
сертификат на мебель

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-wood.html


СССР ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СТАНДАРТЫ

C N X M H
Иьдапие официальное

И ЗД А ТЕ Л ЬС Т В О  К О М И ТЕ ТА С Т А Н Д А Р Т О В , М ЕР И И ЗМ ЕРИ ТЕЛ ЬН Ы Х П РИ Б О РО В  
П РИ  СО ВЕТЕ М И Н И С Т Р О В  СССР 

М о с к в а  — 1967 г.



УДК 621.892

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т г о с т
8622—5 7Комитет стандартов, 

мер и измерительных 
приборов 

при
Совете Министров

КОМПОНЕНТ
КОНСИСТЕНТНЫХ СМАЗОК. 
СИНТЕТИЧЕСКИЕ ЖИРНЫЕ 

КИСЛОТЫ
Союза ССР Технические требования Группа Б96

1. Настоящий стандарт распространяется на термообработан
ные синтетические жирные кислоты С20 и выше, С7—С9 и С5—Сб, 
применяемые для изготовления мыл, входящих в состав конси
стентных смазок.

2. Синтетические жирные кислоты должны соответствовать 
следующим требованиям:

Нормы
Наименования
показателей С20 и выше С 7 - С 9 С 5 ~ С в

Методы
испытании

h Внешний вид и свой
ства

Продукт от 
твердой до ма
зеобразной кон
систенции — от 
светло-корич
невого до тем
но-коричневого 
цвета

Прозрг 
сляниста: 
кость бе 
или еле! 
товатая

1чная ма- 
я жид- 
гсдветная 
жа жел-

Визуально

2. Кислотное число в 
№  КОН на 1 г продукта

Не менее 100 370—410 420—500 ГОСТ 5985—59

3. Эфирное число в мг 
КОН на 1 г продукта, 
не более

40 3 1 По п. 3 настоя
щего стандарта

4. Содержание жирных 
кислот в %, не менее

85 — — По п. 4 настоя
щего стандарта

5. Содержание неомы
ляемых в %, не более

1 ГОСТ 5479—64 
с дополнением по 
п. 5 настоящего 
стандарта

6. Содержание водо
растворимых кислот

Отсутствие — — ГОСТ 6307—60

7. Содержание воды в 
%, не более

0,5 1,5 5 По п. 6 настоя
щего стандарта

Внесен Министерством 
нефтяной

промышленности СССР

Утвержден Комитетом стандартов, 
мер и измерительных приборов 

11/Х1 1957 г.
Срок введения 

1/III 1958 г.
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ГОСТ 8622—57

3. Э ф и р и о е ч и с л о  с и н т е т и ч е с к и х  ж и р н ы х  к и с 
л о т  определяю т по разнице м еж ду величиной числа омыления, 
определенного по ГОСТ 5478—64, и кислотного числа, определен
ного по ГОСТ 5985— 59.

4. Д л я  о п р е д е л е н и я  с о д е р ж а н и я  ж и р н ы х  к и с л о т  
в колбу вместимостью 250 мл  берут с точностью до 0,01 г навеску 
около 3 г испытуемых синтетических ж ирны х кислот и добавляю т 
40 мл  1 н спиртового раствора едкого кали по ГОСТ 4203— 65. 
К колбе присоединяю т обратный холодильник и помещ аю т ее 
в водяную  баню, нагретую  до температуры  86—90° С, для  омы
ления ж ирны х кислот. Омыление производят один час, после чего 
содерж имое колбы переводят в делительную  воронку, в которую  
предварительно налито 40 мл  дистиллированной воды. Колбу, 
в которой производилось омыление, ополаскиваю т 30 мл  этило
вого эф ира по ГОСТ 6265—52 и сливаю т его в ту ж е делительную  
воронку. Д л я  экстракции из раствора мыл неомыляемых в дели 
тельную  воронку с раствором  мыл добавляю т 30 мл петролей- 
ного эф ира, предварительно ополоснув им колбу, в которой произ
водилось омыление. Смесь в делительной воронке встряхиваю т и 
даю т отстояться до четкого разделения слоев — раствора мыл и 
петролейного эфира. Затем  раствор мыл спускаю т в колбу, в ко
торой производилось омыление, и переносят в другую делитель
ную воронку для повторной экстракции неомыляемых новой пор
цией петролейного эф ира. Э кстракцию  неомыляемых повторяю т 
до тех пор, пока капля петролейного эф ира, нанесенная на ф ильт
ровальную  бумагу, перестанет д авать  ж ирное пятно после испа
рения эф ира. Соединенные в первой делительной воронке вы тяж ки 
неомыляемы х промываю т 30% -ным этиловым спиртом по 
ГОСТ 5962— 67, порциями по 30 м л  до нейтральной реакции про
мывных вод по фенолфталеину. П ромывные воды присоединяю т 
к раствору мыл во второй делительной воронке.

Д л я  выделения ж ирны х кислот из мыл, раствор мыл в дели 
тельной воронке обрабаты ваю т 20% -ной серной кислотой по 
ГОСТ 4204— 66. П олноту разлож ения мыл определяю т по н али 
чию свободной кислоты, определяемой по метиловому ор ан ж е
вому.

Д л я  отделения ж ирных кислот в делительную  воронку д о б ав 
ляю т 30 мл  этилового эфира; смесь взбалты ваю т и отстаиваю т до 
разделения слоев. Нижний слой сливаю т в другую делительную  
воронку и повторяю т экстракцию  жирны х кислот этиловы м эф и
ром до тех пор, пока капля эф ира, нанесенная на фильтровальную  
бумагу, перестанет давать  ж ирное пятно после испарения эф ира. 
Соединенные вы тяж ки ж ирны х кислот промываю т дистиллирован
ной водой, порциями по 30 мл, до нейтральной реакции пром ы в
ных вод и переводят из делительной воронки через горлыш ко во 
взвеш енную  колбу так, чтобы в колбу не попали капли воды. Д е-
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ГОСТ 8622—57

лительную воронку ополаскивают этиловым эфиром и сливают 
его в колбу с вытяжками жирных кислот. Этиловый эфир отго
няют от жирных кислот на водяной бане при температуре 60° С, 
после чего жирные кислоты сушат в сушильном шкафу при 70° С. 
Колбу с кислотами перед взвешиванием охлаждают в эксикаторе. 
Первое взвешивание производят через 2 ч  после начала сушки, 
последующие через 30 мин. Сушку считают законченной, когда 
расхождение между двумя последовательными взвешиваниями не 
превысит 0,01 г.

Содержание жирных кислот в процентах (X) вычисляют по 
формуле:

v  С ? ! • 1 0 0л  =  — ----- ,
G 2

где:
G1 — вес выделенных жирных кислот в г;
G2 — навеска испытуемых кислот в г.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
двух параллельных определений. Допускаемые расхождения 
между параллельными определениями 0,5%.

5. Неомыляемые сушат при температуре 70° С.
6 . С о д е р ж а н и е  в о д ы в с и н т е т и ч е с к и х  к и с л о 

т а х  Сго и выше, содержание воды в кислотах С7— Сд и С5—Сб оп
ределяют по ГОСТ 2477—65.

7. Упаковку, маркировку, хранение, транспортирование и 
приемку синтетических жирных кислот производят по 
ГОСТ 1510—60 со следующим дополнением.

Синтетические жирные кислоты Сго и выше поставляют в же
лезнодорожных цистернах, кислоты С7—Сд и С5—С6 — в алюми
ниевых бочках и алюминиевых цистернах.

8 . Отбор проб производят по ГОСТ 2517—60. Для контрольной 
пробы берут по 1 кг кислот.

Замена

ГОСТ 5985—59 введен взамен ГОСТ 5985—51.
ГОСТ 5479—64 введен взамен ГОСТ 5479—50.
ГОСТ 6307—60 введен взамен ГОСТ 6307—52.
ГОСТ 5478—64 введен взамен ГОСТ 5478—50.
ГОСТ 4203—65 введен взамен ГОСТ 4203—48.
ГОСТ 4204—66 введен взамен ГОСТ 4204—48.
ГОСТ 2477—65 введен взамен ГОСТ 1044—41 и ГОСТ 2477—44. 
ГОСТ 1510—60 введен взамен ГОСТ 1510—50.
ГОСТ 2517—60 введен взамен ГОСТ 2517—52.
ГОСТ 5962—67 введен взамен ГОСТ 5962—51.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮ ЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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