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УДК 658.512: [002.513.5:681.3] (083.74) Группа Т53
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У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА ВЫБОРА ТЕХНИЧЕСКИХ СРЕДСТВ 
СБОРА, ПЕРЕДАЧИ И ОБРАБОТКИ

ИНФОРМАЦИИ
Unified system for technological preparation 

of production. Regulations for selecting technical 
means of information collecting, transmission and 

processing

гост
4.410-74

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 12 марта 1974 г. № 577 срок введения установлен

с 01.01.75

Настоящий стандарт устанавливает общие правила выбора тех
нических средств (ТС) сбора, передачи и обработки информации 
при проведении работ по механизации и автоматизации решения 
инженерно-технических задач и задач управления технологической 
подготовкой производства (ТПП).

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Технические средства сбора, передачи и обработки инфор» 
мации должны объединяться в комплекс технических средств 
(КТС), предназначенный для реализации технологического про
цесса преобразования информации и составляющий техническое 
обеспечение автоматизированного решения задач ТПП.

1.2. КТС должен строиться на пяти основных принципах:
— совместимость ТС (кодовая, программная, техническая);
— агрегатируемость ТС, обеспечивающая гибкость перестройки 

и наращивания КТС для получения заданной производительности;
— соответствие производительности всех звеньев КТС;
— максимальное использование производительности ТС;
— надежность структуры КТС и ТС, входящих в КТС.

2. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К КТС

2.1. Технические средства, входящие в состав КТС, должны 
обеспечивать:

— автоматизированную фиксацию первичной информации о 
ходе ТПП;

Издание официальное 

★
Перепечатка воспрещена

Переиздание.. Декабрь 1983 г.

305



Стр. 2 ГОСТ 14.410—74

—  автоматизированное занесение первичной информации на ма
шинные носители;

—  своевременную и достоверную передачу информации от 
средств сбора к средствам обработки;

—  автоматизированное кодирование вводимой информации (в 
том числе графической);

— своевременную и достоверную обработку информации, необ
ходимой для решения задач ТП П ;

—  автоматический вывод обработанной информации (в том чи
сле графической);

—  размножение информации, необходимой для управления 
ТП П ;

—  своевременную и достоверную передачу результатов реше
ния задач ТПП в соответствующие подразделения предприятия;

—  своевременную и достоверную передачу информации в выше
стоящие организации.

2.2. КТС должен строиться с учетом технических требований к 
средствам сбора, передачи и обработки информации и обеспечи
вать надежную связь с автоматизированными системами различ
ного уровня (АСУП , ОАСУ, О Г А С ).

3. ПРАВИЛА ВЫБОРА ТЕХНИЧЕСКИХ СРЕДСТВ СБОРА 
ПЕРЕДАЧИ И ОБРАБОТКИ ИНФОРМАЦИИ

3.1. КТС следует создавать в два этапа:
—  предварительный выбор;
—  окончательный выбор.
3.2. Предварительный выбор КТС следует осуществлять на ста

дии разработки технического задания на создание или совершен
ствование ТПП предприятия.

3.3. Окончательный выбор КТС следует осуществлять на ста
дии разработки технического проекта на создание или совершенст
вование ТП П  предприятия.

3.4. Предварительный выбор КТС следует осуществлять в пять 
этапов:

—  определение исходных данных;
—  предварительный выбор ТС (в соответствии с ГОСТ 

14.404— 73);
—  ориентировочный расчет количества ТС;
—  создание предварительных вариантов КТС;
—  обоснование выбранного предварительного варианта КТС.
3.5. Окончательный выбор КТС следует осуществлять в пять 

этапов:
—  уточнение исходных данных;
—  выбор ТС;
— 'расчет необходимого количества ТС;
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ГОСТ 14.410— 74 Стр. 3

— формирование возможных вариантов КТС;
— выбор из сформированных вариантов одного, удовлетворяю

щего критерию экономической эффективности.
3.6. Состав исходных данных для выбора ТС следует опреде

лять на основании:
— информационной модели ТПП;
— требований к характеристикам ТС при проведении механи

зации и автоматизации решения задач ТПП;
— номенклатуры и характеристик ТС, выпускаемых промыш

ленностью, и перспективных ТС, предполагаемых к выпуску;
— постоянных значений капитальных и эксплуатационных за

трат на ТС;
— параметров совместимости ТС.
3.7. ТС следует выбирать при помощи сравнения требований к 

характеристикам ТС, необходимых для решения задач ТПП, с ха
рактеристиками ТС, выпускаемых промышленностью, и перспек
тивных ТС, предполагаемых к выпуску, а также с учетом ТС, 
имеющихся на предприятии.

3.8. Основные параметры, по которым следует выбирать типы 
ТС, приведены в таблице.

Технические средства

Параметры технических 
средств

П
ро

це
сс

ор

У
ст

ро
йс

тв
а

по
дг

от
ов

ки
ин

фо
рм

ац
ии

У
ст

ро
йс

тв
а 

вв
од

а 
ин

фо
р

ма
ци

и

Вн
еш

ни
й 

на


ко
пи

те
ль

У
ст

ро
йс

тв
а 

вы
во

да
 и

н
фо

рм
ац

ии

У
ст

ро
йс

тв
а 

пе
ре

да
чи

 и
н

фо
рм

ац
ии

У
ст

ро
йс

тв
а 

сб
ор

а 
ин

фо
р

ма
ци

и

У
ст

ро
йс

тв
а

ра
зм

но
ж

ен
ия

ин
фо

рм
ац

ии
Время преобразова

ния информации © @ © • © ©

1

•

Емкость устройства © © © © — — —

Разрядность слов © — — — — — — —

Система счисления © — — — — — — —

Адресность — — — — — — —

Объем информации — — — — — ® ©
Достоверность ин

формации _ ф ©
Эксплуатационная на

дежность устройства Ф © © • © е • ©
Стоимость устройства © © © 9 9 • • ©

Примечание .  Знак © о о\ о W гачает необходимост:ь учете1 параметра.

307



Стр. 4 ГОСТ 14.410—74

3.9. Необходимое количество ТС следует рассчитывать с уче
том:

—  необходимости повышения достоверности сбора, передачи и 
обработки информации;

—  развития ТПП.
3.10. Варианты КТС следует формировать на основе выбран

ных ТС с учетом совместимости:
—  математического обеспечения;
—  типа технического носителя информации;
—  типа документов, обрабатываемых (заполняемых) механиче

ским способом;
—  типа кодов;
—  типа связи (курьерская, почтовая и т. д .) ;
—  типа каналов связи (телефонные, телеграфные и т. д .);
—  порядка достоверности обработки информации.
3.11. Варианты КТС следует формировать в следующем по

рядке:
—  оснастить КТС выбранной ЭВМ;
—  проверить наличие и выбрать совместимые с ЭВМ  типы ап

паратуры передачи данных;
— при наличии аппаратуры передачи данных проверить нали

чие и выбрать совместимые с аппаратурой передачи данных типы 
устройств сбора и подготовки данных, а в случае отсутствия аппа
ратуры передачи данных выбрать устройства сбора и подготовки 
данных, совместимые с ЭВМ;

—  определить наличие и выбрать совместимые с ЭВМ  устройст
ва ввода и вывода информации;

—  проверить наличие и выбрать совместимые с  устройством вы
вода информации устройства размножения информации.

3.12. Структура КТС должна быть обусловлена минимальным 
временем обработки информации и строиться с учетом:

—  характеристик организационной структуры системы техноло
гической подготовки производства;

—  характеристик внешних условий работы КТС (условий экс
плуатации технических средств, производственных возможностей 
и т. д .) ;

—  характеристик организации процесса преобразования инфор
мации (работы в многопроцессорном режиме, реальном масштабе 
и режиме разделения времени и т. д .) ;

—  характеристик технических средств, входящих в КТС (вре
мени решения задач, эффективного быстродействия, производи
тельности и т. д .) ;

—  надежности функционирования КТС.
3.13. Комплектование вариантов КТС следует осуществлять 

циклами, внутри которых отбирать выбранные типы ТС по одно
му и проверять их на совместимость.
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ГОСТ 14.410— 74 Стр. 5

3.14. Каждый цикл комплектования вариантов КТС следует за 
канчивать расчетом экономической эффективности по формуле, по 
которой вычисляют приведенные затраты на построение различных 
вариантов КТС.

3.15. В качестве окончательного варианта КТС следует выби
рать вариант с наименьшей величиной приведенных затрат.

4. ПОКАЗАТЕЛИ КАЧЕСТВА ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ 
КОМПЛЕКСА ТЕХНИЧЕСКИХ СРЕДСТВ

4.1. При оценке качества функционирования КТС следует учи
тывать показатели технической и экономической эффективности.

4.2. К показателям технической эффективности следует отно
сить:

— время выполнения вычислительных работ;
— показатели качества полученной технологической документа

ции;
— показатели достоверности обработки информации;
— показатели надежности работы технических средств.
4.3. К показателям экономической эффективности следует от

носить:
—' капитальные вложения на создание КТС;
—'текущие затраты на функционирование КТС;
— экономию, полученную от внедрения КТС;
— годовой экономический эффект от внедрения КТС;
— срок окупаемости капитальных вложений на создание КТС.

зоз
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