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М Е Х А Н И ЗА Ц И И  И А ВТ О М А Т И ЗА Ц И И  
ИНЖ ЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ

УДК 658.512(083.961(083,74) Группа Т53

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА ОРГАНИЗАЦИИ РАБОТ 
ПО МЕХАНИЗАЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИИ 

ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ ЗАДАЧ И ЗАДАЧ 
УПРАВЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ 
ПОДГОТОВКОЙ ПРОИЗВОДСТВА

Unified system for technological preparation 
of production. Rules of organising 

arrangements on mechanisation 
and automation on developing engeneering and 
technical tasks and tasks of management by 

technological preparation of production

С О Ю З А  С С Р  ■ м ш я п в

гост
14.401-73

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 15 марта 1973 г. № 590 срок введения установлен

с 01.01.75

Настоящий стандарт устанавливает общие положения и пра­
вила организации работ по механизации и автоматизации решения 
инженерно-технических задач и задач управления технологической 
подготовкой производства (ТПП), границы использования средств 
вычислительной техники при механизации и автоматизации реше­
ния задач, состав основных показателей для обоснования необхо­
димости проведения и выбора целесообразного уровня механизации 
и автоматизации.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Объектами механизации и автоматизации в ТПП являются;
— проектирование технологических процессов и средств техно­

логического оснащения;
— решение инженерно-технических задач;
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Стр. 2 ГОСТ 14.4011— 73

— решение задач управления;
— информационный поиск деталей-прототипов, сведений о про- 

цессахчих обработки и средств технологического оснащения для 
заимствования;

— разработка программ для оборудования с программным уп­
равлением.

1.2- Механизации и автоматизации подлежат процессы сбора, 
подготовки, обработки, передачи, представления и размножения 
информации.

1.3. Механизация и автоматизация должна быть обусловлена 
экономической целесообразностью и о-беопечивать:

— выбор оптимального в данных конкретных условиях варианта 
решения задач;

— необходимую точность решения задач;
— сокращение сроков решения задач;
— рациональное формирование первичной информации;
— рациональную обработку информации;
— максимальное использование эксплуатационных возможно­

стей всех технических средств механизации и автоматизации.
1.4. К техническим средствам механизации и автоматизации от­

носят:
— средства сбора, передачи и представления информации;
— средства подготовки информации;
— устройства ввода—вывода данных;
— средства обработки информации;
— средства оформления и размножения информации]
— средства связи.
1.5. Механизация и автоматизация основывается на:
-— системном подходе к ТПП;
— использовании современных методов и средств;
— максимальном использовании стандартных алгоритмов к 

программ;
— преемственности методов и средств решения однотипных 

задач;
— использовании прогрессивных организационных форм экс­

плуатации средств механизации и автоматизации.
1.6. Механизация и автоматизация является составной частью 

работ по созданию комплексной автоматизированной системы 
ТПП.

2. ПРАВИЛА ОРГАНИЗАЦИИ РАБОТ ПО МЕХАНИЗАЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИИ

2.1. Работам по механизации и автоматизации предшествуют 
следующие мероприятия:

— выбор объекта и обоснование необходимости механизации 
и автоматизации;
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ГОСТ 14.401—73 Стр. 3

— установление оптимальной очередности механизации и авто­
матизации решения задач;

— определение, целесообразного уровня механизации и автома­
тизации;

— рационализация потоков информации;
— анализ и совершенствование методов решения задач.
2.1.1. К основным оценочным показателям при выборе объекта 

и обосновании необходимости механизации и автоматизации от­
носят:

— себестоимость обработки информации;
— трудоемкость решения задач;
— время решения задач;
— технические показатели качества решения задач.
2.1.2. Оптимальная очередность механизации и автоматизации 

решения задач определяется с целью рационального распределе­
ния затрат на механизацию и автоматизацию и устанавливается 
с учетом:

— получения максимального экономического эффекта;
— взаимосвязи решаемой задачи с другими задачами ТПП, ре­

шения которых механизируются и автоматизируются;
— влияния результатов решения рассматриваемой задачи на 

ход ТПП.
2.1.3. Уровень механизации и автоматизации обуславливается 

экономической целесообразностью и определяется с учетом:
— информационной мощности задач;
— трудоемкости решения-задач;
— логической емкости задач;
— периодичности решения задач;
— многовариантности решения задач.
2.1.4. Рационализация потоков информации проводится с уче­

том выбранного уровня механизации и автоматизации и включает:
— составление полного перечня входной и выходной информа­

ции;
— проведение классификации информации;
— унификацию форм документации;
— устранение дублирующих овязей и циклов в информационных 

потоках;-
— повышение коэффициента заполнения документов;
— устранение избыточности информации;
— улучшение технологии обработки информации.
2.1.5. Анализ и совершенствование методов решения проводят 

с учетом выбранного уровня.механизации и автоматизации путем:
— использования современных экономико-математических ме­

тодов;
— создания типовых методов решения задач.
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Стр. 4 ГОСТ 14.401—73

2.2. К составным частям работ по механизации и автоматиза- 
ции относят:

— создание информационного обеспечения;
— создание математического обеспечения;
— создание технического обеспечения;
— внедрение механизированных и автоматизированных мето­

дов решения задач.
2.3. При создании информационного обеспечения устанавливают^
— виды носителей информации;
— состав и структуру построения информационных массивов;
— расписания движения потоков информации.
2.3.1. Виды носителей информации определяют с учетом:
— важности и характера сообщения;
— обеспечения требуемой достоверности;
— экономичности;
— надежности;
— массовости применения;
—■ удобства внесения изменений;
— удобства хранения и поиска.
2.3.2. Состав и структуру информационных массивов определя­

ют с учетом:
— объема информации;
— минимального времени кодирования;
— удобства обращения и выборки информации;
— минимального времени поиска информации;
— удобства корректировки массивов;
— минимального повторения информации в массивах (с учетом 

массивов автоматизированных систем управления и других под­
систем);

— минимальной избыточности информации.
2.3.3. Построение рациональных расписаний движения инфор­

мации проводят с учетом:
— равномерности загрузки технических средств механизации 

и автоматизации;
— обеспечения требуемых сроков решения задач;
— обеспечения требуемой полноты и достоверности поступаю­

щей информации;
— обеспечения своевременности получения информации всеми 

службами ТПП.
2.4. При создании математического обеспечения устанавливают 

его состав и структуру, соответствующую минимальной трудоем­
кости программирования, путем:

■—'рационального выбора алгоритмического языка;
— максимального использования систем автоматизации про­

граммирования;
■^максимального использования стандартных программ;
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ГОСТ 14.401— 73 Стр. 5

— создания унифицированного математического обеспечения 
для решения однотипных задач;

— создания библиотеки типовых и стандартных программ с уче­
том характера решаемых задач.

2.5. При создании технического обеспечения устанавливают:
— технические характеристики и номенклатуру средств механи­

зации и автоматизации;-
— состав, структуру и взаимосвязь пунктов обработки инфор­

мации,
2.5.1. Технические характеристики и номенклатуру средств ме­

ханизации и автоматизации инженерно-технических работ опреде- 
ляют с учетом:

— характера решаемых задач;
— объемов и потоков информации;
— времени формирования, обработки и передачи информации;
— форм представления и способов прохождения информации;
— обеспечения совместимости средств механизации и автомати­

зации различной производительности на базе технического, кодо­
вого и программного единства;

— максимального использования агрегатных технических 
средств;

— требуемой надежности функционирования технических 
средств механизации и автоматизации;

— максимального использования возможностей средств меха­
низации и автоматизации;

— себестоимости обработки информации.
2.5.2. Средства сбора и передачи информации должны удовлет­

ворять требованиям ГОСТ 12997—76.
2.5.3. Состав, структуру и взаимосвязь пунктов сбора, и обработ­

ки информации определяют- с учетом:
— технологии обработки информации;
— требуемой централизации потоков информации;
— максимального использования возможностей технических 

средств механизации и автоматизации;
— максимальной гибкости системы технического обеспечения,
— требуемой надежности функционирования системы техниче­

ского обеспечения.
2.6. Создание организационного обеспечения включает разра­

ботку полного комплекса типовых положений и инструкций по 
применению механизированных и автоматизированных методов 
решения задач.

2.7. К основным показателям, используемым для оценки эффек­
тивности внедрения механизации и автоматизации решения инже­
нерно-технических задач, относят:

— производительность труда инженерно-технического персо­
нала;
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Стр. 6 ГОСТ 14.401— 73

— относительную долю управленческих расходов в себестоимо­
сти продукции;

— технические показатели качества решения задач;
—сроки разработки документации.
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