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УДК 658.513:002:006.354 Группа Т52

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Unified system for technological preparation
of production., R„ u . u

Types of technical inspection взамен
ОКСТУ 0003 ГОСТ 14.318-77

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 9 февраля 
1983 г. № 713 срок введения установлен

Настоящий стандарт устанавливает виды технического контро
ля, их применение, требования к техническому контролю и к со
ставу контролируемых признаков.

1.1. Устанавливаются следующие виды технического контроля: 
по этапу процесса производства:

входной;
операционный;
приемочный;

по полноте охвата контролем: 
сплошной; 
выборочный; 
непрерывный; 
периодический; 
летучий.

1.2. Виды технического контроля, связанные со специфическими 
особенностями изделий и технологических процессов, устанавли
ваются в отраслевых стандартах и стандартах предприятия.

1.3. Термины, используемые в настоящем стандарте, — по

Единая система технологической подготовки 
производства

ВИДЫ ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ 14.318—83
ГОСТ

с 01.01.84

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

ГОСТ 16504—81.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Декабрь 1983 г.

218



ГОСТ 14.318—83 Стр. 2

2. ПРИМЕНЕНИЕ ВИДОВ ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ

2.1. Применение видов технического контроля должно соответ
ствовать табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Вид технического 
контроля' Применение

Входной контроль Проверка соответствия поступивших на предприя
тие, цех, участок, рабочее место материалов, полу
фабрикатов, заготовок, комплектующих деталей и 
сборочных единиц требованиям, установленным в 
стандартах, технических условиях, договорах о пос
тавках. Основные положения по входному контролю 
— по ГОСТ 24297—180

Операционный
контроль

Проверка соответствия деталей и сборочных еди
ниц в процессе изготовления или ремонта предъяв
ляемым к ним требованиям. Применяется для про
верки количественных и качественных характерис-

Приемочный
контроль

тик технологических процессов 
Проверка соответствия качества готовых изде

лий (деталей, сборочных единиц, комплексов, ком
плектов) требованиям, установленным в норматив
но-технической документации, в том числе комплект

Сплошной контроль

ности, упаковке, консервации, пригодности к транс
портированию и (или) использованию 

Применяется в следующих случаях: 
в условиях высоких требований к уровню качест

ва изделий, у которых абсолютно недопустим про
пуск дефектов в дальнейшее производство или экс
плуатацию;

количество объектов контроля недостаточно для 
получения выбо-рок или проб с установленными рис
ками изготовителя и потребителя;

качество исполнения не может быть проверено на 
последующих этапах изготовления и испытания из
делия, а также для продукции на стадии освоения ее

Выборочный кон
троль

в производстве;
технологический процесс (оборудование) не обес

печивает необходимую стабильность качества изго
товленных изделий 

Применяется:
для изделий, если их количество достаточно для 
получения выборок или проб с установленным рис
ком изготовителя и потребителя; 

при большой трудоемкости и контроля; 
при контроле, связанном с разрушением изделий 

или с операциями, выполняемыми на автоматичес
ких, полуавтоматических и поточных линиях, на ав
томатизированных технических комплексах, при об
работке на станках с числовым программным уп
равлением.

П р и м е ч а н и я :
1. При выборочном контроле, как правило, поль

зуются статистическими методами контроля.
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Стр. 3 ГОСТ 14.318—83

Продолжение таб/i. 1

Вид технического 
контроля Применение

Непрерывный
контроль

2. Правила отбора единиц продукции в выборку 
— по ГОСТ 18321—73, ГОСТ 16490—70, ГОСТ
16493—70

Проверка технологических процессов при их нес
табильности и необходимости постоянного обеспече
ния количественных и качественных характеристик.

П р и м е ч а н и е .  Непрерывный контроль, как 
правило, осуществляют автоматическими или полу
автоматическими средствами контроля

Периодический
контроль

Проверка изделий и технологических процессов, 
при установившемся производстве и стабильных тех
нологических процессах

Летучий контроль В специальных случаях, установленных в стан
дартах предприятия

2.2. Методы расчета точности и стабильности технологических, 
процессов и операций — по ГОСТ 27.201—83.

3. СОСТАВ КОНТРОЛИРУЕМЫХ ПРИЗНАКОВ

3.1. Объектами контроля являются: материал, полуфабрикат, 
заготовка, деталь, сборочная единица, комплекс, комплект, техно
логический процесс.

3.2. В зависимости от объекта контроля состав контролируе
мых признаков в процессах контроля приведен в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Объект контроля Состав контролируемых признаков

Материал Марка, материала, геометрические параметры, фи
зико-химические параметры, внешние и внутренние 
дефекты

Полуфабрикат,
заготовка

Марка материала, геометрические параметры, фи
зико-химические параметры, внешние и внутренние 
дефекты, клейма

Деталь Геометрические параметры, физико-химические па
раметры, внешние и внутренние дефекты, клейма

Сборочная единица, 
комплекс, комплект

Технологический про
цесс

Геометрические параметры, функциональные пара
метры, внешние -и внутренние дефекты, клейма

Качественные и количественные характеристики 
технологического процесса
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ГОСТ 14.318—83 Стр. 4

3.3. При контроле технологических процессов допускается про
верять параметры вспомогательных материалов, средства техноло
гического оснащения, в том числе средства контроля, технологиче
скую дисциплину, точность и стабильность технологических про
цессов, характеристики внешних условий.

4. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ КОНТРОЛЮ

4.1. Технический контроль должен охватывать весь технологи
ческий процесс и его результаты, предотвращать попадание дефек
тных материалов, полуфабрикатов, заготовок и изделий (дета
лей, сборочных единиц) на последующие этапы изготовления или 
ремонта.

4.2. Метрологическое обеспечение технического контроля — 
по ГОСТ 8.054—73.

4.3. Процессы контроля подразделяют на четыре категории 
контроля, приведенные в табл. 3.

Т а б лги ц а 3
Использование вида технического контроля

Категория
контроля Сплошной | Выборочный Непрерывный Периоди

ческий Летучий

Первая А Г Б А Г
Вторая 1 1  А В А в
Третья В А В Б Б
Четвертая 1' Г  А Г В А

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я :
А — вид контроля используется практически всегда (от 50 до 

100 % объектов контроля);
Б — вид контроля используется часто (от 10 до 50 % объектов 

контроля);
В — вид контроля используется редко (от 1 до 10% объектов 

контроля);
Г — вид контроля практически не используется (менее 1 % 

объектов контроля).
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