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Сборник «Трубы металлические и соединительные 
части к ним» ч. 1 содержит стандарты, утвержденные до
1 сентября 1980 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до 
указанного срока. Около номера стандарта, в который 
внесено изменение, стоит знак *.

Текущая информация о вновь утвержденных и пе­
ресмотренных стандартах, а также о принятых к ним 
изменениях публикуется в выпускаемом ежемесячно ин­
формационном указателе «Государственные стандарты 
СССР».
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Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР И июля 1962 г. Срок введения установлен

с 01.01. 1964 г. 
до 01.01. 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на бесшовные холод­
нокатаные и холоднотянутые биметаллические трубы с наружным 
слоем из стали марки 10 или 20 по ГОСТ 1050—74 и внутренним 
слоем из меди марки МЗр по ГОСТ 859—78.

2. Размеры труб должны соответствовать указанным в табл. 1.
3. По длине трубы поставляются немерной длины от 1,5 до 

9 м.
4. Поставка труб мерной или кратной длины до 7 м произво­

дится по требованию заказчика, согласованному с изготовителями 
труб. Допускаемые отклонения по длине ± 1 0  мм, и, кроме того, 
на каждый рез для труб устанавливается припуск 5 мм.

5. Допускаемые отклонения по наружному диаметру и толщи­
не стенки труб не должны превышать норм, указанных в 
табл. 2.

6. Толщина плакирующего слоя должна составлять:
п р и  д и а м е т р е  т р у б  до 22 мм вкл.

для труб с толщиной 1,5 м м ..........................................0,4—1,0 мм
для труб с толщиной 2 м м ..........................................0,4—1,1 мм
для труб с толщиной 2,5 м м ..........................................0,4—1,3 мм
для труб с толщиной 3,0 и б о л е е .................................. 0,4—1,4 мм

п р и  д и а м е т р е  т р у б  б о л е е  22 мм
для труб с толщиной 1,5 м м ..........................................0,5—1,0 мм

» » » » 2 » ........................................... 0,5—1,1 »
» » » » 2,5 » ........................................... 0,5— 1,3 »
» » » » 3,0 » и б о л е е .............................. 0,5—1,4 »

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★
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9-2232 Размеры биметаллических труб
Т о л щ и н а  с т е н к и ,  мм

Т а б л и ц а  I

(О

Наружный диаметр, 
мм 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0

Теоретический вес 1 пог. и в кг.«

6 0 ,П 4 0,203 ___ ___ _ _ _ _

10 — 0,411 — — — — — ___ ___ _ ___ ___ ___ ___

14 0,489 0,617 0,742 — — — — — — ___ — — —

18 0,646 0,823 1,00 1,16 — 1,42 — — — — — — —

22 — 1,03 — 1,47 1,66 1,82 1,98 — — — — — —

25 — 1,18 1,46 1,70 _ 2,13 — 2,55 — — — — —

28 1,039 1,34 — — 2,19 2,44 — — ~ — — — —
32 1,200 1,54 — 2,25 2,55 2,82 — — — — — — —
38 1,432 1,86 2,30 — 3,10 — — — — — ___ ___ —

42 — 2,07 — — — — — 4,68 — — — — —

45 1,709 2,22 2,75 — — — — 5,06 — ~ — 8,09 —
50 — 2,48 — — — — — 5,70 -- - — ___ 9,22 _

55 — — 3,41 — — — — — — .— 9>41
— _

(57) — — 3,53 — 4,81 — — 6,58 — — — — —
60 — — 3,73 — 5,08 — — 6,96 — — — — 12,47
65 — 3,25 4,05 — 5,52 — — — — — — — —
70 — 3,50 — 5,20 — — — 8,23 - — — — —

ГО
С

Т 10192—
62
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Продолжение табл. 1
Т о л щ и н а  с т е н к и ,  мм

2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0

Теоретический вес 1 пог. м в кг.«

— 3,77 4,69 —

6 87

— —

9,49

— — 13,38 — —

3,27 — - 5,35 — — — — — — — —
— — — — 7,77 — — 10,76 — — — — —

— — 6,65 — 9,14 — — — — — 23,74

— — — — . — 10,83 — 13,29 — — — —

27,84

— —

8,27

9,91

— — 13,38 — 16,48 — — — — —

— —■

11,57 13,79 15,93

—
:

19,63 —
:

— — —

— — — — 16,32 — — 22,83 — — — — —

— — —
15,75

20,54
21,03 — 26,01 — — — — —

— — —’ — —
25,95 : :

41,04 — — —
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C D*
Продолжение табл. 1

Т о л щ и н а  с т е н к и ,  мч

Наружный диаметр, 
мм 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6.0 7,0 8,0 9,0 10,0

Теоретический вес 1 пог. м в кг«

270 _ 27,18 г. _ _- _ 65,03
290 __ — _ — .— — — — 43,03 — — — — ,

310 — — — — 27,54 — — 38,70 — — — — —

340 — — — — — 34,33 — — — — 66,67 — —

357 — — — — 31,77 — — — — — — — 86,79
370 — — — — — — — 46,31 — — — — 90,05

П р и м е ч а н и я :
1. Толщина стенок труб включает толщину плакирующего слоя.
2. Трубы, размеры которых находятся в пределах контурной линии, выпускаются промышленностью в настоя­

щее время.
3. Типоразмеры труб диаметром до 200 мм вкл., находящиеся вне контура впредь до освоения их массового 

производства могут заказываться по техническим условиям, утверждаемым в установленном порядке.
4. Типоразмеры труб диаметром более 200 мм будут поставляться промышленностью после пуска нового обо­

рудования.
5. Теоретическая масса 1 пог. м {РбМ) определена по формуле

Рби —

где Ум — относительная масса меди, принятая равной 8,9;
Уо — относительная масса стали, принятая равной 7,85;
Ро — теоретическая масса 1 пог. м трубы из стали, имеющей одинаковый размер с биметаллической трубой;

находится по справочным таблицам или по формуле, приведенной в ГОСТ 8734—75; 
п — объемный коэффициент плакировки, определяемый по формуле

М = А - А

D l - A
t I

sсо

ГО
С

Т
 10192



Г О С Т  10192— 62

где Do — наружный диаметр биметаллической трубы, мм;
do — внутренний диаметр биметаллической трубы, мм;
di — раздельный диаметр или наружный диаметр медного слоя, мм, 

определяемый по формуле
dj =  dg "j* 25,

где б — номинальная (расчетная) толщина медного слоя.
(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 

№ 8 1967 г.).
7. Данные о расчетной толщине плакирующего слоя и сталь­

ной стенки для типоразмеров труб, сортамент которых в табл. 1 
ограничен жирной линией, приведены в приложении к настояще­
му стандарту.

8. Овальность и разностенность труб не должны выводить раз­
меры их за  пределы допускаемых отклонений по диаметру и по 
толщине стенки.

9. Местная кривизна труб на 1 ног. м не должна превышать 
2 мм.

10. Технические требования на трубы должны соответствовать 
техническим условиям, утверждаемым в установленном порядке.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  труб из стали 
марки 20 с наружным диаметром 22 мм и толщиной стенки 3 мм:

а) немерной длины:
Труба 2 2 x 3 —20М ГОСТ 10192—62

б) мерной длины 2 м:
Труба 2 2x3x2000—20М ГОСТ 10192—62

в) длины кратной 1,5 м:
Труба 22X3X1500 кр—20М ГОСТ 10192—62

Размеры труб

Т а б л и ц а  2

Допускаемые отклонения

По наружному диаметру

При диаметре до 30 мм 
» » св. 30 до 50 мм
» » св. 50 мм

d=0,3 мм 
=£0,4 мм 
=*0,8%

По толщине стенки

При толщине стенки до 5 мм 

у> » св. 5 мм

=*10% 

=* 8%
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ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 10192—62

СПРАВОЧНАЯ ТАБЛИЦА 
номинальных (расчетных) толщин плакирующего 

слоя биметаллических труб

(Измененная редакция — «Информ, указатель стандартов» № 8 1967 г.)*
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