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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар­
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но­
мера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж­
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб­
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар­
тов>.
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СМАЗКИ КОНСИСТЕНТНЫЕ
Метод определения 

содержания свободных 
щелочей и свободных

Взамен
ГОСТ 6707-53

органических кислот Группа Б39

Настоящий стандарт устанавливает метод определения содер­
жания свободных щелочей и свободных органических кислот 
в консистентных смазках, загущенных мылами.

Применение метода предусматривается в стандартах и ведом­
ственных технических условиях на консистентные смазки.

I. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

1. При проведении определения содержания в консистентных 
смазках свободных щелочей и свободных органических кислот 
применяются следующая аппаратура и реактивы:

а) колбы конические по ГОСТ 10394—63 вместимостью 
100—250 мл;

б) чашка или стакан фарфоровые по ГОСТ 9147—59;
в) шпатель;
г) меры вместимости стеклянные технические по ГОСТ 

1770—64: микробюретки вместимостью 2 мл или бюретки вме­
стимостью 25 мл, цилиндры измерительные вместимостью 25, 
50 и 100 мл;

д) электроплитка с закрытой спиралью или водяная баня;
е) холодильник обратный или стеклянная трубка длиной 

700—750 мм, диаметром 6—8 мм;
ж) бензин легкий прямой гонки с концом кипения не выше 

180° С, не содержащий тетраэтилсвинца;
з) спирт этиловый ректификованный по ГОСТ 5962—67, 

60%-ный водный раствор, для приготовления раствора спирта 
к 7,5 объемам спирта приливают 3,5 объема дистиллированной 
воды;

и) кали едкое по ГОСТ 4203—65, «х. ч.» или «ч. д. а.», 0,1 н 
титрованный спиртовый раствор;

к) кислота соляная по ГОСТ 3118—46, «х. ч.» или «ч. д. а.», 
0,1 н титрованный водный раствор;
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ГОСТ 6707—57

л) фенолф талеин по ГОСТ 5850— 51, 1%-ный спиртовый 
раствор;

м) вода дистиллированная по ГОСТ 6709— 53.

2. С поверхности образца испытуемой см азки ш пателем  сни­
маю т и отбрасы ваю т верхний слой. Затем  в нескольких м естах 
(не менее трех) берут, примерно в равны х количествах, не вблизи 
стенок сосуда, пробы, склады ваю т их вместе в фарф оровую  
чаш ку или стакан  и тщ ательно размеш иваю т.

3. В коническую колбу берут с точностью до 0,1 г навеску 
4— 5 г испытуемой смазки. П ри испытании темных и труд н ора­
створимых см азок берут навеску 1 — 1,5 г с точностью до 0,0004 г.

4. В другую  коническую колбу наливаю т 30 мл  бензина и 
20 мл  60% -ного этилового спирта, закры ваю т колбу пробкой со 
вставленным в нее холодильником и кипятят смесь в течение 
5 мин при непрерывном перемеш ивании.

В горячую спирто-бензиновую смесь добавляю т 3—4 капли 
ф енолф талеина и нейтрализую т при непрерывном перемеш ивании 
ОД н спиртовым раствором едкого кали  до появления слабо ­
розового окраш ивания.

5. Н ейтрализованную  горячую спирто-бензиновую смесь пере­
ливаю т в колбу с навеской см азки, закры ваю т колбу пробкой со 
вставленным в нее холодильником и кипятят содерж имое колбы 
при перемеш ивании до раствбрения смазки.

П осле полного растворения см азки смесь в колбе кипятят 
ещ е 5 мин, затем  закры ваю т ватой верхний конец трубки холо­
дильника и охлаж даю т смесь до комнатной температуры.

6. В колбу добавляю т 3—4 капли ф енолф талеина и титрую т 
содерж имое ее: при розовой окраске спирто-водного слоя — 
0,1 н раствором  соляной кислоты до исчезновения окраски; при 
отсутствии окраски спирто-водного слоя — ОД н спиртовым р ас ­
твором едкого кали до появления слабо-розового окраш ивания.

7. С одерж ание в испытуемой см азке свободных щелочей в пе­
ресчете на едкий натр в процентах (ХД вычисляю т по формуле:

II. ПОДГОТОВКА к ИСПЫТАНИЮ

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

IV. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

0.4  ■ V 

G (0
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ГОСТ fi707—Я7

Г Д е : V\ — объем р а с т в о р а  с о л я н о й  кислоты ( б  пересчете на точно 
0,1 н раствор), пошедший на титрование спирто-водного 
раствора, в мл;

0,0040 — количество едкого натра, соответствующее 1 мл точно 
0,1 н раствора соляной кислоты, в г;

G — навеска испытуемой смазки в г.
8. Содержание в испытуемой смазке свободных щелочей 

до 0,02% оценивается как отсутствие свободных щелочей.
9. Содержание свободных кислот в смазках выражают или 

в виде кислотного числа или в процентах.
10. Кислотное число испытуемой смазки в мг КОН на 1 г 

смазки (К) вычисляют по формуле:

К  =
• 0,00561 • 1000 

G
5,61 . Уй

(И)

где:
V2 — объем спиртового, раствора едкого кали (в пересчете 

на точйо 0,1 н раствор), пошедший на титрование 
спирто-водного раствора, в мл;

0,00561 — количество едкого кали, соответствующее 1 мл точно 
0.1 н раствора соляной кислоты, в г:

1000 — коэффициент для перевода I г в мг;
G — навеска испытуемой смазки в г.

11. Содержание в испытуемой смазке свободных органических 
кислот в пересчете на олеиновую кислоту в процентах (Х2) вы­
числяют по формуле:

X У8 - 0,02825 t 100  ^  2,825 ■ У2 
G G

(Ш )

где:
V2 — объем спиртового раствора едкого кали (в пересчете 

на точно 0,1 н раствор), пошедший на титрование, 
в мл;

0,02825 — количество олеиновой кислоты, соответствующее 1 мг 
точно 0,1 н раствора едкого кали, в г;

G — навеска испытуемой смазки в г.
12. Содержание свободных органических кислот до 0,02 мг 

КОН на 1 г смазки или до 0,01% оценивается как отсутствие 
в смазке свободных органических кислот.

13. За результат испытания принимается среднее арифмети­
ческое результатов двух параллельных определений содержания 
свободных щелочей или свободных органических кислот.
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ГОСТ 6707—57

V. ДОПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ 
ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ ОПРЕДЕЛЕНИИ

14. Расхождения между параллельными определениями со­
держания щелочей не должны превышать 0,02%.

15. Расхождения между параллельными определениями кис­
лотного числа не должны превышать следующие величины:

Кислотное число 
в мл КОН

Допускаемое расхожде­
ние в мл КОН

До 0,1 
От 0,1 до 1 
Более 1

0,02
0,05
0,1

16. Расхож дение между параллельными определениями содер­
ж ания свободных органических кислот не должно превыш ать 
0,02% в пересчете на олеиновую кислоту.

Замена

ГОСТ 10394—63 введен взамен ГОСТ 3184—46 в части посуды из стекла! 
марок 23 и 846.

ГОСТ 9147—59 введен взамен ГОСТ 628—41.
ГОСТ 1770—64 введен взамен ГОСТ 1770—51.
ГОСТ 4203—65 введен взамен ГОСТ 4203—48.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66



С О Д Е Р Ж А Н И  Е 

I. Смазки универсальные

ГОСТ 5703—65 Консталин синтетический. Технические требования . . 3
ГОСТ 12030—66 Смазка ВНИИ НП-223. Технические требования . . .  5
ГОСТ 3276—63 Смазка ГОИ-54п. Технические требования . . . .  8
ГОСТ 12031—66 Смазка для электроверетен (смазка ВНИИ НП-262). Тех­

нические требования ................................................................. П
ГОСТ 3333—55 Смазка графитная (УСсА). Технические условия . . 1 3
ГОСТ 10586—63 Смазка ПВК (пушечная). Технические требования . 15
ГОСТ 2967—52 Смазка приборная АФ-70 (смазка УНМА). Технические

у с л о в и я .................................................................................................. 17
ГОСТ 3005—51 Смазка пушечная (смазка УНЗ). Технические условия . 20 
ГОСТ 1033—51 Смазка универсальная среднеплавкая УС (солидол жи­

ровой). Технические у с л о в и я .......................................................23
ГОСТ 1631—61 Смазка 1-13 жировая. Технические требования . . .  25 
ГОСТ 1957—52 Смазка универсальная тугоплавкая УТ (консталин жи­

ровой). Технические у с л о в и я .......................................................28
ГОСТ 6267—59 Смазка ЦИАТИМ-201. Технические требования . . .  30
ГОСТ НПО—64 Смазка ЦИАТИМ-202. Технические требования . . .  33
ГОСТ 8773—63 Смазка ЦИАТИМ4ЮЗ. Технические требования . . .  35
ГОСТ 8551—57 Смазка ЦИАТИМ-205. Технические требования . . .  37
ГОСТ 9433—60 Смазка ЦИАТИМ-221. Технические требования . . 4 1
ГОСТ 4366—64 Солидол синтетический. Технические требования . . .  44

II. Смазки индустриальные

ГОСТ 5649—51 Смазка индустриальная для подшипников Каретникова
ИПК. Технические у с л о в и я ..............................................................47

ГОСТ 3257—53 Смазка индустриальная для прокатных станов (смаз­
ка ИП1). Технические у с л о в и я .......................................................49

ГОСТ 6708—53 Смазка индустриальная для прокатных станов (смаз­
ка ИП2). Технические у с л о в и я ....................................................... 51

ГОСТ 5570—50 Смазка индустриальная канатная ИК (мазь канатная).
Технические условия ................................................................. 53

ГОСТ 8804—58 Смазка индустриальная металлургическая № 10. Техни­
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 55

ГОСТ 9974—62 Смазка индустриальная металлургическая № 137. Техни­
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 57

ГОСТ 4874—49 Смазка ротационная (смазка И Р). Технические условия . 59 
ГОСТ 4952—49 Смазка текстильная (смазка ИТ). Технические условия . 61

III. Смазки автотракторные

ГОСТ 5730—51 Смазка автомобильная для переднего ведущего моста AM
(карданная). Технические у с л о в и я ........................................... 63

ГОСТ 9432—60 Смазка автомбильная ЯНЗ-2. Технические требования . 65
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IV. Смазки различного назначения

ГОСТ ПОЮ—64 Жир синтетический для кожевенной промышленности (ко­
жевенная смазка). Технические требования . . . .  67 

ГОСТ 5344—50 Паста кожевенная эмульгирующая. Технические условия 70
ГОСТ 2649—52 Смазка амуничная. Технические у с л о в и я ............................. 72
ГОСТ 7171—63 Смазка бензиноупорная. Технические требования . . .  74 
ГОСТ 9645—61 Смазка вакуумная. Технические требования . . . .  77 
ГОСТ 5078—49 Смазка лейнерная (смазка ВЛ ). Технические условия . . 79
ГОСТ 5656—60 Смазка графитная БВН-1. Технические требования . 83
ГОСТ 2605—51 Смазка жировая для юфтевой обуви. Технические условия 85
ГОСТ 9185—59 Смазка консервационная К-15. Технические требования . 89
ГОСТ 10877—64 Смазка консервационная К-17. Технические требования . 93
ГОСТ 11059—64 Смазка консервационная СХК. Технические требования . 96
ГОСТ 8893—58 Смазка консервационная ЦИАТИМ-215. Технические тре­

бования  98
ГОСТ 5702—51 Смазка предохранительная СП-3 (смазка 59ц). Техниче­

ские у сл о в и я ......................................................................................... \0 \
ГОСТ 9811—61 Смазка ружейная жидкая РЖ . Технические требования . 104
ГОСТ 3045—51 Смазка ружейная (смазка ВО). Технические условия . . Ю7
ГОСТ 5573—50 Смазка самолетомоторная тугоплавкая СТ (смазка НК-50).

Технические условия .................................................................  110
ГОСТ 3260—54 Смазка снарядная (смазка ВС). Технические условия . 112 
ГОСТ 4113—48 Состав предохранительный (смазка ПП-95/5). Технические

у с л о в и я ................................................................................................ 116
ГОСТ 782—59 Смазка УН (вазелин технический). Технические условия 119

V. Смазки морские

ГОСТ 2712—52 Смазка АМС. Технические у с л о в и я .............................................. 121
ГОСТ 9762—61 Смазка МС-70. Технические т р е б о в а н и я ................................123

VI. Компоненты смазок

ГОСТ 4118—53 Асидолы. Технические у с л о в и я .............................................. 125
ГОСТ 1544—52 Битумы нефтяные дорожные. Технические условия . .1 3 0
ГОСТ 6824—54 Глицерин д и с т и л л и р о в а н н ы й ...............................................134
ГОСТ 8295—57 Графит П ...................................................................................140
ГОСТ 783—53 Гудрон масляный. Технические у с л о в и я ......................... 152
ГОСТ 1045—41 Жир животный т е х н и ч е с к и й .............................................. 154
ГОСТ 1304—60 Жиры морских млекопитающих и рыб технические . .1 5 8
ГОСТ 9179—59 Известь с т р о и т е л ь н а я .............................................................162
ГОСТ 5262—50 Коллоидно-графитовые препараты масляные . . . .  173
ГОСТ 2188—51 Каучук синтетический (натрий бутадиеновый) . . . 181
ГОСТ 8622—57 Компонент консистентных смазок. Синтетические жирные

кислоты. Технические т р е б о в а н и я .............................................. 197
ГОСТ 7580—55 Кислота олеиновая техническая ( о л е и н ) ......................... 200
ГОСТ 797—64 Канифоль с о с н о в а я ....................................................................211
ГОСТ 1842—52 Керосин тракторный. Технические у с л о в и я .........................224
ГОСТ 1013—49 Масла авиационные. Технические у с л о в и я .........................227
ГОСТ 1862—63 Масла автотракторные. Технические требования . . . 231
ГОСТ 3164—52 Масло вазелиновое медицинское. Технические условия . 239
ГОСТ 1642—50 Масло веретенное АУ. Технические условия . . . .  243
ГОСТ 1840—51 Масла для высокоскоростных механизмов. Технические

у с л о в и я ................................................................................................ 245
ГОСТ 1707—51 Масла индустриальные (веретенные и машинные). Техни­

ческие у с л о в и я ..................................................................................247
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