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Настоящий стандарт устанавливает метод определения раз
мера и количества механических примесей, содержащихся в кон
систентных смазках.

Определение производят рассматриванием в микроскоп слоя 
смазки, помещенной в камеру для счисления.

Применение метода устанавливается в стандартах и техниче
ских условиях на консистентные смазки.

I. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

1. При проведении определения применяют следующую аппа
ратуру, реактивы и материалы:

а) микроскоп с окулярным микрометром, дающим не менее 
60-кратного увеличения; цена деления микролинейки должна 
быть не более 0,025 мм\

б) камера для счисления (ка
мера для счисления форменных 
элементов крови или Горяева, или 
Бюркера, или Ключарева-Пред- 
теченского см. чертеж). Камера 
представляет собой толстое 
предметное стекло с нанесенны
ми на него поперечными проре
зями, образующими плоские пло
щадки. Средняя площадка на 
0,1 мм ниже боковых. Посереди
не средней площадки имеется 
продольная прорезь, соединенная 
с поперечными прорезями. На 
средней площадке по обе стороны 
Постоянной величиной сеток ка
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ГОСТ 9270—59

рева-Предтеченекого является малый квадрат., сторона которого 
равна 0,05 м м , и большой квадрат, сторона которого равна 
0,2 мм. Средняя площадка покрывается покровным стеклом, ко
торое притерто к плоскостям боковых площадок;

в) двухкоординатный препаратоводитель СТ-12 для подсчета 
частиц механических примесей в поле зрения квадрата со сторо
нами 5 мм. При отсутствии препаратоводителя в средней части 
покровного стекла камеры для счисления наносят квадрат со 
сторонами 5 мм\

г) бензин авиационный марки Б-70 по ГОСТ 1012—54 или 
бензин для промышленно-технических целей по ГОСТ 8505—57;

д) спирт этиловый ректификованный по ГОСТ 5962—67.
П р и м е ч а н и е .  Растворители перед применением должны быть профиль

трованы.

II. ПОДГОТОВКА к ИСПЫТАНИЮ

2. Устанавливают цену деления микролинейки окулярного 
микрометра. Для этого рассматриванием в микроскоп опреде
ляют, сколько делений микролинейки приходится на сторону ма
лого или большого квадрата сетки, нанесенной на средней пло
щадке толстого предметного стекла камеры для счисления. На
пример, сторона большого квадрата соответствует 10 делениям 
микролинейки (или сторона малого квадрата соответствует 2,5 дс 
лениям), следовательно, цена деления микролинейки будет 
0,2 : 10 (или 0,05 :2,5) =0,02 мм.

3. Камеру для счисления и покровное стекло, не касаясь боль
ших поверхностей руками, промывают бензином, а затем спиртом.

4. С поверхности образца испытуемой смазки снимают и 
отбрасывают верхний слой. Затем в нескольких местах (не менее 
трех) берут пробы примерно в равных количествах не вблизи 
стенок сосуда. Пробы складывают вместе в фарфоровую чашку 
и тщательно перемешивают. Для каждого определения готовят 
новую среднюю пробу.

5. Из подготовленной средней пробы берут смазку, наносят 
на среднюю площадку камеры для счисления и прижимают по
кровным стеклом. Смазка должна полностью заполнить про
странство между покровным стеклом и средней площадкой тол
стого предметного стекла камеры. Излишек смазки выдавли
вается в поперечные прорези; не допускается выдавливание 
смазки на поверхность боковых площадок камеры, к которым 
притирается покровное стекло.

Приготовленный препарат просматривают в микроскоп, при
обнаружении в смазке пузырьков воздуха готовят новый пре
парат.
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ГОСТ 9270—59

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

6. В слое смазки площадью 5 X 5  мм, определенной препарато- 
водителем или квадратом, выгравированным на покровном 
стекле, измеряю т и подсчитывают частицы механических приме
сей отдельно по каж дому типоразмеру, оговоренному в техниче
ских требованиях на смазку.

Частицы измеряют по наибольшему размеру, условно при
нимаемому за диаметр; у волокнистых включений измеряют д и а
метр волокна.

П роизводят десять определений на десяти вновь приготовлен
ных препаратах.

Если в двух препаратах из десяти обнаруживаю т частицы 
диаметром более 0,1 мм , смазку бракуют.

IV. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

7. Количество частиц механических примесей каж дого типо
размера вычисляют как среднее арифметическое из суммы десяти 
определений.

Количество частиц механических примесей каж дого типораз
мера в 1 мл (X ) вычисляют по формуле:

v  А • 400

где:
А — суммарное количество частиц в десяти препаратах;
10 — количество просматриваемых препаратов;

400 — коэффициент для пересчета объема смазки в одном пре
парате (0,0025 мл) в 1 мл.

Замена

ГОСТ 5962—67 введен взамен ГОСТ 5962—51.

453



32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
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276
454
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393
384
134
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424
436
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74
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140
306
37
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55
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162
89

451
65
41
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104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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