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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



1А' i r i m j t i r t  офш ^ИалЬ^ОС’

С С С Р

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й
С Т А Н Д А Р Т ГОСТ

7171— 63
Г осударственный 

комитет стандартов, 
мер и измерительных 

приборов СССР

СМАЗКА БЕНЗИНОУПОРНАЯ 

Технические требования
Взамен

ГОСТ 7171—54

Petrol-resisting grease. 
Technikal requirements Группа Б34

1. Настоящий стандарт распространяется на консистентную 
смазку, предназначенную для уплотнения резьбовых соединений 
бензопроводов.

2. С о ст  а в с м а з к и :
Проценты
весовые

а) цинковое мыло касторового масла . . . . 3 0 ± 2
б) глицерин дистиллированный первого или второ

го сорта по ГОСТ 6824—54 ...................................... 4 ± 0 ,2
в) масло касторовое техническое по ГОСТ

6757—53 окисленное, с условной вязкостью Остальное 
при 100° С не менее 3 0 ° ............................................. до 100%

3- Бензиноупорная смазка должна соответствовать требова
ниям, указанным в таблице.

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

К Внешний вид и свойства Однородная мазь, 
без комков и посто
ронних примесей от 
светло- до темно-ко
ричневого цвета

По п. 4

2. Температура каплепадения 
б  °С, не ниже

55 ГОСТ 6793—53

3. Пенетрация при 25° С, в 
пределах

30—80 ГОСТ 5346—50 с до
полнением по п. 5 насто
ящего стандарта

4. Испытание на коррозию Выдерживает ГОСТ 5757—67 с до
полнением по п. 6 насто- 

, ящего стандарта

Внесен Государственным 
комитетом химической 

и нефтяной промышленности 
при Госплане CCQP

Утвержден Государственным 
комитетом стандартов, мер Срок введения

и измерительных приборов СССР I/VII 1964 г.
6/XI 1963 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 7171—63

Продолжение

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

5. Содержание водораствори
мых кислот и щелочей

Отсутствие ГОСТ 6307-60  с из
менением по п. 7 насто
ящего стандарта

6. Испытание на термическую 
стабильность

Выдерживает По п. 8

7. Растворимость в смеси 
бензина и бензола в %, не более

20 По п. 9

8. Содержание воды в %, не
более

2,0 ГОСТ 2477—65

4. Для определения внешнего вида смазку наносят шпателем 
на стеклянную пластинку слоем толщиной около 1 мм и рассма
тривают в проходящем свете.

5. Для определения пенетрации берут банку с затаренной 
смазкой, вырезают верхнее днище и погружают банку, закрыв ее 
крышкой, в водяную баню так, чтобы уровень воды был несколько 
ниже края банки. После выдерживания банки со смазкой при 
25° С в течение 1 ч определяют пенетрацию смазки непосредственно 
в банке без предварительного перемешивания смазки.

6. Испытание на коррозию производят:
а) На пластинках из стали марок 40; 45 или 50 по

ГОСТ 1050—60;
б) на пластинках из алюминиевого сплава марки АЛ 12 или 

близких к ней;
в) на пластинках из латуни марки ЛС 59—1Л по ГОСТ 

1019—47 в течение 2 ч:
г) на пластинках из магниево-алюминиевого сплава в течение 

48 ч при температуре 20±5°С . Допускается потемнение пластинки.
7. Для определения содержания водорастворимых кислот и 

щелочей 10 г смазки кипятят со 100 мл дистиллированной воды 
в течение 30 мин.

8. И с п ы т а н и е  на т е р м и ч е с к у ю  с т а б и л ь н о о с т ь .  
Смазка считается выдержавшей испытание, если при испытании 
ее на коррозию при 100° С в течение 3 ч она не выделила масла.

9. И с п ы т а н и е  на р а с т в о р и м о с т ь  с м а з к и  в сме*  
си б е н з и н а  и б е н з о л а .  Около 1 г смазки отвешивают с точ
ностью до 0,01 г и равномерно покрывают ею большие поверхности 
алюминиевой пластинки размером 20X20 мм. Пластинку подве
шивают на крючке в стакане с 40 мл смеси, состоящей из 85% 
бензина «БР-1» по ГОСТ 443—56 и 15% чистого каменноугольного 
бензола по ГОСТ 8448—61 или нефтяного бензола.
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ГОСТ 7171—63

Через 2, 4 и 6 ч после начала испытания производят пятикрат-
нор взбалтывание растворителя, через 24 ч раствор фильтруют че
рез сухой фильтр во взвешенную колбу. Во время испытания тем
пературу растворителя в стакане поддерживают 20=ь5°С.

Стакан, пластинку и фильтр промывают 20—30 мл раствори
теля, промывные воды сливают в ту же колбу. Отгоняют из колбы 
растворитель и высушивают остаток при температуре 120±2°С  
в течение 2,5 ч, взвешивают с точностью до 0,0002 г, сушат еще 
1 ч и взвешивают до получения расхождений между последова
тельными взвешиваниями не более 0,0004 г.

Растворимость смазки в процентах (Я) вычисляют по формуле:
^  G • 100

где:
G — вес сухого остатка в колбе в г;

G1 — навеска испытуемой смазки в г.
10. Гарантийный срок хранения смазки в таре изготовителя — 

один год. Смазку хранят в затемненном прохладном складском 
помещении (неотапливаемом).

11. Упаковку, маркировку, хранение и транспортирование 
смазки производят по ГОСТ 1510—60 со следующим дополнением; 
смазку упаковывают в банки вместимостью 1 кг (диаметр банок 
110±5 мм). По соглашению с заказчиком смазка может постав
ляться в другой таре.

12. Пробы смазки отбирают по ГОСТ 2517—60. Для контроль
ной пробы берут 1 кг смазки.

Замена

ГОСТ 2477—65 введен взамен ГОСТ 1044—41. 
ГОСТ 5757—67 введен взамен ГОСТ 5757—51.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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