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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т ГОСТ
8551-57Комитет стандартов, 

мер и измерительных 
приборов СМАЗКА ЦИАТИМ-205

при
Совете Министров Технические требования

Союза ССР Группа Б31

1. Настоящий стандарт распространяется на консистентную 
смазку, предназначаемую для предохранения от спекания резьбо
вых соединений трубопроводов и арматуры двигателей, работаю
щих в интервале температур от минус 40 до плюс 50° С в агрессив
ных средах.

2. С о с т а в с м а з к и :
Проценты

весовые

а) церезин по ГОСТ 2488—47 . . ' . . . . 43—47
б) смесь, состоящая из 85% вазелинового медицин

ского масла по ГОСТ 3164—52 и 15% пар
фюмерного масла по ГОСТ 4225—54 . . . 53—57

П р и м е ч а н и я :
1. Цвет церезина должен быть не более 2,5 марок; глубина проникания 

иглы при 25° С и нагрузке 100 г — не более 22; содержание механических при
месей— не более 0,025%; кислотное число — не более 0,05 мг КОН на 1 г 
смазки церезина.

2. Температура застывания смеси вазелинового медицинского масла и 
парфюмерного масла должна быть не выше минус 20° С.

3. Смазка должна соответствовать следующим требованиям:

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

1. Внешний вид и свойства Однородная вазе
линообразная мас
лянистая мазь от 
белого до светло
кремового цвета; до
пускается мелкая 
зернистость

В соответствии с п. 4 
настоящего стандарта

2. Температура каплепаде- 
ния в °С , не ниже

65 ГОСТ 6793—53

Внесен Министерством 
нефтяной

промышленности СССР

Утвержден Комитетом стандартов, 
мер и измерительных приборов 

12/VIII 1957 г.
Срок введения 

1/1 1958 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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Продолжение

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

3. Пенетрадия при 25° С, не 
более

165 ГОСТ 5346—50

4. Испытание на коррозию 
при 60° С в течение 24 ч

Выдерживает ГОСТ 5757—67

5. Испытание предохрани
тельных свойств

Выдерживает ГОСТ 4699—53 с до
полнением по п. 5 на
стоящего стандарта

6. Кислотное число в мг 
КОН на 1 г смазки, не более

0,05 По п. 6 настоящего 
стандарта

7. Содержание водораство
римых кислот и щелочей

Отсутствие ГОСТ 6307—60

8. Содержание воды Отсутствие ГОСТ 2477—65
9. Содержание механических 

примесей в %, не более
0,015 ГОСТ 6370—59, берет

ся навеска смазки около 
25 г

10. Зольность в %, не более 0,02 ГОСТ 1461—59

П р и м е ч а н и е .  Испытание на коррозию и на предохранительные свойства 
производят:

на пластинках из стали марок 40; 45 или 50 по ГОСТ 1050—60 и
на пластинках из алюминиевого сплава марки АЛ4 или близких к ней по 

ГОСТ 2685—63.

4. Д л я  о п р е д е л е н и я  в н е ш н е г о  в и д а  и с в о й с т в  
смазку наносят шпателем на стеклянную пластинку слоем толщи
ной около 1 мм и рассматривают в проходящем свете невооружен
ным глазом.

5. П р и  и с п ы т а н и и  п р е д о х р а н и т е л ь н ы х  с в о й с т в  
стальные пластинки дополнительно полируют до зеркального 
блеска железным крокусом.

В эксикатор наливают дистиллированную воду на высоту 10 мм 
от дна. На выступ цилиндрической части эксикатора помещают 
фарфоровую вставку с отверстиями, на которую устанавливают 
стеклянный каркас с крючком для подвешивания пластинки.

Испытания проводят одновременно на двух пластинках из ме
талла одной марки. Одну пластинку располагают горизонтально, 
другую вертикально. На одну из сторон пластинки, помещаемой 
горизонтально, наносят около 3 г испытуемой смазки, при этом 
пластинку держат фильтровальной бумагой, и стеклянной палоч
кой растирают смазку по всей поверхности в двух перпендикуляр
ных направлениях. Пластинку кладут непосредственно на фарфо
ровую вставку смазанной стороной вверх. На одну из сторон пла
стинки, помещаемой вертикально, указанным выше способом на-
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носят 0,6 г смазки, пластинку подвешивают на крючок каркаса.
Эксикатор закрывают крышкой, к внутренней стороне кото

рой приклеивают круг из фильтровального картона, и ставят 
в нагретый термостат, где выдерживают при 6 0 ± 2 °С  в течение 
24 ч.

Смазка считается не выдержавшей испытание, если хотя бы 
на одной смазанной стороне пластинок обнаружена невооружен
ным глазом коррозионная точка на расстоянии не менее 1 мм от 
отверстия и краев, за исключением обведенных иглой или электро
графом.

6. Д л я  о п р е д е л е н и я  к и с л о т н о г о  ч и с л а  80 г спир
тобензиновой смеси, состоящей из 1 объема ректификованного эти
лового спирта по ГОСТ 5962—67 и 4 объемов бензина прямой 
гонки или бензола, кипятят с обратным холодильником в коничес
кой колбе в течение 5 мин и в горячем состоянии нейтрализуют 
0,1 н спиртовым раствором едкого кали в присутствии фенол
фталеина до появления слабо-розового окрашивания. Нейтрализо
ванную горячую спирто-бензиновую смесь переливают в колбу 
с навеской смазки, закрывают колбу пробкой со вставленным 
в нее холодильником и кипятят содержимое колбы при переме
шивании до полного растворения смазки. Затем охлаждают рас
твор до 50—60° С, добавляют 3—4 капли фенолфталеина и тит
руют при энергичном перемешивании ОД н спиртовым раствором 
едкого кали до появления слабо-розового окрашивания.

Кислотное число в мг КОН на 1 г смазки (К) вычисляют пс 
формуле:

где:
V — объем ОД н раствора едкого кали, пошедший на титро

вание, в мл\
Т — титр ОД н раствора едкого кали, выраженный в мг;
G — навеска смазки в г.

Расхождение между параллельными определениями не должно 
превышать 0,02 мг КОН.

7. Специальные требования, предъявляемые к смазке, 
предусматриваются соглашением между поставщиком и потре
бителем.

8. Гарантийный срок службы смазки устанавливается согла
шением между поставщиком и потребителем, в зависимости от 
условий применения смазки.

9. Упаковку, маркировку, хранение, транспортирование и 
приемку смазки производят по ГОСТ 1510—60 со следующим до
полнением:

смазку упаковывают в бидоны из белой жести, предварительно
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просушенные продувкой теплым воздухом. Вкладыши бидонов за
паивают припоем ПОС 30 или ПОС 40.

10. Отбор проб смазки производят по ГОСТ 2517—60. Для 
контрольной пробы берут 1 кг смазки.

Замена

ГОСТ 6307—60 введен взамен ГОСТ 6307—52. 
ГОСТ 2477—65 введен взамен ГОСТ 1044—41. 
ГОСТ 6370—59 введен взамен ГОСТ 6370—52. 
ГОСТ 1461—59 введен взамен ГОСТ 6474—53. 
ГОСТ 1050—60 введен взамен ГОСТ 1050—52. 
ГОСТ 1510—60 введен взамен ГОСТ 1510—50. 
ГОСТ 2517—60 введен взамен ГОСТ 2517—52. 
ГОСТ 2685—63 введен взамен ГОСТ 2685—53. 
ГОСТ 5757—67 введен взамен ГОСТ 5757—51. 
ГОСТ 5962—67 введен взамен ГОСТ 5962—51.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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