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Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.
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ГОСТ 1437—47

Союза ССР содержания серы
Группа Б09

Н астоящ ий стандарт распространяется на метод определения 
содерж ания серы в маслах, нефтях, коксе и остаточных неф те
продуктах путем сж игания навески неф тепродукта в токе воз
духа с последующим улавливанием  образовавш ихся сернистого 
и серного ангидридов раствором перекиси водорода с серной кис
лотой.

1. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

I. П ри ускоренном определении содерж ания серы прим еня
ются следую щ ие аппаратура, реактивы и м атериалы :

а) печь электрическая трубчатая горизонтальная длиной 
130— 140 мм , внутренним диаметром. 20—22 мм, с нихромовой 
обмоткой, обеспечиваю щ ая тем пературу нагрева 900— 950° С, или 
печь М арса;

б) лабораторны й автотрансф орм атор типа ЛАТР-1 или 
Л А Т Р -2 .для регулирования температуры  нагрева печи;

в) м илливольтм етр пирометрический в комплекте с терм опа
рой хром ель-алю м ель, градуировки ХА, с пределами измерения 
от 0 до 1100° С по ГОСТ 9736— 61;'

г) лодочка ф арф оровая для сж игания №  1 или № 2 по 
ГОСТ 9147— 59;.

д) трубка кварцевая с кварцевы м  коленом (черт. 2) или ф а р 
ф оровая трубка со шлифом,

е) реометр для измерения скорости подачи воздуха с преде
лам и измерения от 0 до 800 мл в минуту;

ж ) склянки для очистки воздуха, вместимостью не менее 
250 м л  — 3 шт. (1, 2 я 3 черт. 1);

з) водоструйный насос, или воздуходувка, или лабораторны й 
компрессор, или общ ая м агистраль для  нагнетания воздуха;

и) микробю ретка, вместимостью 10 м л  с ценой наименьш его 
деления 0,02 мл, оборудованная склянкой, резиновым мехом для

Внесен Министерством 
нефтяной

промышленности СССР
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону, перепечатка воспрещена
■398



ГО СТ 1437— 56

пульверизаторов и хлоркальциевыми трубками, заполненными 
натронной известью по ГОСТ 4455—48 (черт. 3);

к) вата медицинская обезвоженная (гигроскопическая) по 
ГОСТ 5556—66;

л) шамотная глина, прокаленная при температуре 900—950° С 
и измельченная в фарфоровой ступке;

м) кислота серная «х. ч.» или «ч. д. а.» по ГОСТ 4204—66, 
приблизительно 0,02 н раствор;

н) натр едкий «х. ч.» или «ч. д. а.» по ГОСТ 5853—51; 
40%-ный раствор и 0,02 н раствор, не содержащий карбонатов;

о) смесь 0,2%-ного спиртового раствора метилового красного 
по ГОСТ 5853—51 с 0,1%-ным спиртовым раствором метилено
вого синего в соотношении 1:1;

п) перекись водорода (пергидроль) по ГОСТ 177—55;
р) калий марганцовокислый по ГОСТ 4527—65, приблизи

тельно 0,1 м раствор;
с) вода дистиллированная по ГОСТ 6709—53.

II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. Перед сборкой аппарата (черт. 1) для очистки воздуха 
заполняют приблизительно до половины объема раствором мар
ганцовокислого калия склянку I, 40%-ным раствором едкого 
натра склянку 2, гигроскопической ватой склянку 3 и соединяют 
их резиновой трубкой.

В приемник 8 наливают 150 мл дистиллированной воды, 5 мл 
пергидроля и 7 мл приблизительно 0,02 н раствора серной кис
лоты. Затем приемник закрывают резиновой пробкой с кварце
вым коленом 7 и с отводной трубкой для присоединения к водо
струйному насосу 9. Кварцевое колено при помощи шлифа при
соединяют к кварцевой трубке 4, которую устанавливают гори
зонтально в электропечи, а другой конец ее закрывают пробкой
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ГОСТ 1437—56

и при соеди н яю т к очистительной  систем е через боковую  т р у 
бочку .

П ер ед  п роведен и ем  испы тания соб ран н ы й  а п п а р а т  п роверяю т 
на герм етичность. П р и  этом  отводную  тр у б к у  п рием ника п р и 
соед и н яю т к вод оструйн ом у  насосу , через всю  систем у п р о са сы 
ваю т возд ух  и з а к р ы в а ю т  к р ан  на отводной  тр у б к е  очистительной  
систем ы . П ри  этом  не д о л ж н о  п о я в л я т ь с я  п узы рьков  во зд у х а  
в п ри ем н и ке и в очи сти тельн ой  систем е. В сл у ч ае  н агн етан и я  в о з 
д у х а  все м еста соединений  о п р о б ы ваю т м ы льной  водой. О д н о 
врем ен н о  вк л ю ч аю т печь и постепенно н агр е в аю т  ее д о  т е м п е р а 
туры  900— 950° С. Д л я  и зм ерен и я  и р егу л и р о ван и я  тем п ер ату р ы  
н а г р е в а  печи вк л ю ч аю т а в то тр а н сф о р м ат о р  и в с тав л я ю т  в печь 
те р м о п а р у  т а к , чтобы  спай  ее н ах о д и л ся  в серед и н е печи, а концы  
ее  п ри соед и н яю т к  м и лл и во л ьтм етр у .

3. Н ав е ск у  и сп ы туем ого  н еф теп р о д у к та  в коли ч естве  0 ,05— 
0,2 г  в зв еш и в а ю т  с точностью  до  0,0002 г в ф а р ф о р о в о й  лодоч ке , 
р а с п р е д е л я я  ее р ав н о м е р н о  по всем у  д н у  лодоч ки .

Д л я  о п р ед ел е н и я  со д ер ж ан и я  серы  в н еф тян ом  коксе н ав еску  
0 ,2— 0,5 а берут из ан ал и ти ч еск о й  пробы , при готовлен ной  по 
Г О С Т  2669— 65 с последую щ и м  и зм ельчен и ем  ее в а гато во й  или 
ф ар ф о р о в о й  ступке.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4. Н а в е с к у  в л о д о ч к е  засы п аю т ш ам отн ой  глиной  (н авеск у  
к о кса  ш ам отн ой  глиной  не за сы п а ю т) и п о м ещ аю т в к вар ц еву ю  
тр у б к у  п ер ед  входом  в печь. З а т е м  бы стро  за к р ы в а ю т  пробку , 
п ри соеди н яю т вод оструйн ы й  н асос и п р о п у ск аю т через систем у 
во зд у х  со скоростью  около  500 м л  в м инуту, и зм еряем ой  р е о 
м етром .

С о ж ж е н и е  н ав еск и  испы туем ого  н еф теп р о д у к та  п р о и зво д ят  
при т е м п е р ат у р е  900— 950° С в течение 30 -40  м ин  путем  п осте
пенного н а д в и ган и я  печи на лодоч ку .

5. П о  окон чани и  сж и ган и я  постепенно о тод ви гаю т печь 
в о б р атн о м  н ап р а в л ен и и , отклю чаю т вод оструйн ы й  насос, о т ъ 
ед и н яю т п рием ник, п р о м ы ваю т к в ар ц ево е  к олен о  25 м л  д и с ти л 
л и р о в ан н о й  воды , сл и в ая  ее в прием ник, и со д ер ж и м о е  п р и ем 
н и к а  ти трую т точно  0,02 н р аство р о м  ед к о го  н а т р а  в присутствии  
8  к а п е л ь  см еш ан н ого  и н д и к ато р а  до  п ер ех о д а  к р ас н о -ф и о л е то 
вого  о к р а ш и в а н и я  в гр язн о -зел ен ы й  цвет.

6. П е р е д  и сп ы тан и ям и  проб н еф теп р о д у кто в  п рови д ят кон
тр о л ь н ы й  оп ы т без н авески  н еф теп р о д у кта .

7. С о д е р ж а н и е  общ ей  серы  (X ) в п роц ен тах  вы чи сляю т по 
ф о р м у л е :

X  — ( Р -  V i )  • 0,00032 ; 100
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ГОСТ 1437—56

где:
v — количество точно 0,02 н раствора едкого натра*, из

расходованного на титрование раствора в приемнике 
после сожжения навески испытуемого нефтепродукта,
В МЛ]

V\ — количество точно 0,02 н раствора едкого натра, израс
ходованного на титрование раствора в приемнике после 
контрольного опыта, в мл\

0,00032 — количество серы, соответствующее 1 мл точно 0,02 н 
раствора едкого натра, в г;

G — навеска испытуемого нефтепродукта в г.
8. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  серы в каж дой пробе 

производят параллельно в двух навесках.

Кварцевая трубка с пришлифованным коленом 
определения серы ускоренным методом

Черт. 2

для

9. Расхождение между результатами двух параллельных опре
делений не должно превышать 5% (относительных). В случае 
содерж ания серы в продукте менее 0,5% допустимое расхо
ждение параллельны х испытаний должно не превышать 10% 
(относительных) от величины меньшего результата.

При получении результатов параллельных определений с рас
хождениями более предусмотренных настоящим стандартом про
изводят третье определение и за результат принимают среднее 
арифметическое двух наиболее близких определений в пределах 
допустимых расхождений по настоящему стандарту.
26 Смазки 401
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З а м е н а

ГОСТ 9147—59 веведен взамен ГОСТ 628—41. 
ГОСТ 5556—66 введен взамен ГОСТ 5556—50. 
ГОСТ 4204—66 введен взамен ГОСТ 4204—48.
ГОСТ 4527- 
ГОСТ 5495- 
ГОСТ 2669- 
ГОСТ 9736-

-65 введен взамен ГОСТ 4527—48. 
-56 отменен.
-65 введен взамен ГОСТ 2669—51. 
-61 введен взамен ГОСТ 6670—53.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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