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Настоящий руководящий технический материал распрострапазте*|~ , не. применяемый сортамент матер1Шйов при проеатирсшааии нбвих йэд#*- 
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ч,Йаото-ядий руководящий технический материал ле распрострашет- Off на прооадру емое оборудование * не подлежащее изготовлению на 
иррпрйатиях УвравлДнйя газоочистки, як оборудовдао опецяфшого. назначения и опытные установка.
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Ограниченна ГОСТ 8239-72
Idol. Поперечное еечениа двутавровых балок должно ооот-

Церт. i

Г - радиус закруглений полки;/? - радиус вау трен него закругления;
' 3 - йомен2 инерции;
W - вомбат сопротивления;$’ Vстатистический момент долусечения;
/ -̂.радиус инерции» , ■

Примечание: 1кяон внутренних граней полок должен быть не более 12̂ 
1,1.2-» Размеры балки, плодадь поперечного *@чш*ая , масса 1м 

и справочные величины дошш соотдететвозать указанным в*табл,!



Таблица lo

Но—
Щ$Фопл-кж-

tl е 5 1 R г Пло­щадьсече-
НИН,ci-A

&ззса
:;I*f

Справочные величины для екгей . :'
Х"Х ГУим * ч,

сп-
Wx,
СИ* lx*СМ

■S*.
СМ* % Ши

'Ф ч/.см
12 120 64 м 7,3 7,5 3,0.14,7■ XX,50 т 58,4 4,88 33,7 27,9 8,72 1,38
16 160 81 5.0 7,8 8,5 3,520,2 15,9© 873 109,0 6057 62*5 58*6 04.50 Х*792Ь 200 100 5,2 8,4 9*5 4,026,8 г! ,оо1840 184,0 8,28104,0 115,0 23,10 2,07& 240 XI5 >,6 9,5 10,5 4,034,8 27,303460 289,0 9,97165,0 198,0 34,50 :2,37
Z7 270 125 6,0 9,8 11,0 4,5«Л, 2 31,5030X0 371,0 ц,го219,0 260*0 41,50 2,54
30 300 Х35 6,510,2 12,0 5,046,5 36,50"Tr ■■■7080 472,0 12,30266,0 337,0 49,90 ,̂2.69
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п , РШ2(Ч14-0£~78 Стр.5

К применению отобрана сталь марки ЗС тЗспб ГОСТ 380-71» 
подгруппы L Ч для применения без обработки поверхности и подгруп­
пы П - для холодной механической обработки резанием.

Примечание.
Для вспомогательных, слабояагруженных и неответственных 

конструкций применять сталь марки ЭСтЗпс4 ГОСТ 380-71.
Примеры условных обозначений двутавровой балки & 20 из стали 

марки БСтЗсп, категории 5, подгруппы I:
двутавр--Ш Ж 1 Ш Ъ Ъ__ .БСтЗсп-5-1 ГОСТ 535-7?

То же, из стали марка ВСтЗпс, категории 4, подгруппы:П:
двутавр ■JaLPOaL.̂ ar̂ '___ВСтЗпс-4-П ГОСТ 535-79

1.1.3.Предельные отклонения по размерам балок должны соответст­
вовать указанным в табл.2

Таблица 2
Номер балки Предельные отклонения в ш  .

по высоте балки по ширине полки
До 14 * 2,0 i 2,0 .
Св.14 до 18 ± 2.5 ±2.5С-в.18 до 30 со+1 ± 3,0

1.1.4.Балки изготовляют длиной от 4 до 13 м.
По соглашению сторон допускается изготовление балок длиной 

свыше 13 м.
1.1.5. Кривизна балки в горизонтальной или вертикальной 

плоскости не должна превышать 0,2$ длины.
1.1.6. Контроль размеров производят на расстояния не менее 

500 мм от торца балки.
Шесту балки измеряют в плоскости 7-7.

©  Зам.
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<&Р&т!Чё#йе ГбЙ!'ШО-̂ 72
, 1 102.1.Поперечное ее̂ Ш̂ отВеял̂ ров с уклоном внутренних Г раней }
.волок .до'Ьяо соответ(>тв4ад1:,утзанно1|у на чертеже 2,

fj - высота*
6 -ширина полки* - 
$ -толщина стенки* 
t -толщина подни;
R -радиус вйутр̂ тего закругления*
/* -радиус .закругления полки*
-̂■момент инерции̂  '

W -момент сопротивления̂
I -рашус инерции v 
S -статический момент пояуевченин*.
2о -расстояние от оспу -у до наружной грани стенки.
Примечание г Уклон внутренних граней подок доярок быть на 

более 10)?. .
1*2*2 размеры швеллеров, плоадв поперечного еечеНИя у 

масса* 1м и справочные величина должны соответствовать указанным 
в табл.З.



T&djumft 3

Номвс
ввел-л#ра

■f. J S { я Г;
ТШо̂
щад*>сече-
ЮЮ*(Мг~

Масса 
, 1м,.. 

КГ
велйчида дяя оаай

»>..■'■ /'X ■
ш 7/,СН<* % : /х,С/f/ ' In i ,?& и -

' 6*3- -63 ^ 7,2 6,0 2,5 7,51 5,90 48,6 15,0 2,54 9,00 8,70 3,6в' 1,080е;Ё4
•о ' 100' 46 4,5 7 '6. 7>0 3,0 10,90 •3,59 174,0 34,8 3,90 ;зй ад,:|20 ,40 6,46;, 1-»3?С[>А

-JZU 120 •52 4,6' 7,8 V м .13,30 10,80 304,0 . 30,6 4,78 29,60 31,20'' 8,52 : 1,530
'16 160 .64 1 ь ° аг4 8,5 ,V 18,10 ,14,20 747,0 30,4 б Д ' 54,10 63,30 17,СОI f370щ
20 200 76 з,а 9,0 «■,5 4,0 23,40 18,40 1520,0 152,0' е,07 87,80 m,oo. •20,50 2,20с>,07
24' • 240 90 5,6 10,0 10 *5 4,0 30,60 т,оо 2900,0 242,0' 9,73 139,00 208,00 31,60 2,6QC

30 3&> Ш * 6,5, П,0 12.',0 5,0 40,50 3I,8Q-5010,0 307,0 12,00 22 ,̂00 327,00" Й,60 2,84С2,52.
«е -■■

*-•
#6*
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РД РШ2 6̂14-02-78 Стр.8

К применению отобрана сталь* марки ЗСтЗспб ГОСТ 380-71, подгруп­
па I - дня применения без обработки поверхности и подгруппы Я - 
для холодной механической обработки резанием*

Для вспомогательных, слабонагруженных и неответственных конст­
рукций применять сталь марки , ВСтЗнс4 ГОСТ 380*71 ‘

Примеры условных обозначений швеллера В 16 с уклоном внутрен­
них граней полок из стали марки ВСтЗеп, категории 5, подгруппы I-

.. . Швеллер ВстЗсп-5-J ГОСТ 535-79
То яе, из стали марки БСтЗпс, категории 4, подгруппы

m_n 16 ГОСТ 8240-72
. ' ВСтЗпо-4-П ГОСТ 535-79

, I ;2.3 .Предельные отклонения по размерам швеллеров должны 
соответствовать указанным в таблице 4, Таблица *

• Номер швеллера ' Поелельные отклонения в мм
по высоте швеляета по титане полки

.. ДО 8. ... / ' ±1.5 ± 1,5
Св.8 до 14 - 2,0 “ 2,0Св.14 до 18 - t 2.5 + П С -*<0,0.
СвЛ8 до 30 ± 3,0 ОСО+1

1.2.4. Швеллеры изготовляют длиной от 4 до 13 м.
По соглашению сторон допускается изготовление швеллеров длиной 

свыше 13 м.
1.2.5. Кривизна швеллера в горизонтальной и вертикальной плос­

кости не должна превышать С, 2$ длины.
1.2*б.Контроль размеров производят на расстоянии не менее 

500 мм от торца швеллера
Высоту швеллера измеряют в плоскости его стенки.
1.2.7.При проектировании и изготовлении аппаратов разрешается 

применение швеллера с параллельными гранами полок без оформления
Пример условного обозначения швеллера & 16 с параллельными грат 

ними полок из стали марки ЭСтЗнс, категории 4, подгруппы I:
Ввеллер 16 Д ГОСТ Щ Щ .

.ЗСтЗпр-4-Т ГОСТ 535-7Э
© Зам.
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1.3 . Сталь'j прокатная угловая равнополочная. 

Ограничение ГОСТ 8$09-72

4
1 . 3 . I .  Размеры профиле*, площадь сечения, масса.и справоч­

ные величины должны соответствовать указанным на чертеже 3 и в 
табл. 5.

Черт. 3 
Обозначения:г

5 - ширина'полки; j 
d - толщина полки;
R - радиус внутреннего закругления;
Л - радиус закругления полки;
2 - момент инерции;

*

L - радиус инерции;
6 - расет(̂ няе от центра тяжести до наружной'грани полки.
1.3.2. По точности прокатки сталь изготовляется:,
А - высокой точ̂ сти;
S - обычно* точности.
К применение отобрана сталь обычной точности прокатки ~ S.



6 d я Г Площадьсечениясм2

— -!---; , У •, • 1 i у -I . "■ --Справочные величины дляосей МассаГмдлины профи­ля, хг
v "Номер 'профи­ля " X- ) . ■ х ? -Хо Я» Ху-Ху

До,
Сиюf л,си* 1

0, ■ см
Che /Т7Д/ IxtMOXf

см“
7</* /ПАЛ, 

СМ
i&min,

СМ
V ,с»

■,3,-2-т 32 44,5 .5,* -4,43- 2,26 0,96 3; 58 1,21 0,94 0,62 4,39 0,94 1,91
4 40. 45,OsГ,7 '3,08 4,56 1,22 7,26 1,53 1,90 0,78 а, 531,13 2,42

’■■ г 7/ ’50 ~5 5,5 Г,6 4,60 п. го 1,53 17, Ш 1,92, i*-64 0,98 20,901,42 * 3,77
б,з 63 6 7,0 2,3- 7у<;-0 -27 ДО Х,ЭЗ 42,90 2,43 IX, 20 1,24 50,001,78 . 5,72,
7,5 75 6 9 ?;я ’“8" 78'46,6 2, ЗО". 73,9 2,90 19,.3 1,48„ 83,9 2,'06 6,39

&г;.- 30 a 9 Л'' ЗД> 12,30 73,4 2,44"-16> 0. 03,08 30,3 ’ I,57J' !з?,о ~N; 9,65
vI0 хш Ш ХЙ 4»о 19,20:179,0 3,05' 204,0 3,34 74,X ; 1,96 333,0 а,зз 15,10
*12.5 !щ 14 ;;;4 ,{>.19,7 V294 * •3,37- . е̂ "467 f 4,37122.. ...2,49 516 6̂ 15,5
*й',5' :T2SIP 14- .4,6 24,'3 "ten v 3/85 .571 ••>,04149 * ̂ -2,47 № 3,45 • **4*20 * гое12 Ж 6;а 4.7,1 1323 ёк22: 2996 ; 7, 34749 ' ".3,99- 3182 "5,37 37,0 =
*Ж ' г"200"20 18 6,0 76,5 •:2871 ..6,12 ’4560г •• 7,72 цвг 3,93 5355 5,70 60,1
*20 2 GO2ЭЧХ8Л 6,0 94,3 33466 6,06 '5494 7, 63143$* '''5,91 6733 V-5,39 .74,0

■Црймфгть жля корпусов газоочистных аппаратов

01 
‘ч
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РД M26-I4-Qg-78 Стр.П
К применению отобрана сталь марки ВСтЗспб ГОСТ 380-71, 

подгруппы I - для применения без обработки поверхности и подгруппы П 
— для холодной механической обработки резанием,

Примечание.Для вспомогательных, слабонагруженных и неответственных конст­
рукций применять сталь марки ВСтЗпс4 ГОСТ. 380-71.Примеры условных, обозначений угловой, .равнополочной стали размером 50x50x5 мм, марки ВСтЗеп» категории /5, подгрутшы 1̂; обычной 
точности прокатки (Б): .

Уголок IrSQxSQxS ДРРи а И Й  БСтЗсп-5-I ГОСТ 535-79
То же, из стали марки ЗСтЗпс, категории 4, подгруппы П;

УгодокВСтЗпо-4-IT ГОСТ 535-79
I» 3 ; 3. Предельные отклонений по размерам профиля не должны 

превышать указанных в таблице 6.
Таблица ,6

Номер профиля Предельные отклонения по ширине полки
2-*4,5 ± 1,0 .5-9 . .1. 1 1.5 '10-14 - 2,015-20 ±3,0

1.3.4. Профили изготовляют длиной от 4 до ТЗ
По соглашению сторон допускается изготовлять профили длиной свыше 13 м*
1.3.5. Кривизна профиля не должна превышать 0,4$ длины.
Для профилей & 2 до 4*5 вкл* .Общая кривизна не 'контролируется*
1.3.6. Скручивание вокруг продольной оси нет допускается.
1.3.7. Контроль размеров производят на расстоянии не менее 500 мм от торца профиля.

©  Зам '



m стр.12

I А* Сталь прокатная уГйоэ|я неравкода'аойНая*- 
Ограничение Г00$ 8510-72о

1 *4 .|>'''Разывр профилей, пл^дь-Течения* мёсов ш  сда^вочйыв :\ величины . Должна соотвэтсровать укаванйш да чартере .4 и.. ь табл .7.,
И

1 •"■■ tfN 

c j  > ;  -

V

Хо

d

У

г

А

Р
• 9  — —  т -

£ г  _ .  /  *

у  V  

■ S

h, '4aVSA

Шозйачвййя::".
В -  ширина большей *йо л&ц>
Ь ~ ширина ваньа̂ ай !йо лка$;
4-- тащшщй:щлкщ I :
R  -  радиус внутреннего закругления;
Г -  радиус закругления полни;
О  - момент. явёрции; /-радиус яне̂ ц*»'

Хо, у  a +  расстояние от 'нэзтва тдаевети До наружных граней
ПОЛОЕ*.;. .

1*4*2, По ̂ точности лярокатКй>стальизготовляется:
А *- шсеокой точности;
Б ~ обычной фчкости;
К прадаадмю отобрана сталь обычной точности прокатки 
- Б* ’



■Таблица... 7
Номер про» ' фидя - ,г В ь й ,/? г Пло-ЭДЬоечег-

Щ лСЙ*

Справочные величины для осей & /голнакло-наоси
A d

Масса 1м- 1 длины профиЛЯу : КГ
'/'Л 1

~х-х У-У ■Ki -х< - у<' и - и1

л
см*

/>Г
V см

%см*!/й- CU
X
см* см

tymin,
см*

к
СИ

У и min
СМ*

iwm&i,
см• MU

:7,5/5 75 50 б 8,12,77,25 4 0,90 2 /а' 14 ,6С 1,4283*902 ,4425/СVI 8̂481,08 Э,4355,69 •
"7,5/5 75 50 •8 8,12,7 9,47 52 ,402,35 ГЗ,5С.1,40112 2,5234 ,2 С1/910,901,07 3,4307,43 :
10/6,2* 100 63 6 103,3 9,59 98,3 3,20.30,6 ;1,79 192 3,23 49,91,42i6V 1/8 1Q393 7/3 ;
10/6,3 ЮО 63 10 103,3[5,50 154 ,03,1547,1 , 475 333 3,4С 85,31/6£8̂ 1,350,33712,10-
У̂?/ь .125 808?0 И;»,7[6,0 256,0 4,00 83,0’ 2 ,203X8. 4,0[Ш.,0 1,84)8,3 1,750,406 !2 /0

125' 80 10 ■IX3,7Е9,70зх2 ,о3,% 100,0 2,26649 4,14 173,0-х,$39,3 '1,74 0,404 15,56
M L , 12-5.’ 8012,0 II3,7±3,40365,03,95 ;Х17,0 2,24781 4/2 210,02,0 39,5. 1,72q,4oq 18,30*■14/9 140 90 8,0 124,0Г8,00364 ,04 ,451£20,о' 2,58727 4,49194,0г,0370/' 1,98й,ии 14,iq
1V9' 140 9010,0 124,022,20444,0 4,47 146/) ' 3 /6 ОН ? ,58245,0Ъ 1235,5 1,960,409 17/0
^/ю 160 100 10,0 13 25/Ь667 ,0 5,13 204,0 ! 2 ,841359 5,23 335,0 2/аГ21,02,190,390 19,80
|що_ Т60 ■ 10012 / 13ы 30,00784 ,03,11Р 9 ,0 * 2,82 Г634 5/2 405,02,36мг,о 2,18 0,?8823,60
16/10 160 100 14/ 12■4РЗА ,70897,05', #6272,0' 2,80 I ото' > , iO477,02,<»3Гб2,02,166-,385■ 27 /0
*0/1~- ,5..200 125 12,0 14V >7,9 1568 6/3 4о2 3,37 2Ш 6,5' ш 2,83285 2 ,740,39223,7.
1о/Т2,5 • 200 125 16,С;.i44,74 9,8 2026 6,28• бГ? 3,58 4264 6,71 m i ) ОС367 г Q,38£ 39,1;

: * Применять да |аэе6чие.ад*х алааратад

1й
-з
м1
~9
гж
ьа
 ия



РД РШ26-14-02-78 СтрЛ4
К применению отобрана сталь марки ВСтЗсп5 ГОСТ 380-71, подгруп­

пы I - для применения без обработки поверхности и подгруппы II - для 
холодной механической обработки резанием.Примечание.

Для вспомогательных* слабонагруженных и неответственных конст­
рукций применять сталь марки ВСтЗпс4 ГОСТ 380-71

Примеры условных обозначений угловой неравнополочной стали 
размером 75x50x6 мм, марки ВСтЗсп, категории 5, подгруппы I, обычной 
точности прокатки (Б):

Уголок 851СЬ7гВСтЗсп-5-1 ГОСТ 535-79
То же, из стали марки ВСтЗпс, категории 4, подгруппы П:

уголок fciasas .да?,ВСтЗпс-4-П ГОСТ 535-79
1.4.3,Предельные отклонения по размерам профиля яе должны превы-

шать указанных в табл.8
Таблица 8

Номер "профиля Предельные отклонения по ширине полки
7.5/5 1 1.510/6,3 до T6/I0 осм+11

20Д2,5 3.0
1.4.4. Профили изготовляют длиной от 4 до 13 м.
По соглашению сторон допускается изготовлять профили длиной 

свыше 13 м.
1.4.5. Кривизна профиля не должна превышать 0,4$ длины
1.4.6. Скручивание вокруг продольной оси не допускается. 
1.4.7ЛСонтроль размеров производят-на расстоянии не менее

500 мм от торца профиля.

(?) Зам.
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1.5. Сталь листовая горячекатаная Ограничение ГОСТ 19903-74

К применению отобрана листовая сталь нормальной точности про­катки - Б, нормальной плоскостности - ПН, с необрезной кромкой - НО.
1.5.Т.Размеры листов по толщине, ширине и длине, масса должны соответствовать указанным в табл. 9

Таблица 9
Материалы ВСтЗепЗГ  ВСтЗпс4 Сталь 45 09I2CГОСТ 380-71 ГОСТ 1050-74ГОСТ 19282-7к

ГОСТы на техническиетребования ГОСТ 14637-79 ГОСТ 157?-#*
Ф
ГОСТ Т9282-7:

Сортамент ГОСТ 19903-74 ulaccaт 2
Толщина Ширина листов в м м

Ту т  'В кглистов в т 1600 1800 2200 1600 1400
Длина листов в м м

4 6000 6000 ЗТ.405 6000 6000 39,256 6000 47,108 8000 5000 62,8010 8000 5000 ГЖБСГТ2 8000 5000 94,2014 6000 Г09,9016 6000 5000 125,6018 6000 141,30' 20 6000 5000 157,0025 6000- 195,2530 6000 6000 235*5036 6000 282,60-40 6000 6000 314,0050 6000 392.5060 6000 471,00

© Зам.



m pm ?&-1ь-о2тТЗ с ^ Ш__
Приизч&да ~ Дли всцонога1 ельаы2 :>с?1абоне1 ,ружек1шх к неответс+зен- 

н^хонсхрущгй применять сталь щ%ш ВСтЭя.с4 ГОСТ 380-71*
I.5,2.Предельные 6$кжщенил по толщине стали, поставляемой 

$ диетах ш рулонах, в яЬбой точке измерения He должны превышать 
ь аорн, указанных в таблице 10. !

Ш зш ^ Ш
Предельные отклонения ао толщине нишне стали при

1400 1600 1800 | 2200

4 +0,30
-о,гю

+0,40
-0,50

5 +0,30
-0*50

+0,40
-0,50

6 +0,40 
-Я ,60

Щ10 1-0,30
-с ,& - +0,45

-ojeo
12 +0,30 

-0,80
+0,50 
-0,30 .

+0,2
-0,3

+0,3
-0 ,8

' +0,8 
-0+ % . ...

30 . >0.3
-0 ,9

55*®) +0,5
- r ; i

50 +0,6
- 1 ’г

.. . 60 +0,6
-1|3

1.5.3<Дпмеракие толщины стали проводят на листах - на рас с то л ни 
же менее ХООш от торцов и 40 шд от кромок.
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Пример условного обозначения горячекатаной стали марки 
ЗСтЗол5, нормальной точности шокатки (В) , нормальной плоскостнос­ти (Ш), с необрезной щншкой (НО)» размерами 8,0x2200x8000 ш

тг™ В-ЙО-Ш-е >0x2200x8000 ГОСТ 19903-74 , ВСтЗспб ГОСТ 14637-79
Пример ус лонного обозначения ластовой стали марки 45, нор­мальной точности прокатки (Б), нормальной плоскостности (НЕ), с.необрезной кромкой (НОк размерами 30x1600x6000и* ~

к а т е г о р и и  4,  дез т е р м о о ^ р a S o m K и  \ § )В-Н0-Ш1-30х160Сх60С0 ГОСТ 199-03-74 - 4&/FQCT I577-5̂g/
Гример условного обозначения ластовой стали марки 09Г2С, нормальной точности прокатки (Б), нормальной плоскостности (ПН), 

с необрезной кромкой (НО), размерами 10х1400х5000/*«,категории 7 - в термически обработанном состоянии (после нормализации или за­калки с отпуском)
Лист Н̂Р-Ш-10хХ4О0х5СО0 ГОСТ 19903-74 09 Г20-7 ТОСТ 19282-73



•PI HM26~£4-HQ2-7g с*р»;.tt&

Qi№ диеновая. холодяо|ф*8ннаа v 
Ьграничание ГОСТ 1ЭЭ04-74

I.S.I* К яршён&га?' охайфШа лисговаё сталЬ ц&ршйьяой 
Точности пров&ткй - В, йоркальной плоскостноетки;Щ, с ноо̂развсй 
крсшкой - НО.

£•64̂. Размеры я«с$о»,ао 50лщел9, айринэ-и длине, касса дол­
жны соответствовать указанным в габлице II.

Таблица II

'• Материал ВСтЗшй- 
: ГОСТ 380-71 Сталь 65Г Г0СТХ4959-Ш

ГОСТ на т е х ­
нические тр е­бования ГОСТ 16523-70 ГОСТ 1542-71
С ортааен т ГОСТ 19904-74 t a e g a

ц шТощша листов В 1Ш

Миоипа листов в т  . ■. .. ....
1000 II 1250' 1000

Длина листов вш

0 , 5 ; - . 1 5 0 0 3,925
2*0 2500 4000 15,700 J
i * 0 , 4000 ; -  л 2000 ; х -:з ,550 '

1*6.2.. Прсдед&ше етклсаешга по тоддае стали, поставляемой, 
в̂'гшсхех в дюбой/точке измерояка не должна преваает* нори., ..указан­
ных в табл. 12»

?а$*Шца Г2

-Толщина стали

0,5
М_
3,0

Яродежь̂ е отклонения т толщине пш 
ширине стад»

СВ. 75Q №  l o o t ,

±0*05
Ш 5

сдиош 1да>

±0,16
♦ода
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1*6,4. Измерение толщин» стали на листах производят на рас­
стоянии не менее IOO гм то торцов и 40 мы ©г фомок.

Пример условного обозначения холоднокатано! стали марки 
ВСтЭпс̂нормальной-точности прокатки (Б), нормальной плоскостнос­
ти (ПН), с необрезнрй нроакой (НО), размерами 20хМ00х2500#м,4 ка­
тегории по нормируемым характерастикам, 17 группы отделки поверх- 
НООТИ, глубокой БЫТЯ2ЕЯ (Г)

Б-Н0-Ш1 2.CXI000X25C0 ГОСТ ISS04-74 
4-х?—г-зсгЗпо^гост if-523~'m

Пример условного обозначения холодкокатаййЦ: листовой стали 
парки 65Г нормальной точности прокатки (Б), нормальной плоскос­
тности (Ш), с необрезной кромкой (НО), размерами 3,0x1000x2000 
ТУ группы отделки поверхности:

Jfeô Б-ЙО-Ш 3.0x1X0x2000 Г0С*Г--&904-74 
65 Г-17 ГОСТ 1542-71

ф'Зох.



^  32L -
- 1,7^да -фжШ т;^Уштчтт fMi3®aaî 'ОГВД С%Ш,%0$Г, 8?6&~Г?

$ ф »ь рейтеры, праддьшде о»клонаадя * масса- ,!® г адо4!а с ̂ к̂ ичзвйй® рвением дайф̂ '-оО'̂  ••
*а-\;чзр**5; a a *adasu*-13.

Х̂7*2. К ЕГрщейеяию 'дтобрарг с$8Л»з||в горячекатаным:̂.аю*ф* 
схорояНйм р6®айч<!скйм рифй«йрем дасха нормальной яд<ижое«неста,'"О необрезчоL кромкой».

ТаблШ-Ш- I f

‘мага̂ йал ОтЗки ГОСТ 3SQ-7I касса I if  ’ 
. з пг.ГОСТ на сортамэит ГОСТ 80̂ 8-77

Толщина основания 
Днота в мм

Йред.отклонения по толщине 
листа при ширине .*000 ммj

. '«
н

ь

’

а$ /  Ф

Примечание. Толщина листов с односторонняя ромбическим риф­
лением определяется но толщине основания листа $ з миллиметрах.

1.7.3. Предзльяие отклонения по длине и ширине листов.по 
ГОСТ 19903-74.

Пример условного обозначения л̂ота горячек*#таимого с одно­
сторонним ромбическим рифлением с л9образной 'кромкой, нормальной 
Ядоскостцоети, размером 3,0x1000x2500 т из стали марки С*3кн по 
Т'(ЮТ-380-71. Ьст ром& ЯО-Ш*-3,0;,1000х2500СтЗкп ГОСТ 8568-7?
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1 .8 .СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ Д О З Ш - Е Ж 'Ш .
Ограничение ГОСТ 3706-73

. I.в»!.Размера листов прооечно-вытяпсной стали по толщине, 
ширине и длине, масса должны соответствовать таблице 14.

Таблица Т?:
Материал СтЗкп ГОСТ 330-71

ГОСТ на технические
/■Ov требования ГОСТ >3706-7о Пасса . 

I ?/■
ГОСТ на сортзпент ГОСТ 3706-70 ъ кг
Толщна основания листа * Ширина листе с л ?->

в т 'ООО
;>$иза листов ч ш  ?

5,0 (марка 510) 6000 91, V1_ + ,  j

Пример услозного о <f о значении аросечно-вытягного листа тцццги 5
•'лиряяой 18‘30 Ш л длиной 6'Ю Ош,

; Лкст ЙВ 5X0x1400x6000 ГОСТ 3706-78



?д гогб~14Ч)2-7в стр*22 -

. m e n 'ш к я \ ш т ш ш м .
Ограйчеай̂ ГОД? 17713-72

1*9*1* К применению стобрена жесть белая ГГлР горячекатаная 
гОрпчадужйй&я равная*. клаоса покрытия Я» изготовляемую т лисТа 
размером 512x712 и»*

1.9*2* Толщина стальной основы жести, предельные отклонения 
до неодаке ааибодьяая разность толщин в разных; точках одного 
места., дояжны: соответствовать указаниям1 в таблица 15

Таблица 15
Номер жести (условно обозначает среднюю тол­щину диета)

ТОД.Ш-на Предельные 
отклонения 
по толщине

Наибольшая 
разность тол­
щин

класса I м*
в кг

; ' 50 0,90 *0,05 0,08 3,92®

*  Ввиду отсутствия .данных масса высчитана по> удельному весу 
стада'7,65 г/с

Йриьср условного обозЕрчешад жести о слой FT IP воыер50(/словно 
р!5озЕачаот средню.э тода.у рста-), II класса покрытия.

Жесть озлая 50 ШР~Я ГОбТ I77IS-72.
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IvtOv Полоса стальная горячекатаная
Поперечное сечение, толщина» атринэ, Предельные отклонения 

по тощине и ширине, масса. I'M полосы должны соо2.ве!гсг:во;зэт&’ ука­
занные на.чертеже бия таблице 16.

т

Черт, б Таблице 16.
Материал ВСтЗспЗ ГОСТ 580-71 Ттаяь'401 ГОСТ 4343 71
Сортамент ГОСТ 103-76
Технические. 
тробояания ГОСТ 335-79 ГОСТ 6422 

К
Толщина с, ш 5 | ь | t | 10 | 12 j 16 . 16
ч1%ино Ь, 
мн ‘

Иредель- Гнце от­клонение
?*ассз ! и полосы, кг

+о,>-0,5
+0,2
-0,5

/ . 20 ,0,5 3,7840 
30 ' 1,57 2,51 _ЗД4 5,02

1,96 \v ̂ •*- 7Т 'г , f ̂60 - •“ ,оЗ 5,77 Ь .п 7,6470 -0,5-Л ,4 3,50
'ЬО „ ■ - +0,7-1,6 5,77. 5,02 6,2 £ *ос>- н

-̂ 0 5,32 7,85 12, >6
120 *1,1-2,4 3,42140 41,2-2,Ь 10,35
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5*10.1. К цраменэнию фобраКй полосы нормальной точнеоти Тфокатки (Б), о ©ерпезидяостъю подоен 2-го класса (серповидкостъ не деляна превышать 0,51 длины), подгруппы для применения без обработки поверхности и подгрушш П - для холодной механичес­кой обработки резанием,
I.IG.2. Яолэск изготовляют длиной or 3 до 10 м*
Пример условного обозначения полосовой «тала марки ВСтЗоп, нормальной точности прокатки, с еерповадшосгью но классу 2, тол­щиной 5 да, шириной 5С mi, категорий 5, подгрушш' I

Йолооа В>2-5х50 ГОСТ 103-76 ЗСтЗсп-5-I ГОСТ 535-79
Пример условного обозначения полосовой стали марки 4QX, нор­мальной точнее прокатки,с еерповидаоотыз ц& классу 2, тощиаой16 да, шириной С мм.

ВЬлив Б-г-̂ Х<П ГОСТ гоз-?б ~4£й ГОСТ 6422-78 .

Примечание, Для вспомогательных, злабочагружевнЕХ я неответ-» ственшсс конструкций применять сталь .марки ЗСтЗпс4 ГОСТ 380-7Х.

■ Ш  М*-
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Л, Л гО̂ чд/стгльная ■ л л . 

I. Ыл1.Ше;ле|»; лем?ьЛ вЩв&ьдыше отклонения т тш&аше, М<?&й'
—  *-■-----■• • д •: *'- . ‘ ••;**доллйы оооуветстр»;

г;етшй? %§**Р?. ____..‘ i‘0CT ТП5п~Р4 . . тгоодаз̂ . ШГ/4А&4 ш
! Ш 1

ГОСТ на 00Р̂ЙМ!̂.̂Iri'x̂TIvb-Ь.V-*d4Г:СК̂2'̂ >̂4--
* & & т  i пред. втдл.- 1 |&рина а .1 лоилсЩ/ллнгн д  л • j ; - ', -  . .!

Ш  20 V-J 0̂:'\ Г'̂;па .1 Ыо то.здйне ; Лептн!̂ мэгJr.

ргранйПенйе, j?GCT 22к Ф-75 . .
,ГЛ Г.::4 -К  ̂ иримвненшэ отабр&ва лента нормальной' tq-чдшЯй 

язя вф . толщине. я. 1йяр5н е , Ь ь  гиду Ионарзш ос Тзл сйаглая-С„ с ^ е з н а й в .-;•
крш йф и', Ь1я г а р м ш 1йая-ч1. ' ", ".:•’ . • ' '  ; .Л / *; /< \ д .л /Л

• • ; * ^ в д ^ й |ш е :додескадош .х*о.йгявае  ̂л эд & ;заи д о "О й 'ш .•
■ ' Jpeweс услоравго. ооозяачевйя лтггк £3  бт&йй -трйи :2ь, -иортЛшой 

’'fomiq&m азготоа^^йя но дчмданф н пурине, вяе#1вЙ*Сг :$;о<5рез7м̂ щ • 
-■роАаШш!,- нш:артова.яно2-о, pamei^m йфхёС «к.***- ’ ;• ■'■’. •< • ̂ \£:; * - W  Л'"' 

•*: 'лл 7 Лента 2Ĝ D~H-fi,5x2u ГСХЛР / • v •v' ’;.: ’ЛЛ - /Л' ■- ...' - , .'. 0 ф Ш ч & з : в £ : № ? $ .' ■ .._ /лрд.
: XvIÎ .K .хгрйь’вШрвйл' отобрана ЛшЪа’о е & я . • - 

рулонах! нормальной- точности Прокат|ш~£> нйрмаш{0й алос^оеФПбс^ ' 
тн -Ш , - С' нбрездой {хромкой 0 . Л; . • ;> ч-д ^ Ч Л - ' . л К  ]\'***г  'Л Д ’,-\  л"
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1.11.7» Предельные эткдонения ш  юирвне стали с обрезной 

кромкой, поставляемой в рулонах, на должны превышать +2 од - при
ширине от 500 до 1000 мм.

1.11,6. 1!змерение толаршв стали на рулонах щмзизводят на 
расстояний 40 т от ч?ошк и 2 йот квнйа рулона,

1Л1,9. Шрйва стали, наставляемой т руленах, измеряется на 
расстоянии ие менее 2 м ет конца рулена.

I.IIJQ Серйевиднееть стали, поставляемой в руленах, не 
должна превьають 10 т на длине 3 м.

Пример условного обозначения холоднокатано! стали марки 06нс 
т̂ гаести прокатки - Б, с обрезной кромкой ~0, 

од, 1-й категории ;пе нормируемым характеристик 
17 группы отделки ш^яшоств, нормальней вытяжки - Н:

рудой дуе .азш *1-1У-В-08ЯС ГОСТ 16523-70 
Огршшчение fOCT 4986-79.
1Л1.ГЕ К применению отобрана лента мягкая - М, третьей груп­

пы качеств. шгв®ИЙШ>» с б р я о р м в л ь н е й  точности изго­
товления - НТ, is » З ^ Ш 4 >  ш ! Щ  ©Х,Х1Л2, Длина каждой ленты должна быть не менее 30 и.

I.II.I3* По требованию потребителя обрезную ленту изготов­ляют с сершгвднооты) на I м длины, не более 3 мм - для ленты ши­риной до 50
I. ГГ.14. НвшшсквС7ность на отрезке ленты длиной I м не дол­жна превышать 3 мм для ленты шириной менее 5С мм.
1.11,15.. Предельные отклонения обрезкой ленты по ширине -X),* ̂»1грЕ талоне ленты от 0,05 до 0,5 ш включ. и, ширине от 6 ша ДО 100 мм включ,
,Пример условного обозначения холоднокатаной ленты из стали толщиной 0*35 мм,шириной 20 мм:
Леш’̂^̂ 4МГ-з1о-0,35x20 ГОСТ 4986-71.

ам.



ЗДЛ1
Д«3&Сяуи» горяч̂ тана# щ  

Ё590г

Т.Ш ^п щттЩт^ otppaт  сш  -В, да требованиям г жяшхшдф нвэввдита 
: рщ (без иештайия шйшршских саойеэз вя-зшеть)о

ГДгЛЛйшштр стадии чфвяелънш садйшвтствощт* указанны» чертежу 7

t 26-рЫ£-31 -ЙД«Й?---
давит
ф.

еве0&тв*сФиаг -I sakeFo- 
i „ра paesairtattr $ :$вддо
i отклонения * масса дшссш 
к а табдДЗ*

- а̂бдина 19'
Лиа- мвтр 
й *да

Цредедши охкдбнйш 
В Щ1 ериобычнейТ0ЧКОС1*прокатки .

Площадьвенвречйоге
■ W

%Зоа I и .
*Ж.

Материал‘̂таль45 ЮС! • £053-74
Оталь 2( ГОСТ ' 0̂53-74,

В**Л*
ямс
Г0С7 5950-73

СГ£ш$021 Ш 1 л Т4543-71
ГОСТ а* обрхавант .
toet 2790̂-71

' 12 ' Ч0р-е̂•* 5 v. ■

■IJ3--QJ3S8 9
16 ' -.рВ Т  ® .. ■*
19' 2.а* Ы2_ ©
, 2Q +0̂4

-0̂
ЗЛ4 2,47 ©

•■32 3.30 2;98 9 ®25 _А*9Х_1.<к -, ® Ф ■ ' . “ ©
-23 ... . 3Q +Q,* -о л

. 4.33 © -
-ДЖ- 5*55 ; ©

Ж +0,4 
. -<>*2

■ Щ - 6ЛГ Ф
-■36- 1Л. ф «
«ю -8Д- 9.36 9 ' *45 15.96 12 ig ®
-5Р... . +0,4 ".

;,^.J
19.6» 15,42 ® ' 936 24„£Э 19,33-,С.| , © . ... - ..:.
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Продолжение таблицы 1Э

Яиа-метр'
d %m

ПреДДОЬ- ные отк­лонения в ям дш обычной точности прокатки

Площадь попереч- него се­чения 
и см2

Масса 1м И .кг
х'Йатериал

Стали 45ГОСТ№50-74
СТШ&20ГОСТIG5(V74

СФадь П2Ф1 Сталь
4DXГОСТ4543-71ГОСТ 5950-73

ГОСТ на сортамент
ГОСТ 2590-71

60 +0,5 , 28,27 22,15 о * Q ©

65 -i,I 33,18 26,05 О
75 44, хВ 34,68 080 +0,5—1,3

50,27 39,46 о Ф
В б 56,74 44,64 ф о

SO .бВ,62 .49,94 о
XGG +0,6 78,54 61,65 о 0

П С  . -1,7 95,03 74,60 ' 0 е ©
120 +0,8 113,10 88,78 ф

130 -2,0 132,73 К34.20 © ©
ICO +0,9

— J L 5 ...
254,47 190,76 © о

К применению отобрана 1̂ряче1сатанаяо5аль марок 20, 45, 401 
следующих подгрупп:

а -  доя горячей обработки давлением (доя заготовок-поковок);
6 - для холодной механической обработки (обточки, отрожки, фре- ееротання и т.д.) по вбей поверхности.
Пример условного обозначения герячеватаной круглой стали марки 

20, диаметром 36 мм, i-ой категории, подгрушш б, без термической 
обработки, обычной точности прокатки - П

г .>36 ГОСТ ЖС-7„...ЗО-х̂б ГОСТ ХС50-74
То у.е, педгрушы а к 3-36 ГОСТ 2590-71 

20-1-а ГОСТ 1030-74
В-36 гост «90-71 45-1-а ГОСТ Т050-7.'

То же, из стали 45
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1Тример условного обозначения горячекатаной круглой стаяв мар­
ки 4СХ, диаметром 50 мм* шздгрутгон б* б«э термической обработки,
обычной ТОЧЙООТЕ ф в 8 1 Т ]3  ** В

Круг нр в д т4СХ-6 ГОСТ 4543-71
Пример условие!» абззначатая горячекатаной круглой стали мар­

ки Х12Ф1, даметром 22 мм, без термической обработки, обычной точ­
ности прокатки - В

iwp m  дадвадь.Х12ФГ ГОСТ 5950-73
1*12*3* Сталь диаметром свыше 9 ш поставляется в прутках. 
1*12,4. ЭДвнзнв прутка не дсякна гревшать 0г5% длины.

Q) Зам,
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1 .1 3 *  OTAIb ЦДЙВРОВАШШЯ КРУГЛАЯ'
э т ш ш щ  root 74i?-?5

1Д5Д*'̂ йвкЛ'ры стали м.-предельные отклонений до нии в 
зависмэ°с*я'5Ш''1сяаоао̂-: ̂очяаожа*, дояжйы соответствовать тзбд.19 
ж чартеау 0.*

/уУд ' >
'х/^/УУ'/у у /Л  ^  

.

Че]SKP.e.

Таблица 19

Диаметр ■ стали а, шд
ЕреДздьнМеотклонения, км, для 5 класса точ­ности *

J

Плодадь II ояз реч­ного се- чания,
ISO*

!

Масса 1м в
кг

ь

Материалы
j If c.\j  хостXOfO-74
ГОСТ Га техническим требования̂'
ГОСТ Т051-73 ”7-

ГОСТ.ма сортам*̂ *
ГОСТ* 7417-75

8,0 -0,200 50,27 0,395 Ф
10,0 78,54 0,6X6 ©

• 12?0 -0,240 II3.I0' а,езо ___ _______________•_____________________________________

X 6,0 201,1 1,58 @
20,0 -0,280 514,2 2,47 @
30,0 -0,540 1963 1 3 ,4 1
60,0 -0,400 .2827 г г , & Ф



РТЯ26~1/и02-78 0тр~31___

1.13*2.Овальность сечения (.разность между накбольвпш и наи­
меньшим диаметром одного сечения) не дояжнапревьШать щ?едельнш| 
отклонений по диаметру̂ указанных в табл. 19*

Т.13.3Д?таяь. поставляется $ прутках. По требованию потребителя 
стань диаметром до 25 зш поставляется в мотках.

I.T3,4.Предельные отклонения т длине прутков мерной длины 
иди кратко йнериэй не дЬ*я» бить белее;

+30Ю1 - при длине Прутков до 4м |
+50яи - при длине прутков свыше 4к.
1.13.5.Кривизна Прутков не должна превышать значения, 

указанных -в табл.20.

Таблипа 20

Д н а ы е т о  , ш г
П р е д е л ь н а я  к р и в и з н а  дяя5  к л а с с а

т о ч н о с т и
з а  I и  д л и н ы  в  м ы н а  п о л н у ю  д л и н у  в  %

д о  25 3*00 0*30
С в ы ш е  25 д о  50 2,00 0,20
С з н а е  50 1,00 0*10

------ " ■ .. ... ■

Пример условного обозначения калиброванном стали марки 20, 
дщщетром 1бш, класса точности 5, качества поверхности группы В 
по ГОСТ 1051-735 без тзрмкческэ! обработки

К р у г
©

16«5 ГОСТ 7417-75 

20-3 ГОСТ 1051-73
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I„14.Сталь ка̂ броваякая шестигранная 
Ограничение ГОСТ 656078

I.I4.1* Размети стали и предельные отклонения по шк долшп 
соответствовать табд.21 и чертежу 9.

Черт* 9 Latatra 21

Диаметр 
вписанного 
круга а  
{размер 
'’под ключ” 
мм.

Предельные 
отг.дояеяйЯ 
ш # идя 5 
класса -точ 
пости

Площадь 
, попереч­

ного се- о 
- чення, гям'"

8g

й
л  ^

Материал
Стать 20 ГОСТ 1050-74

Технические требования 
ГОСТ 1051-73 
Сортамент 
ГОСТ 8560-78

ТО -0 .2 0 0 8 6 .60С о .е э а .
Г7 -0 ,2 4 0 249,000 1,960

___ 312.600 2 .450 ©>
22 417 ДОП 3,290 т
24 -0 ,2 8 0 4:2;. 300 .3.920 Ф
27 Г 321.300 4,960 е
30 779,400 6.170 ©
36 -0  34G 1122,000 8,810 ©
42

W 9 » Л и
1527,000 LI,99G ф

56 -0 ,4 0 0 27X5,000 ?1,320 ©

Ie 14*2.Шестигранная калиброванная сталь размером 7 мм и выше 
изготавливается в прутках»

Пример условного-, обоз качения калиброзанноГ: шестигранной стали 
Марка 20, размером "под ключ" 27 ш, 6-го класса точности, с качест­
ва поверхности группы - В, в нагартовапном состоянии —Н. «

Шестигранник 27-5 POCrt 8560*78 
20Н - В ГОСТ 1051-73

(D $ам.
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ТД5. СТАЛЬ ГОРЯЧЕНАТАННАЯ КВАДРАТНАЯ 

Ограничение ГОСТ 259I-7&
I.15.Г; Размеры сечения стали» предельные отклонения, масса 

должны соответствовать указанным на чертеже 10 и в табл.32*

1

%
аf

Черт. 10 Таблица 22

Стовона квадра­та в мм
•Предель­ные отк­лонения в мм при обычной точности прокатки

Пвощадь попереч­ного се­чения в см2
Масса I м. в кг

Материал
Сталь 45|Сталь 20ГОСТ 1050-74
ГОСТ на технические тоебования”  ГОСТ 1050-74 "

ГОСТ на овртамент
ГОСТ'2591-71

40 +0,4-о;? 16*00 12,56 ' О Q
50 *0,4-О 25*90 19,62 © ©

. то +0,5
-1.1 49,00 38,46 ©

80 +0,5-О 64,00 50,24 ' © ' ' -
100 +0*6*1Д 100,00 78,50 © © *>

1Д5.2. Квадратная сталь поставляется в прутках.
1Д5.3. Сторона а разность диагоналей квадратной стали кзмэ-. 

ряются на расстрянии не менее 150 мм от конца прутка.
1.15.4. Прутки поставляются длиной от Z г до 6 м - из качеств 

•венной углеродистой и легированной стали.
Пример условного обозначения горячекатанной квадратной стали 

обычной точности прокатки - В, марки 45, со отороней квадрата 50мм 
I кате̂ррии, подгруппы - б, без термической ©бработки1

Квадрат ™Т_2551^1
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т т . Щ ш  ядовит вадеАзо̂ оюлШ'
%̂ аади#̂ ГОеТ 3262-tf

1Д$Л.?ая«9ри трубехакннкх вЬдотазопроводшйг, предельна  ̂
йтжйцещя т  ?ь*0Ш  стешаг п наружному диаметру, линейная 
плотность груб без муфты, должны соответствовать таблиц! 2|*

Таблица 23
Условныйяршсод,
**

is r iL  
[ “р’,

Толщина стен- ин, труб, як ПредсжьдаеОТКЛОНИ̂** И1Г»
Линейнаяплотность
кг/к
3-

Обыкно­венных Усщдев-янх По наруж­номудиаметру
е

Потолщи­нестен­ки >

Ст2кн2.
ГОСТ 3§0-71
WOt ш  со] тамвнт и техйки. требования ГООТ3262-

13 и  а. . 2,8 +0,4
-0,5Ш -1556

@ Г*28
20 26*8 *>■■■ 2,8 ® ■ 1,6625 33,5 V © 2,39
32 42Д 3̂ © 3,09 2
4Q 48,0 V ® 3,0450 60,0 : 3,5 +0,8 . ® 4 да
125 140,0 5,5 © 18,24

1.16.2.По джин© труби должны поставляться:
а) немерной длины от 4 до 12м*
б) жерной или кратной мерной длины от 4 до Зм (по заказу J

потребителя) и от 8 до 12* (но С01чяаиеиию между изготовителем и
потребителем) с припуском на каждый рез по %ш и предельным 
отклонением на всю, длину шсэе 10км.
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I*I6,3.̂ pimi3Ma труб на I ж ддини не &жхт нретав§ать« 
гнм с усхошйам йроходом до 20мг ш*>
1,5 мж -  с усдойш* арохадо* сенате 20мм*

1Л6.4.К применению отобраны трубы иеоцннховайные 
(черные) обыкновенные, обычней точное» изготовления*

Примеры условных обозначений#
Труба ебшшогеняа*, неенинковавная, обычной точное» 

изготовления, Неверной длины, с условным проходом 20 ш *  
толщиной стен» 2,8мм без резьбы и без муфты*

Труба 20x2,8 ГОСТ 3262-75

То же, мерной длины 4м

Труба 20*2 ,8-4000 ГОСТ 3262-75

Пример условного обозначения усиленных труб неонанкова*- 
1шх, обычной точности изготовления, неверной длинн о условным 
Мроходом 125мм, толщиной стента 5,5мм без резьбы и без 
муфты

Труба . 125x5,5 ГОСТ 3̂ 62-75
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X.I7. Трубы стальные бескшвныс горяч#?- 
дефорвшройанш#,
Ограничение ГОСТ 8732-78

I .I 7 .I .  Развею, линейная шштнвсть труб в предельные откжояе- 
№ я пс толазш® и наружному диаметру этих труб должны соответство­

вать таблице 24,
1.17*2*... Ш  длине трубы должны изготовляться:

а) немерной длины -  г  пределах от 4 до 12,5 щ  
. б) мерной длины -  е пределах ншерной;

в) длины, кратной мерной -  в пределах ншерней длины 
с црицуекам на каждый рез по 5 т .

Таблица 24
Наруж­
на 
диа­
метр 
в мм

Толщи­
на
отенки 
в мм

Предельнееотклонения Д̂атериая
ЛинейнаяСталь 20 | Сталь 45

'Но на­
ружному 
диаметру

По толщ- 
не

стенки
ГОСТ 1050-74 ПЛОТНОСТЬ,

кг/мСортамент ГОСТ 8732-78
Технические требова-

Г О С Т  |т§1-74
32 4,е +р,5ш Ф 2 .7 6
60 8,0 Ф . 10,26
76 5,0 +12,5? О 8.76
76 10,0 -15,0 Ф 16.28
8S 4,5 © >■ 9,38
89 12,Г 22,70 •
89 14,0 © 25,90
108 ■ 5,0 © 12,70
108 16,0 +1,0# +12,5? © ■ 3 6 ,: г
133 4,0 +12,5? -15.С ' 12,73
133 16,0 •+12,5# * Ф 46,17

- -  . - *.14'} 5,0 +12,5?-15.0 © Т£7б5
1C- 25 +12,5/ © 70,90
159 ̂ 4,5 © 17715
$19 7,0 © 36,60
219 12.0 +12,5# 0 61,26
273 8,а +1+251 - i6 ,o . 5 ® 52,28

- к г в) Зам. . 62,54
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®  Зам

1.17.3. Овальность и разноетенность труб не должны выво­
дить размер труб за предельные отклонения по диаметру и а р

толщине стенки.
1.17.4. Кривизна лвбог#участка трубы на I м длины не долж­

на превышать:
Л , 5 км - для труб с толщиной стенки до 20 мм.
1,17:5. К применению ©тобрашГ трубы, поставляемые по груп­

пе 3 с.нормированием механических свойств и химического 
состава.

I.I7.6. Примеры условных обозначений.труб с наружным диамет­
ром 60 ын и с толщиной стенки 8,0 мм, немериой длины, из 
стали 20 Р поставкой по группе В ГОСТ 8731-74.

Труба 60X8,0 ГОСТ 6732-78 
В-20 ГОСТ 8731-74

То же, длины кратной 1250 мм,
Труба 60x8,0x1250 кр.ГОСТ 3732-76 

В-20 ГОСТ 8731-74
То же, мерной длины 6000 мм

Труба 60x8,0x6000. ГОСТ 3732-78 
W В-20 ГОСТ 8731-74

Пример условного обозначения труб с наружным диаметром 
89 мм и с толщиной стенки 14 мм, немерной длины, из 
стали 45 с поставкой по группе В ГОСТ 8731-74

Труба 39x14 ГОСТ 6732-78 
'В-45 ГОСТ 3731-74
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•1*18. Т$УШ ОЖШЛ ■ ЖШОВШЕ Ш0Ш0ХЕ&&!£1?0ЩШяЖщ 

Ограничение Щ% 373Vo
1Д8Д<> Наружный диаметр, толщина схешси, предельные откяоне- 

нания по- толщина и наружноку диаметру, твЪретическая т4<<а труб 
тахяк #орДвехсхаов&ть указандаш в таблице 25.

Таблица 25-
ЙЕфу»- яыи дна— метр, мм С

Толщина стенки,BEST Яредеявные отклонения Материал Сталь 20 ГОСТ 1050-74
■̂еорези- '' ческая.тасса л* труб,ЯГ

Тонко­стенные Осабо-толста-ствкнне
Но наруж­ному диа­метру, мм

iio толщи­не схенвя Ш Г Ш ..7 5
ТехническиетребованияГОСТ 3733-74

-Л_ ‘ 1*0 А й ,̂12ак @ 0,222' ’18 -м .•■•■ 6> 0,573' ;
-Ж_ а,а О 0,986 "40 Х,0 +Р,4$ # ,12мм; © 0,$Й2<

Г.1в#3*5о длине трубя до лжей изготсжмядог
•камерной длины от 1,3 до IX,5к* 
мерной— «-—  от 4 Л S& , 9 м.1»13*3*Кривизна дибого участка трубы на 1м ддщш не дедззШ дхравшйатнд ^

> вм - да труб диаметром ет̂ до 8мц$
2 мм - для труб дшшетром* от* 8 до :Ш*м£
1,5|Щ-да труб даметрт£ с'вшга Юнм.Йриц&рк условных абощ&явний:Труба о нарушш диаметром 13мъе с толщиной стенки 1,4нм, 

ведерной длины, из стали маржи 20, с поставкой по механическим 
свойствам а. хтетестщ составу (но группе В) ГОСТ 3733-74$

_,, , х ш а  m t S73V75 
той рост 3733-74

То тх мерной длины 6000 т;

Та‘щ  давя; кратной 1250 мм
хкг*. лад  Асгзз> ю>. гост т ч - 7 5

Bgs ГОСТ 8733-74
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1Л9.1ГрвВФ1еШ
1.I9.I jSMBceTp про&олоки и Предельные отклонения но нему 

деланы соответствовать таблице 26»
ив _ Тййл™ о*

Материал Ст.ЗГОСТ 380-11 60 02АГОСТ 14959-79Проволока W KI . ГОСТ 10994-74
ГОСТ 1435-74

Диане го ГОСТа на сортаментпроволоки ГОСТ 32 82-74Пред,ото.ГОСТ14953-70Зрвд.
ОТКЛ.

ГОСТ9309-7!: Пред.откл. ГОСТ */ 2771-37' Пред. ул
ОТКЛ. п10

0,50 • Ш
~о,оьо ф

“7750— © -е,0-4о
' 1,20 . ■ —  У- j+0,03

т-,& © -0,040
... Т^оо © +0,0б1 в iS,03
2,20 ' © -0,040
3,00 © +0,06 © +0,03 ©
Т / Ю © *0,<Й5,00 © +0,06 06,00 О © +0,04 О +0,05 © -0,043оо* е +0,10 © 2-0,05 © +0,06
-i.0 ,00 Q

Ограничение ГОСТ '3282-74
it применению отобрана проволока X категории 

-по виду обработки 
термически обработанная - 0, 
термически необработанная*

- по виду поверхности
светлая (термически необработанная или термически обработанная

в занятной атмосфере) -С,
черная (с окалиной после ̂ термической обработки) - ’I*

- по временному сопротивлению разрыву (только для термически 
необработанной проволоки)

©  ia*
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I группы - I
П группы - П
Пример условного обозначения проволоки диаметром 2,0 ми, теркичес**. 

•'ки необработанной, светлой:
Проволока 2,0 - О ГОСТ 0282-74

То же, термически- обработанной, черной;
Проволока 2,0-0-Ч ГОСТ 3282-74

То не, термически-, необработанной, I группы;
Проволока 2,0- Г ГОСТ 3282-74 j
Ограничение ГОСТ 14963-78

И применению отобрана проволока без с пениальной отделки поверх­ности - П, нормальной точности, для пружин холодной навивки - ХН.
Пример условного обозначения проволоки из стали марки 6GC2A, без 

специальной отделки поверхности - Н, нормальной точности, для пружин холодной навивки - ХН, диаметром 10,0 мм:
Проволока 60C2A-H-XH-I0,О ГОСТ 14963-78
Ограничение ГОСТ 9339-75

К применению отобрана стальная углеродистая холоднотянутая прово-г 
дока П класса, нормальной точности изготовления, применяемая .Хля из*' 
готовленяя прукии, навиваемых в холодном состоянии и не подвергаемых 
закалке.
Пример.условного обозначения проволоки II класса, нормальной точ­

ности, диаметром 3,0 ш:
Проволока П-3,0 ГОСТ 9389-75
Ограничение ГОСТ 12766Д-77

К применению отобрана холоднотянутая проволока из сплава 
Х15Я60-Н, с нормальной живучестью.
Пример условного обозначения холоднотянутой нровожжи диаметром 

2,0 мм из сплава U5H60-H, с нормальной живучестью
Проволока 2 ,G~nSH60-H ГОСТ 12766Л-77

©  Зам.
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1.20. ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ СВАРОЧНАЯ 

Ограничение ГОСТ 2246-70
1|̂ .̂̂ 'дамененив отобрана проволока холоднотянутая свароч­

ная ИЗ легированной и высоколегированной стали, для сварки (наплав­
ки)*

il2b.2. Диаметры проволоки и предельные отклонения по нш 
долз?Шн соответствовать указанным в табл. 27. Таблица 27

?4атериалй. СВ-08Г2С CB-06XI9H9TСВ-04Х1ЭЯИМЗСв-08Х2СН9Г7ТСа-07Х25НТЗ
СВ-07Х16Н9ТЮ

НоминальныйдиаметрПрОВОДОКИ
Дред.откло­нения для проволоки, предназна­ченной ДЛ*1 сварки (наплавки;

ГОСТ 2246-70

1Л - -0,09
Ф •

1,2 © ©
1,4 о
1,6 -0,12 о
3,0 ©
Для высоколегированной проволоки, подвергаемой травлению,пре­

дельные отклонения по диаметру допускаются на 5(М более указанных
в таблице.

Овальность проволоки не должна превышать половины предельного 
отклонения по диаметру.

Примеры -условных обозначений:
Проволока сварочная диаметром 1,6 мм, маржей Св-0бГ2С; предназ­

наченная для сварки.
Проволока :,6Св-08Г2С ГОСТ 2246-70.
Проволока уварочная диаметром 1,0 мм марки Св-06Х19НЭТ, пред­

назначенная для сварки.
Проволоку I.0CB-06XI3H9T ГОСТ 2246-70 
То же, диаметром 1,2 Ш  марки Св-04Х19НП?.£3 
Проволока 1,2 Св-04Х19НПМЗ ГОСТ 2246-70 
То же, диаметром 1,0 шч марки Св-08Х20Н9Т7Т 
Проволока 1,0 СВ-06Х20ШГ7Т ГОШ' 2246-70 
То же, .диаметром 1,2 ш марки 0в-О7Х25Н13 
Цроволока 1,20в-07Х25П13 ГОСТ; 2246-70
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2, СОРТОВОЙ ПРОШ НЕРШВДЙХ СТАЛЕЙ

Применение Ъъ&х&з&т&х .сталей делжне быть оформлено в соответст­вии с инструкцией о. порядке представления декументации , не обходимой jynr ебращеШя в МежведоЯствеНну» ховисси» т экономии и рациональ­ному воль заваяяв' явржавевшях сталей и остродефицитных цветныхметаллов йр* Госснабе СССР на получением разремеиид за применений дефюштках металлов и # цорндвн реализации решеиий Межведомствен­ной керосин при «Г̂сеиабе ССОР (вриказ МИашшшааЮй ох 12 февраля 
1980 гола).
Теоретическая масса проката из иеркавещах сталей .вычисляется зз расчета |иотности металла»

T2Xtmm -7,90 г/см3ОШЗ -7.70 г/см2ЮШШ12Т -8>QQ г/см3
2.1, Сталь листовал горячекатаная*- Ограничение ГОСТ 19903-74
К йрииенеяи» отобрана листовая горячекатаная сталь нормальной точности йрохаткн -В, с необрезной кромкой -  но, нормальной плос­костности -ПН, группы качества поверхнаогя Шг - термически *. >■ Обработанная «етравяеная.
2»1*иРазяерМ жетон но толжне, шринге и.̂длике должны соответст­вовать указанным в таблице 28.

(£) Вам.
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Таблица 28
Матерка И й ШОТ, Q8XI3* 10ГО8ВМ2Т ^

ГОСТ 5632-78,____  ——— «—
ГОСТ на технические тпебования tecSl735Q-77
ГОСТ на сортамент ГОС! Х9903Л* ___
Талона листов в мм

ШНшяа листов вш ----- -—ШЮ 1«ю
Длина листов в т

ч 5000, 50005. 5000 50006 5000 50008 •5000 ' з шЮ 5000 500012 5000 ’ 5000' 16 5000 $000г~®
и 5000 3000-25. 5000 5900' 30 5090 5000

Примечание. * Сталь мар*» 08ХТЗ не рекомендуется применять 
9 сварных конструкциях. Применение данной стали, в еверных канет-, ЗЭпдаях согласовывается с заводои-изготовитеяем.

<D ш .
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2 ,1.2 .Предельные отклонения uo толщине стали, шстаьдзешй в лис­
тах ж любой точке не должны превышать норм, указанных в щ б т щ . 29.

мм ШШлща 29
Толщина стали Предедьнже откяонейк жо тоязфше • стали ври ширила

св. IO0Q до 1500
ц. ♦0,30-0.506 ♦0,25

-о!бо
О +е,зе

~о;зв10То
16

■.;< 2030 ♦0,20-0,90

2 .1 .х Измерение хал-дш* стали ировадлт .га рас стоящей яэ мезее 
ГООМЙ о т  Т о р ж о к  и '*'ЛОС ОТ Х р о М 0 К / ;

Пример условного обозначения горячекатаной • стая»| тш’рШчёст обработанной, натравленой,• тодстблистовой, марки IQXI7EI3M2T, М5г группы so верхи ости, но реальной точное тж -лронайют -Б, с иеобрез.ш>й кройкой -НО, нормальной плоскостности -ffil, размером ГОх̂ ООхЗШОш*
Б-НО-ПН-10x̂00x500 ГРОТ 19903-74 10ХГ7Н13М2Т-М:" г ГОСТ 7050-77

То ге, для стали марки 12НШТ0Т размером 6х1400х?000ш Б-50-ПН-бхХ00у5000. ГОСТ’"' 19903-74 ЛйСт.12Х1Ш0Т-̂ г ГОСТ 7350-77
То же, для стали шрхк 0бГО

JIacI 08ПЗ-К5г гост 7550-77

@  З а м .
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2,2. Стая* т$й*шис?01«!
2.2. Г, К, 'тгркмежешю отсбрав* Истовая стал* яеркадътИ товнести ирсхяйпсн -В, нормально# хаосшсттетн-ЯН* <s необрезной врошсая-Ш.
2,2*2,Разнеси листов оо твл-дине,*ирийв ж Ш т  ямжям еват|»тох~ 

зовах* табЛ*30,
Шж*т 30

Материал.
I2XI8EX0T, 
ОШЗ* .10ХГ7Н13Я2Т- Г2ХХ8НЮТ, 

08X13 *  /

ТШ5<$32-72
ГОО‘2 На техничес- 
две требования ГОС? 5382-75

; ;Сорт ф&т&‘ ГОС? 19903-74 ~  р Й Щ б Ш ^
ДОЛВДЯЕ

^.дато8,,в--ш,- Ширина листов в ш
ШС

Длина листов з йс >'
1 - ■ ,l 1 — ■— —•

— 1*0______ ___ 2000
_____L i ____ _____ 2000 2000
:____eLQ......  _ 2Ш 2000 '

%0 Ш 2000

n-pimê aat# » * Стало- парии 08пз т ревожалдуото« пршж$тт?% й 
ев&ргах коягструкдах* Щзюгаиеййе дшшбйОтала в сва^нвх водструх- 
Ш х  согласовывается е з&во дом-изгох ози тЦ»Н*
2*2*3 *3р$д$яъвйе опшшешя ш  х ездке стад** наставляемой в ; 

листах, в любой точке азиереодя не долети прэ выдать ноp«fysaзад­
них в табя.З!*

2 .2 .В.Измерение толщинк стали приводят аВ'ВНстОхШ .р&еш5&-' 
яии не левее ЮОии от торнов и 40 мм от Hi-омов.'
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мм Таблица 31

Толщина стали
Нредельлш откдонения̂по толщине при ширине

СВ. 750 дс 1000
ГОСТ 19903-74 ГОСТ 19904-74

0,6.
0,8 * ±одо1,0 ±0,12 ±0,102.0 ±0,173,0 ±0,20
Цршер уелевнёго обозначения листовой стели марки I2XJ8HI0T нормальней точности прокатки - БД нормальней плеекестнести - Ш, с необрезной кромквй - НО* размерами 2*0x1000x2000 ш, горячекатаной термически обработанной (мягкой) - М4г:

Лют Б-НО-Ж̂  .0x1000x2000 ГОСТ 19903-74 
12П8Н10Т-И4Г ГОСТ 5582-75

То же, для стали марки 08113
Лист Ь-ЯО-НН-2,0x1000x2000 ГОСТ 19903-74'08Х13-М4Г ГОСТ 5582-75

То же; для ©тали марки 10Х17НГЗМ2Т, размерами 3,0x1000x2000 мм:
Лис- Б-НО-Ш-С' ,0X1000X2000 ГОСТ 19903-74 10Х17Н13М2Т~М4г ГОСТ 5582-75

2.2.5. Пример условного обозначения листовой стали марки 
I2XI8HIQT нормальной точности прокатки - Б, нормальней плоскостнос­
ти —Ш, о необрезной кромкой - НО, размерами 1,0x1000x2000 до, 
холоднокатаной термичесха обработанной (мягкой) - М4в:

Лист Б-НО-НВ-1.0х100йх2000 ГОСТ 19904-74 I2XI8HI0T-M4B ГОСТ 5582-75
То же, из стали марки 08X13

Лист Ь-НО-НН-1,0x1000x2000 '-ГОСТ 19904-74 b8XI3-M4i ГООТ 5582-75
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2.3. Лента холоднокатаная
'Ограничение ГОСТ 4986-79

Размеры ленты и Предельные отклонения т толщине должны соот­
ветствовать Таллине 32.
Катвржал 12Х1Ш0Т,0вПЗ̂  1 ЮЛ7Н13127

root 5632-72 ■ ■■ —ГОСТ на сортамент ГОСТ $956-79 'Толина лен­ты в мм Предельные отклонения по толщине в мм
Ширина рулонной лента в мм$0 50 65 по 50

:■ о,б -0,(77 а 0
ф

м -0,08 О
а

1,0 -0,10
о о О _____ __:

Примечание * Отель mpxst'QBtD не рекомедае̂сл-к;;шенять Ш свар­ных конструкциях. Применение данной' $тали в..йшртж конструкциях 
согласовывается с заве дом«и этого вит едем.

К применению отобрана холоднокатаная лента, мягкая - I, третьей 
группы качества поверхности -3, нормальной тачноети изготовления -Hr, с необрезной кромкой -НО.

Длина ленш̂Дяайш-.'%ть т менее 10а.Нспяоскостнссть на отрезке ленты длиной im не должна яравыдать 
Змм для ленты йирнной менае 50*ш.

Пример условного обозначения ленты хбжодйоиаганой нз стали марки 
ХС’ПШОТ, мягкоЙ-М, нормальной, точности изгохошйнзя-В?, третьей грушш -3, с необрезной кродаой-ЁО? тоддазй 0,6Ш,. Шриней 4-Ошс:

л«вт i2nmm-KrW^3-of$x$Q г ш  $93 .̂79
-о же, из стали марки 08X13*

Лента 0ШЗ-К-йТ~3-О,6х4О ГОСТ Ц986-79
То же* не..стали марки IQXT7EI3M2TтолщйЖШ 1,0мм,щириной 50ми:

Лента 1(Ш7Н13М2Т-*-Н2-3~Х,0х50 ГОСТ 4986-79

©  JtfAf
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2.4. С̂аль т̂яяедатбкш! кругла»
Ограничение 1‘ОСТ 2590-71

2.4*1,. К цршшшш» отобрана сталь обычной течяеоти црсша-î  
ни -  В.2.4.2. Диаметр стали я предельные отклонения пб нему должны соответствовать ушзакнш на черт, IX и табд. 33

Черт. IX . . Облиго 33,

Йидаетр
rft ш

Подольше отклонения в т щж
&6msmтонкостияразшткй

Площадь дшжррчнвге ееярригв .

1&териад
■ хгпшот; овйз* штж шя

ГОС? 5632-72
ГОСТ на сортамент

ГОСТ 2590-71
• а ' •

■Л.зг -0.̂5
0*5027 9

: ’!&. 0.7854 9 9
' 12 . IJ3I 9 9
16 . ,2.0X1 9

20 3.142 9

-j* -. 6,158 9 9
30 ; 7.069 9 9
32 * 6,042 9
45 15,9С 9 9
60

й й
2€ч27 9 ©

7D 38,48 © 9
•-9С' ~ Ж ~ 63.62 Ф 9

1̂р«1еча̂й, ̂Стал$ шрки ОВИЗ не реномедку«-°я приме­нять * сварках конструнцидх. Т̂нменанпе данной стали г сварных; конструкциях согласовывается о вавадам̂агето1ит*едвн.‘ ©
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2.4,o* Сталь дйймзтром сйьйзе b i&r ноставяяется в прутках.
2.4.4, Диаметр, и овальность измеряются на расстоянии не ме­нее ISQmm от конца прутка и не менее .1,5 мм от конца мотка при 

масса последнего до 250 кг и на расстоянии не менее 3,0 м при 
массе мотка свыше 250 кг.

Пример условного обозначения горячекатаной круглой стали 
марки I2IIGHI0T, диаметром 60 ым,обычной точности прокатки:

Круг Йвп тост абЭС-У! ..
I2XI8HI0T ГОСТ 5632-72

Тб ха, с т а л  марки 08X13

фуг ran ffirrr ̂ эо-Д-
ОШЗ ГОСТ 5633-72
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2,5. ТЕШ ШЗЗбВЙЫЕ Ш>ЯЧдаФОР№ОВШ1*Ё ИЗ КОРРОЗИОНЙОСТОЙКОЙ СТАЖ Ограничение ГОСТ 9940-̂ 8/ ®

2.5.1. Размеры труб стальных бесшовный я предельные отклонения ш толщине в наружное диаметру этих труб должны соответствовать таблице 34. Таблица 34
Нарух- ний даа-метр̂

Толщина Предельныеотклонения 12Х18Щ0Т _ОВХТЗ»_ ЮХГ7Н1ЖТ
стенки в мм Но наруж­ному диа-

в $

По толщине Стенин ГОСТ 5632-72Сфтамент ГОСТ 9940-#г*/
Т№яЖ требованияпШтгм60 6,0 ’ 4-РЛ О

60 . 8.0 -15 Ф ф
' 76 .•■• 4.0 - ® ф  1
76 , 10,0 +15 ±151 Ф

"~ж ; « Н Ф"ЮГ— 4,0Л ■ ;1£ . - ф
гзз - 4.0 Ф _ __7 273 ' 11,6 & ___ Ф

Примечание, * Сталь 08X13 не рекомендуется нрзщенять $ сварных 
ртсгщшт^ Щтттте данной стада в сварных нонотрушдас ФшШ. сойкгается с заводоМ-изготавителем,** По согласованию о заводша-изготввителш.2*5,2. По длине трубы должны поставляться*.а) ншернай длины - ©т 1,5 до 10 м;б) меркой душны не белее 6 м;2.5.3. К щяшенещю отобраны трубы обычной, точности изготовле­
ния. ••Примеры условных обозначений труб о наружным диаметром 76 ш  :йс толщиной стенки 10 мм из стали I2aI8HIGT обидной точности изготовь 
ления немерной душны: 76xlQ-I2X.№E0r ГОЙ 9940-32̂

То же, ддшш кратной 1,5 Мл* - ,Труба 76х10х15ткр~1Ш8Н10Т ГОСТ 5943-7г?/То же, мерной длины 3 и г*41>уба 76xI0x3Q0CW2XX8ter ГОСТ 9940̂ */;
То же, нз {ггшга 08X13Труба 76x10x3000-08X13 ГОСТ 9940-72'. **
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2.6. Тру бы бесшовные холодно- и теплодеформированные из 

коррозионностойкой стали 
Ограничение ГОСТ 9941-81

2*6.1.Размеры труб стальных бесшовных и предельные отклонения нс
толщине и наружному диаметру этих труб должны соответствовать 
таблице 35. ____ _____ Таблица 35
Наружныйдиаметр,мм

Толщинастенки,мм
Материал. E2XI8HI0T |08Х13*11ПХ17НТа»Л?' ГОСТ 5632-72

Предельные отклонения Сортамент ГОСТ 9941-81
По наруж­ному диа­метру

По толщине стенки
Технические требования ГОСТ 9941-81

5 1,0
- 0,30мм - 0,15мм

© ©
7 Т.0 © О
8 1.0 © О
10 1.4 +12,5%

- -15,0 ,
© о

12 2,5 0̂,45мм © ©
Д6 1,4 © о
32 а

- 1,г%
© о ©

48 3,5 : 12,5? © ©

Примечание.*Сталь марки 08X13 не рекомендуется применять в свар-,- 
ных конструкциях. Применение данной стали в сварных конструкциях 
: согласовывается с заводом-изготовителем.

2.6.2. По длине трубы должны поставляться:' 
а)немерной длины: ■
с толщиной стенки 1мм и более - от 1,5 до 12,5м;
,б)мерной длины не более 7м.
2.6.3. К применению отобраны трубы обычной точности изготовления. 
Примеры условных обозначений труб с наружным диаметром 8мм и с.

толщиной стенки 1,0мм из стали марки 12Х1Ш10Т:
Немерной длины: Труба 8x1,0-I2XI8HI0T ГОСТ 9941-81 
То'же, 1фатной длины 1м:
Труба 8х1,0хЮ00кр - I2XI8HI0T ГОСТ 9941-81.
То же, мерной длины
Труба 8x1,0x3000-12XI8HЮТ ГОСТ 9941-81
То же, из стали марки 08X13
Труба 8х1,0x3000-08X13 ГОСТ 9941-8Г

© З а н
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С̂д'вЬвЛЫ1вЩ*
Огр̂ чен$1е РОСТ ;$ДОЭч&'

ЭВгамЬт!»-' ъ$о1шакш и ндедел woie- отклонения mi *Ннм должны
©Тет̂.еТстваз̂тьуказайны* »Таблице 3& * «Та$шца*Э&’

Мцтёриаа 40X13 Г 1С0СЩШ2Т

S S 9 »р irtf' V* ■

П^д. атклоие* *Ий? для вроэО- доки нормаль̂  вод точное** изготовления» мм,

Реет 5632-72
ГОСТ на сортамент
ГОСТ 18143-72

IfOCT- .+0,04-0,03 ф

J,5o‘
1 •" ■■у*-. ’—--*-г

ф
"&,$Г ♦0,06 Ф

.г л ъ ф
г.ш, ________2 ___

г — э̂ псг̂ — : . . .1 Ф
4*00 ' ЗР.Ов Ф Г
>6.00 О ' •

i$K лримвненив отроррна проволока„из стали 10ХХ7Н1ЭКЙТ я 
4(®3' тер»гча«ю <ИР*̂танвая-оквидярвваийая Се цветаwa побеж**, ДОС**) -:"Т* нормально» ̂&*ностй изготожяения.

Иримвр̂гсловного обозначения вроволоки диаметром 1,5 мм, нор­мальной точности изготовления, термически обработанной'Оксидиро­
ван ной (с цветами побежалости), из стали марки 10Х17Й13М2Т;

'Проволока 4#.5-Т-10ШШЗй2? ГОСТ 18143-72.
Э& xpt W :'&Ш* **0X1$̂ диметром 2̂ 0: мм; ^

Проволока 0-Т-4СШ ГОСТ 18143-72.
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тгйракдт-из латуни

Ограничение ГОСТ 2060~7|*

' ■Ъ& '̂ЯивлЯЬА тйВДйх пруукот* арздаашае ознзозййдаГ* ит т &  
поперечного сечения к м асса доаяны со о т в е т с т в о в а в  указан&ш  в

Т̂йОшйда ЗУ
йоминашюй Пред.откя* ■Площадь поперачнр- Теоретическая массадйамэтр,шй по диаметра го сечозма пру тков, 125 Пру ТВОИ, SCP ...

1Ш Ий4-'

1 50 , . ; , гО& ««3 ,5 Х6*69

,52g.. К "применений (реобрЫв tp fm  тя»у*ыв« круЛшв '&яШ& 'Ш ' :• 
; ’ датуйи марки Д63 ао ГОСТ 15527-ТО*

Пример.условного обозначения'ВД*ков#

Прутов из лагун и марки ЛбЗ, тянутый, кругянй, нормальной 
ности изготовления, мягкий, диаметром 50 mi

Пруток J163 Г.кр.Н.Ы.-50 ГОСТ.2060-73.
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4V Ф&ШЧ 12ЩНЙ|ВАЗ 
0гр8й:И9нйаГ0СТ $18-73

*̂£2 Тодаяа, предайьные о̂каоквазк̂ Я0;<ощпнв и ширина* 
масса баящг доякнм соота0*с5вонвз*ь указзаннм в sa6iu 38

зд Таблица 38
Ходан^ . Предалвнаэ о2Клонвнй!г̂  ; 

но гоздмво Ширина
Тсоратическая 
масса I м*, Г»

одео +0,-005C-f̂ QIO 20-960
270,0

o .ise +0,005
-0,015 ло5*о

4«£» К яршанааию обобрана фольга мягкая марки J$I по ГОСТ 
47Б4~7̂

Пример условного обозначения:
Фольга из алюминия мзрбшАД! мягкая, юлаушо!:- 0,100  мк, 

шириной 25 ми,
фстьга АД1Ча-0,100x25 ГОСТ 6X8-73
При ёычи,сле.Н(ли теорерпи.ческой ма.ссь/ wo/rwoernh если?- 

/чикая принята равной 2,7 r/c* \ (S)



РД Р?Н26-14-02У76 Стр34 ,
'5 ;  ПРОКАТ ИЗ ТИТАНА.
5Л.ЗЩТО ИЗ Т И Ш .'

Д̂ДЛсшзта, $й*ерн листа, нредедьше отклонения гго тшщине 
ь завис иниста гадайш и вдривн, масса долявы соответствовать
Т№ т Ш к*Ш хШ 39.

Толщи*- SSS,.
„с,.

tomдно та, Йред.
Ширинатолста Пассао

j-c w a r m o . ^

Материал
на 1200 мм STI-0
; диета * ьда • - д а

откл»подлзше Продель­ные отк­лонения
I It в КГ ГОСТ19807-74 АПП» (&)Г 90013̂

по.ашпи-Д:'
сортамент

ГбСТ ОСТ ,22178-76 I 90024-71
* А

< +0,14 
-8*18 от 1500 9,000 а

2,3— А... -0̂ 0 доЗООО +10 II ,250 О' ■ г

V*Q +0,16 +25да*“5 -5 мм 18,ОСЮ ©
1 б> +0,25ч-оро ОТ 1500 до 4р00 27,000 а

отС
О +0,30 * 

-0,40, от 1500 .50,000 ©
*-*

10,0 +0,42-0*55 до 3000 45,000 о
20,0 - ,5 7000 +100,0 +50,0 90,000 Ф

Пример условного Обозначения листа из титана парки Ж-О,
' толщиной 2,0щ«, шириной 1200мм и длиной 5000 ш;

Янст BTI-0 2̂ 0x1200x5000 Г0СТ22П8-76 
То же, штаты толщиной 20m t шириной 1200 нм и длиной 7000да$ 

Плита BTI-0 20x1200x7000 0С‘Я 90024-71
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5.2. ПОТКИ КАТАНЫЕ ИЗ ТИТАНОВЫХ СЛИВОВ 
Ограничение OCTI 90173-75

5.2,1, Размеры прутков марки ЯП-0 по OCTI 90173-75 и пре­дельные отклонения т ним, масса долины удовлетворять требова­ниям табл. 43.
Таблица 40

Диаметр, ми Предельные -отклонения по диаметру, мм Масса I ног* и, в жг
16 -0,8 0,904
35 +0,6

- I I I 4,327
60 +0,6-1.4 12,717

Геншер условного обозначения круглого горячекатаного прутка из сплава BTI-© дометрец 16 мм.
Пруток BTI-Окр. 16 OCTI 90173-75



МУЖб-ИубРЛа

5.з.труш »s тивдашх <тшй 
Огр«Шчтм ш  I 90Q5CK72

5*&Т.Радара круглых катйаюс я. тянутых т р у д  из сплавов ^  марки ВТ 1-0 по OGT I 90QD^ ̂абмчной хочивсти изготовления, 
масса долина удовлетворять требованиям табл.41.

Таблица 41

Наружный Толшгаа стенки.* мы Млело Т ywifkM Ъ|диаметр ,шг 2,0 -̂ PLuCct -J- ПОРлМф 
В ВТ

.32 . НаксималШш длина мерных 
труб, 4,0 и 0,848

Пример условного обозначения трубы из опдааев марки BTIyO диаметром 32 им.

Труба BTI-0 32 ОСТ I 90050-72.
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5,4.Проволока сварочная гитайойих с№т» 
Orpa&mmre 'S6Pi5-#ĵ7*-:

©  5 .4 Л . Размеры проволоки из титановых сплавав м&рэд' BTl-Q6no
ОСТ! 900I3-2P /Допускаемые отклонения t мае с а по ним доязнн4 
'удовлетворить требованиям табл.42.

Т а б л и ц а  Ц-%

ч Д и а м е т р Д о п у с к а е м ы е К а с с а  I  п о т .м .  в  к г
п р о в о л о к и  » u u о т к л о н е н и я ,  ш

Э .0 '

■■»■■- 1 ' л— ...... ■ ч » ?

Пример условной обозначения проволока сварочной из опдаввв- 
марки BTI-G0 диаметром ЗДим£

^̂ рцмддиа. ©В.арОЧНая̂ Щ--ОС) 3,0 Ж 77 (§)

4
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6. прош да здшрошыро'в

Технические условия ТУ 16-505.527-73

X. Стальная оцинкованная проволока 
2*Свинцовая оболочка

Черт. 32*.
6.1.Проход дошген быть из стальной оцинкованной проведшей в 

сдийновоГ оболочке * в сечении вкейиея фо рву янеткконечней звезд»; 
Допускается в отдельных «остах снятие граней*

По форне провод должен соответствовать чертежу. -12. 
б.г.Ноняюад&ннй диаметр провода по описанной окружности (по 

♦Гранин) должен быть 12 «к +1ми*
НошшадьШЙ дишгегр провода но вписанной окружности Uro ва&дн- 

най) должен бить 7ки +Qt5.m*
§*3.Диаметр стальной оцинкоШйо8 проводани должен окгь

ч ,ш ]р т * .6гй .Расчетная масса провода г/м*.
Расчетная масса провода производится в качестве справочного 

материала. .
6*5*Нровод предназначен для применения в качестве корсшрущаго 

зяектрода в электрофильтрах, удавжваищкх тушнообразну» серну® 
кислоту концейтрацией до Ш$ при температуре не вше плюс 50°0Л 

;6.6АТср?йш*, применяемые для изготовления Нровода додяш соответствовать? ,
Првнолокгг „стальная онинкованная .*ГСС& 1 5 2 6 Ф 
Стилен «арок Cj| "с2$ С3; T̂OOT 3773-77К ~" '
Припер записи £6оэкаченйя-%оэода для. электрофильтров при егс. 

'.ШоНя» к в документации другого изделия.
Провод ПЭ^ОТбг-505*527-73
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Щ Ч- f t  7 н-ы
7.1. Отливки из серого чут$Щ,Ограничение ГОСТ 1412-79

7 + Щ применению отобраны отдоки ив сурово чугуна в т№9т 
тинчатым графиком марок* СЧ I0t СЧ 15, СЧ 20
_ >.1,2, Предельные отклонения по размерам и маоое,' прицуоадщ механическую обработку должны соответствовать требсшэдшм t W f  

1655-55, формовочные уклоны - требованиям ГОСТ 3212-47; SO ф
7,1.3. Механические свойства чугуна должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 43. . . ' '

--------------— г - ------------------  Тайлида «3
М я ’тчтги т г о т п т я  Пп а т т р -я  г т п т г т т п г * - .  ТТп о т г а т т  п т > т т п л * .Марки чугуна . Предел, прочности ти при растяже­нии, НДш2 

(кто/m2)

Предел прочное- i ти пои изгибе,
(кгс%м2)

Ф

Твердоо** , ШНовое обозна­чение ‘
Староеобозна­чение не менее

СЧ 10 СЧ 12-28 98(10) Ш Ш ) 143*229 -■
■ СЧ 15 СЧ 15-32 147(15) 314(32)
JBb3U „адно 196(20) 392(40) I7CH24I.

Пример условного обозначения отливки из серого чугуна марям
СЧ 15. Отливка СЧ 15 ГОСТ 1412-79

Цример условного обозначения отливки из серого чугуна марки 
СЧ 15 для запиои в графе ’’Материал" чертежа или спецификации;

СЧ 15 ГОСТ 1413-79

__
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в. НЕМЕТАДЛЙЧЕС1СИЕ МАТЕРИАЛЫ.

8.1.' КАРТОН АСБЕСТОВЫЙ '
Ограничение ГОСТ 2850-ЗЯгЯО®

Размеры * плотность и предельные отклонения листов картона 
асбестового должны соответствовать указанны* в табл. 44

мм Таблица? 44
Обозначен кие и на­именова­ние марок

Длина Ширина Толищна Допускае- мке откло­нения тол­щины в пре­делах одно­го листа -

Плотное тзг/СА?
Номик. Пред.откл. Номин. ||

1
Ношш. Пред.откл.

KA0K-I
Картон
асбесто-
внй

9С0
+10

900* 7

+Ю
2,0 +0,20 0,4 1,0-1,4

~ 900 1000 3,0 +0,30 0,6
1000 1000 5,0 +0,50

Пример условного обозначения картона асбестового марки EAOH-I, 
длиной 900 да» шрикей 900 мм, толщиной 2 да.

Картон асбестовый KA0H-I-S0&9G&-2 ГОСТ 2850-Лг SO
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8.2. ПАРОНЙТ 

Ограничение ГОСТ 481 -ZPtio ©

Размеры, плотность и предельные отклонения паронита должны соответствовать таблице 45. .
мм Таблица 45

Обозначение и наименова­ние марок
Длина Ширина Толщина H jJO T g O C T Ir,

ношга. Пред.откл. Номин. Пред.откл. Номин. Пред.откл.
ПОН

Паронит
общего
назначения

500 +25 500 +25 1 , 0 +0,10
I,6-2,01000 +5С 750 +40 2,0 +0,20

1500 +75 1000 +50 3,0 +0,25
Х'ОО +10-IG0 15001500 +75+75 5.06.0 +0,40+0,50

Пршер уоловного обозначения листов паронита марки ПОН, толщиной 2 мм, шириной 750 мм, длиной 1000 мм:
Паронит ШН 2x750x1000 ГОСТ 4В1-!Кг&0
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8.3. Пластины резиновые 
Ограничение ГОСТ 7333-77

Черт; 13
8.3.J, Пластины работоспособны в средах, классификация кото­рых приведена в табл. 46,

Таблица 46
Группа : - Подгруппа 'V ; -

flicmtep; группы Наименование Номер аед группы ,, Наямвноваиие
* J.I. 
1.2.

«Вода л растворы солей с концепт* рацией до предела насыщения.
Промышленная и сточная водаграст- -воре солей без твердых частиц.

1 Л: Воды и растворы "'.1,3 'Нейтральная, промысленная и стон»'села! ... пая вода и раствор# солея. ;;'■ Х*»й. 

1-5*

Нейтральная промысленная и сточ­ная вода, растворы солей бед. - твердых частиц, ' '
Отечная веда без органических растворителей > , ,

хж 
. -к¥.-

Сточная вода без органических рос твори? ел ей „И смазочных веществ.
Пресная вода

1Л Морскря вода '
ч Щелочи .2.6, Щелочи концентрацией не более '20£35 Кнсдотн . . * 3.6. Кислоты концентрации ке белее 20$4. ВДм, Масли, 4,8 Масла на нефтяной основе
ч ' , эмульсии;5. Жидкие угДё|#Д©; 'родные соединен 5.7. •БензинV; ' 5в8. Топливо на основе нефтепродуктов ;
%

идя и топливо
Га*# и пары 9.9: Воздух, инертные газы и аэбТ

——*-------------'Г1' |Г| ' --
3;3*2|.:Вёсовые, размерные я фнаичецйне характеристики, Условия 

•эксплуатАЦЯн̂резины листовой технической долины соотрете̂воватьтаблиц#-4?,

*
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Таблице 47■ * - ** •« 

Марка , 
пластины

Степень твер- дости пласти­ны ■

Условия эксплуа­тации /•'
Размеры рулона в ш

Толщи—навмм

Предотклпотолщ,
В 1 М

Мао-
Гомергруппырабочейзреды

Темпе­ратурный интер̂ вал, °С
Длина Шири­на

Тепло-M0D03O- 
• кислотоще- лочестой- к ая

тшоц

Мягкая (М)
Средней твердости (С
Повышенной твёрдости (П

т «р •
|

|

От минус
45 ДОл ,плюс 90 От минус 30 до
ШШС
в Ш )От минус ЗС.дс
ПЛЮС
80(Ю

от 50С 
?000С От200

ДОГ35С

2 -0,4

1,3—
- i.s

3 -0,5

От 50Сдо3000
5 -0,7
ГО , ± Т  о -1

Маслобен- зостойкая МБС *

Средней твердости (С, 4;5;9
От МИНУСЗС до
WL0C
8 0 :6 )

5 -0,7
ГО ^•2

Пластина губчатая техничес- 
* кая с дву­мя пленка-

-
Не вате минус 40 He.NQ.iMz 200

MtScflQe 760  

©
8 41,5-1,0 0,15-

-6, 5с

К применению отобрана резиновая пластина типа I 
Пример условного обозначения пластины гита I, марки ТМКЩ, 

средней твердости, толщиной 3 мм, шириной 250 мм, длиной 500 мм, 
работоспособной в диапазоне температур от минус 30 до плюс 8С°С, 
поставляемой в виде рулона:

, Пластина I, рулон,ТВД-С-ЗХ250x500 - ГОСТ 7338-77
Пример условного обозначения пластины типа I, марки МБС, сред­

ней твердости,толщиной 5 мм, шириной 250 мм, длиной 500 мм, рабо­
тоспособной в диапазоне температур от минус 30 до плюс 90°С, постав­
ляемой в виде рулона:

Пластина I, рулон, Ш£-С-5«250x500 - .ГОСТ 7338-77 
.. Пример условного обозначения пластины губчатой технической с 

двумя пленками, J группы изготовления, толщиной 8 мм, шириной 200 ш 
и длиной 750 мм: .

Пластина губчатая I группа- 8x200x750 ТУ 38 I05S67-7E

®  Aw.
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8.4. ш н и  прорезиненные ш о н ш
;:©грав1ЧвШ1е 0C5 38.0ЕЦМ1

М.Г.К npiщевеш» о го брава ткани црбрезиненнне бадэнные 
'и$$ш Аг для: кэготовланля йг ремонта изделий специального назна~
ЧЩШЖ.

a*4.2.B зшжстшсти от жанвТрукют н технологии иагохоаде*. нкя ткайим присвоены нонера.
£4.3.Номера тканей и йарвд физиконаеханических показателя, т̂Орнн они додж соответствовать, приведены в таблице 48.

Таблица 48

Марта ’ тката Номер . ткани Масса ' 
ткани,г

Сопротивление разрыву, кг с/м, не менее Ширина., ткани,: сн,не менееОеноза уток

1 > " ' 509 — 3200 32QP. 97

Лжива отрезков ткани в рулоне марки А - не менее 20м.
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ОД»
ГОСХ Щ ЯШ

Физические й весовые характеристики до дзсш' соответствовав
таблице 49

%уд»1ШЛ9

О З озн з-
чениа
тщщ

О сновная
Х ар ак тер и с­

тика

Степень
Твердости

О бдаст»
дрмжэнеаии

Д н а -
я д а

ъ
1Ш

Я редэяь*
д н о
о в д о -

, Я9ЙКЯ

К а с с а

Г /о » 3

4 Ма сд о б е  н р о -  
ртойкий

Средней
Твердости

■ №>

Дйя работы в 
ер зд е  м аеда иди 

■ бензина в ин­
тер вал е тем пе*

' 1 6 ± 1 ^ I ,З М Н

'К йрШ£вн8яиа огоорзя шнур резиновый нр/гяого еечешт* 
j$$$aai| $водости - £*

Пркмар условного об означай ад шнура шла Л» средней твердости* 
вдгдррр сечения диаметров 1$ од.

Шгур 4C*lfcrGCt 6 № И В



m  PTM26-I4-Q2-78 Стр.66

Ы * ПОРОПЛАСТ -*
Ограничение ГОСТ 1000*7-80/

К применению отобран фторопласт -4, марки Т -для изготов­
ления толстостенных изделий и трубопроводов»

Физические и весовые параметры фторопласта должны соответст­
вовать таблице 50.

Таблица 50
Наименова­
ние мате­
риала (РОСТ, 
марка)

Плотность 
г/смЗ,  ̂
не более

Профиль Максималь- 
н а я  рабочая температура 
при эксплуа­тации,

Труба 4 
0 нар/0вн, 

мм

КруР .'V 
0, ММ '

лист
S\ш

Фторопласт­
а х
ГОСТ ЩХ)?- 
-60.

2,210

75/20
75/32
80/32
87/75

200/12
220/200

100
т 5 260

Профиль фторопластовых труб и кругов взят по согласованию 
с заводом-изготовителем;

Пример условного обозначения изделий из фторопласта-4 ,мцрки Т 

фторопласт -4Т ГОСТ 10007-80

($)3ам.
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8.7. Ш Ш  АвБ&ЮШ*' 

ограяйчаля»щ;11гтз-?г

фиэачвакяз а зздо&ыа яарэдегры сщура еобеоздадого д<шяы Ш»иетев*8ова?ь таблице я.»
Табдш# 51*

кехорИв] . {тшщ4 ШЗ?)
Диа­метр в ил

Яред
g s k s j

'•зоба I кв г
Условия яршеяввд ‘

Предельная saprepatypa в °С зо сод Среда

Ш&ОЦ3|нур асбестовый ойщзгена значения Г0СГ1ТТ9~72 а J»:
20 260 .400

Нрймэанзтоя в *кечоатвеТЗрМО С?ОШ*ОГ0,ЕЗОЯШ0*~
шиого нршиадочноро и наживного материала Оззэдао* mcQ\i(№
Ш тмквеяью* 50 'ола- к!сд̂1'0с«яЕввтьй:

1£«М*£‘ *сШ*й«№ зяш;£«|да; хзтшгрок- id мы
1нур ̂аабэдшавый МОЙ' 10 ГОС? 1770*72
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8*8 о 4СЗ'*ет ХРЙЭОШОВЫ̂ ;

Ограниченна ГОСТ 12871-67

Физические к весовые параметры асбсотяолризодеалового дрлзньГ 
соответствовать таблица 52.

Таблица 52

Цак?£заовакй9 материала (марка* ГОСТ)
КассаI CMSв г

Условия применения
Предельная температура в ос не бо­лов

Среда

Асбест хризоткло- 
вы# Я-3-70 \ 
ГОСТ 12871-67

0*5 300
Термостоек* дедсчесдой­
ность высокая, кисдого- 
стойкость слабая

Пример .условного обозначения асбеста хризотизЕшох’о ^одувся­
кого, 5 сорха* .х?!*0в®й*кок волокна. 70 ;̂

Ае0ест хризотилов*?* 5гЗ~?0 ГОСТ 12871-67
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8; 9? Набивки сальниковые.
Ограничение ГОСТ 5152-7?’

Марка, сеченая и размеры &&гешх ш&&8Шт должны ооетввтствбвать таблица 53.

Таблица 5%
Марка и 

’ характе­
ристика 
набивки

Размеры? 
диамэтр, 
стороны 
квадрата, 

ш

Плот­
ность.
г/ск»;
не
ниже

Максшадь 
пое до­
пустимое 
давление
i f 1' А
Скге/с Му

Максжшль-
но-донус- 
тимад тем­
пература 
средине

. Среда

8£0
он

»
.Л

И
Г

 
...

АП.Асбестовая, 
ар опитонная 
(ШПГфрИЖЦИ- 
Оншш госта 
вок,граф*- 
тированная

I I

<

0,90 4^5(45) 300
Воздух .ТОПЛИВО 
нефтяное. тЯхздав:. 
нвфт епро дуЕЛЯГ, 
елабявислояше 
растворы ,шзы 
я агрессивные 
пари.

Ар-*
иа*;' тура 
нас с

/чг

ilpjntep условного обозначения набивки еалыйпеоШ ю& ? ш%  марки АЛ, диаметром ТОШ:
,Вабм8ка злетеНая марш АП 10 TOCi 5152-77 
ТО же,квадратного7 сечения размером I6mt .
Набивка алатеван марки iH 16x16 ГОСТ 5X52-77

Й&чалъшк ЖЕ ГПО Зав.отделов стандартизации /Руковдатедь Темы Исполнители <0£ш

А.А.Дудерин С*С ̂Осипов' 
Е.аЛшаддва Т. Киселева. 
Я. А. Новикова 
Н. К. Еревана

® Ja#
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СОШСЯВАШ);

Зам. главного ui&eкара института Гиирогазоочистка

. гз/аггё _д,к:урбяае'
*jf* ьакгеа _г*

Зам* директора института ШШГА8 ас научноА а̂бате

II2XS3/233 Т.К,Ьбедак 
*2в* щрра, ~I97fr г.

Главный инженер Семябратовского Зкс норам еятадыюго зансда 
?ьЗ&с чи отягедвкай ап вара туры

________  '.Н.Вино куром ,
"4g« А2 197еР г ,
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.. Лист регистрации, изменений
Номера страниц Всего 

страниц 
в доку­
менте

$ до­
кумен­
та

Входной 
S соцрове 
дитедьно* 
го доку-
ш а я

, Нод- 
\ дись ДатаИзме­

ненных
Заме­
ненных Новых йзъдтых

/ 49 35,57 - 36,57 74 6 m 79 - 9 tb f~ 3/0/,7$,

2 s, s, k
/4JS.17, 
19.24,25, 
2 $,23,32, 
39,40,42, 
43, 94. 46, 
47, SO, 65, 
63

ftt/st 17, 
h124,2$ 
36,29,22, 
39,40,42, 
43,44,46, 
47, SO, 63, 
69 7 . *

74

•

ИзЗеще- 
Hue 2*, н -

9.03М

г п f 9 ■ - S 9 7 t
лц ы м с, 
W JA 3 &  
(U b ltttk

у 4 & Z5 , *25 74 письме 
vtZ-2,94 
or 26 OZ &

tQ.ObJZ

; 5 гД '72с
щ щ ы ',
39 &2а 
43,99,55, 
54,56,60 
61, 65 <15 
79

SO, 66 j

a

4 ~

..,____ \

\ 50,66*

-

?

74 tfiSeaje- 
чие 6

23&-2Z



Р Л  Р Ж 6~14~02~76 Qtb.it... • ,

Л и с т  р в г и  строки»  и ж е л с ж й . "

Ч ъ к
% ж в ш  а т р а з т В с е г о  , ’ * - Й~

1ф т и -
m *.

З к о д я и р й  
JS с о щ Ь в с  
№ & * № *

W

%д- л

ж д а а х §0№*~~^ е ш ш з с ЙЬлнсс йз&я^
гнЬс

ю т р а д а д
з  д о т -иан.те

. tacsi

- * - «

t

t

1 !

*

f*

ч

'



ВД РЖ6-14-ОМ8

Наименование
---------- ;.| j ■'■—."i ,., ■ ,

х.сдагажй* шоки .одни одшш" t
Балка двутавровые- 
Йааддэр»
Стал* дрвкатюй угловая равнбшзлвчиая
Сталь прокатная угловгуг неравншшлочнаяСталь листовая горячекатаявя
Сталь листовая хаагодаэтянутая
Листа с т а ж ь ш е  с  р о м б и ч е с к и й  жфлешок1асть белея ’рорягевхатвйаяПобоев стальная горячетгайаа
Л$ита стальни!

8240-72
S509-72
ЙЙЬ-72,J9SB£-74
•199CWi74
a5S8-77

-B ?ra-7 2
ю з-тег;-
I9851-7V
* *9аб»т£Сталь горячекатаная круглая,Сталь калиброванная круглая Сталь калиброванная мептнградаая Сталь горячекатаная квадратная Труби стильнее юдогалспроподав Труби стальные беелшвные гбрячекатаниеТруби стальные бвещовдае холюдноДеферк»’*-' рованше-.

2590-71
m rr-n856Q-78
& я т -3262-75.
<3732̂78
673̂ 75:Проводока 3232-7414963-7$§389-75'I27«vf-77Проволока стальная сварочная 2246-70

9ЙГ*
I&0*.

23*24^6,

з М^ : ’
&з%-35
*$•37

39-40

41
2. СОРТОВОЙ ПРОКАТ Н2РШШЩХ СШЕЙ

Сталь .листовая горячекатаная Сталь тонколистовая 19903-74
19903- 7419904- 74Яента стальная Сталь горячекатаная круглаяТруби бесшовные горячедефориировакше иэ воррозиовноетойкой сталиТрубы бесшовные холодна- «и теялодефор- ыарованные из коррощошюстойкой сталиПроволока

4980-792590-71
9940- 2̂*/* ®9941- 322/ 18143-72

42-43-
44-454647-̂8
■ **
5051
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Наименование 'erp * t o \

3 ,  ггр ош 'и п  Ю У М ,

Прутки я а$гтш е 206&ZZ

' ч-.'-’юльга аяюшзиеайя 6  IB-,73

5 .  ПРОШ 1 3  ТИТАНА

Листа из Титова _ ■ 22Д & -76

Прутки - да.тсш е из титаиоаих ещ авов
OCTI 9002W ?£  
QC1I 90173^75

’Трубы, па титановых епланов "л. ; 9 0 ^ 0 -7 2
liao волока сварочная из титановых ‘ :
сплавов № П  ^Ш % ^гГТ  :

б „Провод д а  э.тбктрофнльтров ж Ш г Ш ь m ? W - '

7 .  Ч f  t . Г

•4>тядеиж из острого чугуна
.. ®  ;

8 * Н Ш Ш Ш Ч Ш » ' ю алааШ  -
.. Картон асбестовый 2 3 5 0 ^ 3 6

Парошт '
Пзйптииы ревшоныс ■-■ тзз& д а:
Ткани про-сспцяонные бадокше O C m  0 5 - I - 7 I '
Шнур резиновый б 4 б 7 ^ ^ :;;г
гт о р о т а с  т -4 т ^ ^ г в о Ф
Шнуры ’Wtfecxe&He
Асбест хриэохилозыЕ - 1&Й1-Я7
Набивки сальниковые 5132-77
Лист регистраций кэдешщиЯ.

53.

56

*59

6%

.64*
:«J:-
66-
67
6i>
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