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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

МАШИНЫ ПЕРЕНОСНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

Частные требования безопасности и методы испытаний ленточных пил

Electric transportable tools. 
Particular safety requirements and methods 

of band saws tests

Дата введения 1997—01—01

Настоящий стандарт устанавливает требования безопасности и 
методы испытаний электрических переносных ленточных пил, кото­
рые дополняют, изменяют или заменяют пункты ГОСТ Р МЭК 
1029-1.

Пункты, дополняющие ГОСТ Р МЭК 1029-1, имеют нумерацию, 
начиная со 101.

По тексту стандарта методы испытаний выделены курсивом.
Требования настоящего стандарта являются обязательными.

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1 со следующим изменением
1.1 Изменение
Замена первого абзаца
Настоящий стандарт распространяется на переносные ленточные 

пилы с длиной пильной ленты не более 2500 мм и диаметром шкива 
не более 315 мм.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

3 ОПРЕДЕЛЕНИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1 со следующим изменением

Издание официальное
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3.101 Ленточная пила — машина, предназначенная для распилов­
ки древесины и других подобных материалов посредством бесконеч­
ной пильной ленты, перемещаемой по двум или более шкивам. 
Машина имеет неподвижно закрепленный или наклоняемый стол, 
служащей опорой для обрабатываемого изделия, которое подают к 
пильной ленте вручную.

4 ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

5 ИСПЫТАНИЯ. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

6 НОМИНАЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

7 КЛАССИФИКАЦИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

8 МАРКИРОВКА

По ГОСТ Р МЭК 1029-1 со следующим изменением
8.1 Дополнение
Маркировка ленточных пил должна включать:
- указание направления вращения;
- предупреждение о том, что машину перед техническим обслу­

живанием необходимо отключить от электросети. Это предупрежде­
ние должно быть помещено рядом с дверцей или ограждением, 
которые нужно открыть для доступа к пильной ленте.

8.6 Дополнение
Направление вращения указывают на машине с помощью стрелки 

выпуклой или выдавленной либо нанесенной другим не менее замет­
ным и устойчивым на стирание способом.

8.13 Дополнение
В руководстве по эксплуатации или информационном листе долж­

ны быть следующие указания:
- не применять поврежденные или деформированные пильные 

ленты;
2
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- заменять вставку стола в случае ее износа;
- при распиловке круглого леса применять устройство, предотвра­

щающее проворачивание обрабатываемого изделия;
- при косом резании с наклоном стола помещать направляющую 

на нижнюю часть стола;
- при работе ленточными пилами подсоединять их к пылесбор­

ному устройству;
- не допускать использование машины с незакрытыми дверцей 

или ограждением, защищающим пильную ленту;
- отрегулировать ограждение на самый малый зазор до обрабаты­

ваемого изделия;
- обращать внимание на то, что выбор пильной ленты и скорости 

зависит от материала обрабатываемого изделия.
П р и м е ч а н и е —  Допускается иллюстрировать режимы работы посредством 

рисунков и т п

9 ЗАЩИТА ОТ ПОРАЖЕНИЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ ТОКОМ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

10 ПУСК

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

11 ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МОЩНОСТЬ И ТОК

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

12 НАГРЕВ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

13 ТОК УТЕЧКИ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

14 ПОДАВЛЕНИЕ РАДИО- И ТЕЛЕПОМЕХ 

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

15 ЗАЩИТА ОТ ПРОНИКНОВЕНИЯ ПОСТОРОННИХ ТВЕРДЫХ ТЕЛ
И ВЛАГОСТОЙКОСТЬ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.
3
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16 СОПРОТИВЛЕНИЕ ИЗОЛЯЦИИ И ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ПРОЧНОСТЬ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

17 НАДЕЖНОСТЬ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

18 НЕНОРМ АЛЬНЫ Й РЕЖ ИМ РАБОТЫ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1 со следующим изменением
18.1 Дополнение
П р и м е ч а н и е  101— Ленточные пилы считают машинами, движущие части 

которых склонны к заклиниванию.

19 УСТОЙЧИВОСТЬ И МЕХАНИЧЕСКАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1 со следующим изменением
19.1 Дополнение
Шкивы ленточной пилы и пильная лента, за исключением той 

части над столом, которая необходима для достижения максимальной 
глубины пропила, должны быть полностью закрыты ограждениями 
со всех сторон.

Должна быть обеспечена возможность открытия ограждений для 
доступа к пильной ленте с целью ее замены без помощи инструмента.

Удаление ограждений с машины должно быть невозможно без 
помощи инструмента.

Ограждения должны исключать вылет наружу осколков разрушен­
ной пильной ленты.

Конструкция ленточной пилы или установленные на ней ограж­
дения должны исключать доступ к шкиву *и к зубьям пилы вне зоны 
пиления.

Ограждения не должны затруднять замену пильной ленты.
На машинах с потребляемой мощностью свыше 750 Вт должно 

быть предусмотрено устройство, исключающее работу пилы при 
замене пильной ленты.

Должна быть исключена возможность включения этого устройства.
Зубья и внешняя сторона пильной ленты выше стола, кроме части, 

необходимой для выполнения работы, должны быть закрыты ограж­
дением, которое должно регулироваться на любую высоту пропила и 
фиксироваться в любом положении.

Конструкция этого ограждения не должна мешать движению 
обрабатываемого изделия и не должна ограничивать обзор в процессе 
распиловки. Ограждение должно быть соединено с верхней подвиж- 
4
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ной направляющей пильной ленты и его регулировка должна осу­
ществляться одновременно с регулировкой этой направляющей.

Соответствие этому требованию проверяют осмотром.
19.3 Изменение
К переднему краю стола ленточной пилы прикладывают усилие 

300 Н в направлении подачи, в этих условиях ленточная пила не 
должна опрокидываться.

Под воздействием толкающего усилия 100 Н ленточная пила не 
должна перемещаться.

19.101 Прорезь в столе для пильной ленты должна быть как 
можно меньше, а зона, окружающая пильную ленту в том месте, где 
она проходит сквозь стол, должна представлять собой заменяемую 
вставку из мягкого материала, например пластмассы, дерева или 
алюминия.

19.102 Ленточная пила должна быть оборудована направляющей 
линейкой. Если ленточная пила имеет наклоняемый стол, то направ­
ляющая линейка должна быть пригодна для использования с обеих 
сторон пильной ленты.

Конструкция направляющей линейки должна исключать возмож­
ность ее подъема вверх со стола машины.

Направляющая линейка должна свободно скользить по столу.
Соответствие требованиям 19.101 и 19.102 проверяют осмотром.
19.103 Пильная лента должна останавливаться не позже 10 с после 

выключения ленточной пилы.
Соответствие этому требованию проверяют измерениями.

20 МЕХАНИЧЕСКАЯ ПРОЧНОСТЬ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

21 КОНСТРУКЦИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1 со следующим изменением
21.18 Дополнение
Регулировка стола и положение обрабатываемого изделия не 

должны оказывать влияние на срабатывание сетевого выключателя 
или устройства управления и не должны ограничивать доступ к этому 
выключателю или устройству управления.

21.20 Дополнение
При восстановлении напряжения после временного прекраще­

ния подачи энергии ленточная пила не должна включаться авто­
матически.
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21.101 Ленточные пилы должны снабжаться либо встроенным 
пылеотсосным устройством, либо устройством, позволяющим смон­
тировать на нем внешние вакуум-отсосы для удаления древесной 
пыли и стружек.

22 ВНУТРЕННЯЯ ПРОВОДКА 

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

23 КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

24 ПОДКЛЮЧЕНИЕ К СЕТИ И ВНЕШНИЕ ГИБКИЕ КАБЕЛИ И ШНУРЫ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

25 ЗАЖИМЫ ДЛЯ ВНЕШНИХ ПРОВОДОВ 

ПО ГОСТ Р МЭК 1029-1.

26 ЗАЗЕМЛЕНИЕ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

27 ВИНТЫ И СОЕДИНЕНИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

28 ПУТИ УТЕЧКИ, ВОЗДУШНЫЕ ЗАЗОРЫ И ТОЛЩИНА ИЗОЛЯЦИИ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

29 ТЕПЛОСТОЙКОСТЬ, ОГНЕСТОЙКОСТЬ Й СТОЙКОСТЬ 
К ОБРАЗОВАНИЮ ТОКОПРОВОДЯЩИХ МОСТИКОВ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

30 КОРРОЗИОННАЯ СТОЙКОСТЬ 

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

31 РАДИАЦИЯ

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.

ПРИЛОЖЕНИЯ 

По ГОСТ Р МЭК 1029-1.
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