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HOPMATHBHMIE CCBHUIKH

B nacrosimieM CTaHLapTe HCMNO/b30BaHA CCHIAKA Ha CleAylouiuf
CTaHAapT:

TI'OCT P 50530-—93 TlaTpOHW K Py4HOMY OTFHECTPEJbHOMY OpY-
KHI0, YCTPOHCTBAM NPOMBIIL/IEHHOrO M CNENHaJbHOro Ha3HaueRHs. Bu-
Abl H METORH KOHTPOJA NPU CePTHOUKAUMOHHEIX HCNMBHITARHAX Ha Ge30-
MaCHOCT.

m



FOCT P 5052008
COOEPXAHHE

I O6aactb npumeHeHHs . . .

2 TpeGopanua Ge3onacHOCTH K cnop'msﬂomy bl oxomuqbemy opyyxmo

3 TpeGopaHHA Ge30N8CHOCTH K APYTHM BHAAM OTHECTPeJNLHOTO OpYXKHA H yc'rpoﬁc-rnau npouum.nenuoro H cneu;uanbuoro

HasHaueHwA . . . . .

4 Meroan uCOHTaHHMA cnop'mnnoro B OXOTHHYLETO opyxum Ha desonacnoc'rb q;ynx«uuounpoaannx

5 Meronn menHTaHHA APYFHX BHIOB OFHECTPEABHOTO OPYMHA H YCTPOACTB NPOMBILINEHHOrO H cneuaanbnoro Ha3HaYeHus

6 Odopma¢HHe pe3yaLTATOB HCAWTaHHI . . . . . . . . . . . . . .

Mpunoxenhe A H3zobpakenne MapKHPOBKH YCJIOBHOTO oﬁoanaqenuﬂ MapKH CTajiH, HAYIIe Ha M3TOTOBJEHHE CTBOJIOB

MNpunoxenne B Tabanum [IMK. PexkomeHzauuu no BuGOPY MakCHMaJbHBIX Pa3MeposB NaTPOHOB H MUHHMaJbHHIX pa3MepoB
NATPOHHHKOB AJSl PYYHOTO OCHECTPEJBHOIQ OPYXKHS, OXOTHHYBEro H CMNOPTHBHOrO OPYXKHS, YCTpOACTB
DPOMBILUJIEHHOr0 Ha3HAYEHHN . . . e e e e e e e

v

I

oW w



FOCT P 5052968
FTOCYAAPCTBEHHBNA CTAHIAPT POCCHACKOHA SEANEPAHLHE

OPY)XHE PYYHOE OTHECTPEJIbHOE, YCTPORCTBA NPOMbBIIUJIEHHOTIO
A CNNEHLHAJIBHOIO HASHAYEHHUA

TpeGobanus 6e30NacHOCTH H METONL! HCALITaHuUA HA Ge30NacHOCTb

Hand fire-arm and devices of industrial and special purpose,
Safety requirements and safety testing methods

Nara npencun 1993-07-01

1 OBJIACTb NMPUMEHEHUA

Hactosimuft cTanaapt ycTanaBanBaeT TpeGOBaHHs, BLINOJHEHHE KOTOPHX ofecneyuBaer 6e30MacHOCTL
OYHKIHOHUDOBAHAS DPYYHOTO OP'HECTPEJABHOTO ODYXKHUSA, 3 TaKXKe MeTOAb HCIHTAHUI YKa3aHHOTO Opy-
#HA Ha 6e30HaCHOCTh B COOTBETCTBHM ¢ HOPMAaTHBHHIMH JOKyMeHTaMH IlocTosiHHOA MeXAyHAPOXHOH
womuccui  (IIMK) DBpiocceanckofi KOHBEHLMH no B3aMMHOMY NPH3HAHHIO HCMHTATEAbHHX K€M pyTHOro
OTHECTPEJLHOIO OPYXKHS.

B cravnapre npHBenesn TpeGOBAHHS K TNapaMeTPaM DPYYHOTO OFHECTPEJNbHOTO OPYXKHs, MeTOnaM
¥ cpeAcTBaM HCnHTafmfi, ycraHoBneHHwe jaokymentamu IIMK nas  ueneit ceprudukauuu na Gesomac-
HOCTb.

CraHpapT pacnpocTpaHsercs Ha:

-CIIOPTHBHOE OpYXHe (NHCTOJETH, peBOJbBEpH, BHHTOBKH, KapaGHHH, PyXbs);

-OXOTHHULE OPyXHe (NHCTOJETH, pEeBOJLBEpH, BHHTOBKH, PYXKbfl, KapaGHHK);

-KOMGHEHPOBaHHOE OXOTHHYBE OPYIKHE;

-OCHOBHHE JeTaj¥ INA Hape3HOr0 H TJalAKOCTBOJLHOrO OpYXKHS, BOCMPHHHMAlOUIHE NPH BHCTpese
HaubBoJblIne HAarpy3kH (CTBOJH, 3aTBOPH, KOPOGKH, 3aMHpaiollye MeXaHH3MH) B CJyyae, eClH HX COGH-
paloT B OpyXKuu 03 BCAKOH NPHrOHKH H He HCIHTHBAIOT B COGPAHHOM BHAE.

Cranpapr pacnpocTpanfiercs Ha APYTHe BHAbl OpYXHS:

5 -OpyXHe, RHaMeTp NaTPOHHHKa KOTOPOrO MeHee HJH paBeH 5 MM, a JJHHAa MaTPOHHHKA He Gosee
MM;

-OpyXHe, I1¥aMeTp M AJHWHa NMaTPOHHHKA KOTOPOrO MOryT noctTuraTe 6 MM, NpeAHa3HaueHHOe AJS
crpenbOH NMaTPOHAMH, Y KOTOPHIX BOCIJIAMEHHTENIbHBIA cOCTaB OAMH oO6pa3yeT MeTaTeJbHHMN 3apsj, U
He MpefiHa3HaYeHHOe AJISt CTPeJLOH NyJAMH, HMEIOWHMH NyJbHYIO 3Hepruio Goaee 7,5 IIx;

-0/lHOP a30BOE OpYXKHE;

-CTBOVIB, He HMMEIOIIHe COGCTBEHHOH CHCTEMBI 3aNHPaHHA W NpelHa3HAYeHHHE [Js CTPeabbu nar-
pOHaMH, PasBHBAIOLIUMH 1aBJieHHe Ta30B B KaHaje cTBoJa He Gosee 200 MIla;

-ycTpOHCTBa NPOMBLIIUJIEHHOTO H CHElHaJLHOrO HasHadyeHHs (faJjiee — yCTpoHCTBA), B KOTOPHIX AJS
coObLIeHHs NBHKEHHA TyJe HJIH MexXaHHYeCKHM JeTaJsAM HCNOJb3YeTCH IHEPrHf MOPOXOBHX ra3os.

CraHaapT He pacnpocTpaHfieTcsl Ha OFHeCTpeJbHOE OpYXHe, HCNOJb3yeMoe B Ha3¢MHHX, MOPCKHX
H BO3QYIUHHIX BOOPYMEHHHIX CHJaX.

TpeboBauua craBgapTa SABAAOTCH 06N3aTeNbHbIMH.

2 TPEBOBAHHSA BE3ONACHOCTH K CHHOPTHBHOMY H OXOTHHYLEMY
OPY)XHIO

2.1 Ha Hape3HOM M TJIaJKOCTBOJABHOM OPYXKHH A0/IKHA GHTb HaHECEHa MAPKUPOBKA:
~TOBapHHH 3HAK NPeANpPHATHS-HITOTOBHTENS,

-MOJIeJIb OPYXKHS;

-NOPSAKOBH I HOMEp OpPYIKHS;

-roj UCNHTaHAS;

-KaJqHGp HCIONbL3YEMOTo MAaTPOHA Ha KaXIAOM  CTBOJE.

Hapaune opmunaALHOC
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Ha raaikocTBOALHOM ODYXHH AONOJHHTENLHO AOJKHM GHITH YKa3aHM:
-IJHHa TATPOBREXA;
-ycsioBHOe 0603HaueHHe MapKA CTaJu CTBOJA B COOTBETCTBHH C MPHJIOKeHHEM A win

-AHaMeTp KaHajla CTBOJA € TOWYHOCTBIO A0 0,1 MM Ha paccTosmnu (2502-30) MM OT KaseHHOro cpe-
3a crBoJa.

2.2 Ha opyXun He ZONMyCKaeTcs HaJHTHs:

-Re(PeKTOB, NOMYYEHHHX NPH KOBKE, HITaMNOBKE, CBepJEHHH, CBapKe, maiike uiu Apyroii o6paboTke,
€CJAH OHH OTPHUHATEJbHO BJIHAIOT Ha 6e30MacHOCTD (pyHKlJ.HOHHpOBaHHSI H IIPOYHOCTb;

-TpellHH, XKHIKOBAHHHA, RADYIIEHAR NEJOCTHOCTH B MAaTepHaJe;

-HeMpolaes, BHXONAUIHX 33 Npefeas TPeGOBaHHH HOPMATHBHHIX JOKYMEHTOB Ha COOTBETCTBYIONIHI
BHJ, MafiKU W NOJYUeHHHIX B Pe3yJsbTaTe MOATOHKH HJH MaRKA CTBOJIOB, KPIOKOB, NJAaHOK H CKOJb3SHIETO
3aTBOpa;

-IapanHH HJAH APYTrHX He(eKTOB, BHI3BAHHHX 06pabOTKOH BHYTPeHHefl NMOBEPXHOCTH MATPOHHHKA M
KaHaja CTBOJa;

-yray6ieHHHi Ha MOBEPXHOCTH KaHaJla CTBOJIa H NaTPOHHHKA,

-gedeKxToB, NOROOGHHIX BCOYYHBAHMAM B 30HE CHApAAHOrO BXOJAA NMATPOHHHKA H AYJABHOTO CYXKEHUs,
NPHBOAALIHX K YMEHbIICHHIO NIPOYHOCTH;

-BMSATHH, CKJAaJ0K HJH GOPO3Z, BHAHMHX HEBOODYXEHHHM TIJa30M Ha NMOBEPXHOCTH KaHaja CTBOJA.

2.3 Opyxue 1o/KHO 06GecneuHBaTh:

-6e30TKa3Hoe (PYHKIHOHHpPOBaHHE 3aTBOPa H 3aNHPAIOILEro MEXAHH3Ma;

-6e30TKa3noe  cpabaTHBaHHe 3aNMHPJIOIIETO MEXaHH3IMa CaMO3ApsiAHOrO OPYXHUS H MEXaHH3Ma
H3BJICYEHHS;

-6e30TKa3HOe cpalaTHBaHHE NPELOXPAHUTENS;

-6e30TKa3Hoe cpalaThiBanHe GapaGaHa peBOJILBEPOB;

-HEBO3MOXKHOCTh BHICTPEJNIa OT HHEPIHOHHOTO HaKoJa (AJAst CaMO3apsiAHOIO OPYKHA);

-HEBO3MOXHOCTh CJIy9aHHOTO BHCTPeJa H3-32 CPHIBOB KYDPKOB C LIENTAaJ NPH Nepe3apsikanuH, 3aK-
PHITHH KaHaJla CTBOJIa, B3BCJCHHSA UIHEJJI€Pa H BKJIOYEHHS NpeAoXpaHHTeNs,;

-HEBO3MOXHOCTh 3aKJHHHBAaHHMsl JAeTalefl yAapHO-CNYCKOBOrO MEXaHH3Ma M 3aTBOpa NpH BKJIOYEH-
HOM NpeJIoXpaHHTeNe.

2.4 Pa3mepsl NaTPOHHHKOB H KAHAJIOB CTBOJIOB HAPE3HOrQ OPYXKHsi KOAXKHH GHTb He MeHee pa3Mepos
NaTpOHHKKA M0/ NaTPOH COOTBETCTBYIOMIEro KaanGpa, npuBefeHHnX B Tabiaumax MaKCHMaJbHHX Pa3MepoB
MaTpOHOB M MHUHHMAQJIbHBIX Pa3MepoB MATPOHHHKOB* [nansee — Tabanunax [IMK (npunoxkenue B)].

2.5 PasMepHl MaTPOHHUKOB M KAHAJOB CTROJOB TJAaAKOCTBOJBLHOTO OpYHKHSl IO NMATPOH COOTBETCT-
BYIOIIEro Kaaubpa JO/KHE HAXOMHTBCA B NpefeNdx JAONYyCKoB, yka3aHHHX B Ta6auuax IIMK.

2.6 Pasmephl NaTPOHHHKOB GajJIHCTHYECKOTO OPYKHS NOL NaTPOH COOTBETCTBYIOLIEr0 Kaaubpa
AQJIKHb HAaXOAUTHCS B MpelesaXx AROMYCKOB, yKasawuwx B Ta6aunax [TMK.

2.7 TIpo4uHOCTh HaPE3HOTO OpPYXKHA [HO/NXKHA COXPaHATHCS MOCJAE CTPedbOb HCIHITAaTENLHHIMH TaT-
poHaMy, ofecneuMBalOIHMH JaBJCHHE, 3HaudeHHe KOTPporo ykasano B Tabaumax [IMK.

2.8 TIpouHoCcTb TVIaJAKOCTBOJILHOTO OPYXKHfl JOJKHA COXPAHATRCA IOCJHE CTPeabOH HCOHTaTelsb-
HBIMH [aTpOHaMH, obecnedHBalUINMH [1aBJeHHR, 3HaueHHe KOTOporo ykasaHo B Ta6aunax I[IMK.

2.9 Hapesnoe opyXwue noj NaTPOHH LeHTpajabHOro G6oA mocjie CTpeab6nl HCNBITATEABHHIMH HaTPoO-
HaMH JOJIXKHO YAOBJAETBOPATbL TpeGOBaHHAM X MAaKCHMaJbHOMY HSMEHEHHIO PACCTOAHHA MEXAY 3epKa-
JIOM 3aTBopa H ONOPHOA NOBEPXHOCTRIQ NMOA NaTPQK B COOTBETCTBHM C Tab/uued 1,

Ta6auna 1
CpenHee 3HaveHHe n":;:';y"’::];ﬂ?ﬂ?:‘g:z::
Hapeamor pymne | PO TIAnS | e | o et
2 » '
MIla (xrcjem?) ge Gones
IMucroners, pesoab-| Co ckatoM W Aam- | MeHee uin paBHO 0,15
BEPH, OXOTHHYBH Ka- | HOWM r'Hib3u Gonee 330 (3366)
pabrum, xoMCuunpo- | 30 MM Boaee 330 (3366) 0,10
BaHHHE DYXKbs
Mucroaetn C npoToukolt ¥ co — 020
cKaToM
C nporouko#l Ge3s — 0,30
cKara ® Ap.
PeBosbBeph Ipyrne naTpoHH — 0,256

* Tableaux des dimensions maximales des cartouches et minimales des chambres. Commission Internationale Per-
maneate 1602,

Ilepxatesn noaaunneka — ToccTangapT Poccuu.
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2.10 Hapeanoe opyHe noj MAaTPOHHL KOJbLUEBOrO BOCHJAaMeHEHHS M0CHe CTPeAsOH HCIHTATEdbHH-
MU N@TPORAMH RO/UKHO YIOBJIETBOPATh TpeGOBAWHAM K MAKCHMAJbLHOMY H3MEHEHHIO DacCTOAHHA MEXIy
3epKa/NOM 3aTBOPa M ONOPHOH TNOBEPXHOCTLIO NOA MATPOH B COQTBETCTBHHU ¢ Tabauueh 2.

Tabnuuwa 2

Hape:-moe OpYXKHe Nox naT- Cpemme 3HAYCHHE MAKCHMANBHOMO g;::‘;:“a’;:u(p:ﬁ:g;l:": :ﬂ::
poRb KONBLUEBOI'O BOCH TaMe- KaBJEHHA MaTpoHa KHHETH3eCKaa HOMN NMOBEPXHOCTbIO HATPOHA B

ReHHA snepras, MITa (rrc/cu?) Kawale CTHONA, MM, He Goxee
CnopTHBHEE BHHTOBKH Kunernyeckas sneprua* 0,20
ITucronern Menee uan papHo 180 (1836) 0,20
OXOTHHYBE KapaGHHH He 6Goaee 250 (2550) 0,15
Kom6unrpoBanHoe Bonee 250 (2550) 0,10

* 3HaueHHe KHHETHYECKOH SHEPrMH -— B COOTBETCTBHH C IPHBEAEHHHIM B
Ta6auuax NIMK

2.11 T'naaxocTBOJIbHOE OPYXKHE NOC/E CTPeNbOhl HCNLITATENBEHBIMH MATPOHAMH JOJIKHO YHXOBJETBO-
PATH TpPEeGOBaHMAM K MaKCHMAJbHOMY H3MEHEHHIO DAacCTOfiHHS MEXAY 3epPKaJioM 3aTBOpa H OnopHol
NOBEPXHOCTHIO NMOZA NATPOH, KOTOpPOE JOJIKHO GHTb: ANA caMO3apsAHHX pyXeil — He 6oaee 0,35 Mm; aas
pyXe#l ¢ OTKHAHBIMH CTBOJIAMH H APYrHx — He Gonee 0,20 Mm.

2,12 ¥ r1aakocTBOJBHONO OPYIKHA C OTKHAHBIMH CTBOJIaMH 3a30p MeXZy 3aJHHM TOPLOM CTBOJIa H
MJIOCKOCTBIO 162 KOPOGKH MOCJ]e CTpesbObl HCNMLITATENbHHIMH MaTPOHAMH JAOJXKEH OHTh MEHee HJIM paBeH
0,10 mm.

3 TPEBOBAHUA BE3ONACHOCTH K HPYIrHM BHAAM OTHECTPEJbBHOIO OPY)XHS
H YCTPONCTBAM NPOMBIIJIEHHOIO H CNENHANBHOTO HASHAMEHHS

3.1 Ha ycTpo#icTBax H OrHecTpesbHOM ODYXHH APYTHX BRAOB {najee — OPYXKHUH) AOMKHA GHTb Ha-
HeceHa MapKHPOBKa:

-HaUMeHOBaHHe WM GUPMEHHHH 3HAK NpPeANPHATHA-H3TOTOBHTENS;

-HaUMEHOBaHHE THMA OPYXMf HJH YCTPOHCTBA;

-HOMep H IWHOP OpyHHuA HaIM YCTPOACTBAE;

-KaJHOp NpHMeHsIeMOro narpoxna.

3.2 PaaMepn MaTPOHHHKOB OPYMHS WJH YCTPOHCTB ROJIXHBI COOTBETCTBOBATb pasMepaM, npHBEdEH-
HHM B Ta6auuax [TMK.

3.3 TIpoYHOCTE OpY3KHA HJIM YCTPOACTB AOJIKHA COXPAHATLCH  NOCAE CTPedbbbl  HCMBTATeNbHHIMH
nmaTponamy, ofecrevydBalOLIMMH AaBJEHHe, 3Hau€HHe KOToporo mpuseieHo B Tabauuax [TMK.

3.4 Opyxue HJIH yCTPOHCTBA JOJKHB OGecrneyHBaTh:

-BHICTPEJI TOJbKO NpH MOJHOM 3aNMPaHHM KaHala CTBOJA;

-nepeaapﬁmanne noc/ie KaxAa0ro BoicTpenaa,

~HCKJIIOUEHHE BO3MOMKHOCTH CJYy4afiHOrO BHICTPENa;

-0€30MaCHOCTh AJS NMOJb3OBATENA INPU W3BJEYEHHH THJAb3H HJH MarasHa.

3.5 Opyxue unu ycTpoficTBa MOCAE CTPENLOH HCMBITATEABHWMH NATPOHAMH AOMKHE  YAOB/IETBO-
paTs TpeSOBaKHAM 3.4,

4 METOAB HCNHITAHHA CHOPTHBHOIO H OXOTHHUYLErQ OPY)XHSA HA BE3OTNIACHOCTD
OYHKHLHOHUPOBAHHUSA

4.1 Nposepka opyxua nepexn crpeabloit
411 KoHTpOaAbL MapKHPOBKH

4.1.1.1 Tlpu KOHTpOJIe MPOBEPSIOT, HAHECEHB JH Ha OpYKHE OTUETNHBO H IPOYHO, Ha BHAHOM MecTe
CBeJleHHs] B COOTBETCTBHH ¢ Tpe6oBanusamu 2.1.

412 KoHTpoar 6e30NMacHOCTH (GYHKUHOHHDPOBAHHSA H BH3YaJbHHH KOHT-
poJab

4.1.2.1 BusyaZbHHIM OCMOTPOM OPYXHSl (OCHOBHHIX JeTasiell) BHABJIAIT HeeKTH, a TakKe dakTo-
pH, BAHSAIOIINE HA H3IMEHEHHe NPOYHOCTH MaTepyuania, B COOTBETCTBHH ¢ TPeGOBaHHAMH 2.2.

4.1.2.2 Mposepxy Ge3onacHOCTH (YHKHHOHHPOBAHHA MeXAHH3MOB OPYXHSI TNIPOBOAAT B NpO-
uecce onpoGoBanus PabOTH MEXAHH3MOB OPYXHA M HX B3aHMOAEHCTBHA MPH PYYHOM 3apsiKaHUH, 3alu-
paHHH KaHaja CTBOJNA H mepesapskanuH. IIpu 3TOM opyXue ROMMKHO YHOBJETBOPATL TpeGoBaHuAM 2.3.
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413KonTpoas pasmepos !

4.1.3.1 Pa3aMepn naTpoHHHKA H KaHajla CTBOJIa uapean&o OpPYXHSi NPOBEPAOT HA COOTBETCTBHE Tpe-
GopanuaM 2.4 ¢ nomouibio Ka/mubpos, ykasasubix B Tabaumax [MMK.

4.1.3.2 Pa3Mephl MaTPOHHHKA H KaHaja CTBOJIA TJaAKOCTBOJIBHOTO - ODYXHSl I'POBEpPHAIOT Ha COOTBeT-
cTBHe TpeGoBanHAM 2.5 ¢ moMolb0 KaJaubpoB, Vkasamnex B TaGuaumax [IMK.

JlnaMerp KaHa/la CTBOJA NPOBEPAIOT KaJauOpoM-npoGKo# HaAH APYTHM SKBHBAJEHTHHM KaiuOpom Ha
paccrosHun  (250430) MM OT Ka&3eHHOrO cpesa CTBOJA.

4.1.3.3 Jonyckaercst nposepKka pa3MepoB B COOTBETCTBHH ¢ TpeGoBaHuamu 4.1.3.1; 4.1.3.2 ¢ nomo-
510 APYTHX 3KBHBAJICHTHHX CPEACTB H3MepeHHH.

4.1.3.4 PaaMepn MaTPOHHHKOB Ga/l/IMCTHYECKHX CTBOJIOB IPOBEPSAIOT HA COOTBETCTBHE TpeGOBaHHAM
2.6 ¢ noMombio KaaubpoB, ykasaHueix B Ta6auumax TIMK. lomyckaercs npoBepka pasmMepoB ¢ MOMOUILIO
JAPYTHX 5KBHBAJIEHTHEIX CPEACTB H3MepeHHH,

414 Ouneska pe3yabTaTOB NPOBEPK M OPYXKHSA mepen ctTpenpboh

4.1.4.1 Opyxwue, y KOTOPOro BO BpeMsl IPOBEPKH B COOTBETCTBUH ¢ TpeGoBanuamu 4.1.1; 4.1.2 u 4.1.3
He OblH o6HApyXeHH AedeKTH, AONyCKaeTcd K AajbHeiiliell nposepxe.

4.1.4.2 Opyxue, y XoTOporo 6nau ycTpaHeHn AedekTh, OOHapyXKeHHbe INpH INpPOBEpPKe TNepen
cTpens6oii B COOTBETCTBHH ¢ TpeGoBammamyu 4.1.1; 4,1.2; 4.1.3, Moxer GHTb BHOBb NPeNbABJNEHO Ha
HCOHTaHHA. B 3TOM cayuae opyxHe JOMKHO OBITh NPOBEPEHO B COOTBETCTBHH ¢ TpeboBanuaMu 4.1 B
noaaoM ofbeMe.

4.2 TlpoBepka CNOPTHBHOTO W OXOTHHYLETO OPYXKHA CTpPeanGoi X

4.2.1. TlpoBepke cTpennboli noaBepraiT roToBoe OpyxHe B cobpanHoM BuAe. Ionyckaercs npoBepka
OPYXHSA C MOACTABHHIM INIPHKJAAAOM HJM Ges mero.

4.2.2 TnagkocTBOJMILHOE  OpyXue (OCHOBHBE JeTajH) IpOBEpsIOT Ba TNPOYHOCTH CTPenbbolt us
KaXX[IOro CTBOJIA JBYMS MCIHITATEJNbHBIMH NMAaTPOHAMH.

Hdonyckaercs crTpeinba TpeMs 0aTPOHaMH H3 KaKAOTO CTBOJA, ABa MaTPOHA H3 KOTOPHIX obecmeun-
BalOT MaKCHMaJbHOE JaBJEHHE ¥ OfMH MaTpOH obecneunBaer naBjJenue He Menee 50 (510) MIla
(krc/cM?) Ha pdccrosuku 162 MM OT KaseHHOrO cpesa CTBOJIA AJfA BeeX KaAHGPOB.

4.2.3 Hapeanoe opykHe, npefHa3HaueHHOe AJ1A CTPeAbObH MAaTPOHAMH, OGECIEUHBAIOUIMMH NO METo-
auke [TMK wmakcuMaibHoe paaBjeHHe mopoxosmx rasoB 180 (1836) MIla (krc/cm2?) u Gonee, nposeps-
10T cTpesb6o#t 1BYMS HCTIBITATENbHHIMH MaTPOHAMY,

4.2.4 Hape3noe opyxue, IpeiHa3HAUEHHOE AJS CTPeJabOL NaTpoHAMH, ob6ecneyHBaUIHMH 11O MeTb-
auke T[IMK MakcuMaJbHOe f[aBjieHue MOPOXOBHX ra3oB MeHee 180 (1836) MIla (krc/cM?), npoBepsioT
CTPeNab6Ofl OJAHUM HCNHITATEJbLHBIM TaTPOHOM.

4.2.5 TluctoneTsl, HE3aBHCHMO OT [aBJEHHA 3KCMJIYyaTalHOHHHX MAaTPOHOB, MPOBEPAIOT CTPEAbGOH
OBYMSl HCIIBITaTeJIbHHIMH NaTPOHaMH. :

4.2.6 PeBonbBepH, HE3aBHCHMO OT AaBJICHHSI SHCIJYaTallHOHHHX I1aTPOHOB, NPOBEPSIOT CTPeIL6Oi
OJHHM HCNBITATEJNBHHIM INAaTPOHOM H3 KaX1Oro reesga (marponHHka) 6apa6Gana.

4.3 TlpoBepka opyXxusa nocae crpeabbnl

4.3.1 Tlocae cTpenb6e HCOBITATEJAbHHIMH MAaTPOHAMH OpPYIKHE NPOBEPSIOT B COOTBETCTBHH C TpeGoBa-
HEaaMH 4.1.2.1 1 4.1.2.2. .

4.3.2 PaccTosiHHe MeX[y 3epKaJioM 3aTBOPa H ONOPHON MOBEPXHOCTLIO MOJ MaTPOH LEHTPaJbHOrO Gost
y Hape3HOro OpPYXKHs NMPOBEPAIOT Ha COOTBETCTBHe TpeGoBaHHAM 2.9 ¢ NOMOIILI0 KaJNHGPOB, YKa3aHHHX B
Ta6aunax TIMK.

4.3.3 PaccrosiHHe MeXjy 3epKaJOM 3aTBOPa H ONOPHOH [OBEPXHOCTHIO NOJA MaTPOH Yy Hape3HOro
OpyXHs NOJA NaTPOHH KOJbIEBOr0 BROCIJIAMEHEHHS NPOBEPAIOT Ha cooTBeTCTBHe TpeGopauuaM 2.10 ¢ mo-
Moulpio Kaaubpa, ykasannoro B Ta6aunax IIMK.

4.3.4 PaccTonnHe MeXIy 3€pKajioM 34TBOPAa H ONOPHOH MOBEPXHOCTHIO NOA NaTPOH B NMaTPOHHHKE
TJ1aIKOCTBOJILHOIO OPYIKHSI NIPOBEPAIOT Ha cooTBeTcTBHe TpeboBanuam 2.11 ¢ noMoumplo Kaaubpa, yka-
3ayHoro B Tabanuax IIMK.

4.3.5 Basop Mexay 3aIHHM TOPLOM CTBOJIA H MAOCKOCThIO JB6a KOPOGKH y raahiochBoAbHOTO Opy-
HHS C OTKHAHBIMH CTBOJIaMH INPOBEPAIOT Ha COOTBeTCTBHEe TpefoBamusM 2.12 ¢ moMompio Ha6opa LIynoB.

4.4 Ouenxa pe3ynbTaToB HCNIBITAHUHA

4.4.1 Opyxue ynoBaeTBopser Tpe6oBaHUsAM K OOECNeYeHHI0 MNPOYHOCTH ¥ GesoracHocTH (yHKIHO-
HHDPOBAaHHS, €CJIH BO BPeMs NPOBEPKH B COOTBETCTRHH ¢ 4.2 He GBLLIH BHABJEHH chexyonine AedexTs:

" -Hepa3GHTHe KanCIOJA-BOCIJaMeHHTeNss (OCEYKH) MO BHHE OPYKHSA;

-IpeXeBPeMEHHHII BEHICTPEJ NPH 3amHPaHHH KaHaja CTBOJS;

-npexneBpEMeHHbIH BHICTPEN HECKOJBKHX HaTPOHOB B MHOFOCTBOJIBHOM OpYXHH (B TOM uHCIHe
3KCINAYaTalHOHHLIX) ;

-3aTPyXHEHHOE H3BJIEHEHHE T'HJIb3;

-npo6HTHe KancioAs (B TOM uHCJAe SKCIIyaTaUHOHHHIX NaTPOHOB);

-moBas aedopmallis CTBOJIA WJIH MAaTPOHHHMKA, BJUAIOLUIAA HA 6E30MaCHOCTb OPYXKUS;

-mo6oe pasayThe HAM GHOpPMOH3MEHEHHe B Haubojee caabbix MecTax CTBOJA;

“HapyluieHMe nafKky NA2aHOK WJIM KPIOKOB CTBOJA; .
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-HECOOTBETCTBHE pPasMepoB, NpPOBepAEMHX B COOTBETCTBHH ¢ TpeGopanuaMu 4.3.2-—4.3.5;

-NOBpeXJCHHe HJIH Ae(POPMallHs OCHOBHHX AeTaNedl MexaHH3Ma 3anHpaHuS;

-TPElIMHE H3 BHYTPeHMHEeHN W HapyXXHOH NOBEPXHOCTAX CTBOJA W APYTHX OCHOBHEIX JeTa/sfiX;

-HapylleHHss B (QYHKUHOHHDOBAHHH NDENOXPAHHTEJNA, YCTPolicTBa BpauleHHs GapaGaHa, yaapHOro
H COYCKOBOrO MCXAHH3MOB, MEXaHH3MOB 3apsKjHHSA, NEpe3apsXanus H 3an#palollero MexXaHH3Ma.

4.4.2 Ha opyxHe § OCHOBHHE 1eTajH, YIOBJETBOpsiOllHe TpPeGOBAHKAM K 0GecnedeHHio IPOYHOCTH B
GesonacHocTH DYHKUHORMPOBAHAA, HAHOCAT:

-K/1e#iMO NMPOBEPKH NPOYHOCTH OPYXHA HCNHITATENbHHIMH MA&TPOHAMM NPY OGHYHOM HCMBITAHHH;

-KNefiMO NpPOBEPKH MNPOYHOCTH OPYXKMSA HCMHITATENbHHIMH MATPOHAMH NPH TNOBHIIEHHOM HCIH-
TaHHH,

-kaefimo TocynapcTBeHHON HCNHITaTeNAbHON CTAHIMH WJH APYFrofl HCMHTATENbHOA CTAHLMH, aKKpe-
IAHTOBAHHQW HA KOMNETEHTHOCTh H HE3ABHCHMOCTb.

Kne#iMo npoBepkH OpyXHfl Ha NMPOYHOCTb CTABAT HA AETANAX, HCHHTHIBAIOUIAX HAHGOJbIIHE HATPy3KH
IIpH BHICTpeJE,

KnefiMo aKKpeRMTOBaHHON  HCHIHITATENbHOM CTaHIHH CTABAT HA ONHON OCHOBHOH JAeTAaJH Ha BHI-
HOM MeCTe, VKa3aHROM B TeXHH4ecko# noxyMentauvn.

4.4.3 Ecau pesyJbTaT NPOBEPKH OPYKHS CTPeab6oil BEI3HBAeT COMHEHHE OTHOCHTEJNbHO NPDOYHOCTH
OPYXHSl WK €ro OCHOBHON NeTand, MJIH HaNWuHsg OXHOro H3 nedexroB, yKasaHHbXx B 4.4.1, nan ecju
ycranoraen getexr no TI'OCT P 50530 wma croensuofi rujib3e HCIHTATEJIbHONO TNAaTPOHA 110 BHHE
ODYXKHS, TO ODYXHe BHOBb MPOBEPAIOT cCTpenbbofi HCMHTATeNbHHIMH NMAaTPOHAMH.

B cayuae nedexta B QyHKUHOHHPOBAHHH MEXaHH3MOB OpyXue NpPOBEPSAIOT CTPeNbGOll IKCITYyaTalH-
OHHEIMH TIaTPOHaMH.

4.4.4 Ecan yxe npouleiilide HCIBITaHHe OPYKHE HJAH OCHOBHbE AeTalH OLIIH MOABEPrHYTH oOmnepalH-
AM: 3aMeHe OCHOBHHIX feTajiell ¢ NMPHroHKOH, JIGOMY H3MEHEHHIO pa3MepoB, JIOGOMY H3MEHEHH'O NpOY-
HOCTH MAaTepHA/OB, MOTYILHX OTPHUATEJNbHO BJIHATb HA 6E30MaCHOCTb, — TO 3TO OPYXHE HJH OCHOBHHE
JeTaNy BHOBb NMONBEPralOT MpoBepKe Ha MPOYHOCTL H BesonacHocTh (YHKIMOHHPOBAHHS B HOJNHOM O6BbEME
coraacHo 4.1—4.3.

Ecau npu noBTopHol npoBepke O6ygseT o6uapyxeH oauH u3 nedekrtoB cornacuo 4.4.1, To Ha HMme-
foureecst KJIeAMO HCMBITATENBHON CTAHUUK MM PAAOM C HUM CTaBAT 3HAK «X» H OpyXKHe 6PaKyIioOT.

5 METOObl HCNIBITAHHA IOPYrUX BHAOB ONHECTPEJNbHOIO OPY)XHA H YCTPORCTB
NPOMBIINVIEHHOTO ¥ CNELHAJILHOTO HA3HAYEHHA

5,1 Tlponepxa apyxus uiH ycTpo#icTs mepen crpeanGod

TTpoBepke mojBepraioT roToBoe OpyXKHE WIH VCTPOKCTBO B cOGPAHAGM BHIE.

511 KOHTPOA®L MapKUPOBKH

5.1.1.1 Ha opyXHu uau ycTpoficTBe NpoBepslOT HaJHYHE MapDKHPOBKH B COOTBETCTBHH C TPeGOBaHHS-
MH 3.1

512 KoaTponpr pasmepos

5.1.2.1 Pa3aMeps naTPOHHUKOB H KaHAalOB CTBOJGB TPOBEPAIOT Ha COOTBETCTBHe TpeGoBaHHAM 3.2
¢ moMowbIo Kanubpor, vkazapHux B Tabauunax [TMK.

Ionyckaerca mpoBepxa pa3MepoB ¢ NMOMOLIBK /JPYrHX SKBHBAJIEHTHHX CPeJCTB H3IMEpEeHHH.

5.2 TMpoBepka OpyXMs HAM YCTPOHCTB HA2 NPOYHOCTH

5.2.1 Opyxue c MaTPOHAHKOM, JHaMeTp KoToporo He Gosee 5 MM, a 1JHHA He Gosee 15 MM, opyxue
¢ MaTPOHHHKOM, IHAMETP W AJHHA KOTOPOro MOryT IbeTHraTh 6 MM, MNpejHa3HaueHHOE .AJA CTPeJbOH
naTPOHAMH, ¥ KOTODHX BOCMJIAMEHHTENLHHA ¢OCTaB ORHH o6pasyeT MeTATENbHH! 3apAn, H He NpelHA3Ha-
YeHHOE [JIf CTpeab6H NyJAAMH, HMEIWAMHE AY/JAbHYIO 3Hepruio G6osee 7,56 IIXK, onHOpa3oBoe opyxKHe, CTBO-
Nbl, He MMelouIHe cCOBCTBEHHOM CHCTeMH 3alHpaHWS M NpeJHasHaueHHBle IAs cTpeab6H NMaTpOHaMH, pas-
BHBAIOMIMMH jaBJeHHe B KaHane cTBoJa He Goaee 200 MIla, npoBepsiioT cTpesn6ofi AByMS HCMBITATeNb-
HBIMH TIaTpPOHaMH.

5.2.2 YerpoiictBa NPOMBIIUJIEHHOTO ¥ CMENHAaJbHOTO HA3HAUEHHS, B KOTOPHX AAA COOGIEHHs ABHMKE-
HHS TyJIe HJAN MEXaHHYeCKHM HeTaJjiAM MCIOJb3YeTCS SHEPrhs MOPOXOBHIX Ta30B, NPOBEPSIOT CTpeabboh
IBYMfl HCNEITATEJbHLIMH [IaTPOHaMH. ECJAH HeT B HaJHYHH HCNHTATEJbHHX HNaTPOHOB, TO MOXHO HC-
NOJb30BAaTh 3JKCIIyaTallHOHHBIE MATPOKE! C BHCOKHM JaBJEHHEM H OCYIIECTBJATH KOHTPOJb 3a HauGoJee
HarpyXeHHOfl feTasblo, YKa3aHHON B TeXHUUYeCKOH NOKYMEHTalMH.

5.2.3 OpyxHe H YCTpPOHCTBa nocje CTpPenbGH MPOBEPAIOT B COOTBETCTBHM ¢ TpeGoBaHHsiMH 3.2.

Ipu BH3yaAbHOM OCMOTDE HA OCHOBHbLIX JETaJSX OPYMKHSA H YCTPOHCTB He NOMKHO GHTb OGHAapyXKeHOo
TpeIlHH, B3XYTHH, IPYrHX SBHHX Ae(heKToB.

5.3 MpoBepka GesonacHocTH DYHKINOHHPOBAHAS

53.1 BesonmacHocTb GYHKUHOHHPOBAEHSA OPYXHS HJIH YycTPOHCTB onpelens-
10T CTPeAbGOR ABYMSl HCTIHTATEJNbHRIMH NATPOHAMH HJIH SKCNJYaTaUHOHHHIMH NATPOHAMH C BBICOKHM
AaBienveM. IIpyu cTpesnsbe HeoBXOAHMO yCTaHOBHUTH, 9YTO OPYKHe HJH YCTPOHCTBA yHAOBJAETBOPAIOT Tpe6o-
BaHHAM 3.4.

-~
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5.4 Ouenxa pesyabraTon

5.4.1 OpyXkue uau ycTpofictBa CYHTAIOT BHAEPK2BIIHMH HCNHTaHHUE, eCH:

-HanGosiee HarpyXeHHHE NeTaJH HE HMEIOT H3MEHEHHH pasMepoB, BaXyTHH, TPemHH WJIH ApyrHX
ABHHX Ne(peKTOoB;

-CIyCKOBO# MeXaHH3M (YHKUHOHHDYeT, BO3BpAlldETCH NOCJE KaXAOrO BWCTPeja B MCXOZHOE 1OJO-
2KeHHE aBTOMATHYECKH HJIH C NMOMOWbI0O COOTBETCTBYIOLUErO HHCTPYMEHTA, COEAHREHHOTO C 3aTBOPOM;

-Ha THJb3ax OTCYTCTBYIOT TPEHIHHH, 32 HCK/IQYEHHEM HE3HAYHTEJIBHBIX MPOAOABHBIX TPELHH Ha
AyJblU€ THAb3HI;

-HEeT YTE€YKH rasos;

“BHICTpEJ MOXeT GHITh NpOH3BEeH TOJbKO NPH MOJHOM 3anHpaHHH KaHaha CTBOJA,
-nepesapsgkanne NPOHCXOAHT MOCJAE KaXIOro BHCTpeJa;

~OTCYTCTBYE€T BO3MOXXHOCTb NMPOH3BOACTBA CﬂyqaﬁHOl‘O BhHICTPEJIa NPH HENPABUJABHOM 3aNMHPaRKH;
-H3BJICUCHHE THJB3N HE NPENCTaB/IfieT OMNAaCHOCTH [JIS NOJb30BaTeNA.

6 OPOPMIJIEHHE PE3YJIbTATOB HCINbITAHHRA

6.1 Ilo pesyinTaTaM HCIBITaHHA OPYXHA HJH YCTPOACTE odopmasior npotokosa ucnuTaHu#. [Ipu
NONQXKHTEJAbHHX Pe3yJbTaTaxX HCNHTAaHHA Ha OPyXHe HJH yCTPOHCTBA HawocAT KjefiMo [ocynapcTBeHHOM
HCTHITAaTeIbHOA CTaBIHH HJH APYrofi HCOBLITAaTeIRHOH CTaHUMH, aKKpeAWTOBaHHOH Ha KOMMNETEHTHOCTb H
HE3aBHCHMOCTh, H OQOPMAAIOT cepTHQHKAT COOTBETCTBHS Tpe6OBaHMAM Ha NPOYHOCTH H 6€30MaCHOCTD.

6.2 KnefiMa npoBepKH OPYXHA Ha NPOYHOCTb H KJeiiMo [OCyAapCTBeHHON HCHHITATeJNbHOA CTaHIUHH
CTaBAT Ha OCHOBHOH JeTajH Ha BHAHOM MecTe, YKa3aHHOM B KOHCTPYKTOPCKO# AOKyMeHTaUMH.

.3 ®opMy kaefiMa, IPOTOKOJA H cepTHHKATa ycranasauBaer ToccTaHgapr Poccun no coraacosa-
HHIO C NPOMHIUUJAEHHOCTHIO.

6.4 Ta6aHUL MakCHMAaJbHBIX pa3MepoOB MaTPOHOB H MHHHMAJbHHX Pa3MepoB MaTPOHHHKOB NpH-
BeJleHH B NpHJIOXeHHH B.

NIPHJIOKEHHE A
(ukdopmaguonnoe)

H30BPA)KEHHE MAPKHPOBKH VYCJIOBHOIO OBO3HAYEHHSA MAPKH CTAJIH, MAYILER
HA H3TOTOBJIEHHE CTBQJOB

r

5,5

\=7

Craab ¢ NPeALAOM NPONOPHHOHAABHOCTH e»48-107 Ma

Cranab ¢ NpeaesoM NPONOPUROHBIBHOCTH Ge270-107 Jla
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Mpuroxcenue B

Ta6anuu MK

PEKOMEHIAUHH NO BBIBOPY MAKCHMAJIbHBIX PA3SMEPOB MATPOHOB
H MHHHMAJIbHbIX PABMEPOB NATPOHHHKOB

ARA PYYHOFO OFHECTPEJLHOTO OPYMHsl, OXOTHHUbEr0 M CHOPTHBHOTO OPYXKHSA, YCTPOHRCTB NPOMLILIJICHHOTO
Ha3HaYeHHs

[CootBercTByer Pemennsim INocrosnnoi mexaynapoano#i komuccun (TIMK) no wucnbiTaHusM pydHoOro
OTHECTPEABLHOrO OPYXHs ]

MHHHMAJIbHbIA MATPOHHMK

YchoBHbe 0603HAYEHHS H HX 3HAUEHHE

Cteoa

F — JAMaMeTp KaHaJa CTBOJa IO Hape3am
Z — RHAMETP KaHaJja CTBoJa 1O MOJAAM
Jnuua

I, — AJIHHA MaTPOHHHKA Ao nuameTpa P,
Iy — AJIHHA MaTPOHHHKA N0 auamerpa H;
I — ANHMHA NMAaTPOHHHKA RO auaMmeTtpa H,

BueMmka noz daanen ruabsn
— PACCTOAHEEe OT 3epKana 3aTBOPa A0 ONMODHON NOBEPXHOCTH AJA (JaHUA THAL3H Y
3aQHETo TOpla CTBOJA

R; — LRHaMeTp BHEMKH

Rs — rIy6HHA BbIEMKH

r — pajiuyc CONpsKeHHA Yy BXoja B MATPOHHHK

Rs — OHAMETp B NepelHeR YacTH BHIEMKH MOJ AOHHYIO yacTb Magnum

3apazHas xaMopa
— pPacCTOsiHHE, DaBHOE BHICOTe NOHHOM YacTH NMaTpPoHA

P, — JUaMeTp y BX0Jla B NaTPOHHHK Ha PACCTOSHHH E

P, — AHaMeTp y Hayaja CKaTa Ha pPacCTOSHHH [,

Ckar

L — yroJi CKaTa naTpOHHHKa

S — paccTOAHHE OT OCHOBAHHA A0 BEPIIHHH CKATA NATPOHHHKA
rymax -~ paaHyc CONPAMKEHHA y anaMerpa P,

T3 — pajanyc CO!’(pﬂ)KeHlﬂl Y Ayasua

Lyasue

H, — auaMerp y OCHOBAHHA NMOX AY/blE rHJb3H Ha PaccTOsHHH Ip
Hy  — nunaMetp Ha paccTosiHRH I3

IMynvuuft Bxox

G, — RHA3MeTP NYJALHOTO BXona

G — paccroanune mexay Hy u F

al — yroa nepexoza ot H; no G,

h — paccrosinne ot Hz 1o Gy

s — paccrosinie or Hp A0 KOHIA UHAMHAPHIECKON YacTH ¢ AHAMeTpOM G,
i —- MOJIOBHHA yIJia KOHyca HYJIBHOrQ BXOAA

Hapesn

b — IIHPHHA Hape3oB

N — uHeno Hapesos

u — mar Hape3op
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Légende des symboles et leur définition

Canon

F = Diamétre sur champs de rayures du canon
Z = Diamétre du fond de rayures du canon

Longueurs

L1 = Longueur de la chambre au diamétre P2
L2 = Longueur de 1a chambre au diamétre H1
L3 = Longueur de 1a chambre au diamétre H2

Cuvette

R = Distance entre le fond de la cuvette et la tranche arriére du canon
Rl = Diamétre de la cuvette

R2 == Profondeur de la cuvette

T = Rayon de raccordement a I'entrée de la chambre

R3 = Diamétre 2 I'avant de la cuvette a culot Magnum

Chambre & poudre

E = Distance entre le fond de cuvette et I'entrée de chambre (P1)
Pl = Diamétre A ’entrée de la chambre ou a la distance E

P2 = Diamétre 4 la base du céne de raccordement 3 la distance L1

Cone

o = Angle du c6ne de raccordement

S = Longueur du sommet du cone de raccordement

r:max = Rayon de raccordement aux extrémités du diamétre P2
re = Rayon de raccordement au collet

Collet

H1 = Diamétre a la base du collet & la distance L2
H2 = Diamétre 3 la distance L3

Prise de rayures

Gl == Diameire de la prise des rayures

G = Distance entre H2 et F

al = Angle du raccordement entre H2 et Gl

h = Distance entre H2 et Gl {angle = al)

s == Distance enire H2 et la prise de rayures au diamétre G1
i == Demi angle de I'inclinaison de la prise des rayures
Rayures

b == Largeur des rayures

N = Nombres de rayures

u = Pas de I'helice des rayures

Q = Section de I'ame du canon

C.I.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
CHAMBRE MINI
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE B4-06-14
REV. 90-06-13
CHAMBRE
i
-
F
6, hac) K ®
Hz &
L
(1
Ay
P;
A
d
La}
~
o v
| * ]
N
-~
Ny
1
Py o -
W
Ry AR
a gorge
- - o -
R L Pl ’-_ A (
- -
Ry / 1
o x
o B C TN Ao}
4 bourrelet a culot Magnum
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1 o
Ly=8~— 5 Pacotg 3
1 o H o
Le==L,+ 5 (Py—H;)cotg 5 =S-—--§L cotg 5-
o o
Py=H,+(Ly—L,)2tg 5~ =(S--L,)2tg 5

o.
Hy=P;—(Lg—L,)2tg 3

Po—~H,
2tg 7= L,—L,
o Py Hy

1 1
2tg 7?-

NOTE — Les dimensions se référent A 1’ intersection des lignes

C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE . 84-06414
REV. 90-06-13
CHAMBRE MINI
Formules entre les «Symboles» des dimensions maximales de cartouches:

1
S=L,+P, —=
ey

1
S=LytHy —5

2tg bl
al
G =H,—2htg 5
1 al
h= 5~ (Hy—G)cotg 5
s==h-longueur du cylindre 3 dia. G,
G=h+(s—h)+ 5 (Gy—F)cotgi
alm=2arc tg EZL

el (H2—G1)
g ="

NOTE: — Identification, dans les T.D.C.C., des cotes de base.
1. Calibres d’ origine des pays membres de la CIP:
— les longueurs et les diamétres sont les cotes de base;
— les angles o et { sont des valeurs calculées.
2. Calibres d’origine des pays tiers:

— les longueurs L1, L2 et G sont des cotes calculées.
3. Les cotes de base cont identifides par un astérisque (*).

— les angles ¢ et isont les cotes de base ainsi que les diaméires et J}ongueurs correspondants;

10
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dpanxo-pycckuit crosaps

Tableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
C.LP.

Commission [nternationale Permanente pour I'Epreuve
des Armes a Feu portatives

Calibres a gorge

Calibres des armes longues a canon (s) raye (s) pour
cartouches a gorge a percussion centrale

Les calibres metriques sont classes avant les calibres
designes a V'origine en pouces (inches)

Le classement est par ordre croissant et par ordre
alphabetique suivant la designation du calibre

Methode crusher
Methode transducteur
Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,156 Pmax = pression maximale statistique
individuelle (bar)

Pe=1,30 Pmax==pression moyenne d’ epreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels
Vemplacement (M) sera celui defini par le fabricant

Suite
Tolerances

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre
TAB.I-BR/1 — De forme (P,, Ls, Hy)

TAB.I-BR/2 — Longueur (L;) et diametre (H;)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L,/Pj, La/Hi) et
feuillure maximale

TAB.I-BRM — Prise des rayures (Gy,s, L3+G)
TAB.I-BR/5 — Cone de raccordement feuillure SAAMI
TAB.I-BR/6 — Longueur (Ly), feuillure SAAMI
TAB.I-BR/7 — Rayures (F, Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2— Diametre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3 — Diametre au collet {(Hp) maximal
TAB.I-AR/4 — Longueur (L;4-G) maximale
Cartouche Maximale

Chambre Minimale

Culot

Cuvette

Chambre a poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam. du projectile

Prise de rayures

Diam, du canon

Rayures du canon

Echelle

Tolerances admises pour les canons d’epreuve

(1) A controler pour la securite

(2) Avec tolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du gommerce

Cotes de base

TabAuna paA3MEpOB NaTPOHOB H NATPOHHHKOB
IIMK

IMocTosHHAA MeXAYHaPOXHAH KOMHCCHS MO HCOWTAHHAM
PYYHOTO OTrHECTDPENLHOINO OpYKHs

KaauOpH ¢ ¢aanueM

KaJHOPH JMTHHHOCTBOMLHOIO HAPE3HOro OPYXKH
TOX MAaTPOHH LEHTPAJbHOrO 60 ¢ HaaHiueM

MeTpHYeCKHe KaJHOPH NMpOoCcTaBJeHW Iepel KaJaHGpaMa
B XIofiMax

KaJaH6pH KAacCHOHUEPOBAHH B BO3PACTAIOMIEM
H andaBUTHOM NOpAAKe

KpeluepHbHlt MeTox
rlbeadue‘rpnqecxni MeToxm
MaKCHMaJbHOe Cp. naBnedue {6ap)

Haunbo/iblllee 3HAUEHHE CTATHCTHYECKOTO
HHAMBHAYAJbHOrO jaBieHus (6ap)

cpeJHee HCIINTAaTeJbHOE AaBjieHHe (6ap)
MECTO H3MepeHHA AaBJIEHHA (MM)

IIpuMeuanne — Jlaa cnenHanbHHX H
TAHTEHNIHAJbHHX 3/]16KTPOMeXaHHYeCKHX
JATYHKOB MECTO M3MEPEHHA [JaBJIEHHs 3a%aeTcA
H3TOTOBHTENEM

NPOAOIIKEHHE
JIOMYCKH

nepeveHb KOHTPOALHHX KaJHOPOB Anst MPOBEPKH
pasMepoB, BaXKHHX C TOYKH 3peHHS] Ge30MacHOCTH

ATPOHHHK
KOHTpONbHHE Kamu6p (P, Ls, H)

MHHHMasbHaA anmEa (Ls) # geamerp (Hq)
H MaxkCHMaJbHHA 3230p

coepnnnTenbaEA Xouye (L/Ps Lo/H;)
H MaKCHMAaJIbHEI} 3a30p

nyasHuit BXoA (G, s, G, L3-+QG)
KOHHYecKHH CKaT MaTPOHHHKA ¢ gonyckoM SAAMI
aanna (Lg) ¢ aonyckom SAAMI
napesn (F, Z)

RATPOH

makcEManbHuf gHamerp nyan (G,)
MaKcHMaabHuf auamerp ayasua (H;)
MakcuMaabHas aauHa (L;+G)
MaKCHMaJbHHA NaTpoH

MHHHMAJbHEA NMaTPOHHHK

JIOHHAS YacTh THAb3LL

KaHaBKa

3apapgHas KaMopa

COEZHHHTEJbHNA KOHYC

AyJAbue

AHAMETP NMYJIH

Bpe3aHHe B HapesHl

JAHaMeTp CTBOJA

HAPe3HOlt cTBOJA

macwrab

JONYCKH AJAA HCIHTATENbHHX CTBOJOB
KOHTPOJb Ge30macHOCTH

¢ AONMYyCKaMH AJd MaHOMETPHYECKHX CTBOJOB
FOLHO AJifl TOPrOBOrO OPYXHsA

pasMepH Y OCHOBaHHA
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FOCT P 5052993

Calibres des armes longues 2 canon(s) rayé(s) péur cartouches & gorge
4 percussion centrale

Les calibres métriques sont classés avant les calibres désignés A Dorigine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Seuscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
. REV 90-06-13
TAB. 1

Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Paax Py Pe Calibre M Py, Py Pg
5,6 X650 Mag. 3300 3795 4290
5,6x5,7 3800 4370 4940
5661 SEv. H 3900 4485 6070
662 Freres 3700 4266 4810
6,5 X 54 Mauser 2700 3108 3510
65x54 M. Sch. 3200 3680 4160
6,5X 55 SE 3300 3795 4200
6,5X567 3400 3910 4420
6,5 X 58 Mauser 3100 3565 4030
6,5X656 RWS 3600 4140 4680
6,668 3800 4370 4040
7X567 3400 3910 4420
TX64 13600 4140 4680 7Xx64 25 4100 4715 5380
7mm SE v. H, 3800 4370 4940
7,5X55 GP31 3300 3795 4290
7,62x39 3100 3565 4030
7,66X53 Arg. 3400 3910 4420
7,92X33 kurz 3000 3450 3000
8xA1 (Mauser K) 3000 3450 3900
8% 56 M-Sch, 2800 3220 3640
8%57J 3300 3795 4290
8x57 JS 3400 3910 4420
860 3500 4025 4560
8X60 S 3500 4025 4560
BX64 13500 4025 4550
8x64 S 3500 4005 4650
8x68 S 3800 4370 4940
8X75 S 3800 4370 4940
9x57 2500 2875 3250
9,3 %62 3400 3910 4420
9,3X64 Brenneke 3800 4370 4940
10,76 X 68 2900 3335 3770

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Py = 1,156 Pmiy = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pg == 1,30 Ppnex == pression moyenne d’épreuve (bar)

M == emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I' emplacement (M) serz celui deéfini par le fabricant

Mag. =Magnum Win =Winchester

SE v. H. =Super Express vom Hofe H. V. =High Velocity

M-Sch, ==Mannlicher Schonauer Riml N, E. =Rimless Nitro Express
SE ==Sweden Spring ==Springfield

Rem. ==Remington Exp. =Express

12




rocT P 50520—88

C.I.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE, 84:06-14
REV. 90-06-13
TAB. 1
Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches 3 gorge
a percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés & l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode trapsducteur
Calibre Prax Py Py Calibre M Py Pg
17 Rem. 3660 4197 4795
22 PPC-USA 3500 4025
22-250 Rem. 3500 4025
220 Swift 3700 4255 4810
222 Rem. 3200 3680 4160
222 Rem. Mag. 3500 4025 4550
223 Rem. 3700 4255 4810
243 Win. 3600 4140 4680
244 Rem. 3650 4197 4745
6 mm PPC 3500 4550
6 PPC-USA 9500 4025 4550
6 mm Rem, 3700 4255 4810
25 Rem. — —_ —
25-06 Rem. 3870 4450 5031
250. Savage 3200 3680 4160
256 Mag, Gibbs 3000 3450 3900
257 Roberts 3100 3565 4030
270 Win. 3700 4255 4810 270 Win. 4200 4830 5460
275 H. V. Rigby 2850 3277 3705
7 mm-08 Rem, 3585 4123 4660
280 Rem. 3500 4026 4550
7 mm Exp. Rem. 3500 4025 4550
280 Riml. N. E. Ross 2850 377 8705
284 Win. 3800 4370 4940
30 Carbine 2800 3220 3640
30 Rem. 2500 2875 3250
30-06 Spring. 3500 4025 4550
300 Lapua Mag. 4000 4600
300 Savage 3200 3680 4160
308 EH
308 Win, 3600 4140 4680
318 Riml. N. E. 2000 3335 3770

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

Pk == 1,16 Pma, = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pp,x == pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE - Pour les transducteurs conformal ou tangentiels ’emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.
Mag. =Magnum win., ==Winchester
$E v. H ==Super Express vom Hofe . V. =High Velocity
M-Sch.  =Mannlicher Schonauer Riml, N, E, =Rimless Nitro Express
SE =.Sweden Spring ==Springfield
Rem. ==Remington Exp. =Express
2 3ak. 157 13
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV 90-06-13
TAB:/ 1

Calibres des armes longues & canonfs) rayé(s) pour cartouches a gorge
4 percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a 'origine
en pouces (inches)
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du callbre

Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Pmex Py Pg Calibre M Prax Py Pg
32 Rem 2600 2990 3380
333 Rml N. E. 2800 3335 3770
338 Lapua Mag, 4000 4600 5200
35 Rem 2450 2817 3185
350 Mag Rigby 2750 3162 3575
358 Win 3500 4025 4550
404 Riml. N. E. 3200 3680 4160
416 Rigby 2850 3277 3705
505 Mag. Gibbs 2400 2760 3120

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,16 Pmax = pression maximale statisticLue individuelle (bar)
Pe == 1,30 Pgyx == pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE. — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels 'emplacement (M) sera celui défini par le fabricant

Mag. =Magnum Win =Winchester

SE v, H. =Super Express vom Hofe HV =High Velocity

M-Sch = Mannlicher Schonauer Riml N E =Rimless Nitro Express
SE = Sweden Spring =Springfield

Rem. == Remington Exp =Express

1%
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV 90-06-13

TOLERANCES
TAB.1

2i

15
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C.I.P.

2-e Souscommission

Tableaux des ditnensions PAGE
de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13

TAB. 1

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue

de la sécurité

CALIBRES A GORGE

Chambre
TAB.I-BR/1-De forme (P, Ls, Hj)

TAB.I-BR/2-Longueur (Lj) et diamétre (H;) minimales et feuillure maximale
TAB.I-BR/3-Céne de raccordement (L;/Pg, Ly/H,) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G, s, G, Ls+Q)

TAB I-BR/5-Céne de raccordement feuillure SAAMI

TAB.I-BR/6-Longueur (L,), fewllure SAAMI

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3-Diamétre au collet (H;) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L3-+G) maximale

16
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dpanxo-pycckuft cioBapb

Eablcaux des dimensions dc Cartouches et de Chambres

Commission Internationale Permanente pour I' Epreuve des
Armes a Feu portatives

Calibres a bourrelet

Calibres des armes longues a canon(s) raye(s) pour car-
touches a bourrelet a percussion centrale

Les calibres metriques sont classes avant les calibres
designes a l'origine en pouces (inches).

Le classement est par ordre croissant et par ordre
alphabetique suivant la designation du calibre

Methode crusher

Methode transducteur

Pmax=pression maximale moyenne (bar)

Px=1,15 Pnax==pression maximale statistique

individuelle (bar)

Pe==1,30 Pmay=pression moyenne I'epreuve (bar)

M =emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels
I’ emplacement (M) sera celui defini par le fabricant

Suite

Tolerances

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de 1a securite

Chambre

TAB.I-BR/1 — De forme (P;, L3, Hy)

TAB.I=BR/2 — Longueur (L;) et diametre (Hy)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L/P;, Ly/H;) et
feuillure maximale

TAB.I-BR/4 — Prise des rayures (G, s, G, Ls+G)
TAB.I-BR/7 — Rayures (F, Z)

TAB 11-BR/2 — Profondeur du drageoir et feuillure
Cartouche

TAB.I-AR/2 — Diametre du projectile (G;) maximal
TAB I-AR/3 — Diametre au collet (H;) maximal
TAB.I-AR/4 — Longueur (L;+G) maximale
Cartouche Maximale

Chambre Minimale

Culot

Cuvette

Chambre & poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam du projectile

Prise de rayures

Diam. du canon

Rayures du canon

Echelle

Tolerances admises pour les canons d’ epreuve

(1) A controler pour la securite

(2) Avec lolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce

Cotes de base

TaGAHUA PE3MEPOB MAaTPOHOB M NATPOHHHKOB
IIMK

INoctonunasn MeXAYHADOXAHAS KOMHCCHS MO HCILITAHHAM
PYYHOrO OTHECTPeJNILHOTO OPYXKHs

KaJqu6pu ¢ 3aKpaHHoOH

Kanu6pH AJIAH CTBOJNBLHOI'O HAPE3HOIO OPYIKHA
NOJ MaTPOHH C 3aKpanHol ueHTpasLHoro Gos
METPHYecKHe KaJuOph MpoCcTaBieHH NO
Knaccam nepes Kaanb6pamu B fiofiMax
KaJHOpH KJIAcCH(HIHPOBAHH B BO3pacTaiolleM
H andaBHTHOM MOpsAKe

KpellepHHiH MeTox

nbe3oMeTPHYECKHR MeToj,

MaKCHMalibHoe cp. aaBJieHHe (6ap)
HanboJbllee 3HAYEHHE CTATHCTHYECKOrO HHAHBHZYaJbHOTO
aaBnenns (6ap)

cpefHee HCMHTaTeNbHOE jAaBaeHue (6ap)
MECTO H3MepeHHS NaBJeHHN (MM)
IMpumevanne — [Ias cneuHasbHHX H TaHreHUHANBHBIX
37eKTPOMEeXaHHYSCKHX J4TYHKOB MeCTO H3MepeHHs
JaBJIeHHs 381aeTCs H3TOTOBHTEJEM
NpOJIOJIIKEHHE

JIOMYCKH

TIepeueHb KOHTPOJBHBIX KaAHGPOB JJ%
NPOBEPKH PA3MepoB, BaXXHHX C TOYKH 3DEHHA
6€30MacHOCTH

TIATPOHHHEK

KOHTPOALHH kKanubp (P, Ls, Hy)
MunrManbiast aamHa (Ls) u auamerp (Hp)

H MaKCHMaJIbHHIA 3a30p

coepHuuTenbHul Kouyc (Li/Py, LofHi)

H MaKcHUMaJbHHH 3a30p

nyasHE# Bxox (Gy, s, G, La++G)

Hapeak!

rNy6HHA BLIEMKH K 3a30p

TIaTpoH

MaKCHMaabHuA guaMerp nyau (Gy)
MakcuMaibHEA nuaMerp ayasua (Ho)
MakcHMaabHas aau#a (Ls+G)
MaKkCcHMAJbHLIA NAaTPOH

MHHEMAAbHLIA MaTPOHHHK

JIOHHAA YacTb THAB3H

KaHaBKa

sapAgHas KaMopa

COSIMHUTENILHER KOHYC

ayJavle

JAHaMeTp NyJH

Bpe3auHe B HAPe3n

JHAMETp CTBOJA

HapeaHoli CTBOJ

Macurra6

JONYCKH JJIss HCIINTaTeJbHHX CTBOJIOB
KOHTpOJIb Ge30macHoCTH

¢ HONYCKAMH AAA MAHOMETPHYECKHX CTBOJIOB
TOAHO JJifi TOPTOBOTO OPYIKHSA

pasMepH y ocHOBAHHSA
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rOCT P 5052993

C.1.P. Tableatx des dimensions PAGE
2.¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV 90-06-13
TAB. IL

Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches 3 bourrelet
A percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés 3 I'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Prmax Py | Calibre M Prax Py Pg
5,6X35 R 2400 2760 3120
&6X50 R Mag. 3000 3450 3000
56X%X52 R 2000 3335 3770
5,657 R 3800 4370 4940
56x61 R SE v. H. 3300 3795 4290
6,5X50 R Scheiring 3800 4370 4940
6,5%51 R Arisaka 2600 2000 3380
6,5X52 R 2200 2530 2860
6,5%567 R 2000 3335 3770
6558 R 2500 2875 3250
6,5%656 R RWS 3300 3795 4290
6,5%68 R 3400 3910 4420
6,5%X70 R 2500 2875 3250
7%57 R 3000 3450 3900
7 mm Mag. Fl. H&H 2900 3335 3770
7X658 R 3300 3795 4200
7X7T2 R 2500 2875 3250
7%76 R SE v.H, 3600 4140 4680
7,62X%53 R 3400 3910 4420
8X50 R 3100 3565 4030
886 R M30 3000 3450 3900
8%x56 R M30S 3100 3568 4030
8% 57 R 360 2200 2530 12860
8x57 JR 2800 3220 3640
8x57 JRS 2900 3335 3770
8%58 R 2000 2300 2600
8%60 R 13000 3450 3900
860 RS 3000 3450 3900
8%65 R 3400 3910 4420
8% 66 RS 3500 4025 4550
8X™MR 26500 2875 2250
8%75 RS 3300 3795 49290
815X 46 R 1500 1725 1950

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Py = 1,16 Pms = pression maximale statisti(i)ue indjviduelle (bar)
Pz = 1,30 Ppax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Dour les transducteurs conformal ou tangentiels I' emplacement (M) sera celut défini par le fabricant.

Mag. =Magnum lg =long

g
= BP =Black Powder
Fé'lg,E =1§‘ﬁgjged Nitro Express 2 R 2 borrelet
SL =Self loading SE v. H. =%l{pe1il:3:gress vom Hofe
= win. =Winchester
Hé&H  —Holland and Holland Mag Fl H&H —Magnum Flanged Holland and Holland

18



FOCT P 5082993

C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14.
REV. 90-06-13
TAB. 11

Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches a bourrelet
& percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés & l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Prax Py Pg Calibre M Poiax Py Py
9%57 R 2500 2874 3250
93X72 R 1800 2070 2340
93X74 R 3000 3450 3900
10,3X60 R 2400 2760 3120
11,1560 R 2500 2875 3250

(suite)

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Py = 115 Pmax = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pg = 1,30 Ppyx == pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement e la prise de pression (mnm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I'emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

"

Mag. =Magnum g =long

FLN =JFla§ ed Nitro Express B.P ==Black Powder

Sid. = idg R = Rand = § bourrelet

SL ={Self loadin, 4 SE v H. —\Sl}lpelia E)tcpress vom Hofe

H.&H. ==Holland Holl =Winchester

sh H =sh¢:ma nc and Hotan MagFlH&H =Magnum Flanged Holland and Holland

19
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. 1l

Calibres des armes longues 3 canon(s) rayé(s) pour cartouches i bourrelet
4 percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a P'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
1a désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transdutteur
Galibre Pmax Py Py Calibre M Pupax Py Pp

218 Bee 2800 3220 3640
219 Zipper 2540 2021 3302
22 Hornet 2300 3220 3640
23 Savage 2900 3335 3770
225 Win. 3400 3910 4420
240 FI, N, E, 2800 3220 3640
25-20 Win. 2400 2760 3120
95-35 Win. 2700 3105 3510
256 Win. Mag. 3050 3507 3965
280 FI. N. E. 2600 2000 3380
297/230 Morris Ig - —_— —_

297/230 Morris sh - — —

297/250 Rook Rifle — - —

30 F1. N. E, Purdey 2800 310 3640
30 Super F1. H.&H. 2800 3900 3640
30-30 Win, 2800 3990 3640
30-40 Krag 2850 77 37085
300/205 Rook Rifle 1100 1265 1430
300 Sherwood 1300 1495 1690
303 British 3200 3680 4160
303 Savage 2400 2760 3120
307 Win. 3600 4140 4680
310 Cadet Rifle 1000 1150 1300
32 Win. SL 1400 1610 1820
32 Win. Spee. 2700 3105 3510
32-20. Win. (1900 2185 2470
3940 Win, 2100 2415 2730
33 Win. 2700 3106 3510
348 Win. 2800 3220 3640
35 Win 2700 3105 3510
35 Win. SL 2150 2479 2795
350 No2' Righy 2900 3335 3770

(suite)

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,16 F’m.x = pression maxtmale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I’emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

Mag. =Magnum g =long
F1.NE —-JFlanged Nitro Express BP = Black Powder

Sld. ==Solid R = Rand=4 bourrelet

SL =Self loading SE v. H. =Super Express vom Hofe

H.&H. =Holland and Holland Win =Winchester

sh =short Mag F1 H&H =Magnum Flanged Holland and Holland




roCT P 50620—98

C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ -Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84.06-14
REV. 90-06-13
TAB. I
Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches 3 bourrelet
4 percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés 3 l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par. prdre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Prmax Py Py Calibre M Poax Py Pg
351 Win. SL 30 3680 4160
356 Win. 3600 4140 4680
360 N.E. 2" "1M 2200 2530 2860
369 N.E. Purdey 2700 3105 3510
376 Fl. NE. 2°1/2 2000 2300 2600
375 Fl. Mag. N.E. 2850 3277 3705
375 Win. 3800 4370 4940
38-40 Win. 1050 1207 1365
38-55 Win. 2150 2472 2795
380 Long Rifle 900 1035 1170
40-82 Win. 1500 11725 1950
400 NE. B.P. 3" — — _
Purdey
400/350 N. E. 2600 2875 3950
401 Win. SL 2200 2530 2860
405 Win, 2200 25380 2860
408 Win. 3650 4082 4615
44-40 Win. 1000 1160 1300
444 Marlin 3100 3565 4030
45-70 Govt. 2000 2300 2600
450 N.E. 3'’1/4 2700 3105 3510
450/400 N. E. 3’/ 2500 2875 3950
450/400 Mag. N. E. 2600 2990 3380
371/4
470 N.E. 2400 2760 3120
475 No2 N.E. 3'’1/2 2450 2817 3185
500 N.E. 3"/ 2500 2875 3250
500/465 N. E. 2200 2530 2860
577/450 Sld. Mart. H. 1600 1840 2080
577 N.E, 3"/ 2200 2530 2860
G677 Sld. Snider 1400 1610 1820
600 N.E. 2200 2530 2860

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

P« = LI5 Pma, == pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 130 Pmax = pression moyenne d'épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I'emplacement (M) sera

celui défini par le fabricant

Mag. =Magn g =long
FI.NE —Fla ed Nitro Express B. P. _-Black Powder
Sid. ==Sol 1dg R = Rand =4 bourrelet
SL = Self loading SE v. H, = Super Express vom Hofe
H.&H. =Holland amd Holland Win =Winchester
sh ==short Mag 'Fl H&H =Magnum Flanged Holland

and Holland
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission dé Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. I1

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A BOURRELET

Chambre

TAB.I-BR/1-De forme (P,, L, H,)

TAB.I-BR/2-Longueur (L;) et diamétre (H.) minimales et feuiliure maximale
TAB.I-BR/3-Céne de raccordement (L|/Pg, Le/H;) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G, s, G, Ls+G)

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z

TAB.11-BR/2-Profondeur du drageoir et feuillure (Rmin, Rmax)

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G;) maximal
TAB I-AR/3-Diamétre au collet (Hj) max1ma1
TAB.I-AR/4-Longueur (Ls+G) maximale
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®panko-pyccKHii CJAOBapb

’(l;ableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
1P
Calibres pour armes a canon (s) lisse (s)
Calibres des armes a canon (8) lisse (s) a percussion
centrale
Longueur Douille maxi
Longueur Chambre mini
Longueur nomnale en pouces
ethode crusher
aute performance/Epreuve Superieure
Pmex=pression maximale moyenne (bar)
Py=I1[I5 Pmax==pression maximale statistique
individuelle (bar)
Pe=1,30 Pmax==pression moyenne d’ epreuve (bar)
M=emplacement de la prise de pression (mm)
NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute
erformance et de I’ epreuve superieure sont valables pour
outs les calibres
Les cartouches confectionnees avec des douilles de 67,5 mm
de longueur maximale et chargees a plomb pourront etre
tirees dans des chambres de 65 mm de longueur
Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre

TAB VII-BR/] — Diametre a entree (D)

TAB VII-BR/2 — Diametre a I'avant (H) et longueur (L)
minimales

TAB VII-BR/3 -~ Diametre a I'avant (H) et longueuer (L)
maximales

TAB VII-BRM — Cone de raccordement (al)

TAB VII-AB/7 — Profondeur du drageoir (T) page Ol et

02
TAB VI1I-AB/8 — Feuillure (Fe) maximale
Cartouche
TAB VII-AB/5 — Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB VII-AR/1 — Diametre sous bourrelet (d) maximat
et minimal
Douille
Culof dia.
Bourrelet dia.
Bourrelet ep.
Tube dia
Longueurs
Echelle
Drageoir dia
Drageoir pro.
Canon dia
Canon angle
Feuillure
Tolerances admises pour les canons d' epreuve
(12) A coniroler pour la securite
{(2) Avec tolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour Jes armes du commerce

TaGnHUB PA3MEPOB MATPOHOB H NATPOHHHKOB
MK

KaJMAGpH IIaAKOCTBOJALHOTO OpYXHS

KaauSpH 18 AKOCTBOALHOTO OPYXKHA NOA

maTpoHH IEHTPaAbHOro Gos

MAKRCHMAlLHAS JJHHA THIAL3H

MHHEM2JIbHAN AJMHA NMATPOHHHKA

HOMHMHA/IbHAS AJIEHA B JrofiMax

KpelepHui MeTox

TIOBHIIEHAbI® PE3YJbTaTH /NOBLINEHAOE HCITHTaHHE
MAaKCHMaJbHOE CPejHee XaBjeHHe

M63KC)HM CTaTHCT HHAHBHAYAJbHOE NABJEHHE

(6ap

cpefHee HCMHTATENbHOE AaBfieHue (6ap)

MeCTO H3MEpeHMA XaBJeHMS (MM)

TlpuMeanne — 3HaYeHHA RABJCHHA MOBHIUEHHONO
HCMBITAHHA NefiCTBHTeNBHR AN BceX KaauGpoB
JpoboBrie naTpoOHH ¢ MaKCHMaMBHON AAHHOR rHabsul 67,56 MM
NPHIOAHH AAS CTPeNbOH M3 ODYIKHS, HMEIOHLero
JJIHHY NaTPOHHHKa 65 MM

nepeuyeHb KOHTPOJbHHX KaJuOpoB ans
KOHTPOJISi PA3MEPOB, BAXKHHX C TOUKH 3PeHHS
Ge30omacHOCTH (DYHKIHOHHPOBAHHS
MaTPOHHHK

nxameTp Ha Bxoge (D)

MHEHMAgIbHEE auamerp (H) m pauma (L)

Makchmanbure auaMerp (H) & aanma (L)

coexuHUTENbHENA Konyc (al)
ray6una peiemxn (T)

MaKCHMaAbLHHA 3a30p

naTpon

ToMUHAHA Makc. duanma (1)
MHHHMAaJbHAS ToymAHa daanna (t)
MaKCHMANbHHA B MAHHEMAABHEA AHaMerp
nounoh uacrn (d)

runb3a

IHaMeTp NOHHOR WACTH

JIHAMETP 3aKPaHHH

TOMHAA 3aKPAHHB!

nHaMeTp TPYOH HIM KaHajna CTBOJA
ANHHE

maciuTab

LRAMETD BHIEMKH

TAy6HHA BHEMKH

JHaMeTp CTBOJIA

yroa crTeona

3a30p

ZAONYCKH AN HCTIHITATENhHHX CTBOJIOB
Heo06XOAHMO KOHTPOJBPOBATh Ha 6e30MACHOCTh
C ZIONMYCKOM AN MaHOMETDHIECKHX CTBOJIOR
AefcTBHTENBHO IS TOPTOBOTQ OPYIKHA

23
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PAGE
C.LP. Tableaux des dimensions
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. VII
Calibres des armes a canon(s) lisse(s) & percussion centrale
Methode Crusher
Longueur Douille Longueur Chambre  Longueur nominale
Calibre maxi mini en
mm mm pouces Poax Py Pg M
4/82 824 82,6 3’114 900 1,036 1,200 17132
4/101 101,0 101,2 47 900 1,035 1,200 17/32
8/82 82,4 82,6 ¥1/4 900 1,035 1,200 17/32
87100 100,0 100,5 47 900 1,035 1,200 17/32
\10/76 76,0 76,2 37 900 1,035 1,200 17/32
10/82 82,4 82,6 3"1/4 900 1,035 1,200 17/32
10/89 88, 7 889 3”112 900 1,035 1,200 17/32
12/60 60,0 60,1 2”3/8 650 747 850 17/32
12/65 65,0 65,1 2”1/2 650 747 850 17/32
12/67 67,5 65,1 2”5/8 650 747 850 17/32
12/70 69,8 69 '9 2814 650 747 850 17/32
12/73 72,8 73,0 277/8 900 1,035 1,200 17/32
12/76 76,0 76,2 3” 900 1 035 1 200 17182
12/89 88,7 88,9 371/2 900 1,035 1,200 17/32
14/65 65,0 65,1 2”12 650 747 850  17/32
14/67 67,5 65,1 275/8 650 747 850 17/32
14/70 69,8 69,9 273/4 650 747 850 17/32
16/65 65,0 65,1 2”71/2 680 782 900 17/32
16/67 67,5 65,1 275/8 680 782 900 17/32
16/70 69,8 69,9 2”314 680 782 90 17/32
20/65 65,0 65,1 2”1/2 720 828 950  17/32
20/67 67,5 65,1 275/8 720 828 950  17/32
20/70 69,8 69,9 2’3/4 720 828 950 17/32
20/76 76,0 76,2 a8” 900 1,035 1,200  17/32
24/63,5 63,6 63.6 271/2 720 828 950 17/32
24/85 65,0 65,1 27112 720 828 950 17/32
24/70 69,8 699 2734 720 828 950 17/32
28/63,5 63,5 63,6 2”71/2 720 828 950 17432
28/65 65,0 65,1 271/2 720 828 950 17132
28/70 69,8 699 273/4 720 828 350 17,
32/50,7 50,7 50,8 27 720 828 950 17/32
32/60 60,0 63,6 273/8 720 828 960 17/32
32/63,5 635 636 2"1/2 720 828 950  17/32
32/65 650 65,1 2”112 720 828 850 11/32
410/50,7 50,7 50,8 4 720 828 950 17/32
410/63,5 63,5 63,6 2”172 720 828 850 17/32
410/65 65,0 65,1 271/2 720 828 950 17/32
410/70 69,8 69,9 23/4 720 828 950 17/32
410/73 72,8 73,0 277/8 900 1,035 1,200 17/32
410/76 76,0 76,2 37 900 1,035 1,200 17/32
9 mm/44.5 44,5 446 173/4 720 828 950 17/32
Haute performance/Epreuve Supérieure 900 1,035 1,200 17/32
Pmax = pression maximale moyenne (bar)
Py = 1,16 Py, = pression maximale statxstui’ue individuelle (bar)
Pe = 130 Pmax = pression moyenne d’épreuve (
M= emplacement de la prise de pression (mm)
NOTE — Les ;l_la’leurs de pression de cartouches de haute performance et de 'épreuve supérieure sont valables pour tous les
calibres.
— Les cartouches confectionnées avec des douilles de 67,5 mm de longueur maximale et chargdes a plomb pour
ront étre tirdes dans des chambres de 65 mm de longueur.
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C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV 90-06-13

Calibres des armes ¥ canon(s) lisse(s) & percussion centrale

TAB. ViI

Longueur Douille Longueur Chambre

Longueur nominale

Methode Transducteur

Calibre maxi mini en
mm mm pouces Praz Py Pp M

4/82 82,4 82,6 3'1/4 1,050 1,200 1,370 25/30
4/101 101,0 101,2 4" 1,050 1,200 1,370 25/30
8/82 82,4 82,6 31/4 1,050 1,200 1,370 25/30
8/100 100,0 100,5 4" 1,060 1,200 1,370 25/30
10/76 76,0 76,2 Y 1,050 1,200 1,370  25/30
10/82 82,4 82,6 3”1/4 1,050 1,200 1,370 25/30
10/89 88,7 88,9 3”172 1,050 1,200 1,370 25/30
12/60 60,0 60,1 2”3/8 740 850 960  25/30
12/65 65,0 65,1 2”112 740 850 960  25/30
12/67 67,5 65,1 25/8 740 850 960  25/30
12/70 69,8 69,9 2"3(4 740 960  26/30
12/73 72,8 73, 2"7/8 1,050 1,200 1,370  25/30
12/76 76,0 76, 3” 1,050 1,200 1,370 25/30
12/89 88,7 88,9 3”112 1,050 1,200 1,370  25/30
14/65 65,0 65,1 271/2 740 850 960  25/30
14/67 67,5 65,1 2”5/8 740 850 960  25/30
14/70 69,8 69,9 2”34 740 850 960  25/30
16/65 65,0 65,1 271/2 780 900 1,020  25/30
16/67 67,5 65,1 275/8 780 900 1,020  25/30
16/70 69,8 69,9 273/4 780 900 1,020  25/30
20/65 65,0 65,1 271/2 830 950 1,080  25/30
2/67 67,5 65,1 275/8 830 950 1,080  25/30
20/70 69,8 69,9 2”3/4 830 950 1,080  25/30
20/76 76,0 76,2 8” 1,050 1,200 1,370  25/30
24/63,5 63,5 63,6 2”71/2 830 950 1,080 17
24/65 65,0 65,1 2”1/2 830 950 1,080 17
A4[70 69,8 69,9 2”3/4 830 950 1,080 17
28/63,5 63,6 63,6 2”12 830 950 1,080 17
28/65 65,0 65,1 27112 830 950 1,080 17
28170 69,8 69,9 2”3/4 830 950 1,080 17
32/50,7 50,7 50,8 2" 830 950 1,080 17
32/60 60,0 63,6 2”3/8 830 950 1,080 17
32/63,5 63,5 63,6 2”1/2 830 950 1,080 17
32/66 65,0 65,1 27112 830 950 1,080 17
410/50,7 50,7 50,8 2 830 950 1,080 125
410/63,5 63,5 63,6 271/2 830 950 1,080 17
410/65 65,0 65,1 2”142 830 950 1,080 i7
410/70 69,8 699 2”31 830 950 1,080 17
410/73 72,8 73,0 2"7/8 1,050 1,200 1,370 17
410/76 76,0 76,2 3" 1,050 1,200 1,370 17
9 mm/445 44,6 44,6 173/4 830 950 1,080 12,5

Haute performance/Epreuve Supérieure 1,050 1,200 1,370 126

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

Py = 1,16 Pp,, = pression maximale statistique individuelle (bar)

Pe = 1,300 Pyax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute performance et de I’épreuve supérieure sont valables pour tous

— Les cartouches confectionnées avec des doulles de 67,5 mm de longueur maximale et chargées i promb pour-

les calibres.

ront étre.tirées dans des chambres de 66 mm deﬂgueur.

25
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV 90-06-13
TAB. VII

Liste des calibres vérificateurs de référence des cates importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A PLOMB POUR ARMES A CANON (S) LISSE (S) A PERCUSSION CENTRALE

Chambre

TAB VII-BR/1-Diamétre sous bourrelet (D)

TAB VII-BR/2-Diamétre a I'avant (H) et longueur (L) minimales
TAB VII-BR/3-Diamétre A I'avant zH) et longueur (L) maximales
TAB.V1I-BR/4-Céne de raccordement (a;
TAB.VII-AB/7-Profondeur du drageoir (T) page 01 et 02
TAB.VII-AB/8-Feuillure (Fe) maximale

Cartouche

TAB VII-AB/S-Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB VII-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB.VII-ARfl-Diamétre sous bourrelet (d) maximal et minimal

%
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C.1P: Armes de chasse 4 canon lisse TAB. ViI
2-e Souscommission Calibee 4 DATE 890119
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
! Culot dia. d=2327,60 mm 27,35 mm
Bourrelet dia. =3045 mm 30,00 mm
~ Bourrelet ép. = 3,25 mm 2,85 mm
Tube ia. h=26,20 mm 25,7 mm
\ d Longueurs:
— Tmaxt =82,40—101,00
q - tolérance: —2,50 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
b
H CHAMBRE
%1, Culot dia. Dmimi== 27,704-0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Guni= 30,504-0)1 mm
Drageoir pro, Tmm= 3,304-0,0 mm (1) (2)
- Chambre dia. Haum= 26,304-0/1 mm (1) (2)
';'1 Canon dia. Bmini= 23,3540,7 mm (1) (2
§h~ < Canon angle o1 maxt= 10°30 (1 {@; (3)
S
] Longueurs:
e
! Lot ==82,60—101,20 (1) (2)
D) tolérance: 2,00 mm
i
= Feuillure  =1,10 mm {manométre) (n
6w =0,20 mm (basculant) (1)
=0,35 mm (automatique) 1)
Echelle 1:2
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (2 A contréler pour la sécurité,
(2) Avec tolérance pour les canons manométriques,
B G D H T L o (3) Valable pour les armes du commerce.
4010 +0,06 4006 0,05 40,05 42,00 —30°
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C.LP. Arties de-¢hasse d canon lisse TAB. il
2-¢ Souscommission Calibre 8 DATE 89-01-19
REV 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia d=2350 mm 23,26 mm (1)
~ Bougrelet dia. =26,26mm 2580 mm
Bourrelet ép. = 2,90 mm 2,60 mm (1)
Tube ~ dia. h=23,l65mm 22,70 mm
d
Longueurs:
7+
Imlxi -02,40—1%00
tolérance: —2,60 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
a L
H CHAMBRE
& ) Culot dia. Deuni= 2365401 mm (1) (@)
Drageolr dia. Gmm= 230401 mm  (2)
) Drageoir pro. Tom= 29640, mm (1) (2)
) Chambte dia. Hum= 23,204+0,1 mm (1) (2)
v Caton dia. Bmiai= 2080407 mm (1) (2)
¥ - Canon angle &y maxi= 10°30 1) (2 3
3 1]
QL
N Longueurs:
Lét Luw ~ =8260—10060 M @
Y tolérance: 42,00 mm
G -J .
Feuillure  =0,10 mm gmanométre) (1)
=0,20 mm (basculant) )
=0,35 mm (automatique) (1)
Echelle 1:2
Tolérances admises pour les canons 4 épreuve: (mmi) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité. .
L a (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
B G D H T ' (3) Valable pour les armes du commerce.
+0,10 +0,05 40,06 +0,05 +005 +2,00 —30
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C.1.P. Armes de chasse £ canon lisse TAB. Vil
2-¢ Souscommission Calibre 10 DATE 84.06-14
REV 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
' Culot  dia, d=21,70 mm 21,46 mm (1)
Bourrelet dia. g=23,65mm 23,01 mm
Bourrelet ép. t= 1,90 mm 1,50 mm (1)
~ Tube dia. h==21,30 mm 20,83 mm
! Longueurs:
Imaxt ==76,0—82,4—88,7
tolérance: —2,50 mm
D
g ]
Echelle 1:1
CHAMBRE
8
P i CHAMBRE
E & gulotoi gia. gmlnl== %.m% mm (1) g&
o rageoir a. mtat== 23, mm
el > Drageols  pro. Tam= L0401 mm (1) (2)
Chambre dia. Huim= 21,4040/l mm (1) (2)
Canon dia. Bmint== 19,304-07 mm (1) 12)
Canon angle 1 maxt= 10°30" () (2) 3)
7N |
"? N Longueurs:
[PN
; < Lomtm =76,2—82,6—68,9 (n @
W tolérance: 42,00 mm
S o Feuillure  =0,10 mm gmanométre) (N
=0,20 mm (basculant) (n
==0,35 mm (automatique) n
9
% E\,.
G ~
rzchelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’épreuve: (mim) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
B G D H T L o (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
1 (3) Valable pour les armes du commerce
~+0,10 40,06 +0,05 40,05 40,06 --2,00 —30'

3 Jax. 157 29
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C.LP. Armes de chasse & canon lisse TAB. viI
2-e Souscommission Calibre 12 DATE 84:06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h —3
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=2080mm 2032 mm (1)
Bourrelet dia. =2246 mm 21,97 mm
1 Bourrelet ép. t== 11,85 mm 1,50 mm 1)
—~ Tube ia.  h==20,20 mm 19,73 mm
Longueurs:
Tmaxt =60,0—65,0—67,5—69,8—72,8—76,0—887
> tolérance: —2,50 mm
1
N
Echelle 1:1
CHAMBRE
8 CHAMBRE
Culot dia. D= 20,6501 mm (1) (2)
H Drageoir dia. Gni== 22,55-+051, mm (2)
] Drageoir pro. Tmm== 165401 mm (1) (2)
l Chambre dia. Humipi= 2030+0,1 mm (1) (2)
oy L Canon dia. Buini= 1&20+0|7 mm (l) (2)
Canon angle O maxt= 10°30" (1 @ @)
) Longueurs:
" ~ Lo =60,1-—65,1—699—73,0—76,2—88,9 ) @
; '& tolérance: 42,00 mm
$ou Feuillure  =0,10 mm (manométre) (1)
SRS ==0,20 mm (basculant) (1)
' =0,36 mm (automatique) )
1
9 =
1]
~
Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
B G D H T L a
+0,10 +0,06 +0,06 +0.05 0,05 4200 —30’

NOTE: (1) A contrdler pour la sécurité.

(2) Avec tolérance pour les canons manométriques.

(3) Valable pour les armes du commerce.
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C.I.P. Armes de chasse 4 canon lisse —TAB. vil
2-¢ Souscommission Calibre 14 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=19,656 mm 19,40 mm (1)
Bourrelet dia. =21,45 mm 21,00 mm
Bourrelet ép. = 1,76 mm 1,40 mm (1)
Tube ja. h=19,30 mm 18,80 mm
Longueurs:
Imul =65,"-—67,5—‘w,8
| N tolérance: —2,50 mm
¥y
g +~
Echelle 1:1
CHAMBRE
!
8 CHAMBRE
Culot dia. Dpimi== 19,704-0,1 mm (1) (2)
H Drageoir dia. Gmni= 21,660,1 mm 2)
Drageoir pro. Tmim=1,7540,1 mm (1) (2)
l Chambre dia. Hpin,== 19,354-0,1 mm (1) (2)
},& r"‘J Canon dia. Bmni== 17,2040 mm (1) ()
Canon angle Gimaxt= 10°30’ (1) 2 3)
|
:‘s Longueurs:
[
v Lot =65,1—69,9 n @
5 tolérance: 42,00 mm
now
v Feuillure  =0,10 mm (manométre) (1)
(SIS =0,20 mm (basculant)- (1)
- =0,35 mm (automatique) m
2
9 >
G ~
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve; (mm) NOTE: (1) A contrdler pour la sécurité.
D H T L « (2? Avec folérance pour les canons manométriques.
B G t (3) Valable pour les armes du commerce.
40,10 40,06 +0,06 40,056 +0,05 +2,00 —30°

3‘
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i
C.LP. Armes de chasse 4 canon lisse TAB. ViI
2-e Souscommissien Calibre 16 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
. -
[
| DOUILLE
Maxi Mini
; Culot dia. d=1890mm 18,67 mm )
_ Bourrelet dia g=20,66 mm 20,32 mm
Bourrelet ép. t= 1,66 mm 1,30 mm W)
Tube dia. h=18,56 mm 18,06 mm
! Longuetnrs:
b \ lmaxl =e&0"‘67,5— 69,8
\ tolérance: —2,60 mm
JEENY
Echelle 1:1
CHAMBRE
8 P [ CHAMBRE
Culot dia. Dmint== 18,964-0,1 mm (1) (2)
A ! Drageoir  dia. Guou= 27640l mm (2)
.~ Drageoir pro, Tmim= 166401 mm (1) (2)
Chambre dia. Homini = 18,60+0,l mm (1) (2)
o | Canen dia, Bmini== 16,804-06 mm (1) (2)
— P Canon angle Ot maxt= 10°30’ (1) (2) 3)
" Longueurs:
R ~
M X Lautnt ==68,1—69,9 1 @
l!'S 'Q' tolérance: 4-2,00 mm
v Feuillure  =0,10 mm (manométre) (1
© & =0,20 mm (basculant) (l;
9 =0,36 mm (automatique) (8Y]
1
¢ “lg -
Echelle 1:1
Tolérances admiges pour les canons d’ &épreuve: (mm) NOTE: (1) A contrdler pour la sécurité.
H T L o (2; Avec tolérance pour les canons manométriques,
B G D ! (3) Valable pour les armes du commerce.
+0,10 40,06 +0,06 +0,05 +0,05 +2,00 —30’
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C.LP. Armes de chasse & canon lisse TAB. viI
2-e Souscommission Calibre 20 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
A
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=I17,70 mm 17,48 mm (0))
Bourrelet dia g==19,40 mm 19,00 mm
~ Bourrelet ép. t= 1,65 mm 1,20 mm 1))
Tube dia, h==17,35 mm 16,86 mm
Longueurs:
S Tnent  =65,0—67,5—69,8—76,0
¥ 1 tolérance: —2,50 mm
-]
-
Echelle 1:1
CHAMBRE
8 CHAMBRE
Culot dia. Dmini= 17,7504-001 mm (1) (2)
, Drageoir dia. :.:1= lg,&OH-Ovam {2)
il Drageoir pro. Tmm= 15640, mm (1) (&)
Chambre dia. mni= 17,40--0)1'mm (1) (2)
z o & Canon dia. am— 1870405 mm (1) (2)
e X7 Canon angle 01 maxi= 10°30 n @ @
1'2 Longueurs:
v Loyt —65,1—69,9—76,2 1y @
Y tolérance: 42,00 mm
o Feulllure  =0,10 mm (manométre) 1)
QL =0,20 mm (basculant) (1
=0,35 mm (automatique) 1)
9
i
G ~
Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
B G D H T L oy
40,10 +0,06 +0,05 +0,056 0,05 +2,00 —30°

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.

(2) Avec tolérance pour les canons manomeétriques.

(3) Valable pour les armes du commerce.

3%
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C.LP. Armes de chasse 4 canon lisse TAB. Vil
2-¢ Souscommission Calibre 24 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
V] B '7
! DOUILLE
Maxi Mini
| Culot dia. d=1676mm 1656 mm ()
Bourrelet dia. g=1845mm 18,05 mm
~ Bourrelet ép. t== 1,56 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h=16,45 mm 1595 mm
I
J y Longueurs;
/ 3 Tmaxt ==63,5—65,0—69,8
tolérance: —-2,50 mm
9 -
Echelle 1:1
CHAMBRE
{ ‘ CHAMBRE
B8 Culot dia. Dentos== 16,8040l mm (1) (2)
Drageoir dia. Gumim= 18;56--0,1 mm 2
Drageoir pro. Tani= 1560, mm (1) §2
Chambre dia. Huim= 16,504+0;1 mm (1) 2;
Canon dia. mm= 14,7006 mm (1) (2
Canon angle &1 maxi== 1 (1) (2 3)
Longueurs:
Lmnt =§3)6—65,1—69.9 (1 @)
tolérance: 42,00 mm
Feujllure  ==0,]10 mm (manométre) o)
==0,20 mm (basculant) )
«=0,35 mm (automatique) 1)
Echelle 1:1
. d' épreuve: (mm) NOTE: (1) A contrdler pour la sécurité,
Tolérances admises pour lés canons é{ (2)) Avec tolérance pour les canons manométrigues,
B G D H T bl i (3) Valable pour les armes du commerce.
40,10 +005 +006 +0,05 40,05 +200 —30




rocCT P 50529—93

C.LP. Armes de chasse & canon lisse TAB. Vit
2-e Souscommission Calibre 28 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h -
\
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia d=1585mm 1567 mm o)
. Bourrelet dia. g= 1740 mm 1702 mm
Bourrelet ép. t= 15656 mm 1,20 mm M)
Tube dia. h=15,66 mm 15,06 mm
Y Longueurs:
L- Imaxl =63,~5—-65,0—GQ,G
tolérance; —2,50 mm
g b Y
Echelle 1:1
CHAMBRE
1 CHAMBRE
8 - Culot dia. Guuot= 1690401 mm (1) (2)
Drageoir dia: Totm== 1760-H0,1 mm 2)
Drageoir pro. Dmini== (1/5640,1 mm (1) (2)
Chambre dia, Humini== 15, ] mm (1) (2)
Canon dia, Bmini== 13, mm (|1.§ g)
} oy Canon angle % maxi == 10°30 M @ 3
n Longueurs:
' N Loutnt =163,6—65,1—69,9 1
; :3. i tolérance: 42,00 mm &
3 " Feufllure =0,10 mm (manométre) (8))]
Sl =0,20 mm %bascnlant) M
4 =0,3% mm (automatique) )
3 )
<le ‘ t\f
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contrdler pour la sécurité.
B G D H T L o (2) Avec tolérance pour les canons manométriques,
1 {3) Valable pour les armes du commerce.
+0,10 40,06 40,05 +0,05 -+0,05 2,00 —30'
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C.LP. Armes de chasse d canon lisse TAB. Vil
2-e Souscommission Calibre 32 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
Vi
DOUILLE
Marxi Mini
| Culot  dia. d=1456mm 14,40 mm m
- Bourrelet dia. =16,10 mm 15,70 mm
Bourrelet &p. = 1,55 mm 1,20 mm N
I Tube dia. h=1425mm 13, 90 mm
! N Longueurs:
ei_{ - =50,7—60,0—63,5—65,0
tolérance: —2,50 mm
Echelle 1:1
CHAMBRE
| CHAMBRE
L Culot dia. Dum== 14,60 mm (1) (2
55‘ i Drageolr dia. :i::= 16,20-4-0/1 mm ) }2;
H 1 Drageoir pro. mni== 155401 mm (1) (2)
| - Chambre dia. Humwe 1430401 mm (1) (2)
Canon dia. Bum= 12,704-0/5 mm (li {2)
1 & Canen aﬂgle &1 maxt== 0 (1 2) (3)
Longueurs:
n
™ L =50,8—63,6—65,1 1) (2
NS ~ et tolérance: -+2,00 mm O @
g Feuillure =0,10 mm (manométre) )
. " ==0,20 mm (basculant) (1)
oL =0,35 mm (automatique) (1)
O
ans
Zenih
Echelle 1:1

B G D

H T

Tolérances admises pour les canons d'épreuve: (mm)
L o

+0,10 40,06 40,056 +0,05 4-0,05 42,00 —30°

NOTE: (12 A contréler pour la sécurité.
Avec tolérance pour les canons manométriques,
(3) Valable pour les armes du commerce.
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. B
C.LP. Armes de chasse 4 capon lisse TA vil
2-e Souscommission Calibre 410 (36) DATE 84-06- 14
REV 90-05-13
DOUILLE
A L
i
DOUILLE
Maxi Mini
Culok dia. d=12,000 mm 11,89 mm ()
Bourrelet dia g=13,60 mm 13,20 mm
™~ Bourrelet ép. t= 155 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h=11,75 mm 11,37 mm
N Longueuts:
Tmaxt =50, 7—63,5—65,0—69,8—72,8—76,0
tolérance: —2,60 mm
AR
Echelle 1:1
CHAMBRE
H CHAMBRE
Culot dia Dmimy= 12,084-04] mm (1) 2
” Drageair dia. Gintoy= 13,70-0,1 mm M ((w}
il Dragtair pro. Tmm=1,664-0;f mm (1) (2)
Chapibre dia. Hum== 11,80440,1 mm (1) (2)
o Cangn dia. Bumini= 10204-05 mm (1) (2)
t Canon angle o maxt=10°30° (1) 2 3
n |
" Longueurs:
MY ™ Luima ==50,8—63,6—85,1—69,9—73,0~76,2 M @
- tolérance: 9,00 mm
S LS Feuillure: ==0,10 mm (manomaétre) 1)
! =0,20 mm (basculant) )
2y i =0,36 mm (automatique) (n
9 =
el
Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve. (mm)
B G D H T L oy
+0,10 +0,06 40,06 +0,05 40,06 +2,00 —30’

NOTE" ((lg)A contréler pour la sécurité,

(3) Valable pour les armes dir commerce.

Avec tolérance pour les canons manometriques.
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C.LP. Armes de chasse 4 canon lisse TAB. Vil
2-¢ Souscommission Calfbre 9 mm C. F. DATE $4:08. 14
. REV. 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
*~ Culot dia. d= 9,86 mm 9,75 mih (N
Bourrelet dia. ==11,40 mm 11,10 min
Boyrrelet ép. = 1,40 mm 1,15 mm (2}
z Tube ja. h= 9,66 mm 9,30 mrh
y
g ' Longueurs:
Echelle 1:1 Imaxi =445
tolérance: —2,50 mm
CHAMBRE
CHAMBRE
8 Culot dia. Dmim= 990401 mm ¢1) (2
Drageoir dia. o= shroimm ) &)
H Drageoir pro. Tani=  1,4640,1 mm (1) (2)
] Chamlize dia. Humini== 9700l mm (1) (2)
Canon dia. Boini== s,sgj-o,s mm (1) (2)
- 1 Canon angle O maxi= 10°3 M @ 3
o
v\
S ~ Longueurs:
L)
N Lmimni ==dd 6 (1) (2
St o it tolérance: +2,00 mm ) 3
Feuiflure  =0,10 mm (manométre) 1)
& ‘l[' A =020 mm (basculant) {l;
==0,35 mm automatique) (1
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité
G D H T L « ( ; Avec tolérance pour les canons manométriques.
B ' (3) Valable pour les armes du dommerce.
+0,10 40,06 +0,05 0,06 0,05 --2,00 —30
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TAB. 1
C.LP. 5,839
2.¢ Souscommission Pays ' origine: RF DATE
REV.
CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE CHAMBRE MINIMALE
Longueurs Longueurs
v Ly ;a0 R
f 7 L3 =3870 M | L3 =38 (1) @
g4 ] iy =
72 Ny L6 == 48,70
@ d - ~ Culot Cuvette
§ J R - 150 R = 1,50
' R1 — 1135 R = 1140
' g3 = R3 -
Ry E = 3m b ==
wle Ry \:[ E1l = 9,66
€min bl 1,2
delta == 5i|°58"13”
t -
Echelle 1:1 beta =
Chambre & poudre 1E:Jlfll!'ﬂbl'e a ptm;rle3
P = 111,35 =
= 10 Pl = 11,26 1) @
P2 10,20 P o = 104 gzg
t Céne de raccordement
CHAMBRE MINIMALE Céne de raccordeme”n” P o
alpha = 39°13"1 SP wmu (1)
Q S =40,56 rl f ﬂ'ﬂ,
F r 1o = 0560 2“‘" = 250
r2 = 200 r =
G
e Collet Cotle .
2 HI* = 629 a -
Hy /Nsl H2 = 629 ) H? = 629 M @
kR Diam. du projectile Prise de rayures
" = G1* = 5,78 1 9!
" s gl = 567 m | S =51 o f.;;
~ L34+G  =u94] ) ;lpha 1 = 3{%'
/‘ s == S,m
1 1 = 0°59°650” )
v L Diam. du canon
- = 546 (1) (2)
Echelle 1:1 yA = 559 o) (2)
Rayures du canon
b = 2,00
N =
u = 420,00
Q == 23,92 mm? e

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve:

G

Z LQ px pz H’

Gy

0,02 +003 +0,10 HUG5 +0,05 +005 0,09

(3
+ Cotes de base.

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité,
[{ % Avec tolérance pour les canons manometriques.
Valable pour les armes du commerce.
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Echelle 1:

1

TAB. 11
C.I.P. 7,63 %53
2-e Souscommission Pays d' origine: RF DATE
REV
CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE CHAMBRE MINIMALE
Longueurs Longueurs
‘ L1*  =3970 Li* =370
£ =5 L3 = ear 1) @)
= 53,72 = 63, {1 (
N Vi L4 - m
Hz L5 =
\ 7 Lé = 7600}
/;; ~ - 1 Culot Cuvette
; o R = 1,60 R = 1,60
n/le ) J R1 = 1448 R1 = 1450
3 R3 = R2 =
“ ~ E = R3 =
N El = r =
~ €min ==
delta =
[ f = 0,60
« % |5 beta = 71°20/
: ‘ Chambre 3 poudre Chambre 2 poudre
A P1 = 12,42 E = (1)
po* = 11,61 Pl = 12,31 (1) 2
Echelle 1 1 p2* = 111,63 2)
Cénede raccordement Céne de raccordement
aslpha = g7°mf glpha == gggg'os" 6\
= 57,04 = o/,
CHAMBRE MINIMALE t Lo = 050 T Imox = 050
r2 = 200 r2 = 260
s NIV F Collet Collet
z - HI1* = 853 Hi* = &6l
H2 = 853 (1) H2 = 856 (1) 2
= © Diam. du projectile Prisé de rayures
H; Gl = 792 1 G I+ = 7,92 1
‘ P G2 = D1 G Zor O R
Hy " L34+G =7489 N alpha 1 = 8°24°40"
1 h = 18,20
) s* o=
1 = 3°07/43" 1
ol 71 M
Q Diam. du canon
N
w™N E* = 761 (1) (2)
S z = 791 @ (2
) V Rayures du canon
b = @81
N = 4
[ Ry u = 240,00
Q = 47,27 mm?® 3)

G

z

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve:

Ls Py Py H,

G,

+0.02 40,03 +0,10 40,05 40,056 4005 40,08

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce.

% Cotes de base.
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C.LP. 9X53 TAB. !
2-e Souscommission Pays d’ origine: RF DATE
REV

CARTOUCHE MAXIMALE

¥
\ &y
Hz
- ¥
Hy 2
3
2 H 3
" [ "
'~
N
3
% | (4
/
lak)
Echelle 1:1
CHAMBRE MINIMALE
F
L]
G
—— -~ S N
e
2
Hq -
i
\V; °'*L_; ™~
o) 4
o
[~
<
[ < \Y,
R vy
Ry
Echelle 1.1

CARTOUCHE MAXIMALE

Longueurs

L1* = 39,68
L2* == 42,45
L3 = 53,00 )
L4 ==

L5 =

L6 = 67,00
Culot

R = 1,58
R1 = 14,48
R3 =

E =

El =

emin =

delta =

i = 0,60
beta = 71°20/
Chambre 2 poudre
Pl = 12,37
p 2+ = 11,61

Céne de raccordement

alpha = 36°30

S = 57,94

r lmin = 0,50

r2 = 2,00

Collet

H1* = 9,86

H?2 = 986 (1
Diam. du projectile

G1 = 9,22 (1)
G2 =

L34G =61,03 (¢}

CHAMBRE MINIMALE

Longueurs

L1* = 39,70

L 2* = 42,30

L3 == 52,97 @
Cuvette

Ri =ik

R2 =

R3 =

T =

Chambre 2 paudre

E =

P1 = 12,456 (18]
p 2* = 11,68

Céne de raccordement
alpha = 36°29"20"

S =57 44

T I max == 0,!50

r = 2,50

Collet

H 1* = 9,89

H2 = 9097 (1)
Prise de rayures

G1* = 9,33 (1)
G* = 803

alpha 1 = 38°35"20"

h‘ = 10,80

S ==

Ben
(=%
°°§
~
[
-
Q

1

Diam du canon

F* = 900 (1
Z = 9,25 (1)
Rayures du canon

b = 3,00

N = 6

u == 260,00

Q = 65,36 mm?

2

(1)
(2)
)

(1)

¢

(2)
1)

m

3

Tolérances admises posr les canons d” épreuve
F Z La Pl Pg Hz Gl
40,02 4008 40,10 ++0,05 40,05 40,05 40,03

NOTE: (lg A contréler pour la séeurité
(2) Avec tolérance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce

% Cotes de base
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KANLUBPH AAR KOHTPOAS NATPOHHHKOB

®paHxo-pycckuii cJa0Bapb

Liste des calibres verificateurs de reference des eotes-
iltportantes au peint de vue de 12 securite

Chambre

TAB. I-BR/1 — De forte (P), L, Hy)

TAB. I-BR/2 — Longueur (Lj) et diametre (Hs)

minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L,/P;, Ls/Hi) et
feuillure maximales

TAB. 1-BR/4 — Prise des rayures (G, 8, G, L,+Gg

TAB. I-BR/5 — Cone de raccordement feuillure SAAMI
TAB. I-BR/6 — Longueuer gl.,) feuillure SAAMI

TAB. I-BR/7 — Rayures (F, Z)

TAB. 1I-BR/2 — Profondeur du drageoir et feuillure

(len, lex)‘ .
TAB. [1I-BR/2 — Profondeur de la cuvette et feuillure
(Emlm Emax) .

TAB. V-B/7 — Profondeur du drageoir (R) minimale
(annulaire)

TAB. V-B/8 — Feuillure (Fe) maximale
TAB. VI-BR/7 — Profondeur du drageoir
{scellement)

TAB. VI-B/1 — Diametre minimal a I’ entree (P1)

(8 Gauge)

TAB. VI-B/2 — Diametre H; et longueur minimales

(8 Gauge)

TAB. VI-Bf#— Cone de raccordement (1) maxi

(8 Gauge)

TAB. VI-B/5— Profondeur minimale du drageoir (R)

(8 Gauge)

TAB. VI-B/8 — Feuillure maximale (a) (8 Gauge)

TAB. VII-BR/l — Diametre a 'entree (D)

TAB. VII-BR/2 — Diametre a I’ avant (H) et longueur (L)
minimales

TAB. VII-BR/3 — Diametre a 1’ avant et longueur (L)
maximales

TAB, VII-BR/4 — Cone de raccordement (ol)

TAB. VII-AB/7 — Profondeur du drageoit (T)

page 01 et 02

TAB. VII-AB/8 — Feuillure (a) maximale

Controle de securite

Armes a canon raye — Chambre minimale

Calibre verificateur de reference (Py, L;, et Hy)

Entre

a gorge

a bourrelet

a culot Magnum

Tolerances=I1SO 286-2:1986 (F)

Calibre verificateur de reference

Chambre pour cartouches a gorge et sans cone

Controle de la longueur minimale de la chambre L et du
diametre H,

Controle de la feujllure maximale

N’ entre pas

Armes a canon raye — Cone de raccordement

Controle de L,/P; et Lo/H,

Controle de la feuillure maximale

NOTE — La valeur nominale de D peut varier entre les
valeurs P, et H,; entrainant par consequent la variation de
la longueur (L) arrondie au troisicme chiffre, apres la
virgule

Armes a canon raye — Prige des rayuers

Controle de Gy, s, G, Ls+G

Armes a canon raye — Origine U. S,

Calibre verificateur de reference

Chambre pour cartouches conigues

Controle de la feuillure minimale et maximale

NOTE — La feunillure des armes d’origine US peut etre
controlee a I’ aide de calibres verificateurs conformes aux

plans SAAMI Pour le controle de la valeur MAXI, la
tolerance CIP doit etre appliquee
Chambre pour cartouches a gorge sans cone

42

(R) minimale

ftepeyers KaixHOpoB, PeKOMEHAYEMBX AJA
KOHTPOJIN PA3MepOoB, BaXHHX C TOYKH 3PeHHN
6e30NIaCHOCTH (PYHKLHOHHPOBAHHA
NatpORHHK

dopma (P, Ls, Hy)

nmusa (Ls) u mmamerp (Hj) munmMambHbie
H MaKcuMaabHuR 3a30p

coeanauteabruifi konyc (L\/Ps, Lo/H)) 1
MaKCHMaAbHuR 3a230p

nyabHbih BXox (G, s, G, Ly+G)
coefHARTeNbHENA KOHYC, AonycKR SAAMI
anuea (Lg), ponyckd SAAMI

napesu (F, Z)

r1y6uHa BhieMKH ¢ 3330pOM (Rumin, Rmas)

riy6una BueMKH ¢ 3a30poM (Emin, Emaz)

raybuna BuleMkn (R) MHHHManbHaR
(xonbnesoro)

MakcEMaabanf 3asop (Fe)

ray6una pHemks (R) MEHHManabuas
{monTaxHNe ycTpoficTBa)

MRHEMajbHHA gEaMetp y Bxoga (P;) (8 Gauge)

anamerp Hp 1 Munumancnan paauna (8 Gauge)
MaKCHMaJbHHA coefnuuTeasiuf koHye (al) (8 Gauge)
MHHHManbHag TommHHa ¢aanna (R) (8 Gauge)

MaKCHMaJbHbie gonycku (a) (8 Gauge)
AuameTp y Bxoaa (D)
auamerp (H) Ha aaune (L) munuMaabHbe

zuaMerp (P) Ha aamne (L) MaxcuManbHble

COelHHUTEMbHEA KOHYC (o0])
Tomuusa ¢aanua (T) crp. 01 u 02

MaKCHEMaabHHe AOonyckH (a)

KOHTPOAbL 6e30nacHOCTH

Hape3Hoe OpyXKHe — MHHEMAALHNWA DaTPOHHEK
Kanabp Ans nposepkm pasmepos (P, Ls, Hy)
BXOAHAT

¢ dpaanuem

¢ 3akpanHok

¢ noHHON wacThi0o Marnym

JONYCKH

KaJu6p AAs NPOBEPKH pasMepoB

IaTPOHHBK NOZ NATPOH C AyivlieM Oe3 cxara
HHAMHAPHYECKHA KaARGP-Npo6Ka ¢ MHHHM. JAHHOA
natpoHHEka Ly m amamerpa Hp

KaJH6p ¢ MaKCHMAJIbHHM JOMYCKOM

He BXORHT

Hape3Hoe OPYXKHe — COeAHHHTEJNbHHA KOHYC
xoHTposb L;/Ps u Lo/H;

KOHTPOJb MaKCHMaJbHOTO 3a30pa

Tpumeuanne — HoMuHanbHoe 3nauenne D' Moxer
B3MEHATbCA B npegenax P;—H,, Bu3ubBas
n3MeHeHHe aauHe (L), 3navenue xoTopoft OKpyramerca
IO TPeTbero 3Haka mocje 3ansrof

Hape3Hoe OpyXKHe — NyAbHHHA BXOR

koHTpoab Gy, s, G, Ls+G

Hape3Hoe opyxue — nponapozcreo CIIA
KaaHOpH, peKOMEHAYeMEe AJA KOHTPOAS
NaTpOHHHK NOJX NATPORH C KOHYCHOR YacThio

KOHTPOJbHHEA KaAHOP AN% MaKCHM. H MHHHM. 3230pa

Tpumeuanne — JIas opy>KHS aMepHKaHCKOro NPOH3BOACTBA
IS KOHTPONIA 3€PKANLHOrO 3a30pa BO3MOXKHO MPHMEHERHe

KaauGpos, anajzormuHux SAAMI, ¢ ucnosnbsopanneM
MakcHMaJAbHHX 3HaveHnd ponyckos CIP
NAaTPOHHHK MOJ KOHHWeCKAH naTpon



NOTE — Les tampons seront consideres «hors d'usages
des qu’ ils auront atteint la cote nominale

Armea a canon raye pour cartouche a bourrelet

Controle de ia profondeur du drageoir Rmin

et de la fenillure maximale Rmax

Armes a canon raye pour cartouche a culot Magnum
Controle de Ia profondeyr de la cuvette Emin

et de la feuillure maximale Emx

Armes a percussion annylaire

Controle de 18 profondeyr minimale du drageoir R
*=a |’ intersection des lignes

Controle de la feuillure maximale Fe
Fe==profondeur du drageoir plus feuillure

Canons des engins a buts industriels

Controle de la profondeyr minimale du drageoir R

Appareil a but industriel

Controle du diametre minimal P,

NOTE — Le calibre doit entrer dans la chambre au moins
jusqu’ au repere A

Controle du diametre H; et de la longueur L; minimales

NOTE — Le calibre dpit entrer completement dans la
chambre
Controle du cone de raccordement &1 maxi

NOTE — 1. La face de la tige coulissante ne doit pas etre en
saillie par rapport a la face superieure du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d’'une longueuer inferieure
on superieure a la longueur de la chambre minimale.

Controle de la profondeur minimale du drageoir R

Controle de la feuillure maximale (a)

Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale

Controle du diametre a I’ entree de la chambre D

NOTE — 1. Le calibre doit entrer dans la chambre de facon
ue la tranche de culasse se situe entre les reperes A et R.

gi le calibre penetre au dela du fepere R, la profondeur du
drageoir doit etre verifiee.

2. Deux calibres differentes MINI et MAXI peuvent etre
utilises.

Controle du diameire H et de la longueur minimale de la
chambre L

NOTE — 1. Le calibre doit entrer dans la chambre jusqu’ au
repere correspondant a la longueur de la chambre.

2. Puor chaque longueyr de chambre, un calibre correspon-
dant pourra etre utilise.

Controle du. diametre H et de la longueur maximale de 1la
chambre L

NOTE — Le calibre ne doit pas entrer completement dans la
chambre

Controle du cone de raccordement a.l

NOTE — 1. La face de la tige coulissante ne doit pas etreen
saillie par rapport a la face superieure du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d’ une longueur inferieure
ou superieure a la longueuer de la chambre 'minimale.
Controle de la profondeur minimale et maximale du
drageoir T

Canons juxtaposes

Canons superposes

Point de controle oppose a |’ extracteur

NOTE — Mode ?emploi du calibre verificateur de la
profondeur du drageoir.

Controle a effecteur selon les diametres A-A et B-B.

f'OCT P 50520—93

Ipumeyauue — Ipy ZOCTHIKEHHH HGMHHAABHOIO PA3MEpPa
KaaHOp CUHTaeTCA HeNMpPHUrOAHBIM

HapQ3Hoe OPYXKHe MO NATPOHM C 3aKPaHHOK
KOHTPOABHHR LHAHHAPHYECKRH Kaan6p-npobra
MHHHMAALHAR TOMUKHA PaaHUA Rumin

¢ AOMYCKOM MAaKCHMaAbHBIM Rmayx

HapesHoe OpYXHe NOA NATPOHH C JOHHOH YacTBIO Mariym
KOHTPOJIb TOJIHHE AOHHOH 4acTH Emin

C MaKCHMAJbHLIM 3430POM Emax

OpYXHe NOJ NRTPOHH KOJbLEBOro BOCHAAMeHEeHHA
KOHTPOAb MBHHMAALHOA IYOHHN BheMKH R

Ha nepeceveHHH JHHHA

KOHTpOJb MaKcHMaJbHOro 3asopa Fe

ray6HHa BHEMKH MJIOC AONIYCK

CTBOJIH NOJ MATPOHH K ycTpPoAcTBaM

NPOMKIUINEKHOr0 HasHaYeHHH

KOHTPOM: MUHHMAJAbHOR H MaKCHMaJbHOH

ray0HHH BaleMKH R

YCTPOACTBA MIPOMLILIVIEHHOTO HA3HAYEHHA

KOHTPO/Ib MHHHMaIbHOrO auamerpa Py

Tpumeqanrge — KaaeHHuf cpe3 NaTPOHHHKA He AOMKeH
BLIXORHTD 38 Nmpeeibl JHHHH A

KOHTDONbEMMA Kanu6p Ans nposepku aumam. Ho

H MHHHMaJbHOE AJNHHH Lg

Kaar6p NMONKOCTHIC AONXKEH BXOZHTb B MATPOHHHK

KOHTPONbHBIE KaJHOp ANA MAKCHM.

Coei#HHTeALHOrO KOHYca al

Ipameyanns:

1 TlaocKocTh BHYTPEHHETO CTEPIKHA He AOJXHA BHXOAHTb
3a NJIOCKOCTb KaanOpa

2 launa wpaupa Moxer OHTb Sosblie HAH MeHblie
MHHAMANLHOR ANRHN NATPOHHHKA

KOHTPONb MAKCHMaJbHON B MHHHMaJbHOR Tomuuubl R
KOHTPO/Nb MAKCHMAJILHOTO 3a30pa (a)

raZKOCTBONbHOE OPYXKHe 1104 NaTPOHH UEHTPanbHOro Gos
Kanu6p Anf npoBepkH xuamerpa D y Bxoza B NaTPOHHHK
Ipumeuanne — KaseHHnf cpe3 CTBO/A PACHOJATAETCR
Memay JHHHAMH A B R kanuGpa.

KaauOp MoxeT cOCTOATL HS ABYX 4acTeii:
3aKAHuUHBalOleAcA HA JUHAR A — aas

MpOBePKH MHEHHM. XHAMETpA;

3axaHyHBaloiiefica Ha JHHHH R — aana

NPOBEPKHE MaKCHM. AHaMeTpa

KanHO6p AN NpOBEPKH MHHHMAJbHOR ANHHK
NaTPOHHHKA L H HaMeTpa B KOHue natpounuxa H
Ka3eHHHIfl Cpe3 CTBOJA JOJIKEH PacmoaaraThCA B nasax
AN KaXAOA AJAUHH

KaJaHOPH A NPOBEPKH AHAMETPA B KOHUE

naTpoHHHKa H NpH MHHHM. AJiMHe maTpoOHHHKA

L MOryr H3roToBJasThCA OTAEJbHO

KaJaubp A/ NMPOBEPKH MAKCHM. AuaMeTpa

B KOHIe naTpoHHHKa H ¥ Makcum. pauun

naTpPoHHHKA L

Tpumeunanne — Kaau6p He f0/MKeH NOJNHOCTHIO
BXOAMTH B NaTPOHHHK

KaJauOp /1% MpOBEPKH Yraa nyJbHoro Bxoga (el ==10°30") max
(acka BHYTPeHHEro CTEpXHs He NOJKHA

BHLIXOJHTb 32 MJOCKOCThb

AJMHA KanuGpa MoxeT ObiTb GoJblue HAH MeHblle
MHHHM. JJHHH NATPOHHHKA

KaJHOp AN NMPOBEPKM MHHHMAaJbHOH

H MakcHMajbHoft BHEMKH naTpoHHuHka T
FOPH3OHTANbHOE PACMOAOKEHHE CTBOJIOB

BePTHKaJbHOE PacNoJIOKeHHe CTBOJIOB

TOYKAa KOHTPOJS, NPOTHBONONOXKHAs BHOpPAaCHBATENO
IMpumeuanue — Cnoco6 npumeHenus kanu6pa Aas
NPOBEPKH IMyOHHL BREMKH NaTPOHHHKA noz daader
ruAb3b. KOHTPOMb NMPOBOAMTCA 110 AHAMeTpaM

B ceueHuax A—A u B—B
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C.1.P. Tableatix des dimensions . PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-05-14
REV. $0-06-13

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue de la sécurité

Chambre

TAB.I-BR/1-De forme (P, L,

TAB.I-BR/2-Longuetir tgLa) et dlhmétre (Hy) minimales et feuilure maximale
TAB.I-BR/3-Cén e ratcordement (L1/P3, Lg/H,) et feuillure maximales
TAB.I-BR/4-Prise dés rayures (G, s, G

TAB.I-BR/6-Céne de raccordement ieuﬂlure SAAMI

TAB.I- BR;_BI -Longueur (L, féuﬂl re SAAMI

TAB.I-BR/7-Rayures (F,

TAB.II-BR/2-Proforideur du drageoir et feuillure (Ramin, Rmax)
TAB.I1I-BR/2-Profondedr de 1a cuvette et feuillure (Emin, Emax)

TAB.V-B/7-Profondeur du dragedir (R) minimale (annulaire)
TAB.V-BR/8-Feuillure (Fe) maximale
TAB.VI-BR/7-Profondeur du drageou' (R) minimale (scellethent)

TAB.VI-B/1-Diamétre minimpl & I'entrée (P,) (8 Gau Gg
TAB.VI-B/2-Diametre H; et longueur minimales (& Gauge)
TAB.VI-B/4-Cone deé ra qemq t (ag maxi (8 Gaug«é
TAB. VI-B/B»Profonde nimale du drageoir (R) (8 Gauge)
TAB.VI-B/8-Feuillure max.uqa]e (a) (8 Gauge)

TAB.VII-BR/1- Dlametre a l’entrée (D)

TAB.VII-BR/%Diamétre a I'avant (H? et longu?:xr (L) mmimales
TAB.VII-BR/ Diametre al :vapt et ongueur (L) maximales
TAB.VII-BR/4-Céne de rac rde ent (o)

TAB VII-AB/7-Profondeur; du d fgeoxr (T) page 01 et 02
TAB.VII-AB/8-Feuillure (a) maximale
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C.LP.
2-e Souscommission

Controle de sécurité TAB. I BR/L
Armes 2 canon rayé — Chambre minimale DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vériticateur de référence

Tolérances == ]SO 286-2:1986 (F)

(P1, L3, et H2)
ENTRE
Lozl
(P;) k5
7 ~ine) = L2 S Hy k5
| / —L]‘E :;
T
N
'Q‘ - -
| N ch = 025x45°
50 315 B it b
£92
Ly k5
Py—P,
(Py)mPy— —7—7—X24 gorge
1
(P) k5
mnel _ PP
T 4R
3 [-L' P,~P
i3
S a bourrelet (Py)mP;— -ZI;sz
<
]
g £
R+2
B) K5
r inct _F-Fe
. L,-E
s ! P,—P,
IQ. is 4 culot Magnum  (P;)=P;— Z':'__—E' X2
< Ll
e od
_|2150
E+2

Tol. gén. — 0,10
vV

4 3ax. 157
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. I BR/2
2-e Souscommission Armes 2 canon rayé DATE 8'3'09'0'3
REV 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches a gorge et sans cone
Contréle de la longueur minimale de 1a chambre L3 et du diamétre H2
ENTRE

Controle de la feuiflure maximale
N'ENTRE PAS

h
101 WPy 8 Hz k5
OLE'ALA: incl Bty Pt :

“L3R Li-F
]
'§- N\ ch=025x45°
¥y
5 Hy =15 5

E+2

ou Lmin k5

k2 Lmax h5

| Lmln=L3
Lmax==Lmm-+feuillure

Tol. gén — 0,10
vV

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB 1 BR/3
2-e Souscommission Armes & canon rayé — Cone de raccordement DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de L1/P2 et L2/H1

ENTRE

Contréle de 1a feuillure maximale

NENTRE PAS

Q)] 205 7]
(P)d7 Py o7
tncl _ PiPr oy ProPi (73] e7
PARTH L1 -R Dexact
3 &
? ——- ~
G
-1
20 Pr-15 50
£+2
ou /
R+2 ( 1) k9
Lmin KS N
Lmaxh5 Lp
Lumn=L (calculée)
Lmn=Lmin+fe\1illure
Pi—P PytH
(Py)=P,— 7 —F X2 p= Lutlh
L+L
(P3)=Py—2r, (l——cos-za—) L= —_1"‘2'_’_
o
(Ly)=L,—rytang —

a=2arc tang —g—

NOTE:

Py—H, Tol. gén. —0,10
w

[
tane 3 = 515

La valeur nominale de D peut varier entre les valeurs P2 et H1 entrainant par conséquent la variation de la long-

veur (L) arrondie au troisiéme chiffre, aprés

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)

la virgule,

4#
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C.LP. Contréle de sécurité TAB I BR/A
2-¢ Souscommission Armes & canon rayé — Prise des rayures DATE 83-02-03
REV. 90-064!3
Calibre vérificateur de référence
Contréle de Gl, s, G, L34-G
ENTRE
@] 205 161]
(P1) d7
6, kS ‘Dexacf
incl _ Py-Py ou Pr=Pa d Rkt
( T LS E Ly =R
y

Q —
ST : |
& \

?‘ u.\ Gy =010 Py f

- Cx htd g
£+2 - CH=0,25x45
ou Ly +5 ou lyth
R¥2 -
« L kS o
(i3+G) min/ o
Gyt+-F G—s G—h
p= L L= (Lybs)— =% oum(Lyth) + o
Py—P
(Py)=Py— ——_—L:— E’ X2 a gorge
(Py)=Py— it %2 a bourrelet Tol. gén. —0,10
! L= A%
PI—P,
(P,)=P,— L—E x2 a culot Magnum
—

NOTE:
La valeur nominale de D peut varier enire les valeurs P2 et Hl entrainant par conséquent la variation de la long-

ueur (L) arrondie au troisiéme chiffre, aprés la virgule.

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)
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C.L.P. Contréle de sécurité TAB. I BRS
2-¢ Souscommission Armes & canon rayé — Origine U. S. DATE 83-02-04
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches coniques
Contréle de la feuillure minimale et maximale
Ads P, 5
Ry 47 R W Dexact
i ]
\ \Q'
|
rczll
exact «<MINI»
— ENTRE —
- E s
(L1) js7
L K5 o
(L) =L;—=2,5
o =-exact
D= DatHy
2
Ly+L,
L= —5
"_ | Ps &5
B e B S
|
nT N - ) «MAXI>
. PR LT —N’ENTRE PAS~
\
- (1) "
L+ Ffouliurg hs . i~
&
-]
(Pg)=Py—2r, (l -¢cos T)
o
(Ly)=L,—r tang -
Tol. gén. —0,10
\AY
NOTE:
La feuillure des armes d’ origine US peut &tre contrélée 4 I aide de calibres vérificateurs
conformes aux plans SAAMI.
Pour le contréle de la valeur MAXI, la tolérance CIP doit &tre appliquée.
Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité _IAB 1 BR/S
2-e Souscommission Armes 2 canon rayé — Origine U S DATE 83-02-03
REV 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches i gorge sans cone
Contréle de 1a feuillure minimale et maximale

QLA

05x45° |(P)d5
/3

& ]

/ ‘5‘ T - «MINI»
- ! —ENTRE —
508

Limin kS

JA Hz h5

(P4==(Cote de référence)

Lmax 5

«MAXI»
—~NENTRE PAS—

Lmln == La
Lmax=Lmmn-4feuillure

Tol. gén. —0,i0
\A%

NOTE

La femllure des armes d’ origine US peut étre contrélée & I’ aide de calibres vérificateurs
conformes aux plans SAAMI

Pour le contréle de la valeur MAXI, la tolérance CIP doit étre apphquée
Tolérances = ISO 286-2 1986 (F)
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C.1.P. Controle de sécurité TAB. 1 BR/7
2-e Souscommission Armes 2 canon rayé — Rayures DATE . 83-02-03
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Contréle de F et 7
ENTRE
@ 007 [2] Lz r=010

F kS
i
<
Z kS
5
3

a=0,7xb
Lr=2,5XF<20 mm

L=
¢<L0,6F

L
50

Tol. gén. —0,10
YA

NOTE: Les tampons seront considérés «hors d’ usages dés qu’ils auront atteint la cote nominale.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB. 11 BR/2
2-¢ Souscommission Armes 2 canon rayé pour cartouche a bourrelet DATE 83-02-408
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contrdle de 1a profondenur du drageoir Rayn
ENTRE

et de la feuillure maximale Rpmax

N’ENTRE PAS
K (P)d7
2 T 125x 45°
[
= A
3 ) by
< ) <
a5 °
Rmin kg| No2x42
R hé|
max hé L
len=R

lex oad len-l- feuillure

P,—P

(Py)=Py— EzL:’T’ X2

(Py)=P, .___ﬁl:’i' L—R
))=P— T —R (L—R)

Tol. gén. —0,10
L=LyX0,75225 mm vv

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)




FoeT P 8058093

C.L.P. Controéle de sécurité TAB. M1 BRf2
2-e Souscommission Armes 2 canon rayé pour cartouche i culot Magnum DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contrdle de la profondeur de la cuvette Exin

ENTRE
et de la feuillure maximale Emayx
N’ENTRE PAS
& R,c3 (P) a1
050X 45 (P2) e7
\
n
S ¢
- x
3 g
< S
& 2 i
Emint kS5
Emax h5 L
Emln=E
Emlx=Emln+feuillure
P Y==P. I.)-—_L_}l' 2
(Py)=P,— L—=F X
Py—P,
(Pa)=P—T —F (L—E)

L=L,X0,75<50 mm Tol. gém, —0.1)
vV

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)

/s 4 3ak, 157 b3



rocrT P 50529—93

C.I.P. Controle de sécurité TAB. V B/7
2-e Souscommission Armes a percussion annulaire DATE 82-3-19
REV. 90-06-12

Calibre vérificateur de référence
Contréle de la profondeur minimale du drageoir R
ENTRE

Ry ed  r=050

R k6
)

1.5t

Ch=g1s LR
0, n10 / |2
~I

r=075/| B h1]

=3 l'intersection des lignes Tol. gén. —0,10
o vv
Ry=Rj max (cartouche)
c=P1 MIX—0,5
R=Rmin (chambre)

Pi—H,
Dy=Py— —zs—_T' x1,5

P—H
Dy=P— g (L—R)

L==0,75 Ly<C12

Tolérances = ISO 286-2:.1986 (F)
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C.L.P. Contrdle de sécurité TAE. V B/8
2-e Souscommission Armes 2 percussion annulaire DATE 82-03-19
REV. 00-06-13
Calibre vérificateur de référence
Controéle de la feuillure maximale Fe
N’ENTRE PAS
o502
r=g,
£ =[]
R K6 >
Ch=0,15/ ]
17, h10
~
r=075/ | D} hio
Fe==profondeur du drageoir plus Tol. gén, —0,10
feuillure vV

Y ==4 l'intersection des lignes
Ri=Rimax (cartouche)
=P max—0,5
R=Rmin (chambre)
pPy—H
Dy=Py— —[;—_:R"“ X1,5

P—H
Dy=Pr——]—p~ (L—R)

L==0,75Ls<12

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB. VI BR/7
2-¢ Souscommission Canons des engins i buts industriels DATE 82-3-19
REV. 90-06-13

Calibre vériticateur de référence
Contréle de 1a profondeur minimale du drageoir R

ENTRE
r2450 g eo
2 N
&
=
VYA
Ch=015 — ~
|
r20730 | pf nao
=>4 I’ intersection des lignes Tol. gén. —0,10
Ri=Rimx (cartouche) vv
c""“pl max""qa
Fe=Pumir}Feuillure
Py—Hy
Dy=P1— (2= X1,5
Py—H,
Ds=Pri [ R (17T
L=0,76L,<12

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.LP.
2-¢ Souscommission

Contrble de sécurité
Apparell i bt industriel

TAB. VI B/l
DATE 83-02-03
REV. 90-:06-13

Cdl. «8 Gauges industriel
Calibre virificatenr de référence
Contrdle du dfamaetre minimal P1
ENTRE

Pymin kS

NOTE: Le calibre doit entrer dans 1a chambre au moins jusqu’ au repére A.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)

incl

3~

i

Tol. gén. —0,10
vv
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C.I.P. Controle de sécurité TAB. VI B2
2-e Souscommission Apparell 3 but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-0613

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre H2 et de la,longueur L3 minimales

ENTRE
—~ Ly kS
R = ch=0.5%45°
o e
T ¢
8 CAL o~ &
E =~ [3
< x}
n
22 8 bl 2
30 *

Tol. gén. —0,19
vv

NOTE: Le calibre doit entrer complétement dans la chambre.

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB. VI B/4
2-e Souscommission Appareil 'a but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Contréle du céone de raccordement o1 maxi

16,02 Fimin c3 @ % 1
©
Hz-15 R
(F) = Fmun+0,8 o 2
( 2)=§2‘:nin— 1 . 2 '§
w B
NN
} A
oARNCY A G
th=0,5x%45° B
\
= °
ch=0,5x 45 A(F) P | '
emin L [0,01 1z
Gy D) T 31
2tang %—

(LS) = Lsmln+'5',00

NOTE: 1. La face de la tige coulissante ne doit pas &tre en saillie par rapport & la face supérieure du calibre.
2. Le calibre pourra étre construit d’ une longueur inférieure ou supérieure a la longueur de la chambre nimimale.

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. V1 Bf5
2-¢ Souscommission Appareil & but industriel DATE $5:03-26
REV 90-06-13

Y =4 1' intersection des lignes

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de réfiérence
Gontrole de la profondeur minimale du drageoir R

[N AN

x|x

g 'é Rymax 7 ch8,25%45°
QE G R rmur k5

7]/&3' g_‘

£—4’;Ei~ng'

.

T
m/iﬂ f7 -
w

25

Dr 97:

‘

r=075 7

|
D3 g7

y=35°4-0°30" Tol. gén.— 0,10
¢=D—15 —0° vV
Rimax—R
emin=Rmin— ————-—-—lm"2 imi tangy
D,=H,—0,10
Hy—H
Dy=D;— T:-:-l"—:- X19,5

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Contrdle de sécurité TAB. VI B/
2-¢ Souscommission Appareil 2 but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13

Cal «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de réIérenqe
Contréle de la feuilture maximale a

N'ENTRE PAS
o
L 3
o
+
§| _Rymax 7 ch=050x45°
s Pymin kS V
\ % S l:e
h | )
(4 . J; l—r— S %
A Pymiir £7 ® b
wlow
| N
1 97
!
»
i D2 97
ewmD—18 y=35°4-0°30" Tol. gén. — 0,10
Y= I’ intersection des lignes —° vv

(emcto)=(Rmia-+a)— DBEPUEE (ang,
Dy ==H;—0,10

Hy—Hqy
DymDy— 'L':-—-L-_ X19,6
g feuillure maximale

Tolérances == ISO 286-2: 1986 (F)
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-

N . . )| B
C.L.P. Contrble de séeyrité TAB VI R
2-e¢ Souscommission Armes 2 canon (5);lisse (s) & peccussion centrale DATE 83-02-03
REV 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Contréle du diamétre a l'entrée de 1a chambre D
b
Dmax _hs |_Dmin k5
A |
/ (11 S PP
129
Tmin 58 r=03
/ 10
L s 13 |928
;l: a(Dmx—~l)mm)+l'm (min) Tol. gén. —{}),\1})
NOTE. 1 Le calibre doit entrer dans la chambre de fagon que la tranche de culasse se
situe entre les repéres A et R.
Si1 le calibre pénétre au déla du repere R, la profondeur du drageoir doit étre
vérifiée,
2 Deux calibres différentes MINI et MAXI peuvent étre utilisés
Tolérances = ISO 286-2.1986 (F)
62
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2 . M . VII BR/2
C.LP. Contrdle de sécyrité TAB R
2-¢ Souscommission Armes A canon (s) lisse (s) & percussion cenirale DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence

Contrdle du diaméire H et de la longueur minimale de Ia chambre L

ENTRE
L'" ’\'5 .
Dmun ¢9 L" k5 .
L' ks ch=0,5»5°
I r-
il
£
N ;
7 NT N
B lHpel, 12
30
L’s£L’’ L’ =Lmmn Tal. gén: =010
KA

NOTE: 1. Le calibre doit entrer dans la chambre jusqu’ au repére correspondant a la longueur de la chambre.
2. Pour chaque longueur de chambre, un calibre correspondant pourra éire utllisé.

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB Vir BR/3
2-¢ Souscommission Armes a canon (8) lisse (s) a percussion centrale DATE 83:02-03
REV. 90-06-13

Dmin c9

Calibre vérificateur de référence

Contréle du diamdtre H et' dé la fongueur maximale de la chambre L

N'ENTRE PAS

t"max kK5

L"max h5

L'max hS

]
|
Hmax h5

A 0
Llll/ﬂl/ ZR_I 12 c/120,5x45

30

2. Pour chaque longueur de ch

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)

rouge

L/ mar#PL ' max#L" " max==Linins2

NOTE: 1. Le calibre ne doit pas entrer cnmtlétement dans la chambre.
am|

re, un calibre correspondant pourra étre utilisd,
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. VII BR/4
2-¢ Souscommission Armes 4 canon (s) lisse (s) & percyssion centrale DATE 83-02-03
REV 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Contrdle du céne de raccordement g1
@X0.02]#) Drrun <3 |
H-1
)5 Q
“
2
-~
a| §
NS
Nl g
: +
(©10.028 (1) n6 <
ch=05%45° i
= 0
th=0,5x45° | amn [.LIMIIHI
(B) =Bgnax+0,1 Tol. gén. —0,1)
(H) =Hao—0,1 vV
amin= —"'—‘L'L(H)— B ~
2 tang %—

NOTE: 1. La face de la tige coulissante ne doit pas &tre en saillie par rapport a la face supérieure du calibre,
2. Le calibre pourra étre construit d’ une longueur inférieure ou supérieure 3 la longueur de la chambre
minimale,

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)
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C.L.P. Controlé dé séeurité TAB VII AB/7_o!
2-¢ Souscommission Armes & canon (s) fsse (s) & percussion centrale DATE 80-08-10
REV 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de 1a profondeur minimale et maximale du drageoir T

.
N =025
& |8 gmax £7 L pnax A7
EIS D K5 max ]
[ s )
e A n
__/':r =
[4
D g7
n
~N
72075, 17; g7
% =2 I’ intersection des lignes o == 35°-0°30" Tol. gén, —0,10
gmax—Dmin d \A%
eminwmTmin— — g Xtanga

C=Dm|n~—wl,5
D—H

Dy=Dmin— T—7 X(4,5-T)
D—H
Dy==Dinin— T—7 X(4,5—~T425)

—D
emax=Tmax— gmax2 min Xtanga

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Céntrole de séedrité TAB_VII AB/7_02
2-¢ Souscommission Armes z caron (s) lisse (5) 2 percdssion céntfale DATE 80-06-10
REV 90-06-13

Calibte vériticateirr de référence
Controle de 14 profonaeur inthiniake ét Mukkfite du drageoir T
Armes pour cartéuches a plombs

A I ’ 8  Pat de contréle
t ]
// i~ // i \\\
/ " \
Canons juxtaposés \ i
N |/ \N P/
A s

Point de contréle
opposé a I’ extracteur

Canons superposés

Point de contrdle
opposé 2 I' extracteur

NOTE: Mode d’ emploi du calibre vérificateur de la profondeur du drageoir
Contréle A effectuer selon les diamétres A-A et B-B

Tolérances == I1SO 286-2. 1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. VII ABS
2-¢ Souscommission Armes A canon (s) lisse (s) & percussion centrale DATE 82-08-24
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Conirdle de 1a fenillure maximale a

N’ENTRE PAS
£
y
+*
g gmax 1 r=050 Trunrah?
o min k5
1
‘ S
" 15
I'4 -
Dr g7 7
"
o~
J
rz075 p;'gy
v==2 I’ intersection des lignes a.==3|5°-|69°30'

D,
emax+a=(Tmin+a)— mj—'ﬂn_ Xtanga
C== Dmln—l ;5

D—H
D1=Dmin— T=(Trpmg ey ' [45—(Tmnta)]

D—H
Dy=Dumin— TFmoay "125H45—(Tmnta))

a==feuillure maximale

Tolérances == ISO 286-2:198& (F)

Tol. gen.—0,10
vv
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KAJIUBPH ANA KOHTPOJIA NATPOHOB

®panxo-pycckd#i cJI0Bapsb

Tableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de Ia securite

Cartouche

TAB. I-AR/2 — Diametre du progectile (Gq) maximal
TAB. I.AR/3 — Diametre au collet (H;) maximal

TAB. I-AR/4 — Longueur (Ls+G) maximale

TAB. V-AR/4 — Longueur L;+G maximale annulaire

TAB. V-AR/5— Forme generale-annulaire

TAB. VI-Afl1 — Epaisseur du bourrelet (Rmax) — annulaire
TAB. VI-A/l — Diametre maximal sous bourrelet P

(8 Gauge)

TAB. VI-A/5 — Epaisseur maximal du bourrelet R

(8 Gauge

TAB. VI-AB/11 — Epaisseur maximale du bourrelet R
(scellement):

TAB. VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB. VII-AB/6 — lgpaisseur du bourrelet (t) minimale

TAB. VII-AR/l — Diametre sous bourrelet (d) miaximal
et minimal

Controle de securite

Calibre verificateur de reference

Controle du diametre G, du projectile

NOTE — Le projectile doit s’enfoncer completement dans
I' alesage de la bague

Controle du diametre Hy au collet de la douille

NOTE — Le collet de la douille doit entrer partiellement
dans 1’ alesage du calibre sujvant la conicite

NOTE - Le culot de la cartouche ne doit pas etre en saillie
par rapport a 1a face superieure du calibre.

Lg max=cartouche maximale

Gmin==chambre minimale

Controle de forme generale

NOTE — La face du fond culot de !a cartouche ne doit pas
sortir de la face superieure du verificateur

Controle de la longueur Ly4-G

Alternative

Chambre minimale

Cartouche maximale

5 3ax. 157

Ta6AHuL PASMEPOB NAaTPOHOB M IATPOHHBKOR

nepederb KaJdHOpOB A4S KOHTPONA PA3MEPOB, BAXKHEIX
¢ TOYKH 3peHHs Ge3onacHoctH

narpon

MaxcEMansHwd pnamerp nyaw (G))

sakcuManbHulil guamerp ayasua (Hs)

MmaxkcuMaasHasa aanna (L;+G

MaKcuMaabHas AJjuBa L;+ G Aaas narpona

KOJIBLIEBOTO BOCIIJIAMEHEHHA

obmaa popMa — HDATPOHH KOJbUEBOrO BOCTIIAMeHeHRS
TOMHHA PAAHLA — MATPOHE KQHIEBOr0 BOCTIaMeHeHAs
MaKcuManbHHIfi xuamerp ¢aanua P, (8 Gauge)

MaKcHManbHaA Tommuua daakya R (8 Gauge)

MaKcHManbHas TonmMHA PaaHna R

(MouTaxKHHE YCTPOficTBA)

MaKcHMaJbHasA TOMuHHA daatkua (1)

MEHHMaALHAS TOMMHHA paaHua (t)

MaKCEMAJLHBIA ¥ MHHMMAJNbHHEA AHaMeTD

npounoi gacte (d)

KOHTpOJIb 6e30MacHOCTH

KanHGpPH, peKOMeHAyeMBe I KOHTPOIA

KOHTpOJIb AHamerpa nyan G,

Mpumeyaune — Ilyas AomKHa NOAHOCTBIO BXOAHT: B XOJbLO

KOHTPOJIbHHA Kanu6p — LHAMHAPHUECKOE KONBLO
MaKCHMAJIbHHA RHaMeTp myabua raib3n H
ITprMeuanre — Koubito X0MKHO HaieBaTLCA HA AYJAbIE,
KOTOpOe B 3aBHCHMOCTH OT HAKJOHAa KOHyca

JOMKHO YACTHYHO BXOJAHTH B KOHTPOJIbHHIA KaauGp
IMpumeuanne — IlosepxHocTs foHHOA TacTH NaTpoHa

He XO0JAKHA BHCTYNATh 3@ BEPXHIOK IJIOCKOCTHL KaJH6pa

KOHTPONbHHE KaAuGp MakcHMaabHOR dopMul
Ipumeyanne — [ToBepxHOCTb AOHHOHK YACTH MaTpoHA
He NOKHA BHICTYNATh 33 BEPXHIOI ILIOCKOCTb KaanGpa
KOHTPOJIbHLIA KaJIHGp MakcHMajbHOR miauHu L3+ G
anbTepPHATHBA

MHMHHMAaJIbHHA NaTPOHHHK

MaKCHMAaJabHEIA naTpoH
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Seiatdsimbbedibd el hrguitododitnbibomdinebdide A il

C.1.p. Tableaux des dimensions PAGE 48
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84:06-14
REV, 90-06- 13

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue de 1a sécurité

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G,) maximal
TAB.I-AR/3-Diamétre au collet (H;) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L34G) maximale

TAB.V-AR/4-Longueur L,+G maximale annulaire
TAB.V-AR/5-Forme générale-annulaire
TAB.V-AB/11-Epaisseur du bourrelet (Rmax) — annulaire

TAB.VI-Afl-Diamétre maximal sous bourrelet P, (8 Gauge)
TAB.VI-A/5-Epaisseur maximal du bourrelet R (8 Gauge)
TAB.VI-AB/11-Epaisseur maximale du bourrelet R (scellement)

TAB.VII-AB/5-Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB.VII-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB.VII-AR/1-Diamétre sous bourrelet (d) maximal et minimal

n
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C.LP. Contrbdle de sécurité
2-¢ Souscommission Cartouche

TAB. 1 AR/2
DATE §3-02-04
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre G1 du projectile
ENTRE

e 40

Gymax XS

a>G, Tol. gén. —VMVO

NOTE: Le projectile doit s’ enfoncer complétément dans I’ alésage de 1a bague.

Tolérances = ISO 286-2 :1986 (F)

5!‘
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C.L.P. Contréle de sécurité TAB. 1 AR/3
2-e Souscommission Cartouches DATE 83-02-04
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle du diamétre H2 au collet de la douille

ENTRE
40
5205
| Y 7 =
a N
J /_: Xo
< s=as
Hymax X5
az=>H, Tol. gén. —Vog

NOTE: Le collet de la douille doit entrer partiellement dans 1’ alésage du calibre suivant la conicité.

Tolérances = ISO 286-2 ;1986 (F)

72




FOCT P 5082993

C.L.P. Controle de sécurité TAB. 1 AR/
2-¢ Souscommission Cartouches DATE 83-02-04
REV. 900613

Calibre vérificateur de référence
Contréle de la longueur L34-G

ENTRE
5&”’i””7, H? I@IaooS]F
Remin H7
T
e % %
M| x [ |
L|ER / /
+ & /
g 7 %
E‘ " V/ 1 \
N i W 1 E,minﬂs
sl Ry
© I /
ol ﬁ_//6
- 40
Ly=Cartouche «maxi» ALTERNATIVE

Tol, gén. —0,10
Y

NOTE: Le culot de 1a cartouche ne doit pas étre ne saillie par rapport a la face supérieure du calibre.

L3 max==cartouche maximale Gmin==chambre minimale

Tolérances = SO 286-2 :.1986 (F)
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C.LP. Conitréle de sécurité TAB V ARM
2-e Souscommission Cartouches annalaires DATE 86-10-19
REV 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de la longueur L34 G

ENTRE
R Do Rymin=732 P9
' L
=15 ?/ emrs7s 7 [Sa005 |7 )
hIY
P / /
x|E
E \"h / / Hammun et Gymas <574 7
N ‘A
2 [
V\MT \\\g@-s,n"’ 0005 |[F
|
t\\ 1IN
_ F-538 HT
w
min=chambre minimale ALTERNATIVE Tol gén. —0,10
max==cartouche maximale vy
4113730 L5max L3max R
22 Short 14,09 10,69 1,09
22 Long 18,97 15,67 1,00
2 L. R 20,02 15,57 1,09
22 Ex. Long 22,75 18,30 1,12
22Ex L. R 22,23 17,78 1,09

Tolérances = 1SO 286-2 1986 (F)

NOTE. La face du fond culot de Ia cartouche ne doit pas sortir de la face supérieure du vérificateur,
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C.I.P. Contréle de sécurité TAB. V AR/S
2-¢ Souscommission Cartouches annulaires DATE 86-10-19
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Controle de forme générale
ENTRE
R K7 Ry=732 P9KON0.005 161
e l~\)
< 7 A=574 K6
N x| I 7 S
N — |
»
9
w25x45° ~ i«
-~
+g01 fo \ -
~ \ \ y=573 [@]0.005 1
_ - 61=572 K7
Tol. gén, —0,10
A\VAV4
CAL L3max R
22 Short 10,69 1,09
22 LonE 15,57 1,09
22 L. R 15,57 1,09
2% Ex. Long 18,30 1,12
2ExL R 17,78 11,00

NOTE: LLa face du fond culot de la cartouche ne doit pas sortir de la face.supérieure du vérificateur.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. V AB/11
2-¢ Souscommission Cartouches annulaires DATE 79-06-20
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de 'épaisseur maximale du bourrelet R

ENTRE
g, e
777 /////t
e
¢ P 67 %

Ri=R| min (chambre)
R==Rmax (cartouche)
Py=P) mux (cartouche)

Tolérances = ISO 286-2.1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. VI Al
2-e Souscommission Cartouches pour apparet 2 but industriel DATE 85-03-26
REV. 92-06-13

Cal. «8 Gauge» industriei
Calibre vériticateur de rétérence
Controle du diamdtré maximal sous bourrelet P1

ENTRE
Rmax K7
Rymax g9 L[0.005R i@laor]8]

Rymax £10
/f\
i \
P yv4

<
NN

|

\_ N\ |
\ Pymax K5

Tol. gén.—0,10
vv

a
N\

NOTE: Le bourrelet ne doit pas &tre en saillie par rapport a la face supérieure du calibre verificateur.

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Conirdle de sécurité TAB. VI A5
2-¢ Souscommission Cartouches pour appareil & but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13

e K7

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)

Contrble de I'épaisseur maximale du bourrelet R

I5o

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence

ENTRE
Bl 2077
Rymini N8 F”a" K7
77
"
Z Z
10 7
7z 7z
Rmax: H6
e==Rpy— -————Rmm;?m“ tang 35°
mini==chambre
maxi==cartouche
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C.LP. Contréle de sécurité TAB.VI AB/11
2-¢ Souscommission Cartouches pour eagins & buts industriels DATE 79-06-20
REV. 90-06-13

Tolérances = I1SO 286-2: 1986 (F)

Calibre vérificateur de référence
Contréle de 'epaisseur maximale du bourrelet R

ENTRE
a percussion annulaire
©lavos |F
. A1 N R 7
A \\025 x45° /
Z
$
2 2001 é
/]
1 pler 7

Ri==R; mmn (chlmbre)
R==Ramax (cartouche)
Pju=x Py max (cartouche)
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C.1LP. Contrdle de sécurité TAB. VI AB/5
2-e Souscomniission Cartouches & plomb DATE 78-05-02
REV. 90-06-13

Cabibre vérificateur de référence
Cartouches A ptomb pour armies & canon(s):lisse(s) A percussion centrale
Controle de I'épaissenr mdximale du bourrelet (t)

ENTRE
~ @ﬂ tmaxi K7
X o Grmuni N8 —
o &
&z 21177

AN

AN

d maxi L H6
G . ra
e=taxi— —-——-————-——m'"‘?m“ tang 35°

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité 148 VIl AR/8
2-e Souscommission Castouches a plomb DATE 78-05-02
REV. 90-06-13

Calibre vérifioateur.de référence

Gartouches A plomb pous srrties A oanon (s)-Hsse(s) & percupsiomeenttale’
lomtrole de épaisseun mismimale du bourrblet (1)
N’ENTRE PAS

tinini H1
smimi ve (@20 ]d]

T LIS
% .
7 7

dmaxi| HE

Tolérances = 1SO 286-2 . 1986 (F)
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NOTE: Le bourrelet doit:

Tolérances = 1SO 286-2

’ |
\ dmax K5

40 !

Tol. gén.—0,10
vv

(condition minln'nle) soritr du drageoir du calibre verificateur
(condition maximale) étre enfoncé dans le drageoir du calibre verificateur

:1986 (F)

C.LP. Controle de sécurité TAB.VIL _ AR
2-¢ Souscommission Cartouches & plomb DATE 83-02-04
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Cartouches & plomb armies i canon(s) disse(s) A percussion centrale
Contrﬂl‘:ldu diamatre (d) mldmﬂ(et) mudl(nn)l sous bourrelet
tmax K7
Gmax £10 ~ — (o) 2911 d}
1 [1]e2e3[d] §max 10
/=0
a4 T | U
5 l 8 / N'EN»‘lgR’gPAS
g | = —
£ \ . g /
dmin HS
rougé
40
Gmax E10 M 0,0'
n 71 Gmax ElQ
n V,
N ( ) /7 / MAXI
§ N / / ~ENTRE
v L _j % Z
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YK 623.442.6:006.354 Y65 OKCTY 7181, 7182, 7183, 7184, 7185, 7186, 7187, 7188

KaioueBrle ci0Ba: opyxKHe DPY4HOE OrHECTPeJbHOE, YCTPOHCTBA IPOMbILIJIEHHOrO HA3HAUeHMS, YCT-
pOHCTBa cheLHaJbHOrO Ha3HaueHHs, TpeGoBaHHs Ge3zomacHocTH, [locTosiHHan MeXAyHApOAHAs KOMHC-

cua (IIMK), cnopTHBHOe Opy:KHe, OXOTHHYbE OpY¥He, KOMOHHUPOBaHHOE opyxue, cepTHdHKauus, Ta6-
aunsl [IMK, MeToab HCIBITaHHH




U3IMEHEHHWS, BHECEHHBIE B TOCYJIAPCTBEHHBIE
CTAHJAPTHI POCCUMCKOM ®EJNEPAIIMH

Y. I3AEINA KYABTYPHOQ-BBITOBOTO HASHAYEHUSA
I'pymna Y65

H3menenne Ne 1 TOCT P 50529—93 Opyxue pyyHoe oraecTpe/bHOE, YCTPOIi-
CTB2 NPOMBIILILIEHHOTO M CIENHAIbHOro Ha3HaveHusa. Tpebosanus 6ezonacHocTn
H METOZRbI MCHBITAHUIA HA De30macHOCTh
IIpunaro u BeeneHo B aelictsue IToctanonenuem I'occranpapra Poccuu or
19.05.99 Ne 166

Jlara ssenennsa 1999—09—01

Pasgen 1 nocne a63atia «KOMOMHHPOBAHHOE OXOTHHUYBE OPYXHE;» NOMOJI-
HUTB ab3aleM:

«cyxe0Hoe KOPOTKOCTBOJNBHOE TIaAKOCTBOJIBHOE M HApe3HOE, a TaKXe
ITadKOCTBOJMIbHOE [JUTHHHOCTBOJLHOE OPYXHE;».

ITyHkT 2.1 JONMOIHUTE ab3aueMm:

«J111 MHOTOCTBOJILHOTO OPYKMS JONYyCKAeTCs HaHeCeHHe Karubpa Ha on-
HOM M3 CTBOJIOB, €CJIM CTBOJIbI OIMHAKOBOIO KanMGpa, M Ha APYTOi feTanu,
€CJIU CTBOJIBI OMHAKOBOTO KaIHOpa 06pa3yioT eAMHbIH 610K MM CTBOJB Ha-
XOLATCS TOJ KOXYXOM (3aTBOPOM)».

TynxTht 2.9, 2.10 AONOAHKUTD CAOBAMH:

«3a HCKJTIOYEHHEM ODPYXHA CO CBOOOIHBIM 3aTBOPOM».

IMyHKT 2.11 U3NOXUTH B HOBOI peraKLiUH:

«2.11 TnanxocTBONbHOE OpPYXMeE TOCAe CTPeNbObl HCTILITATENLHHIMY T1aT-
POHaMH IOJDKHO YIOBJIETBOPATH TPEOOBAHHIO K MAKCUMAJIbLHOMY U3MEHEHHIO
PAcCTOSIHUA MEXAY 3epKaJioOM 3aTBOpa M OMOPHOM NMOBEPXHOCTHIO TMOX IAT-
POH, KOTOPO€ JOJKHO OBITh: IUIS1 CaMO3apsAHBIX U Mara3MHHBIX (TTOMMOBBIX)
pyxelt — He Oonee 0,35 MM; 1A pyxeil ¢ OTKUIHLIMU CTBOJIAMU M APYTHX —
He Bonee 0,20 Mm».

Iyukr 4.4.2. INocneaHuit ab3all HINOXUTL B HOBOM PERAKLUHH:

«KnefiMo aKKpeauTOBAHHOM MCIIBITATEIbHONW CTAHIMN CTAaBSAT:

—— Ha KaXIIOM CTBOJI¢ U 3aTBOpE, CTBONBHOMN KOpOOKe H OCHOBHBIX JIETAIAX
3aNMUpaloOlUET0 MEXaHW3Ma OPYXHA BCeX BHAOB, 33 HMCKIIOYCHHEM DPEBOJILBE-
POB;

— Ha cTBoJie, 6apabaHe ¥ paMe peBOLBEPOB;

— Ha CTBOJIE, Ha KaXIOM NMaTPOHHUKE M OCHOBHBIX HETATSIX 3aMHPAIOLIETO
Me€XaHM3Ma OpYXUsi, TATPOHHUK KOTOPOTO He 00pa3yeT CO CTBOJIOM €IHHOTO
BEAOTro».

(MYC Ne 81999 T1.)
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