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Технические условия

Cardboard for stereotype matrices. 
Specifications

Дата введения 01.01.88

Настоящий стандарт распространяется на картон, предназначенный для изготовления матриц, 
применяемых при стереотипировании.

(Измененная редакция, И зм. №  1).

1. М АРКИ И РАЗМ ЕРЫ

1.1. Картон должен изготовляться следующих марок:
КМ-1 — для изготовления газетных матриц;
КМ-2 — для изготовления книжно-журнальных матриц.
1.2. Картон должен изготовляться в листах размером:
(450 х 610) мм — для марки КМ-1;
(450 х 600); (500 х 650) мм — для марки КМ-2.
Предельные отклонения листов по длине и ширине не должны превышать ±3 мм.
1.3. По согласованию с потребителем допускается изготовлять картон другой ширины и длины. 
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  картона для стереотипных матриц

марки КМ-2 размером листа (450 х 600) мм:

Картон КМ-2 -  450 х 600 ГОСТ 8618—86

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Картон должен изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по 
технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.

2.2. Показатели качества картона должны соответствовать нормам, указанным в таблице.
2.3. Допускаемые отклонения по толщине на одном листе картона не должны превышать 

±0,02 мм.
2.4. Допускается по требованию потребителей вырабатывать картон марки КМ-2 толщиной 

(0,60+0,04) мм.
2.5. Верхняя сторона картона должна быть мелованной и каландрированной.
2.6. На поверхности картона не должно быть вмятин, соринок, задиров и пятен.
2.7. Меньшая сторона листа должна соответствовать машинному направлению.
Допускается по согласованию с потребителем изготовлять картон марки КМ-2 с меньшей

стороной листа, соответствующей поперечному направлению.
2.8. Обрез кромок должен быть чистым и ровным.
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Наименование показателя Норма для марки Метод испытания
КМ-1 КМ-2

1. Состав по волокну, %:
целлюлоза сульфитная беленая из хвойной

По ГОСТ 7500

древесины по ГОСТ 3914, не менее 30 30
целлюлоза сульфатная беленая из хвойной 

древесины по ГОСТ 9571, не менее 30 30
целлюлоза сульфатная беленая из 

лиственной древесины по ГОСТ 14940, не 
более 40 40

2. Толщина, мм 0,90±0,03 0,50±0,03 По ГОСТ 27015 и п. 4.2.2
настоящего стандарта

3. Плотность, г/см3 1,00±0,05 1,05±0,05 По ГОСТ 27015
4. Впитываемость воды за 10 мин, % 65±10 65±10 По ГОСТ 13648.5
5. Линейная деформация, %, не более По ГОСТ 12057 и п. 4.2.3

5,5 5,5 настоящего стандарта
6. Разрушающее усилие в машинном По ГОСТ 13525.1 и п. 4.2.4

направлении, кН (кгс), не менее 2,25 (220) 1,33(130) настоящего стандарта
7. Удлинение при разрыве в машинном По ГОСТ 13525.1 и п. 4.2.4

направлении, %, не менее 8 7 настоящего стандарта
8. Пластическая деформация, %, не менее 2,4 — По ГОСТ 9955 и п. 4.2.5

настоящего стандарта
9. Массовая доля золы, %, не более 19±2 19±2 По ГОСТ 7629 и п. 4.2.6

настоящего стандарта
10. Влажность, % 7±2 7±2 По ГОСТ 13525.19, раздел 3
11. Количество отливок стереотипов с По п. 3.3 настоящего

одной матрицы, не менее 30 15 стандарта

(И змененная редакция, И зм . №  1).

3 . П РА ВИ Л А  П РИ Е М К И

3.1. Определение партии картона и объем выборки — по ГОСТ 8047.
3.2. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из 

показателей по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке.
Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
3.3. Количество отливок стереотипов с одной матрицы определяется потребителем в соответ­

ствии с нормативно-техническим документом. Периодичность испытания не менее двух раз в год.

4 . М ЕТО ДЫ  И С П Ы ТА Н И Й

4.1. Метод отбора проб и подготовка образцов к  испытаниям — по ГОСТ 8047.
4.2. Методы испытаний — по п. 2.2 со следующими дополнениями.
4.2.1. Кондиционирование образцов перед испытаниями и испытания образцов должны про­

изводиться по ГОСТ 13523 при температуре воздуха (20+2) °С и относительной влажности (65±2) %.
Продолжительность кондиционирования не менее 6 ч.
4.2.2. Для измерения толщины картона применяют толщиномеры с ценой деления 0,01 мм.
4.2.3. Линейную деформацию определяют на образцах размером (220 х 50) мм после погруже­

ния их в воду на 10 мин. Образцы вырезают так, чтобы большая сторона их совпадала с поперечным 
направлением.

Отметку на образец наносят иглой через отверстия шаблона.
4.2.4. При определении разрушающего усилия и удлинения при разрыве расстояние между 

зажимами разрывной машины устанавливают 100 мм.
4.2.5. Пластическую деформацию определяют на образцах, вырезанных в машинном направ­

лении.
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Величина расчетной длины 100 мм, нагрузки — 1,8 кН (180 кгс), время выдерживания образца 
под нагрузкой 2 мин, после снятия нагрузки — 5 мин.

4.2.6. При определении массовой доли золы температуру прокаливания устанавливают 
(800+25) °С.

4.2.7. Машинное и поперечное направления определяют по жесткости картона при изгибе — 
по ГОСТ 7585, разд. 1.

4.2.8. Размеры листов картона определяют по ГОСТ 21102.

5 . УПАКОВКА, М АРКИ РО ВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИ Е И  ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение — по ГОСТ 7691.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие картона требованиям настоящего стандарта при 
соблюдении условий хранения и транспортирования.

6.2. Гарантийный срок хранения — 1 год со дня изготовления картона.
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