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Государственная система обеспечения единства 
измерений

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СПЕЦИАЛЬНЫЙ ЭТАЛОН И 
ОБЩЕСОЮЗНАЯ ПОВЕРОЧНАЯ СХЕМА ДЛЯ СРЕДСТВ 
ИЗМЕРЕНИЙ ПАРАМЕТРОВ ШЕРОХОВАТОСТИ R m a \  и 

Rz В ДИАПАЗОНЕ 0,025-1600 мкм
State system for ensuring the uniformity of measurements 
State special standard and all-union unification schedule 

for instruments measuring surface roughness parameters
Rmax  and Rz  in range 0,025-rlbOO mkm

ГОСТ
8.296-78

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 4 апреля 1978 г. № 937 срок введения установлен

с 01.01. 1979 г.

Настоящий стандарт распространяется па государственный 
специальный эталон и общесоюзную поверочную схему для средств 
измерении параметров шероховатости Rmax и Rz в диапазоне 
0,0254-1600 мкм и устанавливает назначение государственною 
специального эталона единицы длины в области измерений пара­
метров шероховатости Rmax и Rz  в диапазоне 0,14- 1000 мкм — 
микрометра (мкм), комплекс основных средств измерений, входя­
щих в его состав, основные метрологические параметры эталона и 
порядок передачи размера единицы длины в области измерений 
параметров шероховатости Rmax и Rz от специального эталона при 
помощи вторичных эталонов и образцовых средств измерений ра­
бочим средствам измерений с указанием погрешностей и основных 
методов поверки.

1. ЭТАЛОНЫ

1.1. Г о с у д а р с т в е н н ы й  с п е ц  п а л ь н ы й  э т а л о н
1.1.1. Государственный специальный эталон предназначен для 

воспроизведения и хранения единицы длины в области измерений 
параметров шероховатости Rmax и Rz в диапазоне 0,14- 1000 мкм 
и передачи размера единицы при помощи вторичных эталонов и 
образцовых средств измерений рабочим средствам измерений, при­
меняемым в народном хозяйстве СССР, с целью обеспечения един­
ства измерений в стране.
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1.1.2. В основу измерений параметров шероховатости Rmax и 
Rz в диапазоне 0,025-f-1600 мкм, выполняемых в СССР, должна
быть положена единица, воспроизводимая указанным государст­
венным эталоном.

1.1 3 Государственный специальный эталон состоит из комплек­
са следующих средств измерений:

источник монохроматического излучения — образцовый газовый 
оптический квантовый генератор (ОКГ) 1-го разряда, стабилизи­
рованный по провалу Лэмба;

микроинтерференционная установка, состоящая из микроинтер­
ферометра, устройств для объективного наведения и дополнитель­
ных средств измерения линейных перемещений;

мера шероховатости.
1.1.4. Диапазон значений длины, соответствующих параметрам 

шероховатости Rmax и Rz воспроизводимых эталоном, составля­
ет 0,1— 1000 мкм.

1 1 5 Государственный специальный эталон обеспечивает вос­
произведение единицы со средним квадратическим отклонением 
результата измерений (S), не превышающим 0,005 мкм в диапазо­
не 0,1— 1 мкм и 0,05 мкм в диапазоне 1-1-1000 мкм при неисклю- 
чснной систематической погрешности ( 0 ) ,  не превышающей 
0,005 мкм в диапазоне 0 ,1 -fl мкм и 0,05 мкм в диапазоне 
1 -f-1000 мкм.

1 1.6. Для обеспечения воспроизведения единицы длины в об­
ласти измерений параметров шероховатости Rmax и Rz с указан­
ной точностью должны быть соблюдены правила хранения и при­
менения эталона, утвержденные в установленном порядке.

1.1.7. Государственный специальный эталон применяют для 
передачи размера единицы длины в области измерений парамет­
ров шероховатости Rmax и R z  рабочим эталонам методом прямых 
измерений.

1.2. В т о р и ч н ы е  э т а л о н ы
1.2.1. В качестве рабочих эталонов применяют эталонные на­

боры мер, выполненных в виде плоскопараллельных пластин с 
неровностями периодического профиля на рабочей поверхности в 
диапазоне параметров шероховатости Rmax и Rz 0,1-г 1000 мкм.

1.2.2. Средние квадратические отклонения результата поверки 
(So) рабочих эталонов, приведенные к верхнему пределу диапазо­
на, не должны превышать 0,8% в диапазоне 0,1-^ 1 мкм и 0,1% в 
диапазоне 1-f- 1000 мкм.

1.2.3. Рабочие эталоны применяют для передачи размера еди­
ницы образцовым средствам измерений 1-го разряда методом пря­
мых измерений или сличением при помощи компаратора (прибора! 
сравнения параметров шероховатости).
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2. ОБРАЗЦОВЫЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1. О б р а з ц о в ы е  с р е д с т в а  и з м е р е н и й  1-го р а з ­

р я д а -
2.1.1. В качестве образцовых средств измерений 1-го разряда 

применяют образцовые приборы (микроинтерферометры, интерфе­
ренционные микровысотомеры, контактные профилографы) и об­
разцовые меры шероховатости (ОМШ).

2.1.2. Пределы допускаемых погрешностей ( 8 о) образцовых 
средств измерений 1-го разряда, приведенных к верхнему пределу 
диапазона, не должны превышать 3% в диапазоне 0,1-г 1 мкм и 
0,3% в диапазоне 1-f-1000 мкм.

2.1.3. Образцовые средства измерений 1-го разряда применяют 
для поверки образцовых средств измерений 2-го разряда методом 
прямых измерений.

2.2. О б р а з ц о в ы е  с р е д с т в а  и з м е р е н и й  2-го р а з ­
р я д а

2.2.1. В качестве образцовых средств измерений 2-го разряда 
применяют образцовые приборы (микроинтерферометры, интерфе­
ренционные микровысотомеры, контактные профилографы) и 
ОМШ.

2.2.2. Пределы допускаемых погрешностей образцовых средств 
измерений 2-го разряда, приведенных к верхнему пределу диапа­
зона, не должны превышать 5% в диапазоне 0,1-f-l мкм и 1% в 
диапазоне 1-f-1000 мкм.

2.2.3. Образцовые средства измерений 2-го разряда применяют 
для поверки образцовых 3-го разряда и рабочих средств измерений 
методом прямых измерений.

2.2.4. Соотношение пределов допускаемых приведенных погреш­
ностей образцовых средств измерений 1 и 2-го разрядов домжп » 
быть не более 1:1,5.

2.3. О б р а з ц о в ы е  с р е д с т в а  и з м е р е н и й  3-го р а з ­
р я д а

2.3.1. В качестве образцовых средств измерений 3-го разряда 
применяют образцовые приборы (микроинтерферометры, интер­
ференционные микровысотомеры, контактные профилографы, при­
боры светового и теневого сечений) и ОМШ.

2.3.2. Пределы допускаемых погрешностей образцовых средств 
измерений 3-го разряда, приведенных к верхнему пределу диапа­
зона, не должны превышать 8% в диапазоне ОД-f-l мкм и 3% — в 
диапазоне 1-f-1000 мкм.

2.3.3. Образцовые средства измерений 3-го разряда применяют 
для поверки рабочих средств измерений методом прямых измере­
ний.

2.3.4. Соотношение пределов допускаемых приведенных погреш­
ностей образцовых средств измерений 2 и 3-го разрядов должно 
быть не более 1:1,5.
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8. 9Л80ЧИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

3.1. В качестве рабочих средств измерений применяют микро­
интерферометры, растровые измерительные микроскопы, приборы 
светового и теневого сечений, контактные профилографы-профило­
метры, образцы шероховатости поверхности (сравнения) и детали- 
образцы шероховатости поверхности.

3.2. Пределы допускаемых погрешностей (Д0) рабочих средств 
измерений составляют от 4 до 50% •

3.3. Соотношение погрешностей образцовых и рабочих средств 
измерений должно быть не более 1:3.
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ОБЩЕСОЮЗНАЯ ПОВЕРОЧНАЯ СХЕМА ДЛЯ СРЕДСТВ ИЗМЕРЕНИЙ 
ПАРАМЕТРОВ ШЕРОХОВАТОСТИ.

ПАРАМЕТРЫ ШЕРОХОВАТОСТИ R m a x  и R z  В ДИАПАЗОНЕ 0,028-^1600 мкм
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