
ГОСТ 3120-75

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАНАТЫ СТАЛЬНЫЕ АВИАЦИОННЫЕ

МЕТОД ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ВЫТЯЖКИ

Издание официальное

ИПК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

ультразвуковая диагностика

http://www.mosexp.ru/docs/pipeline.html


УДК 669.14-427.4.001.4:629.7:006.354 Группа В79

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАНАТЫ СТАЛЬНЫЕ АВИАЦИ ОННЫ Е

М етод предварительной вытяжки ГОСТ
3120-75

Steel wire rofes for aircraft.
The tecnigie o f preelongation

ОКП 12 0900

Дата введения 01.01.78

Настоящий стандарт распространяется на стальные авиационные канаты, применяемые в 
системах управления самолетом, и устанавливает метод предварительной вытяжки перед их эксплу
атацией.

1. ОБОРУДОВАНИЕ

1.1. Вытяжка каната может производиться при помощи какого-либо механизма или машины 
(лебедки, ворота и т.п.) с применением указателя усилия (динамометра, манометра и т.п.), прило
женного к канату, или же при помощи груза, подвешенного к концу каната (если вытяжка 
производится в один конец) или к блоку (если вытяжка производится в несколько концов).

1.2. Установка для вытяжки может быть горизонтальной или вертикальной.
1.3. Диаметр направляющих роликов или барабана должен быть не менее 1000 8, где 8 — 

диаметр наружной проволоки каната.
Радиус канавки роликов или барабана должен быть 0,5 r/max, где Дтах — диаметр каната. 

Предельное отклонение по радиусу канавки +0,1 мм.
(Измененная редакция, Изм. №  1).

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫ ТАНИЮ

2.1. Канат, подвергающийся вытяжке, не должен иметь структурных дефектов.
2.2. Крепление концов каната должно производиться с помощью коушей, зажимов, улиток 

или каким-либо другим способом, не допускающим проскальзывания каната в местах его закреп
ления под действием усилия, производящего вытяжку.

2.3. Перед заделкой каната в соединительные приспособления конец его обвязывают мягкой 
проволокой для предупреждения произвольного расплетения каната.

3. П РО ВЕДЕН И Я ИСПЫ ТАНИЯ

3.1. Вытяжка канатов может производиться в один конец (черт. 1) и в несколько концов 
(черт. 2—3).
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Вытяжка в один конец

Черт. 1

Вытяжка в два конца
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Черт.2

Вытяжка в четыре конца

4Я

Черт. 3

3.2. Продолжительность выдержки каната под полной нагрузкой — не менее 1 мин.
3.3. (Исключен, Изм. № 1).
3.4. При вытяжке каната в несколько концов величина усилия должна быть увеличена 

пропорционально числу концов каната (см. черт. 3).
3.5. Усилие вытяжки канатов устанавливается (45±5) % от разрывного усилия каната в целом. 
3.4, 3.5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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