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УДК 621.882.6:006.354 Группа Г31

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Машины землеройные

ГОЛОВКИ БОЛТОВ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ НОЖЕЙ И ЗУБЬЕВ

Формы и размеры 
(исключая размеры резьбы)

Earth-moving machinery. Plough bolt heads. Shapes and dimensions 
(excluding thread dimensions)

ГОСТ
29293-92

(ИСО 7 8 5 2 -8 3 )

МКС 21.060.10 
ОКП 12 8300

Дата введения 01.01.93

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает геометрические формы и размеры головок болтов (исклю­
чая размеры резьбы), предназначенных для крепления средних и боковых ножей по ГОСТ 28771 и 
ГОСТ 28905, зубьев ковшей и т.п. вновь проектируемых землеройных машин по ГОСТ 28764*, с 
учетом их взаимозаменяемости.

2. ССЫЛКИ

Ссылочные документы приведены в информационных данных.

3. ФОРМЫ И РАЗМЕРЫ ГОЛОВОК БОЛТОВ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ НОЖЕЙ И ЗУБЬЕВ

Формы и размеры головок болтов, предназначенных для крепления ножей и зубьев, должны 
соответствовать указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1, 2.

3.1. Форму и размеры головок болтов с углом зенковки 81° см. черт. 1 и табл. 1.

* На территории Российской Федерации действует ГОСТ Р ИСО 6165—99.
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С. 2 ГОСТ 29293-92

Размеры в миллиметрах
Т а б л и ц а  1

Тип
В

R
D

F
Н

h

Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл.
шах

шах min

1 12,7
+0,4

0

22,2
+0,8

0

1д 9,4 8,3 6,7

2 15,9 2,0 27,0 1,3 12,3 и д 7,8

3 19,0 31,0 2,0 14,4 13,2 9,0

4 22,2 35,7 +0,9 3,2 17,2 15,6 ИД
5 25,4 +0,8

0 2,4 40,5 0 20,0 18,4 13,8

6 31,8 53,5 +  1,4 
0

5,0 27,0 25,4 17,7

3.2. Форму и размеры головок болтов с углом зенковки 90° см. черт. 2 и табл. 2.

Черт. 2

Размеры в миллиметрах
Т а б л и ц а  2

Тип
В

R
D

F
н

h

Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл.

1 12 +0,70 23
±0,65 1,0 10 ±0,45 6,5

2 16
0 2,0 28

1,5 12 ±0,55 7,5

3 20
+0,84

0

35
±0,80

9,0

4 24 2,4 42 2,0 18 ±0,65 11,0

5 36 3,0 60 ±1,00 3,0 21 ±1,70 15,0

ГОСТ 29293-92

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4294825/4294825333.htm

