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Настоящий стандарт распространяется на формовочные пески 
на основе кварца, применяемые в литейном производстве в каче- 
стве формовочного материала при изготовлении литейных форм 
и стержней, и устанавливает метод определения прочности при 
сжатии во влажном состоянии.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Общие требования к методу испытания — по ГОСТ 29234.0.

2. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

Прибор для определения прочности при сжатии во влажном 
состоянии.

Копер лабораторный с гильзой цилиндрической.
Весы лабораторные 4-го класса с наибольшим пределом взве­

шивания. 5000 г с погрешностью ±200 мг по ГОСТ 24104.
Смеситель лабораторный.
Вода дистиллированная с pH 6,0—7,0 по ГОСТ 6709.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

От пробы песка, отобранной и подготовленной по ГОСТ 29234.0» 
выделяют навеску массой 2 кг, помещают в лабораторный сме­
ситель и добавляют от 100 до 250 см3 воды в зависимости от мас­
совой доли глинистых частиц согласно таблицы. Закрывают сме­
ситель крышкой и перемешивают увлажненную смесь в течение
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20 мин. Отбирают образец смеси для определения прочности при 
сжатии. Затем продолжают перемешивание в смесителе с откры­
той крышкой, через каждые 1—2 мин определяют прочность при 
сжатии по мере естественного подсыхания смеси. Испытание пре­
кращают с момента снижения прочности смеси.

Массовая доля глинистых частиц, 
%, не более Необходимый объем воды, см3
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Образцы изготовляют в металлической гильзе на лаборатор­
ном копре трехкратным ударом груза. Высота образцов должна 
быть (50±0,8) мм и контролируется тремя рисками, нанесенными 
на станине и штоке копра. Готовые образцы испытывают на при­
боре для определения прочности при сжатии во влажном состоя- 
нии.

Испытания проводят па трех образцах.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

За предел прочности при сжатии во влажном состоянии при­
нимают среднее арифметическое результатов трех определений, 
при которых прочность при сжатии будет наибольшей.

Расхождение между результатами определений и средним 
арифметическим трех определений не должно превышать 10%.

Если расхождения превышают 10%, смесь увлажняют при 
перемешивании до наибольшей прочности и определения повто­
ряют дополнительно на двух образцах. За результат испытания 
принимают среднее арифметическое результатов пяти определений.
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