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Стандартные условия кондиционирования и испытания
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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает требования к кондиционированию и методы кондициони
рования тканей с резиновым или пластмассовым покрытием.

2. ОПРЕДЕЛЕНИЯ

2.1. стандартная эталонная атмосфера: Теоретическая атмосфера, с которой сравнивают зна
чения характеристик, получаемые в различных климатических условиях, с учетом переводных 
коэффициентов.

2.2. стандартная фактическая атмосфера для кондиционирования и испытания: Действительная 
атмосфера, в которой проводят испытания.

2.3. метод кондиционирования: Характеристика атмосферы и время нахождения в ней ткани с 
покрытием во время испытания.

2.4. стандартное состояние: Состояние ткани в условиях равновесия ее с фактической атмо
сферой кондиционирования и испытания.

2.5. гагрометрическое равновесие: Состояние равновесия ткани с покрытием в фактической 
стандартной атмосфере, когда не происходит заметного изменения ее массы.

3. ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ

При высокой гигроскопичности ткани или при необходимости достижения высокой точности 
результатов испытания равновесие достигается предварительным кондиционированием испытуемых 
образцов при относительной влажности не более 10 % и температуре от 60 °С до 70 °С (п. 2.5).

П р и м е ч а н и е .  Первоначальная относительная влажность 65 % при температуре 20 °С при нагревании 
до 60 °С—70 °С под постоянным давлением возрастает приблизительно на 5 %. Более высокие температуры 
могут вызвать изменение в покрытиях.

4. ХАРАКТЕРИСТИКИ АТМОСФЕР ИСПЫТАНИЯ

4.1. Применение атмосферы определяют в специальном стандарте или технических требова
ниях на испытание или материал. Использованный вариант отражают в протоколе испытания. 
Варианты применения атмосфер представлены в таблице.
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ГОСТ 2 9 0 6 2 -9 1  С. 2

Наименование показателя Характеристика атмосферы испытания
А В С* Д Е*

1. Температура, °С 20±2 23+2 27+2 23+2 27+2
2. Относительная влажность, % 65+5 50+5 65+5 — —

* Только для тропического климата.

5. МЕТОДЫ КОНДИЦИОНИРОВАНИЯ

Использование одного из двух методов кондиционирования определяют в специальном стан
дарте или технических требованиях на каждое испытание или материал. Используемый метод 
отражают в протоколе испытания.

5.1. Метод 1
Образцы для испытания выдерживают в атмосфере А, В или С до состояния пирометрического 

равновесия. Равновесие считается достигнутым при разности последовательных взвешиваний об
разца с интервалом 2 ч менее 0,1 %.

Ткани с односторонним покрытием выдерживают в указанных условиях 16 ч, с двусторонним 
покрытием — 24 ч.

5.2. Метод 2
Образцы для испытания выдерживают в атмосфере Д или Е 3 ч.
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