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Основные размеры

Heald frames for weaving machines. Main dimensions
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Дата введения 01.03.90

Настоящий стандарт распространяется на ремизные рамы для вновь разрабатываемых ткацких 
машин и устанавливает обозначения основных размеров ремизных рам и основные размеры, опре­
деляющие взаимное положение ремизных рам на ткацкой машине, и изготовляемые для нужд на­
родного хозяйства и экспорта.

Настоящий стандарт не распространяется на ремизные рамы многозевных ткацких машин и 
ткацких машин специального назначения.

1. Обозначения основных размеров ремизных рам и размеров, определяющих их взаимное по­
ложение на ткацкой машине, должны соответствовать указанным на черт. 1 и 2.
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Варианты расположения галев 

простое двойное

1 2  3 4

1 — галево; 2 — галевоноситель; 3 — планка; 4 — боковина; L — эффективная ширина (равняется рабочей ширине ткацкой 
машины); Li — размер между боковинами ремизной рамы; L\ — длина ремизной рамы без принадлежностей; т — ширина 
боковины; Н — расстояние между прутками по наружной поверхности; Н\ — высота ремизной рамы; Hi — высота планки; 
#з — расстояние от галевоносителя до планки; Щ — смещение галевоносителей; Ъ — толщина галевоносителя; Ь\ — толщи­
на деревянной планки; bi — толщина металлической планки; В — толщина боковины; h — высота галевоносителя; S  — шаг

между галевоносителями

Черт.1

Р — шаг ремизных рам на ткацкой машине; Р\ — расстояние между боковинами; N  — расстояние между планками 
(N\ — расстояние между деревянными планками; N2  — расстояние между металлическими планками)

Черт. 2

2. Размер L\ следует определять в миллиметрах по формуле

Lj = L + х, (1)
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где х  — следует выбирать из ряда 50; 70; 100 мм;
L  — соответствует рабочей ширине ткацкой машины по ГОСТ 5951.

3. Размер т должен быть от 10 до 25 мм.
4. Размер Н  следует определять в миллиметрах по формуле

Н  = 1 — М, (2)

где I — максимальная длина галева, выбираемая из ряда по СТ СЭВ 5913;
А/ — от 2 до 4 мм.

5. Размер В  следует определять в миллиметрах по формуле

В = Р - Р 1> (3)

где Pi > 0,2 мм.
6. Размеры Р, N\, N 2 , b\, 62 должны соответствовать значениям, приведенным в таблице.

м м

р
N\ N2 *1 Ъг

не менее не более

10

1

2 9 8

12 3 11 9

14 13 11

18 2 5 16 13

22
4

18

24 20

7. Размеры h х b следует выбирать из ряда: 9 х 1,5; 9 х 2,5; (10 х 1,5); 12 х 2,5 мм. 

Примечание.Размер,  указанный в скобках, не предпочтителен.
8. Размер #2 рекомендуется выбирать из ряда:
45; 60; 63; 70; 72; 86; 96 мм.



С. 4 ГОСТ 28284-89
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