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64-lcvel grey seal) raster test image tor facsimile apparatus. 
Specifications

О КП  66 5570

Срок действия с 01.01.91 

до  01.01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н астоящ ий  стандарт распространяется на к ли н  п о лу то н о в о й  растровы й  64 п о льн ы й  (д а лее  
к л и н ) , предназначенны й д л я  проверки  и испытаний циф ровой  ф ак си м и льн ой  аппаратуры  2-го  типа, 
гр уп п  3 и 4, п одгрупп ы  1 по  Г О С Т  12922.

1. О С Н О В Н Ы Е  П А Р А М Е Т Р Ы  И  РА З М Е Р Ы

1.1. О бщ ий  вид  кли на  приведен на черт. 1. Чертеж  не м ож ет бы ть и сп ользован  взам ен  кли н а
1.2 К л и н  д олж ен  им еть внеш ню ю  р а м к у  с разм ерам и  сторон  210 X 297 м м  (ф о р м а т  А 4  по  Г О С Т  

2 .301 ) с о тк ло н ен и ем  не б о л е е  ± 2 м м . Т о лщ и н а  линий  внеш ней рам ки  — не б о л е е  1 м м .
1.3. Расстояния от  внеш ней рам ки  д о  краев  листа, на к о т о р о м  изображ ен  к ли н , д о лж н ы  бы ть  

не м енее 10 м м .
1.4. Рабочее п о ле  клина  д о лж н о  им еть св о бод н ы е  п о ля  разм ерам и : слева  и справа (4 3  ± 3 ) м м , 

св ер х у  и сн изу  (86  ± 3 ) м м .
1.5. Рабочее п о ле  к ли на  д о лж н о  п редставлять со б о й  квадрат со  сторон ам и , п а р аллельн ы м и  вн еш ­

ней рам ке.
1 6. Рабочее п о ле  к ли на  д о лж н о  состоять  из 8 X 8  квадратны х градационны х п о лей  о д и н а к о в о го  

разм ера с коэф ф ициентом  отраж ения, ум ен ьш аю щ и м ся  с  р о сто м  н ом ер а  гр адац и он н ого  п о л я  с о гл а с ­
но черт. 2.

1.7. К аж д ое градационное п о л е  д о лж н о  состоять  из 64 X 64  квадратны х растровы х ячеек .
1.8. Каж дая растровая ячейка долж на  состоять  из 8 X 8 к р у г л ы х  элем ен тов  и зображ ени я диа­

м етр ом  (3 0  + 3 ) м к м .
1.9. Ч и сло  черны х элем ен то в  изображ ения в растровой  ячей к е градац ион ного  п о л я  д о л ж н о  с о о т ­

ветствовать е го  н о м ер у  со гла сн о  черт. 2.
1.10 П о р я д о к  заполнения черны м и элем ен там и  изображ ения растровой  ячейки  с возрастанием  

ном ера  градац ион ного  п о ля  д олж ен  соответствовать черт. 3.
1.11. Л иниатура  растра д олж н а  бы ть  (4 1 ,7 0  ± 0 ,83 ) лин/мм .
1.12. Градационны е п о ля  с н о м ер а м и  1, 9 , 17, 25 , 3 3 ,4 1 , 49 , 57 д олж н ы  бы ть  п р он ум ер ов ан ы  с л е ­

ва, а градационны е п о ля  с н ом ерам и  8 ,1 6 ,  24, 32, 40, 48 , 56, 64 — справа.
1.13. Н аим енование К Л И Н  П О Л У Т О Н О В О Й  РА С Т Р О В Ы Й  64 П О Л Ь Н Ы Й  д о лж н о  бы ть  в ы п олн ен о  

справо вн изу  на св о б о д н о м  п о ле  м аш инописны м и прописны м и б у к в а м и  в ы сотой  3,20 по  Г О С Т  8854.

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2.1. К ли н  д олж ен  бы ть и зго т о в лен  в соответствии  с требованиям и  н а стоящ его  стандарта.
2.2 К ли н  д олж ен  бы ть и зго т о в лен  сп о со б о м  кон тактн ой  ф отопечати.
2.3. К ли н  д олж ен  бы ть  отпечатан на гла д к о й  то н к ой  глян ц евой  контрастной  б е ло й  ф отограф ичес­

к о й  б ум а ге  У Н И Б Р О М  по Г О С Т  10752. Т о лщ и н а  ф отограф ической  бум а ги  долж на  бы ть не б о л е е
0.5 м м .

2.4. О птическая п лотн ость  с в о б о д н о го  п о ля  долж на  бы ть не б о л е е  0,1.

Издание официальное 
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О бщ и й  вид  к ли н а  п о л у т о н о в о го  
р а стр ов ого  64 п о ль н о го

Г О С Т  2 8 2 6 7 -8 9  С. 2
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Черт. 1

1 2 3 4 5 Ь 1 В

9 10 11 12 13 /4 15 16

11 1в 19 20 21 22 23 24

25 26 27 28 29 30 31 J2

33 J4 35 36 31 38 39 90

47 4 2 4J 44 45 4 6 47 4 8

49 50 51 52 53 54 5 5 56

5 7 58 59 60 М 62 ЬЗ 64

Черт. 2

63 56 43 35 29 38 51 Ы

54 55 17 18 19 39 52 53

41 42 16 5 6 7 20 4 0

32 28 15 4 1 8 21 34

36 27 14 3 2 9 21 36

46 26 13 12 11 10 4 8 47

59 58 45 25 24 23 49 60

64 57 44 31 33 37 50 61

Черт. 3

2.5 . О птическая  п ло тн о сть  64 -го  гр адац ион ного  п о л я  д олж н а  бы ть  н е  м ен ее  1,7.
2.6. Разн ость  коэф ф и ц и ен тов  отраж ения градационны х п о лей  с сосед н и м и  н о м ер а м и  и м еж д у  

п ер в ы м  градац ион ны м  и  с в о б о д н ы м  п о л я м и  д олж н а  бы ть  0 ,025 ± 0,01.
2.7. Д в о й н о е  и зображ ени е и  ра зм ы тость  при ф отопечати н е  доп уск а ю тся .
2.8 . Н а ли ц ев о й  сто р о н е  к ли н а  н е  д о л ж н о  бы ть  пятен , м ет о к , царапин, р ельеф а  о т  над­

писей  на обр атн ой  стор он е , с ги б о в , м ор щ и н  и и н ор од н ы х  вклю чен и й  разм ер а м и  б о л е е  
0 ,10  м м .

2.9 . Н ум ер а ц и я  градац ион ны х п о ле й  д о лж н а  бы ть  в ы п олн ен а  ш ри ф том  Д З р -6  п о  Г О С Т
3489.4 .

3. П Р И Е М К А

3.1. К л и н  д о лж ен  бы ть  принят с л у ж б о й  т ех н и ч еск о го  к о н т р о л я  п р ед п р и яти я -и зготови теля  по  
р езульта там  п р и ем осд аточн ы х испытаний.

3.2. П р и ем осдаточн ы м  испы таниям  на соотв етств и е  тр ебов ан и ям , приведенны м  в  та б ли ­
це, д о лж н ы  б ы ть  п о д в ер гн уты  п р о и зв о льн о  вы бран н ы е 3 % к ли н ьев  п р ед ъ я в ля ем о й  пар­
тии.

3.3 . Р е зу льта ты  испы таний считают у д о в летв о р и те льн ы м и , е с ли  в се  п р оверен ны е к ли н ья  со о т ­
ветств ую т  тр ебов а н и я м  п у н к т о в  стандарта, приведенн ы х в таблиц е.

3 .4 . П р и  п олуч ен и и  н еуд о в летв о р и тельн ы х  р е зу льта то в  испы таний х о т я  б ы  п о  о д н о м у  из п у н к ­
тов , п р и веден н ы х в  табли ц е , п р о в о д я т  п о в тор н ую  п о  эти м  ж е п ун к та м  на у д в о ен н о м  чи сле  к ли н ьев , 
в зя ты х  и з  той  ж е  партии.

3.5 . Р е зу льта ты  п о в то р н ы х  испы таний я в ля ю тся  ок он чательн ы м и . П р и  п олучен и и  н е у д о в ле т в о р и ­
тельн ы х  п о в то р н ы х  испы таний в ся  партия д олж н а  бы ть  забракована .
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С. 3 Г О С Т  2 8 2 6 7 -8 9

Наименование проверки
Номер пункта стандарта

технических
требований

методов
испытания

Проверка размеров и расположения клина на листе 1.2-1.6; 1.12; 4.2; 4 3

Проверка градационных ячеек, элементов и юбражения, заполнения
1.13; 5.1 
1.7-1.10 4 4

черными элементами растровых ячеек
Проверка линиатуры растра 1.11 4.5
Проверка способа фотопечати, марки и толщины фотографической 2.2; 2.3 4 .6 -4  8

бумаги
Проверка оптических плотностей полутонового клина 2 .4 -2  6 4»9
Проверка качества фотопечати 2.7-2.8 4.10
Проверка маркировки и упаковки 5.1-5.5 4.11

4. М Е ТО Д Ы  И С П Ы ТА Н И Й

4.1. Все испытания долж ны  проводиться при норм альны х клим атических у слов и я х  окруж аю щ ей 
среды : температура возд уха  от 288 д о  308 К  (о т  15 д о  35° С ) , относительная влаж ность от 45 д о  80 % , 
атм осф ерное давление от  8,6 • 104 д о  10,6 • 104 Па (о т  645 до  795 м м  рт. с т . ) .

4.2. П р ов ер к у  на соответствие требованиям  пп. 1 .5 ,1 .6 ,1 .1 2 ,1 .1 3 , 5.1 проводят визуально.
4.3. П р о в ер к у  на соответствие требованиям  пп- 1.2—1.4 (линейны е разм еры ) проводят при по­

м ощ и  приборов, обеспечиваю щ их изм ерение линейны х разм еров  с погреш ностью  не б о ле е  0,5 м м .
4.4. П р о в ер к у  на соответствие требованиям  пп. 1.7—1.10 проводят при пом ощ и  м икроскоп а  с 

увеличением  не м енее 8х .
4.5. П р ов ер к у  на соответствие требованиям  п. 1.11 (линиатура растра) проводят при пом ощ и 

м и кр оск оп а  с увеличением  60х .
4.6. П р ов ер к у  на соответствие требованиям  п. 2.2 проводят по техн ологи ческой  документации.
4.7. П р ов ер к у  на соответствие требованиям  п. 2.3 (м а р к а  ф отограф ической бум аги ) проводят 

по товаросоп роводи тельной  докум ентации на ф отограф ическую  бум агу .
4.8. П р о в ер к у  на соответствие требованиям  п. 2.3 (толщ ин а  ф отограф ической бум аги ) проводят 

при п ом ощ и  м и к р ом етр а
4.9. П р о в ер к у  на соответствие требованиям  пп. 2.4—2.6 проводят при п ом ощ и  денситометра 

отраж енного света с погреш ностью , не превыш аю щ ей 0,02, изм ерением  оптической плотности  в пяти 
точках каж дого  и зм ер я ем ого  поля.-

4.10. П р ов ер к у  на соответствие требованиям  пп. 2.7—2.8 проводят при п ом ощ и  луп ы  с увеличе­
нием  не м енее 5х .

4.11. П р о в ер к у  на соответствие требованиям  пп. 5.1—5.5 проводят внеш ним осм отром .

5. М А Р К И Р О В К А , У П А К О В К А , ТР А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  
И  Х Р А Н Е Н И Е

5.1. На каж дом  ли сте  на лев о м  ниж нем свобод н ом  поле маш инописны ми бук вам и  вы сотой  3,2 м м  
по Г О С Т  8854 долж ны  бы ть нанесены следую щ ие данные: обозначение стандарта, ном ер партии, год  
вы пуска.

5.2. Для уп ак овк и  к ли н ья  долж ны  бы ть слож ены  в пачки по 25 листов  светочувствительны м  
слоем  в од н у  сторон у  и влож ены  в конверт ф орм атом  С4 по Г О С Т  9327. В качестве упаковочного  
материала применяю т светозащ и тное и влагонепроницаемы е материалы , обеспечиваю щ ие сохран­
ность качества клиньев  при транспортировании и хранении.

5.3. Конверты  долж ны  бы ть упакованы  в ящ и к  по Г О С Т  18573 так, чтобы  исклю чалась возм ож  
ность перемещ ения конвертов  во  врем я  их транспортирования.

5.4. В каж ды й ящ и к  долж ен  бы ть влож ен  упаковочны й лист, содержащий: число конвертов  в 
ящ ике, ном ер  партии, дату уп аковки , обозначение настоящ его стандарта, к лей м о  О ТК .

5.5. М аркировка  транспортной тары по Г О С Т  14192 с указанием  м анипуляционны х знаков: 
„Б ои тся  нагрева” , „Б о и тся  сы рости ” , „Б о и тся  и злучен ия” .

5.6. Транспортирование упакованны х клиньев  допускается кры ты м  транспортом  л ю б о го  вида.
5.7 К ли н ья  долж ны  храниться в конвертах в су х о м  помещ ении при тем пературе от  285 д о  293 К

(о т  12 д о  20° С ) , относительной  влаж ности (6 0  ± 10 ) %, на расстоянии не м енее 0,1 м  от  пола  и  не 
м енее 1 м  от  отопительны х приборов и бы ть защ ищ ены  от .воздействия прям ы х солнечны х луч ей .

6. Г А Р А Н Т И И  И З Г О Т О В И Т Е Л Я
6.1. П редприятие-изготовитель гарантирует соответствие клиньев  требованиям  настоящ его стан­

дарта при соблю ден ии  услов и й  хранения и  транспортирования, установленны х настоящ им  стандартом.
6.2. Гарантийны й ср о к  хранения 5 лет  с о  дня и зготовления .
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Г О С Т  28267 89 С. 4

И Н Ф О РМ АЦ И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. И С П О Л Н И Т Е Л И :

В.И. Д р озд ов , А .В . Антонович, Ю.Я. Шац, В .А . О сипов, Н .Л . Тарасова

2. УТВЕ РЖ Д ЕН  И  ВВЕДЕН  В Д Е Й С ТВ И Е  П остановлением  Государственн ого  ком итета  СССР по 
стандартам от 27.09.89 № 2909

3. С рок  проверки  — 1995 г. Периодичность проверки — 5 лет  

4 ВВЕДЕН  ВПЕРВЫЕ

5. ССЫ ЛО ЧН Ы Е Н О РМ А ТИ В Н О -ТЕ Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н ТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка

Номер пункта

ГО СТ 2 301-68 1.2
ГО СТ 4665-62 5.2
ГО СТ 8854-75 1 13; 5.1
ГО СТ 9327-60 5.2
ГО С Т 10752—79 2.3
ГОСТ 12922-89 Вводная часть
ГО СТ 14192-77 5.5
ГО СТ 18573—86 5.3
ГО СТ 3489.4- 71 2.10
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