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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на насадные торцо­
вые фрезы, центрируемые по отверстию и закрепляемые на фре­
зерных оправках или концах шпинделей фрезерных станков.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 200—85.
2. Устанавливаются следующие типы фрез:
А — фрезы, закрепляемые на оправках винтом с цилиндричес­

кой головкой с внутренним шестигранником;
В — фрезы, закрепляемые на оправках винтом;
С — фрезы, закрепляемые на концах шпинделей.
3. Присоединительные размеры фрез типа А должны соответ­

ствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

(6) Издательство стандартов, 1987
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мм Т а б л и ц а !

D dx
Н7 d% dz

dA,
не менее h

h,не более

50
22 11 18 41 20 33

63
80 27 13,5 20 49 22 37

100 32 17,5 27 59 25 33

4. Присоединительные размеры фрез типа В должны соответ­
ствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

мм Т а б л и ц а  2

D
dx
Н7

2̂,не менее
d3tне менее 1,не менее

40 16 23 33 18
50 22 30 41 20
63
63 27 38 49 22
80
80 32 45 59 25100

100
125 40 56 71 28
160
160

50 67 91 31200
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5. Присоединительные размеры фрез типа С должны соответ­
ствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

о
d

Н 7 f t 4 d * da d<
d oне ме­

нее
*iне ме­

нее
ъ

Н 1 2

а
+ 0 , 5

о
е V

160 40 66,7 14 20 90 105 16,4 9 0,3 0,12

2 0 0 
250

101,6 18 26 130 155

250
315
400
500
630 60

120,6 22 34 155 180

25,7 14 0,4 0,2

315
400 101,6 177,8 18 26 22 34
500 225 245
630 177,8 — 22 34 — —
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6. Д опускается  изготовление ф рез типа С с выточкой вместо  
опорных поверхностей под головки винтов, а так ж е с буртиком по  
диам етру ds, как показано штриховой линией (черт. 3 ) .

7. Разм еры  ш поночного паза ф рез типов А и В —  по ГОСТ  
9472— 83.

ПРИЛОЖЕНИЕ

Сведения о соответствии ссылок иа стандарты СЭВ ссылкам 
на государственные стандарты

Раздел, в котором Обозначение Обозначение государст*
приведена ссылка стандарта СЭВ венного стандарта

П. 1 СТ СЭВ 200—85 ГОСТ 27066—86
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