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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на слаботочные 
шпуры, предназначенные дли соединения микротелефонов, теле­
фонных гарнитур и пенных розеток с телефонными аппаратами и 
соединений в телефонных и телеграфных коммутаторах.

Настоящий стандарт устанавливает требования к шнурам, из­
готовляемые для нужд народного хозяйства и для экспорта.

Показатели технического уровня, установленные настоящим 
стандартом, предусмотрены для высшей категории качества.

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Н1и>ры (III) подращеляют по следующим признакам:
•п о п а з п а ч е н и ю:
телефонные (Т),
телефонные гарнитурные (Г),
телефонные коммутаторные (К),
для декадпо-шакшых искателей (ТД),
концевые (ТЮ,
розе точные (ГР),
штепсельные (ТШ),
для номеронабирателей (ТН);
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Л О В и л у Т О \  О ;j р о В О Д Я Щ С Й Ж И Л ЬК
из медной проноточп (без обозначения), 
из мишурных имен (М); 
по в и д у к о и с г р у к ц и и: 
линейные (без обозначения), 
спиральные (С), 
без экрана (без обозначения), 
с общим экраном (Э), 
с индивидуальным экраном (ИЭ),
с оплеткой из волокнистых материалов поверх оболочки (ВО), 
с оплеткой из волокнистых материалов поверх скрученных 

нзол и р он а и и ы \  ж и л (О ),
без оплот л  из волокнистых материалов (без обозначения);
и о п в с ту  о б о л о ч к и :
красные (К),
коричневые (Кр),
синие (С),
слоновой кости (Ск), 
зеленые (3).

черные или фиотстовыс (Ч), 
желтые (Ж), 
серые (Ср).
1.2. Обозначение марки шпура должно состоять из последо­

вательно расположенных буквы «Ш» (шпур) и букв, обозначаю­
щих назначение, вид токопроводящей жилы, вид конечрмчцни.

При натичии втулок в марку вводят их обозначение, кото­
рое указывают в стандартах или технических условиях на шпуры 
конкретных марок.

В обожлчепии марки шнура (через дефис) добавляют обоз­
начение климатического исполнения, если шнур в данном ис­
полнении имеет конструктивные отличия или -применяют специаль­
ные материалы.

Система обозначения не распространяется на шнуры, pa ipa- 
ботанные до 01.01.87.

1 3. Токопрово очная жила должна быть скручена из медных 
проволок и ж мишурных нитон. Размеры и число жил должны 
быть указаны в стандартах или технических условиях на шпуры 
конкретных марок.

1.4. Конструктивные размеры шнуров должны соответствовать 
указанным в стандартах или технических условиях на шнуры 
конкретных марок.

1.5. Строительная длина шнуров без втулок, минимальная 
длина его маломерных отрезков и определенная длина шнуров со 
втулками дочжпы быть указаны в стапдаршх пли технических ус­
ловиях на шпуры конкретных марок.
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1.6. Расчетная масса шнура должна соответствовать указан­
ной в стандартах или технических условиях на шнуры конкретных 
марс к в справочном приложении.

1.7. Условное обозначение шнура должно состоять in обозна­
чения марки, через дефис цифры, указывающей число жил, через 
интервал в кавычках цвет оболочки и через интервал обозначение 
стандарта или технических условий на шнуры конкретных марок.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шнура телефон­
ного с мишурными жилами спирального климатического исполне­
ния Т, с числом жил — 3. с оболочкой красного цвета:

ШТМС-Т'З «К» ГОСТ*
То же. гаршпурпшо линейного с мишурными жилами с 

индивидуальным экраном, с числом ж и л — 4 ,  с о б о л о ч к о й  се­
рого цвета:

ШГМПЭ 1 «С>> 7Т*

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Шнуры инотвтяют  и соотнеклипн с требованиями на­
стоящего стан ирга, екммнрга пли технических условий на 
шнуры коикроиых мирок по копеip \морской и технологически!! 
документации, у терждеппоп в усыновленном порядке.

2.2. Шн\ры н и о товляю i и климатическом исполнении У, УХ Л, 
Т по ГОСУГ 15150 (Ю и ГОС'1 15513-70.

Климатическое иеполшпне и клтеюрия расмешения шнуров 
должны бым» указаны и сдаидартах или технических условиях 
на шпуры ’конкрепшх марок.

2 3. Обьем требовании и зависимости о г особенностей шну­
ров усыпав,muHioi в стапшртах или технических условиях ич 
шнуры копире!пы\ марс>к.

2 1. Т р с б о в а и и ч к к о и с т р у к ц и и
2.1.1. Коне I рук г найме злемеп i in должны соответствовать

указанным в епшдартах или технических условиях на шнуры 
коп крот пы\ марок.

2 1.2. 'I омшроио опине жилы должны быть изолированы поли- 
Ш1 1 1ПЛ хлор и шым плаемгкатом. 11а мовсрхносгн изоляции не 
должно бы 1 и HiV чпрещ ipemnn, посторонних включении и на­
плывов, выводящих го шишу и и> пиши за предельные отклоне­
нии.

2.1.3- I Полированные жилы должны быть разных цветов. 
Цвета жил должны бьмь укачаны в смандартлх или техниче­
ских условиях на шнуры конкретных марок.

2.4.4. Изолированные иеэкрлннровлнные и экранированные 
жилы должны бып» скручены или параллельно уложены. Вид

* Помер ИТД на шнур конкретной марки.
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скрутки должен быть указан в стандартах или технических усло­
виях на шнуры конкретных марок.

2.4.5. Изолированные жилы коммутаторных шнуров должны 
быть скручены с сердечником из волокнистого материала.

2.4.6. Поверх скрученных жил или экрана должна быть нало­
жена оболочка из поливинилхлоридного пластиката. На по­
верхности оболочки не должно быть трещин, раковин, вмятин, 
наплывов, отпечатков конструктивных элементов шнуров, вы­
водящих толщину оболочки за предельные отклонения-

Цвет оболочки шнуров должен быть указан в стандартах или 
технических условиях на шнуры конкретных марок.

Цвет оболочки должен быть указан потребителем. При отсут­
ствии указания о цвете оболочку допускается выполнять любого 
п.з цветов, указанных в стандарте или технических условиях на 
шнуры конкретных марок

Оболочка холодостойких шнуров должна иметь наружную 
выпуклую риску. Поверх оболочки шнуров для телефонных и 
телеграфных коммутаторов должна быть оплетка из волокни­
стых материалов.

2.4.7. При изготовлении шнуров со втулками втулки должны 
быть надежно закреплены на шнурах. Размеры и расположе­
ние втулок должны быть указаны в стандартах или технических 
условиях на шнуры конкретных марок.

2.4.8. Требования к шнурам, предназначенным для эксплуата­
ции в районах с холодным или тропическим климатом, должны 
соответствовать нормативно-технической документации, утвер­
жденной в установленном порядке.

2.4.9. Материалы, применяемые для изготовления шнуров, 
должны быть указаны в стандартах или технических условиях на 
шнуры конкретных марок.

2.5. Т р е б о в а н и я  к э л е к т р и ч е с к и м  п а р а м е т р а м
2.5.1. Электрическое сопротивление токопроводящей жнлы 

постоянному току, пересчитанное на 1 м длины и температуру 
20° С, должно быть не более:

для жилы из медных проволок — 0,165 Ом;
для жнлы из мишурных нитей — 1,0 Ом.
2.5.2. Электрическое сопротивление изоляции, пересчитанное на 

1 км длины и температуру 20° С, должно соответствоилть значе­
ниям, указанным в стандартах или технических условиях на 
шнуры конкретных марок, но не менее 100 МОм.

2.5.3. Испытательное переменное напряжение должно быть не 
менее 500 В. Значение напряжения и время его воздействия 
должны быть указаны в стандартах или технических условиях на 
шнуры конкретных марок.

2.5.4. Шнуры должны выдерживать испытание переменным 
напряжением 1500 В на проход на аппарате сухого испытания;
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исобхочпмоаь испытания должна бьпь указана в стандартах 
или технических условиях на шнуры конкретных марок.

2 5 5. В шнурах не должно быть электрического контакта 
между жилами и экраном.

2.6. Т р е б о в а н и я  к м е х а н и ч е с к и м  п а р а м е т р а м
2.6.1. Шпуры должны выдерживать испытание на разрывное 

усилие. Значение разрывного усилия должно быть указано в 
стандартах или технических условиях на шнуры конкретных 
марок.

2 6 2. Шнуры должны быть износостойкими.
2.6 3. Спира TiMiuc шп>ры должны быть эластичными.
2 6 4, Линейные шпуры должны быть стойкими к перегибам. 
2 7. Тр о б о п а и н я н о  с т о  и к о с т и  к в н е ш н и м  во з- 

д е й с т в у ю  щ и м ф а к т о р  а м
2 7 1. Шнуры должны бьпь стонкнми к внешним воздействую­

щим факторам (ВВФ), приведенным в табл 1.
Виды внешних во ^действующих факторов должны быть 

указаны в стандартах или технических условиях на шнуры кон­
кретных марок.

Таблица I

Вид Характеристика ВВФ Значение

I. Повышенная темпера. Повышенная рабо­ Выбирают из ряда:
тура среды чая температура, *С 

Пониженная рабочая
30, 40, 50, 60, 70

2. Пониженная темпе- Выбирают из ряда)
ратура среды температура, °С минус 20, 30, 40, 50

3. Солнечная радиация +
4 Смени повышенной и ('мена рабочей пои и Выбирают из ряда:

пониженной температуры же пион и повышенной от плюс 30, 40, 50, 60.
температуры, °С 70 до минус 20, 30» 

40, 50
5. Повышенная влаж­ Относительная влаж­

ное м. mu-vwa ность воздуха при
98температуре 35*0, %

6. Пониженное атмосфер­ Пониженное предель­
ное давление ное давление, Па

(мм рт. ст) 26,8 (200)
7. Соляной туман +
8. Пкбранионные нагруз­ ЛП'НМЮН ч«к тот, Гц 10—200

ки Амплитуда ускоре­
100 (10)ния, МС“ а (?)

9. Механический удар Пиковое ударное ус­
40 (4)многократного действия корение, мс~2 (?)

Знак « + » означает, что данное требование предъявляют. 
2 8. Т р е б о в а н и я  по н а д е ж н о с т и
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2 8.1. Минимальный срок слхжбы при соблюдении требовании 
по условиям эксплуатации должен соответствовать одному из 
значений следующего ряда. 3, 8, 10» 12, 15, 20, 22, 25 лет.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3 1. Правила приемки шихров должны соответствовать насто­
ящему стандарту, нормативно-технической документации, утвер­
жденной в }станов теином поряткс

Для проверен соотвсiствия шнуров требованиям настоящего 
стандарта и стандартов или технических условий на шпуры кон­
кретных марок устлан  швлют приемо-сдаточные, перио шче- 
ские и типовые испытания

3 2. Ир и е м о-с ы ш  ч и ы с и с и ы т а и и я
3.2.1. Шнуры прси>явтяюг к приемке паршями
За партию принимают шнуры одно!! марки, одновременно 

предъявляемые л приемке .Максимальным обьсм парши 10 км 
(или 10 тыс комплектов) шпура, мшшмтьный — 0,1 км

3.2.2. Состав испытании и чюсле говательноемь их проведения 
в пределах хаж юи 1 рулиы дотжпы соответствопа1 Ь укатанным 
в табл. 2.

Т a б 1 и ц а 2

Группа
нспыта*

ння

Пункт

Вид нспыта пня или проперки
требований

_____„ __ ________
методой контроля

С-1 П р о в е р к а  м а р к и р о в к и  и
> lb1 копки 5  1, 5 2 п п

П р о г е р к а  к о н с т р у к т и в н ы х  
э т о м е ч г о в 2 4 1— 2 4 6 4 2 2

П } о ч е р к а  к о н с т р у к т и в н ы х  
р а з м е р о в 1 3— 1 5 4 2.1

С-2 И с п ы т а н и е  н а п р я ж е н и е м 2  5 3 , 2 5  1 4 3 3

С-3

П р  т е р к а  э т о к т р и ч еск о г о  
к о н т а к т а  м е ж д у  жиламу! и 
экр ан о м 2 5 5 4 3.4

О г р п с т о н и е  -мектричо 
ск о го  соир  ш и п е н и я  т о к о п р о  
в о д я щ е й  ж и л ы 2 5  1 4 3 1

О п р е д е л е н и е  э л ек т р и ч еск о г о
<о 'р )I UН К 1ЫЯ И UU4 ILHH 2 5  2 4 3 2

С-4 П р о в е р к а  н а д е ж н о с т и  к р е п ­
л е н и я  в т у л о к 2 4 7 4 2 3

3.2.3. Для проведения испытании по группе С-1 применяют 
оплошной контроль.

Допускается проводить шютовителем испытания по группе 
С-1 в процессе производства.
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Для проведения испытаний по группе С-2 применяют сплош­
ной или выборочный одноступенчатый контроль; план контроля 
должен быть укатан в стандартах или технических условиях на 
шнуры конкретных марок.

Для проведения испытания по группам С-3, С-4 применяют вы­
борочный одноступенчатый контроль.

Объем выборки при выборочном одноступенчатом контроле 
должен бьпь укатан в стандартах или технических условиях на 
шнуры конкретных марок, но составлять не менее трех бухт от 
парши с приемочным числом С = 0.

3.3. И е р и о д и ч с с к и е и с п ы т а и и я
3.3.1. Периодические испытания должны быть проведены на 

шнурах, прошедших приемо-сдаточные испытания по плану 
выборочною двухступенчатого контроля при п ; =  3, л2=--6 с
приемочным числом С -’ 0.

Состав испытаний должен соответствовать указанным в 
табл. 3.

Таблица 3

Iруппл
Пункт

Ни t ноги it а пн я п ш нр‘Н« { m iпо м ы т
НШ1 требований методов контроля

ГМ 

11-2 

П-3 

П 4 

И 5 

П 6

И-7

Попы 1 аппс па разрыв (для 
rc.it фшшых и коммутаторных 
шн\ ром)

11спыынне па и шосос гон­
кой ь (тля юлофоппых п 
ы>мм\ Iл трных шнуром)

1 {снимание на ктепшшкть 
(для спиральных телефонных 
into ром)

Печыглине па стойкость к 
нерп лбам (для линейных 
шиурои)

I Iciii.ii лине на по 1Д(чТсгоио 
пониженной рабочей тсм’кра. 
туры среды

Jlmi.li лине на помет mm 
повышенной р.имен н ю ш о м  
гуры среды (для гелефоииых 
I npnvi 1 урн их шнуров)

Пеньи анис па с гонкое п» 
солнечного налучения (для 
гелефоииых, коммутаторных 
н 1елефонных • примерных 
ншурои)

26  1

2 6 2

2 G 3

2 6.4

27.1—2*

2 7 1 - 1

27 1 - 3

4 4.1

14 2 

4.4 3 

4 4 4  

4 5 2

45 1

4.5 3

* Числа, разделенные тире, означают порядковый номер ВВФ, приведен* 
иый п табл. 1.
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3.3.2. Испытания по группам П-1 — П-6 проводят с периодич­
ностью б мес, по группе II-7— 24 мес.

3.3.3. Отбор выборки для испытании производят шнурами 
любого маркоразмера, в стандартах или технических условиях на 
которые предъявлены требования по проведению испытаний.

3.4. Типовые испытания на соответствие требованиям на­
стоящего стандарта проводят по программе, утвержденной в уста­
новленном порядке.

3.5. Входной контроль шнуров на соответствие всем требова­
ниям настоящего стандарта, стандартов или технических условий 
на шнуры конкретных марок потребитель проводит на 3% бухт от 
партии.

При получении неудовлетворительных результатов испытаний 
хотя бы по одному показателю по этому показателю проводят 
повторные испытания на удвоенной выборке.

Результаты повторного испытания распространяются на всю 
партию.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Испытания проводят в нормальных климатических ус­
ловиях по ГОСТ 20.57.406—81, если в данном стандарте, стандар­
тах или технических условиях на шнуры конкретных марок не 
указаны другие условия проведения испытаний.

4.2. К о н т р о л ь  шн у р о в  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о ­
в а н и я м к к о н с т р у к ц и и

4.2.1. Конструктивные размеры шнуров (пи. 1.3—1.5) прове­
ряют по ГОСТ 12177—79.

4.2.2. Конструктивные элементы шнуров (пп. 2.4.1—2.4.6) про­
веряют внешним осмотром без применения увеличительного 
прибора.

4.2.3. Проверка надежности закрепления втулки (и. 2.4.7)
должна производиться воздействием в течение 1 мин груза мас­
сой 3 кг±2,5%, прикрепленного за кольцевое углубление втулки 
шнура. Проверка надежности закрепления втулок линейных 
шнуров на динамическое воздействие нагрузки должна произ­
водиться на закрепленном шнуре по следующей методике: груз
массой 3 кг закрепляют за кольцевое углубление втулки и сбра­
сывают с высоты 0,5 м.

Шнур считают выдержавшим испытания, если при внешнем 
осмотре не обнаружено смещения втулки с места креплении.

4.3. К о н т р о л ь  шн у р о в  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о ­
в а н и я м к э л е к т р и ч е с к и м  п а р а м е т р а м

4.3.1. Определение электрического сопротивления токопро­
водящих жил постоянному току (п. 2.5.1) проводят по ГОСТ 
7229—76 на образцах длиной не менее 1 м.
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4.3.2. Определение электрическою сопротивления изоляции 
токонровотящнх жил (и. 2 5.2) проводят по ГОСТ 3345—76.

4 3 3. Испытание напряжением (пп. 2.5 3, 2.5.4) проводят по 
ГОСТ 2990—78. Условия испытания указывают в стандартах или 
технических условиях на шнуры конкретных марок.

4.3.4. Проверку отсутствия электрического контакта между 
жилами и экраном проводит индикаторным прибором или сиг­
нальной лампой.

4.4. Контроль  шн у р о в  на с о о т в е т с т в и е  т р с б о- 
в а и и я м к м е х а и и ч е с к и м п а р а м е т р а м

4.4.1. Испытание на разрыв (п. 2.G 1) проводят на разрывной 
машине по ГОСТ 7855—74. Рабочий участок испытуемого 
образца должен быть (200±50) мм. Скорость растяжения не 
должна превышать 0,2 м/мин, если это не указано в стандартах 
или технических условиях на шнуры конкретных марок,

В случае разрыва в месте крепления испытание должно быть 
повторено.

4.4.2. Проверку износостойкости спирального шнура (п. 2.6.2) 
проводят на стенде, принципиальная схема которого приведена 
на чертеже.

/ — диск: 2 — спиральный шнур; 3 — креп* 
ленне

Диск стенда должен совершать вращательное движение с 
частотой вращения не болсо G0 м~'.

До начала и через 2 ч после окончания испытаний проводят 
внешний осмотр, ишсрснис электрического сопротивления токо­
проводящей жилы постоянному току но ГОСТ 7229—76 и опре­
деление длины спиральной части шнура линейкой по ГОСТ 
427—>76.

Остаточную деформацию спирального шнура (/о) в процентах 
вычисляют по формуле

10— - ^ - 1 0 0 ,
где I— длина спиральной части шнура до испытания, мм;

1Х — длина спиральной части шнура после испытания, мм.
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Шнур считают вы юржавшим испытание, сети оболочка ис 
имеет повреждении, пилимых внешним осмотром без применения 
увеличительного прибора, остаточная деформация нс превышает 
20%, а электрическое сопротивление токопроводящей жилы 
увеличится не более чем на 50% от указанного в п. 2.5.1.

4.4.3. Проверку эластичности шнуров (п. 2.6-3.) проводят на 
стенде со шкалой, иена деления которой 1 мм, позволяющем за ­
крепить шнур за первый виток спирали и расположить его на 
вертикально расположенной шкале.

Измерение спиральной части шнура должно производиться: 
в исходном состоянии, когда шнур находится в горизонталь­

ной плоскости и витки плотно прибегают друг к другу;
после закрепления п приспособлении, под действием собст­

венной массы;
через 1 мни после приложения нагрузки, создаваемой грузом 

массой 0,1 кг±2,5%  при температуре (20±3)°С.
Шнур считают выдержавшим испытание, если длина спираль­

ной части шнура по сравнению с исходной увеличивается: 
при температуре (2П._3)°С:
ие более, чем в 2 ра>а иод действием собственной массы; 
не менее, чем в 3,5 раза июд действием груза массой 

200 г±2 ,5% ;
лрн температуре (45± 3)°С :
не более, чем в 2.5 ра ш под действием собственной массы; 
ие менее, чем в 4 раза под действием груза массой 

150 г±2,.У .
До начала испытании шпур должен находиться при темпера­

турах (20±3)°С  или (4 5 ± 3 )ГС не менее 30 мин.
4.4.4. Проверку устойчивости линейного шнура к перегибам 

(в. 2.6.4) проводят на образцах длиной ис менее I м. Образцы 
подвергают изгибам на угол ±90° при нагрузке 0,5±2,5%. Коли­
чество циклов, диаметр ро шчл и скорость изгиба устанавливают 
в стандартах или технических условиях на конкретные марки 
шнуров.

До начала и после окончания нспьпаний проводят внешний 
осмотр и и шереиие элекфнческого сопротивлении токопро­
водящей жилы постоянному току по ГОСТ 7229 -70.

Шнур считают выдержавшим испытание, если оболочка не 
имеет повреждении, видимых внешним осмотром без применении 
увеличительного прибора, а электрическое сопропшлсппс токопро­
водящей жилы увеличится нс более чем на 10% от указанного в 
п. 2.5.1,

4.5. Контроль шнуров па с оответствие  т р е б о ­
ваниям по стойкости к внешним во з де йс т вую­
щим факторам
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4.5.1. Испытание на воздействие повышенной рабочей темпе­
ратуры среды (и. 2.7.1—1) проводят по ГОСТ 20.57.406—81 (ме­
тод 201 —1.1) на образцах длиной не менее 1 м, свитых в бухту 
диаметрам нс более 10-кратного значения наружного диаметра.

Образцы помещают в камеру. Время выдержки в камере при 
максимальной температуре не менее 3 ч.

После извлечения образцов из камеры и выдержки в нормаль­
ных климатических условиях в течение 1 ч образцы осматривают.

Шнур считают выдержавшим испытание, если на поверхности 
обра щов, прошедших испытание, ие обнаружено трещин, видимых 
внешним осмотром без применения увеличительного прибора.

4.5.2. Испытание на воз юнсгние пониженной рабочей темпе­
ратуры среды (и. 2 7.1—2) проводят по ГОСТ 20 57.406—81 
(метод 203—1) бс* электрической нпгружп на обращая шнура, 
навитых ие менее чем 5 витками на стержень диаметром, рав­
ным не мспос 10-кратному значению наружною диаметра.

Образцы помешают в камеру холода. Время выдержки шнура 
в камере холода устанавливают в стандартах или технических ус­
ловиях на шнуры конкретных марок.

После извлечения образцов из камеры и выдержки в нормаль­
ных климатических условиях в течение 1 ч образцы снимают со 
стержня, осматривают.

Оценку результатов проводят в соответствии с требованиями 
п. 4.5.1.

4.5.3. Испытание па воздействие солнечной радиации (п.
2.7.1 3) проводят но ГОСТ 20.57.406-81 (метод 211—1) на строи­
тельной длине шпура. Шнуры помещают в камеру и включают 
легочники инфракрасно! о и ультрафиолетового излучения, после 
чего температуру в камере устанавливают 55(,С. Шнуры подвергают 
непрерывному облучению в течение 5 сут. Шнуры вынимают из 
камеры и проводят внешний осмотр и сравнение с изделиями, ие 
подвергавшим пси облучению.

Оценку результатов испытаний проводят в соответствии с тре­
бованиями и. 4.5.1.

4.5 4. Испытание на воздействие тммеисиия температуры 
среды (п. 2.7.1—4) проводят по ГОСТ 20.57.406—81 (метод 205—*1 > 
на образцах длиной не менее 1 м с герметично заделанными 
концами.

Время выдержки образцов в камерах при каждой температуре 
должно быть нс менее 2 ч.

Подготовку образцов и оценку результатов проводят в соот­
ветствии с требованиями и. 4.5.1.

4,5.5. Испытание на воздействие повышенной влажности воз­
духа (и. 2.7.1— 5) проводят по ГОСТ 20.57.406 81 (метод 208—2)
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без электрической нагрузки на образцах кабеля длиной не 
менее 1,5 м с герметично заделанными концами.

Подготовку образцов проводят в соответствии с 1 ребопанннми 
п. 4.5.1.

Время выдержки образцов в камере влаги 2 сут. После извле­
чения из камеры образцы выдерживают не менее 2 ч в нормаль­
ных климатических условиях и измеряют электрическое сопротив­
ление изоляции.

Шнур считают выдержавшим испытанно, если все образцы 
соответствуют требованиям и. 2.5.2.

4.5 6. Испытание на во (действие пониженного атмосферного 
давления (п. 2 7.1—6) проводят без электрической нагрузки по 
ГОСТ 20.57.406-81 (метод 209-1 ) .

Подготовку образцов проводят в соответствии с требо­
ваниями л. 4.5 4, оценку результатов испытаний — п. 4.5.1.

4.5.7. Испытание на воздействие соляного тумана (и. 2.7.1—7) 
проводят но ГОСТ 20 57.406—81 (метод 215 -1) па образцах 
длиной не менее 1 м с герметично заделанными концами.

Время выдержки в камере 2 сут.
Шнур считают выдержавшим испытание, если на поверхности 

образцов прошедших испытание, после промывки дистиллирован­
ной водой не обнаружено трещин, видимых без применения 
увеличитезьного прибора.

4.5.8. Проверку стойкости шнура к вибрационным нагрузкам 
(п. 2.7.1—8) проводят без элемричоскон нагрузки по 
ГОСТ 20 57.406—81 (метод 103—1.1) па образцах длиной не 
менее 1,5 м, свитых в бухты внутренним диаметром не менее 
10-кратного значения наружного диаметра.

Каждая бухта должна быть жестко прикреплена к платформе 
вибрационного стенда тремя металлическими хомутами с про­
кладками.

Шнур считают выдержавшим испьпапие, если после воздей­
ствия вибраций образцы соответствуют требованиям пп. 2.5.1 и
2.5.2.

4.5.9. Испытание на ударную прочноеi ь (п. 2.7.1—9) проводят 
без электрической нагрузки по ГОСТ 20 57.406—81 (метод 
104—1).

Подготовку образцов, крепление к платформе ударного стенда 
проводят в соответствии с требованиями и. 4.5.4.

Оценку результатов испытании проводя г в соответствии с 
требованиями п. 4.5.8.

4.6. П р о в е р к а  ш н у р о в  па с о о т в е т с т в и е  т р е б о ­
в а н и я м  к м а р к и  ро в кс и у п а к о в ке

4.6.1. Качество н правильное!!! маркировки и упаковки 
(пп. 5.1; 5.2) контролируют внешним осмотром.
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5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

51. М а р к и р о в к а
5 1.1. Маркировка шпуров должна соответствовать требова­

ниям ГОСТ 18690—82
5.1 2. Па ярлыке, прикрепленном к бухте, пачке или коробке 

должны быть указаны
товарный шак предприятия-изготовителя; 
условное обозначение шнура; 
цвет оболочки,
длина пш\ра в weipax или число комплектов или штук: 
д а т  и и оI(^в шипи, 
mi.iMii OIK 
5 2 У п а к о в к а
5 2.1 Упаковка иппров должна соответствовать требованиям 

ГОСТ 18690 82 и стандартам или техническим условиям иа 
шнуры коикрешых марок

52 2 Шнуры тджны бьпь намотаны в бухты или уложены 
в пачки или коробки

5 3 I р а и с и о р 1 и р о в а н и е
53 1 I рансиорифование шнуров должно соответствовать тре­

бованиям 1()СГ 18690—82
5 3 2 Условия транспортирования шнуров в части воздействия 

клпматческпх факторов должны соответствовать ГОСТ 15150—69 
и укапаны в с т и д а р т х  или технических условиях на шнуры кон­
кретных марок 

5 4 X р а и е и и е
54 1 Хранение шнуров дотжно соответствовать требованиям 

ГОСТ 18690- 82
5 4 2 Условия хранения шпуров н части воздействия климати­

ческих факторов должны соответствовать ГОСТ 15150—69 и 
указаны в сгандартх или юхпичоских условиях иа шнуры кон- 
крешых марок

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6 1 Ihiommi ieib ырдишрует соошстствме шнуров требова­
ниям настоящем о стандарт, стандартов или технических условий 
на шнуры коикрешых марок при соблюдении условий транс- 
нор гпровапня, хранения

Гарантийным срок жемлуагацпн солжем бьпь устиовлен я 
стидартах или технических условиях на шнуры конкретных 
марок и исчисли шея с момент ввода шнуров в эксплуата­
цию
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