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Г. МАШИНЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТ

Группа Г21

«  ГОСТ 26297—84 Пресс-формы съемные этажные с горизонтальным разъемом 
цля изготовления резиновых колец круглого сечения. Конструкция и размеры

В каком месте Напечатаьо Должно быть

Пункт 2, Чертеж 1 
таблица К Графа «Обозначе­

ние иреос-форм исполнения 3» 1886—2408

* Размеры для справок 

1886-2409

(ИУС № ю  1986 г.)
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УДК 678.057.7: 006.354 Группа Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРЕСС-ФОРМЫ СЪЕМНЫЕ ЭТАЖНЫЕ 
С ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ РАЗЪЕМОМ 

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ РЕЗИНОВЫХ КОЛЕЦ 
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 

Конструкция и размеры 
Portable ream press moulds With horizontal 
break for manufacturing of rubber O-rings 

section. Design and dimensions
ОКП 39 6331

гост
26297—84

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 сентября 
1984 г. № 3443 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на съемные этажные 
пресс-формы с горизонтальным разъемом для изготовления рези­
новых колец круглого сечения по ГОСТ 9833—73 внутренним 
диаметром от 61 до 240 ;мм из резиновых смесей с усадкой по 
ГОСТ 24513—80.

2. Конструкция и размеры пресс-форм должны соответство- 
вать указанным на черт. 1 и в табл. 1 и 2.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

3



Стр. 2 ГОСТ 26292— 84

Исполнение 1
в

Исполнение 2

Исполнение 3

/—пуансон по табл. 2; 5—пуансон-матрица по табл. 2; 3—мат­
рица по табл. 2; 4 —ручка 7095-0012 по ГОСТ 12486—67 (2 шт.)

Черт, 1

4
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Стр. 18 ГОСТ 26297— 84

Пр имер у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шресс-формы для 
резинового кольца 062—066—25 размерами di =  61 мм и d2= 
=2,5 мм первой группы точности из резиновой смеси со средней 
усадкой 1,2% (интервал усадок 0,9—1,5%) по ГОСТ 24513—80, 
диаметром Z>=130 мм, исполнения I:

Пресс-форма 1886-1751— 1,2 ГОСТ 26297—84 
То же, для резинового кольца второй группы точности: 

Пресс-форма 1886-1751— 1,2—2 ГОСТ 26297—84

20
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3. Ручки должны быть приварены к матрице ручной электро- 
дуговой сваркой.

4. На боковых поверхностях формообразующих деталей до­
пускаются отверстия под термопару диаметрам 4-г 5 мм и глуби­
ной 25^-30 мм.

5. Маркировать:
на матрице — условное обозначение пресс-формы (без слова 

«пресс-форма»), порядковый номер и массу пресс-формы, наиме­
нование или товарный знак предприятия-изготовителя;

на пуансоне и пуансон-матрице — условное обозначение пресс- 
формы (без слова «пресс-форма» и без обозначения стандарта), 
порядковый номер пресс-формы. В пресс-форме исполнения 1 на 
нижней пуансон-матрице дополнительно маркировать цифру 2, 
на верхней пуансон-матрице — цифру 3.

6. Технические требования — по ГОСТ 14901—<70.
7. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 

указанным на черт. 2 и в табл. 3; пуансон-матриц — указанным 
на черт. 3 и в табл. 3; матриц — указанным на черт, 4 и в табл. 3.
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* Отверстия и лиски в матрицах диаметром D\ до 240 мм и в цресс-фор-
мах исполнения 3 не изготавливать

Черт. 4
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ( ч е н и я  пуансона для ре­
зинового кольца размерами d\~61 мм и =  '2,5 mim первой груп­
пы точности из резиновой смеси со средней усадкой 1,2%, раз­
мерами £>1 =  130 !М(м, £>3 =  54 мм:

П у а н с о н  1 8 8 6 - 1 7 5 1 / 0 0 1  —  1 ,2  Г О С Т  2 6 2 9 7 — 8 4
То же, для резинового кольца второй (группы точности:

П у а н с о н  1 8 8 6 - 1 7 5 1 / 0 0 1  —  1 ,2  —  2  Г О С Т  2 6 2 9 7 — 8 4
7.1. Материал —  сталь марки 40Х по ГОСТ 4543— 71. Допу­

скается изготовление из стали по ГОСТ 14901— 79.
7.2. Твердость детали —  не менее HRCa 38.
7.3. Размеры Д  d, г, / и расположение о<блойной канавки —  

по ГОСТ 24513^80.
7.4. Допуски (формы и расположения поверхностей должны со­

ответствовать 7-й степени точности по ГОСТ 24643— <81.
7.5. Покрытие поверхностей Б —  Х18— 30 тв.»б. по ГОСТ 

9.073— 77.
7.6. Размеры и -шероховатость поверхностей Б указаны после 

нанесения покрытия.
7.7. Места пересечения формообразующих поверхностей с 

плоскостью разъема должны быть острыми.
7.8. Допускается, по согласованию сторон, заменять каплевид­

ную облойную канавку па круглую по ГОСТ 24513 — 80.
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