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УДК 621.9.9*7-M9.25:00«jS4 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ КОНДУКТОРНЫЕ ПОСТОЯННЫЕ 
С БУРТИКОМ НОРМАЛЬНОЙ 
И ПОВЫШЕННОЙ ТОЧНОСТИ

Конструкция и размеры

Fixed type normal and high precision 
collar jig busnes.

Design and dimensions
ОКП 39 6190

ГОСТ
26233-84

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 июня 
1984 г. № 2423 срок введения установлен

с 01.01,86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на постоянные кон­
дукторные втулки с буртиком к приспособлениям металлорежущих 
станков, разработанным после 01.01.86.

Показатели технического уровня, установленные настоящим 
стандартом, соответствуют требованиям, предъявляемым к изде­
лиям высшей категории качества.

Стандарт полностью соответствует международному стандарту 
ИСО 4247—77.

2. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице.
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* Со стороны захода режущего инструмента на диаметре d  допускается 
проточка длиной не более УзL .

** Допускается скругление.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГО СТ 26233— 84 Стр. 2

Р а з м е р ы ,  мм
1о;

О б о з н а ч е -
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( п о л е
д о п у с к а

п б )

н и е
в т у л о к
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d L D 1 * с с г М а с с а  1 0 0  ш т . ,  к г

7051-5201
Св. 0 до 1,0 3

7051-5202

7051-5203

7051-5204
С в. 1,0 до 1,8 4

7051-5205

С в. 1,8 до 2 ,6 57051-5205

7051-5207

7051-5208

С в /  2 ,6  до 3 ,3 67051-5209

7051-5211

7051-5212

С в, 3,3 до 4 ,0 77051-5213

7051-5214

7051-5215

Св. 4 ,0  до 5 ,0 87051-5216

7051-5217

7051-5218

Св. 5,0 до 6 ,0 107051-5219

7051-5221

7051-5222

Св .6 ,0  до 8 ,0

........

127051-5223

7051-5224

7051-5225

Св- 8 ,0  до 10,0

■

15

7051-5225

7051-5227

7051-5228

7051-5229

7051-5231 Св. 10,0 до 12,0 18

6 6 0 ,0 7 0 ...0 ,0 6 5

9 0 .0 Э 0 ...0,083

6 7 0 ,1 1 5 ...0 ,1 0 4

9
i

2,0 0 ,1 4 3 ...0 ,1 2 8

6 0 ,1 5 4 ...0 ,1 3 7

9 8 0 ,1 9 8 ...0 ,1 7 4

12 0 ,2 3 2 ...0 ,2 0 2  :

8 1,0 1,0 0 ,2 6 2 ...0 ,2 3 5

12 9 0 ,3 3 5 ...0 ,2 9 9

16 0 ,4 0 8 ...0 ,3 6 2

8
2,5

0 ,3 2 4 ...0 ,2 8 9

12 10 0 ,41 8 ...0 ,37 1

16 0 ,51 1 ...0 .45 1

8 0 ,4 0 2 ...0 ,3 4 8

12 11 0 ,5 1 4 ...0 ,4 3 8

16 0 ,5 3 4 ...0 ,5 2 8

10 0 ,7 2 0 ...0 ,6 3 0

16 13 0 ,9 9 0 ...0 ,8 6 0

20 1,5 1,25 1 ,170 ...1 ,020

10 1 ,000 ...0 ,770

16 15 1 ,39 0 ...1 ,07 0

20 3,0 1 ,670 ...1 ,270

8 1 ,260 ...1 ,000

12 1 ,670 ...1 ,320

16 18 2,0 1,5 2 ,0 7 0 ...1 ,6 3 0

20 2 ,4 6 0 ..,1 ,9 4 0

25 2 ,9 6 0 ...2 ,3 3 0

12 22 4,0 2 ,6 6 0 ...2 ,1 3 0
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Стр. 3 ГОСТ Ш З З —84

Продолжение
Р а з м е р ы ,  мм
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в т у л о к
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7051-5232 16 3 ,210 ...2 ,580

7051-5233 Св. 10,0 до 12,0 18 20 22 3 ,770 ...3 ,020

7051-5234 25 4,460 ...3 ,580

7051-5235 12 3 ,510 ...3 ,020

7051-5236 16 4,650 ...3 ,650

7051-5237 Св. 12,0 до 15,0 22 20 26 5,490 ...4 ,300

7051-5238 28 4,0 2,0 1,5 7 ,170 ...5 ,580

7051-5239 36 8,840 ...6 ,850

7051-5241 12 4 ,940 ...4 ,000

7051-5242 16 6 ,050 ...4 ,870
7051-5243 Св. 15,0 до 18,0 26 20 30 7 ,170 ...5 ,740
7051-5244 28 9 ,390 ...7 ,480
7051-5245 36 11,610...9 ,210
7051-5246 16 8 ,280 ...6 ,210
7051-5247 20 9 ,700 ...7 ,230
7051-5248 Св. 18,0 до 22,0 30 25 34 11,470...8,510
7051-5249 36 15,390...11,340
7051-5251 45 18,580...13,640
7051-5252 20 12,340...9,370
7051-5253 25 5,0 3,0 о  с 14,620...11,050
7051-5254 Св. 22,0 до 26,0 35 36 39 ^ , 0

19,650...14,790
7051-5255 45 23,760...17,830
7051-5256 50 30,620...22,910
7051-5257 20 17,710...14,350
7051-5258

Св. 26,0 до 30,0 42 25 46 21,070...17,020
7051-5259 32 26,180...20,840
7051-5261 45 34,480...27,670
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ГОСТ 26233— 84 Стр. 4

Продолж ение
Р а з м е р ы ,  мм

О б о з н а ч е ­
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7051-5262 Св. 26,0 до 30,0 42 56 46 51,870...43,540

7051-5263 25 27,140...21,130

7051-5264 32 3,0 2,5 33,200...25,790
7051-5265 Св. 30, о до 35,0 48 45 52 44,450...34,430
7051-5266 56

5,0
53,980...41,750

7051-5267 63 63,490...49,060
7051-5268 25 34,650...24,740
7051-5269 30 40,250...28,620
7051-5271 Св. 35,0 до 42,0 55 40 59 51,290...34,220
7051-5272 56 69,040...48,830
7051-5273 67 81,250...57,390
7051-5274 30 48,070...36,080
7051-5275 40 3,5 60,900...45,580
7051-5276 Св. 42,0 до 48,0 62 50 66 73,720...55,070
7051-5277 56 81,210...60,770
7051-5278 67 95,520...71,220
7051-5279 30 3,0 59,810...43,780
7051-5281 40 6,0 75,820...55,340
7051-5282 Св. 48,0 до 55,0 70

56
74 101,430...73,840

7051-5283 67 119,040...86,550
7051-5284 80 139,840...101,580
7051-5285 36 81,600...57,150
7051-5286 40 89,140...62,360
7051-5287 Св. 55,0 до 62,0 78 50 8 2

108,000...75,200
7051-5288 67

4,0 140,005...97,570
7 0 5 1 -5 2 8 9 78 123,300...74,400
7051-5291 Св. 62,0 до 70,0 85 36 90 87,570...63,500
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Стр. 5 ГОСТ 2623Э—84

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначе­
ние

втулок

л
к
к
о  .•S
S йS.S

D
(поле

допускапб)
Dt с  I

Продолжение

Масса 100 шт., кг

7 0 5 1 - 5 2 9 2

С в  6 2 , 0  д о  7 0 , 0

'

8 5

5 0

9 0

1 1 5 , 6 8 0 . . . 8 3 , 5 8 0

7 0 5 1 - 5 2 9 3 6 7 1 4 9 , 8 0 0 . . . 1 0 7 , 9 4 0

7 0 5 1 - 5 2 9 4 7 8 1 7 1 , 8 8 0 . . . 1 2 3 , 7 1 0

7 0 5 1 - 5 2 9 5 4 0 1 2 0 , 6 3 0 . . . 8 7 , 0 3 0

7 0 5 1 - 5 2 9 6 5 0 1 4 6 , 0 7 0 . . . 1 0 5 , 1 7 0

7 0 5 1 - 5 2 9 7 С в .  7 0 , 0  д о  7 8 , 0 9 5 6 3 1 7 3 , 5 7 0 . . . 1 2 6 , 9 3 0

7 0 5 1 - 5 2 9 8 7 8 6 , 0 4 , 0 3 , 0 2 1 7 , 2 8 0 . . . 1 5 5 , 9 4 0

7 0 5 1 - 5 2 9 9 1 0 5 1 0 0 2 8 5 , 9 0 0 . . . 2 0 4 , 8 0 0

7 0 5 1 - 5 3 0 1 4 0 1 4 4 , 1 5 0 . . . 1 1 1 , 8 1 0

7 0 5 1 - 5 3 0 2 5 0 1 7 4 , 6 2 0 . . . 1 3 5 , 2 4 0

7 0 5 1 - 5 3 0 3 С в .  7 8 , 0  д о  8 5 , 0 1 0 5 6 3 2 1 4 , 2 2 0 . . . 1 6 5 , 7 0 0

7 0 5 1 - 5 3 0 4 7 8 2 5 9 , 9 1 0 . . . 2 0 0 ,  8 4 0

7 0 5 1 - 5 3 0 5 1 0 5 3 4 2 , 1 0 0 . . . 2 5 4 , 0 0 0

3. Технические требования —  по ГОСТ 26238— 84.
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