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УДК 687.053.12/.13: 006.3S4 Группа Г64

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РЕГУЛЯТОРЫ НАТЯЖЕНИЯ НИТИ 
ПРОМЫШЛЕННЫХ ШВЕЙНЫХ МАШ ИН

Типы и основные размеры

Thread tension regulators for industrial sewing 
machines. Types and main dimensions

ОКП 51 1590

ГОСТ
25707-83

(СТ СЭВ 3557—82)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 8 апреля 
1983 г. №  1685 срок действия установлен

с 01.01.84 
до 01.01.89

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Н астоящ ий стан дар т распространяется на регуляторы  н атя
жения нити промыш ленных ш вейных машин (дал ее —  регулято
р ы ), изготовляем ы е для нуж д народного хозяй ства и для экс-* 
порта.

С тан дар т полностью соответствует С Т С Э В  3 557— 82.
2. Р егулятор ы  долж ны  и зготовляться  типов:
1 —  откры ты е с постоянным натяж ением нити;
2 —  откры ты е с периодическим освобож дением нити;
3 —  закры ты е с постоянным натяж ением нити;
4 —  закры ты е с периодическим натяж ением нити;
5 —  с компенсаторной пружиной;
6 —  комбинированные.
3. О сновны е размеры регуляторов типов 1 —  6 долж ны  соот* 

ветство вать  указанны м  на черт. 1 — б и в  таблице.
4. Р азм ер L долж ен вы бираться из ряда: 36 ; 40 ; 45 ; 50 ; 56 ; 

63 мм.
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Стр. 2 ГОСТ 25707—83

Т и п  1

Черт. 1 

Т и п  2

Черт. 3



ГОСТ 25707— 83 Стр. *

Т и п  4

Черт. 4

Тип 5

Черт, б



Стр. 4 ГОСТ 25707—83

мм

Тип
D

(пред. откл.
± П

А

А и
Номин. П ред. откл.

1 14 М5 11 h 5

6; 81 ;  2

17

Мб* 6 g

6

25 6; 7,5
30 8,5

Tf*

со

25
7,5

5 18 h8 6,5; 7,5 —

* Допускается изготавливать цапфу диаметром 7 мм

Т и п  6

Черт. 6

ГОСТ 25707-83
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