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УДК 621.643.4-112.83:006:354

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа Г18

С Т А Н Д А Р Т

СОЕДИНЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ РЕЗЬБОВЫЕ 
БОЛТЫ ПОЛЫЕ

Конструкция

Threaded pipeline connections 
Hollow bolts. 
Construction

MKC 23.040.60 
ОКП 41 9300

ГОСТ
25682-83

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 25 марта 1983 г. №  1367 дата введения 
установлена

01.01.84

Ограничение срока действия снято по протоколу №  7—95 Межгосударственного совета по стандартизации, мет­
рологии и сертификации (ИУС 11—95)

1. Настоящий стандарт распространяется на полые болты для резьбовых поворотных соеди­
нений трубопроводов.

Стандарт содержит все требования СТ СЭВ 2638—80.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Полые болты должны изготовляться исполнений:
1 — с короткой резьбой для стальных корпусов;
2 — с длинной резьбой для корпусов из других материалов..
3. Конструкция и основные размеры полых болтов должны соответствовать указанным на 

чертеже и в таблице.
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П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовлять болты с отверстием без конуса от инструмента.
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Издание (май 2007 г.) с Изменением №  1, утвержденным в мае 1988 г. (ИУС 9—88).
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3 2,0 2,0

М8 xl 8 3,0 13,8 17 — 10 — 12,0 — 16,0 — 12

9,82 —

4 2,5 2,5 9,62 —

5 3,0 3,5 9,07 —

2 16
(* 160)

6 4,0 4,0 M lO xl 10 3,5 16,2 19 23 9 12 13,0 17,0 17,5 21,5 14 16,07 18,18

8 6,0 6,0 М12 xl,5 12 4,5 19,6 24 28
12

15 17,0 21,0 22,0 26,0 17 25,20 27,85

10 8,0 7,0 М14 xl,5 14 5,5 21,9 26 32 17 17,5 23,5 24,0 30,0 19 34,69 40,09

12 10,0 9,0 М16 х1,5 16 7,0 25,4 28 36

11

18 18,5 26,5 25,5 33,5 22 45,08 53,65

15 12,0 11,0 М18 х1,5 18
8,5

27,7 32 42 20 22,5
33,5 30,5

40,5 24 152,43 63,42

(16) 12,0 12,0
М22 х1,5 22 31,2

34 45 21 22,5 41,5
27

98,03 120,95

18 15,0 14,0 11,0 39 50 12 23 25,0 36,0 35,0 46,0 95,64 115,04

22 20,0 18,0 М27 х 2 27 13,5 36,9 45 60 13 27 28,0 43,0 39,5 54,5 32 150,53 187,75

28 25,0 23,0 МЗЗ х 2 33 16,0 47,3 51 68 14 30 31,0 48,0 44,5 61,5 41 241,25 299,57

(34) 32,0
29,0

М42 х 2
42 18,0 57,7 61 —

16
— 37,0 — 52,5 — 50

448,15 —

35 32,0 М42 х 2 458,51 —

42 40,0 36,0 М48 х 2 48 24,0 63,5 69 — — 41,0 — 58,5 — 55 603,07 —
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С. 3 ГОСТ 2 5 6 8 2 -8 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  полого болта группы 1, исполнения 1 для со­
единения с D H =  4 мм:

Болт 1 - 1 - 4  ГОСТ 25682-83
П р и м е ч а н и е .  Значения, приведенные в скобках, непредпочтительны.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Материал болтов — сталь 45 по ГОСТ 1050—88, сталь 35 по ГОСТ 1050—88, сталь А30 по 

ГОСТ 1414-75 и сталь 10 кп по ГОСТ 10702-78.
Допускается по согласованию между потребителем и изготовителем применять стали других 

марок, если их механические свойства не ниже указанных.
5. Технические требования, правила приемки, методы испытаний, маркировка, упаковка, 

транспортирование и хранение — по ГОСТ 15763—91.
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