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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на модифицирован­
ную древесину и устанавливает метод определения стабильнос­
ти размеров образцов после выдержки при заданной температу­
ре и влажности.

1. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

1.1. Отбор, изготовление и хранение образцов — по ГОСТ 
16483.0—78.

1.2. Количество образцов для определения стабильности раз­
меров должно быть не менее трех.

1.3. Размеры образцов в миллиметрах должны соответство­
вать указанным на черт. 1—3.

1.4. Отклонение от номинальных размеров образцов — по 
ГОСТ 16483.0—78.

1.5. Параметр шероховатости поверхности образцов R zmax по 
ГОСТ 7016—75 не должен превышать 200 мкм.

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

©  Издательство стандартов, 1983



Стр. 2 ГОСТ 2S579—83

Образец в виде бруска

Образец в виде сплошного цилиндра Образец в виде полого цилиндра

2. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

Климатическая камера, обеспечивающая температуру от ми­
нус 40 до плюс 80 °С и относительную влажность воздуха от 60 
до 90%.

Микрометр по ГОСТ 6507—78; нутромер индикаторный по 
ГОСТ 868—72; индикатор часового типа по ГОСТ 577—68; 
штангенциркуль по ГОСТ 166—80, обеспечивающие погрешность 
измерения не более 0,1 мм.

Марганцовокислый калий по ГОСТ 5777—71.
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3. ПОДГОТОВКА ОБРАЗЦОВ

3.1. На образцы наносят метки концентрированным раство­
ром марганцовокислого калия в точках, указанных на черт. 1—3.

3.2. Образцы до испытаний кондиционируют не менее 24 ч в 
помещении при температуре (20± 2) °С и относительной влаж­
ности воздуха (6 5 ± 5 )%•

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Образцы измеряют в местах, обозначенных метками, с 
погрешностью не более 0,1 мм.

У прямоугольного образца измеряют длину L, ширину В и 
толщину Т.

У цилиндрического образца измеряют длину L „, наружный 
диаметр DH и внутренний диаметр DB,

4.2. Образцы помещают в климатическую камеру, в которой 
установлен один из режимов температуры и влажности, указан­
ный в п. 4.3, и выдерживают их в течение 24 ч, после чего извле­
кают из климатической камеры и кондиционируют не менее 2 ч 
при температуре (20± 2) °С и относительной влажности воздуха 
(65±5)% .

Выдержку в том же режиме и кондиционирование повторя­
ют, после чего образцы снова измеряют в тех же точках, как 
указано в п. 4.1.

4.3. Режимы выдержки образцов в климатической камере:
режим 1 — температура минус 40°С, влажность 60%;

» 2 ПЛЮС 20°С, 60%
3 » плюс 80°С, » 60%.;
4 минус 40°С, » 90%;

» 5 » плюс 20°С, 90%
У> 6 плюс 80°С, » 90%

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. Относительное изменение длины (AL), ширины (АВ), 
толщины (АТ), наружного диаметра (ADH ) и внутреннего диа­
метра (ДDB) образцов в процентах вычисляют с точностью не
более 0,5% по формулам:

AL— — у™* - • 100 ;

А В = В 1 ~в В л -  ■ 100 ;

AT=  ~Tl~ T° ■ 100 ;* 0
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ДЦ|„ =  £ е ± ! . Ю О ;
и »0

д D, 100

где L0, Во, Т0, Ц,„ DB, — начальные размеры образцов;
L u В\, Т\, DHi, DB> — размеры образцов после выдержки в

установленном режиме.
5.2. За результат испытаний принимают среднее арифмети­

ческое значение трех параллельных определений, допускаемое 
расхождение между которыми не должно превышать 3%.
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Группа К29

Изменение № 1 ГОСТ 25579—83 Древесина модифицированная. Метод опреде­
ления стабильности размеров
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 21.12.87 № 4728

Дата введения 01.07.88

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 5309.
Вводную часть изложить в новой редакции: «Настоящий стандарт рас* 

пространяется на марку модифицированной, древесины по ГОСТ 24588—81,
размеры заготовок которых позволяют вырезать образец требуемых размеров, 
и устанавливает метод определения стабильности размеров.

Метод заключается в определении разности между начальными размерами 
образцов и размерами образцов после выдержки их в установленном режиме 
при определенных температурах и влажности».

Раздел 1 дополнить пунктом— 1.1а (перед п. 1.1): «1.1а. Отбор и хранение 
заготовок для изготовления образцов — по ГОСТ 9629—81».

Пункты 1.4, 1.5 изложить в новой редакции: «1.4. Предельные отклонения 
от размеров образцов не должны превышать ±0,1 мм.

1.5. Значение параметра шероховатости поверхности образцов (Rmmax) 
не должно превышать 200 мкм по ГОСТ 7016—82

Поверхность образца не должна иметь сучков, трещин и дефектов обра­
ботки по ГОСТ 9629—81».

Раздел 2 Заменить ссылки: ГОСТ 868—72 на ГОСТ 868—82, ГОСТ 
5777—71 на ГОСТ 5777—84.

Пункт 4.1. Второй абзац. Заменить слова «У прямоугольного образца» 
на «У образца в виде бруска»; третий абзац. Заменить слова: «У цилиндри­
ческого образца» на «У образца в виде полого цилиндра»; заменить обозначе­
ние: Ац на L;

дополнить абзацем. «У образца в виде сплошного цилиндра измеряют дли­
ну L и диаметр D

Пункт 5.1 Исключить слова: «с точностью не более 0,5 %»;
дополнить абзацем: «Результаты округляют с точностью до первого деся­

тичного знака».
Пункт 5 2 дополнить абзацем: «Результаты измерений и расчетов заносят 

а протокол испытания (см. приложение)».
Стандарт дополнить приложением:

(Продолжение см, с. 224)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25579*~83)
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Протокол определения стабильности размеров модифицированной древесины
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