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МАШИНЫ СНОВАЛЬНЫЕ 
Рабочая ширина

Warping machines. 
Working width

ОШ 51 1266

гост
25028-81 
(СТ СЭВ 

2802- 80)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 8 декаб­
ря 1981 г. № 5298 срок введения установлен

с 01.07 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на партионные и ко­
нусные ленточные сновальные машины, предназначенные для полу­
чения основ из натуральных, химических нитей и нитей из смешан­
ных волокон, и устанавливает рабочую ширину машин, изготовля­
емых для нужд народного хозяйства и экспорта.

Стандарт не распространяется на секционные сновальные ма­
шины, а также на сновальные машины, применяемые в производ­
стве тяжелых технических тканей и лент.

Пояснения .терминов, используемых в настоящем стандарте, 
приведены в справочном приложении.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2802—80.
2. Рабочую ширину партионных сновальных машин следует вы­

бирать из ряда: 1400; 1600; 1800; 2000; 2200; 2300; 2400; 2500;
2600; 2800 мм.

3. Рабочую ширину конусных ленточных сновальных машин 
следует выбирать из ряда: 1400; 1600; 1800; 2000; 2200; 2400; 2500; 
2600; 2800; 3000; 3400; 3800; 4200 мм.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПОЯСНЕНИЕ ТЕРМИНОВ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ

Рабочая ширина В партионной сновальной машины (черт. 1) — расстояние 
между внутренними поверхностями фланцев сновального вала.
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Черт. 1

Рабочая ширина В конусной ленточной сновальной машины (черт. 2) — 
длина цилиндрической части сновального барабана, обеспечивающая максимально 
возможную ширину основы.
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Черт. 2
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