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1. Настоящий стандарт распространяется на полуавтоматы для 
развода зубьев круглых пил по ГОСТ 980, предназначенных для 
продольной и поперечной распиловки древесины.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
2. Основные параметры и размеры полуавтоматов должны соот­

ветствовать указанным в таблице.
3. Величина развода зубьев на сторону и величина отгибаемой 

части зуба пилы — по ГОСТ 980.

Р а з м е р ы  в мм

Наименование параметра Значение

Диаметр пил:
- наибольший 500 800 1600
- наименьший 160 400

Наибольшая толщина пил, не менее 2,8 3,6 6,0
Шаг зубьев пил:

- наибольший 35 55 85
- наименьший 8,3 6,5 10
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение

Наименование параметра Значение

Высота зубьев пил:
- наибольшая
- наименьшая

20
3,9

50
6

85
15

Ход прижимных колодок, не менее 6 9
Наибольший ход суппорта подачи 40 60 90

Число двойных ходов суппорта подачи в 
минуту, не менее 40, 30* 40 20

* Для станков с гидроприводом.

1—3. (Измененная редакция, Изм. №  1).
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