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Настоящий стандарт распространяется на изделия электрон­
ной техники (далее — изделия) и устанавливает требования к вы­
бору и применению средств временной противокоррозионной за­
щиты изделий от атмосферной коррозии при длительном хранении 
на складах заказчика, транспортировании, а также методы уско­
ренных испытаний средств временной защиты.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Термины, применяемые в стандарте, по ГОСТ 9.103—78, 
ГОСТ 5272—68, ГОСТ 17527—72, ГОСТ 20071—74, ГОСТ 
16504—74.

1.2. Выбор и применение средств межоперационной зашиты 
проводят по ГОСТ 9.028—74.

1.3. Общие требования к временной противокоррозионной за­
щите, консервации, расконсервации и переконсервации изделий, 
а также обозначения вариантов внутренней упаковки и защиты 
должны соответствовать требованиям ГОСТ 9.014—78 и настоя­
щего стандарта.

1.4. Упаковка изделий, включая транспортную тару, в части 
стойкости к воздействию механических факторов и пониженного 
атмосферного давления при транспортировании, а также методы 
испытаний на воздействие этих факторов должны соответствовать 
ГОСТ 23088—80.

1.5. Временной противокоррозионной защите подлежат изде­
лия, конструктивно-технологическое исполнение и упаковка кото-
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рых не обеспечивают сохранение необходимых эксплуатационных 
и декоративных свойств в течение сроков и в условиях, устанавли­
ваемых в стандартах и технических условиях на изделия.

1 6 Выбор, испытание и оценку защитной способности средств 
временной противокоррозионной защиты в соответствии с требо­
ваниями настоящего стандарта, проводят на этапе разработки 
(модернизации) изделий Средства временной противокоррозион­
ной защиты с обозначениями вариантов защиты и упаковки ука­
зывают в стандартах и технических условиях на изделия.

1 7 Качество временной противокоррозионной защиты изделий 
в процессе производства обеспечивается соблюдением всех опера­
ций технологического процесса консервации в соответствии с тре­
бованиями настоящего стандарта.

1 8 Методы ускоренных испытаний (далее — испытаний), уста­
новленные в разд 4, предназначены для оценки способности вре­
менной противокоррозионной защиты обеспечить сохраняемость и 
защиту изделий от атмосферной коррозии в течение сроков и в 
условиях, устанавливаемых в стандартах и технических условиях 
на изделия

1 9. Изделия должны поступать на консервацию в технически 
исправном состоянии, без коррозионных и механических повреж­
дений.

1 10 Подготовку поверхности изделий перед консервацией, при 
необходимости, проводят с помощью органических растворителей 
по ГОСТ 9.014—78.

2. УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ

2 1. Стандарт устанавливает четыре категории условий хране­
ния и транспортирования, соответствующие условиям по ГОСТ 
15150—69;

Л (легкие)— условиям 1;
С (средние) — условиям 2 и 4;
Ж (жесткие) — условиям 3;
ОЖ (очень жесткие) — условиям 5 и 6
2 2 Хранение и транспортирование изделий в условиях 7, 8, 9 

по ГОСТ 15150—69, а также в условиях непосредственного воз­
действия морской и пресной воды не допускается.

3. ТРЕБОВАНИЯ К ВЫБОРУ И ПРИМЕНЕНИЮ СРЕДСТВ ВРЕМЕННОЙ 
ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ

3 1. Временная противокоррозионная защита должна обеспечи­
вать сохраняемость и защиту изделий от атмосферной коррозии 
при хранении и транспортировании в течение сроков и в условиях, 
устанавливаемых в стандартах и технических условиях на изде-
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лия. Временная противокоррозионная защита изделий, входящих 
в запасные части, инструменты и принадлежности (ЗИП), должна 
соответствовать требованиям настоящего стандарта.

3.2. При выборе средств временной противокоррозионной за­
щиты следует учитывать конструктивно-технологическое исполне­
ние изделий, материалы и покрытия, входящие в состав изделий, 
требования к сохранению эксплуатационных параметров и товар­
ному виду изделий, к срокам, условиям хранения и транспортиро­
вания изделий, а также показатели эффективности применения 
временной противокоррозионной защиты, которые определяют в 
соответствии с рекомендуемым приложением I.

3.3. Средства временной противокоррозионной защиты, вклю­
чая упаковочные материалы, должны удовлетворять следующим 
требованиям:

не оказывать неблагоприятного влияния на параметры изде­
лия;

обеспечивать защиту от атмосферной коррозии всех металли­
ческих материалов и покрытий, применяемых в изделиях, и не ока­
зывать неблагоприятного влияния на неметаллические материалы 
и покрытия;

при групповом методе защиты допускать возможность изъятия 
части изделий без нарушения защиты остальных, что должно быть 
установлено в стандартах и технических условиях на конкретные 
виды изделий;

быть нетоксичными, экономичными и простыми в производстве 
и применении;

обеспечивать расконсервацию изделий при вводе их в действие 
без разборки — сборки с минимальными затратами материалов, 
труда и времени.

3.4. Временная противокоррозионная защита изделий, предназ­
наченных для поставок на экспорт в страны с влажным тропиче­
ским климатом, должна соответствовать требованиям ГОСТ 
23135—78 и настоящего стандарта.

3.5. Технологический процесс временной противокоррозионной 
защиты (консервация) изделий включает следующие операции:

подготовка поверхности;
применение средств защиты (летучие ингибиторы, осушители, 

смазки и т. п.);
упаковывание (обертывание в упаковочную бумагу, укладка в 

чехлы из полимерной пленки с последующей заваркой или заклей­
кой, укладка в транспортную тару и т. п.).

3.6. В зависимости от конструктивно-технологического испол­
нения изделий и требований, предъявляемых к ним, допускается 
исключить одну или две из указанных операций или совмещать их. 
Например, при обеспечении требуемой защиты только упаковыва­
нием, допускается не применять средства временной защиты; при
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Защита металлов, сплавов и металлических покрытий изделий электронной техники
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Влияние ингибиторов на неметаллические материалы изделий электронной техники
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обеспечении требуемой чистоты поверхности при технологическом 
процессе изготовления деталей, допускается исключить очистку и 
обезжиривание поверхности и т. п.

3.7. Средства временной противокоррозионной защиты изделий 
в зависимости от применяемых металлических и неметаллических 
материалов и покрытий следует выбирать по табл. 1 и 2.

Характеристика средств временной противокоррозионной защи­
ты приведена в справочном приложении 2.

3.8. Сроки защиты изделий без переконсервации для различ­
ных условий хранения и транспортирования в зависимости от ва­
риантов защиты и упаковки приведены в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Сроки временной противокоррозионной защиты без переконсервации 
изделий электронной техники

Обозначение Вариант Сроки защиты (годы в усло­
вариантов Средства защиты виях хранения)

защиты по упаковки по 
ГОСТ 9.014-78ГОСТ 9,014—78 с 1 ж ож

ВЗ-1 Консерв ационное ВУ-2 4 3 1
масло ВНХ-5 ВУ-4 10 7 5

ВУ-5 12 10 7
ВУ-6 15 12 10

ВЗ-7 Ингибированное ВУ-2 8 6 4
полимерное покрытие: ВУ-4 12 10 7

ВУ-5 15 12 9
ЗИП ВУ-2 8 3 —
ХП-1 ВУ-4 8 5 2

ВУ-5 10 5 2
ВЗ-10 Силикагель тех­ ВУ-4 3 — —

нический ГОСТ ВУ-5 б 3 2
3956—76 ВУ-6 12 6 4

ВЗ-15 ХЦА (порошок, ВУ-4 10 6 4
ингибированная ВУ-5 12 8 6
бумага) ВУ-6 15 12 10

B3-I5 НДА (ингибиро­ ВУ-4 9 7 5
ванная бумага, поро­ ВУ-5 12 10 7
шок) ВУ-6 15 12 10

Г-2 (ингибирован­ ВУ-4 10 7 5
ная бумага ВУ-5 12 10 8
МБГИ-3-40 по ГОСТ 
16295—77)

ВУ-6 15 12 10

ИФХАН-1
(линасиль)

ВУ-6 10 8 6

ВНХ-Л-20 ВУ-4 8 6 4
(таблетки) ВУ-5 10 8 б

ВУ-6 12 10 8
ВЗ-1 в соче­ ВНХ-5 в сочетании ВУ-5 — — —

тании с ВЗ-10 с силикагелем
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Продолжение табл. 3

Обозначение 
вариантов 

защиты по 
ГОСТ 9.014-78

Средства защиты
Вариант 

упаковки по 
ГОСТ 9.014-78

Срок защиты (годы в усло­
виях хранения)

С Ж о ж

ВЗ-7 в соче­ ЗИП в сочетании ВУ-5 _ __ _
тании с ВЗ-10 с силикагелем

ВЗ-7 в соче­ ХП-1 в сочетании ВУ-4 — — —

тании с ВЗ-16 с НДА
ВЗ-10 в соче­ Силикагель в со­ ВУ-4 — 1 —

тании с ВЗЛ5 четании с Г-2 (инги­ ВУ-5 — .— —

бированная бумага) ВУ-6 — — —
Силикагель в соче­ ВУ-6 — — —

тании с ИФХАН-1
(линасиль)

Силикагель в соче­ ВУ-4 — — —

тании с ВНХ-Л-20 ВУ-5 — — —

(таблетки)

П р и м е ч а н и я
1. Знак «—» означает, что сроки защиты устанавливаются в стандартах и 

технических условиях на изделия
2 Обозначение вариантов упаковки не включает применение транспортной 

тары
3 При вариантах упаковки ВУ-4—ВУ-6 для предотвращения повреждения 

чехлов острыми выступающими частями изделий применяют оберточную бумагу, 
картонные коробки, прокладки и другие вспомогательные упаковочные средст­
ва н приспособления Чехлы при варианте упаковки ВУ-4 герметизируют.

4 Для варианта защиты ВЗ-10 закладка силикагеля производится из рас­
чета 1,5 кг/м2 поверхности чехла для условий 3 и 6 по ГОСТ 15150—69 Для 
условий 2.4 5 по ГОСТ 15150—69 норма закладки силикагеля должна быть 
уменьшена в три раза

Допускается увеличивать или уменьшать норму закладки силикагеля; при 
этом пропорционально изменяется срок защиты

5. При выкладывании внутренней поверхности транспортной тары битуми- 
рованной, дягтевой бумагой по ГОСТ 515—77 или другим равноценным мате­
риалом, срок защиты допускается увеличивать на 2 года

6 При применении полиэтилентерефталатной (ПЭТФ) ламинированной плен­
ки вместо полиэтиленовой при вариантах упаковки ВУ-4 и ВУ-5 или при при­
менении ее в качестве второго (внутреннего) чехла при варианте упаковки ВУ-6 
срок защиты допускается увеличить на 2 года Сваривание чехлов из ПЭТФ 
ламинированное производят полиэтиленовым слоем вовнутрь

7. Для изделий, имеющих в своем составе детали из серебра или покрытые 
серебром, в качестве упаковочного материала УМ-1 предпочтительно применять 
конденсаторную бумагу по ГОСТ 1908—77.

Допускается применять комбинирование вариантов защиты, 
при этом срок защиты устанавливается в стандартах и техниче­
ских условиях на изделия. Возможные сочетания вариантов защи­
ты приведены в табл. 3.

Не допускается совместное применение ингибированного поли­
мерного покрытия марки ХП-1 с контактным ийгибитором марки 
ХЦА.
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3.9. Консервации не подвергают изделия, предназначенные для 
длительного хранения и транспортирования в условиях «Л».

3.10. По согласованию с заказчиком допускается применять 
средства временной противокоррозионной защиты, не установлен' 
ные настоящим стандартом, если они обеспечивают более эффек­
тивную защиту изделий (больший срок защиты, большая универ­
сальность, экономичность и т. п.).

3.11. При применении вариантов упаковки ВУ-7 и ВУ-8, а так­
же сочетаний ВУ-9 (колпачки, заглушки и т. п.) с другими вари­
антами упаковки с применением средств защиты или без них, срок 
защиты устанавливают в стандартах и технических условиях на 
изделия. Эти варианты упаковки для условий «Л» и «С» приме­
нять нецелесообразно.

3.12. Требования безопасности в части применения средств 
временной противокоррозионной защиты, включая требования к 
хранению, консервации и расконсерваций изделий с применением 
летучего ингибитора ВНХЛ-20 и консервационного масла ВНХ-5, 
по ГОСТ 9.014—78.

3.13. Не допускается производить нанесение защитных инги­
бированных покрытий распылением.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ СРЕДСТВ ВРЕМЕННОЙ ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЙ
ЗАЩИТЫ

4.1. Т р е б о в а н и я  к и с п ы т а н и я м
4.1.1. Испытаниям подвергают изделия, законсервированные » 

упакованные (без транспортной тары) в соответствии с требова­
ниями разд. 3. По согласованию с заказчиком при применении 
вариантов упаковки ВУ-4—ВУ-8 допускается не проводить испы­
таний.

4.1.2. Испытания проводят в искусственно создаваемых усло­
виях, имитирующих комплекс коррозионно-климатических факто­
ров, воздействующих на изделия в реальных условиях хранения и 
транспортирования.

4.1.3. Устанавливают три метода испытаний, соответствующих 
условиям хранения и транспортирования:

1 — для средних условий;
2 — для жестких условий;
3 — для очень жестких условий.
4.1.4. Испытания проводят циклами. Испытательный цикл со­

стоит из этапов:
а) воздействие коррозионно-активной среды, содержащей мор­

ские соли и сернистый газ;
воздействие коррозионно-активной среды обеспечивается рас­

пылением раствора, содержащего хлористый натрий и сернисто­
кислый натрий (соляной раствор). При распылении соляного рас-
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твора в испытательное пространство выделяется сернистый гав 
вследствие гидролиза сернистокислого натрия по реакции: 
Na2S 03+ 2Н20 = 2NaOH+H2S03; H2S 03= Н20 + S 02;

б) воздействие повышенной температуры;
в) воздействие повышенной влажности при повышенной тем­

пературе;
г) воздействие холода;
д) выдержка в нормальных климатических условиях по ГОСТ

20.57.406— 81.
П р и м е ч а н и е .  Испытания по этапам а, б, в, г  проводят последовательно 

в камерах соляного тумана, тепла и влаги, холода.

4.1.5. Метод и продолжительность испытаний выбирают в за­
висимости от условий и сроков хранения и транспортирования 
изделий по табл. 4.

4.1.6. Метод и продолжительность испытаний устанавливают в 
техническом задании на разработку (модернизацию) изделий и 
(или) в программе испытаний (ПИ).

4.2. Ап п а р  а тур а, м а т е р и а л ы  и р е а к т и в ы
Камеры соляного тумана, тепла и влаги, холода по ГОСТ

20.57.406— 81.
Весы лабораторные равноплечные с оптическим отсчетом па 

ГОСТ 19491—74.
Весы лабораторные рычажные по ГОСТ 19491—74.
Дистиллятор Д-4 модель 737, АД-10.
Фотоэлектроколориметр типов ФЭК-Н-57, ФЭК-56, ФЭК-60.
рН-метр-милливольтметр pH-121.
Стаканы стеклянные вместимостью 600 мл по ГОСТ 10394—72.
Колбы мерные вместимостью 25, 50, 100, 1000 мл по ГОСТ 

1770—74.
Воронки стеклянные типа 1а или 16 по ГОСТ 8613—75.
Цилиндры измерительные по ГОСТ 1770—74.
Чашки выпарительные по ГОСТ 9147—80.
Пипетки для отбора проб жидкостей по ГОСТ 20292—74.
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72, вторично перегнан­

ная.
Кислота азотная по ГОСТ 4461—77, х. ч., 10%-ный раствор.
Кислота соляная по ГОСТ 3118—77, ч. д. а.
Калий хлористый по ГОСТ 4234—77, х. ч., 0,02%-ный раствор.
Натрий сернистокислый по ГОСТ 195—77, ч.
Натрий хлористый по ГОСТ 4233—77, ч. д. а.
Серебро азотнокислое по ГОСТ 1277—75, х. ч., 1%-ный рас­

твор.
Полотно сухое — отбеленная бязь размером 15X20 см по ГОСТ 

11680—76.



Т а б л и ц а  4

Испытательный цикл Продолжи­
тельность

Воздействие температурно-влажностного комплекса
•я

•о 
«  а

•к
S
В Воздействие коррозионно- 

а к т и п н п й  соелм повышенная

повышенная влажность при повы­
шенной температуре

Холод

Выдержка 
в нормальных 

климатиче­
ских условиях

ао«о
ЕГ
•

*Км

в
в *
«  а
О, я54 Л

fr-
Я
с

температура
без конденсации 

влаги
с конденсацией 

влаги

по ГОСТ 
20.57,406-81

Sвя
a
ао

*  Ч В ев a  c j 
<U О м  
£  _ 
<и 18

М
е

т
о

д
ы

 
и 

<

К
ол

ич
ес

тв
о 

хл
ор

и­
до

в,
 о

се
да

ю
щ

их
 н

а 
ед

ин
иц

у 
по

ве
рх

но
ст

и 
за

 ч
ас

, 
г/

м
, 

ч

К
он

це
нт

ра
ци

я 
се

р­
ни

ст
ог

о 
га

за
, 

мг
/м

®

Т
ем

пе
ра

ту
ра

, 
К 

(°
С

)

П
ро

до
лж

ит
ел

ьн
ос

ть
,

ч О
тн

ос
ит

ел
ьн

ая
 в

ла
ж

­
но

ст
ь 

во
зд

ух
а,

 %
 

не
 б

ол
ее

Т
ем

пе
ра

ту
ра

,К
 (

°С
)

П
ро

до
лж

ит
ел

ьн
ос

ть
,

ч Т
ем

пе
ра

ту
ра

, 
К 

(°
С

)

О
тн

ос
ит

ел
ьн

ая
 в

ла
ж

­
но

ст
ь,

 %

П
ро

до
лж

ит
ел

ьн
ос

ть
,

ч Т
ем

пе
ра

ту
ра

, 
К 

(°
С

)

О
тн

ос
ит

ел
ьн

ая
 в

ла
ж

­
но

ст
ь,

 %

П 
ро

до
лж

ит
ел

 ьн
ос

ть
, 

ч
.
 

.
.

Т
ем

пе
ра

ту
ра

, 
К 

(°
С

)

П
ро

до
лж

ит
ел

ьн
ос

ть
,

ч П
ро

до
лж

ит
ел

ьн
ос

ть
,

ч ци
кл

а 
ус

ко
ре

нн
ы

х 
и 

(с
ут

ки
)

со
от

ве
тс

тв
ую

щ
ег

о 
вр

 
(т

ра
нс

по
рт

ир
ов

ан
ия

) 
ви

ях
, 

го
ды

. 0,3±0,1 20±5 298±2
(25±2)

2 50 323±2
<50±2)

12 308±2
<35±2)

93±3 66 298±2
(25±2)

94-100 8 213±2
<-Ь0±2)

6 2 96
(4)

0,5

2 0,9±0,2 20±5 308±2
<3£±2)

2 50 333±2
(Ь0±2)

12 328±2
(55±2)

95±3 62 318±2
(45±2)

94-100 12 213±2
(-60±2)

6 2 96
(4)

0,5

3 М ±0,2 40±Ю 308±2
(Зб±2)

4 50 333±2
(Ь0±2)

12 328±2
(55±2)

95±3 60 318±2
(46±2)

£ 1 о о 12 213±2
(-60± 2)

6 2 96
(4)

0,5

пн
тз

о
п

L

П п и м е ч а н и е  Для условий 5 по ГОСТ 15150-69 испытания 
влажностного комплекса проводят при значениях температуры

гания на воздействие кор розионно-активной среды и температурно- 
влажности, установленных для метода 1.
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4.3. П о д  г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м
4.3.1. Перед испытаниями изделия выдерживают в нормальных 

климатических условиях по ГОСТ*20.57.406—81 не менее 2 ч.
4.3.2. Проводят внешний осмотр изделий, измеряют парамет­

ры — критерии годности и подвергают консервации в соответствии 
с требованиями разд. 3.

4.3.3. Соляной раствор готовят растворением в дистиллирован­
ной воде хлористого натрия и сернистокислого натрия в количе­
стве, указанном в табл. 5 для каждого метода.

Таблица  5

Методы испытаний

Концентрация солей, г/дм3

Хлористый натрий Сернистокислый натрий

2 10±2 5±0,5
2 33 ± 3 5 ± 0 ,5
3 50 ± 5 1 0 ± 1 ,0

Значение pH соляного раствора должно быть в пределах 
6,8—7,2 и, при необходимости, корректируется раствором соляной 
кислоты. Для каждого цикла распыления готовится свежий рас­
твор.

4.4. П р о в е д е н и е и с п ы т а н и й
4.4.1. Законсервированные изделия помещают в камеру соля­

ного тумана таким образом, чтобы была обеспечена свободная 
циркуляция коррозионно-активной среды.

4.4.2. Испытательную температуру в камере соляного тумана 
устанавливают после помещения в нее изделий. При установлении 
требуемого значения температуры, изделия подвергают воздейст­
вию коррозионно-активной среды. Начало воздействия коррозион­
но-активной среды принимается за начало испытания.

4.4.2.1. Распыление соляного раствора, определение количества 
конденсата и содержание сернистого газа в испытательной среде 
проводят по ГОСТ 20.57.406—81. Количество конденсата в коллек­
торе должно быть 0,75—1,5 см3/ч, усредненное за время распы­
ления.

4.4.2.2. Содержание хлоридов в испытательной среде опреде­
ляют по ГОСТ 9.033—74 при аттестации камеры. При этом в ка­
мере устанавливают не менее двух полотен. Одно в непосредствен­
ной близости от распыляющего устройства, другое — на наиболь­
шем расстоянии от него.

4.4.3. После воздействия коррозионно-активной среды изделия 
переносят в камеру тепла и влаги и подвергают воздействию по­
вышенной температуры (см. табл. 4).
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4.4.4. После воздействия повышенной температуры изделия вы­
держивают в условиях повышенной влажности при повышенной 
температуре (табл. 4).

4.4.5. Понижение температуры и повышение относительной 
влажности при переходе от этапа воздействия повышенной темпе­
ратуры к этапу воздействия повышенной влажности и понижение 
температуры при создании условий конденсации влаги на изделиях 
при испытаниях по методам 2, 3 должно происходить в течение 
не более 1 ч (по табл. 4).

4.4.6. После воздействия повышенной влажности при повышен­
ной температуре изделия переносят в камеру холода и подвергают 
воздействию холода (по табл. 4).

4.4.7. Испытательную температуру в камерах тепла и влаги и 
холода устанавливают до помещения в них изделий. Время испы­
таний отсчитывают с момента помещения изделий в камеры.

4.4.8. После выдержки в камере холода изделия выдерживают 
2 ч в нормальных климатических условиях по ГОСТ 20.57.406—81.

4.4.9. Время переноса образцов из камеры в камеру не должно 
превышать 5 мин.

4.5. О ц е н к а  р е з у л ь т а т о в
4.5.1. По окончании испытаний проводят расконсервацию из­

делий, измеряют их параметры — критерии годности.
4.5.2. Результаты испытаний считают положительными, если 

параметры — критерии годности соответствуют требованиям ТЗ и 
(или) ПИ.

4.5.3. Допускается защитную способность средств временной 
противокоррозионной защиты оценивать по истечении половины 
установленной продолжительности испытаний по рекомендуемому 
приложению 3.

4.5.4. Если по окончании испытаний изделия соответствуют тре­
бованиям ТЗ и ПИ, допускается продлить испытания с целью уста­
новления фактического срока защиты. Программа дополнительных 
испытаний согласовывается между заинтересованными сторонами.

4.6. Результаты испытаний допускается распространять на дру­
гие изделия, имеющие ту же базовую конструкцию, близкие по 
технологическому процессу изготовления, применяемым материа­
лам и покрытиям.

4.7. При положительных результатах испытаний по настояще­
му стандарту испытания изделий на сохраняемость методом дли­
тельного хранения допускается не проводить.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

ПОКАЗАТЕЛИ ЭФФЕКТИВНОСТИ ПРИМЕНЕНИЯ ВРЕМЕННОЙ 
ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ

Показатели эффективности используют при выборе средств временной 
противокоррозионной защиты, при этом рассчитывают коэффициенты кратности 
и эффективности консервации.

1 Коэффициент кратности консервации (/СКр) вычисляют по формуле

где txр — срок сохраняемости по НТД, год;
tul{ — срок защиты до переконсервации устанавливается по табл. 3 на­

стоящего стандарта в зависимости от условий хранения, год. 
Коэффициент Ккр выбирают из ряда 1,0; 1,5; 2,0.
2. Коэффициент эффективности консервации (/Са) вычисляют по формуле

С„
С и + К к р * С п к

где Си — стоимость консервации одного изделия, руб;
Спк — стоимость одной переконсервации, руб.

Для группового метода консервации коэффициента эффективности (Кэ) 
вычисляют по формуле

Кэ =
с и

с и+ Ккр-Спк
п

где п — число законсервированных изделий групповым методам.
Коэффициент эффективности консервации выбирают из ряда 1,0; 0,9; 0,8; 0,7*



ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Справочное

ХАРАКТЕРИСТИКА СРЕДСТВ ВРЕМЕННОЙ ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ

Наим >нование 
средств защиты

Фазовое
состояние Цвет Плотность,

г/см3
Давление пара 
в Па при 293К 

(20° С)

Температура
плавления,

К(°С>
Примечание

ИФХАН-1 
ГОСТ 9.501—79

Жидкость Желтова­
тый

1,431—1,436 1,33—13,3 —

Г-2 Порошок Желтова­
тый

— 6,9-10 2 403—406 
(130—133}

НДА Порошок Белый 1,11 1,33-КГ2 
4,32-10—2

—

ХЦА

ВНХ-Л-20

Порошок

Порошок

Ярко-жел­
тый

Белый

1,353 7,04-К Г 2 400(127)

374(101) Способ применения по табл. 3 
настоящего стандарта 

Объемная плотность ингибитора 
должна быть не менее 100 г/м3 
объема упаковки

ВНХ-5 Вязкая
жидкость

Коричне­
вый

0,900—1,100 
323К (50°С)

Применяется в виде 1% раство­
ра в минеральном масле (авиа­
ционном по ГОСТ 21743—76 или 
индустриальном по ГОСТ 
20799—75). Приготовление масла 
с ВНХ-5 проводится при темпера­
туре 313—323К (40—50°С) с тща­
тельным перемешиванием до по­
лучения однородного раствора. 
Состав наносится на поверхность 
изделий окунанием без подогрева

ЗИП Твердая
масса

Коричне­
вый

— 453—463
(180—190)

ХП-1 Вязкая
жидкость

Белый 0,95

Стр. 14 ГО
СТ 24927—

81
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3  
Рекомендуемое

ОЦЕНКА ЗАЩИТНОЙ СПОСОБНОСТИ СРЕДСТВ ВРЕМЕННОЙ 
ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ

1. По истечении половины установленной продолжительности испытаний про­
водят расконсервацию изделий и оценивают защитную способность средств за­
щиты:

по виду и степени коррозионного разрушения изделий в соответствии с 
ГОСТ 9.076—77;

по электрическим параметрам — критериям годности.
2. Испытания не продолжают, а результаты испытаний считают положи­

тельными, если:
2.1. Коррозионные разрушения изделий оцениваются показателями коррозии 

не более 2:
2.2. Отсутствует коррозия основного металла:
на выводах и других токоведущих деталях с площадью сечения до 0,02 мм2 

(за исключением торцов выводов):
на контактирующих поверхностях;
на корпусах и оболочках, обеспечивающих вакуум и герметизацию изделий 

при толщине стенок до 0,5 мм, а также в зоне спая и сварки (металл—стекло, 
металл—керамика, металл-металл) на ширину 0,2 см, считая от середины зоны.

2.3. Значения параметров—критериев годности соответствуют требованиям 
технического задания (ТЗ).

3. Если коррозионные разрушения изделий оцениваются показателями корро­
зии от 3 до 5 и изделия соответствуют требованиям пп. 2.2 и 2.3 настоящего 
приложения, изделия заново консервируют с использованием тех же средств за­
щиты и упаковки и продолжают испытание до установленного срока.

4. При несоответствии изделий требованиям п. 3 настоящего приложения 
испытания прекращают, результаты испытаний считают неудовлетворительными.



Группа Т96»

Изменение № 1 ГОСТ 24927—81 Временная противокоррозионная защита изде­
лий электронной техники. Технические требования и методы испытаний
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20.12.86 
№ 4190 срок введения установлен

с 01.07.87

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 6300.
Заменить группу: Т96 на Э09.
Наименование изложить в новой редакции: «Изделия электронной техники- 

Общие требования к временной противокоррозионной защите и методы испыта­
ний

Electronic products. General requirements to the temporary corrosion protec­
tion and test methods».

Вводную часть после слова «устанавливает» дополнить словом: «общие»; 
заменить слово: «транспортировании» на «при поставке в страны с тропическим 
климатом, при транспортировании морским путем».

Пункт 1.1. Заменить ссылку: ГОСТ 16504—74 на ГОСТ 16504—81.
Пункты 2 1, 34 изложить в новой редакции: «2.1. Условия хранения и тран­

спортирования в части воздействия климатических факторов — по ГОСТ 
15150—69.

3.4. Временная противокоррозионная защита изделий, предназначенных для* 
поставок на экспорт в страны с тропическим климатом по ГОСТ 23135—78, дол­
жна соответствовать требованиям настоящего стандарта»

(Продолжение см. с. 416> 

415



(Продолжение изменения к ГОСТ 24927—81)
Пункт 3.7. Таблица 2. Исключить марки эмалей: ЭП-922, ЭП-99; заменить 

обозначение: М4 на ЧМ.
Пункт 3 8. Таблица 3. Графы «Обозначение вариантов защиты по ГОСТ 

9.014—78», «Средства защиты» для ВЗ-15 изложить в новой редакции:

Обозначение вариантов 
•ащиты по ГОСТ 9.014—78 Средства защиты

B3-13 
ВЗ-14 
ВЗ-15

ХЦА (порошок, ингибированная бумага)
НДА (порошок, ингибированная бумага)
Г-2 (противокоррозионная бумага марки МБГИ-3-40 

по ГОСТ 16295—82)
Линасиль ИФХАН-1 по ГОСТ 9.501—79 
Таблин ВНХ-Л-20

Графа «Обозначение вариантов защиты по ГОСТ 9.014—7вь».
Заменить слова: «ВЗ-7 в сочетании с ВЗ-15» на «ВЗ-7 в сочетании с 

ГВЗ-14»;
графу «Средства защиты» для ВЗ-1 изложить в новой редакции: «Авиаци­

онное масло по ГОСТ 21743—76 или индустриальное масло по ГОСТ 20799—75 
с маслорастворимым ингибитором ВНХ-5 при концентрации 1 %»;

(Продолжение см. с. 417)

416



(Продолжение изменения к ГОСТ 24927—81)
наименование графы «Сроки защиты, годы, в условиях хранения» допол­

нить словами: «по ГОСТ 15150—*69»; заменить обозначения: С на 2; Ж  на 3,4; 
ОЖ на 5,6;

примечание 7. Заменить ссылку: ГОСТ 190(8—77 на ГОСТ 1908—82.
Пункт 3.9. Заменить обозначение: Л на 1.
Пункт 3.11. Заменить обозначения: Л на 1, С на 2.
Пункты 3.12, 4.1.3 изложить в новой редакции: «3.12. Требования безопас­

ности при консервации, расконсервации и переконсервации — по ГОСТ 
9.014—78.

4.1.3. Устанавливают три метода испытаний, соответствующих условиям 
хранения я транспортирования по ГОСТ 15150—69:

1 — для условий 2 и 4;
2 — для условий 3;
3 — для условий 5 и 6».
Пункт 4.1.4. Заменить слова: «морские соли» на «хлориды».
Пункт 4.2 .Второй абзац исключить;

(Продолжение см. с. 418)



(Продолжение изменения к ГОСТ 24927—81)
третий абзац изложить в новой редакции: «Весы лабораторные общего на­

значения по ГОСТ 24104—80»;
заменить ссылку: ГОСТ 10394—72 на ГОСТ 25336—*82;
восьмой абзац изложить в новой редакции: «Воронки стеклянные типа В по 

ГОСТ 25336—82».
Пункт 4.4.2.1. Заменить слова: «в коллекторе должно быть 0,75—1,5 см3/ч> 

усредненное за время распыления» на «в сборнике должно быть 1—2 см3/ч, соб­
ранное за время распыления».

Пункт 4.4.2.2'. Заменить ссылку: ГОСТ 9.033—74 на ГОСТ 9.039—74.
Приложение 2. Графа «Примечание». Второй абзац. Заменить слова: «не ме­

нее» на «не более»;
третий абзац. Исключить слова: «Применяется в виде 1 % раствора в ми­

неральном масле (авиационном по ГОСТ 21743—76 или индустриальном по 
ГОСТ 20799-75)».

(ИУС Кя 3 1987 г.)
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ОСНОВНЫЕ Е Д И Н И Ц Ы  СИ

Единица
Величина

Наименование
Обозначение

русское международно©

ДЛИНА метр м m
МАССА килограмм кг k g
ВРЕМЯ секунда с s
СИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО ТОКА ампер А А
ТЕРМОДИНАМИЧЕСКАЯ
ТЕМПЕРАТУРА кельвин К К
КОЛИЧЕСТВО ВЕЩЕСТВА моль моль mol
СИЛА СВЕТА кандела кд cd

Д О П О Л Н И Т ЕЛ Ь Н Ы Е Е Д И Н И Ц Ы  СИ
Плоский угол радиан рад rad
Телесный угол стерадиан ср sr

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ,ИМЕЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Величина
Единица Выражение производной единицы

наименование обозначение через другие 
единицы СИ

через основные 
единицы СИ

Частота герц Гц — с~'
Сила ньютон н — М -КГ-С”2
Давление паскаль П а Н /м 2 М*"1 к г *  с-2
Энергия, работа, количество теплоты джоуль Дж Нм м2*кг*с~2
Мощность, поток энергии 
Количество электричества,

ватт Вт Д ж /с м ^ к г - с-3

электрический заряд 
Электрическое напряжение,

кулон Кл А-с с*А

электрический потенциал вольт В В т/А М2 *КГ*С -З’А -1
Электрическая емкость фарад Ф К л/В м-2 -кг-'чИ-А2
Электрическое сопротивление ом Ом В /А м2кгс ^-А -2
Электрическая проводимость сименс См А /В м ~2* к г - ’ 'С э ' А 2
Поток магнитной индукции вебер Вб В с м2*кг*с-2 А"1
Магнитная индукция тесла Тл В б/м 2 кг*с"2*А-1
Индуктивность генри Гн В б/А м2*кг-с*~2 -А-2
Световой поток люмен лм — кд-ср |*
Освещенность люкс лк — м-2*кд-ср )
Активность нуклида беккерель Бк — С-1

Доза излучения грэй Гр — М2 -С“2

* В эти два выражения входит, наравне с основными единицами СИ, дополнительная
единица—стерадиан.
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