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Настоящий стандарт распространяется на полиэфирные лаки 
марок ПЭ-232, ПЭ-250, ПЭ-250М, ПЭ-250ПМ. Лаки являются 
двухкомпонентными, состоят из основы и инициатора полимери­
зации.

Лак — основа представляет собой раствор ненасыщенной поли­
эфирной смолы в триэтиленгликолевом диэфире метакрнловой 
кислоты (ТГМ-3) с добавлением коллоксилина, алкидной смолы, 
нафтената кобальта и растворителя.

В качестве инициатора полимеризации применяется гидро­
перекись изопропилбензола.

Лаки марок ПЭ-250М (матовый) и ПЭ-250ПМ (полуматовый) 
содержат матирующую добавку.

Лаки предназначаются для отделки изделий из древесины, 
эксплуатируемых внутри помещения, с последующей полировкой 
(лаки марок ПЭ-232 и ПЭ-250) или без нее (лаки марок ПЭ-250М 
и ПЭ-250ПМ).

Лаки марок ПЭ-232, ПЭ-250 наносят на поверхность краскорас­
пылителем или наливом. Лаки марок ПЭ-250М, ПЭ-250ПМ наносят 
краскораспылителем.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).

Издание официальное

©  Издательство стандартов, 1979* 
©  Издательство стандартов, 1992 

Переиздание с изменениями 
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, ти­

ражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР

★
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1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Лаки должны быть изготовлены в соответствии с тр ебо­
ваниями настоящ его стандарта по рецептурам и технологическому 
регламенту, утвержденным в установленном порядке.

1.2. Перед применением лаки смеш ивают с инициатором поли­
меризации —  гидроперекисью изопропилбензола в количестве 
3,6 % от массы лака марки ПЭ-232; 3,3 % от массы лака марки 
ПЭ-250; 2,5 % от массы лаков марок ПЭ-250М  и ПЭ-250ПМ , по­
ставляемых комплектно.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.3. П осле введения инициатора полимеризации лаки марок

ПЭ-232, ПЭ-250, ПЭ-250М , П Э-250П М  разбавляют ацетоном
(ГО С Т 2768— 79) или растворителем Р-219 (за исключением ла­
ков марок ПЭ-250М, П Э -250П М ).

1.3а. (Исключен, Изм. № 3 ).
1.4. Лаки должны соответствовать требованиям и нормам, 

указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  I
Норма для лака марок

Наименование Метод
показателя ПЭ-232 ПЭ-250 ПЭ-250М ПЭ-250ПМ

испытания

1. Внешний вид ла­ Прозрачный Непрозрачный ра­ По п. 4.3
ка однородный ра- створ вишнево-ко­

2. Чистота лака
створ ричневого цвета

В наливе на — — По п. 4.4
стекла меха-
нические вклю­
чения отсутст-

3. Условная вяз­
вуют
90—150 100-150 100—150 100—150 По ГОСТ 8420—

кость по вискози­ 74 и п. 4.4а на­
метру ВЗ-246 (или стоящего стандар­
ВЗ-4) с диаметром 
сопла 4 мм при 
(20,0 ±5) °С

та

4. Массовая доля 64^4 64±4 50±4 50±4 По ГОСТ
нелетучих веществ, 17537—72 и п. 4.5
% настоящего стан­

дарта

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).

1.5. Готовые к применению лаки (полученные после смешения 
с инициатором полимеризации в соотношении, указанном в п. 1.2) 
должны соответствовать требованиям и нормам, указанным в  
табл. 2.

2 Зак. 2281
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Т а б л и ц а 2

Норма для лака марок

Наименование показателя
ПЭ-232 ПЭ-250 ПЭ-250М ПЭ-250ПМ

Метод испытания

1. Цвет лака по й одо­
метрической шкале, мг 
J2/IOO см 3, не темнее

2. Ж изнеспособность 
лака при 2 0 ± 2 ° С , ч, не 
менее

250 250 — — П о ГОСТ 19266—
79 и по п. 4.6 настоя­
щ его стандарта

22 24 28 28 По п. 4.7

3. Степень стекания 
лака, мм, не более

4. Время высыхания 
лака до степени 3

при 2 0 ± 2 ° С , ч, не бо-

28 22 32 32 По п. 4.8

По ГОСТ 19007— 73

лее
при 6 0 ± 5 ° С , мин, не

12 8 8 8

более
5. Твердость пленки, 

условные единицы, не 
менее, по маятниковому 
прибору

типа М -3 после сушки

60 50 ,50 50
П о ГОСТ 5233— 89

при (20|±2) °С 0 ,4 5 0 ,5 0 0,50 0,50
при (6 0 ± б )  °С 

типа ТМ Л (маятник 
А ) после сушки

при (120 ±  2) °С

0 ,5 0

Не Iюрмирует*ся
при (6 0 ± 5 )  °С Не

н о р ­
м и р у ­
ется

6. Внешний вид плен­ П осле шли­ Ровная Ровная П о п. 4.9
ки лака фования и 

полирова­
ния поверх­
ность д ол ­
жна быть 
гладкой, 
глянцевой 
без ш агре­
ни, крате­
ров и м еха­
нических 
включений

матовая 
поверх­

ность 
без ш аг­

рени, 
кратеров 
и меха­
нических 
включе­

ний

по л ума - 
товая 

поверх­
ность 

без ш аг­
рени, 

кратеров 
и м еха­
нических 
включе­

ний

7. Блеск пленки, % , по 
блеском еру ФБ-2

Не опреде­
ляют

8— 14 20— 36 П о ГОСТ 896— 69

8. С пособность плен­
ки шлифоваться и поли­
роваться

Покрытие 
долж но х о ­
рош о шли­
фоваться и 
не засали­
вать ш кур­
ку

Не определяют По п. 4.10



ГОСТ 23438—79 С. 4

Продолжение табл. 2
Норма для лака марок

Наименование показателя
ПЭ-232 ПЭ-250 ПЭ-250М ПЭ-250ПМ

Метод испытаний

9. (Исключен, Изм. №
1).

10. Способность плен­
ки полироваться, блеск 
покрытия после полиро­
вания, %, по блескомеру 
ФБ-2, не менее

58 57 Не определяют По п. 4.10

11. Морозостойкость 
покрытия при минус 
40 °С ч, не менее

10 10 10 10 По п. 4.13

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается оседание матирующей добавки в лаках ПЭ-250М, 

ПЗ-250ПМ. После перемешивания раствор должен быть однородным.
2. Допускается уменьшение вязкости лаков марок ПЭ-232, ПЭ-250 при

хранении до 80 с по вискозиметру типа ВЗ-246 (или ВЗ-4), при этом лаки долж­
ны отвечать всем остальным требованиям настоящего стандарта.

3. Показатель 5 для прибора типа ТМЛ (маятник А) не нормируется до 
01.01,92, Определение обязательное.

4. Допускается до 01.06.93 изготовление лака ПЭ-250М с показателем 
«Блеск пленки по блескомеру ФБ-2» — 8—19 %.

(Измененная редакция, Изм. № 1,3).

1.6. По О бщ есою зному классификатору код ОКП для каждой 
марки должен соответствовать указанным в табл. 2а.

Т а б л и и а 2а

Марка лака Код ОКП

ПЭ-232 23 1136 0400 10
ПЭ-250 23 1136 0800 00
ПЭ-250М 23 1136 0900 06
ПЭ-250ПМ 23 1136 2000 03

(Введен дополнительно, Изм. № 1).

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1. Лаки являются токсичными, пожароопасными и взры во­
опасными материалами, что обусловлено свойствами растворите­
лей, входящих в их состав: ацетона, толуола, циклогексанона и 
инициатора полимеризации (гидроперекиси изопропилбензола).

(Измененная редакция, Изм. № 2).
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2.2. Пары указанных растворителей и инициатора раздража­
юще действуют на слизистые оболочки глаз и дыхательных пу­
тей.

При высоких концентрациях растворители обладают наркоти­
ческим действием. Гидроперекись изопропилбензола является 
ядовитой жидкостью, при попадании на кожу вызывает ожоги.

2.3. Основные свойства растворителей и гидроперекиси изо­
пропилбензола приведены в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Предельно 
допустимая 

концентр ациЯ

Температура, 
°С

К
он

це
нт

ра
ци

он
­

ны
е 

пр
ед

ел
ы

 в
ос

­
пл

ам
ен

ен
ия

,
%

 
(п

о 
об

ъе
м

у)

Температурные 
пределы воспламене­

ния, °С

еооX
Наименование

компонента
паров в возду - 
хе рабочей з о - 
ны производ­

ственных 
помещений, 

мг/м3 вс
пы

ш
ки

са
м

ов
ос

­
пл

ам
ен

е­
ни

я

в
§
и
о
а

3

Ацентон 200 -1 8 500 со7СЧcsf Минус 20—Плюс 6 3
Толуол 50 + 4 536 1,25—6,5 0 — Плюс 30 3
Циклогексанон 10 +40 — 1,3—9,0 Плюс 31—Плюс 57 3
Гидроперекись

изопропилбен­
зола

1 +60 220 2

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
2.4. Методы определения паров растворителей в воздухе рабо­

чих помещений должны быть указаны в нормативно-технической 
документации на окраску изделий.

2.5. Категорически запрещается хранить и транспортировать 
инициатор полимеризации вместе с сиккативами, минеральными 
кислотами, окислами тяжелых металлов (железа, кобальта, мар­
ганца), в их присутствии гидроперекись изопропилбензола разла­
гается со взрывом.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.6. При производстве, испытании, применении и хранении 

лаков должны строго соблюдаться требования пожарной безопас­
ности и промышленной санитарии по ГОСТ 12.3.005—75.

Все работы, связанные с изготовлением и применением лаков, 
должны проводиться в помещениях, снабженных приточно-вытяж­
ной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021—75, обеспечивающей состояние 
воздушной среды в соответствии с ГОСТ 12.1.005—88 и противо­
пожарными средствами по ГОСТ 12.3.005—75 и ГОСТ 12.3.002— 
75. Контроль за состоянием воздушной среды проводят по ГОСТ 
12.1.007—76, и противопожарными средствами. Для тушения по­
жара применяют песок, кошму, огнетушители марок ОП-5, ОУ-2, 
ОУ-5, тонкораспыленную воду.
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В качестве средств тушения инициатора полимеризации 
(гидроперекиси изопропилбензола) используют огнетушители ма­
рок ОУ-2, ОУ-3, ОУ-8.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
27. Лица, связанные с изготовлением и применением лаков, 

должны быть обеспечены спецодеждой и средствами индивиду­
альной защиты по ГОСТ 12.04.011—89.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки лаков — по ГОСТ 9980.1—86.
3.2. Показатели 1 и 11 табл. 2 изготовитель проверяет по тре­

бованию потребителя, показатель 3 табл. 2 изготовитель проверяет 
периодически в каждой десятой партии.

3.1, 3.2. (Измененная редакция, Изм. № 3).

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

4.1. Отбор проб — по ГОСТ 9980.2—86.
4.2. Подготовка к испытанию
4.2.1. Пластинки для нанесения лака подготовляют по ГОСТ 

8832—76, разд. 3.
Чистоту лака, степень стекания, твердость и блеск покрытия оп­

ределяют на стекле для фотографических пластинок размером 
9X12—1.2 по ГОСТ 683—85. При определении блеска пленки ла­
ка пластинки помещают на черную бумагу (по ГОСТ 4665—62).

Время высыхания, внешний вид пленки, способность покрытия 
шлифоваться и полироваться, морозостойкость определяют на 
древесностружечных плитах (ГОСТ 10632—89) фанерованных 
шпоном красного дерева размером 70X150 мм и толщиной 
10—20 мм.

Влажность плит, определяемая по ГОСТ 16588—79, должна 
быть не более 10 %.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
4.2.2. Показатели табл. 1 определяют в неразбавленном лаке 

без введения инициатора полимеризации.
Для определения показателей (табл. 2) готовый к применению 

лак, полученный после смешения с инициатором полимеризации 
в соотношении, указанном в п. 1.2, разбавляют ацетоном до рабо­
чей вязкости 34-36с (для лаков марок ПЭ-232, ПЭ-250) и 18-22с 
(для лаков марок ПЭ-250М, ПЭ-250ПМ) по вискозиметру ВЗ-246 
(или ВЗ-4) с диаметром сопла 4 imm (при 20±0,5)°С.

Цвет лака, готового к применению, определяют без добавле­
ния ацетона.



С. 7 ГОСТ 23438-79

На подготовленные пластинки лак наносят при помощи крас­
кораспылителя.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
4.2.3. Для определения твердости и блеска лак наносят в 

один слой. Толщина однослойного покрытия лака марок ПЭ-232, 
ПЭ-250 должна быть 150—200 мкм, лака марок ПЭ-250М, 
ПЭ-250ПМ —100— 150 мкм.

Сушку лаков марок ПЭ-232, ПЭ-250 ПЭ-250М, ПЭ-250ПМ
проводят в соответствии с пунктом 4 табл. 2.

При определении времени высыхания, внешнего вида, морозо­
стойкости, способности пленки шлифоваться и полироваться лаки 
марок ПЭ-232 и ПЭ-250 наносят в два слоя, при этом первый 
слой лака сушат 30 мин при (20±2) °С, второй слой — в соответст­
вии с пунктом 4 табл. 2. Время выдержки двухслойного по­
крытия перед горячей сушкой — 30 мин при (20±2) °С.

Толщина двухслойного покрытия лака должна быть 
400—450 мкм.

Лаки марок ПЭ-250М, ПЭ-250ПМ наносят в один слой тол­
щиной 100—150 мкм на древесностружечные плиты, предвари­
тельно покрытые лаком марок ПЭ-232 или ПЭ-250 толщиной слоя 
покрытия 200—250 мкм. Подслой лака марок ПЭ-232 или ПЭ-250 
наносят и сушат по п. 4.2, затем шлифуют. После нанесения лака 
марок ПЭ-250М, или ПЭ-250ПМ образцы сушат в соответствии 
с пунктом 4 табл. 2.

Твердость пленки, блеск, морозостойкость, способность пленки 
шлифоваться и полироваться определяют через 24 ч после нане­
сения при естественной сушке или через 1 ч после сушки при 
60± 5 °С.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.3. Внешний вид лака определяют визуально в пробирке из 

бесцветного стекла типа П1 или П2 ГОСТ 25336—82 диаметром 
10—12 мм, рассматривая лак в проходящем свете.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
4.4. Ч и с т о т у  л а к а  о п р е д е л я ю т  на  п л а с т и н к а х
Испытуемый лак наносят на подготовленные по п. 4.2.1 пла­

стинки наливом. Пластинки с лаком выдерживают под углом 45° 
в защищенном от пыли месте при- (20±2) °С в течение 30 мин. Чи­
стоту лака определяют визуально, просматривая налив в отра­
женном и проходящем свете.

4.4а. Условную вязкость эмалей определяют по вискозиметру 
ВЗ-246 (или ВЗ-4) с диаметром сопла 4 мм при температуре 
(20,0±0,5) °С.

(Измененная редакция, Изм. № 3).



ГОСТ 23438—79 С. 8

4.5. Массовую долю нелетучих веществ определяют по ГОСТ 
17537—72 под инфракрасной лампой при (100±5) °С на чашках 
из черной жести (ГОСТ 13345—85) до постоянной массы.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
4.6. Цвет лака определяют по ГОСТ 19266—79; через 20 ч 

после смешивания его с инициатором полимеризации (гидропере­
кисью изопропилбензола) в соотношении, указанном в п. 1.2.

4.7. О п р е д е л е н и е  ж и з н е с п о с о б н о с т и  л а к а
Жизнеспособность лака характеризуется временем, в течение

которого лак при (20±2) °С сохраняется без желатинизации.
Лак, приготовленный по п. 4.2.2, наливают в пробирку из 

бесцветного стекла (ГОСТ 25336—82) диаметром 10—12 мм так, 
чтобы воздушный пузырек между поверхностью лака и пробкой 
был высотой 1,0—1,5 см. Лак считают соответствующим требова­
ниям стандарта, если по истечении времени, указанного в пункте 
2 табл. 2, при перевертывании пробирки с лаком пробкой вниз воз­
душный пузырек будет сохранять подвижность.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
4.8. О п р е д е л е н  ие с т е п е н и  с т е н а н и я
Степень стенания характеризуется длиной подтека капли ла­

ка, нанесенной на наклонную под углом 60 ° стеклянную плас­
тинку.

4.8.1. Материалы и аппаратура
Пипетка по ГОСТ 20292—74 вместимостью 1 см3 с ценой де­

ления 0,01 см8.
Стойка жестяная.
Стекло для фотографических пластинок размером 9 X 1 2 — 1.2 

по ГОСТ 683—85.
Штатив для закрепления пипетки.
Груша резиновая.
Бумага миллиметровая или линейка.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
4.8.2. Проведение испытания
На пластинке, подготовленной по п. 4.2.1, проводят каранда­

шом линию параллельную верхнему краю пластинки, отступая 1 см. 
Затем пластинку помещают на стойку. Определение степени стена­
ния лака проводится при (20±2) °С.

В пипетку, укрепленную на штативе, при помощи резиновой 
груши набирают лак (приготовленный по п. 4.2.2) до верхнего 
деления шкалы. На линию, проведенную на стеклянной пластинке, 
наносят каплю лака объемом 0,02 см3. Затем пластинку передви­
гают и наносят следующую каплю. Наносят семь капель. Через 
1 ч замеряют длину подтеков и вычисляют среднюю величину сте­
пени стекания лака с погрешностью до 1 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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4.9. Внешний вид пленки лака определяют визуально на образ­
цах, подготовленных по п. 4.2 для лаков марок ПЭ-250М, 
ПЭ-250ПМ и по п. 4.10 для лаков марок ПЭ-232, ПЭ-250.

4.10. О п р е д е л е н и е с п о с о б н о с т и  п о к р ы т и я  ш л и ­
ф о в а т ь с я  и п о л и р о в а т ь с я

Покрытие, нанесенное и высушенное по п. 4.2, шлифуют шкур­
кой с величиной зерна 3 (ГОСТ 6456—82).

Пленка лака должна шлифоваться с образованием ровной, 
гладкой, матовой поверхности, без оспин и выбоин. После шлифо­
вания покрытие полируют полировочной пастой № 291 на полиро­
вочном круге, протирают ватным тампоном, смоченным полировоч­
ной водой, а затем ватой для удаления следов полировочной пасты. 
После полирования блеск покрытия должен соответствовать тре­
бованиям пункта 10 табл. 2. Пленка должна иметь гладкую, глян­
цевую поверхность, без просадки, механических включений и рисок.

Толщина пленки после шлифования и полирования 300— 
350 мкм.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
4.11. 4.12. (Исключены, Изм. № 1).
4.13. О п р е д е л е н и е м о р о з о с т о й к о с т и  п л е н к и  про­

водят визуально на трех образцах, два из которых являются ис­
пытуемыми, а третий— контрольным образцом.

Образцы с нанесенным и высушенным покрытием по п. 4.2, 
отшлифованные и полированные по п. 4.10 (толщина покрытия 
после шлифования и полирования 300—350 мкм), помещают в хо­
лодильную камеру. После испытания при минус (40±2) °С в те­
чение 10 ч покрытие должно сохраняться без изменения.

Морозостойкость пленки лаком марок ПЭ-250М и ПЭ-250ПМ 
определяют без шлифования и полирования.

(Измененная редакция, Изм. № 2).

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение ла­
ков по ГОСТ 9980.3-86— ГОСТ 9980.5-86.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
5.2. Для упаковки инициатора полимеризации-гидроперекиси

изопропилбензола применяют следующую транспортную тару, боч­
ки из нержавеющей стали марок 14Х17Н2 (1Х17Н2) или марки
08Х22Н6Т (0Х22Н5Т, ЭП53) по ГОСТ 5632—72, полимерные буты­
ли и бидоны (ГОСТ 17000—71).

5.3. На упаковке с инициатором полимеризации должны быть 
нанесены знаки опасности в соответствии с ГОСТ 19433—88, под­
класс 5.2, на упаковке с лаками — манипуляционные знаки по

ГОСТ 14192—77 табл. 1 пп. 2, 5.
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(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.4. Лаки хранят при температуре минус 25 °С — плюс 30 °С.
Инициатор полимеризации — гидроперекись изопропилбензола 

хранят при температуре нс выше плюс 40 °С.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие лаков требованиям 
настоящего стандарта при соблюдении условий транспортирования 
и хранения.

6.2. Гарантийный срок хранения лаков марок ПЭ-232, ПЭ-250 — 
шесть месяцев, лаков марок ПЭ-250М, ПЭ-250ПМ — четыре меся­
ца, инициатора (гидроперекиси изопропилбензола) — шесть меся­
цев со дня изготовления.

6.1, 6.2. (Измененная редакция, Изм. № 2).
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