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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Сборочные единицы н детали трубопроводов 
ФЛАНЦЫ ПЕРЕХОДНЫЕ НА Ру св. 10 до 100 МПа 

(св. 100 до 1000 кгс/см2)
Конструкция и размеры

Assembly units and pipeline parts.
Reducing flanges

for Pnom 9,81—96Д MPa (100—1000 kgf/cmJ). 
Construction and dimensions

ГОСТ
22813—83

ОКП 36 4700

Дата введения 01.01.85

1. Настоящий стандарт распространяется на переходные флан
цы для трубопроводов с линзовым уплотнением, применяемых на 
предприятиях отраслей нефтехимической промышленности и Для 
производства минеральных удобрений, на Ру св. 10 до 100 МПа 
(св. 100 до 1000 кгс/см2) и D y Х # уот 40X6 до 200ХЮ0 мм при 
температуре среды от минус 50 до плюс 510 °С.

2, Конструкция и размеры фланцев должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

(Измененная редакция, Изм. J6 1).
3. Технические требования — по ГОСТ 22790—89.

Издание официальное
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, ти

ражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР

172
техническое свидетельство
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10
0X

40 со
Xю<М 12

5x
10

12
5x

15

177



П
ро

до
лж

ен
ие

G 7 ГОСТ 22813—83

901ГО9 эн 
‘B33BW 34

,6

47
,7

75
,1

85
,5

36
,2

49
,2 со

<л 87
,5

38
,2 00

ю 78
,6

05 95
,7

•с о

< 0003 ОСО 8 $ сяю

OQ
0005 10

8 ся

13
2

10
5 ю

12
2

13
2

10
8

11
8 сясяf—я 14
2 оо

CQ о о00 Й LO05 гг о00 й
ю05 Оt-* О00 lO00 LO05

С <0

вЪ М
16

1 1

М
20

М
22

М
27 осо

S

fit 00

8 SS ©со ся S3СО сяч** 9

ft*4 со оЧв* со юю lOю юсо ся00

м

1 1
45 16
2 Й 14
5

16
2

16
5

14
5

! I 
16

2

16
5

ча ю03 сясо О 3

*4 §
fit

Cj
о00 юоз Ю

; 1
45

j 1
70

«ч
Q 23

5 ю
8 30

5

31
5

23
5

25
5

30
5

| 3
15 23
5

25
5

30
5

31
5

Q
ш
ЧГ“Ч 13

5

i 1 16
5

! 1 2
00 22
5

Q оо
с ■

О
СОсо 40

0

30
0

33
0

: 4
90 30
0

I 3
30 40
0

HirUJOtf
эинэнггоиэи - (М с. - ся со 4t - ся со

Л л ,a x  л(7
‘ritfoxodu
ОПИЯoiг ЭХ 12

5x
25 сясо

Xюся

о'Я*
Xюся 12

5X
50

178



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 22813—83 С. 8

ээ1год эн
‘ЛЯ

со
г- <М00 11

9,
8

16
1,

4
1 ...

...
.

1 7
5,

5

82
,8 со

8 16
2,

2 СО
в СО00 S 16

2,
4

w4Ji

•с Ю<м 00<м

H
аз

i

п
о

§ 13
0

15
5 СМ

12
2

! 
13

2 00ю см * 12
2

13
2

15
8

03 8 юСП 10
5

13
0 Й

1
95 о

| 
13

0 8 юСП

! 
10

5

13
0

с СО

to

М
14

' 
М

16

с 00

■в 9 Й ст>ю 9 юю фю 9 LOLO фю

Й о 00 8

мЧа 17
5

i

19
5 toг- 19
5

I 
17

5

19
5

3̂ СО о ю

43 15
0

r j

Q
<м оСО 00СО

п

Q
юо
с

ю
со 36

0 гсо

1
30

5 Ю
се 36

0 
I

о00to 30
5 1Л

Л 36
0

38
0

Q
о
Г " - 95 10

5

Q 40
0

46
0

48
0

1 i
40

0

1 4
60

 
|

48
0

40
0

46
0

1

HlfBXOtf
ЭИНЭН1Г011ЭИ

; - <м СО - 6] со - со

Я  х 
,<74 <7

'Ntfoxodu
вИНЯ01ГЭХ 15

0x
6 о

X
ою* 15

0x
15

179



Пр
од

ол
ж

ен
ие

9

i
l
u

1
1
1

ГОСТ 225

ЭЭ1Г09  эн 
*jx ‘вэзвде

со
75

,8
 

| вз

<м_
со"
00

6‘0S1

СМ
S

со

84
,7

12
4,

7

8
см
а>Г4-» 86

,6

12
4,

3

17
0,

5

оо 90
,1

■с -

•С 00<м CDСО 00со СП

са <м
i 1

22 13
2

16
5

12
0 1 14
2

16
8

12
2

13
2

14
2

17
5

13
0

14
0

«3 8 юО) 10
5

13
0 8 юа> 10
5 8f-H

1Л
00

1П05 10
5

13
0 8 ю05

е тГ СО

чз М
16

М
20

М
22

М
27

с 00

9 8 Озin 9 щю СПю 00 Й 05iD 9

чз СО о СО S? юю inCD СМ

чз 17
5

19
5

17
5

19
5

17
5

19
5

17
5

19
5

чз 1П<м со огг й

Чз 15
0

Q
о00 & ю

14
5

Q 30
5

31
5

36
0 о00со 30
5

31
5

36
0

38
0

30
5

31
5

36
0 о00СО 30
5

31
5

Q
ю

13
5

16
5 005

Q 40
3

46
0 о00■'f

о
5 46

0

48
0

40
0

46
0 Осо 40
0

HlTEXDlf
ЭИНЭН1ГОЮИ - <М СО - см со тГ - <N со rf< - см

Л А,а< а
‘«tfoxodu
эина01гзл 15

0x
25

15
0x

32

15
0X

40

15
0x

50

180



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 22813—83 С. 10

ЭЭДО9 эн 
‘JH ‘BODBW

00
с* 17

9,
2

79
,8

,1
21

,2

17
8,

0 0*611 16
0,

0 <м
LO1Лсм 11

9,
8

16
0,

7 о>
ю
58

о

§ СО 25
6,

2

1

йЛ СМ

Л 52 52 57 25 28

1

CQ 15
8

i 
18

2
9 15

8 0000

I 
13

0 8 <МСО Ŝ
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С. 13 ГОСТ 22813—83

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством химического и неф
тяного машиностроения

РАЗРАБОТЧИКИ

Б. И. Вагайцев (руководитель темы); М. И. Миль; Е. Я. Ней
ман; А. П. Корчагин, канд. техн. наук; А. Д. Головнев

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го
сударственного комитета СССР по стандартам от 25.11.83 
№ 5521

3. Срок проверки— 1993 г.

4. ВЗАМЕН ГОСТ 22813—77

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 22790—89 3

6. Переиздание (июль 1991 г.) с 
в декабре 1988 г.

Изменением № 1, утвержденным

7. Ограничение срока действия снято Постановлением Государст
венного комитета СССР по стандартам от 23.12.88 № 4517
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