
УДК §21.646.38:006.354 Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Сборочные единицы и детали трубопроводов 
ЛИНЗЫ С ДВУМЯ ОТВОДАМИ И ФЛАНЦАМИ 

НА P v св. 10 до 40 МПа 
(св. 100 до 400 кгс/см2)
Конструкция и размеры 

Assembly units and pipeline parts.
Flanged lenses with two arms 

tor Pnom 9,31—40 MPa (100—400 kgf/cm2). 
Construction and dimensions

ОКП 36 4700

ГОСТ
22809—83

Дата введения 01.01.85

1. Настоящий стандарт распространяется на линзы с двумя 
отводами с резьбовыми фланцами для трубопроводов с линзовым 
уплотнением, применяемых на предприятиях отраслей нефтехими­
ческой промышленности и для производства минеральных удоб­
рений, на Р у св. 10 до 40 МПа (св. 100 до 400 кгс/см2) и 
0 УХ Я ; от 26X6 до 80X15 мм, из аустенитной нержавеющей 
стали при температуре среды от минус 50 до плюс 510 °С.

2. Конструкция и размеры линз должны соответствовать ука­
занным на черт. 1, 2 и в таблице.

1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Присоединительные резьбовые концы — по ГОСТ 9400—81.
4. Технические требования — по ГОСТ 22790—89.

Издание официальное
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, ти­

ражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР

150
контроль сварных соединений

http://www.mosexp.ru/uzk.html
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I — линза с двумя отводами; 2 — фланец по ГОСТ 9399—81

Черт, 1

Поз, 1. Линза с двумя отводами

v V )

Черт, 2

151



Р
а

зм
е

р
ы

 
в 

м
м

С. 3 ГОСТ 22809—83

ddi/од эн ‘jm  'иивп
-НВ1Гф Э WCHHIf BDDBW 1,

5 ° -
СО

00
СО

г-

1.
8

3,
0

1,
7 ■ф

оГ
СОв
со 3,

9

*
©
о*со

©
С-(N

lO
05
05

to

03

Юл
05
05

о

8

ю
05
со

о"
со

©
05
СО

©fc
О
со

©
оз"
со

©
03ф

©
оз"
©

©_
05ф

w
•im xo tfad jj

со
о
+1

Ф^
О
+1

•ниион ©ф о  | со 
CD 1

СО
©
со

©
Ф 5

©ф 5

fS 8
Ю
СО 8 00

04
lO
СО

00
05

00СО я 8 я 8

«5 § 8 О
Ф 8 ф Ф 5 Я

о
00

О
О 8 о

05 оо о 8 8 8 о
§

о
§

о
05
03

§
05 I §

05
8
03

О
©
03

8
03

о
©
03

о
©
03 1 1

О
я 8

©

*4 CD О © CD | О © © О

43 я 03
СО $

■л 00 я я Я 00 я ©
сО

СО я

«

ю

X
со

S

05
X
Ф

05
X
СО
СО
£ М

16
Х

1.
5

03
X
ф
05
£

03
X
со
СО
£ М

16
Х

1.
5

03
X
ф
03
£

§ 8 СО
©

*4 со 00 CD оо © со

fij
С5
Ф 8 $ 05

Ф
о
© 8 05

Ф 8

Ог- ©
05 §

О  ©  
© ©

о я

шгвхэИ эинднишэи см Ф 05 ф 05 05 ф 05 ф 03 03 Ф 03 Ф

f a x Ac7 
rttoxodu эпна0 1 гэ^

со
X
©
05

О

X
©
03

©

X
©
03

СО
X
03
со

О

X
05
СО

©

X
05
со

©
X
3

о

X
3

152



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 22809—83 С. 4

ЭЭ1ГО0 ЭН *JH ‘HWBtl
-нв!гф э REHHif eooevtf

3
,

2

3
,

5 л
ф" ф

in
CO 2,

6

4,
0 ф

in 5
,

3

7
,

2

ас lO
СМФ оСО

‘in
смф

©_
оСО

in ©
s '

о
оin

Ол
СПсо

о
оin

©_
сосо

©̂
ю

о
8

к.
• mao -ifetfii

ф_
о
+1

-нинон 00Оэ in

ЛCQ Оto

QQ осо 9 ©со ф

DQ lOф ою S9 ою юin s
оin S

- lO03 о03 in о in о in03 оо осм

о00см
о
со 8со

о
£

оCMсо
оinCl

о
со фсо 8со

о
а

О
Й

о
8

со о in со о  ш1 *ич4
чз 8 е

*Q 00 юСМ incO 00 ■ ■! й шсо

rtQ

ю
Xсо
£

см
XФ

CM
X
CO

§

LO
X
со
£

см
Xфсм
£

см
Xсосо
€

М сог-- см03

“о СО 00 со«—1 со

Q
смФ оСО 00CO ©СО S

С» о mОЭ inо1-̂
о ш

03
1со0

HlfBlOtf ЭИНЭН1ГСШЭИ СМ Ф см ф CM I Ф
I

см ф см ф см ф

*ахла
Woxodu эетнв01гэ̂

СО
Xою

о  1—<
X
S

in*•—1
X
s

со
X
£

о
Xюсо

inр<*4
X1Псо

153



С. 5 ГОСТ 22809—83

П
ро

до
лж

ен
ие

м
ер

ы
 

в 
мм

ЭЭ1Г09 эн ‘jh 'jwbti 
-нвиф Э НИ I f  B30BW 3,

3
1 5,

1
1

г-

6,
5

бд

tj н  
. ^  О О  

оо И р

О? 62
,5

77
,5

62
,5

77
,5

62
,5

77
,5

Ш
И

 
и 

1 
I

3

V.

'№о *tfadu cf °Ро  ав 
_...........  Н ....................... 2  ч g>

’никои §  1
иCQ

о  <N
оЮ |rj

. _ .. ... ._ я S h

га о
со

Я у 'О
о  3  со О

S 5 St o
S3 ою юю S ■ Й осо

°  °  н  
й  « с  о  

* с  £
-

10
0

10
5

12
0

12
5

12
0 § £  I

Й О  ^О Сц

■-1 о
со

ооо
со 42

0

38
0

>> ^  
О S ^  I 
^  д О Q>Й к ^

6 10 «  4  i  .1
чГ s  5 S х

соя)
Сц Q

00 юсм

1

35

ч 
е 

h
i 

ш
ое

 д

4—
25

О

lO
Xсо
S

см
X
см

*  О Н<м И 4 0  3
X «  « X  5* 
$  о  а
S  °  § 2  Р

о
s  и -X  к-  . _ ............... _ s<^ О

■tj со ( _  *  „  0?
2  ° ^ |  ^  

я  о  2̂  ф

Q
(N

S

я N  ,  <5
00 О Я с. 
«5 И „  Я W

.............................................. .. »  1  g  «

Q Ог- юСП «  ^ ю й  1 
2

BtfVIftV эинэншшэи СМ см CM
Я I
сь ^  1

л X ,а х ла
‘rtfoxodu эпнваиэд

СО
XОоо

о
Xо00 80

X
15 п

пе
ни

:.
2

2
7

9
0

154



ГОСТ 22809—83 С. 6

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством химического и неф­
тяного машиностроения

РАЗРАБОТЧИКИ

Б. И. Вагайцев (руководитель темы); М. И. Миль; Е. Я. Ней­
ман; А. П. Корчагин, канд. техн. наук; А. Д. Головнев

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го­
сударственного комитета СССР по стандартам от 25.11.83 
№ 5520

3. Срок проверки— 1993 г.

4. ВЗАМЕН ГОСТ 22809—77

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

6. Переиздание (июль 1991 г.) с Изменением № 1, утвержденным 
в декабре 1988 г.

7. Ограничение срока действия снято Постановлением Государст­
венного комитета СССР по стандартам от 23.12.88 г. № 4517

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 9399—81 
ГОСТ 9400—81 
ГОСТ 22790—89

2
3
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