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Настоящий стандарт распространяется на автомобильные и 
авиационные бензины и устанавливает метод определения интен­
сивности окраски (концентрации красителя).

Сущность метода заключается в оценке интенсивности окраски 
(концентрации красителя) испытуемого бензина, основанной на 
определении и сравнении оптических плотностей испытуемого и 
контрольного бензина.

1. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

1.1. При проведении испытания должны применять; 
приборы, позволяющие определять оптическую плотность, со 

сменными светофильтрами и диапазоном длин волн от 400 до 
700 нм;

склянку с притертой или корковой пробкой вместимостью не 
менее 1500 см3.

стандартные образцы красителей: 
жирорастворимый желтый К, 
жирорастворимый темно-красный Ж, 
жирорастворимый ярко-синий антрахиноновый, 
жирорастворимый зеленый антрахиноновый, 
жирорастворимый желтый Ж;
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весы лабораторные общего назначения 2-го класса точности с 
наибольшим пределом взвешивания до 200 г и до 10 кг.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2.1. Испытание проводят на прозрачных бензинах без механи­
ческих примесей.

2.2. Для приготовления образца контрольного бензина из пар­
тии отбирают 1 кг неокрашенного этилированного бензина и взве­
шивают с погрешностью не более 5 г.

В Vз сзъема взвешенного бензина, помещенного в склянку с 
пробкой, растворяют и тщательно перемешивают массу стандарт­
ного обоазца красителя, взвешенную с погрешностью не более 
0,0002 г /

Доливают остаток взвешенного бензина и раствор вторично 
перемешивают.

В зависимости от марки бензина массу стандартного образца 
красителя определяют по табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Марка
бензина Наименование красителя

Масса навес­
ки стандарт­
ного образца 

красителя, 
мг на 1 кг 
бензина

Цвет бензина 
после введения 

красителя

Автомобильные бензины

А-72 Жирорастворимый темно-крас­
ный ж

2,0—3,0 Розовый

А-76 Жирорастворимый желтый К 6 0 Желтыц
или жирорастворимый жел­
тый ж

4,0 Желтый

АИ-93 Жирорастворимый темно-крас­
ный ж

5,0 Оранжево­
красный

АИ-98 Жирорастворимый ярко-синий 
антрахиноновый

Авиационные бензины

5,0 Синий

Б-95/130 Жирорастворимый желтый К 6,0 Желтый
Б-9М 15 Жирорастворимый зеленый 

антрахиноновый
6,0 Зеленый

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2.3. (Исключен, Изм. № 1).
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3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ.

3.1. Для проведения испытания применяют кюветы толщиной 
слоя 3 см. В кюветы прибора наливают испытуемый и контроль­
ный бензин (окрашенный стандартным образцом красителя). Оп­
тическую плотность бензинов Определяют на приборе со свето­
фильтрами, подобранными в зависимости от цвета раствора и 
указанными в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Цвет раствора Светофильтр Длина волны, нм

Синий Желтый 584—595

Зеленый Красный 610—700

Желтый Синий 415—453

Красный Зеленый 503—530

Определение оптической плотности проводят в соответствии с 
'требованиями, предъявляемыми к эксплуатации прибора.

(Измененная редакция, Изм. № 2).

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Интенсивность окраски испытуемого бензина (концентра­
цию красителя) по отношению к контрольному бензину (X) в про­
центах вычисляют по формуле

D i  ’

где Di — оптическая плотность контрольного бензина (окрашен­
ного стандартным образцом красителя);

—-оптическая плотность испытуемого бензина.
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
4.2. За результат определения оптической плотности принима­

ют среднее арифметическое трех определений, доцускаемые рас­
хождения между которыми не должны превышать 4% от средне­
го арифметического результата.

4.3. Величина интенсивности окраски испытуемого бензина 
должна быть (100±10)%.
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