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Ряд емкостей

Converters for steel. Row of capasities

гост
20067-74

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 8 августа 1974 г. № 1935 срок действия установлен

с 01.07 1975 г. 
до 01.07 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на кислородные вер
тикальные конвертеры, предназначенные для выплавки стали про
дувкой жидкого чугуна технически чистым кислородом сверху.

2. Номинальная емкость конвертера должна выбираться из сле
дующего ряда:

50; 100; 130; 160; 200; 250; 300; 350; 400; 500 т.
За номинальную емкость конвертера принимают массу жидкой 

стали выпущенной плавки (плотность жидкой стали принята 
7,0 т/м3).

П р и м е ч а н и е .  Допускается для действующих цехов изготавливать кон
вертеры, значения номинальных емкостей которых отличаются от указанного 
ряда.

3. Удельный объем конвертера указан в рекомендуемом прило
жении.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

(6) Издательство стандартов, 1974
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ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 20067—74 
Рекомендуемое

Удельный объем конвертера для всех емкостей рекомендуется выбирать в 
пределах 0,8—1,0 м*/т.

Удельный объем конвертера определяется отношением объема внутренней 
полости конвертера при проектной футеровке к его номинальной емкости.
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