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Hacrosiumii cTaHIApT YCTAHABIMBAET TEPMMHBI M ONPENCACHUS MOHATHIA B OOJACTH TEXHOJIOTHH
MPOU3BOACTBA OyMaru U KapToHa.

TepMUHEBI, YCTAHOBJICHHBIC HACTOSIIIIAM CTAHIAPTOM, OOS3aTEIbHBI IUISI IPUMEHEHHST BO BCEX BHAAX
JOKYMEHTAllMM W JIUTepaTyphbl, BXOISINMX B cdepy HelCTBHS CTAaHAAPTH3ALMM WIH HCIONb3YIOUIMX
PE3YABTATHL 3TOM AEITCIBHOCTH.

JInst KaXXmoro TMOHSATHSL yCTAHOBJICH OMH CTAHIAPTH30BaHHBII TepMUH. [IpuMeHEeHHE TEPMHHOB-CH-
HOHHMOB CTaHAAPTH30BAHHOTO TEPMUHA He nomyckaerca. HemomyCTUMBIE K TIPUMEHEHHWIO Te PMHHBI-CH-
HOHUMBI TIDHBEACHH B CTaHAApTe B KadecTBe «Ham».

JIng OTaeABHBIX CTAHIAPTH30BAHHBIX TEPMUHOB B CTAHAAPTE MPUBEAEHBI B KAYECTBE CIIPABOUHBIX HX
KpaTkue (POpMBI, KOTOPBIE PA3PEIAcTCs MPUMEHSTh B CIIYYasx, HCKITIOYAIOLWHX BO3MOXHOCTh HX pa3iny-
HOTO TOJKOBaHMSI.

INpuBeneHHBIE ONMpPEAENACHUSI MOXHO TPH HEOOXOAMMOCTH M3MEHATh, BBONS B HHX IPOH3BOIHBIE
MPU3HAKU, PACKPBIBAsI 3HAYCHUE UCTIONb3YEMBIX B HUX TEPMHHOB, YKa3bIBas OOBEKTHI, BXOAAIIHE B 00beM
onpeneasieMoro NoHATHs. U3MEHEHUS He NOKHBI HapyLIaTh OOhEM M COACPXKaHHUE TIOHSTHIA, ONpeaesIeH-
HBIX B JAHHOM CTaHIapTe.

B cnyyasx, Korma B TEpMHHAX CONEPXKATCS BCE HEOOXOMMMBIC H TOCTATOUHBIC MPH3HAKH ITOHSITHSI,
ompeneNieHre He MPUBEIEHO M B Ipade «OnpeneneHue» MOCTaBlIeH MpoUYepK.

B cranmapTe B KauecTBe CIIPABOYHBIX MPUBEICHBI HHOS3BIUYHEIE SKBUBANICHTH IJIS psina CTAHIAPTH-
30BaHHBIX TEPMUHOB Ha HeMelkoM (D), anrmuiickom (E) u ¢ppanirysckom (F) s3bikax.

B cranmapre npuBeneHsl aipaBUTHBIE YKA3aTENMU CONEPXKALUIUXCS B HEM TEPMUHOB Ha PYCCKOM SI3BIKE
U UHOSASBIUYHBIX 3KBUBAJICHTOB.

CraHmapT30BaHHBIE TEPMUHBI HAOPaHHBI MOMYXUPHBIM WIpUDTOM, MX KpaTKas GopMa — CBET/IBIM,
a HCOONMYCTUMBIC CHMHOHUMBI — KYPCHBOM.

Tepmun OmnpenencHue

. Bymara TTo TOCT 17586
. Papier
. Paper
. Papier

Kapron TIo TOCT 17926
. Karton

Board;

Paper board
. Carton

T mge mmgs

Mznanne opmmanbuoe IlepeneyaTka BoCHpelneHa

© MH3zmatenbcTBO CTAaHAAPTOB, 1987
© WUIIK UsnmatenasctBo cranmapros, 2000
Mepeusnanue ¢ U3sMeHEHUAMU
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Tepmun

Onpenenenne

BosoxsmcTniii nonygadpukar
. Faserhalbstoff

. Woodpulp

. Pate de bois

Pocmyck BoioknmcTOr0 nojtygadpukara

. Zerfaserung

Slushing

. Tituration

. Macca andg n3rorosienns OyMarn (Kaprona)
Macca

Stoff

Stock

Pate

mmg »TmmHge mmge

Pa3mou Bonoknmcroro monygadpukara
. Mahlung des Rohfaserstoffs

. Beating or refining

. Raffinage

. Tuaparauus mpu pa3Mojie BOJOKHHCTOTO

3 mmcg\

nonygadpuxara

D. Hydratisierung bei der Faserstoffmahlung
E. Stock beating hydration
F. Hydratation de la pate fibreuse

8. OuiépwLHpPOBAHHE BOJIOKOH BOJIOKHHCTOTO

nony(adpuxara

OuUOPHWUTHPOBAHHE BOJIOKOH
D. Quetschmahlung

E. Fibrillation

F. Fibrillation

9. TIpokineiika MaCChI Jyisi M3TOTOBJICHHs OyMa-

™M (KapToma)

D. Stoffleimung

E. Stock sizing

F. Collage en pate

10. IlIpokneiika Gymarn (Kaprona)

D. Leimung

E. Sizing

F. Collage

11. IToBepxnocTHAs MpoKJeiika Oymarnm (kap-

TOHA)

D. Oberflichenleimung
E. Surface sizing
F. Collage en surface

12. Hanojnurenb ymarn (KapToHa)
D. Fullstoff

E. Filler

F. Charges

13. Hanonnenne oymarn (KaproHa)
Huon. Omsocenenue 6ymazu (xapmona)
D. Fiillen
E. Filling
F. Chargement
14. VYaepxkanme HanmoJmHUTENsS Oymarn (Kapro-
HA)
D. (Ver) Halten des Fullstoffs
E. Retention of fillers
F. Retention des charges
15. TlomuseTka OGymarn (KaproHa)
D. Papieranfirben
E. Paper azuring
F. Azurage du papier

Mo T'OCT 23646

O0paboTKa BOJIOKHHCTOrO nonydabpukara B BOTHOM cpene
U pa3gencHusd Ha BOJTOKHA 6€3 pa3Mona

Bonnasi cycrieH3ms BOJIOKHHCTHIX ONMydhaObpuKaToB, MpeaHa-
3HAaYECHHas JUIs1 BLIpaOOTKM GyMary (KapToHa).
Mpumewanune. Macca mng usrorosienns Gymaru (kap-
TOHA) MOXET COCTOSITh U3 OMHOTO WIH HECKOIBKUX BOOKHHUCTEIX
nonygabpuKkaToB, MOXET COAEPXATh HAMONHHUTENU, TIPOKICH-
BAIOIIVeE BEILECTBA M KPACUTENH
O6paboTka MacCHl BOJIOKHHCTOTO MOMy(dadprkaTa B pa3Ma-
JIBIBAIOLICH anmapaTtype, MPUBOAALIAs K U3MCHCHUIO Pa3MEpOB,
PaclICTUIEHHIO BOJIOKOH, a TakXKe MX rHapaTamun

Komrimnekc kommonaHO-¢hbHU3NYSCKHX MPOLIECCOB IIPH Habyxa-
HHM BOJIOKOH, a TaKXe aacopOuusa BOObl X MOBSPXHOCTLIO

Pacmemnenne BOMOKOH Ha GHUOPWUIBI MPH PAa3MOJIC BOJIOK-
HHCTOTO TIONy(abpukara

BeeaeHue B Maccy IpOKJIEHBAIOLINX BEUIECCTB

IIpunanue 6ymare (KapTOHY) CBOMCTB OTPaHMYEHHOTO BITH-
THIBAHUA BOABI U BOXHBIX PACTBOPOB

Hanecenve Ha IOBepXHOCTb WM MPOMUTKA OyMaru (KapTo-
Ha) TIPOKJICUBAIOLIVIMY BEIIECTBAMM

HepacTBopuMEIe MM MaJOPacTBOPUMBIE B BOIE BEILECTBA,
IO0apsieMble B Maccy JUIsl TOBBILMICHHS HEMPO3PavYHOCTH Y
O6emi3HbI OyMaru (KapToHa)

Beenenue B MacCy HaIrOJIHUTCIIA

OTHOIIEHIE MacChl HATIOJIHUTES, COMEPKALIErocs B Gymare
(KapToHe) K MacCe HAIOJHHUTENSA, BBEICHHOTO B CYCIICH3HIO,
BBIPaXEHHOE B IIPOLIEHTAX

BeeneHue B Maccy Kpacutensi, LI NpuaaHug OGymare
(KapTOHY) Xe/laeMOTo IBETa
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Tepmun

OnpeneneHue

16. OumcTEa MACCHI VIS H3TOTOBJICHHA GyMaru
(xaprTona)

D. Stoffreinigung

E. Stock cleaning

F. Epuration (de la pate)

17. dpaxumonnpoBanMe MACCHI AJSA H3TOTOB-
Jienns Gymarn (KaproHa)

D. Stoffraktionierung

E. Stock fractionation

F. Fractionnement des fibres

18. Heaspammsa Maccol A H3TOTOBJICHAS OY-
Mard (KapToHa)

D. Stoffentliiftung

E. Stock deaeration

F. Désaération de la pate

19. Tpaumua 3epkaja 3ajMBa MOJIOTHA Oymaru
(xaprona)
D. Spiegelende
20. TIpeccosanme Gymarn (KapToHa)
D. Pressen
E. Pressing
F. Pressage
21. Cymka O0ymarn (kaproma)
D. Trocknung
E. Drying
F. Séchage
22. KpaTnveckasg TOYKA NMPH CymIKe Oymarm
(xaprona)
D. Trocknungsgrenzpunkt
Critical drying point
Point critique pendant le séchage
. @opMopanne Gymarn (Kaproma)
. Herstellung
Formation
Structure de la feuille
. Cyxoii ciocod nojxyuenns Oymarn (KapTona)
. Trockenblattbildung
Dry stock formation
Procédé sec de formation de la feuille

. HeoOpe3naa mmpuna Oymarn (xaproma)
. Bahnbreite unbeschnittene

Untrimmed machine width

Largeur non rognée de la machine
. OOpe3nas mmpuna Oymarn (Kaproma)
. Bahnbreite beschnittene
Maximum trimmed machine width
Largeur rognée maximale de la machine

. Tlonorno Oymarn (xaproma)
. Faserstoffbahn

Web

Bande

. JIncr Oymarn (xaproma)

. Blatt

Sheet of paper (board)

Feuille du papier (ou du carton)

. JIncrosaa Oymara (xaprom)
. Formatkarton;
Formatpapier

. Paper (board) in the flat

. Papier (carton) 4 plat

O MmoR Mmoy W

R mmy

R Tmgy mmy

0

M OR mmy

VYnanenue 3 pazbéaBieHHOI MacChl HHOPOOHBIX BKIIOUCHUI

PasneneHre Macchl Ha Gpakuuu 10 pasMepaM BOJIOKOH

Jluausa mepexoma OecTSIICH TOBEPXHOCTH B MaTOBYIO Ha
BJIQXKHOM TIOJIOTHE OyMaru (KapToHa), 00pasymoliascs B pe3yib-
TaTe ero 00e3BOXVBAHMS Ha CETKE

O06e3BOXHBAHKME M YIUIOTHEHME MOKPOTO TIOJIOTHA OyMaru
(KapToHa) TIOM, AaBICHUEM

VYaanenwe pnaru u3 Gymaru (KapToHa) MCIapeHNeM

3HaueHUe BIarocomepxkaHus OyMarn (KapToHa), MpH JOCTH-
XKEHHN KOTOPOTO TMOCTOSAHHAsi CKOPOCTb CYLIKM HauyMHaeT
YMEHBbIIATbCSA

O6pasoBanue cmosi GyMarn (KapToHa) MyTeM OTIMBA MAaCCHI
Ha HEMPEPHIBHO ABMXKYIICIICA CETKE, T MEXIY IByMsI CCTKaMM,
WM Ha GOpMYIOLIEM LIWIHHIPE

TomyyeHne 6yMarn (KapToHa) MyTeM OCAXKACHHA Ha IBUXY-
LIYIOCSI CETKY NpPEABApUTENIbHO TUCTIEPTHPOBAHHBIX B BO3AYII-
HOM IIOTOK€ BOJIOKOH, NONBEPracMbIX 3aTeéM MOBEPXHOCTHOM
NPOKJICHKe, MPECCOBAHUIO U CYLIKE

IMuprHa nmonoTHa GyMaru (KapToHa) 4O OOpe3KH KPOMOK

ITupuHa nonoTHa GymMary (KapToHa) nociyie 0ope3ku KpOMOK

YacTe nosnotHa 6yMard (KapToHa) MPSIMOYTOTEHOM GOPMEI

ByMmara (kapToH), BBHIIyCKAa€MBIC B JIHCTaX OIPEIC/ICHHOTO
dopmarta
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TepMuH

OmnpeneneHue

30. Pyaonnas Gymara (KapToH)
Han. Posesaa 6ymaea (xapmon)
D. Rollenpapier;
Rollenkarton
E. Reeled paper (board)
F. Papier (carton) roule

30a. Bo6uHa Gymaru (kKapToHa)
D. Papierrolle (Kartonrolle)

E. Reel of paper (board)

F. Bobine de papier (de carton)

(Beeaen ponoymmrensno, Mam. Ne 1),

31. Cerounas cropona Oymarn (KaproHa)
Hun. O6opomnas cmoporna 6ymazu (xapmona)

D. Siebseite

E. Wire side

F. Caté «oile»

32. Bepxusis cTopoHa dymaru (KaproHa)
Huon. Juuesas cmopona Gymaeu (kapmona)
Cykonnas cmopoua Gymaeu (kapmoua)
D. Oberseite
E. Top side
F. Coté superieure;
Coté «feutre»

33. MaummnHoe Hampapienne GymMam (KaproHa)
D. Maschinenrichtung

E. Machine direction

F. Sens «machine»

34, Ilomepeunoe HampasJjicHHe OyMarn (KApTOHA)
D. Querrichtung

E. Cross direction

F. Sens «travers»

35. AkxymmaTn3ammsa Oymar (Kaproma)
Hnn. Omuaexcka Gymazu (kapmona)

D. Papierablagerung

E. Mellowing

F. Magasinage du papier

36. Kommiumonnposanne oymarn (kaprona)

D. Papierklimatisierung;
Kartonklimatisierung

E. Conditioning of paper (board)

F. Conditionnement du papier (du carton)

37. Obopornan Boaa
D. Riickwasser
E. White water
F. Eau blanche

38. IIpomonu

D. Stoffverluste

E. Washings

F. Pertes des fibres dans les résiduares

39. Kanamapupoamme Oymarn (xaproma)
Haon. Camunupoeanue 6ymaeu (xapmona)

D. Papierkalandrierung

E. Calendering

F. Calandrage

40. Jlomenne dymarn (KapToHa)
Han. Iasuposanue 6ymacu (kapmona)
D. Glitten
E. Glazing
F. Glacage

BymMara (kapToH), BHIITyCKaeMEIC B PYJIOHAX

Pynon Oymaru (KapToHa), MOJYYCHHBIN JTOMOTHHMTEILHOM
006paboTKOIT Ha GOOGMHOPE3aTEILHOM CTAHKE

CropoHa GymMaru (KapToHa), CONPUKACAIOINASICS B TPOLIECCE
H3TOTOBJICHUSA € CETKOI GyMaroaenaTe/ibHOM (KapTOHOAE/IATeb-
HOI) MalIMHbBI

CTOpOHa, NPOTHUBOMOJNIOXKHASI CETOYHOM CTOpOHe OyMarm
(xapToHa)

HamnpagneHune nonotHa 6yMaru (KapToHa), COOTBETCTBYIOIICE
HAIPAaBJICHMIO ABHXECHUA CETKH Ha OyMaroaenarenbHoi (KapTo-
HOJENATe/IbHOIT) MalIHe

HanpagneHne, nepneHOIUKYIAPHOS MALIMHHOMY HAIpaB-
JICHMI0 GyMaru (KapToHa)

INpuBenenue Gymary (KapToHa) B PABHOBECHOE COCTOSIHHE C
OTHOCHTENILHOM BIaXHOCTBIO BO3IyXa

BrimepxuBanme 6ymary (KapToHa) B CTAHAAPTHRIX YCIIOBUSX
OKpPYXaIOIeH cpeanl AJIs1 TPUAAHUS HEOOXOMMMOM BJIAXXHOCTH

Bopa, ynmamsemMas M3 MacChl I M3TOTOBJICHUsI OyMmarm
(KapTOHa) M MCMOJIb3yeMasi BHOBb B NPOU3BOACTBE

be3Bo3BpaTHBIC MOTEPH MACCHl IJI1 M3TOTORICHUS OyMaru
(KapTOHa) CO CTOYHBIMHM BOZAMH

Otnenka 6yMary (KapToHa) MpH MOMOLLUH KJIAHAPOB C LiEbIO
PErympoBaHysd TOJILUHMHBI U TIJIOTHOCTH, NMPUIAHHUA NMOBBILICH-
HOW IMAgKOCTH U JIOCKA

TMpuganne GyMare (KapToHYy) JIOCKA ¢ TOMOWIBIO (PUKIAOH-
HOTO WJIM JIOWMILHOTO KaJJaHApa, CTAaHKA WK LWIMHIpa OyMa-
TOACTIATCIIBHOM (KapTOHOAENATEIbHOI) MALLMHBI
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OmpeneneHue

TEOS TH U mHUR mmgR ImgsH mmgogR TEHOH TIHOl mHOR

50. Hanecenne mOKPOBHOTO CJIOS HA Oymary

Ka/m6posanne Kaprona

. Kalibrierung der Dicke

Thickness calibration
Calibrage de L’épaisseur

. Tucnenne Oymarn (kKaproHa)
. Papierprigung

Embossing
Embossage

. Kpenmporanue Oymarn

Kreppen
Creping
Crepage

. I'pynroBanse dymarn (kaprosa)
. Vorbeschichtung

Precoating
Former la couche premiere

. T'ymmupoBanse Oymarn (kaprona)

Gummierung
Gumming
Gommage

. Menosanne Oymaru (KapToHa)
. Streichen

Coating
Couchage

. DnemenTapubiii cnoii Oymarn (KaprToma)
. Einfache Lage

Simple layer
Couche ordinaire

. Muorocyioiinas Oymara (KaproH)
. Mehrschichtiges Paper;

Mehrlagenkarton
Multiply paper (board)
Papier multicouche

. IToxpoBuiii cJioii Oymarn (Kaproma)
. Decklage

Liner
Couverture

(xapron)

B mEg@: mMmy

(U]

S

M UR ImHOYy mmg

Anwendung der Decklage
Surface application
Couchage en surface

. IloBepxnocTubiii ciioii Oymarn (kaproma)
. Oberflichenlage

Surface layer
Couche superficielle

. Bpak
. AusschuB

Broke
Déchet

. Makynarypa
. Altpappe

Waste paper
Vieux papiers

. Makyaarypuas macca
. Altpapierstoff

. OdmaropaxkuBanne MAKYJATYPHOM MACChI

Deinking

OTmenka KapToHA C IOMOLILIO KajlaHOpa ISl IpUAaHUS
OTPEACICHHOW PAaBHOMEPHOM TOJIIIMHBI

M3meHeHne dhakTypel TOBEPXHOCTH OyMaru (KapToHa) ImyTeM
HaHECEHMsI THCHEHOTO PHCYHKA

TIpupanme Oymare MOPIIMHUCTOM CTPYKTYPBI IJisl TIOBBI-
IOCHUSA YIJIMHCHUA OO Pa3phiBa, IMOBBIMICHUA MATKOCTU M BIIN-
THIBAIOLIEH CITIOCOOHOCTH

Hanecenne Ha Gymary (KapTOH) A1l KpaCHJIbHOM MAacCChl ISt
TTOC/IEOYIOLICH TTeYaTH MM HAHECEHUsI ITOKPOBHOTO CJIOS

Hanecenue cnos xiest Ha OTHY CTOPOHY GyMaru (KapToHA) ¢
TIOCJICAYIOLIEH CYLIKOM

Hanecenne Ha moBepXHOCTb OyMarm (KapToHa) CMECH IIT-
MEHTOB, CBA3YIOLIVX, IJIAaCTU(GHULUPYIOLINX BEIICCTB

Croit 6ymarn (kKapToHa), OOpa3yloUIMiicd Ha OTHOM CETKe
WM UWINHApe OyMaroaenaTeNbHON (KapTOHOMENATEILHOM)
MAIINHBI

ITo TOCT 17926

Croit B BHIE TUICHKH, (hOIbIH, IaKa WM CMECH M3 MUHEDAJTb-

HBIX, TJIACTH(OUIHUPYIOITHX M CBI3YIOIINX BEIECTB, HAHOCHMBbIii

Ha TIOBEPXHOCTb OyMaru (KapToHa)

Hapyx#zrit cyoit MHOTOCTIONHOM OyMaru (KapToHa)

ITo TOCT 15467

ITo TOCT 23646

O0paboTKa MakyJIaTypHOM MacChl XMMHMKATaMHM B BOIHOM
cpene pu TpeOyeMoil TeMIIepaType
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TepmuH Onpenencane
56. Ckueiika B pyione Mecro coemnHEeHAS TIOJIOTHA OyMaru (KapToHa) TpH oOpbIBe
D. Klebestelle € MOMOLIBIO CKJIICHBAIOMIETO BELIECTBA UK CNIELHAILHOMN JICHTBI
57. Konmenrpaudsi MACCH AJSA M3TOTOBICHHS OTHOUIEHNE MACCHI TIOCTOSTHHO CYXOTO BELIECTBA K €MMHHLE
Oymarn (KapToHa) o0beMa CyCHEH3WM Ui H3TOTOBJICHHS OyMarm M KapTOHa,
D. Stoffdichte BLIDAXEHHAs B rpaMMax Ha 1 om3

E. Stock consistency
F. Densité de la pate

58. KoMmo3nmys Macchl 1,11 H3r0TOBJIeHHAs Oy- CocTaB M COOTHOUICHHE BCEX KOMIOHEHTOB MACCHI A
Mard (KaApToHa) M3rOoTOBJIEHHUA OyMaru (KapToHa)

D. Stoffzusammensetzung

E. Furnish

F. Composition de fabrication

59. Crenenb moMoJia MACCHI VISl H3TOTOBJICHHAS XapakTepucTHKa MAacChl, ONPEIe/HICMas €¢ CIIOCOOHOCTHIO K
Oymarn (KapToHA) 00e3BOXMBAHUIO

CreneHn moMona
Hnon. Cmenens pasmosa
Ipadyc pasmona
D. Mahlgrad
E. Drainability:
Beating degree
F. Aptitude a I’égouttage

60. 2KupHbiii noMOJ CoCTOsIHME MacChl, BOJIOKHA KOTOPO# 3HAYUTEIbHO pacllien-
Hnn. XKupnuiii pazmon JICHBI ¥ THIPATHPOBAHLL, XapaKTCPHU3YETCs MEIJICHHBIM 00€3B0-
D. Langsames Mahlen XKUBaHUEM

E. Slow beating
F. Engraissage de la pate

61. Canxmii nomoux CoCTOosiHHE MaCChl, BOJIOKHA KOTOPOI HE pacCICIICHEL, CJIabo
Han. Cadxuii pasmon THAPATUPOBAHBI; XapaKTEPU3YETCsl OBICTPBIM O0C3BOXHUBAHHEM

D. Sehnelles Mahlen

E. Free beating

F. Raffinage maigre

62. BomoyaepXuBaOIIAs CHOCOOHOCTh MACCHI —
IS M3TOTOBJICHAA OyMarn (Kaproma)

D. Wasserriickhaltevermogen

E. Stock water retention capacity

F. Retention de i’eau par la pate

63. Bymaroo0pa3syionue CBOHCTBA BOJOKHHC- COBOKYITHOCTb XapaKTEPHUCTHK BOJIOKHUCTOTO TOTydabprka-
TO10 MOTychadpukara Ta, ONPECHCHAIOAsl CBONCTBA MOJMYYaeMOM MAcChl M TOTOBOW

D. Blattbildungseigenschaften Oymaru (KapToHa)

E. Papermaking properties

F. Qualité de former la feuille du papier

64. Crpykrypa Oymarn (Kaproma) B3anMHOe pacmonoxkeHne M CBA3M KOMIIOHEHTOB B OyMare

D. Papiergefiige: (KapToHa)

Kartongefiige

E. Paper (board) structure

F. Structure du papier (du carton)

65. IIpocer Oymarn XapakTep B3aUMHOTO pacnoJIOXECHUA KOMIIOHEHTOB OyMaru,

D. Durchsicht ONpPEAC/IACMOIl B IPOXOAALIEM CBETE

E. Paper lookthrough

F. Epair du papier

66. Boasmoii 3HaK H306paxeHne Ha GyMare, MOIY4aeMOe B IPOLECCE €€ M3To-

D. Echtes Wasserzeichen TOBJICHHSI U BUOIUMOE B IIPOXONAIICM CBCTC

E. Watermark

F. Filigrane humide

67. AGpasuBHOCTH GymMarn (kaproma) CBOMCTBO MOBEPXHOCTH OyMmaru (KapToHa) HapyllaTh IpH

D. Abrieb des Papiers (des Kartons) KOHTAKTE MIAAKOCTh TMOBSPXHOCTH IPYTOro Teia

E. Paper (board) abrasiveness;

Abrasion of paper
F. Pouvoir abrasif du papier
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Tepmun

OmpeneneHue

68. TnaakocTs Gymarn (KapToHa)
. Glitte

Smoothness

Lissé

. Jlock Oymarn (xapToHa)

. Glanzen

Gloss

Brillant

. Hempospaunocts Oymarn
. Opazitiit

Opacity

Opacité
. IIpospaunocts Gymarn
. Transparenz
Transparency
. Transparence

72. Mexanuueckas mpouYHOCTb Oymaru (Kapro-

eleivinBolcivh- el ivic el viv)

Ha)

. Papierfestigkeit
Mechanical strength of paper (board)
Résistance mecanique du papier

. Baarompounocrn Gymarn (KapToHa)
. Nabfestigkeit

. Paper wet strength

. Résistance 2 I’etat humide

BozayxonponnnaemMocTh Gymarn (KapToHa)
. Luftdurchlassigkeit

Air permeance (permeability)

Perméability a I'air
. ZKnpoHenpoHHIAeMOCTh OymMarn (KapToHa)
. Fettdichte
. Grease resistance
. Imperméability a la graisse
76. Kanuisippasi BOMTBIBAEMOCTb  OyMarn

3 mMmo

b

THY R THgR mmy

(xapTona)

Hun. Bnumuieaemocms no Kaemmy
D. Kapillarsanghshe
E. Capillary rise
F. Ascension capillaire

77. Aumzorponus Gymarn (Kaproma)

D. Anisotropie

E. Anisotropy

F. Fnisotropie

78. JInneiinas nedopmanus Oymarn (KapTona)

79. JInmeitnas nedopmamua Gymarn (KaproHa)

TIPH YBJIUKHEHAH

Han. Juneiinas degpopmayus 6ymaeu (xap-
mona) npu HAMOKAaHuu

80. JIumeiinas nedopmanms dGymarn (kaprona)

TPH BBICBIXAHHH

Hon. Yeywxa 6ymaeu (kapmona)

81. TleuaTnnie cBoiicTBA Oymarn (KaproHa)
D. Druckeigenschaften

E. Printing qualities

F. Imprimabilité

82. 3ombHoCcTH OGyMarn (KapToHna)

D. Aschengehalt

E. Ash content

F. Teneur en cendres

CaoiicTBO GyMary (KapTOHa), OIpPEAeIsieMoe peabedoM mo-
BEPXHOCTH

CBOMCTBO MOBEPXHOCTH OyMaru (KapTOHA) 3epKanbHO OTpa-
XKaTh CETEBOI MOTOK

CBOMCTBO OyMar” NomIOMATh M PaCCEHBATh MOTOK CBETOBBIX
Jyyen

CBOMCTBO OyMard IpoOIyCKaTh OTPaXCHHBbIH OT HOIJIOXKH
CBETOBOM IIOTOK ¢ MHHHUMAJILHBIM €r0 PaCCEHBAHMEM

CpoiicTBO OyMary (KapTOHa) CONPOTUBISTLCS Pa3pyLICHUIO
MOA, ACHCTBUEM BHEUTHECH MEXaHMYCCKOM Harpy3Ku

CBoHCTBO OyMaru (KapTOHa) COXpPaHATb IPOYHOCTb MPH YB-
JIAXHCHHUH

CBOHCTBO OymMaru (KapToHa) MpoOIycKaTb BO3LYX

CaoiicTBO Oymarym (KapTOHa) He MPOMYCKaTbh XHPOCOIEPXKa-
1LTe BELIeCTBA

CgoitcTBO GyMaru (KapTOHa) BIMTHIBATh XHUAKOCTD

MpuMmeuanue. OUEHUBAETCA BBHICOTOM MOTHATUA KUA-
KOCTH Ha BEPTUKAIBHO 3aKPEIUICHHOM TONIOCcKe GyMaru (Kapro-
Ha) B T€UEHUe MHTEPBAJIA BPEMEHM, 3aIaHHOTO B CTAHIAPTHBIX
YCIOBUAX UCTIBITAHUS

Paznmuaue cBolicTB Oymaru (KapToHa) B pa3HbIX HallpaBACHHU-

AX JIIcTa

M3MeHeHne THHEWHBIX Pa3MepoB B PA3IMUHBIX YCIOBUSIX

COBOKYITHOCThL CBOVCTB OyMaru (KapTOHa), ONPEAEISIOLINX
KaueCTBO IIE€YATH

MaccoBasi 10151 MIHEPaJIbHBIX BELIECTB B Gymare (KapToHe),
BBIDaXCHHAs] B MPOLIEHTAX
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Tepmun

OmnpeneneHue

83. Crenenb mpoKJeiiku Oymarn (Kaprona)
D. Leimdurchdringlichkeit

E. Degree of sizing

F. Degré de collage

84. Beim3ua Gymarn (Kaprona)
D. WeiBgrad
E. Whiteness
F. Blancheur

85. Ommmyeckmii orOe/mBaTes» Oymarm (Kapro-
Ha)

D. Optischer Aufheller

E. Fluorescent whitening agents

F. Agents fluorescents de blanchiment

86. Crapenme Gymarn (KapToHa)
D. Alterung

E. Ageing

F. Vieillissement

87. KpackoBocnpuarae Oymarn (Kaprona)
Hnn. Kpackoemxocms 6ymazu (kxapmona)

D. Druckfarben-Sangfihigkeit

E. Ink receptivity

F. Réceptivité de ’encre

INoka3aTenb CONPOTHUBICHMS NPOHUKHOBEHUS BOIbI, TYLIH
WM YEPHWI U MX PACTEKaHHUIO IO MOBEPXHOCTH OyMaru (KapTo-
Ha)

CgoiicTBo Oymaru (xapToHa) amnd@dy3sHO OTpakaTh CBETOBOM
MOTOK B CHHEH O0JIACTH CIIEKTpa

DOOPECICHTHOE BEINECTBO, BBONUMOC B MacCy WJIM HaHe-
CEHHOC Ha IIOBEPXHOCTH OyMarm (KapToHa), Npeobpa3symwolnce
yAbTPadhHONeTOBOE NITYYCHIE B BULUMBIH CBET ¥ TOBHIIIAIONIEE
6emu3Hy Oymaru (KapToHa)

HeobpatMoe M3MEHEHME CBOMCTB OyMaru (KapToHa), 0CO-
OEHHO MEXAHMYECKOM IPOYHOCTH, IPH LIUTEILHOM XpaHSHUN

CBoiCcTBO Oymaru (KapTOHa) BOCIIPUHUMATL OIIPENEICHHOE
KOJMYECTBO IIEUATHOMN KpaCKM BO BpeMA IICYATH NPHU 3aJaHHBIX
YCTOBUSIX KOHT2KTa ¥ pa3pblBa KPACOYHOTO CJIOSI
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AJI®ABUTHBIV YKA3ATEJF TEPMHUHOB HA PYCCKOM A3BIKE

AGpa3uBHOCTL Oymarn

AGpa3HBHOCTb KAPTOHA

ARKIMMaTH3aUMA Gymara

AKKJIMMATH3AIHS KAPTOHA

AnmzoTponus dymarn

AHM30TpOTNHS KAPTOHA

Bpak

Bemmsna oymaru

Bean3na kaprona

Boonna dymarn

Boouna kaprona

Bymara

Bymara qmcrosasa

Bymara muorocioinas

bymaea ponesas

Bymara pynonnas

Baaronpounocts dymaru

BiaronpoyHocTs Kaprosa

Boaa oboporHas

Bo3znyxonpornnaemMocTs Oymarn
Bo3sayxonponunaemMocTs Kaprona
BnuTbBaeMocTh GyMarn KanmuuIsipHAs
BnnThBaeMOCTh KAPTOHA KANMUISAPHASA
Bnumuieaemocmo no Knemmy

Tnaparauus npu pasMosie BOJOKHHCTOTO moiydhadpukara
I'mapkocTs Gymarn

I'nagkocTs KapTrona

Iasuposanue 6ymaeu

Thazuposanue xapmona

Ipadyc pasmora

I'pannna 3epkana 3a1mBa NOJOTHA OGymarn
I'pannna 3epkaia 3aHMBAa MOJOTHA KAPTOHA
I'pynroBanmne oGymarn

I'pynroBanne Kaprona

T'ymmupoBanmne dymarn

I'yMmmupoBanne KapToHa

Jeaspamms MAcChl AJis M3TOTOBJIEHHs OyMarn
Jeaspaums Maccsl AJis H3rOTOBJIECHHS KAPTOHA
Jedopmanmsa OymMarn JMHeidHas

Jedopmanusa Kaprona JuHelHasn

Jedopmanmsa Gymarn npH BbICHIXAHHH JIMHEHHAS
Jedopmanusa KaproHa NPH BLICLIXAHHH JIMHEHHAS
Jepopmayus 6ymazu npu HaMoOKaHuu AUHeUHAS
Hepopmayus kapmona npu HamMoKanuy AuHelHas
JledopManusa OyMarn npu YBJIAKHEHHH JTHHEHAHASA
Jledopmanusa KapToHa NPH YBJIAKHEHHH JIMHEHHAS
ZKnpoHenpoHHLIAEMOCTb OymMarn
ZKHMpoHeNnpoOHHIIAEMOCTb KAPTOHA

3naK BOASHOI

3oabHOCTH GymMaru

3oibHOCTH KAPTOHA

Kananapuposanmne Gymarn

Kananapuposanue kaprona

KannOposanue kaprona

Kapron

Kapron aucrosoi

Kapron mMuorocaoinbii

67
67
35
35
77
77
52
84
84
30a
30a

29
48
30
30
73
73
37
74
74
76
76
76

68

40
40
39
19
19

44
45
45
18
18
78
78
80

79
79
79
79
75
75
66
82
82
39
39

29
48
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Kapmon ponesoii

Kapron pymonnmrit

KoMno3ummsi MACChl 1JIsi H3rOTOBJIEHHS OyMard
KOMIIO3III1H$I MACChl AJil H3TOTOBJICHHA KAaPTOHA
Konpmmponnposanne Oymarn
KonanumonupoBanue Kaprona
KonuenTpammns Macchl IJisi H3TOTOBJIEHHsT OymMarn
KonuenTpanus 1151 H3rOTOBJICHHS KAPTOHA
Kpackosocnpusrae dymaru
Kpackosocnpusrie Kaprona
Kpackoemxocms Gymacu

KpacxoeMxocmb Kapmona

Kpemnmposanne dymarn

JIncr dymarn

JImer kaprona

Jlock Oymarn

Jlock Kaprona

Jlomenne Gymarn

Jlomenne kaprona

Makynarypa

Macca

Macca ans H3roToBiennsi Gymarn

Macca njisi H3roTOBJIEHHS] KAPTOHA

Macca makynarypuasa

Menosanue Gymarn

MenoBanue KapToHa

Hanecensne nNOKPOBHOTO C€JI0si HA Oymary
Hanecense NOKPOBHOTO CJIOSI HA KAPTOH
Hanoymenne Oymarn

Hanosnenne kaprona

Hanoymures Oymarn

Hano/mmrem Kaprona

Hanpasnenne Oymarn MammuHOe
Hanpasnenne KapToHa MAIIMHHOE
Hanpasnenne dymarn nomepeusnoe
Hanpagijienue KaproHa monepeqHoe
Henpospaunocts oymarn
OonaropaxnBanne MAKYJIATYPHO#H MACCHI
Or6enuBaTe b OyMArH ONTHYECKMIA
OrdenmBaTe b KAPTOHA ONTHIECKHI
Omuaedxcka Gymazu

Omanexcka Kapmora

Omaorcenenue 6ymazu

Omaocenenue Kapmoua

OuncTKa Macchl JUisi H3TOTOBJIEHHS OyMaru
OuscTEA MAacchl ISl H3TOTOBJIEHHS KAPTOHA
TMoauserxka Oymarn

IMomuBerka xapTona

IMMonorno Gymarn

IMonoTHo KapTona

IMonydhadpuKaT BOTOKHACTBIIH

ITomoun XupHbIi

ITomon canxwmii

IIpeccosanme Gymarn

IIpeccoranne kaprona

IIpospaunocTs Gymarn

IIpokneiika dymarn

IIpokneiika Kaprona

IIpokneiika Gymarn noBepxXHOCTHAS
IIpokaeiika KAapTOHA MOBEPXHOCTHAS
TIpokieiika Macchl A1 M3TOTOBJICHHS Oymarn
IIpokaeiika Macchl A H3TOTOBJIEHHS KAPTOHA
IIpomon

IIpocser Gymarn

IIpounocTs Gymarn MexaHmIecKas
IIpouHOCTh KAPTOHA MEXAHHYECKAS



Pa3zmou nonydadpukara BOJIOKHMCTOTO
Pazmon acuproiii

Pazmon cadxuii

Pocnyck nonydadpukara BOJOKHHCTOTO
Camunuposanue 6ymazu
Camunuposanue Kapmona

CeoiicTBa Oymarn neuarnbie

CaoiicTBa KapTOHA MEYATHBIE

CroiicTea nojiy(padpuKaTa BOJOKHHCTOr0 Oymaroodpasywomue
Ckueiika B pyJione

Caoii Gymarn moBepxXHOCTHBII

Ch0li KapTOHAa MOBEPXHOCTHBIH

Caoii Gymarn moXpoBHbIH

Ch0li KapTOHa NOKPOBHBIH

Caoii Gymarn 3eMeHTAPHBIH

Choli KapToHa 3J1eMeHTAPHbIH

Cnoco6 mosyuennsi Gymarn cyxoit
Cnocod nosryyeHusi KaproHa cyxo

CnocodHocTs MACCHI ISl H3TOTOBJIEHHSI OYMATH BOAOYACPKHBAIOIIAS
Cnoco0HOCT MACCHI ISl H3TOTOBJIEHHS KAPTOHA BOAOYAECPKMBAIOIIAS

Crapenne Oymarn

Crapenne Kaprona

CreneHb momMona

Crenenb MOMOJa MACCHI 11 M3TOTOBJICHAA dymarn
Crenenb MOMOJIA MACCHI IS M3TOTOBJICHHS KAPTOHA
Crenenn npokyeiikn dymarn

Crenenb NpoKJIeHKH KapTOHA

Cmenens pasmona

Cropona Oymaru BepxHsis

Cropona KapToHa BepXHsA

Cmopona 6ymazu 060pomuas

Cmopona xapmona 06opomuas

Cropona Oymaru ceroyHas

Cropona KapToHa cerouHas

Cmopona 6ymaeu auyeeas

Cmopona xapmona auyeeas

Cmopona 6ymazu cyKoHHAs

Cmopona KapmoHa CYKoHHAS

Crpykrypa Gymarun

Crpyxrypa xaprona

Cymka Gymarn

Cymka kaprona

TrcHenne Oymarn

TrcHenme KapTona

Touka mpu cymke OymMard KpHTHYECKAs

Touka nmpyu CymKe KAPTOHA KPHTHYECKAS
VYaepxkanue HanoanuTens Gymarn

Yaepxanue HANOJHATENS KAPTOHA

Yeywka 6ymaeu

Yeywxa vapmona

OuOpHUTUPOBAHUE BOJIOKOH

DuOPHIHPOBAHKE BOJOKOH BOJOKHHCTOIO NOIy(hadpHKaTa
®opmoBanne dymaru

DopMmoBaHHe KapTOHA

DpaKuHOHMPOBAHHE MACCHI LISl H3TOTOBJICHMS OyMaru
DpaKuMOHHPOBAHME MACCHI IS M3TOTOBJICHHS KAPTOHA
IITupuna Oymarn HeoOpe3nas

IMupuna KapToHa HeoOpe3Hast

IITnpuna dymaru oGpe3nas

IITupuna kaprona odpe3nas

(A3menennas penakuusa, Asm. Ne 1).

T'OCT 17052—86 C. 11



C. 12 TOCT 17052—86

AJI®GABUTHBIN YKA3ATEJIHL TEPMAUHOB HA HEMEITKOM fA3FBIKE

Abrieb des Papiers (des Kartons)
Alterung

Altpapierstoff

Altpappe

Anisotropie

Anwendung der Decklage
Aschengehalt

AusschuB

Bahnbreite beschnittene
Bahnbreite unbeschnittene
Blatt
Blattbildungseigenschaften
Decklage

Durchsicht
Druckeigenschaften
Druckfarben-Saugfahigkeit
Echtes Wasserzeichen
Einfache Lage
Faserhalbstoff
Faserstoffbahn

Fettdichte

Formatkarton
Formatpapier

Fiillen

Fiillstoff

Glanzen

Glatte

Glatten

Gummierung

Herstellung
Hydratisierung bei der Faserstoffmahlung
Kalandrierung
Kalibrierung der Dicke
Kapillarsaughhe

Karton
Kartonklimatisierung
Kartongeflige

Klebestelle

Kreppen

Langsames Mahlen
Leimdurchdringlichkeit
Leimung
Luftdurchlissigkeit
Mabhlgrad

Mahlung des Rohfaserstoffs
Maschinenrichtung
Mehrlagenkarton
Mehrschichtiges Papier
NaBfestigkeit
Oberflachenlage
Oberflachenleimung
Oberseite

Opazitat

Optischer Aufheller
Papier

Papierablagerung
Papieranfirben
Papierfestigkeit
Papierfiillen

Papiergefiuge
Papierkalandrierung
Papierklimatisierung
Papierprigung

Papierrolle (Kartonrolle)
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Pressen 20
Querrichtung 34
Quetschmahlung 8
Rollenkarton 30
Rollenpapier 30
Roschmahlung 61
Riickwasser 37
Siebseite 31
Schnelles Mahlen 61
Spiegelende 19
Stoff 5
Stoffdichte 57
Stoffentliiftung 18
Stoffleimung 9
Stoffraktionierung 17
Stoffreinigung 16
Stoffverluste 38
Stoffzusammensetzung 58
Streichen 46
Transparenz 71
Trockenblattbildung 24
Trocknung 21
Trocknungsgrenzpunkt 22
(Ver) Halten des Fiillstoffs 14
Vorbeschichtung 44
Wasserzeichen 66
Wasserriickhaltevermogen 62
WeiBgrad 84
Zerfaserung 4

(A3menennasn penakuus, M3m. Ne 1).

AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJD TEPMHUHOB HA AHTJIMVICKOM S3BIKE

Abrasion of paper 67
Ageing 86
Air permeability 74
Air permeance 74
Anisotropy 77
Ash content 82
Beating degree 59
Beating or refining 6
Board 2
Board abrasiveness 67
Board in the flat 29
Board structure 64
Broke 52
Calendering 39
Capillary rise 76
Coating 46
Conditioning of board 36
Conditioning of paper 36
Creping 43
Critical drying point 22
Cross direction 34
Degree of sizing 83
Deinking 55
Drainability 59
Drying 21
Dry stock formation 24
Embossing 42
Fibrillation 8
Filler 12
Filling 13

Fluorescent whitening agents 85
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Formation

Free beating

Furnish

Glazing

Gloss

Grease resistance
Gumming

Ink receptivity

Liner

Machine direction
Mechanical strength
Mellowig

Multiply board
Multiply paper
Opacity

Paper

Paper abrasiveness
Paper azuring

Paper board

Paper in the flat
Paper lookthrough
Papermaking properties
Paper structure
Paper wet strength
Precoating

Pressing

Printing qualities
Reel of paper (board)
Reeled board

Reeled paper
Retention of fillers
Sheet of board

Sheet of paper
Simple layer

Sizing

Slow beating
Slushing

Smoothness

Stock

Stock beating hydration
Stock cleaning

Stock consistency
Stock deaeration
Stock fractionation
Stock sizing

Stock water retention capacity
Surface application
Surface layer

Surface sizing
Thickness calibration
Top side
Transparency
Trimmed machine width, maximum
Untrimmed machine width
Washings

Waste paper
Watermark

Web

Wet strength retention
Whiteness

White water

Wire side

Woodpulp

(N3menennan pepakums, Vzm. Ne 1).

30a
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AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJb TEPMUHOB HA ®PAHIY3CKOM fI3BIKE

Agents fluorescents de blanchiment
Anisotropie

Aptitude a I’égouttage
Ascension capillaire
Azurage du papier

Bande

Blancheur

Bobine de papier (de carton)
Brillant

Calandrage

Calibrage de 1’épaisseur
Carton

Carton a plat

Carton roule

Chargement

Charges

Collage

Collage en pate

Collage en surface
Composition de fabrication
Conditionnement du carton
Conditionnement du papier
Couchage

Couche ordinaire

Couche superficielle
Couverture

Coté «feutre»

Coté superiure

Coté «toile»

Crepage

Déchet

Degré de collage

Densité de 1a pate
Désaération de la pate
Eau blanche

Embossage

Enduction

Engraissage de la pate
Epair du papier

Epuration (de la pate)
Feuille du carton

Feuille du papier
Fibrillation

Filigrane humide

Former la couche premicre
Fractionnement des fibres
Glazage

Gommage

Hydratation de la pate fibreuse
Imperméabilité a la graisse
Imprimabilité

Indice d’égoutage

Largeur non rognée de la machine
Largeur rognée maximale de la machine
Lissé

Magasinage du papier
Opacité

Papier

Papier a plat

Papier multicouche

Papier roule

Pate

Pate de bois
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Perméabilité a ’air

Pertes des fibres dans les résiduaires
Point critique pendant le séchage
Pouvoir abrasif du papier

Pressage

Procédé sec de formation de la feuille
Qualité de former la feuille du papier
Raffinage

Raffinage maigre

Réceptivité de I’encre

Résistance a 'etat humide
Résistance mecanique du papier
Retention de 1’eau par la pate
Retention des charges

Séchage

Sens «machine»

Sens «travers»

Structure de la feuille

Structure du carton

Structure du papier

Teneur en cendres

Tituration

Transparence

Vieillissement

Vieux papiers

(A3menennas penakmms, Msm. Ne 1),
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NH®OPMAIIMOHHBIE TAHHBIE
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