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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Основные нормы взаимозаменяемости 
РЕЗЬБА МЕТРИЧЕСКАЯ 

ДЛЯ ПРИБОРОСТРОЕНИЯ

Диаметры и шаги
Basic norms of interchangeability. Metric thread for 
instrument-making industry. Diameters and pitches.

ГОСТ
16967-81
(СТ СЭВ 183—75) 

Взамен
ГОСТ 16967—71 

(а части диаметров 
и шагов)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 23 апреля 
19S1 г. N t 208S срок введения установлен

с 01.01. 1983 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на диаметры и шаги 
метрических резьб с профилем по ГОСТ 9150—81, применяемые в 
приборостроительной промышленности в том случае, когда диа­
метры и шаги резьб по ГОСТ 8724—81 не могут удовлетворить 
функциональным и конструктивным требованиям.

В технически обоснованных случаях диаметры и шаги резьб по 
настоящему стандарту допускается применять и в других отрас­
лях промышленности.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 183—75.
2. Диаметры и шаги резьб должны соответствовать указанным 

в таблице.
При выборе диаметров первый ряд следует предпочитать вто­

рому.
Если одному диаметру соответствует несколько значений ша­

гов, то в первую очередь следует применять большие шаги.
Диаметры и шаги резьб, заключенные в скобки, применять не 

рекомендуется.

Издания официальное 

★
Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1981



Стр. 2 ГОСТ 16967—81

мм

Номинальный диаметр 
резьбы «

Шаг Р

2 1.6 1 0,76 0,5 0.36
1-й ряд 2-й ряд

3,5 0,5. ,

4 .. — — — — — 0,35
4,5 _ - - ____ — — 0,35
5 —ГС , — — — 0,35
5,5 ____ —  - _ _ — — 0,35
6 ____ __ . 1 ____ — — 0,35

6,5 ___ ^ ____ 0,75 0,5 0,35
7 _ ■ . ■ - - . — — 0,35

7,5 — ____ 0,75 0,5 0,35
8 __ ____ — — — 0,35
____ 8,5 - - ___ 1 0,75 0,5 —

9 — — 0,35
9,5 1 0,75 0,5 0,35

10 __ ____ — — 0,35
10,5 -г ____ 1 0,75 0.5 —

П _____ ____ — — 0,35
11,5 — 1 0,75 0,5 —

12 — - — — — 0,35
12,5 — 1,5 1 0,75 0.5 —

— 13 — 1,5 1 0,75 0,5 —

— 13,5 _____ 1,5 1 0,75 0,5 —

— 14,5 — ■ 1.5 1 0,75 0.5 —

15 ____ — 0,75 0,5 —

— 15,5 ____ — — — 0.5 —

— 16,5 — — — — 0,5 —

17 _____ — 0,75 0,5 —

17,5 __ ____. — 0,75 0.5 —

— 18,5 — - — — — 0.5 —

— 19 _____ 1,5 1 0,75 0.5 —

— 19,5 — — — 0,5 —

— 20,5 —  ■ — 1 — 0,5 —

____ 21 — 1.5 1 0,75 0,5 —

— 21,5 — — — 0.5 —

.— 22,5 ____ — — — . 0,5 —

— 23 ____ 1,5 1 0,75 0,5 —

— . 23,5 — — — 0,5 —

24 ____ ------. — — 0,5 —

24,5 ____ — — — 0,5 —

25 ____ — — 0,75 0,5 —

.____ 25,5 ____ ------ - — — 0,5 —
26 — — I 0,75 0,5 —

26,5 ____ — ------- ' — 0,5 —
27 — — — — 0,5 —

27,5 ____ ------ - — — 0,5 —
28 ____ — — 0,75 0,5 —

28,5 ____ — — — 0,5 —

____ 29 ____ — — 0,75 0,5 —

— 29,5 — — 0,5

0,26
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ГОСТ 16967—81 Стр. 3

Продолжение

Номинальный диаметр 
резьбы d

Шаг Р

2 1.6 1 0,75 0.5 0,35 0,25
Ьй рад 2-й ряд

30 0,5 .
— 30,5 —. — — — 0,5 — —
-— 31 — 1,5 — 0,75 0,5 — —
— 31,5 — --- — — 0,5 — —
32 — — — 1 0,75 0,5 — —
— 32,5 — — — — 0,5 — —
33 — — --- — — 0,5 — —
— 33,5 — — — — 0,5 — —
.— 34 — _ 1.5 1 0,75 0,5 — —
— 34,5 —, — — -— 0,5 -- - ' —
35 — — 1 0,75 0,5 — —
.— 35,5 — —̂ — — 0,5 — —
36 — — — — 0,75 0,5 — —
— 36.5 —. — — — 0,5 — —
— 37 — 1,5 — 0,75 0,5 — —

37,5 — — — *— 0,5 — —
38 — — — 1 0,75 0,5 — —
— 38,5 —, — — -— 0,5 — —
39 — — — — 0,75 0,5 — —
— 39,5 — . — — — 0,5 — —
40 — — — 1 0,75 0,5 — —
— 40,5 — — — — 0,5 — —
--- 41 — 1,5 — 0,75 0,5 — —
— 41,5 — — — — 0,5 — —
42 — — — — 0,75 0,5 — —
.— 42,5 —. --- — — 0,5 — —
-— 43 — 1,5 — 0,75 0,5 — ■—
.— 43,5 — — — 0,5 — —
— 44 — i l 1 0,75 0,5 —

—

-— 44,5 — - — — ■— 0,5 — —
45 — — — — 0,75 0,5 — —
— 45,5 — —, — -— 0,5 — —
— 46 — 1,5 1 0,75 0,5 — —
.— 46,5 — — — — 0,5 — —
— 47 — 1,5 — 0,75 0,5 — —
— 47,5 — -— 0,5 — —
48 — — — — 0,75 0,5 — —
— 48,5 — --- — — 0,5 — —
'-- 49 — . 1,5 — 0,75 0,5 — —
— 49,5 — --- — 0,75 0,5 — —

50 — — , — 1 0,75 0,5 — —
_ (50,5) _„ — _ — 0,5 — —
.— 51 — . 1,5 1 0,75 0,5 — —
— (51,5) — — — 0,75 0,5 — —

52 — — — — 0,75 0,5 — —

— (52,5) — — — 0,75 0,5 — —
— 53 — — 1 0,75 0,5 — —

(53,5)
""

0,5

2*



Стр. 4 ГОСТ 16967—81

Продолж ение



ГОСТ 16967—81 Стр. 5

Продолжение



Стр. 6 ГОСТ 16967—81

Продолж ение



ГОСТ 16967—81 Стр. 7

Продолжение

Номинальный диаметр 
резьбы й

Шаг Р

2 1.5 1 0,75 0,5 0,35 0,25
1-й ряд 2-й ряд

328 2 _ _ _ . . _ __

330 — 2 — — — — — —
_ 332 2 — — — — — —
— 335 2 — — — — — —
— 338 2 — — — — — —

340 '-- 2 — . — — — — —
— 342 2 — — — — — —
— 345 2 — — ■ — — — —
— 348 2 — — — — — —

350 — 2 — — — — — —
— 352 2 — — — — — —
■_ 355 2 — — — — — —
— 358 2 — — — — — —

360 — 2 — — — — — —
— 362 2 — — — — — —
— 365 2 — — — — — —
—. 368 2 — — — — — —

370 — 2 — — — — — —
— 372 2 — — — — — •—
— 375 2 — — — — — —
— 378 2 — — — • — — —

380 — 2 — — — •— — —
— 382 2 — ' — — — — —
— 385 2 — — — — — —
— 388 2 — — — — — —

390 — 2 — — — — — —
— 392 2 — — — — —
— 395 2 — — — *— — —
— 398 2 — — — — — —

400 — 2 — — — — —

П р и м е ч а н и е .  Резьбы М50,5Х0,5; М51,5x0,5; М52,5x0,5; М53,5Х0,5
и М54,5х0,5 мм допускается применять лишь для изготовления объективов.

3. В условное обозначение резьбы должны входить; буква М, 
номинальный диаметр резьбы, числовое значение шага, буквы LH 
для левой резьбы.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резьбы номиналь­
ным диаметром 70 мм и шагом 1 мм:

M70XJ
То же, левой резьбы:

M70X1LH
В условное обозначение многозаходной резьбы должны вхо­

дить; буква М, номинальный диаметр резьбы, числовое значение 
хода и в скобках буква Р и числовое значение шага.



Стр. 8 ГОСТ 16967—81

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  трехзаходной резь-» 
бы номинальным диаметром 70 мм, ходом 3 мм и шагом 1 мм:

М70ХЗ (Р1)
То же, левой резьбы:

М70ХЗ (PJ) LH
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