
УДК 621.914.22.025.7 : 006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕ НАСАДНЫЕ СО ВСТАВНЫМИ 
НОЖАМИ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ ГОСТ
Конструкция и размеры

Shell-type face milling cutters with inserted 
carbide blades for machining light alloys. 

Design and dimensions
ОКП 39185

16223— 81

Дата введения 01.01ЛЗ

1. Настоящий стандарт распространяется на насадные торцо­
вые фрезы диаметром D от 100 до 315 мм со вставными ножами, 
с твердосплавными пластинами, закрепляемые на фрезерных 
оправках или на концах шпинделей фрезерных станков и пред­
назначенные для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и основные размеры фрез должны соответст­
вовать указанным на черт. 1 и 2 и в табл. 1 и 2.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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схема кружева

http://www.kruzhevo-len.ru
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С. 6 ГОСТ 16223— 81

3. Конструкция и основные размеры корпусов фрез должны 
соответствовать:

для фрез диаметром от 100 до 200 мм — указанным на черт. 3 
и в табл. 3,

для фрез диаметром 250 и 315 мм — указанным на черт. 4 и в 
табл. 4.

Корпус фрез диаметром D от 100 до 200 мм

Черт. 3
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Корпуса фрез диаметром D — 250 и 315 мм
Исполнение 1
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С  10 ГОСТ 16223— 81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ ФРЕЗ

Корпус фрез диаметром D от 100 до 200 мм
%Ь/
V W ;

Черт. 1

16
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Т а б л и ц а  1
Размеры, мм

Диаметр
фрезы

D
£>2

а
±0,5

h
±0,2

С
±0,1 г Г\ п f

1С0 59 16,0 22,9 60 1,6
20

24 0,8

125 71 2 0,0 со to 74

2,0
27

1,0НО
91

21,5 4 5,8
94

2 СО 2 0 ,0 €5,1 2 5 СО
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Корпуса фрез диаметром D — 250 и 315 мм

Исполнение 1
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Исполнение 2

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы ,  мм

Диаметр
фрезы

D
Испол­
нение и

а
± 0,5

h
±0,2 п

253
1 — 53

35,5 59,2
139

Z9
2 175 _, —

315
1 _ \ 8

45А IS 0,5
225

32
2 ТсЪ — —

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ­
ственного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 Ns 2267

2. Срок проверки —  1996 г.
Периодичность проверки —  10 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16223— 70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссы лка Н омер пункта

ГОСТ 25 6 8—71 5
ГОСТ 9472— S3 4
ГОСТ 24360^-8) 8

5. Переиздание (май 1990 г.) с Изменением Ns 1, утвержден' 
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3— 88)
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