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РАДИУСЫ ЗАКРУГЛЕНИЙ 
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ГОСТ

10948— 64*
Размеры

Radii of fillets and chamfers. 
Dimensions

(CT СЭВ 2814— 80)

Взамен 
OCT 4137

Утвержден Государственным комитетом стандартов, мер и измерительных при­
боров СССР 2 июля 1964 г. Срок введения установлен

с 01.07.63
Проверен в 1981 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на размеры радиу­
сов и фасок для деталей, изготовленных из металла и пластмасс.

Стандарт не распространяется на размеры радиусов закругле­
ний (сгиба) гнутых деталей, фасок на резьбах, радиусов проточек 
для выхода резьбообразующего инструмента, фасок и радиусов 
закруглений шарико- и роликоподшипников и на их сопряжения 
с валами и корпусами на технологические межоперационные ради­
усы.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2814—80.
2. Размеры радиусов закруглений и фасок для деталей долж­

ны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

*  Переиздание (август 1989 г.) с Изменением М  1, 
утвержденным в м арте 1982 г. (И У С 6—82).
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П р и м е ч а н и е .  В обоснованных случаях допускается применять фаски с  
углами, отличными от 45°.

мм

1-й ряд 2-й ряд 1-й ряд 2-й ряд | 1-й ряд 2-й ряд 1-й ряд 2-й ряд

0,10 0,10 1,0 1,0 10 10 100 100
— - 0,12 I — 1,2 — 12 ____ 125

0,16 0,16 | 1 1,6 1,6 16 16 160 160
— 0,20 1  - 2,0 ____ 20 ____ 200

0,25 0,25 2,5 2,5 25 25 250 250
— 0,30 _ _ 3,0 — 32

0,40 0,40 4,0 4,0 40 10
— 0,50 — 5,0 — 50

0,60 0,60 6,0 6,0 63 63

— 0,80 — 8,0 — 80

Допускается вместо размера 63 применять размер 60.
При выборе размеров радиусов и фасок 1-й ряд следует пред­

почитать 2-му.
1—2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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