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Указание so  црименени» цен

Х« В настоящей раздело Сборника приведена цена на разработку 

проектно-сметной документации для строительства предприятия нефте­

перерабатывающей и нефтехимической промышленноетаэ

2 Э Стоимость разработки проектно-сметной дохументащш нефте­

перерабатывающих заводов» нефтехимических предприятий или любых 

производственных комплексов» входящих в  их состав» громе объектов 

глав 3 и 8 настоящего раздела» состоящих из технолоплоских устано­

вок (производств) и объектов подсобно-производственного» вспомога­

тельного и общезаводского назначения» определяется путем еушщро- 

вания стоимости проектщрованияз

а ) технологических установок» цроиэведетв н цехов (главк 

Х»2 раздела)»

б) объектов подсобно-производственного» вспомогательного ж 

общезаводского назначения (главы 4 ,5 » 6 » 7  раздела)»

в ) специальных разделов проектно-сметной документации на ст а ­

дии рабочий проект (проект) г  процентах от суммарной стоимости 

проектирования объектов» входящих г  состав завода или комплекса 

стадии проектs

тежшЕко-зконошческая часть -  %  
проект организации строительства -  4$ 

организация метролотчешюй слуибы-Х^ 

определение увеличения стоимости строительства с  учетом 

ценообразуедих факторов (в  случае необходимости) -  1$ 
выбор площадки (в случае необходимости) -  до В%е

г )  подготовке» ерганжзадщ к технологии осуществления транонор- 
тщюене црупногабцрмтного тякеловасного оборудования т  о б ж а в  

етроЕгвяьо*вав
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3. Цены на разработку проектно-cu e  твой документации заводов по 

цроиаводетву тга,шиноремонта, резиновой обуви, асбестовы х и резино­

вых технических изделий и технического углерода установлены комплекс­

ные х  приведены в главе 3 Ф
4. Цены в  р азделе, кроме главы 3  приведены для стадии рабочей 

дмдгцвнтацин, стоимость разработки проектно-сметной документации на 

стадиях рабочий проект и проект определяется ценами на разработку 

рабочей документации е применением коэффициентов 1 ,1 5  и 0 ,3  

соответственно,

5 * Ценами, приведенными в настоящем р азделе, помимо работ, 

оговоренных в  Общих указаниях по применению Сборника цен на проект­

ные работы дня строи тельства, не учтено проектирование;

а )  опытных х  опнтно-прошшленных установок, предназначенных 

для освоения новых технологических процессов и оборудования;

б ) систем управления производством или технологической у ст а ­

новкой, а  также систем сбора и обработки технологической и эконо­

мической информации с применением ЭШ;

в )  кондиционирования воздуха в производственных и бытовых 

помещениях, драме случаев, особо оговоренных;

г )  газораспределительных станций и газопроводов природного 

г а за  для технологических нужд;

д ) понкзительш х электроподстанций мощностью ПО кВа и выше 

с  распределительздма устройствами 6 ,1 0  и 20 к в ;

е )  диспетчерского управления объектами энергоснабжения и электро­

снабжения, включая автоматизированные системы учета электроэнергии

и системы автоматической частотной р азгр узки ;

к )  объектов с  применением комплектно-блочного метода проектиро­

вания;
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з )  выбора и приспособления транспортных средств» определения 

трассы перевозки с  расшивкой узких м ест, возведения временных 

причальных сооружений на реках иди других водоемах* переноса ЛЭП 

и линий связи и других коммуникаций, сноса и переноса сооружений, 

усиления дорог и мостов и строительства новых и других работ, 

связанных с перевозкой крупногабаритного н тяжеловесного оборудова­

ния от заводев-изготовителей или пунктов разгрузки импортного обо­

рудования до площадок строительства;

н) составления исходных требований в  соответствии с  ГОСТ 

15001-73 на разработку конструкторской документации по оборудованию 

индивидуального изготовления (включая нетиповое я  нестандартнзнро- 

ванное оборудование);

к )  савжтарно-зищмтной зоны;

л ) электрозащиты от коррозии подземных сооружений;

м) полигонов для захоронения отходов предприятия;

н) проекта организации строительства е учетом узлового 

метода производства работ;

о) применения в составе установок и производства котлов- 

утилизаторов ндн других устройств, включая необходимое вспомога­

тельное оборудование, для использования тепла отходщих дымовых 

газов технолегагчееккх печей;

п) автоматической системы сигнализации довзрывкых, а  также 

предельно допустимых концентраций газов и паров в воздухе наружных 

установок в соответствии с ТУ-ГАЗ-86;

р) привязки тренажеров для обучения и контроля знаний обслу­

живающего персонала проектируемых установок, производств или других 

объектов;

с )  систем утилизации низкотемпературного .тепла» включая тепло 
вен гоистом;
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т )  разработки, согласования и утверждения ценника местных 

материалов и каталогов единичных расценок по вновь открываемым 

стройкам сметной стоимостью 75 млн.руб. и выше;

у) твидовой изоляции;

$ )  выполнения расчетов при разработке проектов объектов 

отрасли, йа которых перерабатываются горючие вещ ества;

' энергетических потенциалов, индексов взрываемости и частных 

коэффициентов взрываемости;

вероятности возникновения поваров и взрывов в соответствии с 

требованиями ГОСТ 1 2 .1 ,0 0 4 - 8 5  и ГОСТ 1 2 .1 .0 1 0 - 7 5 ;

х )  гибких автоьйгазированных производств;

ц ) системы автоматизированной противоаварийной защиты объектов.

6 .  Стоимость проектирования зданий, сооружений и инженерных 

сетей  и коммуникаций энергоснабжения» водоснабжения и канализации 

связи  и сигнализации» не охваченных настоящим разделом, определяется 

дополнительно по ценам специализированных разделов Сборника,

7 .  Стоимость проектирования понизительных влектроподстанций 

с  распределительными устройствами 6 ,1 0  и 20 к в , диспетчеризация 

управления объектами энергоснабжения и электроснабжения, включая 

автоматизированные системы учета электроэнергии и системы автомати­

ческой частотной разгрузки определяется по разделу I  Сборника цен

с коэффициентси 1 ,3 ,  учитывающим удорожание проектных работ в слу­

чае размещения объектов во взрывоопасной зоне предприятия.

8 .  При разработке прозетно-сглетной документации с использованная 

коьшдектйо-блочнего метода» если это оговорено в  задан ш  ва проекги- 

ровадиз» стсаш ость я р о ех п ф о ви вя  о п р еделя ете щтитежш  к ценам 

настоящего раздела коэффициентов -  1 ,2  для стации проект, 1 ,3  -

для стацмк рабочей документации*
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9 .  Увеличение стоимости разработки проектно-сметной документа­

ции части контроля н автоматизации в случае применения микропроцес­

соров учитывается применением К=1,6 к стоимости части контроля и 

автоматизации в  таблицах настоящего раздела Сборника.

1 0 . Стоимость составления исходных требований на разработку 

оборудования индивидуального изготовления в  соответствии с  ГОСТ 

15001-73 определяется во таблице 3 -1 2  настоящего раздела,

1 1 .  Стоимость разработки проектной документации ш к етн о - 

модальнш методом определяется путем приведения к ценам установок

и цехов, настоящего раздела коэффициентов:

на стадии проекта -  без передачи макета заказчику -  1 ,0 5  

на стадии рабочей документации -  с  передачей макета заказчику 

-  1 ,2 5 .

1 2 . Ценами, приведенными в  настоящем разделе Сборника цен, не 

учтена стоимость работ проектных организаций в  разработке научно- 

исследовательскими организациями регламентов на проектирование 

технологических процессов и их согласование,

1 3 , Стоимость разработки проектной документации по объектам, 

указанная в  таблицах 3 - 1 ,  3 - 2 ,  3 - 3 ,  3 - 4 ,  3 - 5 ,  3 - 7 ,  3 - 8 ,  3 -9  и 3 -1 0 , 

основной показатель которых отличается от табличных, определяется 

путем применения к значениям, указанным в  таблицах, следущ их коэф­

фициентов!

увеличении мощности в  1 ,5  раза 1 ,1

свыше 1 ,5  до 2 раз 1 .2

—•«г» свыше 2 до 3 раз ■1.3

свыше 3 до 4 раз 1 *4

уменьшении мощности в 1 ,5  раза 0 , 9

свыше 1 ,5  до 2 раз 0 ,8 5

свыше 2 до 3 раз 0 ,7 5

„ 3  раза и более 0 , 7
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Глава I

Технологические установки нефтеперерабатывающих заводов

Х« Девайн настоящей главы учтена стоимость проектирования всех  

зданий н а сооружений s кроме особо оговоренных, включав вое вшш 

инженерных вошуштоэдий в границах установок н производств.

2 ,  Стоимость проектирования не предусмотренных в  таблице 3 -1  

комбинированных установок определяется путем суммирования стоимости 

каждой установки (секции) о применением коэффициента 0 ,9 ,  драме 

основной (наибольшей по стоимости), принимаемой е коэффициентом I .

3 ,  Стоимость проектирования межсекционных комцуннкавдй, 

указанная в  паЗ ,2 Х , т а б л ,3 -Х , определена для комбинированных блоков 

(установок) состоящих из 2 -х  секций.

П рибегш ем количестве секций стоимость межсекционных коммуни­

каций припишется о коэффициентами;

при количестве секций свыше 2 до 5  включительно 2 ,2

то же свыше 5 до 8  2 ,4

*  свыше 8 2 ,8

4 ,  Разработка раздела "контроль и автоматизация" предусмотрена 

на уровне комплексной автоматизации

б» Деками не учтена стоимость проектирования: 

термических печей (трубчатых нагревателей), топок под давле­

нием  ̂ дымовых труб, дымоходов н других сооружений дымового тракта 

печей;

высотных металлоконвтрущгйз

хэлодкльдах установок (отделений г  теаяожсаояьзуедиж ш вин)? 

аодаэченЕй установок и общезаводским сетящ s  коммуникашшм? 

©6$$КГ8В общезаводского хозяйства, расположенных вне границы 

установки*
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I

Tохнологичоски0 установки 
заводов

Таблица 3 -1

М

пп

Наименование объекта 

проектирования

Основной 

показателз. 

объекта

Постоянные величины

стоимости разработки 
рабочей документации

в  ты с.руб.

I

I . I

1 .2

1.3 |

Установки для неглубркой 
переработки нефти

Комбинированная у с -  I  объект 

таношеа злектрообес 

ссливания и атмосфер 

ной перегонки нефти 

ЗЛОУ-АТ производи­

тельностью 6 - 8  млн.*!/ 

год

Комбинированная у с -  т о  яре 
тановка электрообес 

сашЕвания и атмос­

ферно-вакуумной пере 

гонки нефти ЗЛОУ-АВТ 

производительностью 

6=-8 ш и .т / го д  

Установка каталитичес 

кого риформинга с  ц р ф  
варительяа& гидре -

285„ 5

3 8 6 ,5
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Продолжение таблицы 3 -1

I а 3 4 5.

очисткой сырья производи­

тельностью от 300 до 600 

ты с.т/год 1 тыс.т/гол 137*92 0 ,0 9 6 6

1 .4 Установка каталитического 

риформинга с  предваритель­

ной гидроочисткой сырья 

производительностью от 

600 до 1000 тыс.т/год то хе 1 2 8 ,1 0 ,1 1 3

1 .5 Установка экстракции аро­

матики производительное т ы  

от 350  до 700 тыс.т/год 135*7 0 ,1 4 6

1 .6 Установка производства ые- 

зителена производительно- 

стью 2000 т/год и паради- 

атилбензела -  500 т/год I  объект 129*4

1 .7 Установка выделения ы ета- 

ксялояов производитель­

ностью 15 тыс.т/год то же 1 5 7 .3

1 .8 Этияосмесктельная установ- 

ка производительностью 

2000 ты с.т/год бензина 4 5 ,5 4

1 .9 Установка изомеризации 

легких бензинов произво­

дительностью от 150 до 

300  тыс.т/год I  тыс.т/го; ; 1 3 1 ,6 0 ,5 7 6
I .I Q Установка гидроочистки ке­

росина производительно­

стью от 500  до 1000 

тыс.т/год то же 73*6 0 ,0 4 1 6
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Продолжение таблицы 3-1

I 2 3 4 5
I.II Установка гидроочистки 

керосина производительно­
сть» от Х000 до.2000 
тыс.т/год [ тыс.т/год 87,4 0,0278

I.I2 Установка гидроочистки 
дизельных топлив произво­
дительность» от 1000 до 
2000 тыс.т/год то же 67,9 0,0438

ХДЗ Установка карбамидной 
депарафинизации производи» 
тельностьа 4Х0=*500тысвт/год I объект Х63,2

ХЛ4 Установка газофравджониро»>
ванин предель т ж  газов 
производительность» от 
50 до 400 тыс.т/год 1 тыс.т/год 148,05 0,063

Х.Х5 Установка газофрандиониро- то же 120,1 0,133

IoI6

ванин предельных газов 
производительность» от 
400 до 750 ш с 0г/год 
Установка по выделена» I объект 405,2

2.Z7

н-дорафивов абсорбционным 
методом на стационарном 
цеолите(модификация) 
производительность»
54-120 тнв.т/год 
Установка получения дорож­ I ТЫС. т/ГСД 55,65. 0,3

j
ii1

ных битумов бескомпрессор­
а м  методой производитель-! 
нсо^ьр до 40 тне.т/год

1
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Цродолжение таблицы 3-Х

I 2 3 4 5

ХД 8 Установка но производству 

дорожных к  строительных 

битумов производительно­

ст ь »  от 250 до 500тыс.т/г<

I  тыс.т/го,

>д

 ̂ 7 7 ,7 4 0 ,3 3

I . I 9 Установка подготовки сырь, 

ддяустановки выделения 

н-парафинов производитель­

ность» 1670 тыс.т/год 

широкой фракции

[ I  объект 55.

1 .2 0 ' Установка очистки скажен­

ных газо в  от меркадтано- 

‘вой серы е  предваритель­

ной очисткой от сероводо­

рода раствором амина одно* 

поточная производительно­

стью по сырь» 100-200 

тыс.т/год

то ке 125

I .2 X Установка очистки бензи­

нов (керосина) от меркад- 

тадовой серы однодоточная 

црожзводатльностью но 

сырью ЗОО-ХООО тыс.т/год

—w™. 120

1 .2 2 Установка очистки углево­

дородных газо в  от серово­

дорода раствором амина 

трехпоточная с  регенера­

цией раствора амина» 

производительностью по

ХОО
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Продолжение таблицы 3 -1

I 2 3 4 5

1 .2 3

сырью bO-ibU тыс.т/год ' 

Установка селективной 1 объект 1 2 3 ,5 -

2

2 .1

очистки бензина “раствори­

теля производительностью 

90 тыс.т/год 

Установки для глубокой 

переработки нефти 

Установка вакуумной пере- I  тыс.т/гс д 1 2 2 ,8 5 0,01Х

2 .2

гонки мазута производи­

тельностью от 1500 до
- ■ ' .4

4000 тыс.т/год 

Установка висбрекинга I  объект 1 6 4 ,4

2 .3

гудрона производительно­

стью 2000 тыс.т/год 

Установка гидрокрекинга I  тыс.т/го; С 5 4 3 ,4 0 ,0 4 7 6

2 .4

вакуумного газойля под 

давлением 15 Ш а со  ст а ­

билизацией от 1000 до 

2000 тыс.т/год 

Установка гидрокрекинга X объект 513

2 .5

вакуумного газойля под 

давлением 5 Ш а со ст а ­

билизацией I  ш ш .т/год 

Комбинированная установка то же 5 1 4 ,8

каталитического крекинга 

с предварительной гидро­

очисткой сырья Г-43-ХОТьа 

производительностью 

2000 тыс.т/год

1
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Цродсшсенпе таблицы 3 -1

2.6

2 .7

1ГтавЧ И И Ь г .................

;екщн хщроошвтш сырья, 
щяшчая реакторный блек, 
аздшшние щкщунтов гид- 
оочистзя| ш очистки газов 
оноЭтано лшшшздм спосо- 
ом производитеявностью 

тыс.s/год
еадия каталитического 
рекинга, вжлшаидая реак- 
орный блок» разделение 
родотов крекинга ,хошрес- 
июг абсорбцию 5 газ офрашшо

Ж ОЧИСТКУ ВОД-

:ого конденсата йрожзводи- 

альностью 2000 тые.т/год 

установка сернокислотного I  объект 

ованжя нроизвсда» 

ельноетью 200-230змс.т/год 

селбшшрованнаа установка то не 

■лубокой переработки неф» 

ж  ХК-5 производительно- 

тьв 4500 тысот/ rод 

з  гои числе: ^

^дектрообессоякБание, а т -  j 

4осферная перегонка со ста-j 

бжджзацшж ж вторично! j

18 3 ,3

96 7 ,1

5



5
Продолжение таблицы 3 - 1

I 2 3 4 5.

!I
j

перегонкой бензина произ­

водительностью 4500 тыс» 

т/год

Очистка водного конденса­

та до 63 мЗ/Ч 

Гидроочистка дизтоплива -  

1200 ты с,т/год 

Очистка га зо в  "АТ" и *г о -  

ЛОВКИ* АТ Я1гааигшам1тгурнм 

способом 20000  мЗ/ч 

Захууш ая перегонка ш з у -  

та 2000 тыс „т/год 

Висбрекинг гудрона 

650 тыс„т/год 

Каталитический крекинг и 

ректификация продуктов 

крекинга 1000 тыс„т/год 

Блок сероочистки горючих 

Г аЗ О В  я-тгея игигя ̂ лгрггри^ 

способом до 25000 мЗ/ч 

Авмеркалтанизация углево­

дородных га зо в  до 25000 

мЗ/ч

Газ офракционирование 

700 тыс„т/год 

Очистка бензина каталити­

ческого крекинга от мер-

калтанояой серы 500тыс„ j 

т/год

1 1
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Продолжение таблицы 3=1

2.8

2.9

2.10

2.II

2»д2:

Комбишфовайвая установка I объект 
глубокой переработки мазу 
та КТ-I арожзводигельностф)
4000 Ш0оТ/тод 
в том *ш &ж %

Блох вакуумной перегонка 
мазута 4000 яге.г/год 
Блох висбрекинга гудрона 
1500 ай1е0т/год 
Секция гидроочистки 
сырья 2400 тыс.т/год 

Секция каталитического 
крекинга ж секция абсорб­
ции и газофрашщошфовани^
2000 тне.т/год
Установка замедленного то же 
коксования гудрона произ­
водительностью 300 ше.ту 
ГОД
Установка замедленного 
коксования гудрона цроиз 
водительвостыз (ЮОтнс.т/фд 
Установка замедленного 
коксования гудрона ароизйо- 
джтельносты) 1500 тыс.т/юд 
Блок подготовки сырья ДД1 
устазозхЕ замедленного 
аохеозанан производитель­
ностью 500 тке.т/год

735,3

207,5

290,2

414,6 |

96,6

! -
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Продолжение таблицы 3 -1

2 ,1 3

2 .1 4

2 .1 5

2 .1 6

2 d ?

Установка гидроочистки 

вакуумного дистиллята 

цвушоточиая, произ води» 

тельностью но' сырью 

2400 тыс о т/год 

Установка гидрсобесеерива- 

шш бензинов термического 

крекинг®' и коксования в 

смеси с  ярямогокньш бен­

зином производительностью 

500 тыс в1/год 

Установка ГЕДрообесеерива< 

ния бензинов термического 

крекинга х  коксования в 

смеси е щшмогонным бен­

зином ареизводатедьностью 

1000 я ш 9т/год 

Установка шцфообессерива< 

кия нефтяных остатков 

нроизводхтельвоеть©

1500 шоат/год 

У ставов®  гадрообеесержва- 

ш  нитяных остатков 

ЩЮХЗВСДЕТеЛЬНОСТЬЗ

3000 тш *т/год .

I  объект

то же

320

183

2 6 1 ,8

261

2 9 3 ,7
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Продолжение таблицы 3-Х

2 .1 8

2 .1 9

3 .1

3 .2

3 .3

3 .4

Переработка сланцев 

Установка подготовки 

сланцевой смолы производи­

тельностью 600  тыс.т/год 

Установка термической пе­

реработки крупнокусковогс 

кокса производительность* 

1400 ты с.т/год 

Установки производства 

с ш з  очных масел 

Установка вакуумной пере­

гонки мазута по масляной 

схеме с  получением 50 гра­

дусных фракций (двухколен­

ная) производительностью 

2000 тыс.т/год 

Установка селективной 

очистки масел фенолом 

производительностью 

600 ты с.т/год 

Установка депарафинизации 

масел и обезмасливания 

гача типа 3 3 -9 -7 8  произво 

дительностью 2 4 0 -2 8 0  тыс. 

т/год

Установка одноступенчатой 

деасфальтизации типа 3 6 - 3  

производительностью 
250 ты с.т/год

объект

то же

3 9 3 .8

3 8 5 ,4

1 9 0 ,2 1

8 1 ,5

343,7

7 1 ,3
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Продолжение таблицы 3-1

I 2 3 4 5

3*5 Установка двухступенчатой 
деасфальтизации типа 36-5 
производительностью 640
ТНСоТ/Г0Д

1  объект 90,2

3.6 Установка гидроочистки ма­
сел пятшхоточная общей 
производительностью 
1000 тыбот/год

Секции дли комбинирован—
(

вого маслоблока

то не 167,4

з л Сешщя вакуумной разгонки 
мазута цроизводительносты 
1200 тас»т/гоа

86,4

3.8 Секция вакуумной разгонки 
масел цроизвсдительвоеть® 
200 32Св?/год

о91в 38,7

3.9 Секция вакуумной разгонки 
парафинов производитель­
ностью 60 вгевт/гед

23,8

ЗЛО Секция деасфальтизации 
худрова аронзводитеяьно- 
стью 400 тне.т/год

95,2

З.П Секция селективной очист­ 102,6 -
ки шеед фурфуролом spoя & * ! I

i
} водщтежьноетьш '570 тыс*т/{
I го д  | i

! ■ i  i

i
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Продолжение таблицы 3-1

X 2 3 4 5

3 .1 2 Секция селективной очист­

ки ш сел  фенолом произво- 

дитежьньетью 260тысот/год

X объект 114,3

3.13 Секция селективной очист­

ки деасфальтизата Спусеол) 

, производительностью 

Х60 тыСоТ/год

то же 3 7 ,2

3.14 Секция депарафинизации и 

обезмасливания гача прож 

водителъностыз ЗООтыс.т/i

W

О Д

236,9

З.Х5 Секция глубокой депарафи­

низации ш сел производи­

тельностью 150тнс.т/год

176,9

З.Х6 СеКЦИЯ Д й п я р я ф п с т я я я д и и  

масел производительно­

стью Х20 тыс.т/год

114,6

З.Х7 Секция обезмасливания па­

рафинов производительно­

стью S0 тыс„т/rод

91,9

3.18 Секция гндро очистки ма­

сел производительностью 

400 тыс.т/год

117,2

3 .1 9 Секция гидроочистки масе 

производительностью 

100 тыс.т/год

I 75,1

3 .2 0 Секция гидроочистки пара­

финов производительность! 
40 тыс.т/год

106,9

3.21 Межсекционные кодоушошцх И

-

30,2 -
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Продолжение таблица 3 -1

3 .2 2

4

4 .1

4 .2

4 .3 .

^Сшбинироваввпя установка 

регенерации отработанных 

масел производительностью 

200 тысет/год' в  со ста в е : 

предварительной очистки 

отработанного масла, ат­

мосферной перегонки* ва­

куумной перегонки» деас­

фальтизации остатка крона* 

ном* гидроочистки фракции 

420-500°С,гидроочис тки 

фракции 350-420°С  

Смазки и присадки 

Установка по производству 

комплексных кальцевнх 

смазок типа *Укиол* произ­

водительностью Ютыс.т/год 

Установка по производству 

литиевых смазок на базе 

12-оксистеариновой кисло­

ты типа "Литол—24* произ­

водительностью 10 тыс.т/ 

год

Малотоннажная установка
г

дляпроизводства смазки 

спецназначения производи­

тельностью до 200 т/год

I  объект 2 1 7 ,0 5

то же 7 6 ,3 3

1 6 1 ,4 2

4 2 ,6 1



-  22 -

Цродолкешш таблицы 3 -1

4 *4 Остановка so  производству 

зыазки ВНИШП -  254 (в сос­

таве производства ДЗБЯК ж 
зшзкж БНИИНП-254), 

заданная мощность

I  объект

4 .5  Остановка so  производству 

резьбовых смазок производи - 

гельзостью 2 тыс.т/год 

4*6  Установка до производству 

присадки типа АзНЩ/ 

ЦШШ~Х производительно­

сть© до 8 тыс*т/год 

4 .7 . Установка по производству 

присадки типа ДФ~Нгпрожз« 

водитедьноетыо до 10 тые« 

s /род .

4 *8  Установка по производству

присадки типа Ш И Ш -360 
производительное тьо

10 ТЫСэТ/гОД

4 *9  Установка по производству

присадки типа ЙХП-2Х

производительноетьв

до 30  ш с.т/ го д

4  ДО Остановка по производств! !} 1
|црявадка типа ИШ9црожзво^
|SHS№EOCTbD 10 THCoS/ronj
t . I

4~IX j Установка so производству j

адкосалнцадЕТНЫх пржсадс^, 
цредодавдтельвостьр I

то же

1 4 6 ,25

80 „ 57

7 9 ,3 7

И Х ,65

133 ,73

2X0,86

144,55

349,
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Цродолкенив таблицы 3 -1

I 2 3 4 5

4 .1 2

до 30 шСоТ/год 

Установка по производству I  объект 1 0 9 ,4 8 !

4 .1 3

ппрй ЖИД­

КОСТИ LIP-99 производштель- 

НОСТЬЮ ДО 15 ТНСсТ/гОД 

Установка по производству то же 3 7 7 ,5 1

4 .1 4

присадки ВИР-1 производи­

тельностью до 20ты с.т/год 

Установка по производству 3 8 ,3 8
-

4 .15-

масляной СОЖ и ТО произво­

дительностью до 8тысст/год 

Установка по производству 5 6 ,5 9

4 .1 6

эмульсионной или синтети­

ческой СОЖ,производитель­

ностью до. 10 тыс.т/год 

Производство сульфонатной 3 3 5 ,4

4 .1 7

присадки С -150 производи­

тельностью до 20ты с.т/год 

Производство синтетической 3 2 1 ,4

4 .1 8

сульфонатной присадки прои 

водительностью 20тыс„т/год 

Производство литиевых сма­

3 -

1 0 2 ,1

.ij

зок  на основе стеариновой 

и других кислот мощностью 

до 10 тыс.т/год

1

I
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Продолжение таблицы 3 -1

4 . I S

4 .2 0

4 .2 1

I рожзводство алшиниевнж 
сы азок9 мовдостью до 
|0 ты с.т/год 

Производство среднещелоч- 
цых г  высохощелочных алкил» 

Йенольнах нрмсадож , мощ- 

1 остью до 10  тые.т/год 

Гроазводетв© цолшетакри- 
jaTHoS нрнеадки ША-Д 

1 роизводщтедьноетью

4 о  5 я с 0 т / г с щ

10  ты е.т/год но активно­

му веществу)

I  объект

то же

1 1 4 ,9

1 7 5 ,7

3 0 0 ,2 9



Примечаниям
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Хв При проектировании производства нескольких 

марок COli, ТС и см азок на одной технологичес­

кой линии (последовательно) стоимость опреде­

л я ется  путем суммирования цен на разработку 

каждого производства с  К = 0 ,4 , кроме основного 

(наибольшего по стои м ости ), принимаемого с  К=1.

2 .  Ценами п п .4 .1 4 »  4 .1 5  не учтено проектирование 

у зл а  теплоносителя, системы локальной очистки 

ст о к о в , у зл а  затаривания продукции в  мелкую 

тар у , химзащиты и тепловой защиты технологичес­

ких аппаратов и оборудования.
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О тносительная сто и м о сть  р азр аб о тк и  п р о е к тн о -

см етн ой документации в процентах от цены
к  таблиц© 3 -1

ас >>

?т m х о е. о я о s в>
? я
с *  ОП 04•< с

1)е* яXX о о, га <с v

ч

4 10 I I 12 13 14

п о з .1 . 1 ;1 . 2 ;1 . 6 ;1 . 7 ;  2 . 2 - 2 . 4 ; 2 . 6 ; 2 01 3 ; 3 . 1 ; 3 . 3 - 3 . 5 ; 4 .1 8 - 4 .2 0 ,

РД - 5 0 ,2 - 0 ,5 10 22 2 ,5 1 .5 6 0 ,3 I

п 2 ,5 5 7 ,1 I 5 10 7 1 ,5 1 .2 3 0 ,2 1 ,5

п о з*1*3^ 1«5] I . 9 - I . I 2 ; I . I 4 ; ] .1 5 ; I . г о - 1 .2 3 ; 2 .1 4 - 2 .1 9

РД 1 .7 4 5 ,7 - - 12 19 3 2 ,4 6 ,3 0 ,3 1 ,7

П 4 5 2 ,7 1 ,4 - 1 1 ,2 W s 4 ,7 1 ,3 5 4 ,7 0 ,3 1 ,3 5

РП 3 ,7 4 6 ,1 0 ,9 - •II 1 5 ,2 3 ,2 2 5 ,3 0 ,2 1 ,5

1 .8 х

РД - 3 0 ,2 - - 15 2 6 ,5 8 ,5 3 ,5 7 0 ,7 0 ,8

п 5 2 9 ,3 3 - 10 27 6 ,5 3 ,2 8 0 ,5 2

РП I . I 2 9 ,5 0 ,8 - 17 20 9 3 ,5 6 ,5 0 ,7 0 ,8

I . I 3

РД - 2 3 ,6 - 2 5 ,2 ' 8 ,5 2 0 ,1 3 ,9 3 ,4 6 ,2 - 2 ,1

п - 4 2 ,8 1 ,3 1 2 ,7 9 ,2 8 ,4 3 ,2 4 ,5 5 ,4 - 1 ,8

6

6

7 .9

6,1

8 .9

1 7 ,3

10

1 3 ,1

7

7 ,7

4

3 ,4

2

4 ,6

2

3

Пр
ое

кт
 о

рг
ан

из
ац

ии
 с

тр
ои

те
ль

-



~ 27 -  (к табл.3-1)
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 XX 12 хз Х4

РЛ - 25,8 0,2 24,X 0,6 Х6,8 3,8 3,5 6Д - 2Д 7 2

I.I6
РД - 41,4 = Х0,4 :х,з 20,5 5,8 2,3 3,8< i0,2 0,4 3,9 -
п: 3,в 41,9 1.9 :г,9 9,7 6,2 4.2 5.6 <а» 1.4 5,4 7

ХД7
РД - 35 . - 12 Д 5,7 26,3 2,8 2,9 §,Х Х,2 2 6,9 о
Q 4 37,5 X 7,9 4,Х 9,3 5,9 5,7 § 0,5 6,3 4.8• 7.4
РП 0,8 38,X 0.2 8,5 4.9 25,Е 3 3,2 4,7 1Д 2,3 5,7 2 -

ХД8]
- -

РД - 29 - - 8,5 27,3 4,6 4.Х 6,5 0.7 2,2 16,4 -
п 4 30,2 3 [X Х2,5 6,5 5,4 6,2 Х.2 4.3 10 5,6
РП 0,8 32 0,8 - 9.Х 21,3 4,6 4,2 6,8 0,8 2,4 25 2,3

X.I9
РД - 44 - XX,2 9,5 Х8,4 5,2 3,6 6,9 0,3 0,3 2,6 -
П 6,8 49 2 3,7 :о,б 6,8 3,4 3,3 1.7 0,3 з д 3,3 6
РП 0,6 42,7 0,2 Х0,5 9,6 Х7,Х 5 3,5 6.4 Р,з 0,7 2.7 1.2

2.Х
РД е» 24,5 <» 25, X 8,5 20,5 3,2 з, 6,2 - 1.6 7.4 -
П . «а* 44,2 х,з Х0,9 9,8 7Д з д 4,5 5,3 » 1.8 8,2 3
РП — 26,8 0,2 2Х,7 8,7 Х9,Х 3,2 3,2 6 - 1.6 7.5 2

2.5
РД сэ 42,3 с» Х2,8 П.4 Х6.5 3,3 Х,8 5.9 0,4 0,6 5. -
д 4,4 50,4 2,Х - СОД 7,7 3,2 2,5 5,9 0,3 1.3 4,3 7,8

2.7
РД - 42,9 <о Х2,9 СХ,6 16,4 3,2 Х,7 5,4 0,3 0,6 5, -
П 4,2 51,8 2,1 С5,Х 6̂ 2 3 2,2 ЗД 0,2 I .I 4,2 6.7

. .
, .

!«
4.
\



” “  (к табл.3-1)
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14

2.8

РД а ,8 - 12,8 11,5 16,7 3*4 1,8 6 (1,4 . 0,6 5 -

П 4,6 30,7 2,1 - 10 Д 7,5 2,7 2,5 6 Д .( ),з 1,3 4,8 '7,8

2 Л 'Л . Ю?2. а

РД « э 10,9 - 4,3 7,7 27,6 2,8 2 ,7 5,2 (1.4 0,9 7,5 -

п 4,6 1 0 , 8 2 '2 ,6 6,2 8 ,4 4,3 6,3 5 ,6 Г 4,5 5 8 ,7

РД Е,43 39 3,41 ;3,74 7,67 24,6 1 3,35

—
в

г

О*со01 ),48 :,53 17,38 2 ,7
* 2,78

2.12

РД . 23,1 - 25,5 8,5 19,5 3 ,6 3 ,8 6 ,7 - 2,3 7 -

п -  4 3,3 1,4 11,9 9,6 8,9 3,6 5Д 6рХ - 2,2 7,9 3

РП 24,8 3 ,1 22,4 8,6 18,6 3 ,6 3 ,9 6,6 - 2,3 7Д 2

3.2

РД 22,8 - 25,9 8 ,7 20,4 3 .7 О
s j 6,2 - 1 . 9 7,4 -

п - 40,5 г , з 14,1 9,5 8,3 3 ,2 4,4 5,6 1.8 8,3 3

РП • СЛ ОД 23, 8 ,7 19,4 3,6 3,2 6Д - 1.9 7,5 2

3 .6

РД 22,7 - 26,4 8,5 21,4 з д 2,7 6,5 - 1.5 7,2 -

П - 41,8 1.4 13,7 9,5 9,2 з д 3,4 5,3 - 4,7 7,9 3

РП . - 24,7 ОД 23,3 8,6 20,3 З Д 2,8 6 ,4 « » 1.5 7,2 2

3 . 7

РД - 44,2 8,3 13,8 17,7 3 1,5 5 ,5 0,4 0,6 5 -

п 4,1 49 I*7 - 12,9 6 ,8 2,5 4,9 5,5 • 0,4 1.6 4,5 6 ,1

3 .8 ; I .9

РД - 44,2 - 8,. 3 13, 3 17, 7 3 1.5 5 ,5 0,4 0,6 5 -

п 4,1 49 1 ,7 - 12,9 6,8 2 , 1 4,9 5,5 0,4 1,6 4,5 6 Д

3.10

РД - 47,2 7 ,9 12,1 15,9 2,5 1.5 6 ,9 0 ,4 0,5 5,1 —

п 5 ■ 47,1 I

•

12,8 7,8 2,6

*

2,5 7,5 0,4 I 4,4 7,8



-  29 -  (к табЛоЗ-I )
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 XX Х2 х з ' Х4

3.XI

РД И Д 6,9 12,7 17,6 2,5 3,8 6,9 0 ,4 0,6 I7 ,5 1о

п 1,8 30,8 1,2 - 12,5 5,3 1.6 3,3 7,2 0,3 X 5 '■ 7

ЗД2

РД а , з 6,9 12,7 17,9 2,5 3,5 6 ,9 0,4 0,9 7 , о»

п 1.8 30,2 1,2 - 12,5 5,8 1.6 3,2 7,2 0,3 1,2 5, ' ,7

3.13

РД 41.8 6 ,7 12,5 17,8 2,5 3,5 6 ,9 0 ,4 0Р9 7
п 4.8 51,2 1,2 - 12 Д 5,8 1.6 3 7, 0,3 X, 5- , 7

3.14

РД 45 6,5 14,1 Х7е7 1,9 2 6,9 0,3 0,6 &•

д 4.1 51,2 1,9 - 12,4 5,9 1.5 2,7 7 0,3 I, 4,5 ?, 5

3.15

РД - 44,2 - 6,6 14,1 17,8 2 2,3 7 0,4 0,6 5 -

д 4,1 50,5 1.9 *» 12,4 6 1.6 3 7,1 0 ,4 X 4,5 7.5

3.16

РД 43,9 6 ,7 14,2 17,8 2 2,3 7.Х 0,4 0,6 5

д 4,1 50,3 1,9 - 12,5 6 1.6 3 7,2 0,4 X 4,5 7.5

3.17 •

РД 44, 6 ,7 14,2 Х7,8 2 2,3 7, 0 ,4 0,6 5
д 4Д 50,4 1.9 - 12,5 6 1,6 3 7,1 0,4 I 4,5 7,5

3.18;

РД

3.19; 3«2L
43, 5,5 14,7 15,2 2,5 з д 7,6 0,4 0,6 6,7

д 4,4 49 2 12,9 5,3 1,6 3,9 7. 0 ,4 I 5. 7,5

3.21

РД

>

60 9,2 25,8 5
д 55 9,2

1

25, 3 -

1

5; м* 5. ,

}



= 30 °  (и т а б л .3 -1 )
. I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14

3.22

РД 52,: - 4,6 8,1 14,0 6,3 4,8 3,5 ОД 1,8 4,7 с »

п 4*4 36,1 3,1 14,6 8,9 13,4 2,8 3 2,4 0,7 Х.2 4. 5

‘ РП * 0*4 46,1 0.3 5,7 8,2 13,9 6 4,6 3,4 0,2 1,7 4,6 7,

4.1х
'

РД - 33,' г ^ 9,5 8,8 19,7 6,2 2,6 6Д 0Э8 . 2Д 10,5 *

-П 6*6 35,' 1 2,2 10,5 9,6 6,5 6,8 3,2 4.7 0,7 1,6 7,9 3,8

РЛ 1,8 32,1 i 0,6 9,2 0,5 19 6 2,5 5,9 0,8 2 10,2 X

4.2х

РД 35 | *
9,8 9 19,4 5,5 2,7 5,4 0,8 2 ,1 Х0,3

*

Q 6,3 35,<> 2,3 10,5 9,3 7,3 7,2 о *7 4,4 0,6 1.9 8 3,9

РП 1,7 33, } 0,6 9,5 8,7 18,7 5,4 2,6 5,2 0,8 2 9,9 1Д

4.3х

РД - 38, ) *» 8,9 8 Д 18,7 4.9 2,8 5,2 0,7 2 10,2 <х>

П 6,5 $5, 1 2,6 10 11,5 6,6 6,2 3,3 4,6 0,7 2Д ? д 3,4

РД 1,6 37, г о ,б 8,6 7,8 18,1 4,7 2.7 5- 0,7 1,9 9,9 0,9

(f
r*

-
0 £*> И /

РД 36, 1 8,8 8,2 Х8Д 6,6 3,0 5,5 0,8 2,1 ХОД е »

с 7 37, Э 2 ,2 8,7 9 6,6 7,2 2,7 4,7 0,7 X, 7 7,8 3,8

РЛ 2 35, г  о ,б 8,5 7,9 Х7,4 6,4 2,9 5,3 0,8 2 9,8 ХД

4.5х .

РД <яо 37, i  - 8.9 8,2 Х8, . 6 3,1 5,4 0,8 2,2 10,3 о »

п 7,4 36, 3 2,2 8,8 10 6,5 7,2 3,2 4,8 0,7 Х,9 7,9 з д

РП 2 35, 3 0,6 8,6 7,9 17,4 5,8 3, 5,2 0,8 2Д 9,0 0,3

4.6х '

РД о » 34, 7 ** 8 i 8Д 20.7 6,6 3,3 5,8 0,9 Х,8 ХОД -

п 6,6 35, 7 2,2 9,5 9,7 6*6 *7  о
г * 2,4 4,7 0,7 2 7,9 3,8

РП 1,8 33,
1

5 0,6 7,7 7,8 20 6,4 3 5 , 6 0,9
1

i

т  ^
* 5  • 9,9 ХД

1

! i
i

1 !
i
f»

i



31 (к таблс3-1)
I 2 3 4 5 6 7 8 9 ю . II 12 13 14

4.7х
РД 34,8 с» 8 8,1 го, 7- 6.6 3 5 ,8 0,9 1,8 :о,з

2 6,6 35,5 2,3 9,5 9,9 6,6 7,8 2,7 4,7 0,7 2 7,9 3,8

РП' 1,8 33,6 0,6 7,7 7,8 за 6,4 2е9' 5,6 0,9 1 ,7 9,9 х д

4.8х

РД * 34,8 еэ 8 8,2 го.7 6,6 З Д 5,8

•

0,9 1 ,7 [0,2
Q 6,4 37,3 2,1 8,7 10, 6,6 8,1 2,7 4,6 0,7 •1,9 7,7 3

РП 1.9 35,1 0,6 7,2 7,5 [9,1 6,7 2,8 5 ,4 0,8 1,6 [0,4 0,9

4 .9х

РД 34,7 ее 8 8,1 » ,8 6,6 ЗД 5,8 0,9 1,8 [ОД в»

Q 6,5 35,9 2,2 9,3 9,9 6,5 7  9
{Г

2,7 4,7 0,7 2, 7,9 3,8

РП ' 1.8 33,6 0,6 7,7 7,8 г о д 6,4 2,9 5,6 0,9 1*7 9,8 х д

4.10х
РД 34,8 8, 8,1 ;Я, 5 6,6 ЗД 5,8 0,9 Х,8 9,4
п 6,5 35,8 2,2 9,5 9,9 6,5 8, 2 ,7 4,7 0,7 1*9 7,8 3,8
РП 1,8 33,6 0,6 7,7 7,8 ;Ю.7 6,4 3,0 5,6 0,9 Х,7 9,1 х д

4.11х

РД 39,1 6,9 8 Р .8 5,4 3 5, 0,7 2,1 10
п I

6,2 40,3 2,2 7.1 9,1 8.2 6,1 2,6 3 ,5 0,5 2,2 8,5 3,5
РП 1.7 37,8 0,6 6,7 7,7 Е9,2 5,2 2,9 4,8 0,7 2, 9,7 X

4.12х

РД 41,3 8,9 6,4 £9, , 5 ,4 2,7 4,2 0,6 1,3 ЕС, 2 «№

п 6,7 39,4 2,3 8,8 8,7 18,5 5,9 2 ,7 3,5 0,5 1,2 7,9 3,9
РП 1.8 39,9 0,6 8*6 6,2 18,2 5,2 2,6 4Д 0,6 1.3 9,8 1,1’

4.13х

РД 40,4 6,9 7,9 £9,8 4,2 3, 4,8 0,7 2Д £0,2
п 6,3 40,2 2,2 7.2 9,2 |8 ,4 6 2.6 3 ,5 0,5 Х»9 8,5 3,5
РП 1.8 39,1 0,6 6,7 7,6

1I
i

£9Д 4,1

\

2,9 4,6 0,7 2 9,8 X



32 (к т а б л .3 - 1 )

4 . 14х

РД
Л

РП

4. 15х

РД
п

РД

4Д 6Х*

РД
д

РП

4.21

РД
д

РД

5.6

1 . 8

5.4

1 , 8

4 . 1#

34

36,2

32,8

34,1

36,8

5

8 . 9

2 ,4

0 , 8

32,9

35.6

30.4 

37,2

37.6

51.5

1 0 , 8

Дригфчашф I .

2.
3 .

2,2

0,6

2,2

0,6

I

0,3

0 ,3

0 ,6

0,4

8 , 9

7.8

8,6

8.9

7.6

8 . 6

6 ,5

7 .7

IU,5

3 ,2

9,4

Вез
СОС1

Теш 
чаез 

В лог 
те 
частг

5 ХНЕ К

8,2

.0 ,4

7 ,9

ад
•0,4

7,8

7,7

7,3

9 ,4 ,

10,9

8 ,5

о и ж х  

агле! 
оте
ь

I .

0 -B I

,18

20.3 

7,5

19.6

20.3  

7.4

19.6

18,2

6,2

18.6

20,1

10,5

18,2

ть е 
$вя

есЛЯЧ<

.  2

оное.

8

6,6

7,1

6 ,4

6 ,6

7.3

6.4

5 ,7

6 ,9

5.6

4.6  

4

4 .4

оставд1
см feeriofe 
ззая ча

I .

м я ч е с к г

3.1

2.7

3

3.1

2 .7  

3

4.5

5.5

л

2 , 9:

2 .5

2 ,9

ения 
рабр' 

сть

2 Д 2 ,

10

5.4

4.7

5.2

5 .4

4 .7

5.2

5.9

7.5

5.4

5.4

4 .9

5.5

I I

0,8

0 ,7

0,8

0,8

0,7

0,8

0 ,8

1 . 6

0 , 9

1.3

0 ,6

0 ,9

вклвч >на с

12

2,5

12.4

(2,4

2.5 

,3

12,4

И.5

,3

4.5

, 4 .

,9

f . I

13 Щ 1

10 8 2

7,9 3,0

9,8 1,1

tO,2

7,8 3.7

9,8 ГД

о д

5 ЗД
6,4 Е.2

5 ,5

смет 

т
шлсч0на в технологическую

3 . 2 ) 3 .8

я чарть ш|лючев£ в тйхнолбгичаезгую

4 . 6 '

5,1

0R40(!Tb

.4

<
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Установки по производству водорода» этилена, 

пропилена, ГЯБЭ» пиролиза и ректификации и другие 

установки нефтехимической промышленности

Таблица 3 - 2

.6Й

пп
1
i1

Наименование объекта 

проектирования 1
1

Основной

показатель

объекта

Постоянные величины 

стоимости разработки 

рабочей документации 

в  тыс.руб»

а 5

I 2 3 4 5

I .

i!

Установка производства 

водорода производитель- 

! ностыз 5  ты е.т/год
it
110 0 $  водорода методом 

; каталитической конвер- 

1 сии под давлением

I  объект 151

2 . Установка цроизводства 

водорода производитель­

ностью 20 ты е.т/ год  

100$  водорода методом 

каталитической конвер­

сии под давлением

то же 1 9 2 ,9 7

i
!

3 , Установка производства 

этилена и пропилена из 

жидкого углеводородного
i
j сырья и сжиженных у г л е -  

водородных*газов и э т а -  

!на б ез переработки

1 1 4 3 ,4
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Продолжение таблицы 3 -2

I 2 3 4 5

4

фракции С4  и выше и арома­

тических углеводородов 

производительностью от 

200 до 450 тыс.т/год 

этилена

Установка ЫХБЭ производи- I  объект 7 6 ,3

5

тельноетью 40тысет/год 

Установка пиролиза и ректи - то же 3 4 7 ,3 .

6

рикации производитель­

ностью 600 го с•т/год 

Комбинированная установка 6 3 7 ,0 7

производства ЫТБЭ произво­

дительностью 160тыс.т/год 

зо конечному продукту, 

з со ст а в е :

а) блока экстрактивной 

ректификации фракции С4 

хроизводительностью 180 

гысвт/год по сырью 1 8 0 ,1 4

0  блока дегидрирования 

хзобутана произ водитель-  

Iостью 240 гас.т/ го д  по 

сырью 2 5 0 ,9 5

>) блока газоразделения 

[роизводательностью 240 

■ЫСеТ/гОД по сырью 1 1 6 ,7 1

') блока производства ЫТБЭ 8 9 ,2 7 -

роизводительномтью 

[60 тью.т/год

1
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10

I I

12

Продолжение таблицы 3 -2

то s s

Остановка щюпзводетва I  объект 

си нтез-газа методом пареуг­

лекислотной конверсии 

производительностью 

40-70  тывот/год 

Установка производства 

си н тез-газа методом паро- 

кислородной конверсии» 

производительное тьв 

5 0 -90  ж с вт/год 

Установка концентрирован»: 

пропилена» производитель­

ностью го  сырью от 100 

до 300 тые.т/год 

Установка получения про­

панола на родий-фосфшо- 

вом катализаторе» произвол» 

дательное тм> 30 тне,т/год 

Установка производства 

ЫЭКа методом изомеризации 

изешелнного альдегида» 

производительное тью 
30 тне.т/год 

Получение щюпаоновой 

кислоты ври низком дав­

лении на родайфосфиновом 

катализаторе» производи­
тельностью 70 тыс.т/год

263» §

ЗХ6»2

.150

623» 8]

590»35

959»95
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___________ _Дподшшение_$ш1лжщ 3 -2

I 2 3 4 5

12 Получение 2-этилгексанола 

на родийфосфшовш ката­

лизаторе на шшхш давле­

нии производительное ть с 

50 тысст/год

I  объект 1 0 3 7 ,5



OTHOCIfimiiAH стоимость
разработки проектно-сметной документации в  процентах от цены

к  таблице S -2

т
доз*

Ьтцция

проек­

тиро­

вания

Техшшо-

ЭК0Н6-

ашчео-

кая

часть

Техноло­

гическая

чфоть

Автомат.

технолог,

процессов

П еш ков, 

концуних.

(внутри

установ­

ки)

Электро­
техни­
ческая

часть

|Топло-

техниче­

ская

часть

Связь 

я сиг­

нализа­

ция *

Строи­

тель­

ная
часть

Отопле­

ние и 

венти­

ляция

Водосна­

бжение 

и кана­

лизация

Ген-

план

Лабора­

торный

кон­

троль

Проект

орга­

низа­

ции

строи­

тель­

ства

Смет­

ная

доку­

мен­

тация

НОТ Лохани-

ческая

часть

I 2 3 4 5 6 7 8 ______ _ 1 8 — .... _ и ______ 12 - ..... _хз___ -14_____ 1 5 ______J £ _  _л ____ _ i a ____
1 ,2 . РД 0 ,9 42 ,5 10,9 1,7 8 ,5 I 0 ,6 20 Д 3 2 2 ,5 0 .4 - 5 ,9 -

7 .8 п 2 ,5 43,4 10 4,1 6 ,8 1 ,8 0 ,7 12Д 6,5 1 ,3 2 .7 - 2Д 1» 2 -
рп 1 Д 42,1 11 ,3 2 8 ,3 1Д 0 ,6 18 ,7 8 ,4 г 2 .5 0 ,4 0 ,2 5 .7 0 ,6 -

3 РД 0.05 40 ,5 13 ,3 2,8 8 ,2 1 .4 0,05 17 ,2 3 ,3 2 ,8 1 .9 Ф.05 6„55 - 1 .9
п 2 ,8 42 ,3 д,з 2,1 5 ,2 1 .6 0,3 12 ,6 3 ,8 3 ,2 2 ,1 I . I 3 ,5 6 06 I 0 ,5

4 .6 РД - 35,6 12,4 ~ 10,5 4 ,6 0 ,3 19 ,5 3 ,2 2 ,9 2 - - 7 ,2 -  ■ 1 ,8
п 2 .5 47 ,3 10,9 - 5 ,4 . 4 ,2 0,2 8 ,6 2 ,9 3 ,6 2 ,5 - 4 5 ,9 2 -

рп 0 .7 38,2 12,1 - 9 ,5 4 .5 0,2 17,1 3 ,1 3 2 ,1 - 2,1 5 ,6 0 .4 1 .4

6 РД - 13 ,5 12,1 - 5 ,9 I I , 4 0 ,2 1 9 ,4 8 .4 3 ,2 1 .5 - — 7 .9 2 5 ,3
п 2 ,5 38 ,2 9 ,8 - 5 ,2 7 ,8 0,2 7 .7 8.1 4 .5 1 .8 - 3 ,5 5 .1 1 ,3 1 4 ,3
рп 0 ,6 1 4 ,3 8,4 - 5 ,8 I I  д 0 .2 1 8 ,6 3 ,4 3 ,3 1 .6 - I 7 од 2 4 ,6

6а РД - 39,4 16,6 • 7 ,6 - 0 ,7 2 3 ,3 4 .7 0 ,6 - - - 4 .5 - 2 ,6

а 2 ,9 41 ,6 1 8 ,5 - 5 ,9 - 0 ,6 11 ,7 2 ,5 0 ,4 * - ю 4 .7 7 1 .3 2 ,7

рп 0 ,8 39 ,7 16,2 - 7Д - 0 ,7 2 1 ,8 4 .3 0 ,6 - - 1 .8 4 .7 0 ,3 2 ,5

66 РД ♦39 ,2 16,7 — 7 ,6 - 0 ,7 23 ,4 4 .7 0 .7 - - 4 .4 - 2 ,6

п 1 д  1143 ,7 15,6 . - 9 ,6 - 0 ,6 9 ,3 5 0 .4 - - 2 ,2 6 ,6 1 .5 4 ,6

рп 0 .3  • 13 9 ,7 16,6 - 7 .5 - 0 ,6 2 1 ,9 4 .6
|

0 ,6 — — 0 ,6 4 .6 0 ,3 2 ,7



l L
6 »

9,10,
П Д 2 ,

13

2 3 4 5 6 7 8 9
№ 39,2 16,7 - 7,6 • 0,7
п I.I 42 18,5 « V П,5 4 0 0,6
РП 0.3 40,4 16,2 - 7.7 - 0,6
т 1.7 45,7 12 - 6,3 - 0,3
п 4 52,7 П.2 - 4,7 - 0,3
РЯ 3,7 46,1 II - 5,3 - 0,2

( к  т а б л . 3 - 2 )
10 XX 12 13 14 15 16 17 18

23,4 4,7 0.7 • 4.4 2,6
6,6 4,8 2Д ■в? са» 2,2 6,6 1,3 2,7

21,1 4,6 0,7 С П 0,6 4,8 0,5 2.5
19- 3 2,4 1,7 - - 7,9 — <—

8,8 4,7 1,35 1,35 - 8,4 6Д 1.4 -

15,2 3,2 2 1,8 - 2 8,9 0,9 -



-  3 9  -

Глава 2
Нефтехимическая промышленность

Отдельные производства и цехи промышленности синтетичес­

кого каучука, объекты отрасли синтетических жирозаменителей и 

поверхностно-активных вещ еств.

1 .  В настоящей гл а ве  приведены цены н а проектирование ос­

новных цехов производств си нтетического каучука и мономеров для 

них, объектов отрасли синтетических жирозаменителей и поверх­

ностно-активных вещ еств.

2 .  Стоимость проектирования генерального плана и благоус­

тройства производств определяется исходя и з фактической площа­

ди, занимаемой ими (стоим ость I  г а  -  1 ,2 1  т ы с .р у б .) ,  а  стои­

мость проектирования подключения ц ехо в, входящих в  со с т а в  этих 

производств к тепломатериалопроводам, сетям  водоснабжения и ка­

нализации, электрокабельным сетя м , сетям  связи  и т .д .  определя­

е т ся  исходя из фактической их протяженности.

3 .  Ценами на проектирование цехов и отделений предусмотре­

но проектирование выпуска продукции одной марки. При проектиро­

вании цеха на выпуск дополнительных марок продукции (каучуков, 

л атексо в  и д р .)  стоимость каждой дополнительной марки принима­

е т с я  с  К -0 ,3  сверх основных стоимости проектирования.

4 .  В таблицах 3 - 3 ,  3 - 4 ,  3 - 5  приведены ц е ш  только на цехи 

и отделения основного производства? цены на подсобно-производ­

ственные, вспомогательные и общезаводские объекты и коммуника­

ции, входящие в со ст а в  производств или комплексов, определяются 

дополнительно по соответствующим главам настоящего р аздела или, 

в  случае необходимости, по Другим разделам Сборника.
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ПРОИЗВОДСТВО КАУЧУКОВ И ЛАТЕКСОВ

Таблица 3 -3

Наименование объекта Основ­ Постоянные ве­

проектирования ной по­ личины стоимо­

казатель сти разработки

объекта рабочей доку­

ментации

(ты с.р у б .)

а в

2 3 4  5
КАУЧУКИ И ЛАТЕКСЫ

Производство крупнотой- 

йодных растворных бута­

диенового каучука О Д , 

изопренового каучука С М , 

этиленпролиленового ка­

учука СКЭПТ, бутилкаучу- 

ка» а л ь т е р н а т а  каучу­

ков производительностью 

от 30  до 120 ты с.т/год

I . I Цех получения крупнотон­

нажного каучука в  со ста ­

ве  отделений полимериза­

ции, дегазац и и , усредне­

ния, выделения, ректифи­

кации раствори теля, ней­

трализации ст о к о в , при- 

! готовлена^ каталитнческо-
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2

1.2

1 .3

1 .4

го комплекса произво­

дительностью от 30 до 

60 ты с.т/год 

от 60 до 120 ты с.т/год

Цех выделения мономеров 

и растворителя в  со ставе 

отделений компрессии» 

конденсации, сепарации 

и откачки пропиленовой 

фракции (для СЮИТ)

Цех получения алш оор- 

панического катализато­

ра в со ставе отделений 

компрессорного» приго­

товления суспензии» 

реакторного» очистки 

сырца» приготовления 

растворов» сжигания 

отходов, теплоносите­

ля и растворителя 

прои ззодительностью 

от I  до 2 ты с.т/год

Склад АОС вместимостью

150 ы3

I  ты с.т/год  

то же

I  цех

I  ты с.т/год

I  склад

2 2 6 ,0 8

3 2 3 ,3 4

2 ,1 4

0 ,5 2

6 6 ,9 5

1 2 7 ,7

2 0 ,7 3

1 2 ,5 7



-  4 2  - Продолкение т а б л . 3 - 3

1 .5

2

Склад каучука механи­

зированный площадью 

до 7 ты с.м 2 I  м2 4 ,5 8 0 ,0 0 0 8 2

1.6 Цех получение ви вял - 

норборнена в  со с т а в е  

отделении оинтеза ви­

ни днорОорнена с у зл а ­

ми ингибирования и 

смешения, выделения

ВНЕ, ттЛ , ВЦГ и очис­

тки сточных вод  про­

изводительностью  

от 3  до 7 т ы с .т/ го д

I  ты с.т/ го д 1 0 7 ,7 1 5 ,4 8 5

1 .7 Цех получения‘этили- 

деннорборнена в  с о с ­

т а в е  отделений изоме­

ризации ЕНБ в  ЭНБ» 

выделения ЭНБ, при­

готовления ЭНБ, приго­

товления катал и зато ­

р а ,  очистки сбросных 

г а з о в ,  осушки м асел  

и а ш и а к а , очистки 

сточных вод  произво­

дительностью  от 

3  до 7; ты с.т/ го д то 1 4 0 ,5 4 5 ,2 4 6
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2.1

2.2

2 3

Производство крупно­

тоннажных растворных 

бутадиенового каучука 

СКД, изопренового ка­

учука ОКИ, этиленпро- 

пиленового каучука 

СКЭЕГ» бутилкаучука, 

альтернатных каучуков 

производительностью 

от 120 до 240 ты с.т/год

Цех получения 1фупно- 

тоннажного каучука в 

со ставе отделений поли­

меризации» дегазации, 

усреднения, ректифика­

ции растворителя» ней- 

трахизащ и стоков» при­

готовления каталитичес­

кого комплекса произ­

водительностью от 120 

до 240 ты с.т/год

Цау выделения мономе­

ров и растворителя в  

со ставе  отделений "ком- 

прессиж, конденсации, 

сепарации и откачки 

пропиленовой фракции 

(для СЮИТ)

т

I ты с.т/
год 2 7 9 ,8 0 ,8 9

I  цех 6 6 ,9 5
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2 . 3  Цех получения а я ш о ор­

ган ического к атали за­

тора в  со с т а в е  отделе­

ний ком прессорного, 

приготовления суспен­

зии, реактор н ого, очи­

стки сырца, приготов­

ления р а ство р о в , теп ­

лоносителя производи­

тельностью  от I  до 

2 ты с.т/ го д

2 .4 Склад АОС емкостью 

150 м3

2 .5 Склад каучука механи­

зированный площадью
О

ДО 7 Т Ы С .I T ’

2.6 Цех получения винил- 

норборнена в  со с т а в е  

отделений си н теза  

винилнорборнена с 

узлами ингибирования 

и смешения, выделе­

ния Ш В, Т Ш , ВДГ и 
очистки сточных вод

производительностью  

от 3  до 7  тыс*/т/год

Продолжение т а б л .3 - 3

“3 ' 4

I  ты с.т/ го д  1 2 7 ,7

I  склад : 2 0 ,7 3

1 2 ,5 7

I  м* 4 ,5 8  0 ,0 0 0 8 2

I  ты с.т/ го д 1 0 7 ,7 1 5 ,4 8 5
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3 .7 Цех получения этили- 

деннорборнена в  с о с ­

т а в е  отделений изоме­

ризации ВНЕ в  ЭНВ, вы­

деления ЭНБ, приготов­

ления ка та л и за то р а , 

очистки сбросных г а ­

з о в ,  осушки м асел  и 

аммиака, очистки ст о ­

чных вод  производите­

льностью от 3  до 7 

т ы с.т/ го д

3 .1

3 .3

3 .3

П роизводство жидкого 

низкомолекулярного ка­

учука СКДП-Н произво­

дительностью  3 0  ты с. 

т/ год

Цех полимеризации и 

дегазации полимериза- 

т а  # I  цех

Цех регенерации моно­

меров то же

Цех хранения и розли­

ва  каучука

I  т ы с.т/ го д 1 4 0 ,5 4 5 ,2 4 6

8 8 ,2 1

4 4

2 0 ,9 3
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3 ,4 Цех получения дитийор- 

гшшческого катализато­

ра мощностью до 1000 

т/год в  составе отде­

лении вторичного хлор- 

бутила, нормального и 

вторичного дитийбути- 

д а , затаривание и 

хранение контейнеров 

с литийбутилом |1 4 ^ * 1 3 4 ,5

4 Производство бутада- 

еннитрильных каучуков 

производительностью 

от 30  до 90 ты с.т/год

4 .1  Дех полимеризации мо­

щностью от 30 до 90 

ты с.т/год

4 .3  Цех дегазации латек­

са производительнос­

тью от 30 до 90 

ты с.т/год

ты с.т/год 8 5 ,9 3

то же 5 5 ,9 4

4 .3 Цех компрессии угле­

водородных га зо в  для 

производительности 

во каучуку от 20 до 9С

ты с.т/год 6 ,2 3

0 ,6 5

0 ,6 3 2

0 ,0 6 5
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2

4 .4  Установка по очистке 

нитрила акриловой кис­

лоты от ингибитора 

для производительнос­

ти по каучуку от 20 

до 90  ты с.т/ год

4 .5  |Дех выделения каучука
i -

!производительностью от 

'2 0  до 90  ты с.т/ год

Т тыс.т/год

то те

4 ,0 4

7 4 ,5 8

0 ,0 3 9

0 ,2 0 4

4 .6  |Дех приемки соли и 

; приготовления со л ево - 

|Го р аствора для произ­

водительности по к а у - 

|чуку от 20  до 90 

|тыс.т/год

4 .7 Цех коагуляции л атек­

сн ы х  стоков и очистки 

; стоков от крошки кау­

чука для производите- 

; лыю сти по каучуку от 

:2 0  до 90 ты с.т/ год

1 3 ,5

8 ,6 4

0 ,0 6 4

0 ,0 6 5

4 .8  ;Цех конгг нтрирования 

возвратного бутадие- 

: на медными солями 

; производительностью

I от 30 до 100 ты с.т/ го д  

i очищенного бутадиена 5 7 ,8 0 ,3 3 6
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I I2 i

3 4 5

4 .9 Цех очистка бутадие­

на от ингибитора с 

отделением улавлива­

ния бутадиена из о т - 

дувок цехов полимери­

зации производитель­

ность 120 тыс т/год 

очищенного бутадиена I цех

I1
3 7 ,9 7

4 .1 0 Цех очистки медесодер­

жащих сто ко в цеха кон­

центрирования бута­

диена медными солями 

производительностью до 

2 0  мЗ/час очищенных 

стоков то же 1 1 , 3 3

5 Производство бутадиен- 

стирольного и б у та - 

даенмети-стирольного 

каучука производитель­

ностью от 60 до 140  

ты с.т/ го д

5 . 1 Цех полимеризации про­

изводительное ты? от 60 

до 140 тыс.т/год к ты с.т/ го д 158 Д 0,093
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5 . 2

5 . 3

5 . 4

5 . 5

5 . 6

5 . 7

Цех противоточной д е ­

газац и и  л а т е к с а  прои­

зводи тельн остью  от  60 

до 1 4 0  т ы с .т / г о д

Дех к а :щ ) ?ссии в о з в ­

р атн о го  бутадиена с  

устан овкой  кон ден са­

ции для производитель­

ности по каучуку о т  60  

до 1 4 0  т ы с .т / г о д

ц ех  каогуляции л а т е к с ­

ных ст о к о в  для  произво­

ди тельн ости  по каучуку 

от 60  до 1 4 0  т ы с .т / г о д

Д ех выделения каучука 

от 6 0  до 1 4 0  т ы с .т / г о д

У стан овка дистилляции 

и ректификации стиро­

ла или метилстирола 

для производительности  

по каучуку о т  6 0  до 

1 4 0  т ы с .т / г о д

У стан овка очистки с т и -  

рола (м ети лсти р ола) 

от ингибитора с  у с т а -

I  т ы с .т / г о д  4 9 ,5

то 10,1

1 3 ,4 4

5 9 ,2 9

7 ,5 5

0 ,3 3 5

0 ,0 3 3

0,022

0 ,4 9 5

0 ,1 0 3
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5 .8

5 .3

5 .1 0

новкой приготовления 

ингибитора полимери­

зации стирола (ме­

тилстирола) для про­

изводительности по 

каучуку от 60 до 140 

ты с.т/ год

Цех получения гидро­

перекиси изопропилци- 

кло:ексилбензола про­

изводительностью 750 

т/год

Цех концентрирования 

бутадиена медными со ­

лями производительнос­

тью по очищенному бу­

тадиену от 75 до 150 

ты с.т/ год  '

Цех очистки медесоде­

ржащих стоков цеха 

концентрирования бу­

тадиена медными соля­

ми производительности 

до 20 мЗ/ч очищенных 

стоков

I тыг.т/год 5 ,3 6 0 ,0 3 6

I  ц е х 3 9 ,3 7

I  ты с.т/ год 7 0 ,6 2 0 ,2 7 7

1ц гх 1 1 ,3 3



-  51 - Продолжение т а б л .3 - 3

2

5 . 11  Цех приготовления и 

очистюа со л ев о го  р а с ­

твор а производитель­

ностью  от 1 8 0  до 4 0 0  

м З / су т.

5 . 1 2  У стан овка очистки бу­

тади ен а от  ингибито­

ра с отделением у л а­

вливания бутадиена и з 

о тдувок  ц ехо в  полиме­

ризации п роизводите­

льностью  до 1 2 0  т ы с. 

т/ го д  очищенного бу­

тадиена

П р оизводство бутади­

ене тирольных л а т е к со в  

производительностью  

2 0  до  4 3  т ы с .т / г о д

6 . 1  Цех полимеризации про­

и зводи тельн остью  от 

20  до  43  т ы с .т / г о д

6 .'2  Цех компрессии у г л е ­

водородных г а з о в -д л я  

п р оизводительности  к а ­

учу ко в от 2 0  д о  4 3  

т ы с .т / г о д

I  м З / су т. 1 1 ,2 1 0,02

I  o W r C T 3 7 ,9 7

I  т ы с .т / го д 7 8 ,3 0 ,7 8 7

ТО х с 2 , 9 0 ,0 8 6
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6 .3 Цех агломерации латек­

с а  под давлением кон 

центрирования и хране­

ния л атекса  для произ­

водительности по к а у - 

чуку от 2& до 43  ты с. 

т/год I гн с.т/ год 27,на 0 ,1 6 2

6 .4 Цех хранения и отпуска 

л атекса  с установкой 

коагуляции латекеных 

стоков и очистки вод 

от крошки каучука для 

производительности по 

каучуку от 20  до 43 

ты с.т/ го д  гг о эре 2 1 ,1 1 0,021

6 .5 Установка по перера­

ботке каучуковых от­

ходов для производи­

тельности по каучуку 

от 20  до 43  ты с.т/ го д

6.6 Цех ремонта,  чистки 

и мойки бочек для 

производительности 

по каучуку от 20 до 

43  ты с.т/ го д

5 ,8 1  0 ,0 8 9

5 ,5 3  0 ,1 0 3
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I  2 *3 4 5

6 .7  Установка дистилляции 

и ректификации 

возвратного стирола 

для производительности 

по каучуку от 2 0  до 

43  ты с.т/ год Т т ы с .т / r o t  9 ,7 6  0 ,1 9 9

Примечание:

Стоимость проектирования привязки автоматической системы 

защиты и сигнализации (АСЗС), разработанной специализиро­

ванной организацией, производств промышленности синтети­

ческого каучука, л а т е к са , мономеров и продуктов нефтехи­

мического си н теза (таблицы J<U£ 3 - 3  и 3 - 4 )  определяется по 

следущ ей таблице:
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пп

Наименование и хара- Един. Стоимость

ктеристика объекта нзм. разработ­

ки рабо­

чей доку­

ментации 

(р у б .)

2 3 4

Относитель­

ная стои­

мость

ПРОИЗВОДСТВО КАУЧУКОВ И ЛАТЕКСОВ

I . Блок полимеризации

2.
3 .

4 .

5 .

Блок дегазации 

Блок выделения каучука 

Блок компрессии и осушки 

Производство алш ооргани- 

ческих катализаторов

I  блок 2700

то же 2100

3700

4300

I  произ­ 4300

водство

Технологическая 

часть 80% 
электротехни­

ческая часть 

20% (без щитов)

То ке

I . Блок ректификации 

(колонная, кипятильник, 

дефлегматор, ем кость, н асос)
!

2, |Насоснов отделение 

((не менее 25 насосов)

I
3 .  {Реакторный блок

МОНОМЕРУ И ПРОДУКТЫ НЕФТЕХИМИЧЕСКОГО 

СИНТЕЗА 

I  блок

I I  отде­

лен и е

!1  блок

1200

4300

3700
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Узел гидратации и дегид­

ратации производства изо­

бутилена

Промеау точный склад IX , 

ДВЕ, СУГ

Блок компрессии

I  у зел  

I  склад

I  блок

3700

2500
I

4300
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КАУЧУКИ И ЛАТЕКСЫ

I .  Производство крупнотоннажных растворных бутадиенового каучука СКД» 

мзопренового каучука СКИ, этилемпропиленевого каучука СКЭПТ, бутил- 

каучука, альтернатных каучуков производительностью от 60 до 120ты с.т/

1 Л  

РД

3 .2

39.7 ’ - 2.6 16.9 22,5 4.8 0.6 1.7 0.7 1.5 -

1.3 44.8 1.3 2.2 17.9 5.3 5.2 0,5 9.6 0.6 6.8 1.2



I 2 3 4 5 6
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7

Г _

8 9 10 {IXj «. - — - -  -
Р п 0,4 39,2 0,3 2,5 16,2 21,9 4,7 0,5 7,4 0,6
1.2 
Р д «» 39,9 m 2,6 16,9 22,5 4,7 0,6 7,6 0,7
П 0,6 40,6 1,3 2,3 17,9 4,6 5,7 2,2 12,1 0,6
Р П 0,4 39,4 0,3 2,5' 16,3 21,9 4,6 0,5 7,4 0,6
1.3 
Р Д « 40 2,6 16,6 23 4,5 0,6 7,5 0,7
П 1.5 39,8 1.3 5 21,1 5 3,3 0,9 10 0,7
Р П 0,4 39,5 0,2 2,6 16,2 22,1 4,4 0,7 7,3 0.7
1.4 
Р д • 34,2 ш 4 15,5 28,4 4,2 0,5 8 0.7
Д 1,6 39 [,3 13,5 8,5 6,9 2,3 1,1 13,6 0,6
Р П 0,4 33,8 0,2 4,2 14,8 26,8 4 0,5 8,2 0.7
1.5
Р д «в 22,8 «г 15,8 7.6 26,5 5,9 1,9 X4.S X
п 1,5 18,3 1.3 29 12,8 8 9 0,8 0.8 0,7
Р П 0,4 22,2 0,2 19,3 9,7 21,2 6,7 1.2 X0.S 0,7
1 . 6  

Р  д 39,4 в» 2,6 16,6 23,4 4,7 0,6 7.6 0,7
П 1,2 47,5 1.3 3,5 17,6 4,2 5,2 1.3 5,9 0,7
Р П 0,3 40,6 0,3 2,4 16 21,4 4.6 0,6 7,2 0,6

1.7 
Р д 39,4 m* 2,6 16,6 23,4 4,7 0,6 7,6 0,7
я  1 1,5 48,3 1.3 ■3,7 19,3 3.7 4,8 0,4 5,4 0,5
Р П j 0,4 39,4 0,3 2,7 16,3 21,6 4?6 0,6 1,20.7

(к  табл. 3- 3 )

13

4.7

4.5
6.7
4.6

4.5
6.6

4.8

4.5
6.6

6,2

4.3
6,2
5.5

|4,4
6.6

4.7

4.4
5,6

1 4

0,6

1,5
0,6

1.4
0,6

1 , 5

0 , 6

1 , 4

0,6

1,9
0,5

1.4
4,7 10,6

2 . Производство крупЕотонаакных растворные бутадиенового

15

I

3,9
0,9

3,4
0,5

3,3
0,6

3

1,4

3,1
0,8

3,1
0,9

каучука ОВД, изоаранового каучука СКН, ©тзлен-арапш ю- 

нового каучука. СКЬШ с. бутшагаучука, альтарнантных кау»
- ъ

чукав лродаЕоддтвяьЕосх&ю от 120 до 240 ш з^'Дод
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I "  " 2 з "  " V
> О  0

5
о* о  С 

6 7~  ”

в О»

8 ' а ” "

f О  а  

10
СВ О С

I I ъ ~

9 «а «9

13 14” V

2 .1

Р д - 40,1 -  ' 3 ,6 16,5 33,1 4 ,5 0 ,6 7 ,4 0 ,7 а 4 ,5 - —

П 1 ,1 43,6 1 ,3 3 ,5 18,6 5 ,3 5 ,3 0 ,7 9 ,6 0 ,6 - 6 ,4 1 .7 3 ,2

р  п 0 ,3 40,1 0  |W 2 05 16,1 31,5 4 ,5 0 ,6 7 ,4 0 ,7 - 4 .7 0 ,4 0 ,9

2.2
Р  Д - 39,9 - 3 ,6 16,9 33,5 4 ,7 0 ,6 7,6 0 ,7 тш 4 ,5 - —

п 0 ,6 40 ,6 1 ,3 3 ,3 17,9 4 ,6 5 ,7 2 ,2 12,1 0 ,6 аэ 6 ,7 1 ,5 3 ,9

Р П 0 ,4 39 ,4 0 ,3 2 ,5 16,3 21,9 4 ,6 0 ,5 7 ,4 0 ,6 - 4 ,6 0 ,6 0 ,9

2 .3 -

р д - 40 - 3 ,6 16 ,6 23 4 ,5 0 ,6 7,5 0 ,7 - 4 ,5 - —

П 0 ,5 40,8 1 ,3 5 31,1 5 3 ,3 0 ,9 10 0 ,7 - 6 ,6 1 ,4 3 ,4

Р П 0 ,4 39,5 0 ,3 3 ,6 16,3 32,1 4 ,4 0 ,7 7 ,3 0 ,7 - 4 ,8 0 ,6 0 ,5

2Л
%

Р д - 34 ,3 - 4 15,5 38,5 4 ,3 0 ,5 8 0 ,7 - 4 ,5 - —

Д 1 .6 39 1 ,3 13,5 8 ,5 6 ,9 2 ,3 I .I 13,8 0 ,6 - 6 ,6 1 .5 3 ,3

Р П 0 ,4 33,8 0 ,3 4 ,3 14,8 36,8 4 0 ,5 8 ,2 0 ,7 - 5 ,2 0 ,6 0 ,6

2 .5

Р д «• 33,8 15,8 7 .6 26,5 5 ,9 1 ,9 14,2 I - 4 ,4 - —

И 1 ,5 18 ,3 1 ,3 39 13,8 8 9 0 ,8 8 0 ,7 6 ,2 1 .4 3

Р а 0 ,4 33,3 0 ,3 19,3 9 ,7 31,2 5 ,7 1 .3 10,9 0 ,7 - 5 ,5 0 ,6 1 ,4

2 .6

Р д - 39,4 - 3 ,6 16,6 33,4 4 ,7 0 ,6 7 .6 0 ,7 - 4 ,2 - —

И 1 ,2 47,5 1 ,3 3 ,5 17,6 4 ,2 5 ,3 1 .3 5 ,9 0 ,7 - 6 ,6 1 ,9 3,1

Р п 0 ,3 40 ,6 0 ,3 3 ,4 16 21,4 4 ,6 0 ,6 7,2 0 ,6 - 4 ,7 0 ,5 0 , 8
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I 4
1 4 ' I K K

4. Производство бутадаеннитрильша каучуков произ­
водительностью от 20 до 90 тыс.т/год

4.1

Р д - 36,5 «» 3 17,3 20,1
п 2 39,6 1.3 6,5 14,6 7,5
р п 0,5 36,2 0,5 3 16,7 19,4

4.2

Р Д кж 36,5 - 3 17,3 20,1
п 2 35,7 1.3 6,5 18,5 7,5
Р П 0,5 36,1 0,5 3 17 19,2

4.3
Р д - 37,3 - 2 17,5 20,3
п 2 43,9 1.3- 5 17,3 4,9
Р П 0,5 37 ),5 3,1 16,8 19,7

4.4
Р д «9 37,3 - 3 17,6 20,2
п 2 42,5 Х93 «9 25,9 4,7
Р п 0,5 37 0,5 2,9 17 19,5

4.5
Р д еж 40,2 - 3 14,6 20
д 2 33 1.3 13,9 16,9 6,4

Р Е 0,5 39,5 0,5 3,1 14,3 19,4

6,1 0,9 9.3 1,2 5,6
6,5 0,5 6,7 0,7 - 6,3 1,3 6,5
6 0,9 8,9 0,9 5,4 0,7 0,9

6,1 0,9 9,3 1,2 <d 5,6 а
6,5 0,5 6,7 0,7 6,3 X рЗ 6,5
6 0,8 8,9 0,9 - 5,4 0,7 I

5,1 0,9 9,3 I.I «г» 5,5 > я»

5,1 1,1 4,8 0,6 ча 6,2 1.3 6,5
4,9 £ 8,9 0,9 а 5,4 0,7 0,6

5 I 9,3 I « 5,6 «V

6 0,9 2 0,7 - 6,2 1.3 6,5
5 I 8,9 0,9 • 5,4 0.7 0,7

5 I 9,3 1.3 . 5,6 «I
4,1 0,6 7 0,7 - 6,3 1.3 6,5
4,9 I 9,1 0,9 та 5,5 0,7 0,6
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I
а а шя

2 3 4 5
г се а

6 7 “  “
се л » щ 
8

> кэ
9

«а a 
10 11°  °

а в а 
12

} «9 «2
13 14°ЪБ ~

д 1(2 39 1,3 5 ,4 17,7 8 ,2 5 ,1 0,5 6 ,4 0 ,7 а» 6,5 1 ,6 3,4

Р П 0,4 36,1 0 ,5 2,9 17,1 19,7 6 ,3 0 ,9 8 ,4 0,9 - 5,4 0 ,6 D,8

5 .2

Р д - 36,6 2 ,9 17,1 20,7 6 I 9 1,1 • 5 ,6 «£» -

д 1,2 39 1.3 5 ,4 17,7 8 ,2 5 ,1 0 ,5 6,4 0 ,7 - 6,5 1,6 6,4

Р П 0,4 36,2 0,5 2,8 17,0 19,9 5 ,9 0,9 8 ,6 0 ,9 - 5,4 0 ,6 0,9

5 .3

Р Д - 36,1 « 3 17,9 21,6 6 ,7 0 ,7 8 ,5 0 ,8 a 4,7 - -

д 1.2 46,5 1 .3 - 19,4 5 6 .7 0 ,4 4 ,4 0 ,6 - 6,5 1 ,6 6,4

Р П 0,4 35,8 0 ,5 2,9 17,6 20,6 6,5 0 ,6 8,2 0 ,8 - 4.6 0 ,6 0 ,9

5 .4

Р д - 36,3 - 2 ,7 17,3 20,1 6*6 0,9 9 ,2 1 .3 - 5,6 - -

д 1,2 28,4 1 ,3 12,9 15,3 11,3 7.1 I 6,3 0 ,6 - 6,6 1 ,6 6 ,4

Р П 0 ,4 35,9 0 ,5 2 ,7 16,8 19,6 6 ,6 0 ,9 8 ,8 0 ,9 - 5 ,4 0 ,6 0 ,9

5 .5

Р Д - 40,5 - 3,1 14,7 20 5 I 8,8 1.3 - 5,6 - -

д 1.2 34,5 1 .3 13,7 14,8 7,7 3 ,9 1 .7 6,2 0 ,6 - 6.4 1 ,6 6,4

Р Д 0 ,4 39,6 0 ,5 3 ,3 14,7 19,5 4 ,8 I 8 ,6 0 ,9 - 5,5 0 ,6 0 ,6

5 .6 *

Р д * 37,2 - 2,9 18 21,7 4 ,6 0 ,7 9 ,4 0,8 - 4,7 - -

2 1,2 45,6 1 .3 4 ,4 13,5 8,3 5 ,3 0 ,6 4 ,7 0 ,6 - 6,5 1 ,6 6,4

Р п 0,4 36,8 0,5 2,8 17,5 20,8 4,5 0 ,7 9 ,1 0 ,8 - 4,7 0,6 0,8
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I 3 3 А 5 6 7 8 9 10 I I 13 13 14 15

6 .6

Р д - 3 7 ,3 - 3 1 7 ,4 3 0 ,3 5,1 I 9,3 1 ,3 - 5 ,5 - -

п 1.7 3 9 ,3 1,3 19,9 9,6 8 ,3 7,6 0,6 7,6 0,5 - 6,5 1,1 6,3
Р п 1.2 3 5 ,9 0,5 3 ,5 16,1 19,6 5,1 0 ,9 8,7 0,9 5,4 1.3 0,9

6.7
Р д - 37,3 - 3 17,4 3 0 ,4 5,1 I 9,3 1 ,1 - 5,5 - -

п 1.7 3 8 ,3 1.3 1 1 ,4 15,4 8 5,5 0,3 4,9 0,5 - 6,5 1,1 6,3
р п 1.2 36,3 0,5 3 16,4 19,5 4,9 0,9 8 ,8 0,9 - 5,4 1,3 I

Примечание: Относительная стоимость частей ТЭО

и ШС указанная в  таблице применяется 

при разработке проекта (рабочего про­

екта) отдельного объекта.
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ПРОИЗВОДСТВО МОНОМЕРОВ И ПРОДУКТОВ 

НЕФТЕХИМИЧЕСКОГО СИНТЕЗА

Таблица 3 -4

Ш

ап
Наименование объекта Основной

проектирования показатель

объекта

2 3

Постоянные величины 

стоимости разработки 

рабочей документации 

в тыс.руб.

МОНОМЕРЫ И ПРОДУКТЫ НЕФТЕХШ1ЧЕСК0ГО 

СИНТЕЗА

ДЕЕ ПРОМЫШЛЕННОСТИ СК

I . I

I . *

Производство бутадиена 

одностадийным дегидри­

рованием я.бутан а про­

изводительностью от 90 

до 180 ты с.т/год

Цех дегидрирования н . 

бутана в составе отде­

лений к:мррессии и ре­

акторного блока произ­

водительностью от 90 до 

180 ты с.т/год

Цех разделения контак­

тного г а за  в  составе 

отделений ректификации, 

абсорбции и десорбции 

производительностью от 

90  до 160 ты с.т/год

I  ты с.т/год

то ке

^ 0 ,7 4

1 7 .3 6

1 ,5 5

0 .6 4



6 3  -
Продолжение табл. 3 -4

I 2 3

1 .3 Цех разделения продуктов 

дегидрирования бутана в 

со ставе отделений очист­

ки ЕБФ и выделения бутан- 

бутиленовой фракции, вы­

деления товарного бутади­

ен а, концентрирования и 

регенерации ацетонитрила 

производительностью от 

90 до 180 ты с.т/год I

4 5

ты с.т/год 7 0 ,3 5 1 ,4 3 9

2 Производсво бутадиена оки­

слительным дегидрирова­

нием бутиленов производи­

тельностью от 40 до 100 

ты с.т/год

2.1 Цех извлечения изобутиле­

на с  получением концент­

рированного изобутилена 

в  со ставе отделений гид­

ратации, компрессии, ре­

ктификации и очистка про­

изводительностью от 40 

до 100 ты с.т/год то же

2.2 Цех дегидрирования бути­

лена в со ставе  отделений 

компрессии, реакторного 

блока, охлаждения и очис­

тки контактного г а за

9 8 ,8 8 2 ,4 7
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I 2 3

производительностью от 

40 до 100 ты с.т/год I

4 5

тыо.т/год 2 5 ,0 5 2 ,7 5

2 .3 Цех газоразделения в со с­

таве отделений компрессии 

и газоразделения произ­

водительностью от 40 до 

100 ты с.т/год то же 4 ,0 4 1 ,4 1

2 .4 Цех разделения продуктов 

дегидрирования в составе 

отделений очистки ЕБФ, 

выделения бутан-бутилено­

вой фракции, выделения 

товарного бутадиена и ре­

генерации ацетонитрила 

производительностью от 40 

до 100 ты с.т/год 1 0 8 ,1 0 ,6 8 7

3 Производство бутадиена из 

пиролизной фракции угле­

водородов С4 производите­

льностью от 40 до 100 

ты с.т/год

3 .1 Цех получения бутадиена 

из пиролизной фракции в 

составе отделений получе­

ния Б Ш ,  б у т а д и е н а  т о в а

рн огэ, концентрации ш ре- 

генерацвз ацетонитрила 

производительность© о т  4 0  

до 100 т к с .т / г с д

I

| 1 0 8 Д  i 0 ,9 8 7



-  65 - Продолжение табл. 3 -4

4 .1

4 .2

4 .3

4 .4

2

Производство изопрена 

конденсацией изобутилена 

с формальдегидом одно­

стадийным

Цех дегидрирования изобу­

тана в составе отделений 

испарения сырья, реактор­

ного блока, воздуходувок 

производительностью от 

80 до 240 тыс.т/год

Цех газоразделения в  сос­

таве отделений компрессо­

рного и ректификации про­

изводительностью от 80 

до 240 тыс.т/год

Цех получения триметил- 

карбинола в составе от­

делений ректификации, ги­

дратации изобутилена, 

очистки цир^лирунцего ра­

створа

а, е х  п о л у ч е н и я  изопрена в 

С о с т а в е  о т д е л е н и й  с и н т е -

{ з а  и з о п р е н а ,  п о у ч е н и я  ка­

т а л и т и ч е с к о г о  к о м п л е к с а ,  

р а з д е л е н и я  п р о д у к т о в  с ш -

| т 8 з а

I  тыс.т/год 2 7 ,7 5 0 ,9 3

то же 62,48 0 ,2 8

I пах 191 ,4 2

т о  же 301 ,36
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4 .5

4 .6

Цех выделения и очистки 

изопрена в  со ставе  отде­

ления выделения изобути­

л ен а, выделения товарно­

го изопрена, выделения ТМК, 

ДЙВК и побочных продуктов

Цех разложения Щ Ш  в  со­

ста ве  отделений разложе­

ния Щ Ш , конденсации и 

разделения реакционной сме­

си , воздуходувок

Т цех 3 0 1 ; 73

I цех 1 5 5 ,3 8

5 Производство ацетальде­

гида прямым окислением 

этилена производительно­

стью от 30 до 90 ты с. 

т/год

5 .1 Цех получения ацетальде­

гида в  со ставе отделений 

ректификации, си н теза , 

приготовления и регенера­

ции катализатор а, сбора 

выбросов от пред.клапа­

н ов, сбора и перекачки 

конденсата цроизводитель- 

ностью от 30 до 90  тыс. 

т/год ты с.т/год

6 Производство ацетальдегида 

прямым окислением этилена 

от 90  до 180 ты с.т/год

1 3 3 ,6 8 0 ,6 6 4
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6 .1

7 .1

8 .1

Цех получения ацетальде­

гида в составе отделений 

ректификации, синтеза, 

приготовления и регенера­

ции катализатора, сбора 

выбросов от пред.клапа­

нов, сбора и перекачки 

конденсата производитель­

ностью от 90 до 180 тыс.

т/год ll тыс.т/год 139,81

Производство стирола про­

изводительностью 150 тыс. 

т/год

Цех получения и ректифи­

кации стирола в составе 

отделений дегидрирования 

этилбензола и ректификации 

стирола [I цех 174 ,96

Произволе т  вевтилбензола 

производительностью 172 

тыс.т/год

Ц е х  подучвшая этилбензо­

ла в составе отделений 

алкилирования, ректифи­

кации, этилбензола, по­

лучения концентрирован­

ного алшохдорида, выде­

ления ддэтилбензола. то ае j 192 ,03

0 ,5 9 6
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I  2 3

9 Производство ингибиторов 

коррозии производительно­

стью 25 тыс.т/год

4 5

9 .1 Цех получения ингибиторов, 

хранения а розлива инги­

биторов в  бочкотару I н е * 4 9 ,6 5

10 Производство тримеров и 

тетрамеров пропилена на к а ­

тализаторе подифосфорная 

кислота на носителе, про­

изводительностью 75 тыс. 

т/год по тримерам 25 тыс. 

т/год по тетрамерам

1 0 .1) Цех олигомеризации пропи­

лена то осе

1 0 .2 ) Цех ректификации олигоме- 

ризата

78 ,8 1

6 6 ,4 9

I I Производа!во 2-м ети д-5-ви - 

нилпиридДна (МВП) произво­

дительностью до 7 ты с.т/ 

год МВП, до 6 ты с.т/год

МЭП

I I .I ) Ц е х  получения МВП в со с­

таве отделений получения 

паральдегида, синтеза ме­

тила тилпиридина, получе-
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3 3

ния щц.олинов, дегидри­

рования КЭП, ректификации 

и выделения МШ, комцрес- 

сии контактного г а з а  s  

а зо та  I  ц е х

12 Производство окиси пропи­

лена со  стиролом произво­

дительностью 1 3 4 *5  ты с. 

т/год сти р ола, 50  ты с.т/  

год  окиси пропилена

12 Л ! Пех получения гидропере­

киси этилбензола в  со с­

таве  отделений этилбен­

зола с установкой получений 

окси да, отмывки эпоксидата 

и возвратного этилбензо­

ла с установкой пригото­

вления катализатор а оки­

слен ия, концентрирования 

гидроперекиси этилбензо­

ла io  ore

12 Цех эпоксидирования про­

пилена гидроперекисью 

этилбензола в  со ст а в е  от­

делений приготовления к а - 

тализаторного комплекса 

для процесса эпокоидирова- 

ния, эпоксидирования про-

267,11

177,39
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2

пилена гидроперекисью 

этилбензола

1 2 .3 )  Цех разделения эпоксида­

та в со ста в е  отделений 

разделения эпоксидата и 

ректификации легкой фрак­

ции с  установкой очистки 

этилового спирта и во зв ­

ратного пропилена» разде 

ления и ректификации тя­

желой фракции эпоксидата

с установкой выделения ка- 

тализаторного комплекса

12.4) Цех получения стирола

в  со ста в е  отделений деги­

дратации метилфенилкарби- 

нола в  стирол и ректифика­

ции стирола

I  цех

то оре

1 1 1 ,7 9

2 0 5 ,0 4

1 7 3 ,6 7

12.5^  Цех гидрирования ацето­

фенола в  метилфенилкарби- 

нол в  со ставе  отделений 

i гидрирования ацетофенона 

|в метилфеннлкарбнжол с у с ­

тановкам переиспаренЕя ш- 
др оген и зата, укрепления 

суспензии катализатора и [ 

компрессии метанэвсдород- 

|ной фракции 9 7 ,9 6



-  71 - Продолжение табл . 3 - 4

13 Производство изопропилбен­

зола методом алкилирования 

бензола дршшленом произво­

дительностью до 270  ты с.т/  

год по ИДБ

1 3 . i)  Цех алкилирования бензо­

ла пропиленом производите­

льностью до 270 ты с.т/ год  fl ты с.т/год

13.2) Цех ректификации алкила­

та производительностью 

до 270 ты с.т/ год  то cjce

1 3 .3 )  Цех получения фосфорноки­

слотного катализатора про­

изводительностью до 270 

ты с.т/год

14 Производство фенола и аце­

тона кумольным методом 

производительностью до Х8С 

ты с.т/ год  по фенолу

1 4 .  Г)Цех окисления изопропи­

лбензола и выделения гид­

роперекиси производитель­

ностью до ISO ты с.т/ год  

по фенолу

3 0 ,0 3

2 9 ,5 6

4 3 ,1 2

0,167

0 ,1 6 4

0 ,2 3 9

3 5 ,3 6 0 ,2 4 1
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I

14

2 3

.2 ) цех выделения фенола и 

ацетона производительнос­

тью до 180 ты с.т/год до 

фенолу I

4 5

ты с.т/год 3 6 ,6 7 0 ,2 5

I4 .3 jU e x  переработки феноль­

ной смолы производитель­

ностью до фенолу до 180 

ты с.т/год то ojce 4 2 ,8 1 0 ,2 9 2

15 Производство формальде­

гида методом каталитичес­

кого окисления метанола 

производительностью до 

120 ты с.т/год

1 5 .1)Цех получения формалина 

окислением метанола 

производительностью до I2C 

ты с.т/год 6 0 ,3 0 ,4 1 1

16 Центральная газофракци­

онирующая установка (без 

установки по осушке и с е ­

роочистке сырья и товар­

ных фракций) производи­

тельность]'.; до 3000

тыс ..т/гед

Х б . З у Ц Г Е *  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  

до 3QQC тыс.т/год.
I

2 1 2 ,7 9  0 , 0 5 3
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17 Производство дифенилол­

пропана на ионообменных 

смолах производительнос­

тью от 5 до 50 ты с.т/год

1 7 .  Л Цех получения дифенилол­

пропана на ионообменных 

смолах производительностью 

от 5 до 20 ты с.т/год  к ты с.т/год 

от 20 до 50 ты с.т/год

18 Производит воионола из фе­

нола и изобутилена через 

основание Манниха произ­

водительностью до 30 тыс. 

т/год

1 8 .  дЬ Цех получения 2 ,6 -д и -т р е т

бутид£енола из фенола и 

изобутилена производитель­

ностью до 30 ты с.т/год

X 8.2 j Цех получения 2 ,6 -д и -  

третбутилфенола и ионола 

через основание Манниха 

производительностью до 

30 ты с.т/год

1 8 .3  Цех очистки венола п е- 

рекрсталлизадией с  отде­

лениями регенерации р а с -

83 ,1 4  

1 9 5 ,7

8 ,3 1 4

2,686

6 6 ,2 8 2 ,1 8 5

7 3 ,6 2 ,4 2 6
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I 2 3

творителя и упаковки про­

изводительностью до 30 

ты с.т/год I

4

ты с.т/год 5 8 ,8 8

Г5

1 ,9 4 1

19 Производство изопентана 

изомеризацией н.пентана 

производительностью до 

350  ты с.т/год

1 9 . i) Цех получения изопентана 

изомеризацией н.пентана 

производительностью до 

3 5 0  ты с.т/год то яе

20 Производство изопропило­

вого спирта методом пря­

мой гидратации пропилена 

производительностью от

25 до 150 т ы с .jr / -год

20 .x)Ц ех  синтеза изопропило­

вого спирта с компрессор­

ным отделением производи­

тельностью от 25 до 150 

ты с.т/год

2 0 .2 JI ie x  ректификации продук­

тов синтеза производите­

льностью от 25 до 150 

ты с.т/ год

7 9 ,9 3 0 ,2 1 6

1 7 ,1 9 0 ,3 4 4

1 2 ,8 2 0 ,2 5 6
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20,3 )Цех очистки фузельной 

воды производства изопро- 
пиленового спирта произ­
водительностью от 35 до 
150 тыс.т/год I тыс.т/год 10,84

31 Производство изопрена из 

изобутилена и формальде­

гида через метилбутандиол 

производительностью 120 

ты с.т/ год

21. Л Цех подучения метилбутаж 

диола в составе отделений 
выделения изобутилена, син­
теза, и экстракции метил- 
бутандиола, разделешш мае 
ляного слоя и гидролиза
дад I объект 297,791

2I.2jUex получения изопрена в 
составе отделений дегид­
ратации МДД в изощрен, 
выделения изопрен-изобути­

леновой фракции, регене­
рации растворителя, пере­
работки водного слоя то же 323,916

0,217
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I

21

2 3

З/Цех наделения и очистки 

изопрена в  со ст а в е  отде­

лений выделения изобути­

лена во звр атн о го , выде­

ления изопрена товарно­

г о ,  экстрактивной ректи­

фикации и регенерации 

растворителя I  объект

4 5

2 5 3 ,7 0 6  -

2 1 .4 ) Цех разложения ТМК и 

переработки побочных про­

дуктов в  со ста в е  отделе­

ния разложения ТМК, р а з­

ложения МДГП, конденсации 

а разделения реакционных 

спесей и отделения во з­

духодувок и дожита га зо в

регенерации то же 1 3 1 ,3 1 8

Примечаний:

Стоимость проектирования привязки AC3G смотрите 

примечание к  таблице 3 -3
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Относительная о т о п р о с ть разработки просктно-сштиой 

документации в процентах от целы разработки проектпой

документации
к таблице 3 -4

н р с ш г ш и н о с т н  cic

1Л1рог1зиод)Тво бутадиена одностадийным дегидрированием и.бутана 

производительностью от 90  до 180 тн с.т/год

I . I

Р Д 
п

-  3 9 .2

1 .5  4 3 ,1 1,2

2 , 6

|3,9

1 6 ,6

1 3 ,6

2 3 ,4 V
6 ,1  | 5 ,9 р ,6

D ,7 7,6 6,7

3 ,3  0 ,6

-  м

7 1 ,6 3 .5
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I 2 3 4 5 6 7 8  _ 9 10 I I 12 13 14 15

Р П 1,2 3 3 ,6 0 ,3 3 ,4 1 6 ,3 3 1 ,5 4 ,3 0 ,8 7 0 ,6 - 4 ,6 1 ,6 0 ,9

1 .2

Р д - 3 9 ,3 - 3 ,6 1 6 ,7 2 3 ,4 4 ,7 0 .7 7 ,6 0 ,7 - 4 ,4 - -

□ 1 .5 4 3 ,3 1 ,3 4 .7 1 7 ,3 5 ,2 3  Д ы I I 0 ,6 - 7 1 ,6 3

Р п I 3 9 ,5 0 ,3 2 ,4 1 6 ,3 2 1 ,4 4 ,3 0 ,5 6 ,5 0 ,5 - 5 1 ,6 0 ,7

1 .3

Р д - 3 9 ,3 - 3 ,6 1 6 ,6 2 3 ,4 4 ,7 0 .7 7 ,6 0 ,7 ' Ш 4 ,4 - -

п 1 .5 4 4 ,4 1 ,3 3 ,9 13 6 Д 5 ,9 3 ,6 8 ,3 0 ,6 S. 7 1 .6 2 ,9

Р п I 3 8 ,3 0 ,3 3 ,4 1 6 ,3 2 1 ,5 4 ,3 0 ,8 7 0 ,6 - 5 ,4 1 ,6 0 ,7

2 . Производство бутадиена окислительным дегидрированием 

бутиленов производительностью от 40 до 100 ты с.т/год

2 .1

Р д - 3 9 ,2 - 2 ,6 1 6 ,7 2 3 ,4 4 ,7 0 ,7 7 ,6 0 ,7 - 4 ,4 - -

п 1 .9 3 5 ,7 1 .3 2 ,6 1 7 ,5 1 2 ,5 4 ,3 1 ,9 9 ,6 0 ,6 - 6 ,9 1 .7 3 ,5

Р а 0 ,9 3 7 ,8 0 ,3 2 ,4 1 6 ,1 2 1 ,9 4 ,6 0 ,7 7 ,5 0 ,7 - 4 ,7 1 ,4 I

2 .2

Р д - 3 9 ,2 - 2 ,6 1 6 ,7 2 3 ,4 4 ,7 0 ,7 7 ,6 0 ,7 - 4 ,4 - -

п I 45 1 .3 9 ,3 9 ,5 4 ,6 2 ,8 1 2 ,1 0 ,6 - 6 ,9 1 ,7 3 ,6

Р п 0 ,9 3 8 ,7 0 ,3 2 ,5 1 6 ,6 2 1 ,8 4 ,5 0 ,6 6 ,6 0 ,5 - 4 ,7 1 .4 0 ,9

2 .3

Р д - 3 9 ,2 “ 2 ,6 1 6 ,7 2 3 ,4 4 ,7 0 ,7 7 ,6 0 ,7 - 4 ,4 - -

п 1 .9 3 9 ,4 1 ,3 2 ,3 1 7 ,5 4 ,4 5 ,6 2 .1 1 2 ,6 0 ,5 - 7 ,1 1 .7 3 ,6

?  а 0 ,9 3 8 ,2 0 ,3 2 ,4 1 6 Д 2 0 ,7 4 ,6 0 ,6 8 0 ,5 - 4 ,6 1.4 1 .4

2 А !

Р д - 3 9 ,4
-  1| 2,€ 1 6 Р6 3 3 ,о 4 ,7 0 ,6 7 ,6 0 ,7 - 4 ,5 - -



- 79 - ($ табл.3-4)

I 2 3 1 5 6 7 8 9
9 3т XX 12 хз

п 1,9 42,6 1,3 2,7 18,8 XI,7 2.5 0,4 5,9 0,6 - 7
Р П 0,8 38,8 0,3 2,5 16,2 21,8 4,3 0,6 7.Х 0,7 - 4.7

3,1 

р а
п
Р П

3. Производство бутадиена из пиролизной фракции 
углеводородов производительностью от 40 

до 100 тыс.т/год

39,4 2,6 Х6,6 23,3 4,7 0,6 7,6 0,7 4,5
2,2 5Х,Х 0,9 2,3 Х5,8 9,6 2,Х 0,3 5 0,5 - 6,7 I
Х.6 38,3 0,3 2,5 16 21,5 4,4 0,5 7»Х 0,6 г 5,3 х,х

4. Производство изопрена конденсацией изобутилена 
о формальдегидом одностадийным методом произво­

дительностью 120 тыс. т/год
4.1

Р д - 39,2 - 2,6 16,7 23,4 4,7 0,7 7,6 0,7 - 4,4 - -
ц 1,1 41 с.з 4,6 15,6 9,3 5 0,4 9,6 0,6 - 6,6 1,2 3,7
Р п 0,3 28,8 0,3 2,7 16,6 21,9 4,6 0,6 7,5 0,6 - 4,6 0,6 0,9

4.2

Р д - 39,2 - 2,6 16,7 23,4 4,7 0,7 7,6 0,7 4,4 - -
п х,1 39,3 1,3 2,7 18,5 6,6 4,8 2,1 11,5 0,6 - 6,6 1,2 3,7
р  п 0,3 39 3,3 2,5 16,2 21,1 4,6 0,7 7,7 0,6 - 4,8 0,6 1,4

4.3

Р д - 39,2 - 2,6 16,7 23,4 4,7 0,7 7,6 0,7 - 4,4 - -

п 1 , 1 34,9 1,3 2,7 18,4 13,2 4,5 1,9 10 0,6 - 6,6 1,1 3,7
Р я 0,3 38,3 0,3 2,8 16,2 21,9 4,6 0,7 7,7 0,6 - 4,8 0,6 1*2



-  8 0  - (к табл.3-4)
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 1 15

4 .4

Р д - 3 9 ,4 - 2 ,6 1 6 ,6 2 3 ,4 4 ,7 0 ,4 7 ,7 0 ,7 - 4 ,5 -

П 1,2 3 9 ,1 1 ,3 3 ,7 2 1 ,3 5 ,5 4 ,2 0 ,3 1 1 ,8 0 ,6 - 6 ,7 1 ,2 3 ,1

р П 0 ,3 3 9 ,1 0 ,3 2 ,5 1 6 ,2 2 2 ,0 4 ,6 0 ,5 7 ,6 0 ,7 ** 4 ,8 0 ,6 0 ,8

4 .5

Р д - 3 9 ,3 - 2 ,6 1 6 ,7 2 3 ,3 4 ,7 0 ,6 7 ,6 0 ,7 4 ,5 - -

а 1 ,2 3 9 ,5 1 .3 3 ,1 2 4 ,1 4 ,9 3 ,6 0 ,5 1 0 ,1 0 ,6 - 6 ,7 1 ,2 3 ,2

Р п 0 ,3 3 8 ,9 0 ,3 2 ,5 1 6 ,4 2 2 ,2 4 ,6 0 ,5 ? ,5 0 ,6 - 4 ,6 0 ,6 0 ,8

4 .6

РА - 3 9 ,2 - 2 ,6 1 6 ,7 2 3 ,4 4 ,7 0 ,6 7 ,7 0 ,7 - 4 ,4 - -

п 1 ,2 4 1 ,6 1 ,3 2 ,6 1 8 ,1 4 ,8 4 ,2 0 ,4 1 4 ,1 0 ,6 - 6 ,8 1 ,2 3 ,1

Р П о .з  13 9 ,1 0 ,3 1 2 ,6 1 6 ,2 2 1 ,4 4 ,6 0 ,5 7 ,9 0 ,6 =■ 4 ,7 0 ,6 1 .2

5 . Производство ацетальдегида дряшм окислением 

этилена производительностью от 30 до 90 тыс.т/год

5 .1  

Р Д 3 9 ,4 2 ,9 17 2 2 ,5 4 ,8 0 ,4 7 ,7 0 ,7 4 .6

п 1 .6 4 1 ,8 1 ,1 1 ,2 2 2 ,8 4 ,5 4 ,7 0 ,3 8 ,4 0 ,6 - 8 ,1 1 .6

Р п 1 .3 3 7 ,7 0 ,1 2 ,9 1 6 ,2  ; : i , 7 4 .6 0 ,4 1 .3 0 ,6 - 6 ,1 1 ,9

6 .  Производство ацетальдегида прямым окислением

этилена производительностью от 90 до 180 тыс.т/год

6.1 

Р д 3 9 ,3 3 1 7 ,0 2 2 ,5 4 ,8 0 ,4 7 ,7 0 ,7 4,6

п 1 ,9 3 7 ,8 1 ,2 1 ,3 2 5 ,2 4 ,9 5 ,2 0,4 9 ,2 0,6 7 ,2 1,5

Р п 0 ,8 3 8 ,4 0 ,3 2 ,9 1 6 ,3 2 1 ,8 4,6 0,4 7 ,3 0 ,7 - 4 ,7 1 ,5
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(к таЗл.з-4)

V - 4 6 |1 ? I V  ■[ 5 ] 10 [ Ь ‘ I12 f 13 :\ л ]
7. Прои:шодство с тирола дроиз.ВОДИТ!ЗЛЬНО!зтью 150 тыс.т/год

7 .1

р Д - 37,3 » 3 17 ,5 20 ,2 5 .1 0 ,9 9 ,3 1 .2 - 5 ,6 -

п I 4й,5 1 .2 7 ,2 16 ,4 5 ,7 4 0 .4 6 ,2 0 ,6 - 7 1 ,7

Р п 1 .4 35,7 0 ,5 3 16 ,6 19 4 ,8 0 ,9 8 .8 0 ,9 - 5 ,7 1 .9  ,

8 . Цроизводотво этилбензола производительностью 172 тыс.т/год

8 .1  

Р д 37 ,5 3 ,3 16 ,6 2 0 ,2 5 ,3 0 ,9 9 ,4 1 .2 5 ,6

п I 26 ,6 1 .3 9 ,9 1 4 ,4 7 ,2 5 ,8 0 ,6 7 ,7 0 ,6 - 7 ,3 1 .3
р л |о,9 36,2 0 ,5 3 ,4 15 ,9 19 ,2 5 ,1 0 ,9 9 ,1 0 ,9 - 5 ,7 1 .3

6 д

6 ,3

0 ,9

9 . Производство ингибиторов коррозии производительностью 

25 тыс.т/год
9 .1  

Р д 37,1 3 17 ,5 20,3 5 .1 0 ,9 9 ,3 1 .2 5 ,6

п |1 ,6 46,9 1 ,1 7,1 13,8 5 ,9 3 ,4 0 ,4 2 ,4 0,5- - 10 ,1 1 .6

Р а  |3 ,4 38,1 0 ,5 2 ,9 15 ,3 17,5 4 ,5 0 ,8 8 0 ,9 7 ,2 * о д .

5 ,3

0,8

10. Производство тримеров и тетрамеров пропилена на катализа-» 

торе полифосфорная кислота на носителе, производительностью 

75 тыо.т/год по тримерам и 35 тыс.т/год по тетрааюрам

1 0 .1 

Р д 3 7 ,X 3 17 ,5 20 ,3 5 0 ,9 9 ,3 1 .3 5 ,6

п х д 44,8 ХД 4 ,6 XX .6 5 ,5 5 ,3 3 ,2 7 ,2 0 ,6 - 7 ,9 1 .5

Р 0 2 , 5 35 0 .5 2 ,9 Х6,2 18 ,8 4 ,7 0 ,8 8 ,6 0 ,9 - 6 2 ,3



-  8 2  -

(к  т а б л .3 - 4 )

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 1 2 13 14 15

1 0 .2

Р А - 37 - 3 1 7 ,5 2 0 ,3 5 ,1 1 .0 9 ,3 1 ,2 - 5 ,6 - -

п I . I 4 4 ,5 I Д 2 ,2 21 4 ,2 3 ,8 0 ,5 7 0 ,6 - 7 ,9 1 ,5 5 ,6

Р п 2 ,5 35 0 ,5 2 ,8 1 6 ,3 1 8 ,8 4 ,7 0 ,8 8 ,6 0 ,9 - 6 2 , 3  >0 ,8

I I .  Производство 2-метил5винилпиридина (MBQ) произво­

дительностью 7  ты с.т/ год  МВД и S  ты с.т/ год  МЭД

I I . I  

Р Д 3 7 ,2 2 ,9 1 7 ,5 2 0 ,3 5 I 9 ,3 1 ,2 5 ,5 .

п 0 ,8 4 0 ,4 1 ,3 2 ,4 2 0 ,6 6 ,5 4 ,9 0 ,5 6 ,4 0 ,7 - 7 ,2 1 ,8

Р П 0 , 7 3 6 ,4 0 ,5 2 ,7 17 1 9 ,3 4 ,9 0 ,9 8 ,8 I - 5 ,8 1 ,1

1 2 . Производство окиси пропилена со стиролом произво­

дительностью 3 4 , 5  ты с.т/ год  стирола и 50 ты с.т/ год  

окиси пропилена

1 2 ,1  

Р А
. 3 6 ,6 а ,а 1 7 ,5 1 9 ,2 5 ,2 1 Д 1 0 ,7 1 .3 5 . 6

п I . I 4 2 ,4 1 .3 1 ,8 1 9 ,3 7 ,7 4 , 4 0 ,8 5 ,2 0 ,6 - 7 ,2 1 ,9

Р п I 36 0 ,5 2 ,7 1 6 ,9 1 8 ,1 5 1 ,1 1 0 ,1 0 ,9 - 5 , 7 I

1 2 .2

Р А - 3 6 - 4 ,3 1 6 ,7 1 9 ,7 6 0 ,9 9 ,5 1 ,3 - 5 ,6 -

п 1 Д 4 2 ,7 1 ,3 2 ,1 1 7 ,1 5 ,7 4 ,9 0 ,6 8 ,5 0 ,6 - 7 ,2 1 ,9

Р а I 3 5 ,5 0 ,5 4 16 1 8 ,5 5 ,8 0 ,8 9 .1 I - 5 ,8 I

1 2 .3  

Р А 3 7 ,2 2 ,8 1 7 ,5 2 0 ,4 5 I 9 ,3 1 ,2 5 ,6

п 1 ,1 4 0 ,8 1 ,3 3 ,4 1 8 ,7 6 ,5 5 0 ,5 6 ,7 0 ,6 - 7 ,2 1 ,9

Р а I 3 6 ,5 0 ,5 2 ,6 1 6 ,9 1 9 ,1 4 ,9 0 ,9 8 ,9 0 ,9 - 5 ,8 I



-  8 3
(к табл.3 -4 )

X ~ =

ил

2 3 4 5 6 7 8 9 10 XI 12 ХЗ к : 15

Р д - 37 Д - 3 1 7 ,5 2 0 ,3 5,Х 0 ,9 9 ,3 1 ,2 - 5 ,6 - -

п I . I 3 9 ,9 Х,3 7 ,5 Х6,9 6 4 ,1 0 ,5 6 ,6 0 ,7 - 7 ,2 1 ,9 6 ,3

р п X 3 6 ,4 0 ,5 2 ,8  . 1 6 ,8 ХЭ,2 4 ,9 0 ,9 8 ,9 0 ,9 - 5 ,8 I 0 ,9

1 2 .5

Р д - 4 8 ,4 - 7 ,6 Х2,6 1 4 ,4 3 ,2 I 6 1 ,3 5 ,5 - -

п 1 ,1 4 6 ,X 1 .3 3 ,5 Х2,6 9,Х 4 ,3 1 Д 4 ,9 0 ,6 - 7 ,2 1 ,9 6 ,3

Р п I 4 6 ,6 0 ,5 6 ,7 1 2 ,X 1 3 ,9 4 1 5 ,6 0 ,9 - 5 ,7 I I

1 3 . Производство изопропилбензола методом 

алкилирования бензола пропиленом произ­

водительностью ^70 тыс.т/год по ИПБ

1 3 .1 

Р д 4 7 ,9 2 ,5 Х4,9 Х9,9 Х,4 0 ,4 7 ,5 X 4 ,5

п 1 ,4 52 2 Х,5 1 7 ,8 6 ,7 0 ,8 ОД 4 ,2 хд - 6 1 Д 4 .7

Р п 0 ,6 5 2 ,8 0 ,5 2 ,5 1 5 ,4 2 0 ,2 1 ,2 0 ,3 7 0 ,9 - 4 ,9 2 ,4 х,з

1 3 .2

Р д - 4Х - 2 ,5 1 4 ,9 2 3 ,5 4 ,3 0 ,8 7 .5 I - 4 .5 - -

п X 4 2 ,8 2 Х ,7 2 0 ,2 8 ,3 3 .4 1 ,9 4 ,7 Х ,2 - 6 ,2 х,з 5 ,3

Р я 0 ,1 39 Д 0 ,5 2 ,5 * 5 ,8 22 4.Х X 7 ,2 X - 5 0 ,4 х,з

ХЗ.З

Р д - 4Х «=> ‘ 2 ,5 Х4,9 2 3 ,5 4 ,3 0 ,8 7 ,5 X - 4 ,5 - -

п X 4 2 ,8 2 Х ,7 2 0 ,2 8 ,3 3 ,4 1 ,9 4 ,7 1 ,2 - 6 ,2 1 ,3 5 ,3

Р в о д 30 Д 0 ,5 2 ,5 1 5 ,8
! ‘

2 2 ,0 4 Д X
1

7 ,2
S

!
j l
! t

- 5 0 ,4 1 ,3
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(к  т а б л .3 - 4 )

I  "  ] /  ” з  ~ "| 4 ~  [б "  ”| i  " * " [ 7  “ ]  8 " [у "  ” |ха~ ] i i  "  |Ь] 13 143 15

1 4 .  Производство фенола и ацетона кумодьнш методом 

производительностью до 180  ты с.т/ год  по фенолу

14.1  

Р Д 47,9 2 ,5 1 4 ,9 1 9 ,9 1 ,4 0 ,4 7 ,5 I 4 ,5

п 1 ,7 52 2 1 ,5 1 7 ,8 6 ,2 0 ,8 0 ,7 4 ,2 I.I - 5 ,6 1 ,7

р п I 42 ,7 0 ,5 3 ,4 1 5 ,4 20 1 ,3 0 ,3 7 6 ,9 - 4 ,9 2 , 4

14 .2  

Р д 47 ,9 2 ,5 1 4 ,9 1 9 ,9 1 .4 0 ,4 7 .5 I 4 ,5

п 1 ,8 52 ,3 2 1 .5 1 7 .9 6 ,1 0 ,8 0 .7 4 ,2 1 Д - 5 ,8 1 Д

Р П 1 ,1 42,6 0 ,5 2 ,4 1 5 ,3 20 1 ,3 0 ,3 6 ,9 0 ,9 - 5 3 ,5

14 .3

Р Д - 41 - 2 ,5 1 4 ,9 2 3 ,5 4 ,3 0 ,8 7 ,5 I - 4 ,5 -

п 1 ,4 47 ,7 2 1 ,5 18 8 3 1 ,7 4 ,2 I .X - 5 ,7 I

р п I 37,9 0 ,5 3 ,4 1 5 ,4 2166 4 I 7 I - 5 3 ,2

4 .7

1 ,3

4 ,7

1 ,3

4 ,7

1 ,3

1 5 . Производство формальдегида методом каталитического

окиоления метанола производительностью до 130  ты с.т/ год

1 5 .1  

Р д 41 2 ,5 1 4 ,9 2 3 ,5 4 ,3 0 ,8 7 ,5 1 4 ,5

п - 4 4 ,9 2 1 ,7 2 0 ,9 7 ,3 3 ,5 2 4 ,9 1 ,3 - 6 -

Р п - 3 9 ,4 0 ,5 2 ,5 1 5 ,9 2 1 ,9 4 ,1 I 7 ,3 I - 5 -
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I 2

(к  таб л .3 -4 )

1 6 . Центральная газофраквдонирующая установка (без у с­

тановки но осушке и сероочистке сырья и товарных 

фракции) производительностью до 3000 тыо.т/год

I 6 . I  

р д 4 7 ,9 3 ,5 1 4 ,9 1 9 ,9 1 ,4 0 ,4 7 ,5 I 4 ,5

п “ 5 0 ,5 2 1 ,7 3 0 ,9 5 ,4 0 ,9 0 ,9 4 ,9 1 ,3 - 6 -

Р п - 4 4 ,4 0 ,5 3 ,5 1 5 ,9 2 0*4 1 ,3 0 ,3 7 .3 ' I - 5 -

I ? .  Производство дифеншшропана. на ионоо&енных 

смолах производительностью от 5 до 60 тыо.т/год

17,1 

Р д 41 2 ,5 14,9 23,5 4 ,3 0 ,8 7,5 I 4 ,5

н - 4 4 ,9 2 1 ,7 2 0 ,9 7,3 3 ,5 2 4 .9 1 ,3 - 6

р п - 3 9 ,4 0 ,5 2 ,5 1 5 ,9 21,9 4 ,1 I 7,3 I - 5

1 8 . Производство ионода из фенола и изобутилена через 

основание Манниха производительностью до 30  тыо.т/гоД

1 8 .1 

Р д 4 7 ,9 2 ,5 1 4 ,9 1 9 ,9 1 ,4 0 ,4 7 ,5 I 4 ,5

п I 5 0 ,9 2 1 ,6 19 5 ,9 0 ,8 0 ,8 4 ,6 1 ,2 - 5 ,9 1 ,4

Р п 0 ,6 4 3 ,3 0 ,5 2 ,5 1 5 ,6 2 0 ,2 1 ,2 0 ,3 7 ,1 I - 5 1 .4

1 8 .2  

Р д 4 7 ,9 * 2 ,5 1 4 ,9 1 9 ,9 1 ,4 0 ,4 7 ,5 т 4 ,5 -

т? I 5 0 ,9 1 ,6 ! 19 5 ,9 0 .8 0 ,8 4 ,5 1 ,2 - 5 ,9 1 ,4

Р  Е 0 ,6 4 3 ,3 0 ,5 2 ,5  1 1 5 ,6 2 0 .2 1 .2 0 ,3 7 Д г - 5 1 ,4
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(к табл .3=4)

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 15

1 8 .3

Р А 47 ,9 - 2 ,5 1 4 ,9 1 9 ,9 1 ,4 0 ,4 7 ,5 I 1 ,5 - -

п 1 ,2 5 0 ,8 2 1 ,6 19 5 ,9 0 ,8 0 ,8 4 ,4 1 ,2 - 5 ,9 1 ,5 4 ,9

р П 0 ,6 4 3 ,3 0 ,5 2 ,5 1 5 ,6 2 0 ,2 1 ,2 0 ,3 7 ,1 I - 5 1 .4 1 .3

19» Производство изопентана изомеризацией н.пентана 

производительностью до 350 тыс.т/год

1 9 .1,

Р Д 4 7 ,9 . 2 ,5 1 4 ,9 1 9 ,9 1 .4 0 ,4 7 ,5 I 4 ,5

а - 5 0 ,5 2 1 .8 2 0 ,8 5 ,4 0 ,9 0 ,9 4 ,9 1 ,3 - 6 -

р п - 4 4 ,4 0 ,5 2 ,5 1 5 ,9 2 0 ,4 1 .3 0 ,3 7 ,3 I - 5 -

2 0 . Производство изопропилового спирта методом 

прямой гидратации пропилена производитель­

ностью от 25 до 150 тыс.т/год

5 ,5

1 ,4

2 0 .1

Р д - 41 2 ,5 1 4 ,9 2 3 ,5 4 ,3 0 ,8 7 ,5 I - 4 ,5 - -

л 1 .3 4 5 ,5 2 1 .6 1 8 ,4 7 ,7 3 ,1 1 .7 4 ,3 I , I - 6 ,3 1 .7 4 ,8

р л 1 .3 3 7 ,5 0 ,5 2 ,4 1 5 ,3 2 1 ,6 3 ,9 0 ,9 6 ,9 0 ,9 - 5 ,2 2 ,1 1 .3

2 0 .2

Р д - 4 7 ,9 - 2 ,5 1 4 ,9 1 9 ,9 1 ,4 0 ,4 7 ,5 I - 4 ,5 - -

л 1 ,6 5 3 ,1 2 1 .5 1 7 ,8 6 ,2 0 ,8 0 ,7 4 ,2 I — 6 Д 1 ,2 4 ,7

Р п 1 .7 4 2 ,1 0 ,5 2 ,4 1 5 ,1 1 9 ,9 1 .2 0 ,3 6,9 0 ,9 - 5 ,1 2 ,6 1 ,3

е о .з

Р А 41 « 2 ,5 1 4 ,9 2 3 ,5 4 ,3 0,8 7 .5 I 4 ,5 - -

л 1 ,3 4 4 ,2 2 1 ,6 1 8 ,7 8 ,8  ,

22 | 
i

3 ,2 1 .7 4 ,4 I , I - 6 ,4 1 ,7 4 ,9

Р а 0 ,6 3 8 ,4 0 ,5 2 .5 (1 5 ,5 4
1
| 0,9
i

7 ,1 0,9 -  j\
5 Д 1 ,2 1 .3
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(к табл .3 -4 )

I “ ]У  ”|3 ” ] 4 ~|У ”| 6 " "| 7 ” "|а " jV  “ |io" Jix ’ | 12]  Хз"|I4= Jl5

2 1 . Производство изопрена из изобутилена и формальдегида 

через метилбутандиол производительностью Х20 ты с.т/год

2 1 .2

Р д - 3 9 ,4 - 2 ,6 1 6 ,6 2 3 ,4 4 ,7 0 ,4 7 ,7 0 ,7 - 4 ,5 - -

п Х ,2 3 9 ,1 1 .3 3 ,7 2Х ,3 5 ,5 4 ,2 0 ,3  •XX ,8 0 ,6 - 6 ,7 1 ,8 3 ,1

р п 0 ,3 3 9 ,X 0 ,3 2 ,5 Х6,2 2 2 ,0 4 ,6 0 ,5 7 ,6 0 ,7 - 4 ,8 0 ,6 0 ,8

2 1 .2

Р Д - 3 9 ,4 - 2 ,6 Х6,6 2 3 ,4 4 ,7 0 ,4 7 ,7 0 ,7 - 4 ,5 - -
п 1 ,2 3 9 ,1 1 .3 3 ,7 2 1 ,3 5 ,5 4 ,2 0 ,3 1 1 ,8 0 ,6  ' - 6 ,7 1 .2 з,х
Р П : о.з 3 9 ,1 0 ,3 2 ,5 1 6 ,2 22 4 ,6 0 ,5 7 ,6 0 ,7 - 4 ,8 0 ,6 0 ,8

2 1 .3  

Р д 3 9 ,3 2 ,6 Х 6,7 2 3 ,3 4 ,7 0 ,6 7 ,6 0 ,7 4 ,5

п 1 .2 3 9 ,5 1 .3 3 ,1 2 4 ,X 4 ,9 3 ,6 0 ,5 1 0 ,1 0 ,6 - 6 ,7 1 ,2 3 ,2

Р П 0 ,3 3 8 ,9 0 ,3 2 ,5 1 6 ,4 2 2 ,2 4 ,6 0 ,5 7 ,5 0 ,6 - 4 ,6 0 ,6 0 ,8

2 1 .4

Р д - 3 9 ,2 - 2 ,6 1 6 ,7 2 3 ,4 4 ,7 0 ,6 7 ,7 0 ,7 - 4 ,4 - -
п 1 ,2 4Х ,6 1 .3 2 ,6 1 8 ,1 4 ,8 4 ,2 0 ,4 1 4 ,X 0 ,6 - 6 ,8 Х»2 3 ,1

Р П 0 ,3 3 9 ,1 0 ,3 2 ,6 Х 6,2 2 1 ,4 4 ,6 0 ,5 7 ,9 0 ,6 - 4 ,7 0 ,6 1 ,2

Примечание: Относительная стоимость частей ТЭО и ШС» 

указанная в таблице применяется при раз­

работке проекта (рабочего проекта) 

отдельного объекта.



Объекты производства синтетических жирозаыенитедай 

и поверхностно-активных вещ еств.

Основные производства и объекты подсобного 

производственного назначения

Таблица 3-5

JSJS Наименование объекта Основной Постоянные геду'.'ины
кD проектирования п оказатель 

объекта 

мо'цность, про­

тяженность и др.

стоимости разработки 

рабочей документации 

Б ТЫС.руб,
,---------------— г
| а б

I 2 3 1 4 ,'5
1

гА Цех получения синтетичес­

ких жирных кислот S3  жид­

ких парафинов мощностью 

25  ты с.т/ го д  по фракции

СЮ "  С20

в том числе отдельные 

устан овки :

1
j I  объект
j
i11

3 7 8 ,2 1

!
\

i?1
1

!

I

1

устан овка ректификации j 

СШ мощностью 2 5 ты с.т/  

год  по фракции

то же

i
1

125 i
i ‘
|

и

J
1

1

I

Установка окисления 

арафина периодическим 

методом мощностью 

55 ты с.т/ го д  по парафи­

гам (25  ты с.т/ го д  CZK
10 фр&КШЖ Ctq- !  :

|\
I

115

1i

(
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Продолжение т а б л .3 -5

3 . 1

Установка сш лония, тер-j [объект 

мообработки и р азлоке- 

ния ш

Пах очистки синтетических то эсе 
жирных кислот мощностью 

1 6 ,5  ты с.т/год

Пах получения первичных Iты с.т/ год

жирных спиртов фр.CjQ -Cjg 

через метиловые эфиры G2K 

мощностью от 6 до 

12 ты с.т/ год

165

1 9 1 ,7 1

1 3 9 ,1 6

То ж е, мощностью 24 ты с. 

т/год

[объект

т о  Ojce

2 8 3 ,9 9

1 0 7 ,6 5

8 ,3 3

Hex извлечения сульфата 

натрия и з сточных вод 

производства ( Ж  мощно­

с т и  1 5 8 ,4  ты с.т/год по 

сточным водшя

Цэх пол учения 70$  кошшн- j 1тыс•т/год | 3Sf02 j 4,4 
трата шзвашзавдщрных 
шсдот из сточнш̂  вод' 
производства CSK азщво- 
CTSO ОТ 4 ДО 12 £5К»*?/Г9£ 

по- 7СЙ концентрату МК
Бзх ЛВДУЧ8ШИ вор овзооб- Хобъэкт 16^07 

разных технический мпщех|

i
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Продолжение т а б л .3 -5

I 2

сред ств мощностью 

80  ты с.т/год

3 4 5

7 Дех получения « щких тех­

нических моющих средств 

мощностью 3  ты с.т/год

loose* г 8 4 ,5 5

8 Дох получения синтетичес­

ких пусковых моющих 

сред ств мощностью 

10 ты с.т/год

ГО dice 1 2 8 ,9 1

9 Установка получения а л -  

кидсульфатоз натрия су л ь - 

фатироваяием первичных 

жирных спиртов газообраз­

ным сернш  я^ггпдридпм 

мощностью от 6 до 12 

ты с.т/год 

в  со с т а в е :

у зел  подсушки спиртов 

у зел  сулъфатирования 

у зел  нейтраяизапии 

узол очистки отходящих 

г а зо в

Iты с.т/год 2 1 ,5 4 1 ,2 1

То ж е, модностью от 12 

до 24 ты с.т/год

То ж е, мощностью от 24 

до 48  ты с.т/год

то з/ге 2 7 ,1

3 3 , 8 2

0 Э75

0 , 4 7

i
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Продолжение т а б л .3 - 5

1 0

I I

и л

I I .  2

П . З

Установка подучения газо­

образного серного ангид­

рида сжиганием серы мощ­

ностью от 1 ,5  до 3 тыс. 

с/год по 10052 серному ан­

гидриду в  составе: 

узел скитания расплав­

ленной серы; 

узел конверсии; 

узел охлаждения.

То ж е, мощностью от 3 

до 6 тыс.т/год

То же, мощностью от 6 

до 12 тыс.т/год

I&X получения тсятипятлг 

ПАВ на основе аминов 2-х  

стадийным методом в  сос­

таве :

Корпус получения катион­

ных ДАВ от 2  до 4 тысет/ 

год

То же, от 12 до 24 гас» 

т/год

Фанерка синтеза аминов 

л ректификации от 2 до 

4 тыс. т/год

1тыс. т/год

ГО

15 ,06

20,01

21 ,99

7 8 ,3 3

1 5 4 ,5 7

8 2 ,8 2

3 ,3 2

1 ,6 7

1 .3 4

6 ,3 9

2 ,4 4

6 sS 7



- 92 - Продолжение табл.3-5

I 2 3 4 5

П.4 Го so, от 12 до 24 тыс. 
г/год

Гтыс.тУгод 190,73 3,86
I

II. 5 1асосная от 2 до 4 тыс.тУ то  о|се 18,93 1,43
ГОД

II.6. То же, от 12 до 24 тыс. 
т/год

50,94 0,27

II. 7 Котельная ВОТ от I до 
2 Гкад/ч

ГГкад/ч 19,97 1,016

II. 8 То же, от 2 до 4 Гкад/ч то 24,012 0,775

II. 9 Холодильная установка 
от 0,25 до 0,5 Гкал/ч

16,88 3,96

Н Л О То же, от 0,5 до I 
Гкад/ч

17,9 2,75

II. II Компрессорная свежего и 
циркуля^онного водорода. 
Производительность от 
1000 до 2000 иЗ/ч 1ыЗУч 23,82

i

0,012

II. 12 Компрессорная свежего и 
циркуляционного ямшгяка. 
Производительность от 
1200 до 5000 м3// ТО Ofe 22,33 0,005Ь
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Продолжение т а б л .3 - 5

I 2 3 4 5

12 У стан овка получения неио­

ногенных ПАБ методом окси- 

этилирования мощностью от 

2 ,5  до 5  т ы с .т / г о д

Iт ы с .т / г о д 6 7  Д 7 ,3 2

1 2  Л То ж е , от 5  до 1 0  

т ы с .т / г о д

т о  q re 6 5 ,3 8 3 ,6 6

13 Главный корпус п р ои звод­

с т в а  порошкообразных с и в -  

готи чески х моющих ср е д с т в  

бы тового назн ачен и я ш щ - 

ностыо 3 0 * 6 0  т ы с .т / г о д  

в  том ч и сл о :

1 5 4 ,6 8 1 ,6 7 1

1 3  Л Отделение приготовления 4 8 ,2 7 0 ,4 1 5

композиции
i

1 3 . 2 Отделение сушки и смеше­

ния башенного порошка с

—  П — 3 0 ,7 3 0 ,3 9

нетерыостабильными д о б а в ­

ками

1 3 .3 Расфас овочн о-уп акозочн ое . 8 ,4 3 0 ,1 7 7

отделение

1 3 .4 Складские помещения (г о ­

товой продукции р е а ге н т о в , 

вспом огательн ы х м атер и а­

л о в )

i

4 ,4 9 0 ,0 9 5

!
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Продолжение т а б л .3 -5

I 2 3 4 5

1 3 .5 Участок приготовления 

полезных добавок

IТЫС.т/год 5 ,0 2 0 ,0 6 4

1 3 .6 Картонажно-печатное отда­

ление (участок печати и

высечки картонажных зато— 
' м сгслеСпеи их 

товокГда продольному шву,

участок приготовления пе­

чатных форы, участок п а - 

котирования отходов кар­

тона)

т о  Ofe 2 7 ,0 2 0 ,1 6

1 3 .7 Узел улавливания пыли 

возвр ата в  производство

7 ,6 7 0 ,0 8 2

1 3 .8 Система стационарной ш -  

леуборки

—  //— 5 ,4 2 0 ,0 5 5

1 3 .9 Зарядная станция (3^5 

погрузчиков)

1шт. 5 ,7 7 0 ,3 8

14 Главный корпус производст- 

ва  синтетических средств 

битового назначения мощ­

ностью от 60 до 120 тыс,, 

т/год

в  том Числег

I тыс.т/год 2 1 4 ,5 0 ,6 7 4

14 Л

!

отдаление притотовлэ-

?тв КОМПОЗИЦИИ
то =fe 60 Д 5  :

i
1i

0 ,2 1 7

i •
j
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Продолжение т а б л .3 -5

1 4 .2

1 4 .3

1 4 .4

1 4 .5

1 4 . S

1 4 .7

1 4 .8

2 3 ■ 4 5

Отдаление сушки и смеше­

ния башенного порошка с 

нетермостабидьншш добав­

ками

1тас.т/ год 4 6 ,4 5 0 ,1 2 8

Еасфасовочно—упаковочное 

отделение

то 1 5 ,1 5 0 ,0 6 5

Складские помещения (го ­

товой продукции» реаген­

тов» вспомогательных ма­

териалов)

7 ,7 3 0 ,0 4 1

Участок приготовления 

полезных добавок

7 ,4 8 0 ,0 2 3

Картонакно-печатное отде­

ление (участок печати и 

высечки картонажных з а т о -  

товок, участок оклейки 

заготовок по продольному 

шву, участок приготовле­

ния печатных форм» учас­

ток пакетирования отхо­

дов картона)

3 1 ,3 4 0 ,0 8 8

Узел улавливания пыли и 
в о з в р а т  в  производство

e sw 9 ,7 1 0 ,0 4 8

Система стационарной 

лштуборки

—//* 6 ,7 4 0 ,0 3 3

Зарядная станция (5 *1 0  

погрузчиков)
i \

Хит. 6 ,1 7 0 ,3

. i

1 4 .9



ОТНОСИТЕЛЬНАЯ стоимость
разработки щюожтно-ометной документации в  процентах от цопы

к таблшо 3-5

|
а 

§

!

И ш ш эясш ш в объекте 

п р о о е т д о ш ш г

Стадия

проек­

тиро­

вания -

Гехнн-

к о -зд е -

аомк-
чесипя

чаоть

Моптва-
но-тах-
нологн-
ческая
чаоть

Механи­

зация
тран­
спор­

та

Автома­
тиза­
ция
процэо-
оов

Архнте-
кгурно-
строи­

тель­
ная
чаоть

Техни­
ческая
часть

Связь 

и сиг­
нали­
зация

Отоп­
ление 
и вен­
тиля­
ция

Водо­
снаб­
жение 
и ка­
нали­
зация

Ген­

план
S

тран­
спо­

рт

Гепло-
гах-
внче-
окая
часть

Науч­
ная
орга­
низа­
ция
тру­
да

Цро^

акт
орга-
виза-
т т

стро-
ите-
л ъ ст-

ва

|Смет­

ная 

доку- 

ман­
та- 
дня

Ох­

ра­

на

ок­

ружа­

ющей

сре­
ди

1 £ 3 4 5 в 7 8 9 10 I I 12 1 3 14 15 1 6 „ 17 1 8 ____

г Цех п о л и вш и  ошгатнче- 
огоа «шршгх кислот т  
щалюс парефшюга МОЩНО­
СТЬЮ 25 TUO.f/ГОД по РД 35 1 2 21 в 0 .6 3 .4 3 3 7 9

«P.C j q -C ^ j П 2 ,3 45 - 1 0 9 6 .2 0 ,8 5 1,4 2 ,8 3 ,5 2 6 7 -

2 Дох очистки ошгготнчеокшс 

шргшх КИСЛОТ МОЩНОСТЬЮ РД Э69в 2 12 2 1 6 .2 0 .6 3 ,4 3 э 3 _ «• 9
1 6 ,5  тно.т/грд и 2 , 3 4 5 .5 1 1 0 9 6 .5 0 ,8 5 1 .6 2 ,8 1 .5 2 6 7 -

3

3 ,

Цех получения ПОрВНЧЯШ;

> аиргэт п гтр к ш  Ф р .С ^ -

O j q  через каткловме вфл- 

ры СХК, мощностью от С 

до 12 ты с.т/год  и 24 РД 35 12 21 6 ,2 0 ,6 3 ,4 3 ,1 3 6 ,7 9тно.т/год п 2 ,3 45 - 10 9 5 ,4 0 ,8 5 1 .4 2 ,8 3 ,3 2 6 7 -



Т ' 3 — J— " s-------- — Б~~ ---- 7-----

Цоэе иаалочонин сульфата 

натрия из оточднх вод про­
изводства СОТ мощностью 
JX3,4 тно.т/год по сточ- т 38 3 12
нш ведать п 2,3 45 3 10

Дезе получения 7056 концен­
трата jJ i ак смол ееддаргшх ки­
слот ез сточных вод произ­
водства СШС 'МОЩНОСТЬЮ от РД 40,6 12,3
4 до 12 тис„т/год П 2,3 48,5 - 10

Цот получения лорошкооЗра-
шшх технических ыисщвх
ородств мощностью РД •» 33,2 8 I I

80 тко*т/год п 2,3 38,6 8,3 10

Ц-ЭХ ПОЛуЧОГШЯ жидких тех*
швюсклх моющих средств ■ РД - 39,2 3 I I

мощностью 3 тысл/год 11 2,3 42,1 3 10

Цох получения сштотичео-
Ш5Х кускоша веждах сред- РД - 39.2 2 I I

отв мощностью 10 тао .т/год п 2,3 42,1 5 10

Установка получения Ш №  
сульфатов иятрая сульфатн- 

ровзкиам первичят: шфнкх 
спиртов газообразным сер- РД 41,7 12,3

ным ангидридом МОЩНОСТЬЮ п 2,3 47 - 10
24 тно,т/год рп 1,5 39,3 - 11,5

(к табл.3-5)
9 т о — т с — ~Т2------ Т з т ? — Т 5 ~ ~ Е Г 17 18

6 0 ,6 3 2,8 2,6 3 9
5,4 0,8 4 1.2 2,8 1.5 2 6 7

5,9 0,5 3 3 2,8 з  • 9
5.2 0,6 4 1.4 2,5 1,5 2 6 7 —

6 0,6 3,4 4 2,8 2 9
5.2 I 5 1.6 2,5 1.5 2 6 7 . -

6 0,6 3,4 4 2,6 2 _ « . 9
5,2 0,8 5 1.6 2,5 1.5 2 6 7 -

6 0,6 3,4 4 2,8 2 _ 9,
5,2 0,8 5 1 . 6 . 2,5 1,5 2 6 7

6 0,6 3.4 3 2 2 9
5,2 0,8 5 2 2,2 1.5 2 6 7 -
5.7 0,6 з д 2,9 1.7 1.7 I 4 9 -
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10 Установка получения газооб-

1>азного серного ангдипида

скитанием серы мощностью эк - 4 3 ,3 1 .5 1 2 ,3 1 8 ,5

6192 т/год но I00$f серному а 2 .3 4 8 ,8 2 10 9

ангидриду рп 1 .3 4 1 .7 I П , 5 1 6 ,5

и Цех получения катионных 

поверхяостнсъ-активяых ве­

ществ на основе аминов 2 

стадийним методом в  со о -

т а ве :

Корнуо получения катион- 

пых ПАВ

п . : Уот 2 до 4 гы с.т/год РД - 3 7 ,2 I 1 3 ,3 21

I I . 2У от 12 до 24 ти с.т/ год п 2 ,3 4 6 ,5 1 ,5 10 10

рп 2 .3 3 5 ,7 I 1 2 ,4 20

Этакорка синтеза аминов

И рСКТК̂ ТТКОДШ!
и.э от 2 до 4 тыо.т/год РД “ 4 0 ,2 1 .5 1 4 ,3 21

I I . 4 от 12 до 24  ти с.т/ год п 2 .3 4 7 ,5 1 ,5 10 10

У рп 2 ,3 3 7 ,7 1 .5 1 2 ,4 20

Насосная

П .5 \ от 2 до 4 ты с.т/год РД - 3 7 ,7 1 ,3 1 7 ,6 2 0 ,6

П .6 от 12 до 24 тыо.т/год п 2 3 7 ,0 1 .4 1 3 ,8 1 6 ,9
f

рп 1 .9 35 I . I 1 6 ,4 1 8 ,3

(к табл.3-5)
9 10 I I 12 13 14 15 16 17

5 ,9 0 ,5 2 3 2 : 2 9

5 .2 0 ,6 2 ,2 1 .6 2 . 1 .5 2 6 7

5 ,4 0 .4 1.8 2 ,8 1.8| 1 .0 I 4 9

8 I 6,8 3 ,2 8 ,5

5 ,2 0 ,6 3 2 .4 - - 2 4 .5 7

7 ,6 0 ,5 4 ,4 2 ,6 — — I 3 8

8 I 2 .3 3 .2 8 ,5

5 ,2 0 ,6 2 2 .4 - - 2 4 ,5 7

7 .6 0 ,5 1 .9 2 .6 - - I 3 8

1 0 ,4 0 ,5 3 2 ,3 - - - - 6

9 ,8 0 ,5 3 3 - - 2 ,3 4 .5 5

9 .5 0 ,5 2 ,8 2 ,6 - - 1 .3 4 .2 6 0 .7
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Коталыгая ВОТ

IX .7  от I  до2 Гнац/ч РД - - 1 .5 1 3 ,8 2 0 ,4

X I.в  от 2 до 4  Гкад/ч п 2 - 2 12 1 4 ,6

рп 1 .9 - 1 ,5 П ,9 1 8 ,6

Улдадилькаа установка

И Л  от 0 ,2 $  до 0 ,6  Гкал/ч ВД - - 2 .7 I 7 . I 23

П.ХО от 0 ,6  до I  Гкад/ч 0 2 - 4 .4 1 7 ,9 3

рп 1 .9 - 2 .4 17 21

П . EI Компрессорная овекаго и

циркуляционного водорода, ВД - 32 1 .5 1 6 ,5 2 4 .2

щ ю иаводатш гш кт.я от П 2 33: 2 1 3 ,8 1 7 ,9

1000 до 2000 мЗ/ч рп 1 .9 3 0 1*4 1 6 ,3 2 3 .9

п . ; .2 Компрессорная овожаго

ж циркуляционного аыота- РД - 32 1 .5 1 6 ,5 2 4 ,2

к а ( ПРОИЗРОДЕТОЛЬНООТЪ© п 2 S3 2 1 3 ,8 1 7 ,9

от 1200 до Б000 т/ч. ВП 1 .9 30 1 .4 1 6 ,3 2 3 ,9

12 Установка получения наго-

гогэнанк ШВ «га д о м  ОК'С<<~ вя - 3 5 .6 - 17 20

ЭТМЦрОВаГОШ 950ЩН00ТЫ9 я 2 4 6 ,5 - 10 9

от 2 ,5  до 5  тно.т/гэд рп 1 .6 3 5 ,5 -  ■ 1 6 ,4 1 8 ,9

I S . I  То же, сшшэ 5 до ВД - 3 5 ,5 - 17 20

10 тнс.т/год Л 2 4 6 ,5 - 10 9

рп 1 .5 3 5 ,5 - 1 6 ,4 1 8 , '9

В Главный корпус произволен

ва оивгвтчеових меющих

средств бытового назнача-

нвя мощностью 30*60 тно.т/го,

№ ♦120 тыс.. ~/,'щ

(к табл.3-5)

9 10 II 12 13 14 15 16 17 18

9.2 0,8 8,9 2,9 36,3 0 ,6 5,6

9 ,6 I 6,8 3 ,7 - 38,4 1.2 3, 5 ,7 -
9 0 ,8 8 ,6 2 ,6 - 36,2 0,5 2 ,9 5 ,5 -

15,7 0,7 6,5 0 ,6 • 29,2 4 ,5
21 0 ,7 7.3 0 ,7 - 30,7 1.4 - 6,5 4 .4
15.8 0 ,6 6 , 0 ,5 - 29,1 0 ,4 - 4 ,3 0,9

9.8 0,5 7 2 ,3 — . . 0 ,6 — 5 ,6 —

9,8 0 ,3 7 3 - - 1 .7 0,9 5,7 2 .9
9 ,8 0,6 6,4 1 ,8 - 0 ,5 I 5 ,6 0 ,9

9.8 0 .5 7 2 ,3 _ 0 ,6 « . 5 .6 —

9,8 0 ,3 7 3 - - 1 .7 0,9 5.7 2 .9
9,8 0.5 6.4 1 .8 “ - 0 .5 I 5 ,6 0,9

7 0 ,5 3 3 3 • 2 9
5,5 I 5 3 5 2 2 2 7 -
6 0,5 3 3 3 1 .7 0,5 2 8,5 -

7 0,5 3 3 3 2 - - 9 -

5,5 I 5 3 5 2 2 2 7. -
6 0,5 3 з. 3 1 .7 0,5 2 8,5



2 3 4 5 6 7

13.1.13.2,15,8,18,6,14.1, яд 35,5 — 12,3

14.2.14,3,14,4 п - 33 - II
рп - 33 - 10,3

То же, пункты 13.4, 13.7, ЯД - 28,5 -  . 9
14.4, 14.7 0 - 29 - 9

рп - 27,5 - 9

То же, пункты 13.5, 14.5 РД - 34 - 7
п - 36 тт 5
рп - 35 - 5

То же, пункты 13.8, 14.8 РД - Зо,5 - 10
а - 39,5 0т 7
рп - 37,5 - в

То же, пункты 13.9, 14.9 РД - 36 - *2
п - 35 - п
гп 34 - 10,5

(к табл.3-5)
9 Ю д 12 13 14 15 16 —17__ 18

9,5 I 6
4

5,9 2 9
II 2 7 4 2 I 2 7 -

7.3 2 6 5,9 2 2 2 9 -

14 2 5,5 6 - 2 - - 9, -

13 2 6- 5 - 3 2 2 7 -
13 2 5,5 5

#

2, 2. 2 9 -

10 I 5 4 - I - - 9 -

в I 4 3 - I 2 2 7 -

в I 4 3 - I 2 2 9 -

9 - 3,5 3 - 2 - - 9 -

10 - 2 2,5 - 2 I 2 7 -

8,5 - 2.5 2.5 - 2 I 2 9 -

9 I 5 3,6 - 2 - - 9 -
в I 6 3 - 2 I 2 7 «9
7,5 I 5 3 — 2 I 2 9 —

100



-  IO I -

Глава 3

Завода до производству шин, шиноремонта, 

резиновой обуви, р еген ер ата , асбестовых 

и резиновых технических изделии, техни­

ческого  углерода

1 .  В настоящей гл аве  приведены укрупненные комплексные 

цены на разработку проектно-сметной документации для строи?- 

т е л ь ст в а  заводов по производству шин, шиноремонта, резиновой 

обуви, р еген ер ата , асбестовы х и резиновых технических изделии, 

технического углерода*

Завод включает в  себ я  оптимальный набор зданий, сооруже­

ний, общеплощадочных (в  границах площадки) и межцеховых инже­

нерных се т е й , коммуникаций, устр ой ств (электроснабжения, теп­

лоснабжения, водоснабжения, канализации, транспорта, св я зи , 

локальных водоочистных сооружений а  д р , ) ,  необходимый для пол­

ной и качественной реализации в с е х  функций, осуществляемых 

предприятиями, зданиями и сооружениями данного назначения.

2 .  В таблице 3 -6  приведены значения постоянных величин 

для определения стоимости разработки рабочей документации и 

коэффициенты отношения стоимости разработки проекта и рабочего 

цроекта к стоимости разработки рабочих чертеж ей.

Цены на разработку .документации установлены на единицу 

мощности и для ряда производств на проектирование заво д а  опре­

деленной мощности.

Мощности проектируемых объектов в таблице цен для шинных, 

шиноремонтных, резинообувных и отдельных производств резино­

технических заводов приведены в  условных единицах, учитывающих 

специфику группового ассортимента изделий.
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Для шинных заво до в з а  I  условную ш ну принята шина с  р е -  

зикосодержанием 3 0 ,5  к г ,  для шиноремонтных и резш юобуваых за ­

водов коэффициенты п ер есч ета  мощности за во д а  в  условные едини­

цы с  учетом ассортимента и методов производства приведены в  

приложениях 7  и 8  к  т а б л . 3 - 6 .

3 .  ф и  пользовании настоящей главой необходимо руководст­

в о ва т ь ся  "Общими указаниями" к  сборнику цен и "указаниями" к 

разделу 3  (кроме пунктов 2  и 4 ) .

ф и  несовпадении мощностей заво до в и производств с  таб­

личными не б о л ее , чем в  д в а  р а з а  стоимость проектирования оп­

р еделяется  -по табличной цене с  применением’ соответствующих 

коэффициентов согласн о пункту 2 .1 6  "Общих указаний” , ф и  умень­

шении мощностей за во д о в  и производств по сравнению с  табличны­

ми б о л ее , чем 2  и до 4  р аз стоимость проектирования определя­

е т ся  с  применением коэффициента 0 , 5  к  ц ен е, более 4 до 6  р аз -  

-  коэффициент 0 , 3  к  ц ен е.

В случае необходимости проектирования за в о д о в , состоящих 

и з двух и более п р ои звод ств, цены по которым приведены в  по­

зициях с  I  по 5  т а б л .3 -6  для одного п р ои зводства, стоимость 

Проектирования определяется путем суммирования стоимостей 

проектирования каждого за во д а  по производству соответствующей 

продукции установленной мощности, при этом наибольшая стои­

мость проектирования принимается с коэффициентом I ,  а  осталь­

ные стоимости -  с  коэффициентом 0 , 5 ,  учитывающим проектирова­

ние общ езаводских сетей  и сооружений для в се х  производств.

Стоимость проектирования заво д а  по производству различ­

ных резинотехнических изделий определяется суммированием цен о 

определенных по позиции 6 т а б л . 3 - 6 .
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Стоимость проектирования за в о д а  с производством  несколь­

ких марок техн и ческого у глер ода оп р еделяется  по ценам позиции 

7 т а б л . 3 - 6  с  применением повышающего коэффициента при двух 

марках -  1 ,1 ,  при трек марках -  1 ,1 5 .

4 .  Б ценах данной главы  помимо перечня р а б о т , оговорен­

ных в  общих указаниях и указани ях к  разделу, не учтены и долж­

ны дополнительно оп лачи ваться  затр аты  н а проектирование:

узловых и групповых очистных сооружений;

ЛЭП 35-4220 кВ (включая подстанции глубокого  вв о д а ) и т о -  

копровода 6 - 1 0  к В ;

электроприводов к  технологическим линиям и машинам;

прокладки инженерных сетей  между элементами технологи чес­

кого оборудования для гибких автоматизированных п рои зводств 

и другого комплектно п оставляем ого оборудования.

5 .  О тносительная стои м ость р азд ел о в  проектно-сметной до­

кументации и видов проектных работ объектов по позициям 1 -5

и 7 приведена в  приложении I ,  объектов позиции 6  в  приложе­

нии 2 т а б л . 3 - 6 ,

О тносительная стоим ость разработки рабочей документации 

по объектам  а  сооружениям согласью  позициям 1 -5  п р едставлен а 

в приложении 3 , со гласн о  позиции 8 -  в  приложениях 4 ,  5  и 6 

т а б л .3 - 6 .

Стоимость р аздело в п р о екта , выполняемых субподрядными 

проектными организациями, определяется  в  со о тветстви и  с при­

веденными таблицами относительной стоим ости . Указанная относи­

тельная стоим ость р аздело в (о б ъ ек то в) применяется также для 

выделения и з общего объема работ по сметной документации з а т ­

рат на составлен и е локальных см ет по выполняемому субподряд­

ной организацией р а зд е л а  проектно-сметной ■документации.



Таблица 3 -6

Таблица цен

для определения стоимости проектирования

помор

позиции

наименование объекта 

Проектирования

основной

показатель

объекта

постоянные величины I отношение к  стоимости 

стоимости разработки , разработки рабочей

рабочей документации, 

ты с.р у б .

та  в

документации

проекта

Кт

рабочего

проекта

*г

, 4

Заводы по производству шин 

Х Д  Завод по производству сверхкруп-

ногабаритиых шин мощностью в год  

от 600 до 1100  

от 1100 до 2730

ТЫС.усл.шии
то же

981

Щ
0 ,7 6

1 ,2 7

0,11

0 ,1 1

1 ,0 6

1 ,0 6

104



Ц р о д о л л е н и е  т а б л и ц ы  3 - 6

2 3 1 4 5 6 7

З а в о д  п о  п р о и з в о д с т в у  к р у п н о ­
г а б а р и т н ы х  1ш н  д л я  г р у з о в ы х  
а р т о г л о б и л о й  и  с е л ь с к о х о з я й с т в е н ­
н ы х  м а ш и н  м о щ н о с т ь ю  в  г о д

• [ - - - - - - - - - - - - - г
1 1 

!  ^
i  |

i
!
i

о т  5 0 0  д о  1 5 0 0 Т Ы С а у е л . Ш И Н ; 8 0 4  | 0 , 6 6 1 0 9 I I 1 , 0 6
о т  2 4 3 0  д о  4 4 3 0  

З а в о д  п о  д р о и з в о д с т в у  г р у з о в ы х  
ш и н  м о щ н о с т ь ю  в  г о д

т о  ж е ! 6 3 6‘  1
1 i
1 ; •

0 , 7 3 0 , 1 1 1 , 0 6

о т  5 0 0  д о  1 5 0 0 1 — И — 7 2 51 ; 0 , 5 2 0 , 1 5 1 , 0 8
о т  2 7 5 0  д о  3 6 Ш  ! 

З а в о д  п о  д р о и з в о д с т в у  с е л ь с к о ­
х о з я й с т в е н н ы х  ш и н  м о щ н о с т ь ю  в  
г о д

1

I!
!

|

i  1 5 3 4  |

Г  i 1 .
1 j

0 , 2 3 0 , 1 5 1 , 0 8
!

1j

о т  I Q 0  д о  2 0 0 1 3 4 7 , 1 5  : 1 , 0 3 2 0 , 2 1 I . I
о т  5 0 0  д о  1 5 0 0 штП— i  6 9 0 0 , 5 2 O ' ,  1 5 1 , 0 8

о т  2 6 8 0  д о  3 7 8 0 i 9 5 1 1
0 , 4 2 0 , 1 5 ! 1 . 0 8

I
V—(

I



I 2 3

1 .5

1.6,

1 .7

2

:
Завод no производству легковых 

шин мощностью в год 

от 100 до 400 

от 650 до 1480

Завод по производству мотоцик­

летных шин мощностью в год 

от 100 до 300
I

от 400 до 600

Завод по производству велосипед­

ных шин мощностью в год 

от 40 до 100 

ОТ ХЮ ДО 160

j Шиноремонтный завод мощностью
I
! в год

от 50 до 150

I от 216 до 432
I
i

тыс.уел.шин 

то же

(
!I
I _ И _

I

I

тыо.усл.шино- 

ремонтов 

то ко

Продолжение таблицы 3-6

4 5 6 7

304 0 ,9 4 0 ,2 2 1 ,1 1

406 0 ,7 8 0 ,2 2 1 ,1 1

228 0 ,9 4 0 ,3 6 1 ,1 8

687 Шт 0 ,3 6 1 ,1 8

303 1 ,8 9 0 ,4 7 1 ,2 1

4 5 4 ,5
1

— 0 ,4 7 1 ,2 4

3 2 ,5
j

0 ,7 7 0 ,4 2 1 ,2 1

125
1

0 ,5 7 0 ,4 2 1 ,2 1

106



Продолжите таблицы 3-6

I 2 3 4 5 6 7

3 Завод по цроизводотву резиновой 

обуви мощностью в  год 

от 2 ,5  до 7 млн. у ел . пар 7 3 ,4 1 4 ,6 8 0 ,4 3 1 ,2 2

от 7 ,5  до 22

обуви 

то же 1 2 2 ,8 8 ,1 0 ,3 9 1 ,1 9

от 2 2 ,6  до 4 2 ,1 г-59.1 1 6 ,1 5 0 ,3 5 1 , 17

4 Регенератный завод мощностью в

год

от 5 до 1 4 ,5 ты с.т  р еге­
1

14 0 ,6 5 1 4 ,1 0 ,3 7 1 ,1 8

от 15 до 30

нерата 

то же 2 0 0 ,91 1 0 ,0 51 0 ,3 4 1 . 17

5

5 .1

| Заводы по производству асбесто­

вых технических изделий 

Завод по производству фрикцион­

ных изделий мощностью в  год 

от 4  до 12

i1
1

млн .изделий

!11
1

141 ,9

1
j

i
!

i

| 17 ,74

1

1i

1 0 ,31 1 ,1 5

от 16* до 32 то же 2 8 8 ,4

i
j  8 ,5 9 | 0 ,3 1 ,1 5

-1
0

7
-



2 1 з

Завод ло производству колодок 

ШЮ мощностью в  год  

от 5 до 10

Завод по производству паронита и 

изделий и з него мощностью в  го д  

от 3 до 8 

от 1 2 ,5  до 25

Завод по производству асбестовых 

текстильных изделий (ткань а сб е о - 

т о в а я , нить и шнур асбестовы е, 

набивки, тканная тормозная лен та) 

мощностью в  год  

от б до 12

Завод по производству бумаги а с ­

бестовой мощностью 15 т ы с.т  в  го д , 

асбостальиых листов мощностью 

6  ш ш .м2 в  го д ;

млн.изделий

т ы с.т  

то же

завод

Продолжение таблицы 3 -6

4 1 6
■ f--------

7

2 1 5 ,7 2 8 ,7

1 2 5 ,9  1 9 ,9 7

1 8 4 ,2  1 5 ,3

0 ,2 9

0 ,4 6

0 ,4 6

1 ,1 5

1 ,2 3

1 ,2 3

1 6 4 ,4 ! 42 ! 0 ,3 3 ! 1 Д 6

5 8 1 ,2

1

0 ,4 7 1 .2 3

I
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Продолжение таблицы 3 -6

фильтрпластин мощностью 

4 киш, шт. в  го д ;

прокладок 3  ш н . м2 в  год  в  

п ересчете на листовой материал 

Завода до производству резино­

вых технических изделий мощ-

6 . 1 .

ностыо в  год

Производство форшвой техники 

от 0 ,0 2  до 0 ,1 1 ты с.т 9 4 ,6 8

!

!
2 9 ,7 5 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

свыше 0 , 1  до 10 1 то га j 9 2 ,7 4 9 ,6 j  0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

6 .2 Производство неформовой техники 

от 0 ,5  до 4

]i
7 8 ,4 1 7 ,8 1

1

0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

свыше 4  до в «.*•— j 3 0 ,8 8 2 9 ,6 9 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

6 .3 Производство клиновых ремней 

от 2 до 5

i
i

млн. у ел . е д . j 9 5 ,3 8 1 1 ,8 0 .1 6 5 1 ,0 7 2

свыше 5 до 15 то же I
ii!

5 6 ,0 3 1 9 ,6 7
1
i
i

0 ,1 6 5
i

1 ,0 7 2
i

!

•
'6

01
-



Продолжение таблицы 3-6

2 3 4 5 6 7

Производство вентиляторных рем­
ней

от I до 2 млн.шт. 77,55 10,84 0,165 1,072
свыше 2 до 8 то же 57,09 18,07 0,165 1,072

Производство плоских ремней 
(бесконечных)

от 0,4 до 1,5 j шш.м2 цро- 
| кладки

124,41 50,98 0,165
|

1,072
i

V—1
свыше 1,5 до 4

Производство ленты конвейерной 
резинотканевой

| то же
I
|

73,44 84,96 i 0,165

1
1,072 ?

от 0,5 до 1,5 млн.м2 297,98 1 151,33 •' ! 0,165 1,072
свыше 1,5 до 6

Производство ленты конвейерной, 
армированной металлотросом

то не

1
i1

146,65 | 252,22 

1 1,14

0,165
!1
!

1,072

от 100 до 400 1 тыс. м 72,88 i 0,165 1,072



2 3I

о .a

6 .9

6 .1 0

6 . I I

6.12

Производство рукавов 

от 0 ,6  до 3 

свыше 3  до 20 

Производство герметиков 

от 0 ,0 5  до 0 ,2  

свыше 0 ,2  до 10

Производство гуммированных Бал­

л о в  и хималдаратуры 

от 10 до 200 

свыше 2 0 0  до 600  

Производство мягких баков 

от 3 до 10 

свыше 10 до 15 

Производство лицевых частей 

от 3  до 10

млн. м 

то же

т ы с.т

то  же

т

то же

т ы с .у е л .м3 

то же

у с л .е д .

Продолжение таблицы 3 -6

4 5 6 7

1 1 3 ,4 1 2 ,7 1 : 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

8 7 ,9 9 ! 2 1 ,1 8 1 0 .1 6 5  :
! I

1 ,0 7 2

4 2 ,5 3 5 ,5 6 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

4 1 ,7 9 9 ,2 7 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

'7 5 ,9 7 0 ,2 5 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

4 1 ,9 7  | 0 ,4 2 0 ,1 6 5 1 .0 7 2

1 0 2 ,6 2  ! ю , з 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

3 3 ,9 2 1 7 ,1 7 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2

7 7 ,6 6 3 2 ,1 7 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2
I

'I
II'



Продолжение таблицы 3 -6

I L - 1 - -
5 ! 6 ; 7

6 Д З Производство ш текерного иму- .
: 1 
1 i

щества
1 !

от 0 .4  до 2 тыо,м2 клееч- 9 5 ,8 7 3 3 ,4 8 1 0 ,1 6 5
1

1 ,0 7 2

ното стопа ,
I :

свыше 2 до 8 то же 5 1 ,2 3 5 5 ,8 0 ,1 6 5 1 ,072

6 Л 4 Производство чехлов ,

от 20 до 120 у сл .е д . 4 4 ,4 3 1 ,3 8 0 ,1 6 5 1 ,0 7 2
#

6 .1 5 П р ои зводство изделий с исдользо-
t—* МГО
1ванном заводских отходов 1

от 0 ,5  до 5 ты с.т отходов 4 7 ,0 2 5 ,1 4 0 ,1 6 5 1 ,072

свыше 5 до 10 то не 2 9 ,9 2 8 ,5 6 0 ,1 6 5 1 ,072

7 Завод по производству технического
■

углорода мощностью от IJ2 ты с.т

до 168 ты с.т в  год ты с.т 522 ,74
|

2 ,9 8 0 ,1 8 1 ,09

Примечания:"У* Стоимость проектирования заводов до производству накладок тормозных МЯ грузовых и сель­

хозмашин определяется по ценам позиции 5 .2  с  коэффициентом 0 ,7 5 *



Продолжение таблицы 3 -6

2 .  Мощность регенератных заводов, имеющих в  своем со ставе производство крошки, принимается по 

суммарной мощности обоих производств. Цри этом мощность по производству крошки учитывается 

с  коэффициентом 0 , 6 .

3 .  Резинотехнические производства, не указанные в  позиция 6 ,  приравниваются к  приведенным с 

соответствующей записью в  задании на проектирование%

4 .  Цены позиций о I  по 5  не учитывают стоимость проектирования котельной,

5 .  Цены позиции 7 учитывают стоим ости  проектирования котельной и воздушной компрессорной.



Приложение I  к 

тай л.3-6

Относительная стоимость разработка проектно-сметно!! документации 

в  процентах от цени по объектам поэптаи! о I  по 5 н 7

Наименование разделов н 

видов работ
проекта

[

Процент от цены

рабочего проекта

номера позиции

]
рабочей документации

I 2 3 4 5 7 I 2 3 " V I “ Г 7 I 2 3 4 5
1

I 2 3 4 5 - Л . V 8 9 10 I I  1 12 13 14 15 16 17 18

I  Тохнако-эконоглчвскоя
1

оценка дроокгных режояш! 5 ,2 5 .2 5 ,2 5 ,2 4 ,5 4 .3 1 .6 1 .8 1 .8 1 .8 1 .5 - - - - - -

Технологические решения 

2  Технология производства 3S 3 2 ,2 3 2 ,2 3 1 ,8 2 5 ,6 32 3 3 ,9 2 4 ,1 2 5 .8 2 6 ,5 2 5 ,6 31 3 4 ,1 2 3 ,2 25 2 6 ,4 2 7 ,1

2 . I  Технология основного про-

изводстиа 12 .6 1 4 ,1 1 9 ,3 1 2 ,9 1 2 ,1 - 1 4 ,2 10 ,1 11 ,7 12 ,2 13 - И Я 8 ,3 1 0 ,1 1 1 ,5 12 ,9

2 .2  Энергетические установка 1 .9 2 ,2 2 ,2 2 - - 3 ,9 3 ,3 2 ,3 1 .2 - - 4 ,Ь 3 .4 2 ,3 0 ,9 -

2 . 2 .1  Установки цехов вулка­

низации I . I I . I 2 ,7 1 .6 . . 3 .1 1 .6 .

2 .2 .2  Установки воздухоснаб-

явная 0 ,3 0 ,6 1 .2 I . I - - 0 .6 1 .2 1 .6 0 ,8 - -  ■ 0 .7 1 .2 1 .6 0 ,6 -

2 .2 .3  Установки холодосиабяо-

шш 0 ,2 0 ,5 I 0 ,9 - - 0 .3 0 .5 0 ,7 0 .4 - - 0 .4 0,6 0 .7 0 ,3 -

2 .2 .4  Установки газоснабжения 0 ,3 - - - - - 0 ,3 - - - - - 0 ,3 - - - -

2 .3  Мохошзашя технологичес­

ких процессов I I ,  о 1 4 ,3 9 ,2 1 5 ,3 9 " 10,5 5 4 ,7 8 ,3 1C ,7 . 1 0 .3 4 ,9 4 ,1 9 ,2 12 ,3

2 .3 .1  Механизация производст­

ва Розановых смесой 3 ,9 - - - - 3 .2 - - - 3 - - - -

7

19

2 9 ,1  

-  I114



I  ~  ~ 2 3 4 б 6 7
— — —
2 .3 .2 . Механизация остальных 

производств 7 ,6 • - - —

Объекта подсобного вспо­

могательного назначения 3 ,7 2 ,3 3 ,2

2 .4 .1 . Складское хозяйство 2 ,1 - - - - -

2 .4 .2 . Ремонтные службы I - - - - -
V н

2 .4 .2 .1 .  Ремонтомежаничесхие 0 .7 - - - - -

2 . 4 .2 .2 .  Злоктророьшитныз 0 ,3 - - - - -

2 .4 .3 . Всноиоготальнне одухбы 

(мишчая зарядные стан­

ции) 0 ,6

2 .5 . НОТ. Упрапнетге произ­

водством 1 ,3 I . I I . I I . I 2 1 .2

3 Автоматизация производст­

венных процессов. 1Щ  Ш 7 ,5 7 .5 7 .5 7 .5 7 .4 8,8

3 .1 .

в  тои числе: 

Автоматизация производ­

ства резиновых смесей 3

3 ,2 . Автоматизации тренопорт- 

ннх систем I

3 .3 . Автоматизация воздухо- 

снабгешш 0 ,7

3 .4 . Автоматизация отопления, 

вентиляции и аондиционпро 

ваш и воздуха 0 ,3

3 .5 . Автоматизация водоснабже­

ния и канаднзфдш 0 ,3 «•

4 Установки и сети тепло- 

сна Знания 2 ,7 3 3 3 6 .1 5 ,4

Продолхенве приложения Z

7.3

4.9
2.5
1.5 

I . I  

0,4

0,9

0,4

Ю .З

3,8 

1 .6  

I

0,6

0,5

2,2

9 10 И 12 13 14 15 16 17 13 19

- - - - 7 ,3 - - - - -

5 ,5 6 ,8 4 .1 1 ,9 0 .1 5 ,2 6 ,6 8 ,5 4 ,8 1 .9 -

- - - - - 2 ,6 - - - - -

- - - - 1 ,6 - - - - -
- Я» - - - 12 - - - - -

т "" 0 ,4 — - -

. am « .  ' * 1 И»

1
0 . 2 0*3 0 * 2 0 ,5 0 ,2 •* “ *т 1

1
5

1

З .Э 4 ,8 4,9 9 1 3 ,6 I I 3 ,2 4 ,4 5 9 п »

- - - - 4 - - - - -

- - - - 1 .8 - - - - -

- м» • * - 1 .1 - - - - -

- мм - - - 0 .7 - - - - -

- - - - - 0 ,6 - - - - -

1 . 8 2 ,3 3 ,1 5 ,6 3 .2 2 1 .3 2 ,2 3 5 6 ,5



I 6

5 Электроснабжение, сило­

вое электрооборудование, 

управление адектроцрвво- 

д а ш , электроосвещение и 

иодниезащпта

в  той числе:

5 .1  Наружные внутршиощадоч- 

иые сети

5 .2  Наружное внутриллощадоч- 

ное осаецшше

6 Связь и сигнализация 

в  тон числе:

6 .1  Наружные внутриилощадоч- 

ные сета

Строительные решения

7 Арзаггокгурно-строитель- 

ные решения

8  Отопление, вентиляция, 

кондиционирование возду­

х а ,  аспирация и пнавмо- 

уборка

в  том числе:

охрана атмосферного воз­

духа

9 ЦодоснаСаание а канали­

зация

10.8 7 .1 7 ,1 7 .1 7 ,1 5 .3 8 .4

0 ,5 1 .7 1 .7 1 .7 0 .4 1 .4 0 .5

8 .3

13,7

6 .8

7 .8

X I. 7

I I .  3

6,2

8 ,3

П .7

£ 2 ,9

6,2

0 ,6

1 1 .7

1 3 ,3

6 ,5

6 .7

Ю .9

15,6

8

1 1 ,2

12

7 .6

7 .3

W .a

8.4

2.1

5,8

в том числе:

Продолжение приложения I

■ -9- 10 I I 12 13 И 15 16 г? 13 19

7 7 ,1 7.5 8 6.9 7 .8 7 7 .1 7.5 8.1 П .6

0 ,3 0 .3 0,4 - - - 0.4 0.4 0,5 - -

0 ,2 0.2 Р .з - • 0.2 0.2 0,3 ш

1.7 1.7 1.9 0,6 I 0 ,5 1,7 1.3 1.9 0.7 0.9

0 ,8 0 ,6 0,6 - - - 0 .9 0 .8 0 .7 -

-
 

И
б

 
1

I
32.1 28,2 27,3 19 20,6 20 .2 36,9 32,8 30,9 20, S 17,8

в.4 10,2 ».4 12 7 « ,9 6,6 8 ,7 7 .8 10,5 5,9

2 .1 1.8 1.9 2 - - - - - - -

9 .5 7.9 7.6 7 .5 3.1 5 ,3 9 .8 3.3 7.3 7.5 4

91
1



Цродолаение приложения I

I 2 3 4 5 6 7 6 9 10 I I 12 13 14 15 IS 17 18

9 .1  и.7ТрОШЩ0 водоцровод И 

канализация 0 .3 . . I «■ т 3 ,4 3 .6 3 ,1 I . I 4 .5 4 .5 3 .6 I

9 .2  Наружные внутридлощадоч- 

ныв сети т 2 .» 1 .4 1.6 3 ,5 1 ,6 1 .9

10 Генеральный шшн в

транспорт (автомобильный 

в  яалезнодорояшый) 2 ,3 3 ,6 3 ,6 3 ,6 4 .1 4 2 8 .1 1,7 1 ,6 2 .6 4 1 .9 1 .8 1 .2 1 .2 2 .8

I I  Организация строительст­

ва 3 1 .4 1 .4 1 .4 2 .1 2 .8 0 ,6 0 ,8 0 ,3 0 ,2 0 ,6 0 ,2

12 Сметная документация 7 .2 7 7 7 5 6 ,6 э 8 .2 8 ,2 а,з 6 9 .1 9 .7 8 .5 8 ,5 8 ,5 8 ,8

в том числе:

1 2 .1  Сводка затрат, оводный 

сметный расчет стоимос­

ти и объектные ометы 

(расчеты) 1 .3 1 .3 1 .3 1 .3 I X» I 0 ,5 0 ,6 0 ,5 I «» 0 ,7 0 .4 0 ,4 0 .4 0 .7

Цримечаниз: Стоимость проектирования диевмоуборка для заводов АХИ учтена в стоаиоота во разделу 2 .3  

"Ышсанпзашш технологических процессов".
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Приложение 2 

к таблице 3 -6

Относительная стоимость разработки цроекта 

в  процентах от цены до объектам позиции 6

Разделы проекта и вида работ Процент

Технико-экономическая ч а ст ь  7

Генплан, транспорт, рекультивация земельного 

участка 5

Охрана окружающей природной среды 4

Технология производства в  целом по заводу 12

Технология производства по объектам 18

Теплоснабжение I

Электроснабжение, силовое электрооборудование, 

электроосвещение, ыолниезащита, св я зь  и сигнал 

лизания 12

Организация ремонтных служб I

Научная организация труда рабочих и служащих 

Управление предприятием 5

Механизация технологических процессов, погрузоч­

но-разгрузочных операций и складских работ 3

Автоматизация технологических процессов 2

Проектные работы, связанные с АСУП 3

Архитектурно-строительные репения 7

Водопровод и канализация 5

Отопление, вентиляция и кондиционирование 

воздуха 8

Организация стр ои тельства 3

Сметы 3

Паспорт проекта I

Итого; 100



Приложение 3 

к  таблице 3 -6

Относительная стоимость разработки рабочей документации по 

объектам и сооружениям в  процентах от цены проектирования 

заводов по позициям с  I  по 5

наименование групп объектов и процент от цены

сооружений
номера позиций

I . I ;  1 .2 | I . 3 - 1 .5 1 .6 ;  1 .7
1

1 2
<

3 i 4 5
I ________ t 1

_ _ _  ______________ , f
- h

3 : 4 5 1

i
6

1

8

I Производственные корпуса 4 2 ,3 ! 2 9 ,2 2 3 ,5 2 8 ,1 3 9 ,9 1 5 2 ,5 29
a

в  т .ч .  подготовительное ! ! i \ ! У* (-1
j i1 1 <40

производство 15 f 8 ,8 7 ,1 - i 16
1 — *

2 Адмшшстративно-бытовыв | |

корпуса В .9( 1 1 1 ,4 9 ,5 ; . 9i
j 3 j

I

3 Лабораторные и инженерные
11
|

i

|

iii
I

j
корпуса 1 1 ,3 1 ,7 1 ,9 1 7 ,7 i 5 ,5 ! 6 ,7 !



I 2

4 Объекты складского хозяй ­

ст в а

5  Объекты ремонтных служб

6  Объекты и сети теплоснабже­

ния» хояодоснабжения, в о з - '  

духоонабжепия, газоснабж е­

ния, маториалоцроводщ

в  т .ч .

0 * 1  Объекты и соти теплоснабже­

ния и холодоспабжшшя

6 *2  Объемы и сети воздухоси аб- 

жешш и газоснабжения, м а- 

ториалодроводы

6 *3  Сети теплоснабжения, во зд у - 

хоснабже]шя, глаториалопро­

воды

1 7 ,6

4 . 3

6

3 .6

2 ,4

! з
I---------

1 9 ,1

6 ,3

7 .2

4 ,3

I

! 2 ,9

Продолжение приложения 3

4 5 6 7
- U 8- -

1 4 ,5 1 4 ,4 16 7 .6
1
! 1 4 ,5

6 .1 8 ,3 6 4 ,9 7 ,2

7 , 5 1 2 ,6 8 ,6 7 ,8

1
* (—< 
! Мо

9 ,2

4 , 5

120



Продолжение приложили 3

_  т -
2

3  ■'
4 5 6 7 ; 8

7 Объекты и сети электросиаб- ; 

мания, связи  и сигнализации | 2 ,8

1

Сл
? сл 5 .6

i

1 .7 1 .6 1 .6  1 1 .5

8 Объекты вспомогательного хо­

зяй ства 3 ,6

'

4 .5 6 ,5 0 .3 3 ,2 1 ,9  1 6 ,2

9 Объекты и сети водосн абжения 

и канализации 9 ,2 ; 1 2 ,3 1 8 ,4 9 ,5 8 ,9 8 ,7 1 6 ,7 ,

10 Объекты и коммушкащш транс­

портного хозяй ства | 2 ,3 2 ,7 4 .1 4 ,2 3 ,3 . 4 ,1

t-H
ГОt—t

4 . 2 ,

I I Вертикальная планировка, б л а - ; 

гоустройство, озеленение и • 

ограждошле территории 1 .7 2 ,1 2 ,4 4 .2 3 ,5 4 ,2 4 ,5

Цртлэч:шШЯ;1В объеме работ до объектам пункта 6 учтены затраты на проектирование еиоргоустаиовок для 

шиноремонтного производства*

^ д оп ускается  изменение распределения относительной стоимости разработки объектов и сооруже ­

ний при наливши конкретного набора проектируемых объектов по предприятию.



Дрилояение 4 

к таблице 3 -6

Относительная стоимость разработки рабочей документации отдельных объектов 

проектирования пт групп объектов -  зданий, сооруаений и общеплоиадочных работ 
по цропзводотвам в процентах от цены проектирования-заводов по позиции 6

Дроизводство
объект проектирования

Формо­
вой

техни­
ки

Неф<ф-

мовой
техни­
ки

Каино­

вых

ремней

Венти­

лятор­

ных
ремней

Плос­

ких
решай

(бес­
конеч­

нее)

Ленты

кон-

вейер-

аой

резино
ткане­
вой

Лепты 

конвей­

ерной, 
армиро­
ванной 

цэт алло 

тросом

Рука­

вов
Гер­

мети­

ков

Гу ша­

рован­

ных ва 

ЛОВ и 
химап- 
парату 

PH

Пялах

боков

Лице­

вых

частей

Инженер­

ного

нмуцеот-

ва

1аиов

Дроиэводственный кордуо 20,5 I I 20,5 10.3 24.5 25 31 18,4 5 24 32,6 18 24 26,5
Подготовительное производство 12 19 9.5 9 .3 12.6 23,5 16,2 19 4 .2 3,5 2,3 7 2,6 2,6
Клеевая (без рекуперации)

Ьуииершй склад техуглерода, цех хр а-

0,5 2,3 I 0 .5 1.5 - I а» 0,8 2 4 1,5

Н01ШЯ В ПОДГОТОВКИ сырья

ТориыЙ склад тахуглорода, оклады кау­
чука, химикатов, текстиля, содатри, 

вспомогательных материалов, клеев, 

кошлекгущнх деталей, пресс-форм и 
оонаотки, готовой продукции, длнтоль-

3.7 3 з.з 3 ,5 4 .5 6,5 2 ,8 6,7 I I 2 ,3 0.2 ГГ 2 0 ,4

ыого хранения 3,5 6,6 7,4 9.4 3,4 4.6 3,4 6,3 П .6 13 3,2 4 ,5 3,3 0 ,9
Контейнерная площадка

Склады оборудования и леса о козловым
0,1 0.2 0.1 0.1 0 ,1 0 ,2 0,1 0.1 0,1 0,1 од ОД ОД ОД

краном 0,3 0,6

1

0.6

1

0.7 0 ,6 0,4

1

0.5 0,4 0 ,8 I 0 ,5 0 ,2  . 0,4 I

1

16

1 7 ,5

0 ,9

П

0 ,1

0 ,3

»
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Склады гад ад, ЛИК, ш гчптачой, 

формалина, мазута,, отвального топ­

лива а  ТС, л атекса , баллонов а  

тарного хранения смазочных м ете-

2 3 4 5 6

риалов

Кшцреооорная, $ ех а  ремонтно-меха- 

кичеокий, рэмонтно-атрштелъннй, 

мектрорамонтннй,, ККША, тары я

оснастки, комплектующих деталей, 

гараж, нарядная адвгтрокар, цра- 

чечная, дизельная шшктроотанцоя в

0 ,8 0 ,5 Г .1 0 ,8 1 .2

Ш11 ГО 5 ,6 4 .5 3 ,8 3 ,4 3 .7

Центральная заводская лаборатория 

Центральная проходная, контрольно-

2 ,3 2 I 0 ,5 1 .2

иродуокной пункт 0 ,3 0 ,6 0 ,3 0 ,3 0 ,3

Ьнтовой корпус 6 5 ,3 5 .4 4 .5 4

Адапнистративпо-пнЕанорный корпус 2 0 ,9 2 1 ,5 1 .5

Встроенные объекты ГО 

Попарное депо о редштной мастер^

1 .2 0 ,9 I I 0 ,6

ОКОЙ 0 ,3 0 .3 0 .3 0 .3 0 .3

Неисходные галерея

Аж-гомо бальные и жшшзнодорокные

0 ,5 0 ,6 0 ,5 0 ,8 0 .5

там
Мотовозное депо о ващшмчной с т а в -

0 ,2 0 ,2 0 .2 0 ,2 0 ,2

ш ей 0 .3 0 ,4 0 .3 0 ,3 0 ,3

Котаташя I I 6 12 5 12

Цродолжение приложения 4

8 9 10 л  II ! Л _ _ . 13 14 15 16

0 ,5 0,4 0,4 I . I 1.6 , 1.4 0 .7 I . I 0 ,6

4 2,4 4,2 5 ,8 4 .5 6 7.6 6 .8 3 ,9

0 ,3 0,6 2,9 1.4 1.6 1.3 2,3 2 2

0,3 0 ,6 0,3 0 ,3 0,3 0 ,9 0,6 0,3 0,3

2,3 5 .9 4 .2 3,5 5 ,1 20,5 11,8 2.3 5 ,8

1.5 2 0 ,8 1.5 1.7 4 2,9 I 2

0 ,4 - I . I 0 ,9 0.6 0,8 3,6 2.1 0 ,5 I

о.з 0 ,3 о.з о.з •0.3 о.з 0,3 0,3 0 .3

0,5 0 ,5 1.6 0 ,6 0 .5 0,4 0,4 0,9 1.3

0 ,2 0 ,2 0 .2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2

0.3 0 ,3 0.3 0 ,3 0 ,3 0,3 0 ,3 О.З 0.3

12 10 2,5 12 13 9 12 12 Ю

i
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Дох теллоонабкенпя, центральный т ен­

довой пункт, теодоиспользующие усте*- 

довки, станция обора и возврата кон­

денсата, контрольно-учетный цункт 

Резервуары, а  т."ч. слещюжароту тения, 

о сетями

Сооружения механической очистки про­

изводственных сточных вод, установка 

для до очистки сточных вод на фильтрах, 
установка очистка сульфидных, подп- 

мерсодержащих, кислото-щелочных, ш а -  

носодержащшс и хроыоо о держащих сточ­

ных вод, стоков трихлорэтилена, про­

изводственных сточных вод методами 

электрокоагуляции, ультрафильтршиа, 

сточных вод мойки автомобилей, уста­

новка для доочистки сточных вод мето­

дами дшштрифи калии, pSram iofl флота­

ции, озонированием

Насосные станшш оборотного водоснаб- 

ноиия, хоэяйственно-цротивопонарного 

водоснабжения, перокачки бытовых сто­

ков, соорутешш очистки дождевых и 

талых вод

2 * т ~ 4 5 6

1.7 1*3 2,8 3 ,1 2.5

0 ,2 0 .3 0 ,2 0 ,3 0 ,2

1,6 2,6 1.3 7.1 0.2

0,5 0,6 0,5 2.1 0.4

2.3

0 ,3

0,6

0,6

Продолжение приложения 4

в 9 Ю I I 12 13

2,5 2 1.9 2,2 1.8 1.7

0,2 0 .2 0.2 0 ,2 0,5 0,2

0,1 0 ,3 о .з 1,1 I 0.2

0,9 0,4 0,9 I 1.6 0.4

14 Г 15 И

2.3 2.7 2 ,8

0,2 0,2 0 .3

0 ,1 0,3 0,3

0 ,3 0.4 0,6

I

I

I

124



Продолжение приложения 4

I

Холодильная станция, оооружшшя ста­

билизационной обработка вода, м о р а ­

торию установка

Станция обозяелезиваш и, обвзфтори- 

вопия и фторирования вода, нейтрали­

зация отшвочннх вод ХВО котельной, 

сооружения механического обезводвва-

нвя осадка 

Градирня

Друд-накоштель довдавше стоков 

Шлаконакоштели

Технологические трубоцровода,' гале­

рея латекооцровода

Впутриплоцадочные сети теплоснабже- 

Ш1Я
Вцутршиощадочные сети промышленно­

го и оборотного, хозяйственно-питье­

вого и противопожарного водоснабже­

ния

Внутриплощадочные сети канализации 

Дренаж

Йгутршшощадочные кабельные сети ,

отпайка НО и 35 кВ

Внутриплощадочные слаботочные сети

Наружное электроосвещение

Охранная сигнализация

Ограждение территории

Генплан,траноиорт а  цредзаводская зона

2 3 4 5 6

0 ,4 I 0 .4 0 .5 0 ,2

0 ,7 0 ,7 0 ,8 0 .8 0 .7

0 ,1 0 ,1 0 .1 0 ,5 0 .1

0 ,2 0 .2 0 ,2 0 ,2 0 .2

- 0 ,2 0 ,5 - 0 .1

1 .9 1 .9 1 ,6 3 1 .3

2 .7 2 ,7 2 ,5 4 ,8 1 .8

4 3 ,8 3 ,3 6 ,6 2 ,6

3 ,6 3 .6 3 ,3 6 ,3 2 ,3

1 .7 1 .7 1 .7 1 .7 1 .7

2 ,9 2 ,2 2 ,6 3 ,2 2 .4

0 ,3 0 ,3 0 ,3 0 .6 0 ,2

0 ,2 0 ,2 0 .2 0 ,2 0 .2

0 .1 0 ,1 0 .1 0 ,1 0 .1

0 ,3 0 ,3 0 ,3 0 ,3 0 ,3

5 ,о 6 ,3 6 6 ,2 6

| . i

7 8 9 10

■

I I

0 ,4 0 .1 0 .3 1.1 0 .9

0 ,6 0 ,6 0 ,7 0 ,6 0 .7

0 ,2 1 .8 ОД - 0 ,2

0 ,2 0 ,2 0 .2 0 ,2 0 .2

- - - 0 .2 о д

0 .7 1.1 1 .3 6 .4 2

0 ,6 1 .4 1 .9 8 ,5 2 ,4

0 .7 2 ,2 2 ,7 13 > 3 ,9

0 ,7 1 .9 2 ,4 I I .  3 3 ,4

1 .7 1 .7 1 .7 1 . 7 . 1 .7

1 .4 1 .9 2 .2 4 ,4 2 .4

0 . 2 0 ,2 0 ,2 I 0 , 3

0 , 2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 , 2

0 . 1 0 . 1 ОД о д о д

0 . 3 0 , 3 0 , 3 0 ,3 0 . 3

6 , 3 6 6 Д 6 .4 5 ,7

12 13 14 15 16

0 .4 0 , 5 - 0 ,3 0 ,8

0 ,8 0 .7 0,6 0 .7 0,6
0,2 ОД - о д 0,2
0 . 2 0 . 2 0 . 2 0,2 0 ,2

од 0 .3 - - 0 ,5

1,6 1,2 1 .3 3 .4 4.7

2,2 1 .8 2 4 ,9 4.7

3 ,2 2 .5 2 ,7 7 Д 8 ,5

2 ,9 2 , 3 2,6 6 ,4 6,2
1.7 1.7 1.7 1.7 1.7

2 .4 1.7 1 .8 3 ,6 3 ,3

0 ,3 0.2 0,2 0,6 0,6
0,2 0.2 0,2 0,2 0,2
од од од ОД од
0 ,3 0 , 3 0 , 3 0 ,3 0 ,3

5 ,6 5 , 8 5 ,8 6 Д 5 ,9

I



Приложение 5 

х таблице 3-6

Относительная стоимость комплектов 

от иены на разработку рабочей

рабочей документалии я прилагаемых документов в процентах 

документации отдельных зданай заводов по позиции 6

Техно- Монтах Техно- Комплекс Архи- Ив- Строи- Отод- Конди Зодо- Злеет д а о - Элает Связь, Мод- Авто- Омет- Сборник
Объект проектирования д огм обору- лога- вая маха так- терь- толь- ле- ШОНИ цро- ро- вое ричео вигна- пн»- мата- ная специфи

дова- чао- низацоя, тур- еры ные ние. рова- вод в снаб- алеет кое лаза- заци эация часть »япяй
ния кие подача ные койот- венти ни* капа- 20 ние рообо оове- пвя та обору до

комму тагугле- рете- рукшш ляшя лиза- рудо- ценве ванвя
ника- рода.кау ния ПИЯ ванне
шш чука •

Ш10ШО-

трано-

i
i

порт

2 3 4 5 1 6 7 8 9 ! Ю I I 12 13 Т4 15 16 17 18 19

Производственный корпуо 10 9 7 8 4 2 18 8 I 4 4,5 6 2 ,5 I 0 ,3 4 ,3 10 0 ,2
Подготовительное произвол-
отво 8 ,5 2 6,5 16 4 2 18 9 0 ,5 , 4 2 10 2 .5 I 0 ,3 3 ,3 10 0,2
Клеевая (без рекуперации) 7 6 20 5 2,5 12 9 4 2 7 3 I 0 ,3 10,5 10 0 ,2
Бункерный оклад техуглеро-
да, цах хранения в додго-

товкп сырья 12 3 15 8 20 10 4 1.5 4.5 2 0 ,5 0 ,3 8,5 10 0 ,2
Тарный оклад техуглорода.

оклады каучука, химикатов. ,
текстиля, оалитры, воиомо-

гатолышх материалов, клеев 1 ■
комплекту ища: деталей.
дрооо-форм в оснастки, го-

товой цродуклин, длительно. <

го хранения 17 10 8 20 8 7 2 5 7 I
i
: I 3,3 10 0,2

Оводнак

ведо­

мость
МЗТврЙви
ков

20

0,2

0,2
0,5

0,5

0,5
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I

Контейнерная площадка 

Склады оборудования и 

л еса  с  коаловьш кроной 

Склады масел, 1ШК, мяг­

чителей, формалина, ма­

зу та , дизельного топли­

ва и ТО, латекоа, бал­

лонов и тарного хране­

ния сглзочних маториа- 

лов

Комцроооориая, цеха р е -  

мэнтно-механичеокий .ре­

монтно-строительный , 

алекгроремонтныИ, КИША, 

тары н оснастки, комп­

лектующих деталей, г а -  

раи, зарядная адектро- 

кар, прачечная, дизель­

ная электростанция в 

ИТМ ГО

Центральная заводская 

лаборатория 

Центральная проходная, 

контрольно-цропу скной 

пункт

Бытовой и адошшстратпв- 

но-шшенерный корпуса

Цродолхение дрилояеная 5

9 10 I I 12 13 14 16 17 13 19

5 10 10 0 ,2

3 2 2 4 4 I I I 10 0 ,2

5 4 2 5 ,8 4 I I 1 1 ,5 10 0 .2

7 4 2 4 .8 4 I I 5 ,5 10 0 ,2

I I 2 7 I 6 • 5 2 I 2 ,5 10 0 ,2

6 5 I 3 ,4 5 2 10 0 ,2

9 7 2 3 .4 6 2 0 ,5 2 ,5 10 0 ,2

I

I
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1

Встроенные объекты IX) 12 
Покерное депо о ремоит- 

wM мастерское 12, S
Шимкодные гаяеред 
Дятонобаеьине к ж а л е а*» 
аояорсаюме ввон £2,4
ЛОТОВОвНО* депо о 
цревочвеЯ отмяшей 18,4

Котельная 35
Цех темоснабквшк, 
центральный тепловой 
пуша, твшшжшользую-* 
цав установки, станции 
обора и возврата кон- 
дсшоата, коптрольно- 
учетний пункт 32

3,4

6

8

20

20

10

10

10

8

30

20
42

42

30

20

9

13

7

7.5

7

4

0,9 15

Продолжение приложения 5

I I 12 13 14 15 16 17

10 4 6 3 2 1.5

4 1.5 5 5 3 0,5 2,5
20

5 12

7 I 6 6 I I 2
3 2 6 5 I I 2,5

3 I 5 4 I 15,5

18 19 20

10 0,2 0,3

10

10

0,2 0,4
0 ,2  О.З

10 0,2 0,4

Ю

ТО

0,2 0,4
0,2 0,3

ТО 0,2 0 ,4

I

I

t

I

I
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Приложение 6 

к таблице 3-6
Относительная стоимость комплектов рабочей документации и прилагаемых документов в 

процентах от цени на разработку рабочей документации отдельных сооружений и обще** 

площадочных работ объектов по позиции 6

------------- ------------------------- - I ----------
Техно

Объекты проектирования лошя
Техно

л о т -

чео-

кие

яомцу

пика­

ния

Комплако 

лая ш ха 

кизаадя, 

додача 

тшсуглэ- 

рода»кау 

чука, 

яневю- 

транс­

порт

Архи

т е л -

тур—

)ю е

ршпе

тя

Отрои

тель­

ные |вентд 

конот [пяцая [женив

рук- 
ши

Отоп­

ление» |р<

Элект

iO—

слаб-

Сило­

вое 

элект 

рообо 

РУ До- 

в а ш а

Элект

ричео

кое

оове-I
щеиде

Связь

сигна

л и за ­

ния

Иол-

нпе-

пащд

та

Авто

маги

з а -

ция

Анти

кор­

ро­

зий-

пая

заща

та

Ген­

план

и

транс

порт

Тепло

сп еб -

ненпе

Наруж 

кий 

водо­

про­

вод а 

кана- 

•лаэа- 

шт

Н а р у ж

н о в

элект

ро-

снаб-

жекив

Осве­

щение

терри

тории

Смет­

ная

часть

Сборник 

споцш*а 

кадай 

оборуДР 

ваняя

Сводная

ведо­

мость

мате­

риалов

I
h~<
ГО
UD

3 3

Резервуары, в т .ч . 

одецпокаротушеяая» о 

сетями

Сооружения шхадочео» 

юой очистил производ­

ственных сточных водс 

установка дхя доочист­

ки сточных вод на 

фильтрах, установка 

очистки суль1)адшпс«ш>-' 

дадорсодоржащих» вводе 

то-щелочных, доаносо^

51,8

4 7 8 10 I I  
и ~ ~

и  13 
h  — *

14
и  - . 15 16 17

I

2 1 22

32 4 ,8 I Ю 0,2 0 ,5

держащих я хромосодер- 
аащлх сточнкх вод.



I 2 3 4
. . . .

6 7 8 9

стоков трихлорэтилена, 

производственных сточ­

ных вод мэтодами 

электрокоагуляция, 

ультрафильтранша, сточ­

ных вод , мойка автомо­

билей, установки доя 

доочистки сточных вод 

методаш деннтра&дкашш, 

реагентной флотации, 

озонированием 

Насосные станции оборот­

ного водоснабжения, х о -  

зяй ст ввнно-протнвоподар- 

иогэ водоснабжения, пе­

рекачки бытовых стоков, 

сооружения очистки до;.:-

36 4

1
1

20

i
5 Э 10

девшс п талых вод 28 2 5 15 7 3 в

Холодильная стаиш я, 

сооружения стабилизаци­

онной обработки воды, 

хлораторше установки 

Станции обвзжелеацвания, 

обеофторивания и 4тор а- 

ровашя воды, нойтршш- 

зсшш сишочных вод X U O  

котельной, сооружения ш  

хишчеокого обезвош ва-

32 4 .6 5 20 5 2 6

Ш1Я осадка 38 5 20 5 3 7

Продолжение приложения 6

10 п 12 13 14 15 16 17 18 20 21

3 2 I 5 ,3 10 0 ,2

3 2 I [5 ,3 10 0 ,2

2 2 I 9 ,5 10 0 ,2

2 2 I 6 ,3 10 0 ,2

1
3
0



2 3 4 5 в 7 8

Градарша

Цруд-наколктонь дождевых

37 27 3

стоков 62 25
Шяаыокакотатвда 

Техн алогические трубопро­

воды, галерея л^гокооцро-

52 17 3

вода 52 5 25
Внутрмшопздочаше oeSJj 

твплоснабкенпл 

Виутрпшювддочшна сети 

Промышленного и оборотно­

го , хоаяйотввино-яитъвво- 

го и цротивонокорпого во -

15

доснабжандя 10

Ькутрпплацодочные еотд

канализация 10
Лрснан

йиутршиоиадочнда кобел»-  

ные оети, отпайка ПО в

60 2 1 ,5

35 кВ 13,5
йгутридлагодочные слабо-

топаю сета

Ндрукаое влвктрооовещвяае 

Ограждение террвторзд 

Генплан, транспорт в 

црадзаводская зона

50

- - —

Црододжашзе приложения 6

10 И 12 13 14 15 16 17 18 T9 20 2Т

4 I ь .ъ 10 0 .5

2 ,5 10 0 ,5
2 2 I 3 ,3 10 0 .2 0 ,5

6 ,6 I 10 0 ,2 0 ,3

4 I 6 9 ,6 10 0 .4

2 ,5 I 74 10 0 ,5

2 ,5 77 10 0 ,5
I 10 0 ,5

76 10 0 ,2 0 ,3

8 9 ,5 10 0 ,2 0 ,3

8 9 ,6 10 0 .4

19 .6 20 10 0 .4

!

8 9 ,3 10 0 ,2 0 ,5

I
ЬНсо
(—I 

I
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Приложение 7 

к  таблице 3 - 6

Коэффициенты п ер есч ета  заданной программы 

шиноремонтных заво д о в  в  условные единицы 

шиноремонта (по позиции 2 )

групповой ассортимент шин \ коэффициент п ер есч ета  в  у с -

| ловные едшшцы шиноремонта

I Легковые шины I

2 Грузовые и се л ь ск о х о зя и -

сцвенные шины 1 ,4

3 ф упногабаритные шины 3

4 Сверхкрудногабаратные шины 25

i
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Приложение 8 

к  таблице 3 -6

Коэффициенты п ер есчета  заданной программы заводов 

резиновой обуви в  условные пары обуви (по позиции 3)

ассортимент резиновой обуви и коэффициент п ер есчета  в

методы производства условные пары обуви

I 2

ГАЛОШ

I Клееные I  ,

2 Штампованные I . I

3 Изготовляемые методом опрессов­

ки внутренним давлением 1 ,0 3

4 Формовые (специальные) 1 ,1 6

САПОЖКИ

5 Клееные 1 ,8 7

6 Изготавливаемые комбинирован­

ным методом (клейка + формова­

ние) 1 ,9 5

7 Формовые 2 ,0 7

о Изготавливаемые методом литья

а з  ПЖ 2 ,3 5

САПОГИ

9 Формовые обыкновенные 3 ,3 1

10 Формовые шахтерские (утеплен­

ные,, неутепленные» усиленные

и д р .) 3 ,6 8
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Продолжение приложения 8

11 Формовые с удлиненными голе­
нищами (рыбацкие, проходчес­
кие, для лееосллавшиков)

12 Формовые маслобензостойкие
13 Формовые щелочекислотоотой- 

кае
14 Формовые для лесозаготоште- 

лей:

утепленные
неутепленные

15 Изготавливаемые методом 
литья из П Ш

16 Клееные с удлиненным коленищем |
С Ш Р Т И Ш Я  СЗБУЕЬ 

I? Ботинки, полуботинки, туфли
спортивные и общего назначения - 
- формовые ,

18 Ботинки, полуботинки, туфли
спортивные и общего назначения, |
изготавливаемые методом литья: 
из резины
из композиции резины и г?тсс

БОТЫ С ТЕКСТИЛЬНЫМ БЕРХШ

18 Клееные
20 Ф о р ш ш е
21 Изготавливаемые методом жидкого |

формования из полиуретановых ком- j
ПОЗИЦИЙ

I

i

2

6,24
3,46

3,77

5,52
4,55

3,36
7.14

1,48

1,47
1,61

0,94

1,27

0,37
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Продолжение приложения 8

I 2

22 Изготавливаемые методом литья из

резины или композиции 1Ш5С 

БОТЫ НЕЛЬНОРЕЗИИОШБ

1 ,2 9

23 Клееные

ПОЛУСАПОШ

1 ,1 6

24 Формовые для горячих цехов 3 ,5

25 Формовые шахтерские 

САНДАЛИИ

2 ,9 8

26 Формовые для бассейна 1 0 ,8



Приложение 9

к  таблице 3~6

Относительная стоимость разработка рабочей документ ацил по объектам а  

соорулг:еш1яы заводов но яозшдш

водкшовашн» объектов в Цроиант Сталия Тшйико- Тегноло- Арьитвк- Органа- Отодле- Зодоснаб- Таддо- Автомата- Аявктро- Связь Ганпяан Сметная

сооружена! цени ВКОНОМЙ- гичвшшя турне- защя нив и женив и техшн зщ ая текши а сиг- а транс засть
чеокая часть отрои- стрсв— вепти- канаднза- ческая цроиэводн чеокая нышэа порт
часть тельная таль- ляхдая ция часть ОТВ0НННХ часть ция

часть ства цроцео-

<хю

2 г 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15

1 Уахавошь по производств? рд - 34 23 - 5 3 1 .5 12 8 0 ,5 4 9

технического углерода № рд I 34 22 I 5 3 1 .5 П .5 7 .5 0 ,5 4 9
п 5 34 г? 5 5 3 1 .5 10 в 0 ,5 4 9

В ТОМ ЧИОЛО!

а) реакторное отделение 16 РД - 39 23 - Ф» 3 1 .5 12 8 0 ,5 4 9

ря I ' 39 22 I *т 3 1 .5 11,5 7 .5 0 ,5 4 9

а 5 39 л  р * 17 5 - 3 1 .5 10 6 0 ,5 4 9

б) отделение улавливания 17 рд *» 32 23 - 7 3 1 .5 12 8 0 ,5 4 9

рп I 32 22 I 7 3 1 .5 11,5 7 .5 С,5 4 9

п 5 32 17 5 7 3 1 .5 10 6 0 ,5 4 9

в) отделение обработка 17 РД * 32 23 - 7 3 1 .5 12 8 0 ,5 4 9

рп I 32 22 I 7 3 1 .5 11,5 7 .5 о • СП 4 9

а 5 32 17 5 7 3 1 .5 10 6 0 .5 4 9

2 Котельная 12 рд - - 28 - 4 3 34,5 9 0 0 ,5 4 9

рп I - 27 I 4 3 34,5 8 о 0 .5 4 9

а 5 - 15 5 4
3

4 3 ,5 3

1

8 0 ,5

1

4 9



I

3 , Хшиводоочнстка

4 Установка дожита ощсодяадх 

газов

5 Вашмюгателыше объекты

г
7

I

16

6 Сета технологические Б

7 Сета теплоснабжения 4

в  Сета водопровода а  вянали- 

ваш а

9 Сета влектроонабвшшя

4

0 .5

0 .5

С И
РД

РД

п

РД

РП

и

РД

рп

и

РД

ря

и

РД

рп

п

РД

рл

и

РД

РП

я

РД
рп

а

10 Сета связи а сигнализация

Цродошзине прыохштя 9

7 8 10 " и ------- ' 12 13 - 1 П 15

- 4 3 3 4 .5 9 8 0 ,5 4 9

I 4 3 3 4 ,5 8 8 0 ,5 4 9

5 4 3 4 3 ,5 3 8 0 ,5 4 9

- 4 - 3 7 ,5 9 8 0 ,5 4 9

I 4 - 3 7 ,5 8 8 0 .5 4 9

5 . 4 ■ - 3 7 ,5 7 8 0 ,5 4 9

_ 14 3 1 .5 7 10 0 ,5 4 9

I и 3 1 .5 6 9. 0 ,5 4 9

5 и 3 1 .5 3 6 0 ,5 4 9

- - - Г". - 7 - 4 9

I т - «п 6 - 4 J
5 - ш - «И 6 4 9

- т - 50 - 7 - 4 9

I - «*» 50 6 - 4 9

5 - « 54 6 - 4 9

т - 61 “ - 6 - 4 '9

I - 79 - -  ' 6 - 4 9

5 - 71 - - 6 - 4 9

- - - - - 87 - 4 9

I • - - - 85 J - 4 9

5 - - - - 77 -• 4 9

« - - - - - 87 4 9

I - - • - 85 4 9

. 5

1|
1

77 4 3

1

137



-  138 -

Глава 4
Производство катализаторов

1 .  Цены, приведенные в настоящей г л а в е , установлены для 

комплекса катализаторного производства указанного нике со ста в а  

за  единицу мощности одного гида катали затор а.

Состав катализаторных производств:

приготовление носителя

приготовление катализатора

склад готовой продукции

экспресс-лаборатория

помещение операторной

расходные склады сырья и реагентов

судка и обеспыливание спецодежды

инженерные коммуникации и сети  внутри комплекса.

2 .  Стоимость проектирования установок с поочередной наработкой 

на совмещенных у зл ах  и линиях двух и более видов катализатора опре­

деляется суммированием полной цены большей по стоимости установки и 

цен на проектирование установок по производству других видов катали­

заторов с  применением коэффициента до 0 ,7  на части  проекта: техноло­

гическую, механизацию, КиА и коэффициента 0 ,5  на остальные части 

проекта.

3 .  S  случае блокирования в  одном комплексе производетва 

нескольких типов катализатора стоил о сть  комплекса определяется 

суммированием цен на отдельные производства катализатора с К=С,7 

за  исключением основного, с наивы с^еи стоимостью п роизводства, 

которое принимается с  К=1.

4 .  Ценами настоящей главы , помимо р аб о т, оговоренных в общих 

указаниях по применению Сборника а указаниях по применению цен

настоящего раздела не учтена стоимость проектирования:
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пришканий (присоединений) инженерных сетей и кошуникаций 

з а  пределами комплекса производства катализатора;

узлов и установок специальной осушки воздуха, а зо т а , га зо в  

холодильных станций;

установок локальной очистки сточных вод.



Производства, катализаторов

Таблица 3 - 7

т
пп

Наименование объекта 

проектирования

Основной

показатель

объекта

Постоянные величины 

стоимости разработки 

рабочей документации 

в  ты с.р уб .

В

Установка по производству 

полиметаллического ката­

лизатора изомеризации ти­

па ЙК-80 производительно­

стью до I  ты с.т/ год
i

Установка по п р ои зводству ! то s e  

полиметаллического к а т а -  ! 

лизатора трансалкилирова-' 

ния типа К Т-80 или ката­

лизатора селективного 

гидрокрекинга н-парафи- 

нощ х углеводородов 

типа СПС- I  производи­

тельностью до 0 , 9

ТЫСфТ/рОД

ты с.т/год  8 5 ,6 8 5 7 ,0 9

3 8 ,9 2 7 ,1 3



-  141 -
Продолжение таблицы 3 - 7

Установка по производству 1ты с.т/год  

шарикового полиметалличес­

кого катализатора риформин­

га  типа: ШАЛ-81 производи­

тельностью до 9 ты с.т/ год  

Установка щ  производству то же 

синтетических ш сокохр еы -

н е з е м ь т  цеолитов типа 
1Ш или синтетических n e o f

литов типа "ыордекит" 

производительность© до 

12 ты с.т/ год

У становка по производству 

пентизировакной гидрооки­

си  алзы иш я а л ш о яи тр ат- 

ншл способом йроизводител^- 

востью до I  т а с .т / г о д  

Стендовая установка йены- 1s t . 

такая  активности к атали за­

тора с  количеством стен ­

дов до 10 ште 

Установка производства 

катализатора крекинга 

производительное т ы к

1000 т/год I  объект

5000 т/год т о  0jte
20000  т/год

1 1 1 ,3 2

8 9 ,7 2

8 5 ,6 6

2 8 ,2

178

192

2 7 1 ,3

8 ,2 5

5 ,4 8

5 7 ,1 1

1 ,5 2
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Продолжение таблицы 3 -7

1 объект

10

XI

12

Установка производства" 

цеолитов со  связую щ ем  

для процесса"Парекс" произ­

водительностью 3  тыс. т/го ц 

УстаноЗ'Ка производства 

цеолитов без сш&юцим  
для процесса "Парекс" 

производительностью 

3 тыс.т/год 

Установка производства 

адсорбента А-4Ч производи­

тельностью 4 тыс.т/год 

Установка производства 

адсорбента АЦД производи­

тельностью:

100 т/год 

300 т/год 

1000 т/год

Установка переработки 

стоков производства цеоли|- 

гов производительностью 

50 мЗ/ч в  том числе: 

нейтрализация сто ко в; 

обработка коатулянташ  

ж фховулянтэдк; 

у зел  отстоя;

то ке

1Ьу , ь

2GX

101

1 9 8 ,5

1 2 9 ,8

1 4 3 .7

1 9 8 .7  

173
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Продолжение таблицы 3 - 7

фильтрация осадков? 

очистка стоков от м ех - 

п р ш есей ; 

операторная; 

електрспсдстанция; 

инженерные коммуникации 

внутри установки

13 Цех производства катали­

заторов №1-612^произво­

дительность заданная

14 Цех производства катали­

заторов К -24 производи­

тельностью 2000 т/год

15 Цех производства ионитныз 

катализаторов, производи­

тельность -  заданная

I  объект

то же

1 1 1 ,7 8

70 Д6

5 7 ,о а : -
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О тносительная стои м ость р азр аб о тки  проектно­

сметной документации в процентах от цены
к таблице 3 -7

Но- Тех- Тех- Нау- Мв- Ап- Ар- Ото­ Во- Эле­ Свя­ Ген­ Сме­ Про­ Охрана

мер НИКС но- чная х а - то - хи- пле­ ДО- ктро зь и план тная ект окру­

п о - 8КО- л о - ор- ни- ма- так» ние сна- т ех - си г- и ч а с - ор- жаю­

зи - НО- ги - г а - з а - ти- тур- к бже- в я - на- тран­. ть г а - щей
ции ИИ— ч е с - ни- ция з а - но— вен-■ ние ч е с - ли- слорак ни- среды
по чео- кая з а - ция отро- • ти и кая з а - з а -
та б - кая ч а с - ция т е х - и т е- л я- к а - час­ ция ции
лице ч ас- ть тру- но- ль— ция на- ть стр о­
3 - 7 . ть да и л о- ная ли- ите­
с т а - улра ги - ч а с - з а - ль—
дия вл е - ч е с - ть ция 1 с т ю
про­ ние ких

екта пред про­

р о ю прия цес­

ния тием сов

I 2 3 4 5 6 7 8 9~ ~ 10 ГХ 12 13 14 15

I
РД - 3 5 .5 - 5 ,5 1 5 ,9 2 1 ,8 7 ,1 0 ,5 8 ,6 0 ,7 4 ,4 - -

Н 2 3 3 .7 М 15,3 7 ,6 5 ,2 8 ,7 I . I Ю ,2 0 ,6 6 ,3 3 4 ,9
РЛ 3.2 35 3 ,4 6 1 4 ,9 2 0 ,3 7 ,1 0 ,6 8 ,5 0 ,7 - 4 ,5 0 ,4 1 .4

2
РД - 3 5 ,5 - 5 ,5 1 5 ,9 2 1 ,8 7 ,1 0 ,5 8 .5 0 .7 . 4 ,5
Л 2 3 3 ,6 1,4 15 ,4 7 ,6 5 ,1 8 ,6 1 Д 1 0 ,2 0 *6 _ 6 ,5 3 4 ,9
РЛ 3.2 3 4 ,7  (3 ,4 S 1 5 ,1 2 0 ,4 7 ,1 0 ,6 8 ,5 0 ,7 _ 4 ,5 0 ,4 1 .43
РД 3 8 ,8 - 4 ,1 1 5 ,3 2 0 ,9 7 ,2 0 ,5 8 0 ,7 _ 4 ,5 _ -

л 2 6 4 ,5  ;[ .4 - 5 ,4 7 ,4 1.8 0 ,3 4 ,3 0 ,7 6 ,3 3 2 ,9РЛ 0 ,5 3 8 ,3  (

ч
5 ,1 ; i4 ,4

20
7 0 ,5 7 ,7 0 ,7 -  1,4 0 ,4 0 ,9



- 1 4 5  -
(к  таблице 3-7)
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Глава 5

Ремонтные службы нефтеперерабатывающих и нефтехимических 

предприятий

1 . Ценами настоящей глава не учтены, помимо работ, оговорен- 

ных указаниями по применению цен настоящего раздела:

а )  сбор и обработка покг. отелей по трудоемкости ремонтных 

работ на действующих аналогичных предприятиях;-

б) обмерные работы и технологические обследования, связанные 

о подготовкой заказчиком сбора и выдачей исходных данных для 

проектирования.

2 . Стоимость разработки раздела ДОС в  со ста в  объектов не вклю­

чена и определяется для всего  комплекса в  соответствии с  п .5  "Ука­

заний до применению п ен ".

3 .  Стоимость работ, указанных в  п .1 ,  определяется дополни­

тельно к  ценам сборника:

а )  сбор и обработка показателей по трудоемкости определяется 

в  процентах от стоимости технологической части проекта:

при наличии I  изделия-представителя в  размере 20$

до 5 изделий представителей 50$

до 10  70$

более 10 90$

б) обмерные работы и технологические обследования, связанные 

с подготовкой заказчиком сбора и выдачей исходных данных для про­

ектирования, определяются по трудозатратам.
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Ремонтные службы

Таблица 3 - 8

ЕЛ

Наименование о б ъекта  

проектирования

Основной

показател]

объекта

Постоянные величины

стоимости разработки 
рабочей документации

в  т ы с.р у б .

а в

I 2 3 4 5

I  ' П роизводственная б а з а  

рем он тн о-строи тельн о­

г о  управления с  коли­

чеством  го д о во го  вы­

п уска 4 5 2 0  tug«руб. Iобъект 1 5 2 ,1

в  с о с т а в е :

а )  цех ЖБИ

б) производство бе­

тонов и р аствор ов

в )  дзр евообр абаты ва- 

вдий цех

г )  лесопильное отде­

ление

д ) цех металламонтаж- 

ных за го т о в о к  и 

ме таляоконструкци! 

ремонтно-механи- 

ч ескоэ отделение»

»
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Продолжение т а б л .3 -8

Специализированное, цент­

рализованное ремонтное хо­

зяйство для Ш З и ЫХК с  

количеством годовых ремон­

тов от 17 до 22  ш ш .руб. млн.руб/ 
год

1 9 ,0 3 4 8 ,9 6 8

з с о с т а в е :

i )  реш нтно-ш ханический 

цех

5) алектроремонтный цех

в) ремонтно-строительный 

цех

г) цех ремонта нефтеаппа­

ратуры и металлоконст­

рукций

ц.) цех-ремонта приборов 

КиА

э) цех ЖБй

i )  депо передвижного обо­

рудования и электропо­

грузчиков

з )  м астерские межцеховых 

коммуникаций

■а) открытый склад  м еталла, 

оборудования и м еталло- 

отходов.
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Продолжение т а б л .3 -8

I 2 3 4 5

3 Ремонтно-механический цех 

площадью от 3 т ы с.м2 до 

6 т ы с.м2

свыше 6 т ы с.м2 до 7 ,5

Ешс.м2 1 4 ,7 2 6 ,7 1

т ы с.м2 т о  -^е 3 0 ,9 2 4 ,0 1

4 Злектроремонтыый цех пло­

щадью от 2 ,5  ты с.м2 до 

4 тыс .м 2

— и — 1 2 ,6 7 .6

5

от 4 ты с.м 2 до 6  ты с. 

м2

Ремонтно-строительный цех 

площадыо от 1 ,5  тыс .м 2  до

1 8 ,6 6 .1

3  ты с . м2 7 ,5 7 5 9 ,1 1

6

от 3  тыс .м 2  до 4 ,5  ты с.м2 

Цех ремонта приборов кон­

троля и автоматики площа­

дью от 2 ,5  тыс .м 2  до

1 4 ,0 1 6 ,9 7

5 ты с.м2 1 2 ,6 7 ,5 6

7

от 5 ты с.м2 до %5 
тыс .м 2

Поверочный расходоаюрный 

комплекс для ку ста  нефте-

ятжй (ПРК) в  со с т а в е :

а ) установки хранения по­

верочной жидкости

б) установки терморегули­

рования жидкости

3 0 ,2

|

4 ,0 4

1
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Продолжение т а б л .3 -6

I 2 3 4 5

в ) установки стабилизации 

расхода жидкости

г )  насосная станция

д) поверочно-расходомер- 

Ш 9 установки ПРУ-50, 

ПРУ-250 и ДРУ-1250

« )  лабораторно-бытовой 

корпус

Для р асхода от 50  до

250  мЗ/ч ГмЗ/ч 5 3 ,0 2 5 0 ,0 1 8

от 250 до 1250  мЗ/ч то * е 5 5 ,4 1 2 0 ,0 0 9

8 цех железобетонных изде­

лий (ЗЬИ) с  годовым выпус­

ком от S т ы с .м3 до 

8  т ы с .м3 Гтыс.мЗ . 1 3 ,9 3 8 1 ,4 4 4

от 8  тыс.ыЗ до 12  т ы с .м3 т о  djce 1 4 ,3 7 1 ,3 9

9 Депо передвижного обору­

дования и электропогруз­

чиков от 20 единиц до 50  

единиц I  машина 6 ,5 8 0 ,1 5 3

10 Цех ремонта нефтеаппара­

туры и металлоконструкций 

площадью от I  т ы с .м2 до 

3  тыс .м 2 1ты с.м 2 ? е23 9 ,2 2

X I

от 3  т ы с .м2 до 6  т ы с .м2

М астерская мажцахош х ком­

муникаций с  годовым выпус­

ком от 20 0  ты о.р уб. д с лы с.р уб/

1 4 ,3 6 ,7

9 0 0  т ы с.р у б . го д 8 ,7 9 | 0 ,0 1 1



-  1 5 1 -
П родолжение т а б л .3 - 8

I 2 3 4 5

12 Открытый склад металла, 
оборудования и ыетадлоот- 
ходов, оборудованный коз- 
ловым краном с оборотом 
металла от 22 тыс.т/год 
до 45 тыс.т/год 
от 45 тыс.т/год до 
60 тыс.т/год

Гтыс.т/год
Тб

'

4,95
5,13

0,204
0,2



Относительная стоимость разработки проектно-сметной 
документации в  процентах от цены

к  таблице 3 -8
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I 2 3 4 5 6 7 8

4 РД 20,6 7,5 - 24,9 8,5
II 2,8 25 8,5 - 20,3 8
ш I 20 7.2 - 24.6 8.5

5 f 23 7,3 - 27,5 6,4
П'. 1,5 27.2 5,5 - 24,3 6
т 0,7 22,2 7,2 - 26,6 6,5

6 РД - 25,7 9 - 19,2 6.7
я 1.7 21,2 9,6 - 23,2 6
ш 0,8 23,1 7,1 25,3 6,6

7 РД « О 21,4 7,1 - 24,5 6.4
п 2 26,3 6 - 23,8 5,5
ш 2 21, 6*8 - 24,8 6.1

8 FI . 21 6,8 - 24,8 6,2
я I 27,7 7 о т» 23 4.2
т Ip 2 21,2 6,8 - 24,3 6,3

9 щ 19,6 7.6 - 27,6 6,5
д 2,2 27,2 4.6 - 24 5,4
ш 1,2 19,6 7 - 27 6,4

(к табл,3-8)

9 10 II 12 1 131 14 15 16

0,7 7 6 2,1 4.7 - - 18
0,6 7 4 2,8 3,5 3 14,5
0,7 7 5,5 2 4,5 0,8 - 18,2

0,7 7 6 2,3 3.8 - - 18
0,7 - 8 4,8 4,6 1,5 3 - 14,9
0,7 8 5,8 2,3 3.3 О

 
• * 0

9 - 17,9

0,9 7,6 6,1 2,7 3 _ - 18
1Л 7,6 5,8 2,9 2,8 3 - 14.7
0,9 7,5 6,1 2,6 2,9 0,8 - 17,6

1.3 3 6 2,9 4,7 - - 17,7
0,9 7 6 4 3,3 3 - 14,2
1*6 8 5,6 2,3 4.3 0,8 - 17,6
1.6 8,1 6,4 3 4,6 - - 17,6
0,5 6 4,2 3,7 2.6 3 - 15,5
2,1 8 5,8 2,6 4.4 0,8 - 16,7
0,8 в 5,9 2,2 4,5 - - 17,1
0,8 6,6 4,6 4 3.3 3 - 14,3
0,8 в 6 2 4.1 0.8 - 17,1
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(к табл.3-В)

I г 3 4 5 6 7 8 9 1 0 I I 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6

1 0 . - 2 1 . 3 7 - 2 5 , 8 6 . 1 1 . 3 7 6 , 1 2 . 8 4 , 5 - - 1 8 , 1

д 1 . 9 2 6 , 6 6 , 6 - 2 2 6 0 , 9 7 5 , 9 2 , 5 3 , 6 3 - 1 4

т 1 е  2 2 2 . 5 7 - 2 5 6 , 1 0 , 8 7 5 , 6 2 4 . 4 0 , 8 - 1 7 , 3

I I Р Д
» 2 1 , 7 7 , 4 - 2 5 , 9 6 , 3 0 . 7

7
5 , 9 2 , 2 4 , 3 - - 1 8 , 2

д 2 . 4 2 8 , 2 6 , 3 - 2 1 , 1 6 , 5 1 . 6 6 , 4 6 3 3 , 6 3 - 1 4

ш 1 . 3 2 2 , 9 6 , 6 - 2 5 , 5 6 0 , 7 7 5 2 . 1 4 , 2 0 , 8 - 1 7 , 7

1 2 Р Д
— 1 9 , 6 7 - 2 6 . 4 6 , 6 1 , 3 7 6 2 , 8 4 . 3 - - 1 8

Q 1 . 4 3 0 , 1 4 , 8 - 2 1 , 5 5 , 6 0 , 8 6 , 2 4 . 8 3 4,6 3 - 1 4 , 2

Р Д 2 . 1 2 3 , 9 6 , 6 - 2 5 , 5 5 , 6 1 . 3 7 5 2 , 1 3 , 8 0 , 8 - 1 6 , 3

Примечание: в стоимость сштиой части включено составление объемов работ
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Глава б

Объекты подсобно-производственного, вспомогательного 

и общезаводского назначения и внутриплощадочные инженерные сети

I  Б настоящей гл а ве  приведены цены на отдельные объекты 

специфические для нефтеперерабатывающей и нефтехимической промыш­

ленности. В случае необходимости определения чен не проектные ра­

боты по объектам общего назначения -  не специфических душ нефтепере­

рабатывающей и нефтехимической проглшленности, и не включенных 

в настоящую гл а ву , стоимость их проектирования определяется по 

другим разделам Сборника цен.

2 . Стоимость проектирования объектов подсобно-производствен -• 

кого , вспомогательного и общезаводского назначения определена без 

стоимости технико-еконош ческой части , проекта организация строи­

тел ь ст ва , метрологической службы, а  стоимость сметной части без 

учета ценообразующих факторов. Ст 0 ямэсть указанных разделов на 

стадии проект (рабочий проект) определяется в  полом для комплекса, 

в соответствии с  указаниями по применению цен настоящего раздала

-  п .2 Б #

3 .  Стоимость генерального плена, сетей  с е я з и  и с я г н а л я з а ц и п

и освещения территории заво д а , комбината или любого производствен­

ного комплекса о п р е д е л я й ся  пропорционально занимаемой территория 

согласно таблице 3 - 9 ,

4 . Б случае проектирования отдельного объекта (или объектов) 

подсобно-вспомогательного и общезаводского назначения вне произ­

водственных комплексов в стоимость их проектирования определяется 

путем суммирования стоимости проектирования отдельных объектов*и 

ишенерных сетей  и необходимых разделов проекта. этом стои­

мость проектирования генерального плана определяется по площади, 

на которой размещаются объекты;, стоимость проектирования ля 'опер­

ных сетей  определяется по их количеству п протяженности.
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5 .  При блокировании объектов и сооружений 

стоимость их проектирования определяется сум.\лрэвеяием стоимости 

проектирования каждого отдельного объекта и сооружения.
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Стоимость проектирования объектов подсобно­
производственного, вспомогательного и общезаводского 

назначения

Таблица 3 - 9

м

пл

Наименование объекта 

проектирования

Основной

показателе

объекта

Постоянные величины

стоимости разработки 
рабочей документации

в  ты с.руб.

Примеча­

ние

а В

I 2 3 4 5 6

I - Товарно-сырьевой 

склад ЛВк и Щ  объе­

мом от 40 тыс .м3 до 

160 тыс.м3 в  составе] 

парк дикостей 

насосная 

технологические 

трубопроводы 

сооружения для сбора, 

очистки сточных вод 

от углеводородов 

цроиз ̂ оддательнос тью 

до 30 ;.:3/ч

I  тыс .1/3 5 2 .3 0 ,3

2 Товарно-сырьевой склг 

сниженных утлеводоро: 

га зо в  объемом до 

3000 use- в составе: 

парк емкостей 
нас ос на/:
технологические тру­

бопровода

я 1 м 3

ных
1
)
1
1
I

j

i
1

45, а 0 ,0 0 5

f
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Продолжение таблицы 3 -9

I

3

4

5

6

7

2 3 4 5 6 '

сооружения сборауочистки 

сто к о в , производительно­

стью до 30 мЗ/ч 

Промежуточный склад ЛБЕ I  ыЗ 1 4 ,7 0,006

ГЕ и СУГ объемом от 500 

до 2000 м3 в  со с т а в е : 

резервуарный парк 

насосная

технологические трубопро­

воды

Промежуточный резервуарный Т м З 9 , 5 0,0008

парк для Л Е Е  и Ш из вер­

тикальных стальных резер­

вуаров от 1000 до 6000 м3 

без насосной 

Узел добавки присадок к I  объект 8 , 5

теплину ! -  в насосной про­

изводительностью до 100мЗ/ 

для одного продукта

П р о м с к л а д  д л я  Л Я К и  Г Л

Ц

то же 2 1 , 9 5

объемом 6000 м3 в  со с т а в е : 

прошарк 3x2000 м 3  

к а с с е н а л  -  3 н а с о с а  j
1
{ т е х н о л о г и ч е с к и е  трубоцро-.|

1 в о д а  | 

С т а н ц и я  с м е ш е н ш  к о т е л ь н ы й I  о б ъ е к т 3 6 , 4 2

топлив н а  2 сорта ss 4 } 

компонентов производитель­

ностью 3-4 мдн.т/год

j
1
j
1
|

t
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Продолжение таблицы 3 -9

I 2

в  со с т а в е :

насосной под навесом 

операторной

парк накопления из верти- • 

кальных резервуаров

3 4 5 6

8

9

10

I I

4х3000м3, 12х1000ыЗ, 4 x 7 0 0 t3  

Станция смешения бензинов I  объект 6 8 ,9 8  

на 2  сорта бензина,количес­

тво компонентов-КЗ, произво­

дительностью 2 - 3  ш ш .т/год 

в с о с т а в е :

насосной под навесом 

операторной

резервуарных парков для 

компонентов 8х1000мЗ,

6х2СООиЗ И22ГЮ00ИЗ -  

резервуары горизонтальные 

Сливо-наливная эстакада I  стояк 1 6 ,4 0 9  

для JIBS и I S  не автомати­

зированная до 120 стояков 

Автоматизированная с либо-  то же 3 0 ,2 4

иаливная эстакада для ежи)- 

жензых га зо в  до 120 стояк з з  

Компрессорная для слива I  объект 1 4 ,4 0 7  

СЗТ ж ЛБЕ путем поддазлив^- 

цйя для сливной эстакады

0 ,4 1

0 ,5 0 4
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Продолжение таблицы 3 -9

I 2 3 4 5 6

12

13

Компрессорная снятого во з­

духа с  получением воздуха 

КиА и технологического 

производительностью от 20 

до 60 щЗ/ч

Водородное хозяйство в сос

, МЗ/ч 

-  I  объект

3 3 ,6 8 1

1 5 ,2 8

С ,5

14

таве 5  горизонтальных ем­

костей П.0 .2 0 0  м3 

P - I 8  кг/см2, 2  компрессоре

производительностью ЗмЗ/ 
мин и рампой на 20 баллоне

Цех утилизации факельных

в

Производи- Без высотыы^

выбросов производительно­

стью от 0 до 6 т/ч

тельность 

т/ч по ког. -  1 4 ,0 6 3 4 ,6 8 8

металлскон-

струкцяЙ

от 6 до 50 т/ч примируе- 4 1 ,1 0 1 0 ,1 8 2 то яе

15 Факельная установка мощ­

мому газу  

I  т/ч 1 3 ,3 0 ,0 3 5

16

ностью от 25 до 350 т/ч 

Изотермическое хранение I  тыс.ыЗ 5 8 ,9 3 ,6 2 1 2

I ?

пропилена, этилена емкоеты 

от 5 до ЗОтыс.мЗ на I  про­

дукт (строительство ка от­

дельной площадке)

То п е , на два продукта то ке 6 4 ,1 4 ,1 3 6 5

IS $Изотермическое хранилищу I  тыс.м3 3 3 ,4 1 7 1 ,7 0 6
}

13

скаженных газо в емкое тьа 

ст  32 до 36 тыс„м3 

Тепляк площадью 36х12м2 I  объект 7 ,8 -
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Продолжение таблицы 3-9

I 2 3 4 5 6
20 Внутриплощадочдае (межцзхо■ ■ I объект 7,8 -

вне) теилогазоштериалопр
воды на эстакадах при дли-
не трассы: до 0,25 км 1 км 3,71 45,77
от 0,85 до 4 км то же 32,6 11,38
от 4 до 14 км 38,66 9,6

21 Злектрокабельные сети* в
том числе:
а) кабельные траншеи I км - 0,43 •
б) недр сходная кабельная Г О  Oft - 7,301
эстакада

в) проходная кабельная а » 9 * » - 15,442
ветакада

22 Бйутршшощадочвые сета
связи ж сигнализации:
от 0,5 до 10 га I га - 0,4
от 10 до 30 га о же - 0,3
от 30 до 50 га - 0,25
от 50 до 100 га

■
0,2

свыше 100 га _ 0.15
23 Обогреваемые долы ало-

щадью до 300 м2 I м2 - 0,0032
24 Обогреваемые волы площадьо то же - 0,0022

от 300 до 1000 м2
То же, площадь в свыше
1000 м2  ̂ • 1 - 0,0015

25 Дех производства резано- I объект! 34,067 -
тканевых материалов ш

1 i
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Продолжение таблицы 3 -9

I 2 3 4 5 6

26

основе силоксановых каучу­

ков производительностью 

200  т/год

Холодильный ц ех кощ рессио 

ный или абсорбционный до 

3 температур испарения от 

+5 до -120°С  мощностью от 

2 ,7  до 1 3 ,4 5  Гкад/ч

3 -

I  Гкад/ч 4 4 ,5 4 0 .9 7 4

2 ? Холодильный цех компресси­

онный или абсорбционный д о  

3 температур испарения от 

+5 до -1 2 0 °С мощностью от 

1 3 ,4 5  до 29  Гкад/ч

I  Гкал/ч 3 7 ,2 6 7 1 ,5 1 5

28 Расфасовочное отделение 

I  линия мощностью до 25т/ 

год  сыпучих материалов

I  объект 2 , 2 6

29 Склад контейнеров АОС 

емкостью до 7000 м3

I  объект 8 , 0 9 -

30 Склад кислот и щелочей от 

300  м3 до 800  м3

I  м3 1 3 , 3 8 0 , 0 1 4

31 Склад масел и химикатов 

тарного хранения площадью 

от 400 м2 до 600 м2

I  м2 8 , 5 9 3 0 ,0 4 7

32 Склад тарного хранения 

химикатов, и твердых мате­

риалов площадью до 4 ,5  

тыс.м2

го же 6 , 2 0 ,0 0 1 6

33 Склад масел емкостью от 

500 до 1000 м2 с  насосной
I  м3 1 1 ,6 9 0 , 0 0 2 1
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Продолжение таблицы 3 -9

34

35

36

37

38

39

40

2

Склад баллонов кислорода 

и ацетилена

от 100 баллонов до 200 

То же, от 200 до 300 балло­
нов
Получение белкового гидро­

лизата с  установкой дроб­

ления кожевенных отходов, 

производительностью от ЗОС 

т/год до 600 т/год белко­

вого гидролиза 

Получение дизтидгидроксилг -  

глина (ДЭШ  производитель­

ностью 300 т/год 

Получение трансформаторнсь ■ 

го  ш сл а  производительность 

1300 т/год 

Лабораторный корпус(ЦИКЛ, 

ОТК, производственная ла­

боратория) площадью от 

1000м2 до 6000 м2 

Центральное помещение уп­

равления производством,по|* 

ыещение управления цехом, 

операторная площадью от 

X0QG м2 до 4000 м2 

Адаинистратишо-бытовой 

корпус площадью

3 4 5

I  баллон 4 ,8 3 2 0 ,0 3 8

то же

* т/год

1 2 ,3 2

4 ,7 7

0 ,0 3

0,0X 2

X объект 4 0 ,4 3 -

то хе 3 4 ,8 7 -

I  м2 7 ,1 2 0 ,0 0 6

то хе 8 ,7 2 7 0 ,0 0 7
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Продолжение таблица 3 -9

1

41.

42

2 3 4 5

от 1000 м2 до 4000 м2 

от 4000 м2 до 8000 м2 

Корпус заводоуправления е 

управления производствен-

I  м2 6 ,9 3 2 0 ,0 1 4

то о/ге 5 0 ,9 3 3 0 ,0 0 3

6

юш объедгоением* комбина­

том площадью 

от 1000 м2 до 4000 м2 

от 4000 м2 до 8000 м2 

Генеральный план г  транс­

порт заводов,комбинатов 

или любых производственны:: 

комплексов,состоящих ив 

объектов основного произ­

водственного назначения 

iглава 1 ,2 ,3 ,4 ) ж  объектов 

: [ одеобно—производственного 

п общезаводского я а зв а ч е - 

ш я(глава 5 ,6  и 7 ) в  объе­

ме организации рельефа, 

благоустройства, озелене­

ния, сводного плана комму­

никаций ж внутриплощадочно-- 

:?о автотранспорта,включая 

автодороги и тротуары 

)т £>,5 до 10 га  

>т 10 до 30  га 

>т 30  до 50 га 

от 50 до 100 га  

от 100 ж выше

I  г а  

то же
т

J3'
»

8 ,2 5 7  0 ,0 1 4

5 2 ,2 5 7  0 ,0 0 3

I

0,8

0 ,6 5

0 ,5
0 ,3 5
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Продолжение таблицы 3 - 9

I

43"

4 4

45

46

4 7

48

Наружное освещение терри­

тории (прожекторы) 

от 0 ,5  до 10  г а  I  га

от  10  до 3 0  г а  то же

о т  3 0  до 5 0  га  

от 5 0  до 100  га  

Цех очистки сточных бод  ofr I  объект 

гидр-оокиси титана и алю­

миния производительностью  

до 100  ыЗ/ч

ц ех  очистки водного к о н - то же 

д ен сата  дегидрирования 

этилбензола для получения 

вторичного пара произво­

дительностью  до 1 0 0  т/ч 

Цех пблучония КОРС с  у с ­

тановками по розливу в  

мелкую тар у ,ч и стки  и мой­

ки тары, производитель­

ностью до 5000  т/год 

У становка сжигания кубовы|х 

о статк о в  с  утилизацией 

т еп л а , производительно­

стью  до 7 0 СО мЗ/год 

У становка термического обф - 

вреживашш сточных вод* 

производительностью  до 

2 , 5  глЗ/ч

0 ,6

0 ,5

0 , 4

0 ,3

1 2 ,9 7

3 4 ,5

36

2 3 ,4 4

31,65
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. Продолжение таблицы 3 -9

I 2 3 4 5 6

49 Анализаторная площадью 

от 72 м2 до 360 м2

I  м2 2 ,1 2 0 ,0 4

50

1j
1

Склад сырого нефтяного 

кокса мощностью 14ты с.т

I  объект 8 3 ,3

i
1
!
i



Примечания:

*  167  -

1 .  B пунктах 1 * 1 4 ,  1 8 , 1 9 , 2 2 - 2 9 ,  т а б л .3 - 9  стоимость 

разработки генерального плана объекта не учтена и 
определяется по пене 1 ,2 1  ты с.р у б . за  I  г а .

2 .  Цена пункта 20  т а б л .3 - 9  включает прокладку на 

одной эстакад е пучка трубопроводов различного 

назначения б количеством от 25  до 50  шт. с  коли­

чеством  отводов до 1 0 . При.количестве отводов свыше 

I I  до 15 вводится коэффициент 1 , 2 ,  при количестве 

отводов от 16 до 2 0  -  коэффициент 1 , 5 .  При проекти­

ровании трассы с  количеством трубопроводов менее

25  шт. вводи тся коэффициент 0 , 8 ,  при количестве

трубопроводов более 50 -  коэффициент 1 , 2 .
л ,

3 .  В пунктах 3 3 ,3 4  т а б л .3 - 9  стоимость сметной части  

включена стоимость составления объемов р аб о т.

4 .  Стоимость проектно-сметной документации на стадии 

"п р о е к т* , когда к моменту определения сметы на

проектно-сметную документацию не п р едставляется  

возможным определить протяженность и типы электр о - 

кабельных сетей  и тепломатериалопроводсв и их ка­

ч е с т в о , оп р еделяется : электрокабельных сетей  в  р а з ­

мере 1 $ , а  тепломатериалопроводов в  размере 4 $  от 

стоимости разработки проектно-сметной документации 

по всем объектам входящим в  с о с т а в  за в о д а , комбинат* 

или любого производственного комплекса, включая 

технологичес.л е  установки или производства на 

стадии "п р о е к т".

5 . В цену пункта 42 т а б л .3 - 9  входит проектирование 

ограждения территории в размере 5 - 8 $ .

5 .  В стоимости товарно-сы рьевого склада ЛВВ. и Ш

со с т а в л я е т : парк емкостей -  4 0 $ , н асосная -  45$  
коммуникация -  Л10%, локальные очистные сооруже-

ю я - 5%07 общей стоаю сти  проектных
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О тн оси тельн ая сто и м о сть  р азр аб о тк и  пр оектн о­

см етн ой документации в проц ен тах от цены

к таблице 3 -9
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15

1 ,2 ,3 .

РД

9 , ю

4 7 ,9 2 ,5 1 4 ,8 20 1Д 0 ,4 7 ,5 0 ,9 ** 4 ,5 —

п - 5 0 ,5 г 1 ,8 21 5 ,3 0 ,5 0 ,9 4 ,9 1 ,2 - 6 5 ,5

РЛ - 4 4 ,5 0 ,6 2 ,5 1Б Д 2 0 ,4 1 .2 0 ,3 7 ,2 0 ,9 5 1 ,3

4

РД 44 — 0 ,9 1 0 ,2 1 5 ,6 5 4 11,1 0 .4 - 7 ,4 1 .4

п - 5 1 ,3 2 1 .7 14 6 ,4 3 ,6 8 7 ,2 0 ,3 - 4 2 ,1

РЛ - 46 0 ,6 0 ,9 1 0 ,7 1 3 ,6 4 ,8 4 ,9 9 ,8 0 ,4 - 6 ,7 1 ,6

5

РД 4 1 ,6 1 .7 1 3 ,6 1 5 ,4 6 ,3 1 ,6 1 1 ,3 0 ,5 - 7 ,2 0 ,8

п - 4 8 ,7 . 2 1 .4 1 1 ,8 12 6 ,2 3 ,7 8 ,6 0 ,7 5 - 4 ,1 - 0 ,7 5

РЛ - 4 2 ,8 0 ,6 1 ,6 1 3 ,2 1 4 ,7 6 ,3 2 ,1 1 0 ,7 0 ,6 - 6 ,6 - 0 ,8

6

РД 44 0 ,9 1 0 ,2 1 5 ,6 5 4 1 0 ,4 0 ,5 - 7 ,4 - 1 ,4

л - 5 1 ,3 2 0 .7 14 6 ,4 3 ,6 8 7 0 ,5 - 4 - 2 ,1

р - - 46 0 ,6 0 ,9 1 0 ,7 1 3 ,6 4 ,8 4 ,9 9 .7 0 ,5 - 6 ,7 - 1 .6
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I 2 3 4 5 6 7 8
11 Ч

9 10 I I 12 13 14 10

II тт 60, ) СО со о тт 7.0 6,0 5 ,0 _ —-

ш — 57 . - - - 27 тт тт 6,0 - 4 .0 6,0 - —

21а . i
РД - - - - - - - - 86,3 ' — 5.3 8 .4 -
п - - - - - - - - 86,3 - 5,3 8,4 - -
га - - - - - - - - 85 ‘ W 7.0 8 .0 - -

21<j В * Г

РД - тт - - - 24.9 - - 66,6 2 .L 6.4 - -
п - - - - - 24,9 — - 66,6 - 2,1 6,4 шт —
РП — — - — тт 24,9 я» 66,6 2.1 6,4 — ,
22

РД — - - — — — — 9Q 0 т 5 ,0 5 ,0 - -
П - - - - - - - - - 90,0 3,5 6,5 — —
Н1 - - - - - - - - - 90.0 4.5 5,5 — -
23 ; • '.4 *

РД — «W - - 4,0 5 ,0 87,0 м * ~ 4 ,0 - -
п - - - - - 4,0 5 .0 87.0 - - - 4 ,0 «•
га — - — - - 4 ,С 5 .0 87,0 «ш - 4 .0 •
25

РД. - 45,8 - 4,4 18,9 12,6 5,2 3 4 
8

4.3 0 .9 «я* 4.5 — -
п . - 52.5 1.4 3,2 8,2 7.9 8 ,0 3,3 2.8 0.7 - 6,3 5.7

га 45,3 0,9 з .з 17,2 11,7 4 ,0 5.7 3.4 0.8 — 4.5 чв 3 .0
26,. Я -

РД — 29,2 2.7 П . I 23,0 • 6,5 0,6 15,7 ,0,7 тт 4,5 —
п — 30,7 1.4 4.4 19,5 ' з .о 7 .3 0,7 21,0 0.7 «и 6*5 4,4
га — 29,1 0.4 2,4 13,4 21,6 6.0 0,5 15,8 0.6 — 4.3 — 0.9
281
РД - 35 ,-6 « 5 ,? 13,8 23,5 7.4 0,5 8.1 0.7 — 4.7 2 —
п — 35,8 1.4 8,4 7 ,5 5 , 2 8.7 I . I 10.1 0,6 — 6,3 4 . 9

РП 35,2 0,5 6.6 13,6 20,8 7 .4 о ,с 8 ,0 0,7 4 .7
!

•

1 .9
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 15

29
РД 23,3 16,1 8,6 25,6 5.8 1.4 13.8 0.7 4.7
Д — 18,6 . 28.6 12.9 8.0 Ю.З 0.9 7 5 • 0.7 6.3 5.2
ш 22,9 16.9 8.5 23.5 6,2 1.3 12,9 0.7 — 4,7 2.0
30
ГД 31,8 ' 4.1 17, 28,8 4.4 0.5 8.0 0,7 4.7
п 24,9 — 7.2 25,3 7.4 8.4 1.5 13,4 0.7 .. - 6,3 - 4.9
га 31,1 — 4.2 17,2 2 7,4 4.5 0.6 8.9 0.7 — 4.3 — 1Д
31 с •
РД

4
22,6 7,3 29 I 7 5.5 6.4- 0 9 • 18

д — 35,7 2.7 4.0 27,5 7 5.0 5.8 0,6 * 14 - • -

ш ■ — 25,1 1.3 - €.9 29 4т 7 6.7 6.4 0.8 — 16,2 -

32.
РД

33
23.4 16.0 8,6 25.€ 5,8 м 13,8 0.7 4.7

д яа. Х7.7 1.4 28,6 12.9 7.3 10,3 0.9 6.5 0.7 «м б,? - 6,0

га 22,3 0.7 16,8 8.7 23,С 6.2 1.5 12,9 0.7 — V - 2,5

35
РД 37,1 3.0 17,3 20,4 5.1 1.0 ■9.4 1.2 5.5

д 31,2 1.4 24.5 9.8 7.8 5.5 0.7 5.4 0.6 - 6.3 6^8

га • тт 36,9 0,5 3.8 16.8 19,9 5 ,С 0.9 9.0 0.9 — 5.3
/ Ь°

36

РД 37,2 2.8 17,5 20,5 5 ,С 1.0 9,3 I .I 5.С •и

д 46,6 1.4 2.3 21,Q 6.0 4 .4 0.4 4.2 0.6 - 6.3 - 6.8

га 37,4 0.5. 2,6 17.5 19,9 5, С 0,9 9,1 0,9 - 5.3 0.9

37

РД 37,2 3 .0 17 4
9

20,4 5.С 0 9ш 9,4 ' 1Д
-

5Д тт

п ш 45,2 1.4 3,3 14,4 5Р4 4.4 0.4 148 /0 .6 т* 6,3 6.8

ш аа 37,5 0.51 •з;о 17Д is ве 5Д 0.9 9.1 ,.0.9 - 5,3 0; 9

38 3 09
;

i 1 ’

РД ; «\ 33,5 | • «о
F! ;

2̂ ,5 5 ,: Зи̂41 ’V  
! '
1ii

Л8 7Л 0,9

!

5.2
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I 2 3 4 ■5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 ±0

и ш» 45,7 2 а0 1.7 5 Д 17 8
9

9 ,8 1 .0 5 ,0 1 ,2 6 ,2 «ю 3 .7
га

4Q
- 39,9 0 ,6 2 ,2 4 ,9 23 Iв 9 ,3 0 ,9 7 .0 0 ,9 - 5 ,3 - 0 ,9

’РД - 10,4 2 ,0 — 6 ,0 4 5 ,0 14,5 4 ,4 8 3 » 4 ,2 т* 5 ,2
Н - 28 ,0 2 0 В - 4.7 31 0

Я

13 7В 4 .9 5 .1 3 .4 •ш» 7,2 - -
ш - 15,0 2 ,0£ 5V? 4 1 ,6 14.2 4 ,5 7 ,4 4 .1 — 5 .5 - —
41 -

РД я» 12,4 - 6 .0 4 5 ,0 14,5 4 .4 8 ,3 4 ,2 я. 5 ,2 - -
'Г'?

- 28,0 2 0 
В — 4.7 3 1 ,0 13,7 4 ,9 5 .1 3 ,4 7 ,2 я»

И1 - 16,4 0,6 - 6 .7 4J.6 14,2 4.5 а 4 ' 4.1 -» 5.5 - -
А Г'

РД - - - - - - - - «я 94,0 6.0 «
ТТ»4 - - - - - - - - - 94,0 6.0 —
РП « - - — - - - — - ЯШ 94,0 6 .0 — _
43

РД - - - - - 6.0 - -

о*осо - 8 .0 6 .0
11 - - - - - 6.0 тя - 80,0 — 8 .0 6 ,0 —
РП - - - - - 6,0 - - 80,0 - 8 ,0 6 ,0 - -

44.

РД - - 3 8 ,9 3.7 14,0 19,S 5,9 I 0ш 10,0 I . I 5,5 «ш

П - 4? ,7 1.3 С,5 10,3 5 .7 4,0 0,5 10,1 0,6 6,4 6,9
Hi - 39 2ш 0,5 3,3 )2 ,е 19 2 * 5,9 1.0 V 1 .0 Я» 5 ,4 1.2
45.

РД - 3 2 ,0 7,3 15,3 25,5 3,5 S.6 1.2 И, 5 ,6 Я»

И 49.0 1.3 2 ,6 I I  3 > 9,? 4.5 8.8 0,7 Я . 6,4 — 7 ,о
Ш 32.7 0,5 7,2 14,9 24,9 3 ,4 •* 9,4 1 .2 5.4 Я. 0 ,9
4G»
РД <-* 37,1 3 , 0 1 7 ,5 20,3 5.1 0,9 9,3 1,2 5 .6 о . ЯШ

rtи ш* 43.7 • 2.7 JS.5 6,5 5 ,0 0 8 
в 8,8 0,7 6,3 «я 7 ,0

И1 37.4 3 . 0  - 17, 3 19,6 5 .0 0 , 9 9 ,1 1.2

1

* 5.4 0 ,9
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Глава 7

Объекты г сооружения водоснабжения и канализации предприятий 
нефтеперерабатывающей в нефтехимической промышленности

1 . В настоящей главе представлены комплексные цены отдельных 

объектов и сооружений водопровода и канализации, размещаемых на 
территории нефтеперерабатывающих заводов и нефтехимических пред­
приятий, не включенных в раздел 49 "Водоснабжение и канализация" 

Сборника цен,

2. При определении стоимости разработки проектной документа­
ции по водоснабжению и канализации предприятий нефтеперерабатыва­

ющей и нефтехимической промышленности, не включенных в настоящий 
Сборник, необходимо пользоваться разделом 49 "Водоснабжение и 

канализация" Сборника цен.

3 . Ценами настоящей главы не предусмотрены цены яа разработ­
ку проектной документации по внепдощадочным объектам водоснабже­
ния и канализации предприятий нефтеперерабатывающей и нефтехими­
ческой промышленности,
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Объекты водоснабжения и канализации предприятий 
нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности

Таблица 3-10

т
пл

Н а и м е н о в а н и е  о б ъ е к т а  

п р о е к т и р о в а н и я

О с н о в н о й

п о к а з а т е л

о б ъ е к т а

П о с т о ш ш ы е  в е л и ч и н ы  i

]i с т о и м о с т и  р а з р а б о т к и  

р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц и и

в  т ы с . р у б .

а в

I 2 3 4 • 5

I Комплекс сооружений с  

механической очистке 

нефтесодеркащих сточ­

ных вод производи­

тельностью;

2000-4000 мЗ/сут*

>

Iм З/сут. 2 8 ,5 4 0 ,0 1 9 3

4000-10000  мЗ/сут, т о 9 5 ,8 6 0 ,0 0 2 5

2 Комплекс сооружений

очистки нефтесодержа­

щих сточных вод про­

изводительностью: 

2000-4000  мЗ/сут. — и ~~ 2 5 ,5 3 0 ,0 0 6 4

4000-10000  мЗ/сут, —it — 3 3 ,1 8 0 ,0 0 4 5

3 С о о р у ж е н и я  п о  п о д г о ­

т о в к е  б и о л о г и ч е с к и  

о ч и щ е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д  

д л я  в о з в р а т а  н а  п о ­

в т о р н о е  и с п о л ь з о в а ­

ние п р о и з в о д и те д ь -

i

!
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Продолжение табл.3”IО

I 2 3 4 5

костью :

1000-2000  мЗ/сут. I мЗ/сут. 28,6 0,0041
2000-4000  мЗ/еут. то с/ге 2 3 ,0 3 0 ,0 0 3 5

4000-10000  мЭ/еут. 24,06 0 ,0 0 2 8

4 Пруда накопления ливневых 

в  сточных вод предприятия 

объемом '

2 5 0 -5 0 0  ты с.м3 I  ТЫС. М 3 1 4 ,1 7 .0 ,0 0 5 6

5 0 0 -8 0 0  ты с.м3 то ± е 15,21 0,0035
8 00-1200  тыс«м3 15,97 0 ,0 0 1 8

5 Л о к а л ь н ы е  очистные соору— 

к е ш я  по обезвреживанию 

сточных вод@ содеришцих 

Т Э С  от Т О О  до 200 мЗ/еут. I мЗ/сут. 2 7 ,1 0 ,0 2 4 2

6 Локальные очистные соору­

жения по очистке нефтесо- 

д а р ж а щ и х  сточных вод про­

изводительностью: 

1000-2000  мЗ/сут. то 4 ,6 7 0 ,0 0 0 6

2000-4000  мЗ/сут. — и — 5 ,8 4 0 ,0 0 0 5

4 0 0 0-8000  мЗ/сут. 6 ,2 3 0 ,0 0 0 4

7

\

|

Л о к а л ь н ы е  о ч и с т н ы е  соору­

ж е н и я  д л я  очистки нефге- 

содержащих сточных вод с  

п р и м е н е н и е м  полочных неф­

теловушек прои зводитажь- 

ностып

1000-2У00 МЗ/сут. 0 ,9 8 0 ,0 0 0 9
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Продолжение таблвды 3-10

I 2 3 4 5
2000-4000 ыЗ/сут. Ii-3/сут. 1,2 0,0008

4000-8000 мЗ/сут* то же 1,5 0,0007
8

9

Локальные сооружения по 
очистке напорных нефгесо 

держащих сточных вод прн 
давлении до 0,6 МПа произ 
водительностью:
2000 мЗ/сут.
Установка для фильтрации 
оборотной вода на напор­
ных фильтрах производи­
тельностью!

I объект 1,61

I2000-2400G мЗ/вут® М/еут. 7,79 0,0003
24000-36CQO мЗ/сут® то же 8,43 0,0002

10
36000-48000 мЗ/еут.

Подземные сети аедеенаб- 
хеша ж ттяжвшш за 
территориях комплексов 
очистных сооружений ка­
нализации ЩШ ия-ие'вотг 
2-х систем канализация 
произв одетая ЬНССТЬЮ J

9,58 0,0001

2000-4000 иЗ/еут. 7в81 0,0014

4000-10000 мЗ/сут» 22,66 1 0,0008
II

1

Сети водоснабхеави внут­

ризаводские (подземная 
прокладка)диаметром до 
500ша щш дане трассы? 
от 0 ,5  до 3 ш

I ш 4,2 0,92
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Продолжение т а б л .3 - 1 О

I 2 3 4 5

от 3 до 15 км 

от 15 до 60 км

I КМ
то же

5 ,0  0 ,6 3

6 ,9  0 ,3 3

1 2 Быутришюцадочные сети 

канализации {подземная 
прокладка) при диаметре 

до 500  ш  при длине 

трассы :

от 0 ,5  до 3  км 

от 3  до 15 км 

от 15  до 60  км

5 ,2  1 ,3 3

7 ,4  0 ,6

9 ,4 0 ,4 9

13 Установка термического 

обезвреживания стоков под 

вакуумом производитель­

ностью 300  мЗ/т 1объект 241

14 Подземные сети водоснаб­

жения и'канализации на 

территориях блоков обо­

ротного водоснабжения при 

наличии двух систем обо­

ротного водоснабжения 

производительностью:

I0 0 0 0 -I5 0 0 0  ыЗ/ч 

15000-20000  ыЗ/ч

1мЗ/ч

Т О  ср »

7 ,8 1

12 ,66

0,0014

0,0011
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Дшиэзаядя
I .  Стоимость выполнения "рабочей документации" определена исходя 

из следующего со става  сооружений, входящих в  комплекс:

по п .1  -  ливнесброс, песколовка, нефтеловушки, насосная по 

перекачке промышленных сточных вод , илов, уловленных нефтепродуктов, 

иловые площадки емкостью по илу на 2 -3  го д а , разделочные резорвуары 

дня уловленных нефтепродуктов, аварийные резервуары емкостью 

20 тыс «м3, сооружения дополнительного отстаивания}

по п .2  -  флотаторы, напорные баки, реагентное хозяйство со 

складом мокрого хранения коагулянта, лаборатория, насосная перекачки 

и воздуходувная станция, камеры смешения и хлопьеобразования;

по п .З  -  резервуар-усреднитель очищенных сточных вод , насосная 

станция, фильтровальная станция, хлораторная, контактные резервуары, 

система регенерации фильтров;

по п .4  -  двухсекционный пруд-накопитель с  необходимыми дамба­

ми, ограждающими е г о , перехват и отвод ливневых вод, выпадающих вне 

промышленного предприятия, насосная станция по откачке двух видов 

сточных вод  на повторное использование;

по п .5  -  содержит цены на обезвреживание сточных вод хлором, 

для чего предусматривается отделение приготовления хлорной воды, ео 

дозировка, отделение окисления и смешение сточных вод , система пере­

качки сточных и циркуляционных во д , приемные резервуары;

по п .6  — в  качестве локальных очистных сооружений предусматри­

ваются горизонтальны® нефтеловушки закрытого типа;

по це7 -  нефтеловушки горизонтальные, оборудованные парад- 

дельными пластинами и з  металла и л и  отекла*

п о  П о 8  -  н а п о р н ш  к в ф т о л о з у ш а »  п р е д с т а в л я ю щ и е  и з  с е б я  г о р и ­

зонтальные металлически® е ш о ст з  с входов ж выходом сточных вод о 

торцов*
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2 .  В цены н а разработку рабочей документации по п .1  не входит 

шполненне проектов по подземным и наземным трубопроводам, кабельных 

се т е й , трубопроводов дренажа грунтовых вод  для отдельных сооружений 

ж площадок, занятых этими сооружениями.

3 .  В цены' на разработку рабочей документации по п .4 ,  не входит 

проектирование противофильтрацаонного ©крана под основанием прудов, 

конструкция которого определяется гидрогеологическими условиями,

4 .  По пп. I I  и I2 s

а )  при увеличении диаметра свыше 500 мм применяется 

коэффициент 1 ,2 ;

б ) при параллельной прокладке в  ода ой траншее нескольких водо­

водов или канализационных коллекторов с  количеством линий 2 и более 

даны увеличивается н а 15% за  каждую последующую, кроме первой, ли­

нию}

в )  в  случае прокладки водоводов и канализационных коллекторов 

надземным способом на’ эста к а д а х , к  ним применяются цены п .21 гл ава  6 ;

г )  на стадии "п роект* стоимость разработки проектно-сметной до­

кументации до ваутриплощадочным сетям  водоснабжения и канализации 

со ставл я ет  2% от стоимости проектирования в с е х  объектов в  со ста ве  

за в о д а , комбината или любого производственного комплекса на стадии 

"проект" в  соответстви и  с  примечанием 4  гл авк  6 .
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О тн оси тельн ая сто и м о сть  р а зр а б о тк и  п р о е к тн о - 

см етной документации в  п р оц ен тах о т  цены

к таблице 3 -1 0
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 15

I

РД 2 7 , 6 4 , 6 13 2 2 , 5 4 7 1 0 , 3 1*4 4 5 , 6 . .

п - 51 3 3 , 5 6 , 1 8 , 2 3 , 5 5 , 5 5 , 5 1*3 3 , 2 3 , 2 - 6

РП - 3 5 , 3 0 , 6 4 , 2 12 16 4 7 8 1 , 4 4 . 1 5 , 2 - 1 , 5

РД — 3 1 , 2 _ 3 , 2 1 2 , 8 1 8 , 4 4 6 , 1 4 2 , 3 5 , 3 5 , 6 - -

п - 5 0 ,9 3 2 , 1 6 , 8 8 , 2 2 , 8 4 , 8 6 , 8 0 , 7 3 , 8 4 , 1 - 6

РП - 35 0 , 6 3 1 1 , 6 16 3 , 8 7 10 2 4 , 2 5 , 3 - 1 , 5

о

РД 31 3 1 3 , 7 1 9 , 7 5 , 7 5 , 6 1 3 , 9 i , a 3 5 , 3 - -

п - 5 2 , 3 3 - 6 8 , 4 3 4 , 8 7 , 7 0 , 7 3 , 3 4 , 8 - 6

РП - 3 7 , 2 0 , 6 3 12 17 3 , 4 5 , 1 I I 1 . 2 2 , 7 5 , 3 - 1*5

РД - 2 2 , 4 - 1 , 8 5 , 9 7 , 5 3 3 , 5 6 0 , 2 4 3 , 1 6 , 6 _ _

п - 2 9 , 1 - 1 ,3 4 5 , 3 2 2 , 7 4 0 , 3 4 0 , 4 4 , 7 - 6

РП - 24 1 , 3 5 ,4 6 , 8 2 , 5 4 6 0 , 2 4 1 ,5 6 , 3 - 1 . 5



“1 8 2 - (к табл
I 2 3 4 5 ~ 6 7 8 У 10 I I 12 13

5

РД 32,3 - 2 ,8 13,7 19,8 3 ,8 3 ,9 13,5 1 .6 3 ,2 5,5

П 13 3 2 ,7 XI 8 ,8 3 ,8 3 ,8 8 ,8 1 .5 2 ,1 5,5

HI 35,8 0 ,6 2 ,6 12 18,4 3 ,5 4 12 1 .2 3 ,1 5 ,3

6 .7 , 3

РД •* 33,1 - 6 ,8 10,5 24,1 - 5 11,3 0 ,8 3 ,2 5 ,2

и >1 3 2 ,2 9 ,3 11,6 - 3 ,6 5 ,8 0 ,3 2 ,2 5

РД 34,3 0 .6 6 ,6 10,1 22,3 - 4 ,5 11,2 0 ,7 3 ,1 5,1

9

РД 39,4 - 12,6 7,4 19,3 - 6 ,3 7 ,2 0 ,2 2 ,8 4 ,8

II тт 13,9 3 7 6 7 ,5 Х.8 8 ,1 9 ,8 0 ,6 1 .2 5,1

HI II 0 ,6 10,2 7 ,2 18,4 0 ,2 6 ,7 7 ,1 0 ,2 2,1 4 ,8

10,1 :,12 , :4

РД,Р I - — - - - - - 92 - - 3 5

П — - - - - - - 95 — - 2 3

13

РД - 28,3 - 12. 11,6! • 23,1 : 4 ,5 3,45 4 ,5 0 ,8 3 ,4 -

и 5 ,5 42 ,2 1,75 7 ,1 14,2 6,75 2,9 4 ,5 4,65 — 2,5 2 ,6

РД
t

0 ,5 29,9 0,25 11 ,2 п / | 21,6!

:

1 4,3! • 3 ,5 3 4,5! 0 ,7 3 ,3 0,75

■

'i

1

'

■

»
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гл а ва  8

П одготовка, организация и технология осуществления 

транспортировки крупногабаритного тяж еловесного обо­

рудования на строящиеся и реконструируеш е предприя­

тия нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности

1 .  В настоящей гл а в е  приведены цены на проектирование транс­

портировка крупногабаритного тяжеловесного оборудования на объек­

ты стр о и тел ьства .

2 .  Ценами учтена стоим ость проектной документации по:

подготовке оборудования к перевозке и оснащению его  специаль­

ными транспортными и грузоподъемными приспособлениями;

подготовке и приспособлению транспортных ср едств под пере­

возку  крупногабаритного и тяжеловесного оборудования;

осуществлению водной, автомобильной и железнодорожной 

п ер евозок , согласованных с транспортными ведом ствам и;

осуществлению погрузочно-разгрузочных работ на в с е х  этапах 

перевозки ;

определению тр асс п еревозок с распшЕкой узких м е с т , 

включая пересечения с  линиями электропередач и с в я зи , обустройству 

железнодорожных переездов и т .д .

3 .  Ценами не учтена стоимость проектирования стр ои тельства 

причалов, авто до р о г, м остов. Стоимость этих работ определяется 

по действующим сборникам цен.

4 .  В таблице 3 . I I  приведены стоимости отдельных частей  про­

ек та  транспортировки крупногабаритного тяжеловесного оборудования 

в зависимости от категории сложности проекта транспортировки.
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Категордя сложности проекта транспортировал определяется по таб­

лицам» приведенным в настоящей гл а в е .

5 *  Стоимость проекта транспортировки оборудования различной 

категории сложности определяется путем суммирования отошлоста 

проекта транспортировки одной категории сложности со стоимостью 

проекта транспортировки другой категории сложности.

6 *  При одностадийном проектировании (рабочий проект) железно­

дорожная ч асть выполняется в объеме стадия проект. При двухстадий- 

ном проектировании (проект и рабочая документация) железнодорожная 

часть выполняется проектной организацией на стадии проект, 

а  на стадии РД -  заводоы-изготовлтелеы оборудования.



Стоимость рабочей документации по транспортировке 

крупногабаритного и тяжеловесного оборудования

Таблица З -И

1№
пп

Составная часть 

проектных работ до 

транспортировке 

крупногабарп тного 

тяжеловесного 

оборудования

Столглость документации е зависимости от категории сложности проекта»

__________________________ тис^руб».____ _ ___________________________

Категория сложности проекта транспортировки

U 00сл

I .

2*

3*

4 .

6» ■

Железнодорожная 

перевозка

Автомобильная пере­

возка

Водная перевозка 1 ,72+ 1,4* в36*  

Погрузочно-разгрузоч­

ные работы 

Трасса автомобильной 

перевозки ( обследований) 2 ,1 3

Прочие 1 ,49

1 ,1 8 *  а *

1 ,2 6 + 1 ,3 8 -а  

1 ,7 2 + 1 ,4 -в3®

1 ,63+ 0 ,52* а

1 ,5 5 *  а

3 ,0 7 + 1 ,6 5 *  а 

2 ,1 3 + 1 ,8 * в

1 ,8 7 + 0 ,6 9 * а

2 ,9

1 ,7 7

1,95*а

3 ,4 5 + 1 ,92*.а 

2 ,3 4 + 2 ,2 *  в

3 ,0 1 4 0 ,8 3 *  а

3 ,5 4

2 ,0 9

2 ,3 5 - а

3 ,8 3 + 2 ,1 8 -а 

2 ,6 £ + 2 ,6 *  в

5 ,0 2 + 0 ,9 6 *  а

4 .7 1

2 .7 1

2 ,7 0 * а

4 ,2 2 + 2 ,3 8 *  а 

2 ,8 8 + 3 *в

6 ,8 0 + 1 ,0 9  ̂ а

5 ,6 6

3 ,6 5



Продолжение таблицы 3 -1 I

а36 -  количество единиц оборудования

в * *  -  количество плавсредств

Примечание: К прочим отнесены работы:

подготовка сметно-договорной документация;

разработка технических заданий;

разработка тралсяортло-технологпческой схемы транспортировки; 

разработка организационно-технических мероприятий по обеспечению; 

транспортировки;

разработка графика транспортировка.

I
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Категория сложности проекта транспортировки оборудования 

железнодорожным транспортом

К таблице 3 - 1 I

Показатели Категория сложности проекта транспортировки
пп

X П Ш дг У

г . 
I 2 3 4 5 6

I . Масса груза* то 30-60 60*120 120-240 240-340 3 40-480  «
ОО

45 и более  ̂ "j*2 . Длина груза* м 18-24 24*30 3 0 -3 ? 37-45

з» Габариты груза в пп Я?.БО по 3400 ло 3 7 0 0 ... ло 4000 свыше 4000

поперечнике* мм 2400x3000 2600x3400 2600x3700 2600x4000 свыше 2600x4000

(диаметр* высота х

4 *
ширина)
Негабаритноеть груза габарит негабаритность негабаритность негабаритность сверхгабаритные

для железных дорог боковая 1 -3 боковая боковая грузы

степени» 4 степени* 5 -6  степени

верхняя верхняя нижняя 4 -6

1 -2  степени 3 степени степени

нижняя 1 -3

степени



(к таблице 3 ~ I l )

X 2 3 ------- 4  -  ________ 5 6
5 ,  Транспортное сред­ 4-осн ая 6-8-осны е 1 2 -1 6-осные 16-осные транспортеры

ство платформа,

4-осные

транспор­

теры

транспорте­

ры
транспорте­

ры

транспорте­

ры яри осевой 

нагрузке 

более 21 т

с большим чем 

16 числом 

осей

00
Примечания: I ,  Категория сложности проекта транспортировки определяется по одноцу ^

П01сазателю, определяющему более высокую категорию сложности проекта.

2 .  Первые четыре показателя таблицы определяют категорию сложности.оборудования.



Категория сложности проекта транспортировки оборудования водным и 

автомобильным транспортом с производством погрузочно-разгрузочных

работ

К таблице 3 - 1 1

Показатели Категория сложности проекта

I П ш 1У У

2 3 4 5 6 7

Ivlacca г р у з а , т с  

Габарит гр у з а .

до 60 6 0 -1 2 0 1 2 0 -2 4 0 2 4 0 -3 4 0 свыше 340
1

Со

диаметр, ш 3250 3400 3700 4000 свыше 4000  »

душна, м ДО 24 2 4 -3 0 3 0 -3 7 3 7 -4 5 свыше 45

Подвижной со став серийный серийный

автомобильного грузоподъем­ грузоподъем­ модернизиро­ модерни зировад- модернизирован­

транспорта ностью 80 т ностью ванный гр узо­ ный грузоподъ­ ный грузоподъ­

150 т подъемностью емностью 2 5 0 - емностью свыше

250 т 350 т 350 т

Подвижной со став существующее судно типа судно с  дообо­ на плаву на плаву с  пон-

водного транспорта с у д а "Р0~Флоуп и рудованием и тоннрованпем

понтон типа усилением гр у за
"ИЛИ"

транспортировки



2
Вид грузоподъемных гидросистема кран

средств и механизмов специализирован­

при выполнении погру- ных автотранс­

эочно-раэгрузочннх портных средств

работ

Количество искус­ 1 -1 0 11-20

ственных сооружений не требует требует

по трассе я объем обустройства ремонта

работ по обустрой*^ 

ству

Количество п ересе­ 10 20

чений но трассе не требует подъем сетей

и объем работ по обустройства и линий ЛЭП

обустройству

(к  таблице 3 -1 I )

_______

два и более 

крана

21-40

требуют уСИ” 

лошш и капи­

тального ре­

монта 

40

временный 

демонтак ли­

ний связи и 

ЛЭП

_ _6_________

такелажные

средства

(полиспасты,

шевры,

подъемники,

лебедка)

41 -1 0 0  

требуют уси­

ления я ре­

конструкции

100

перенос линий 

связи и ЛЭП, 

подъем техно­

логических 

трубопроводов

„ 7 _____________

специальные 

средства,краны 

с  расчлененны­

ми я опертыми; 

стрелами, мач­

товые краны 

свыше *

100

устройство 

объездов

свыше 100 

реконструкция 

технологических 

трубопроводов

°
6

Г



Примечания* I *  Категория сложности проекта транспортировки определяется по наибольшему из всех 
составляющих ее показателей,

2 ,  Категорию сложности оборудования определяют первые два показателя таблицы,
3 ,  Категорию сложности проекта автотранспортировки оборудования определяют по виду

и типу автоподвияного состава с учетом иеобходи. ости его дополнительного обустрой­
ства в су ш е с категорией сложности оборудования ( я ,  2 примечаний).

4» Категорию сложности проекта водной транспортировки оборудования определяют по 
типу плавсредств, .виду водной транспортировки с  учетом необходимости дополни­
тельного обустройства оборудования в  сумме с  категорией сложности оборудования 
(п . 2 примечаний),

б . Категорию сложности проекта погрузочно-разгрузочных работ определяют по типу 
грузододъе.-ных средств и механизмов в сумме с  категорией сложности оборудования 
(п , 2  примечаний),

6 ,  Категорию сложности работ по изысканию автотрассы перевозки определяют пункты 
6 и 7  таблицы. 3  - //
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Пршер

определения стоимости проекта транспортировка 

крупногабаритного тяжеловесного оборудования

Заданием на проектпрованпе предусмотрена разработка проекта 

транспортировки крупногабаритного тяжеловесного оборудования уста­

новка каталитического крекинга КТ- I  от завода изготовителя па объ­

ект строительства.

Стадия проектирования -  проект.

Исходные данные?

1 .  iMacco-габардтные параметры оборудования:

1 .1  Оборудование диаметром от 5000 до 1X000 ш ,  длиной от 10 до 

47 м, массой от 32 до 335 т » количество 7 от (в се  обору­

дование различной конфигурации).

1 .2  Реактор Р -350  диаметром более 4000 ш ,  длиной 23 м , массой- 

70 т ,  количество 2 шт (одинаковой конфигурации).

1 .3  Колонны диаметром 3800 т ,  длиной от 38 до 44  м, ш с со :; от 

60 до 150 т ,  количество 2 шт (различной конфигурации).

1 .4  Аккумулятор диаметрш 3800 ш ,  длиной 17 м , массой 20 т ,  

количество 2 шт ( одинаковой конфигурации)•

1 .5  Оборудование диаметром от 3400 до 3700мм .длиной от 13 до 29м, 

массой от 20 до 170 т ,  количество 2 шт (различной конфигура­

ции).

1 .6  Кслсшш диаметром от 2000 до 3200мм, длиной от 30 до 37м, мае сой 

от 30 до 600 т ,  количество 4 шт (различной конфигурации).

2 .  Вид погрузочных работ -  такелажные ср едства.

3 .  Автотрасса от причала до строительной площадки: протяаеиность 

20 км, требует усиления и ремонта, имеет до 40 пересечений 

линиями ЛЭЕ9 связи .
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Р асчет стоимости проекта

I .  Стоимость проекта железнодорожной перевозки оборудования, 

перечисленного в  пунктах ( 1 , 2 - 1 , 6 ) .

Стоимость рабочей документации на п е р е в о зу  оборудования 

железнодорожном транспортом

Оборудование Категория

сложности

Количество Стоимость рабочей 

документации

п 1 .2 5 I 2 ,7 ^ 2 = 2 ,7  тн с.р у б .

п . 1 .3 4 2 2 ,3 5 x 2 = 4 *7  т н с .р у б .

п 1 .4 4 I 2 ,3 5 x1 = 2 *3 5  тыс..руб.

л 1 .5 3  . 7 1,95з55Ь23*65 тн с*$ у б .

л 1 . 6 . 3 4 1 ,3 5 з й *7 * 8  т о й .$у б .

Итого 3 1 ,2  ти с.р у б .

Стоимость проекта железнодорожной перевозки (С^д)

С ^  я  0 ,3 x 3 1 ,2  я* 9 ,3 6  тн с.р у б .

2 .  Стоимость проекта автомобильной перевозки ( С ^ )  оборудования 

указанного в  пункте 2 * 1 *  Проект 5 категории сложности.

С ^ = 0 ,3 ( 4 ,2 2 + 2 ,3 8 x 7 ) =  5 ,6 6 4  т к с .р у б .

3 .  Стоимость проекта водной п е р е в о зу  (С^д) оборудования указанно­

го  в  пункте I . I  на судн^ с  дооборудованием и усилением. Проект

3  категории сложности.

C ^ j = 0 ,3 ( 2 ,3 4 + 2 ,2 x 2 )  = 2 ,0 2 2  ты с.руб.

4 .  Стоимость проекта погрузочно-разгрузочных работ таке-лажншш 

средствами (Cjjp)* Проект 5 категории сложности

с пр “OfSC6 »8* 1 *09* 7 ) * 4 »3296  тн с.р уб .
5 .  Стоимость обследования трассы перевозки (С^р) .Проект 3  катего­

рия сл о ж н о сти ,*^  «  0 ,3 x 3 ,5 4  = 1 ,0 6 2
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6 .  Стоимость прочих работ (Сд )

*  3 ,6 5  тысо руб*

Итого стоимость проекта транспортировки оборудования (С ^ )  

СОСТЭБИТ С*р +Cju + С ^  +С* +с£ = 9 ,36+ 5.664+ 2,022+

+ 4,329+ 1 ,062+ 3 ,65  *  2 6 ,0 8 7  тыс.руб.



- W - Таблзща 3-12
Составление исходных требований на разработку 

нового те внелогического обоснования индивидуального изготовления^ 
включен нетаповое я нэстандартизировавное

гЫ
пп

Наименование и характеристика 

объекта
Ддиница

измерения

Цена в  

тыо.руб.

I 2 --------- § - -----------ь“ 4---------

I . Аппараты и устройства* ооотошцяе 

из металлоконструкций и привода* 

имеющие в  своом со ставе механизмы 

шш стандартные агрегаты (норма­

лизованные луфтн, реяцгсторн и Др«) * 

подьег.но-транспсртаое оборудование* 

малины о возвратяочю студатадьш м  

движением рабочего исполнительного 

механизма* рольганга приводные* тех. 

яшгогитеское колонное оборудование* 

теплообменники* аппараты резервуар­

ного типа о перемашпвапщзд устрой­

ством , резервуары я емкости

I машина,агрегат 

I аппарат 

Iустройство

»

0 .2 $

1
1

1

Оборудование» агрегаты и простые 

комплексы машин» состоящие из нес­

кольких олокных металлоконструкций 

и приводе» имещие г  своем со ставе 

слов две механизма* оригинальные ре­

дуктора* слоены©. гидравлические или 

|8лзктричезкие оиФтдаы©. MSBHEB и 

jоборудование* имещие сложные пасты 

jjnpaBaagggfl словные груаоподаедеве 

|уетройо©£

То же 0*36
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Продолжение т а б л .3 -12

2

Машины, аппарата я оборудавание о л о а- i  машина, Qf ?/

НИХ  КОНСТРУКЦИЙ, ЙМЗЮЩИ8 В  0ВЭ 8Ы  COO— J  а Г О е г й Т , 

теве оригинальные решения механичес- х аппарат,

кого, гидравлического, элвктрачеокэ- \ устройство
го  провода яле автоматических устройств,

Агрегаты, ямевдле встроенные электро» 

и- гидродвягатеди, автоматизировадаые 

линял.

те х2ологзчеокив лилии оборудования, 

продет авляадае о обой взаимосвязанные 

номшгаксы мрш^я д мехвндзмоз, аппара­

т о в  Стахнологических у зл о в ).

Мдашг © авгоштазированпым управле­
нием: процессов, имедще оригинальные 

конотруктпвныа и технологические ре* 
пенах*, вшягаздаав славные гидравли­

ческие, дневшгияввкие или электри­
ческие привода,.

Примечания *• I -  Стшад д тя » еж тавлен ш  исходных требований на. рал— 

ребйотсу; нового технологического оборудовали, длят 

которого. необходимо предусмотреть антикоррозий—

4

ЩР защиту* определяется по ценам каст аящей таб­

лица, о:. к о э № ч я «1тои 1 ,1 .



- т -

2. Стоимость составления исходна*: требований на раз­
работку нового технологического' оборудования, 
работающего во взрывоопасной среде* определяется 
п о ценам настоящей таблиц ср коэффициентом 1,3,
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