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1. Настоящий стандарт распространяется на электротехниче­
ские изделия, включая предназначенные для экспорта (далее — 
изделия).

Стандарт устанавливает требования к составу, содержанию, 
месту расположения, способу выполнения и качеству маркировки, 
а также методы контроля качества маркировки изделий.

Стандарт не распространяется на бытовые электроприборы.
Стандарт учитывает требования ГОСТ 26828—86.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

2. Т р е б о в а н и я  к с о с т а в у  и с о д е р ж а н и ю  м а р к и ­
р о в к и

2.1. Маркировка изделия должна содержать основные (обяза­
тельные) и дополнительные маркировочные данные, характеризую­
щие изделие. Количество маркировочных данных, наносимых на 
каждое изделие, должно быть минимальным.

2.2. Состав и содержание основных и дополнительных маркиро­
вочных данных должны устанавливаться в стандартах, техничес­
ких условиях на изделия конкретных типов или в конструкторской 
документации в соответствии с пп. 2.4 и 2.5.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.3. Специальные требования к маркировке изделий устанавли­

ваются по согласованию между изготовителем и заказчиком.
Иэдание оф ициальное
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2.4. Основные маркировочные данные должны содержать: 
наименование вида изделия (условное наименование) и (или) 

обозначение типа изделия;
номинальные значения важнейших параметров изделия: напря­

жение, ток, частота, мощность и др. (как правило, должно указы­
ваться не более трех параметров), если они не входят в условное 
обозначение типа изделия; 

дату изготовления; 
массу1";
товарный знак или наименование предприятия-изготовителя.
2.4.1. Наименование вида изделия (условное наименование) и 

обозначение типа изделия должны соответствовать стандарту, тех­
ническим условиям на изделия конкретных типов или конструктор­
ской документации.

2.4.2. Номинальные значения параметров изделия должны ука­
зываться в соответствии со стандартом, техническими условиями; 
при отсутствии параметров в стандарте, технических условиях — 
по конструкторской документации.

2.4.3. Дата изготовления должна указываться в сочетании: ме­
сяц и год или год.

Допускается в технически обоснованных случаях по согласо­
ванию с потребителем и (или) заказчиком дату изготовления ука­
зывать в сочетании квартал и год.

2.4.4. Товарный знак предприятия-изготовителя не наносят, если 
это запрещено документами, определяющими условия поставки 
продукции.

2.4.3, 2.4.4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4.5. Товарный знак предприятия-изготовителя на изделии, 

предназначенном для экспорта, наносится только в том случае, ес­
ли он зарегистрирован в установленном порядке.

Товарный знак изделия не проставляется при наличии соответ­
ствующего требования в заказе-наряде внешнеторговой организа­
ции.

2.5. Дополнительные маркировочные данные могут содержать: 
порядковый номер изделия;
массу**; 
степень защиты; 
надпись «Сделано в СССР»; 
государственный Знак качества;
знаки, обозначающие требования к монтажу и эксплуатации 

изделия, с учетом особенностей изделия конкретного типа, требо­
вания безопасности и др.;

* При массе изделия 10 кг и более. 
** При массе изделия менее 10 кг.
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обозначение стандарта, технических условий, по которым изго­
товляется изделие.

Соотав и содержание маркировки изделий, предназначенных 
для экспорта, может изменяться или дополняться в соответствии с 
требованиями, установленными в заказах-нарядах внешнеторговых 
организаций.

2.5.1. Порядковый номер изделия должен указываться в соот­
ветствии с принятой предприятием-изготовителем обезличенной 
системой условной нумерации.

Порядковый номер может включать в себя дату изготовления, 
условное обозначение предприятия, порядковый номер изделия в 
партии в текущем году, квартале или месяце.

2.5.2. Степень защиты — по ГОСТ 14254—80.
2.5.3. Надпись «Сделано в СССР» указывается на изделии, 

предназначенном для экспорта. Допускается указывать эту над­
пись на изделиях народнохозяйственного назначения, если они 
изготовлены по стандартам или техническим условиям, устанав­
ливающим единые требования для продукции, изготавливаемой 
для поставок внутри страны и экспорта.

2.5—2.5.3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.5.4. (Исключен, Изм. № 1).
2.5.5. Государственный Знак качества и обозначение техни­

ческих условий не указывают на изделии, предназначенном для 
экспорта.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Т р е б о в а н и я  к ме с т у  ма ркировки
3.1. Маркировка должна наноситься непосредственно на изде­

лие, табличку, ярлык или этикетку.
Место нанесения маркировки устанавливают в рабочих черте­

жах на изделие по ГОСТ 2.314—68 или в стандартах, технических 
условиях, при этом необходимо учитывать конструкцию, материал, 
покрытие и условия работы изделия.

3.2. Место нанесения маркировки должно быть доступно для 
обзора и прочтения при монтаже и эксплуатации.

Размеры маркировочных знаков конкретного изделия должны 
выбираться в зависимости от размеров изделия, на которое нано­
сится маркировка, а также от максимального расстояния, с кото­
рого можно разобрать содержание маркировки.

3.3. Маркировка на ярлыке допускается в случаях, обуслов­
ленных конструктивными особенностями изделия. Ярлык прикреп­
ляют к изделию или упаковочному месту для нескольких изделий 
одного типа и одной партии.

Место маркирования кабельных изделий должно выбираться в 
соответствии с ГОСТ 18690—82.
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3.4. Маркировку допускается не наносить, если ее выполнение 
технологически затруднено (изделия из керамических материа­
лов), или не позволяют габаритные размеры наделяя, что устанав­
ливается в стандартах, технических условиях на наделяя конкрет­
ных типов. Маркировочные данные в этих случаях должны ука­
зываться на упаковке и (или) в эксплуатационной документации.

4. Т р е б о в а н и я  к в ы п о л н е н и ю  м а р к и р о в к и
4.1. Маркировка может выполняться с рельефным или плоским 

изображением. Рельефное изображение является предпочтитель­
ным, для табличек — обязательным.

Допускается плоское изображение маркировки в случае разме­
щения табличек внутри изделия или без ограничения места рас­
положения, когда условия эксплуатации или способ нанесения мар­
кировки исключают стирание текста до истечения срока службы 
изделия.

Допускается выполнять маркировку нанесением на изделие ус­
ловного обозначения в виде прямых или кривых линий, геометри­
ческих или иных фигур, если содержание и форма такого обозна­
чения предусмотрены стандартом, техническими условиями на из­
делия конкретных типов.

4.2. Маркировка не должна приводить к изменению геометриче­
ской формы изделия, нарушению взаимодействия изделий друг с 
другом и их взаимозаменяемости.

Маркировка должна удовлетворять эстетическим и эргономи­
ческим требованиям, предъявляемым к изделию, не ухудшать его 
внешний вид и надежность в работе.

4.3. Надписи и знаки маркировочных данных выполняют шриф­
том по ГОСТ 2.304—81, ГОСТ 26.008—85, ГОСТ 26.020—80, ГОСТ 
3489.2-71 — ГОСТ 3489.8-71, а для изделий, разработанных до 
01.01.87, — по ГОСТ 2930—62.

Надписи должны быть нанесены ровно в строку и расположены 
горизонтально. В необходимых случаях по согласованию между 
изготовителем и потребителем допускается иное расположение 
текста.

4.4. Маркировочные данные изделия должны быть выполнены 
буквами русского алфавита и арабскими цифрами.

Наименование вида изделия при маркировании должно выпол­
няться без сокращения отдельных слов, входящих в наименование.

Единицы физических величин — по ГОСТ 8.417—81.
4.3, 4.4. (Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
4.5. Маркировочные данные изделия, предназначенного для эк­

спорта, должны выполняться на языке, указанном в заказе-наряде 
внешнеторговой организации.

4.6. Дата должна обозначаться четырехзначным числом без ин­
тервала между обозначением месяца и года, при этом перед одно-
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значной цифрой месяца проставляют нуль, год указывают дмумя 
последними цифрами. При квартальном учете выпуска продукции 
допускается маркировать квартал римскими цифрами, а две пос­
ледние цифры года — арабскими.

В случае, когда габаритные размеры изделия не позволяют на­
нести дату полностью, допускается указывать только две послед­
ние цифры года.

4.7. Маркировочные данные могут быть обозначены посредст­
вом цветовых, буквенно-цифровых или иных кодов, символов, если 
это установлено в конструкторской документации или стандартах, 
технических условиях на изделия конкретных типов.

4.6, 4.7. (Измененная редакция, Изм. № 1).
4.8. При возможности нанесения на изделие символа вместо 

надписи предпочтение следует отдавать символу.
5. Т р е б о в а н и я  к с п о с о б у  м а р к и р о в а н и я  и ка­

честву  м а р к и р о в к и
5.1. Способ нанесения маркировки должен обеспечивать ее ка­

чество, нестираемость в процессе эксплуатации, транспортирования 
и хранения, максимальную автоматизацию и механизацию процес­
са маркирования. Наиболее часто применяемые способы маркиро­
вания приведены в рекомендуемом приложении.

5.2. Способ маркирования устанавливают в стандартах, техни­
ческих условиях на изделия конкретных типов или в конструктор­
ской, технологической документации.

5.3. Маркировка, кроме наносимой на изделие литьем, штам­
повкой или прессованием, должна быть контрастной к фону.

Виды гармоничных цветовых сочетаний должны устанавли­
ваться в стандартах, технических условиях на изделия конкрет­
ных типов по ГОСТ 23852—79.

5.4. Маркировка должна быть четкой и разборчивой, соответ­
ствовать всем требованиям нормативно-технической и конструк­
торской документации и (или) контрольному образцу.

5.5. Маркировка должна быть устойчивой к воздействию меха- 
шческих и климатических факторов, к топливу, маслам, спирто- 
бензиновой смеси, рабочим растворам и агрессивным средам, виды 
и значения которых установлены в стандартах, технических усло­
виях на изделия конкретного типа.

5.6. Маркировка должна оставаться стойкой и прочной в тече­
ние всего срока эксплуатации и хранения изделия в условиях и 
режимах, установленных в стандартах, технических условиях на 
и:делия конкретного типа.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.7. Крепление накладных элементов маркировки должно иск­

лючать возможность создания активных гальванических пар. До- 
п)стимые контакты металлов — по ГОСТ 21964—76.
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6. К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  м а р к и р о в к и

6.1. Качество маркировки изделий проверяют при квалифика­
ционных, приемо-сдаточных и периодических испытаниях изделий.

6.1.1. Контроль качества маркировки при квалификационных и 
периодических испытаниях включает:

проверку внешнего вида;
проверку размеров;
испытание на стойкость к механическим и климатическим воз­

действиям, к топливу, маслам, рабочим растворам, агрессивным 
средам, если требования установлены в стандартах, технических 
условиях на изделия конкретного типа.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
6.1.2. (Исключен, Изм. № 1).
6.1.3. При приемо-сдаточных испытаниях изделий проводят 

только контроль внешнего вида маркировки, если иное не установ­
лено в стандартах, технических условиях.

6.2. Маркировку изделий, выполненную с применением красок, 
проверяют на стойкость к воздействию топлива, масел и (или) ра­
бочих растворов (дезинфицирующих, дезактивирующих, дегазиру­
ющих) в случаях, если воздействие такими веществами (в жидком, 
капельном или парообразном состоянии) предусмотрено требова­
ниями стандартов, технических условий на изделия конкретных 
типов.

Примечание.  Маркировку, выполненную штамповкой, гравировкой, 
травлением, литьем, электрографией, тиснением, электрокарандашом, фотохими­
ческим способом, а также подглазурную маркировку, нанесенную на керамиче­
ские изделия, проверке на стойкость к топливу, маслам и рабочим растворам 
(дезинфицирующим, дегазирующим, дезактивирующим) не подвергают.

7. М е т о д ы  к о н т р о л я  к а ч е с т в а  м а р к и р о в к и

7.1. Контроль внешнего вида маркировки, разборчивость зна­
ков, обеспечиваемую четкость маркировки, проводят внешним 
осмотром и сопоставлением с конструкторской документацией или 
сравнением с контрольным образцом.

7.2. Контроль размеров маркировки следует проводить универ­
сальным измерительным инструментом.

7.3. Качество маркировки на стойкость к механическим и кли­
матическим воздействиям проверяют в процессе испытания изде­
лия или его составных частей методами, установленными в стан­
дартах, технических условиях на изделия конкретных типов.
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7.4. Качество маркировки на стойкость к воздействию топлива 
и масел проверяют десятикратным протиранием (в двух противо­
положных направлениях) с усилием (5±0,5) Н ватным или мар­
левым тампоном, смоченным спирто-бензиновой смесью в пропор­
ции 1:1.

Проверку проводят в два этапа со сменой тампона после пяти­
кратного протирания. Окрашивание второго тампона не допуска­
ется.

Допускается проверять стойкость маркировки к воздействию 
топлива промывкой в спирто-бензиновой смеси в пропорции 1:1 
при одновременном воздействии ультразвуковых колебаний.

7.5. Качество маркировки на стойкость к воздействию топлива, 
масел, рабочих растворов и агрессивных сред проверяют метода­
ми, установленными в стандартах, технических условиях на изде­
лия конкретных типов.

7.6. Критерии оценки результатов испытаний должны указы­
ваться в нормативно-технических документах на изделия конкрет­
ных типов.

7.7. Требования безопасности при контроле маркировки долж­
ны соответствовать ГОСТ 12.3.002—75 и ГОСТ 12.3.005—75.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

Способы маркирования

Место маркирования Способ маркирования

Изделие, табличка, металлический ярлык Литье; прессование; шта­
мповка; гравирование; тра­
вление; краска несмываю- 
щаяся; краска подглазур­
ная; фотохимический; сет­
кографический; фото; удар­
ный; шелкография; элек­
трография; тиснение; элек­
трокарандаш

Фанерный или картонный ярлык Штампование или от ру­
ки контрастной несмывае­
мой краской или пастой; 
типографский; копирова­
ние на множительной тех­
нике

Этикетка Типографский; машино­
писный
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1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством электротехнической 
промышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

Э. Л . Коган, канд. техн. наук (руководитель темы); Т. М . Го­
ловкова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ­
ственного комитета СССР по стандартам от 22.09.86 N9 2728

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. Периодичность проверки —  5 лет

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМ ЕНТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 2.304— 81 4.3
ГОСТ 2.314— 68 3.1
ГОСТ 8.417— 81 4.4
ГОСТ 12.3.002— 75 7.7
ГОСТ 12.3.005— 75 7.7
ГОСТ 26.008— 85 4.3
ГОСТ 26.020— 80 4.3
ГОСТ 2930— 62 4.3
ГОСТ 3489.2-71— ГОСТ 3489.8— 71 4.3
ГОСТ 14254— 80 2.5.2
ГОСТ 18690— 82 3.3
ГОСТ 21964— 76 5.7
ГОСТ 23852— 79 5.3
ГОСТ 26828— 86 Вводная часть
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