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УДК 621 643.23

Настоящая "Инструкция,.." разработана взамен "Инструкции по при имене- 
нню стальных труб в нефтяной и газовой промышленности”, утвержденной в 1996 
году.

Настоящая "Инструкция..." предназначена для выбора труб отечественных и 
импортных поставок для сооружения магистральных, обвязочных трубопроводов и 
промысловых газопроводов.

"Инструкция..." регламентирует выбор марок сталей труб, коэффициентов 
надежности по материалу в соответствии с главой СНиЛ 2.05.06-85* "Магистраль­
ные трубопроводы" и Свод Правил по выбору труб для сооружения магистральных 
газопроводов CTM0J-34-96. £ ^  }$ § <*0

"Инструкция..." разработала ООО “ВНИИГАЗ” ОАО "Газпром" на основе 
экспериментальных исследований, нормативных документов, а также опыта строи­
тельства и эксплуатации газопроводов.

В составлении "Инструкции..." принимали участие:

От ОАО "Газпром"; Н.И, Аненков, И.С Котова, А.Б.Арабей,
О.И.Полисадова, А.С.Митин.

От АО “ВНИИСТ: А С. Болотов

От Газового надзора ОАО "Газпром": В.И. Эрнстов.

Общество с ограничеенной ответственностью 
Научно-исследовательский институт природных 
газов и газовых технологий “ВНИИГАЗ”
2001 г.
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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 1. Настоящая "Инструкция..." распространяется на проектируемые, строя­
щиеся и реконструируемые трубопроводы диаметров до 426 мм включительно с 
давлением среды до 31,4 МПа (320 кгс/см ), а от 530 мм и выше - при давлении 
транспортирумой среды до 9,8 МПа (100 кгс/см ).

К ним относятся:
- линейная часть магистральных трубопроводов всех категорий, а также от­

ветвлений от них д ля транспортировки некоррозиошюактивного газа, нефти и неф­
тепродуктов;

- промысловые сборные газовые сети (шлейфы) и коллекторы (за исключе­
нием промысловых сетей, транспортирующих коррозионноактивные среды);

- обвязочные (основные) газопроводы компрессорных, газораспределитель­
ных станций, подземных хранилищ газа, промысловых сборных пунктов, устано­
вок предварительной комплексной подготовки газа, узлов замера расхода газа, 
пунктов редуцирования газа, транспортирующие газ. Настоящая "Инструкция..." 
не распространяется на промысловые трубопроводы, транспортирующие нефть и 
нефтепродукты.

1.2. Выбор труб производится проектными организациями в зависимости от 
конкретных условий работы трубопроводов по действующим техническим услови­
ям, ГОСТам, приведенным в таблицах 1,2,3 с учетом требовании таблицы 4:

- для защитных футляров (кожухов) трубопроводов на переходах через же­
лезные и автомобильные дороги трубы выбираются прямошовные или сшшально- 
шовные из углеродистых сталей любой машсн по ГОСТ 10704 и ГОСТ 8696 и 
действующим техническим условиям на трубы общего назначения.



4

1.3. При выборе материала труб с учетом климатических условий районов 
строительства за расчетную температуру строительства следует принимать значе­
ние средней температуры воздуха за наиболее холодную пятнпневку е обеспечен­
ностью 0,92 согласно главы СНиП 2.01 01.82 "Строительная климатология и гео­
физика .

1 4. При выборе материала труб с учетом условий эксплуатации за расчет­
ную температуру эксплуатации газопроводов следует принимать.

- дня подземных трубопроводов - среднемесячную минимальную темпера­
туру грунта в году на глубине оси трубопровода в соответствии со "Справочником 
по климату СССР";

- при транспортировании продукта с температурой ниже температуры грунта 
- температуру продукта, которая определяется проектом на основе расчетов пус­
ковых и проектных температурных режимов трубопроводов;

- для надземных трубопроводов (кроме воздушных переходов подземных га­
зопроводов) - среднюю температуру окружающего воздуха за наиболее холодный 
период года (если не предусмотрена теплоизоляция и технологические средства 
регулирования снижения или повышения температуры продукта) согласно главы 
СНиП 2.01.01.82, как наиболее низкую температуру, которая может наблюдаться 
на рассматриваемом отрезке газопровода;

- для надземных переходов подземных газопроводов - температуру как для 
подземного газопровода, если на участке перехода температура газа не снижается 
больше чем на 5°С. При снижении температуры газа более чем на 5°С температура 
газопровода надземных переходов принимается как для участков надземных газо­
проводов;

- для надземных обвязочных трубопроводов КС, ГРС, ДКС, УКПГ - темпера­
туру как для подземных трубопроводов, если на рассматриваемом участке темпе­
ратура газа не снижается более чем на 5°С. При снижения температуры газа более 
чем на 5°С температура принимается как для участков надземных трубопроводов;

- или же принимать наиболее низкую температуру газа, возможную в про­
цессе эксплуатации;

- возможное снижение температуры стенки трубы при остановке и в тупико­
вых участках на подземных и надземных участках магистральных газопроводов и 
обвязки КС не учитывается и температура принимается в соответствии с видом 
прокладки.

Х5уЛри выборе материала труб с учетом условий эксплуатации для всех ви­
дов прокладки нефтепроводов и нефтепродуктопроводов за расчетную температуру 
эксплуатации следует принимать температуру перекачиваемого продукта с учетом 
TCMnepaiypiibix режимов трубопровода (псрекачка,оста!Ювка) и взаимодействия его
с окружающей средой (грунт, воздух).

1 6. Предельная положшельная температура сгсики труб принимается с уче- 
юм обеспечения оптимальных темперасурных напряжений в мсиише труб, а также 
из других условии.



2. ОГРАНИЧЕНИЯ ПРИ ВЫБОРЕ ТРУБ

2.1. Трубы для магистральных трубопровдов следует выбирать в соответст­
вии с требованиями главы СНиП 2.05.06.85* "Магистральные трубопроводы" с 
учетом следующих ограничений:

2.1.1.Опытно-промышленные партии труб, поставляемые по отдельным тех­
ническим условиям, допускается применять только для строительства участков 
трубопроводов 1П-1V категорий.

2 1.2 Спиралыюшовные трубы диаметром 159-377 мм поставки Альметьев­
ском завода по ТОСТ 20295 (с изменениями), допускается применять при строи­
тельстве газонсфтелроводов на участках 1-1V категорий на давление не более 5,4 
МПа (55 кгс/см2), на участках 11I-IV категорий на давление не более 7,4 МПа (75
кгс/см2).

2.1.3. Спиральношовные трубы с заводской изоляцией, изготовленные из ру­
лона на Волжском и Альметьевском трубных заводах, допускается применять для 
изготовления гнутых отводов и вставок кривых при строительстве магистральных 
газопроводов. Спиральношовные трубы для гибки не должны иметь полеречного
шва.

2.1.4. Трубы импортной поставки не оговоренные в "Инструкции..." должны 
применяться по аналогии с трубами и деталями магистральных трубопроводов 
отечественного производства и соответствовать требованиям, предусмотренным 
СНиП 2.05.06.85* "Магистральные трубопроводы".

Импортные трубы, заказанные по отечественным ГОСТам, должны приме­
няться в соответствии с требованиями настоящей "Инструкции..".

2.1.5. Бесшовные трубы по ГОСТ 8731 и ГОСТ 8733 из слитка без проведе­
ния 100 % контроля неразрушающими методами применять на объектах нефтяной 
и газовой промышленности запрещается (письмо Госгортехнадзора России N10- 
14/45 от 16.02.96 г.)

При заказе бесшовных труб по ГОСТ 8731, ГОСТ 8732, ГОСТ 8733 и ГОСТ 
8734, изготовленных из кованной или катанной заготовки, а также из непрерывно- 
литых слябов и из слитка дополнительно должны оговариваться требования по 
ударной вязкости, неразрушающему контролю и гидроиспытаниям в зависимости 
от коэффициента надежности по материалу К1 :

К] = 1,55 - бесшовные трубы с гарантией гидроиспытаний и ударной 
вязкости для труб диаметром 219 мм и выше и гарантией гидроиспытаний для труб 
диаметром до 219 мм;

К1 = 1,47 - бесшовные трубы с частичным (от 20 %) контролем сплошности 
металла неразрушающими методами, гидроиспытаниямн н ударной вязкости в со­
ответствии со СНиП 2.05.06.85*;

К1 = 1,40 - бесшовные трубы, в т.ч. изготовленные из слитка, прошедшие 
100 % контроль качества неразрушающими методами и удовлетворяющие требо­
ваниям СНиП 2.05.06.85* по ударной вязкости.

При заказе бесшовных труб по импорту должно быть оговорено требование 
по контролю каждой трубы неразрушающими методами, ударной вязкости в соот­
ветствии со СНиП 2.05.06.85* н гидравлическому испытанию.
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2.1 6 Электросварные трубы по ГОСТ 10704 и ГОСТ 10705, гр.В термообра- 
ботаииые и по ТУ 14-3-1433-86 допускается применять на рабочее давление до 5,4 
МПа для участков трубопроводов I1I-1V категорий (сортамент в соответствии с 
таблицей 3).

2.1.7. Для строительства трубопроводов не допускается использовать трубы 
второго сорта.

2.1.8. Для трубопроводов диаметром 720-1420 мм, транспортирующих газ, 
требования по волокну в изломе на образцах DWTT основного металла является 
обязательным.



ПЕРЕЧЕНЬ
технических условий на стальные трубы большого диаметра отечественного 
производства и их характеристики (Выксунский металлургический завод).

Таблица 1
Постав­
щик
труб.
ЛУЛ
техни­
ческих
условий

Рабочее
давле­
ние,
МПа,
кгс/см2

Наруж­
ный
диа­
метр
труб,
мм

Номи­
нальная 
толщи­
на стен­
ки, мм

Нормативные характеристики основного металла Эквива-
ленгуг-
лерода,
не
более

Гарантирован­
ное заводом ис- 
пьгтательн. дав­
ление (по ТУ) 
МПа, (хгс/см2)

Конст­
рукция 
трубы, 
состоя­
ние пос­
тавки 
металла, 
изоляция

Коэф. 
надеж 
по ма­
териа­
лу,
К!

Марка
стали

Времен­
ное соп­
ротив­
ление 
разрыву 
МПа, 
(кге/мм2)

Предел
теку­
чести,
МПа
(кгсУ

мм2)

Относи 
тельное 
удлине­
ние, %

Удар­
ная вяз­
кость 
Дж/см2 
(кгс/см2)
к с и

Удар­
ная вяз­
кость 
Дж/см2 
(кге/ 

см2) 
KCV

Про­
цент во 
локна в 
изломе 
образ­
цов, % 
DWTT

без
осевого
под-ра

с осе­
вым 
п-ром1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 Г 12 13 14 15 16

Выксукс Л̂4-9,8 1020 10,0- 12Г2С 490 340 20 29,4 29,4 30 0,46 6,1-7,4 Исп. Элекгро- 1.4
кий (55-100) 12,0 К50 (50) (35) (-40°С) (0°С) (0°С) (62-76) давл. сварные

метал­ 0.0) (3,0) для прямошови
лурги­ 10.0- 09Г2С 490 340 20 29,4 29,4 50 0,46 6,1-7,4 труб ые трубы с
ческий 12,0 К50 (50) (35) <-60°С) (-20°С) (-20°С) (62-76) соотв. одним
завод 0.0) (3,0) марок продоль­

ТУ 14- стали, ным швом
3-1573- толще из горяче-

99 теы. катанной
см. нормали­

При­ зованной
ложе­ стали

10,0- 13ГС 510 360 20 39,2 29,4 S0 0,43 6,5-9,8 ние 1. Элекгро- 1,34
15,0 К52 (52) (37) Н0°С) (0°С) (0°С) (66-1QQ) сваркые

(♦.0) (3,0) прямошбвн
15,2- 13ГС 510 360 20 49,0 29,4 so 0,43 10,0- я М т ые трубы с
25,0 К52 (52) (37) (-40'Q (0°С) (0°С) 17,0 одним

(5.0) (3,0) (102- продоль­
174) ным швом

го стали
контроли­

руемой
------------- прокатки



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксунс 5.4-9,8 1020 10,0- 17ГС 510 350 20 2М 29,4 - 0,46 6,3-10,2 Йен. Элекгро- 1,4

raft (55-100) 16,0 17Г1С (52) (36) (-40°С) (0°С) (64-104), давл сварные
метал- К52 (3.0) (3,0) для трубы с
лургн- К52ПЛ-1 труб ОДНИМ

чески# К52ПЛ-2 C007B. продоль­
завод марок ным швом

1ОО

17Г1С-У 510 360 20 39,2 29,4 50 0,46 6,5-10,4 стали, изгоряче- 1,4
ТУ 14- 16,0 К52 (52) (37) (-Ю°С) (0°С) (0°С) (66-106) ТОЛЩ, с катаяной
3-1573- К52ПЛ-Г (4,0) (3,0) тен нормали­

99 К52Г1Л-2 см зованной
При­ стали

10,0- 13Г2АФ 530 360 20 29,4 29,4 - 0,45 6,5-6,8 ложе­ 1.4
12,0 К54 (54) (37) (-60°С) (*5“С) (66-69) ние 1.

(3,0) (3,0)
10,0- 12ГСБ 510 350 20 39,2 39,2 60 0,43 6,3-9,6 Электро- 1.34
14,0 К52 (52) (36) (-60°С) (-20ЬС) (-20°С) (64-98) сваркые

(4,0) (4,0) трубы с
10.0- 13ГС-У 510 360 20 39,2 29,4 50 0,43 6,5-9,8 одним
15,0 К52 (52) (37) (-40°С) (-15°С) (-15°С) (66-100) продоль­

(3,0) (3.0) ным швом
15,2- 13ГС-У 510 360 20 49,0 29.4 50 0,43 10.0- нз стали
25,0 К52 (52) (37) (-40°С) (-15°С) (-15°С) 17.0 контроли­

(5,0) (3,0) (102- руемой
174) прокатки

10,0- 08ГБЮ 510 350 20 39,2 39.2 60 0,43 6,3-9,6
14,0 К52 (52) (36) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (63-98)

(4,0) (4,0)
10,0- 13Г1С-У 540 390 20 39,2 39,2 50 0,43 7,0-10,7 1.34
15,0 К55 (55) (40) (-60°С) (-15°С) (-15°С) (71-109)

(4.0) (4,0)
15,2- 13Г1С-У 540 390 20 49,0 39,2 50 0,43 10,8-18,5
25,0 К55 (55) (40) (-60°С) (-15°С) (-15°С) (ПО-

(5,0) (4,0) 189)
10,0- 09ГБЮ 550 380 39,2 39,2 60 0,43 6,9-10,4
15,0 К56 (56) (39) 20 (-60°С) (-20°С) (-20°С) (70-106)

(4,0) (4,0)
10,0- 12Г2СБ 550 380 39,2 39,2 60 0,44 6,9-10,4
15,0 12Г2СБ- (56) (39) 2U (-60°С) (-20°С) (-20°С) (70-106)

У (4,0) (4,0)
К56



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксунс 5*4-9,8 1020 15,- 12Г2СБ 550 380 20 49,0 39,2 50 0,44 10,5- Исп. Электро- 1*34

кий (55-100) 20,0 12Г2СБ- (56) (39) (*60°С) (-20°С) (*20°С) 14,1 да ал. сварные
метал- У (5.0) (4,0) (107- для прямошовнлурги-

12,0-
К56 144) труб ые трубы сческий 09Г2ФБ 550 430 20 39,2 39,2 50 0,43 9,3-11,7 соотв. однимзавод 15,0 К56 (56) (44) (-606С) (-20°С) (-20°С) (95-119) марок продоль­

ТУ 14-
15,2- 09Г2ФБ 550

(4,0) (4,0) стали, ным швом
3-1573- 430 20 49,0 39,2 50 0,43 11,9- толщ, с из стали

99 24.0 К56 (56) (44) (-60°С) (-20°С) (-20°С) 19,5 тен. контроли­
(5,0) (4.0) (121- см. руемой

13Г1СБ-

199) При­
ложе­
ние 1.

прокатки

10,0 570 470 20 29,4 49,0 70 0,43 8,3
У (58) (48) (*60°С) (*5°С) (*5°С) (85)

К58 (3.0) (5.0)
10,3- 13Г1СБ- 570 470 20 39,2 49,0 70 0,43 8,6-12,6
15.0 У (58) (48) (-60°С) <-5°С) ("5сС) (88-129)

К58 (4,0) (5.0)
15,2- 13Г1СБ- 570 470 20 49,0 49,0 70 0,43 и д -
24,0 У (58) (48) (-60°С) (*5°С) (*5°С) го,8

К58 (5,0) (5,0) (130-
212)

10,0- 10Г2Ф 590 460 20 39,2 39,2 60 0,43 8,3-12,6
15,0 БЮ (60) (47) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (85-129)

К60 (4,0) (4,0)*
15,0- 10Г2Ф 590 460 20 49,0 39,2 60 0,43 12,7-21,8
25,0 БЮ (60) (47) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (130-

К60 (5,0) (4,0)* 222)"
25,4- 10Г2Ф 590 460 ' 20 58,8 39,2 60 0,43 22,1-28,3
32,0 БЮ (60) (47) (-60°С) (-20°О (-20°С) (225-

КбО (6,0) (4,0)* 289)
12,0- 10Г2ФБ 590 440 20 39,2 39,2 60 0,43 9,6-12,0
15,0 КбО (60) (45) (-60°С) (-20°С) (-20° q (98-123)

(4.0) (4,0) 12,2-20,815,2- 10Г2ФБ 590 440 20 49,0 39,2 60 0,4325,0 КбО (60) (45) (-60°С)
,1 1 9 )  ,

(-20°С)
-  -

(-20°С) (125-
212)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 и 12 13 14 15 16
Выксунс 5,4-9,8 820 9,0- 12ПСЛ 490 340 20 29,4 29,4 50 0,46 6,9-9,2 Исп. Элсжтро- 1,4

кий (55-100) 12,0 К50 (30) (35) Н0ЬС) (0°С) (0 °С) (70-94) даал. сварные
метал- (3,0) (3.0) для прямотою
пурги- 10,0- 09Г2С 490 340 20 294 294 50 0,46 7,7-9,2 труб ые трубы с
чеосий 12,0 К50 (50) (35) (•60°С) (-206С) (-20°С) (79-94) COOTв. одним
ЛЯШЛ (3,0) (3,0) марок продоль­

стали, ным швом
ТУ 14- толщ, с из горяче-
3-1573- тек. катакной.

99 см. нормализо
При­ ванной
ложе­ стали

9,0- 13ГС 510 360 20 29,4 29,4 50 0,43 7.3-8,1 ние 1. Элекгро- 1.34
10,0 К52 (52) (37). (-40°С) (0°С) (0°С) (74-83) сваркые

(3,0) (3,0) прамошоан
10,3- 13ГС 510 360 20 39,2 29,4 50 0,43 8,4-12,3 ые трубы с
15,0 К52 (52) (37) (-40°С) (0°С) (0°С) (86-126) одним

(4,0) (3,0) продоль­
15,2- 13ГС 510 360 20 49,0 29,4 50 0,43 12,5- ным швом
25,0 К52 (52) (37) (-40°С) (0°С) Оа 21,5 из стали

(5.0) (3,0) (128- контрол.
219) прокатки

* - Для труб диаметром 1020 мм на рабочее давление свыше 7,4 до 9,8 МПа величина ударной вязкости на образцах KCV при 
температуре минус 20°С должна быть не менее 58,8 (6,0) Дж/см2 (кгс.м/см2)



i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 i 14 15 16
Выксу НС 5,4-9.8 820 W 1" 17ГС, 510 350 20 29.4 29,4 — 0,46 7.1-12,7 Исп. Элекгро- 1,4

кий (55-100) 16.0 17Г1С (52) (36) (-40ЬС) (0°С) (73-130) давл. сварныс
метал- К52 (3,0) (3,0) для трубы слургн- К52 ПЛ-1 труб однимческий
завод 9.0-

К52 ПЛ-2 
17Г1С-У 510 360 20 294 29,4 50 0,46 7,3-13,1

соотв.
марок

продоль­
ным швом

ТУ 14- 16.0 К52 (52) 07) (~40[С) (0°С) (0°С) (75-134) стали, из горяче-
3-1573-

99 9.0-

К52 ПЛ-1 
К52 ПЛ-2 
13Г2АФ 530 360 20

(3,0)

29.4

(3,0)

29.4 0,45 7,3-9,8

толщ, с 
тен, 
см.

катанной 
или нор­

мализован12,0 К54 (54) (37) (-606С) (-5*0 (75-100) При­ ной стали

9.0- 12ГСБ
(3.0) (3,0) ложе­

510 350 20 39.2 39.2 50 0,43 7.1-12,0 ние 1 Элекгро- 1,3415,0 К52 (52) (36) (-60ЬС) (-20ЬС) (•20°С) (73-122) сварныс
15.2- 12ГСБ 510

(4,0) (4.0) трубы с
350 20 49.0 39.2 50 0.43 12,2-16,3 одним20,0 К52 (52) (36) (-60ЬС) (-20*0 (•15°С) (124- продоль­

9.0- 13ГС-У 510 360
(5,0) (4.0) 166) ным швом

20 29.4 29.4 50 0,43 7,3-7,7 из стали10,0 К52 (52) (37) (-60ЬС) (-15ЬС) (-15°С) (75-79) контролир.

10.3- 13ГС-У 510 360 20
(3,0)
39.2

(3,0)
29.4 50 0,43 8,4-12,3

Прокатки
15,0 К52 (52) (37) (-60Т) (-15ЬС> (-15°С) (86-126)

15.2-
(4,0) (3,0)

13ГС-У 510 360 20 49.0 29.4 50 0,43 12,5-21,5
25,0 К5* (52) (37) (-40ЬС) (-15ЬС) С-15°С) (128-

9,0- 08ГБЮ
(5,0) а о ) 219)

510 350 20 39.2 39.2 50 0,43 7,1-12,0
15,0 К52 (52) (36) (-60ЬС) (-20Т) (•20°С) (73-122)

9,0- 13Г1С-У
(4,0) (4,0)

540 390 20 29.4 29.4 50 0,43 7,9-8,8
10,0 К55 (55) (40) (-60bQ М 5ЬС) (-15°С) (81-90)

10.3- 13ПС-У
(3.0) (3,0)

540 390 20 39.2 29.4 50 0,43 9,1-13,3
15,0 К55 (55) (40) (-60ЬС) (-15bQ (-15°С) (93-136)
15,2- 13Г1С-У

(4.0) (3,0)
540 390 20 49.0 29.4 50 0,43 13.5-23*225,0 К55 (55) (40) (-40ЬС) M 5bO С-15°С) (238-

9,0- 09ГБЮ
(5,0) (3,0) 237)

550 380 20 39.2 39.2 50 0,43 7,7-13,015,0 К56 (56) (39) (-60ЬС) (-20ЬС) (-20°С) (79-133)
(4.0) (4.0)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выхсукс 5,4-9,8 820 9,0- 12Г2СБ 550 380 20 39,2 39,2 50 0,44 7,7-13,0 Исп. Элеггро- 1,34

кий (55-100) 15,0 12ГСБ-У (56) (39) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (79-133) давл. сваркые
метал- К56 (4,0) (4,0) ДЛХ пряыошовн
Лурги- 15,2- 12Г2СБ 550 380 20 49,0 39,2 50 0,44 13,2-17,7 труб ые трубы с
ческий 20,0 12ГСБ-У (56) (39) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (13,2- соотв. одним
зама К56 (5,0) (4,0) 181) марок продоль­

12,0- 09Г2ФБ 550 430 20 39,2 39,2 50 0,43 11,7-14,7 стали. ным швом
ТУ 14- 15,0 KS6 (56) (44) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (119- толщ, с кз стали
3-1573- (4,0) (4,0) 150) тек. контроли­

99
15,2- 09Г2ФБ 550 430 20 49,0 39,2 50 0,43 14,9-25,6 см. руемой
25,0 К56 (56) (44) (-60°С) (-20°С) <-20°С) (152- При­ прокатки

(5,0) (4,0) 261} ложе­
9,0- 13Г1СБ- 570 470 20 29,4 49,0 70 0,43 9,3-10,4

/А# |А/\ ние 1.
10,0 У (58) (48) (-60°С) (-5°С) (-5°С) (95-106)

К58 (3,0) (5,0) 10,7-15,7
(109-
160)

16,0-27,4

10,3- 13Г1СБ- 570 470 20 39,2 49,0 70 0,43
15,0 У (58) (48) (-60°С) (-5°С) (-5°С) м

К58 (4,0) (5.0)
15,2-
25,0

13ПСБ-
У

570
(58)

470
(48)

20 49,0
(-60°С)

49,0
(-5°С)

70
(-5°С)

0,43 (163-
280)К58 (5,0) (5,0) 9,3-10,4 • ** *

9,0-
10,0

10Г2ФБ
Ю

590
(60)

460
(67)

20 29,4
(-6Q°C)

29,4
(-2Q°C)

50
<-20°С)

0,43 (95-106)
К60 (3,0) (3,0) 10,7-12,5

10,3- 10Г2ФБ 590 460 20 39,0 29,4 50 0,43 (109-
12,0 Ю (60) (67) (*60°С) (-20°С) (-20°С) 128)К60 (4,0) (3,0)
12,3- 10Г2ФБ 590 460 20 49,0 29,4 50 0,43 12,7-27,4
25,0 Ю (60) (67) (н50°С) (-20°С) (-20°С) (ПО-

К60 (5,0) (3,0) 280) и
25,4- 10Г2ФБ 590 460 20 58,8 29,4 50 0,43 27.8-33,4
30.0 Ю (60) (67) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (284-

К60 (6,0) (3,0) 341)
9.0- 10Г2СБ 590 460 20 39,2 29,4 50 0,44 9,3-15,7
15,0 К60 (60) (67) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (95-160)

(4,0) (3,0)



I 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксунс 5,4-9,8 820 15,2- 10Г2СБ 590 460 20 49,0 29,4 50 0,44 12,7-27,4 Исп. Элекгро- 1,34

кий (55-100) 25,0 К60 (60) (47) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (130- давл. сварные
метал- (5,0) (3,0) 280) для прямошовн
лурги- 9,0- 10Г2СФ 590 460 20 39,2 29,4 50 0,44 9,3-15,7 труб ые трубы с
чес кий 15,0 Б (60) (47) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (95-160) СООТВ. одним
завод К60 (4,0) (3,0) марок продоль­

ТУ 14- 15,2- 10Г2СФ 590 460 20 49,0 29,4 50 0,44 16,0-27,4 стали, ным швом
3-1573- 25,0 Б (60) (47) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (163- толщ, с из стали

99 КбО (5,0) (3,0) 280) тен. контроли­
10,0- 10Г2ФБ 590 440 20 39,2 39,2 50 0,43 9,9-15,1 см. руемой
15,0 КбО (60) (45) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (101- При­ прокатки

(4,0) (4,0) 154) ложе­
15,2- 10Г2ФБ 590 440 20 49,0 39,2 50 0,43 15,3-26 Д ние 1.
25,0 КбО (60) (45) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (156-

(5,0) (4,0) 267)
720 8,0- 12Г2С 490 340 20 29,4 29,4 50 0,46 7,0-10,6 Исп. Электро- 1.4

12,0 К50 (50) (35) (-40°С) (0°С)
ооО

(71-108) давл. сваркые
(3,0) (3,0) для прямошовн

8.0- 09Г2С 490 340 20 29,4 29,4 50 0,46 7,0-10,6 труб ые трубы с
12,0 К50 (50) (35) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (71-108) СООТВ. одним про­

(3,0) (3,0) марок дольным
стали, швом из го
толщ, с рячекатан-

тек. ноМорма-
см. лнзован.

При­ стали
8,0- 13ГС 510 360 20 29,4 29,4 50 0,43 7,4-9,3 ложе­ Электро- 1,34
10,0 К52 (52) (37) (-40°С) (0°С) (0°С) (76-95) ние 1. сварные

(3,0) (3,0) прямошовн
10,0- 13ГС 510 360 20 39,2 29,4 50 0,43 9,6-14,1 ые трубы с
15.0 К52 (52) (37) (-40°С) (0°С) (0°С) (98-144) одним

(4.0) (3,0) продоль­
15,2- 13ГС 510 360 20 49,0 29,4 50 0,43 14,3- ным швом
25,0 К52 (52) (37) (-40°С) (0°С) (0°С) 24.7 из стали

(5.0) (3,0) (146- контроли­
252) руемой

прокатки



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выхсунс 5,4-9,8 720 8.0- 17ГС 510 350 20 29.4 29,4 — 0,46 7,2-14,6“ Исп. Спектро- 1,4

кий (55-100) 16,0 17Г1С (52) (36) (-40°С) (0°С) (74-150) давл. сварные
метал- К32 (3.0) (3,0) для трубы с
лурги- К52ПЛ-1 труб одним
ческнй К52ПЛ-2 соотв. продоль­
завод 8,0- 17Г1С-У 510 360 20 29ь1 29,4 50 0,46 7.4-15,0 марок ным швом

16,0 К52 (52) (37) (-40ЬС) (0°С) (0°С) (76-153) стали. из горсче-
ТУ 14- К52 ПЛ-1 (3,0) (3,0) ТОЯШ.С хатанной
3-1573- К52 ПЛ-2 тен. или нор­

99 8,0- 13Г2АФ 530 360 20 294 29.4 — 0,45 7,4-11,2 см. мализован
12,0 К54 (54) (37) (-60ЬС) (-SrfC) (76-144) При­ ной стали

(3,0) (3,0) ложе­
8,0- 12ГСБ 510 350 20 392 39.2 50 0,43 7,2-13,7 ние 1. Элекгро- 1.34
15,0 К52 (52) (36) (-60ЬС) (-20Х) (-20°С) (74-140) сварные

(4,0) (4,0) трубы с
15,2- 12ГСБ 510 350 20 490 392 50 0,43 13,9-18.7 одним
20,0 К52 (52) (36) (-60ЬС) (-20ЬС) (-20°С) (142- продоль­

(5,0) (4,0) 191) ным швом
8,0- 13ГС-У 510 360 20 29 4 29.4 50 0,43 7,4-9,3 из стали
10,0 К52 (52) (37) (-60 ЬС) (-15ЬС) (-15°С) (76-95) контроли­

(3,0) (3,0) руемой
10,3- 13ГС-У 510 360 20 392 29,4 50 0,43 9,6-14,1 прокатки
15,0 К52 (52) (37) (-60ЬС) (-15ЬС) (-15°С) (98-144)

(4,0) (3,0)
15.2- 13ГС-У 510 360 20 49.0 29.4 50 0,43 14,3-24,7
25,0 К52 (52) (37) <-60ьС) (-15ЬС) (-15°С) (146-

(5,0) (3.0) 252)
8,0- 08ГБЮ 510 350 20 39.2 39.2 50 0,43 7,2-13,7
15,0 К52 (52) (36) (-60ЬС) (-20ЬС) (-20°С) (74-140)

(4,0) (4,0)
8,0- 13Г1С-У 540 390 20 29.4 29.4 50 0,43 8,0-10,0
10,0 К55 (55) (40) (-60&С) (-15ЬС) (•15°С) (82-102)

(3,0) (3,0)
10,3- 13Г1С-У 540 390 20 39.2 29.4 50 0,43 10,4-15,3
15,0 К55 (55) (40) (-60Т) М5ЬС) (-15°С) (106-

(4,0) (3,0) 156)
15,2- 13Г1С-У 540 390 20 49.0 29 4 50 0,43 15,5-26,7
25,0 К55 (55) (40) (-60ЬС) (-15ЬС) (-15°С) (158-

(5.0) (3.0) 273)
8,0- 09ГБЮ 550 380 20 39.2 39.2 50 0,43 7,8-14,9
15,0 К56 (56) (39) (-60ЬС) (-20ЬС) (*20°С) (80-152)

(4.0) (4,0)
8,0- 12Г2СБ 550 380 20 39.2 39 2 50 0,44 7,8-14,9
15,0 12ГСБ-У (60) (39) (-60ЬС) (*20ЬС) (-20°С) (80-152)

К56 - W 4 — (4,0)



J 2 3 А 5 б 1 8 9 10 11 12 13 \ А 15 16
Выксу НС 5,4-9,8 720 15,2- 12Г2СБ 550 380 20 49.0 39.2 50 0,44 15,1-20,3 ИСП. Эпекгро- 1,34

кий (55-100) 20.0 12ГСБ-У (56) (39) (-60Т) (-20°С) (-20°С) (154- даал. сваркые
метая-

12.0-
К56

550 430
(5,0) (4,0)

0,43
205) для прямошовн

лурги- 09Г2ФБ 20 39 2 39.2 so 13,4-16,8 труб ые трубы с
ческий 15,0 К56 (56) (44) (-60ЬС) (-20ЬС) (-20°С) (137- соотв. одним
завод

15,2- 09Г2ФБ 430
(4,0) (4,0) 171) марок продоль­

ТУ 14- 550 20 490 39.2 50 0,43 17,1-29,4 стали, ным швом
3-1573- 25,0 К56 (56) (44) (-60ЬС)

(5,0)
С-20ьО
(4,0)

(-20°С) (174-
300)

толщ.с
ген.

из стали 
контроли­99 8.0- 13Г1СБ- 570 470 20 29.4 49.0 70 0,43 9,4-11,8 см. руемой

10,0 У
К58

(58) (48) (-60ЪС)
(3,0)

(-5dC)
(5,0)

(-5°С) (96-120) При­
ложе­

прокатки
10,3- 13Г1СБ- 570 470 20 39.2

(-60ЬС)
49.0 70 0,43 ние 1.

15,0 У (58) (48) (*5dC) (-5°С) 122-18,0
К58 (4,0) (5.0) (124-

15,2- 13Г1СБ- 570 470 20 49.0 49.0 70 0,43 184)
25,0 У (58) (*8) (-60Т) (-5tfC) (-5°С) 18,3-31,5

К58 (5,0) (5,0) (187-
8,0- 10Г2ФБ 590 460 20 29.4 29.4 50 0,43 321) я  м  ^

10,0 Ю (60) (47) (-60Т) (-20Т) (-20°С) 9,4-11,8
К60 (3,0) (3,0) (96-120)

10,3- 10Г2ФБ 590 460 20 39,0 29.4 50 0,43 U

12,0 Ю (60) (47) (-60ЬС) (-20bC) (-20°С) 12,2-
КбО (4,0) (3,0) 14,3

12,2- 10Г2ФБ 590 460 20 49.0 29,4
(-20T)

50 0,43 (124-146)
25,0 Ю (60) (47) (-60ЬС) (-20°С) 14,6-31,5

КбО (5,0) (3,0) (149-
25,4- 10Г2ФБ 590 460 20 58.8 29.4 50 0,43 321) и
30,0 Ю (60) (47) (н$0ьС) (-20ЬС) (-20°С) 31,9-38,4

8,0-
К60 (6,0) (3,0) (325-

10Г2СБ 590 460 20 39.2 29.4 J0 0,44 392)
15,0 КбО (60) (47) (-60ЬС) (-20T) (-20°С) 142-18,0

15.2-
(4.0) (3,0) <146-

10Г2СБ 590 460 20 49.0 29.4 50 0,44 184)
25,0 КбО (60) (47) (-60ЬС) (-20°C) (-20°С) 18,3-31,5
10.0-

(5,0) '(3,0) (187-
10Г2ФБ 590 440 20 39.2

С-60ЬС)
39.2 50 0,43 321)

15.0 К60 (60) (45) (-20°С) (-20°С) 112-П2
13.2- 10Г2ФБ

(4,0) (4,0) (115-176)
590 440 20 49.0 39.2

(-20*0)
50 0,43 17,5-30,125,0 КбО (60) (45) (-60ЬС) (-20°С) (179-

т . ■ ■■йР) .. 307)



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16
Выхсунс

кий
5,4-9,8 

(55-100)
720 8,0-

10,0
10Г2СФ

Б
590
(60)

460
(47)

20
( • К ) ( - %

50
(-20°С)

0,44 9,4-11,8
(96-120)

Исп.
давд.

Эле ктро- 
сварные

1.34

метал- К60 (3,0) (3,0) до* трубы с
лурги- 10,3- 10Г2СФ 590 460 20 39,2

(-60ЬС)
294

(-20Т)
50 0,44 12 Д-18,0 труб одким

чески# 15,0 В (60) (47) (-20°С) (124- соотв. продоль­
завод К60 (4,0) (3,0) 184) марок ным швом

15,2- 10Г2СФ 590 460 20 49;о 29,4 50 0.44 18,3-31,5 стали, из стали
ТУ 14- 25,0 Б (60) (47) <-60°С) (-20°С) (-20°С) (187- толщ, с контроли­
3-1573- К60 (5,0) (3.0) 321) тек. руемой

99 см. прокатки
При­
ложе­
ние 1.

630 8,0- 12Г2С 490 340 20 29,4 Ч А 0,46 8,0-12,1 Исп. Прямошов 1.4
12,0 К50 (50) (35) (-40ЬС) (0°С) (82-124) давд. кые трубы

(3,0) (3,0) для с одним
8,0- 09Г2С 490 340 20 29,4 29,4 0,46 8,0-12,1 труб продоль­
12,0 К50 (50) (35) (-60°С) С-20°С) (82-124) соотв. ным швом

(3,0) (3,0) марок кз горяче-
8,0- 17ГС 510 350 20 29,4 29,4 - 0,46 8,2-16,7 стали, катанной
16,0 17Г1С (52) (36) (-40°С) (0°С) (84-170) толщ, с или нор­

К52 (3,0) (3,0) тек. мализован
К52Ш1-1 см. ной стали.
К52ПЛ-2 При­

8,0- 13ГС 510 360 20 29,4
<-40°С)

29,4 0,43 8,5-10,6 ложе­ Прямошов 1.34
10,0 К52 (52) (37) (0°С) (87-108) ние 1. кые трубы

(3,0) (3,0) садним
10,3- 13ГС 510 360 20 39,2

(-40°С)
29,4 0,43 11.0-16Д продоль­

15,0 К52 (52) (37) (0°С) — (112- ным швом
(4,0) (3.0) 165) из стали

15Д* ПГС 510 360 20 49,0 29,4 0,43 16.4-27Д контроли­
24,0 К52 (52) (37) (-40°С) (0 °С) (167- руемой

(5,0) (3,0) 278) прокатки
8,0- ПГСБ 510 350 20 39,2 39,2 0,43 8 Д-15,8
15,0 KS2 (52) (36) (-60°С) (-20°С) (84-161)

(4.0) (4,0)
15,0- 12ГСБ 510 350 20 49,0

(-60°С)
39,2 0,43 16,0-21,6

20,0 К52 (52) (36) (-20°С) (263-
(4,0) 220)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
В иксу НС 5,4-9,8 630 8,0- 17Г1С-У 510 360 20 29.4 29,4 — 0,46 8,2-17,2 Исп Прямошов­ 1,4

КИЙ (55-100) 16,0 К52 (52) (37) (-40°С) (0°С) (84-175) давл ные трубы с
метал- К52 ПЛ-1 (3,0) (3,0) для одним про­
лурги- К52ЛЛ-2 труб дольным
ческкй 8.0- 13Г2АФ 530 360 20 29,4 29,4 0,45 11.7-12,8 соопгв ; ШВОМ ИЗ нор
завод 12,0 К54 (54) (37) (-60°С) (“5®С) (119*130) марок малиэованно

ТУ 14- (3,0) (3,0) стали, или горяне-
3-1573- ТОЛЩХ кат. стали

до 00 о » 13ГС-У 510 360 20 29,4 29,4 0,43 8,5-10,6 тен. Прямошовн 1,34
10,0 К52 (52) (37) (-60°С) (-15°С) (87-108) см. ые трубы с

(3,0) (3,0) При­ одним
10,3- 13ГС-У 510 360 20 39,2 29,4 0,43 11,0-16,2 ложе­ продоль­
15,0 К52 (52) (37) (-60°О (■15°С) (112- ние 1. ным швом

(4,0) (3.0) 165) из стали
15.2- 13ГС-У 510 360 20 49,0 29,4 0,43 16,4-27,2 контроли­
24,0 К52 (52) (37) (-60°С) (-15°С) (167- руемой

(5,0) (3.0) 273) и прокатки
8,0- 08ГБЮ 510 350 20 39,2 39,2 0,43 8,2-15.8
15,0 К52 (52) (36) (-60°С) (-20°С) (84-161)

(4,0) (4,0)

оо о t 13Г1С-У 540 390 20 29,4 29,4 0,43 9,2-11,5
10,0 К55 (55) (40) (■«ГС) (-15°С) (94-117)

(3,0) (3,0)
10,3- 13Г1С-У 540 390 20 39,2 29,4 0,43 11.9-17,6
15,0 К55 (55) (40) (-60°С) (-15°С) (121-

(4,0) (3.0) 180)
15,2- 13Г1С-У 540 390 20 49,0 29,4 0,43 17,8-29.5
24,0 К55 (55) (40) (-60°С) (-15°С)

.
00

 
ы

 1 
, 4ал ш

(5,0) (3.0) 301)
8,0- 09ГБЮ 550 380 20 39.2 39,2 0,43 8,9-17,1
15,0' К56 (56) (39) (-60°С) (-20°С) (91-174)

(4.0) (4,0) М
8,0- 12Г2СБ 550 380 20 39,2 '39,2 0,44 8,9-17,1
15.0 12ГСБ-У (56) (39) (-60°С) (-20°С) (91-174)

К56 (4,0) (4.0)
15,2- 12Г2СБ 550 380 20 49,0 39,2 0,44 17,4-23,4
20,0 12ГСБ-У (56) (39) (-60°Q (-20°С) (177-

К56 (5,0) (4.0) 239)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксунс 5.4-9,8 630 12,0- 09Г2ФБ 550 430 20 39.2

(-60ЬС)
39.2

(-20ЬС)
0,43 15.3-19,4 Исп. Приматов 1,34

кий (55-100) 15,0 К56 (56) (44) (156- давл. ные трубы
метал- (4,0) (4.0) 198) длх садким
лурги- 15,2- 09Г2ФБ 550 430 20 49.0 39.2

(-20ЬС)
0.43 19,6-32,5 труб продоль­

ческнй 24,0 К56 (56) (44) (-60ЬС) (200- соотв ным швом
завод (5,0) (4.0) 332) марок ю стали

ТУ 14- 
3*1573-

8,0- 13ПСБ- 570 470 20 29.4
(-60Т)

49.0
(-5dC)

0,43 10,8-13,6 стали. контроли­
10,0 У (58) (48) (110- толще руемой

К58 (3,0) (5,0) 139) тек. прокатки
99 10,3- 13Г1СБ- 570 470 20 39.2 49,0 0,43 14,0-20,7 см

15,0 У (58) (48) (-60ЬС) (-5dC) (143- При­
К58 (4,0) (5,0) 211) ложе­

15,2- 13Г1СБ- 570 470 20 49,0 49.0 0,43 21,0-34,7 ние 1.
24,0 У (58) (48) (-60ЬС) (-5dC) (214-

К58 (5,0) (5.0)
0,43

354)
8,0- 10Г2ФБ 590 460 20 29.4 29.4 10,8-13,6
10,0 Ю (60) (47) (-60ЬС) (-20bC) (110-

К60 (3,0) (3,0) 139)
10,3- 10Г2ФБ 590 460 20 39.2 29.4 0,43 14,0-16,4
12,0 Ю (60) (67) (-60&С) (-20ЬС) (143-

К60 (4,0) (3,0) 167)
12,2- 10Г2ФБ 590 460 20 49.0 29,4 0,43 16,7-34,7
24,0 ю (60) (67) (-60ЬС> (-20bC) (170-

К60 (5,0) (3,0) 354)
8,0- 10Г2СБ 590 460 20 39.2 29,4 0,44 10,8-20.7
15,0 КбО (60) (67) (*60ЬС) (-20bC) (ПО-

(4.0) (3,0) 211)
15,2- ЮГ2СБ 590 460 20 49.0 29,4 0,44 21,0-34,7
24,0 К60 (60) (67) (-60ЬС) (-20bC) (214-

(5,0) (3,0) 354)
8,0- 10Г2СФ 590 460 20 29 4 29,4

(-20bC)
0,44 10,8-13,6

10,0 Б (60) (67) (-60ЬС) <110-
К60 (3,0) (3.0) 139)

10,3- 10Г2СФ 590 460 20 39.2 29,4 0,44 14,0-20,7
15.0 В (60) (67) (-60ЬС) (-20bC) (143-

К60 (4,0) (3,0) 211)
15,2- 10Г2СФ 59Q 460 20 49,0 29.4 0,44 21,0-34,7
24,0 Б (60) (67) (-60ЬС) (-20bC) (214-

К60 (5,0) (3,0) 354)

о о • 10Г2ФБ 590 440 20 39,2 39,2 0,43 13,0-
15,0 К60 (60) (45) <-60ЬС) (-20“C) 19,8

(4,0) (4,0) (133-202)
15,2- 10Г2ФБ 590 440 20 49,0 39.2

(•20°C)
0,43 20,1-33,2

24,0 К60 (60) (45) (-60ЬС) (205-
- т  , (*.Q) 339)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 и 12 13 И 15 16
Выксунс 5,4-9,8 530 7.0- 12Г2С 490 340 20 29ь4 29,4 0,46 8,3-14,5 Исп Прямошов 1,4

кий (55-100) 12,0 К50 (50) (35) (-40ЬС) (0°С) (85-148) давл. ные трубы
метал-

09Г2С
(3,0) (3,0) для с одним

лурги- 7,0- 490 340 20 29.4 294 — 0,46 8,3-14,5 труб продоль­
ческнй 12,0 К50 (50) (35) (-60&С) (-20°С) (85-148) соотв. ным швом
завод

7.0- 17ГС 350
(3,0) (3.0) марок ю горя­

ТУ 14» 
3-1573-

510 20 29.4
(-40ЬС)

(3,0)

29,4 0,46 8,6-20,1 стали, чекатан-
16,0 17Г1С

К52
(52) (36) (0°О

(3.0)
(88-205) толщ, с 

тея.
ной, нор­

мализован99 К52 ПЛ-1 см. ной стали
К52 ГШ-2 При­

7,0- 17Г1С-У 510 360 29.4 29,4 0,46 8,6-20,7 ложе­
16.0 К52 (52) (37) 20 (-40ЬС) (0°С) (88-211) ние 1

К52 ПЛ-1 
К52 ПЛ-2

(3,0) (3,0)

8,0- 13Г2АФ 530 360 20 29.4 29,4 0,45 10,1-15,4
12,0 К54 (54) (37) (-60ЬС) (-5dC) (ЮЗ-

7.0- 13ГС 360
(3,0) (3,0) 157)

510 20 29.4 29,4 0,43 8,8-12,7 Прямошов 1.34
10,0 К52 (52) (37) <-40ЬС) (0°С) (90-108) кые трубы

10,3- 13ГС 510 360
(3,0) (3,0) с одним

20 39.2 29,4 0,43 13,1-19,4 продоль­
15,0 К52 (52) (37) (-40 ЬС) (0°С) (134- ным швом
15.2- 13ГС

(4,0) (3,0) 198) из стали
510 360 20 49.0 29,4 0,43 19,7-32,8 контроли­

24,0 К52 (52) (37) (-40ЬС) (0°С) (201- руемой
7,0- 12ГСБ 510 350

(5,0) (3,0) 335) прокатки'
20 39.2 39.2 0,43 8,6-18,9

15,0 К52 (52) (36) (-60ЬС) (-20Т) (88-199)
(4,0) (4.0)

15,2- 12ГСБ 510 350 20 49.0 39,2
(-20bQ

0,43 19 Д-26,020,0 К52 (52) (36) (-60ЬО (196-

7,0- 13ГС-У
(5,0) (4,0) 265)

510 360 20 29.4 29,4 0,43 8,8-12,7
10,0 К52 (52) (37) (-60ЬС) (-15bO (90-130)

10,3- 13ГС-У
(3,0) 43,0)

510 360 20 39.2 29.4 0,43 13,1-19,4
15,0 К52 (52) (37) (-60ЬС) (-15®С) (134-
15.2- 13ГС-У

(4.0) (3,0) 198)
510 360 20 49.0 29,4 0,43 19,7-32,824,0 К52 (52) (37) (-60ЬС) (-15ЬС) (201-

7.0- 08ГБЮ 510 350 20
(5,0)
39.2

(3,0)
39,2 0,43

335)
8,6-17,615.0 К52 (52) (36) (-60ЬС) (-20*0 (88-180)

— (4.0) —(4,0)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксунс 5,4-9,8 530 7,0- 13Г1С-У 540 390 20 2!ь4 29&4 - 0,43 9,5-13,8 Исп. Электрос- 1,34

кий (55-100) 10,0 К55 (55) (40) (-6tfC) <-15&С) (97-141) давл варкые
метал- (3,0) (3,0) для прямошовн
лурги- 10,0- 13Г1С-У 540 390 20 39,2 29,4 0.43 14,2-21,1 труб ые трубы с
ческкй 15,0 К55 (55) (40) (-60ЬС) С-15°С) (145- соотв. одним

(4,0) (3,0) 215) марок продоль­
15,2- 13Г1С-У 540 390 20 49,0 29,4 0.43 21,4-35,6 стали. ным швом

ТУ 14- 24,0 К55 (55) (40) (-60°С) (-15*0 (218- ТОЛЩ.С из стали
3-1573- (5,0) (3,0) 363) тен. контроли­

99 7,0- 09ГБЮ 550 380 20 39,2 39,2 0,43 9,3-19.1 см. руемой
14,0 К56 (56) (39) (-60°© (-20°С) (95- При­ прокатки

(4,0) (4,0) 195) ложе­
7Д>- 12Г2СБ 550 380 20 39.2 39,2 0,44 9,3-20,5 ние 1.
15,0 12ГСБ-У (56) (39) (-60Т) (-20°С) (95-209)

К56 (4,0) (4.0)
15,2- 12Г2СБ 550 380 20 49,0 39,2 0,44 20,8-282
20,0 12ГСБ-У (56) (39) (-60°С) (-20°С) (212-

К56 (5,0) (4,0) 288)
12,0- 09Г2ФБ 550 430 20 39.2 3W 0,43 18,4-232
15,0 К56 (56) (44) (-60°С) (-20ЬС) (188-

(4,0) (4,0) 237)
15,2- 09Г2ФБ 550 430 20 49.0 39,2 0,43 23,6-392
24,0 К56 (56) (44) (-60ЬО (-20°С) (241-

(5.0) (4,0) 400)
7,0- 13Г1СБ- 570 470 20 29,4 49.0 0,43 112-162
10,0 У (58) (48) (-60°© (-5Х) (L14-

К58 (3.0) (5,0) 165)
10,3- 13Г1СБ- 570 470 20 39,2 49.0 0,43 16,8-24,8
15,0 У (58) (48) (-60°С) (*5°С) (171-

К58 (4,0) (5,0) 253)
15,2- 13Г1СБ- 570 470 20 49,0 49,0 0,43 252-41.9
24,0 У (58) (48) (-60°С) (-5°С) (257-

К58 (5,0) (5,0) 428)
7,0- 10Г2ФБ 590 460 20 29.4 29,4 0.43 112-162
10,0 Ю (60) (47) (-60°С) (-20°С) (114-

КбО (3,0)-- ...ш » 165)



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксунс 5,4-9,8 530 10,3* 10Г2ФБ 590 460 20 39.2 29,4

(-20ЬС)
— 0,43 16,8-19,6 Исп Прямошов 1,34

кий (55-100) 12,0 Ю (60) (67) (-60ЬС) : (171- давя. кые трубы
метал-

12.2-
КбО (4.0) (3,0) 200) для с однимлургн- 10Г2ФБ 590 460 20 49.0 29,4 0,43 20,0-41,9 труб продоль­ческий 24,0 ю (60) (67) (-60ЬС) (-2(гС) (204- сосггв ным швомзавод

7,0-
КбО (5,0) (3,0) 428) марок из стали

ТУ 14- 10Г2СБ 590 460 20 29Л 29.4 0,44 ИД-16,2 стали, контроли­
3-1573- 10,0 К60 (60) (67) с-боьс> (-20Т) (114- толще руемой

99 10.3- 10Г2СБ
(3,0) (3,0) 165) тен. прокатки

590 460 20 39,2 29.4 0,44 16,8-24,8 см.15,0 К60 (60) (67) (-боьо (-20ЬС) (171- При­
15.2- 10Г2СБ

(4,0) (3,0) 253) ложе­
590 460 20 49,0 29.4 0,44 25 Д-41,9 ние 1.

24,0 КбО (60) (67) (*60ЬС) (-20Т) (257-
7,0- 10Г2СФ

(5,0) (3,0) 428)
590 460 20 29 4 29 4 0,44 11Д-16Д

10,0 Б (60) (67) (-60ЬС) (-20Т) (114-

10,3-
К60 (3,0) (3,0) 165)

10Г2СФ 590 460 20 39.2 29,4 0,44 16,8-24,8
15,0 Б (60) (67) (-60ЬС) (-20ЬС) (171-

15.2-
К60 (4.0) (3,0) 253)

10Г2СФ 590 460 20 49.0 29,4 0,44 25 Д-41,9
24,0 Б (60) (67) (-60ЬС) (-20°С) (257-

10,0-
КбО (5.0) (3,0) 428)

10Г2ФБ 590 440 20 39.2 39,2
(-20ЬС)

0,43 15,5-23,8
15.0 К60 (60) (45) (-60ЬС) (158-
15,2- 10Г2ФБ

(4,0) (4,0) 243)
590 440 20 49,0 39.2 0,43 24,1-40.1

24,0 КбО (60) (45) (-60ЬС) (-20ЬС) (246-
(5,0) -(4,0) 409)

Выхсунс
кий

метал­

5,4-7,4 
(55-75)

530 7,0

7.5

К42 412
(42)

м

245
(25)

«4

21
14

29.4
(-40bQ
(3,0)

29.4
(-5dC)
(3.0)

0,44 6,0
(61)
6,4

5.8
(59)
6,2

Прямошов 
кые трубы, 
сваренные

1,4

лурги­
ческий 8,0 U _  *4 ^ *4

(65)
6,9

(63)
6,7

токами вы­
сокой час­завод

т у П-
ЗР-22-

97

8.5

9.0

U

44

44 14 *1
(70)
7,4

(76)

(68)
7,2
(74)

тоты, из 
горячека- 
танной

* " * " ■ " 41 - 7.8 7.6 стали или
9.5 (80) (78) стали конт­* * т * * " И * 8,2 8,0 ролируе­
10,0 «4•  * ц мш щ

(84)
8,7

(82)
8,6

мой прока­
тки

(89) -ХЮ



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксунс 5,4-7,4 530 6,0 К45 П 441 343 ^ 20 39,2 39,2 - 0,44 7.2 7,0 Прамошов Ы

кий (55-75) (45) (35) (-40°С) (-5°С) (74). (71) ные трубы
метал- <■60°С) (-20°С) горячека-
лурги- (4,0) (♦.0) танкой
чесхяй 6,5 *4 44•  ш .  “ *

449 9 44 7,8 7,6 стали или
завод (80) (78) из стали

ТУ 14- 7,0 .  41 .
14 44 *  М - 8,5 8,3 контроли­

ЗР-22- (87) (85) руемой
97 7,5 -  “ - W 44 4| •  U - 9,1 8,9 прокатки

(92) (91)
8,0 U и U *  * - 9,7 9,5

(99) (97)
8,5 U 44 U 4( 10,3 10,1

(105) (103)
9,0 М и 44 .  М * 10,9 10,7

(UI) (109)
9,5 U И м и 44 *  U . 11,6 11,4

(U8) (116)
10,0 U 44 U 44 12,1 Н.9

(124) (121)
530 6,0 К48 470,4 313,6 20 29,4 29,4 - 0,44 6,5 6,3 Прямошов 1,4

(48) (32) НО °С) (*5°С) (66) (64) ные трубы
(-60°С) (-20°С) горячека-

(3,0) (3,0) такной
6,5 «4 и 44 .  м  - 7,1 6,9 стали или

(73) (70) из стали
7,0 - м  .

44 М 44
- и  - 7.7 7,5 контроли­

(79) (77) руемой
7,5 U 44 #  и  . 8,3 8.1 прокатки

(85) (83)
8,0 а 44 U 41 8,9 8,7

(91) (89)
8,5 .  * * . 44 44 44 U 9,4 9,1

(96) (93)
9,0 44 U 44 «4 *  44 * 10,0 9.8

(102) ООО)
9,5 М М .  U . 10,6 10,4

(108) 006)
10,0 .  “  . 44 i t 44 »  М - 11,0 10,8

(112) (110)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксунс 5,4-7,4 530 9,0 К34 333 206 24 29,4 29.4 - 6,2 6,0 1 Прямотов 1,4

кий (55-75) (34) (21) (-40°С) (-5°С) (63) (61) , ные трубы
метал- (3,0) (3,0) из низко-
лурги- 9,5 и в « и в И 44 44*  ■ 6.6 6,4 легированы
чесхий (67) (65) ой и уг­
завод 10,0 \ \ e W в а

»  » ^  и 41
*  *

14 7,0 6,8 леродис­
ТУ 14- (71) (69) той рулон­
ЗР-22- 8.0 К38 372 235 22 44 ^  44 ^ 6,3 6,1 ной горя- 1.4

97 (38) (24) (64) (62) чекатан-
кой стали.

8,5 44 14 44 44 44 14 6,7 6,5
(68) (66)

9,0 «4 14 •4 U 44 7,1 6,9
(73) (70)

9,5 «4 а 44 44 44 44 7,6 7,4
<78) (76)

10,0 U 44 44 М 44 (4 8,1 7,9
(83) (81)

7,5 К42 412 245 21 ^  W ^ •  U  » 6,2 6,0 1,4
(42) (25) (63) (61)

8,0 и «« м 44 а К 6.5 6,3
(66) (64)

8,5 к и U « 44 ^  U  ^ 7,0 6,8
(71) (70)

9,0 44*  V т t* н•» *• в  44 41 44 7,5 7.3
(77) (75)

9,5 44
4» * м

4* •
м

•  • 41
•  *

К•  « в  И 7,9 7,7
(81) (79)

10,0 И И 44 44 44 44 8,4 8,2
(80. . (84)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксукс 7,4 1020 10,3 К60 589 461 20 490 49,0 60 0,43 8.6 8,4 Прямошов 1,34

кий (75) (60) (47) (-60ЬС) (-20Т) <-20°С) (88) (86) кые трубы
метал- 10,8 ** «4 20 (5,0) (5,0) •  Н  в 0,43 9.0 8,8 из стали
лурги- (92) (90) контроли­
ческий 12.3 и 44 20 и• В 44

9 В
КВ в 0,43 10.3 10,1 руемой

завод (105) (ЮЗ) прокатки
ТУ 14- 12,9 и М*  в 20 .  м  - М «4 0,43 10.8 10.6
ЗР-01- (ПО) (108)

Прямошов 1.3493 15,2 589 461 20 49.0 49,0 60 0,43 12.8 12.5
(60) (47) (-60Т) (-20&С) (-20°С) (Ш ) (127) кые трубы

17,0 «4 20 (5,0) (5,0) В М В 0,43 14,3 14,0 кз стали
(146) (143) контроли­

18,4 20 e  U  в - м .
U 0,43 15.7 15,3 руемой

(159) 055) прокатки
21 0 и 20 .  м  . ^  44 ^ М 0,44 18.0 17,5

(182) О 77)
21 5 И 44 20 -  м  . в  м  . в  И . 0,44 18,5 18,0

(187) (182)
1.347.4 720 7,3 К60 589 461 20 39.2 39,2 50 0,43 8,6 8,5 Прямошов

(75) (60) (47) (-60Т) (-20°С) (-20°С) (88) (87) кые трубы
8,7 й 20 (4,0) (4,0) 0,43 10,3 10,2 ю стали

(105) (Ю4) контроли­
10,8 .  * . и 20 44в в 44 .  " „ 0,43 12,8 12,7 руемой

(131) (130) прокатки
12,0 и 20 Йв в Н .  м  _ 0,43 14,3 14,1

(146) (144)
14,0 ф 1

м 20 М в  М в
и 0,43 17,0 16,7

(172) (169)
16,0 .  м  . 44 20 Uв в в  М в .  “ . 0,43 19,5 19,3

(197) (193)
20,0 й в “ в 20 U 44 0,44 24,8 24,2

(250) (244)
7.4 530 7,1 К54 529 392 20 39ь2 39.2 — 0,42 9.7 9,3 Прямошов 1,34
(75) (54) (40) (-60Т) (-20ЬС) (99) 1 (95) кые трубы

8,8 м в м 20 (4,0) (4,0) — 0,42 12.1 П.5 кз стали
(124) (И8) контроли­

10,0 «4 44 20 (4 — 0,42 14,0 13.3 руемой
(143) (136) прокатки

12,0 Й 44 20 •  М * 4 | ^ — 0,42 16,8 15,9
(171) (161)

14,0 44 U 20 “  в 44 0,42 19,8 18.6
(201) (189)

16,0 *1 ^ U 20 44 44
— 0,42 22,9 21.4

(234) (219)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 а 12 13 14 15 16
Выксун- 9,8 1020 10,0 06ГФБА 510-610 370 20 118 98 - 0,39 См. См Прямошов­ 1,34

ский (ЮО) А (52-62) (38) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы
метал К52 (12,0) (10,0) чание меча­ с одним
Завод 59 ние продоль­

ТУ 14- (-€0°С) ным швом
ЗР-28- (6,0) из стали

99 контрол.
прокатки

п.о ф * т ш -  44 . 44 , и .
U 44•  Ф и

12,0 «<
*  * МФ и ш 44 »4 44 44ф Ф -

13,0 4* „  « - 44 44 . u  - 44т Ф и

14,0 44Ф ш 44 .  м  - м 44 «4 •  44 .

15,0 .  w  . 44
*  * 41 U 44 44 «а

16,0 44 .  W , .  И . „  “ _ .  “ . 44 4а
- *  -

1Л0 . м  - 44т *
44 II *  ф «4

18,0 ф » 44Ф ф 44 *1 II 44 44»  ф 14

19,0 UФ т иФ т -  U . - м .
14

ф ** Ф 44

20,0 #  ** • 44
#  ф

U м 44 44
- М -

21,0 44 и
Ф Ф 44 .  “ . .  44 - -  ** . 44

21,5 *  * «4Ф т и -м. 44 - м - «а

22,2 иФ • т * U .w - 44 44

23,8 Ф л М* Г т *4 м 44 . U * 44т  Ф 44

24,0 и 44 44 ■ и . 41 44ф Ф 44

25,0 пф ф * “ . . “ - U 44 «а« ф 44

26,0 44 . ** « -** - . “ - И ш 44 44



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 —
Выксун- 9,8 820 9,0 06ГФБА 510-610 370 20 118 98 - 0.39 См. См Премошов- 1.34

ский (100) А (52-62) (38) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ иыс трубы
метал. К52 (12,0) (10,0) чание меча­ садним
Завод 59 ние продоль­
ТУ 14- (-60°С) ным швом
ЗР-28- (6,0) кз стали

99 контрол
прокатки

10,0 U 44 •4 ы и 44 14 (4

11,0 U 44 44 «4 44 44 »  М -

12,0 «4 «4 44 44 И М 44 44

13,0 - и  .
44 44 *  U  4. .  И -

и «4

14,0 44 -  ** .
а 44

- И  -
ы *  44 -

15,0 -
а 44 44 4« •  u  * •  44 *

М

16,0 -  •* - „ а . «  “  •
44 Й ы U

17.0 41 и и .  ** ш. 4<

18,0 U . м .
44 «4 44 44 U

19,0 м .  U  . 44 44 44 .  U  - *  ** .

20,0 и .  44 . .  ** . -  М * 44 *  U  *
U

21,0 U ,  W . m U  ш 44 44 U

21,5 41 .  44 • а 44
.  U  - ^  в

22,2 U
*  1"

44 .  U  . * й  -
44 •  U - •  u  •

23,8 U 44 44 и .  * *  U  - *  44 •

24,0 44 44 .  "  „ 44 U

25,0 -
41 *  U . »  *4 -

<4 44

26,0 н 44 .  М . •  41 . 44 44 44

720 8.0 06ГФБА 510-610 370 20 118 98 - 0,39 См См Прямошов- 1,34
А (52-62) (38) <-60°С) (•20°С) Приме­ При­ ные трубы

К52 (12,0) (10,0) чание меча­ с одним
59 ние продоль­

(-60°С) ным швом
(6,0) ю стали

контрол
прокатки

9.0 i t .  “  - . м . и (4 44



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксун- 9.8 720 10,0 06ГФБА 510-610 370 20 118 98 — 0,39 Cm См. Прямошов- 1.34

СКНЙ (100) А (52-62) (38) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ кые трубы
метал К52 (12.0) (10,0) чание меча­ с одним
Завод 59 ние продоль­
ТУ 14- (-60°С) ным швом
ЗР-28- (6,0) кз стали

99 контрол
прокатки

П,0 (« .  * * . -  **. т** т .  М * •  Н т » 11 . .  “ ,

12,0 и •4 + U - - М - *  " • и •  “ -

13.0 1* - 44 -  * .
Li 44

14,0 и 14 И 14 4* и

15.0 .  **. Ч 44 *4 и 41 14
-  “ ,

16,0 «4 -* - 14
- •  М . U 44 U

17,0 U 4*
* М - К ,  U . «4 к

18.0 .  «* - и И 14 «« -  * * It -

19,0 т* - 14 44 а 41 44 U

20,0 «• 44 «4 U 4 44 U
21,0 .  “ . .  *•. U .  U . 41
21,5 U 44 44 41
22,2 44 *1 Ц •  M * - H .

23,8 .  ** . 14 44 U U . M - и

24,0 -  “ • 44 44 44 м H -  и  . . м .

25,0 44 U -  М -
14 .  “  . «4

- «  -

26,0 И и -  “  , U
. * *  . U

630 8.0 06ГФБА г 510-610 370 20 118 98 — 0,39 См. См. Прямошов­ 1.34
А (52-62) . (38) (-б0°О (-20°С) Приме­ При­ ные трубы

К52 (12.0) ( Ю . О ) чание меча­ с одним
59 ние продоль­

(т60°С) ным швом
(6,0) из стали

контрол.
прокатки

9,0 44т т «1•  * 44 мт 9 l i  ш 14•  Щ *  Ш т U

10,0 U
т т в  ц  ^ 44

*  т Ыт * 44 44 и
11.0 и

»  м  * 44 Ч ^  *4 m ** m Ш u  -



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксук- 9,8 630 12,0 06ГОБА 510-610 370 20 118 98 - 0,39 См См Пржмошов- 1,34

СХИЙ (100) А (52-б:> (38) (-60°Q (-20°С) Приме­ При­ ные трубы
метал К52 (12.0) (10,0) чание меча­ с одним
Завод 59 ние продоль­

ТУН- (-60°С) ным швом
ЗР-28- (6,0) из стали

99 контрол
прокатки

13.0 и ^ и  в « и А 4* *  * • »  u  » •  Й  *

14.0 U 44 иш ф и 44 ^ 44 в 44 *4

15.0 44 U 44*■ *
44 44 44 44 41

16,0 U U 44•  Ф
44 44 «4 *И -

17,0 U м 44»  »
U 44 44 44

18.0 а U 44•  «
и *  *  -

М 44 *4

19,0 и 41 44«  * 44 -  “  .
«4 44 44

20,0 U
•  Ф

U 44 W 44 41

21,0 U 41 ыш Ф
а 44 44 44 .  И -

21,5 44 -
14*  Ф 44 14 44 р 14 41

22,2 ит Ф U 44 44 _ 44 *  ** -

23,8 U u  и а
ф ф

44 U U 44 44

24,0 «1 U и
ф ф

44 44 44 44 41

530 7,0 06ГФБА 510-610 370 20 118 98 - 0,39 См, См. Прямо шов­ 1.34
А (52-^2) (38) (*60°q (*20°С) Приме­ При­ ные трубы

К52 (12,0) ( Ю . О ) чание меча­ с одним
59 ние продоль­

(-60°С) ным швом
(6,0) из стали

контрол
прокатки

8,0 i t 44 .  М . 41 . " . 44 4*

9,0 t t 44 44 44 44 44 U

10,0 14 u 44 « 44 44 44

П,0 .  М - «1 14 т и  т в  и  в и 4* 44

12,0 4* 44 4* 44 44 «4 41 44

13,0 ,  М . И ^  44 «4 44 44 44

14.0 U - М *
и 14 44 44 4*



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксун- 9,8 530 15,0 06ГФБА 510-610 370 20 118 98 - 0,39 См. См, Прямошов­ 1,34

СКНЙ ООО) А (52-62) (38) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы
метал. К52 (12,0) (Ю.О) чание меча­ с одним
Завод 59 ние продоль­

ТУ 14- (-60°С) ным швом
ЗР-28- (6,0) из стали

99 контрол.
прокатки

16,0 41 .  **. 44 44 44 44 н
17,0 14 44 44

-
44 -  ** * 44

18,0 .  “ . 44 44 44 .  м  - .  М . 14 «4

19,0 «1 44 -  “ - 44 44 44 44

20,0 .  “ . - м  -
М 44 и 44 М 14

21,0 -  ** . .  М . .  “ - И 14 .  И «. 44 <4

21,5 »» 44 44 .  “  - 44 И 44

22,2 . М . 44 - 14 44 44 44

23,8 и м 44 14 44

24,0 н <4 м 44 .  U  * 44 44

1020 10,0 06ГФБА 530-630 390 20 118 98 - 0,39 См. См. Прямошов­ 1,34
А (54-64) (40) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы

К54 (12,0) (10,0) чание меча­ с одним
59 ние продоль­

(-60°С) ным швом
(6,0) га стали

контрол.
прокатки

п . о
м 44•  т 1* . и . и 14 44 44

12,0 и 41 т Н ш 44 It 14

13,0 и 44•  т - 44 ^ 44

14,0 и и» т 44 и 44 44

15,0 4» *< 44 44 _ *  - 44 44

16,0 и 44 44 U 44 41

17,0 и «4 И 44 44 44

18,0 иЯ ф 44 44 и U 14 ч  44



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 —1 12 13 14 15 16
Bwjccvh- 9,8 1020 19,0 06ГФБА 530-630 390 20 118 98 - 0,39 См См Прямоточ­ 1.34

ский (100) А (54-64) (40) (-60°С) <-20°С) Приме­ При­ ные трубы
метал. К54 (12,0) (10,0) чание меча­ с одним
Завод 59 ние продан­

ТУ 14- (-60°С) ным швом
ЗР-28- (6,0) из стали

99 контрол
прокатки

20,0 *4• я 44я • *  л 44 44 44 *4я я я ** *

21.0 ш я 44•  *
44я • 44 44т Я

44 ** ш

21,5 44я я
и

Ф •
44• я 44 44ш т

44 *4я я Я 44 Я

22,2 44я я
ы

т •
Ия я а и 44 Я я

44я  Я

23,8 я  я
44Ф я

II 44 ш Ы ш
44 Ия  я ■ 44 Ш

24,0 Uя  •
44•  •

U
Я я -  а  * 44 44 41я  Я

ия  я

25,0 мя  я
UЯ я в  U 4* 44 Ня  Я Я 44 я

26,0 «4 . * *  - 44 44 44 я  44 я
44

я  я *4

820 9,0 06ГФБА 530-630 390 20 118 98 - 0,39 См См Прямошов­ 1.34
А (54-64) (40) (•60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы

К54 02,0) (Ю.О) чание меча­ с одним
59 ние продоль­

(-60°С) ным швом
(6,0) из стали

контрол.
прокатки

10,0 и
*  *

44 44 - м .
44 41 41 ^ я я

п,о ия я и « 44 44я я и 44я Я
44я я

12,0 н и 44 44 44 в М Л *4 я  U  я

13,0 44Я я 44 «
я  я 44 IIя Я 44 И

14,0 44* я •4 44Я Я -  м  _ 44я я я  U  Я
4 * Я 44 я

15,0 44 U U
•  я 44 II 44 И

16,0 44 44
•  я 44 я  44 я

44 41 _ я 44 я
17,0 44 *  я а я 44 я 44я я

41Я я

18,0 «(0 я
44 Uя я -  14 я 41 44 *< 44Я я

19,0 0 ** а*
44 14я  я II 41я  я 44 *4 Uя  я

20,0 - w -
U U 14 а 44 КЯ Я

44



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 , 14 15 16
Выксун- 9.8 820 21.0 06ГФБА 530-630 390 20 118 98 -- : 0,39 См. См Прямошов­ 1.34

ский (ЮО) А (54-64) (40) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы
метал. К54 (12,0) (10,0) чание меча­ с одним
Завод 59 ние продоль­

ТУ 14- (-60°С) ным швом
ЗР-28- (6,0) из стали

99 контрол
прокатки

21.5 М 44 44 41 44Ф. ш 44 ^  44 4»

22.2 «4 44 II *4 44 4* 44 41

23,8 I I U 44 44 14 (4 44 44

24,0 44 и 44 44 44 И 44 44

25,0 U м 44 14 44 41 44 44

26,0 U 44 44 44 44 U 44 14

720 8.0 06ГФБА 530-630 390 20 118 98 ~ 0,39 См См. Прямошов­ 1.34
А (54-64) (40) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы

К54 (12,0) (10,0) чание меча­ с одним
59 ние продоль­

(-60°С) ным швом
(6,0) из стали

контрол.
прокатки

9,0 «4 4* 44 «1 44 41 14 44

10,0 44*  т
1
М 44 44 44 и 14 44

11.0 14 44 И 44 44 44 14 44

12,0 «4•  т и 44 И *4 44 в  44 44

13,0 и•  т 44 *4 44 44 44 14 44

14,0 мф ш 44 44 44 44 4* 44 «4

15,0 4* 44 44 44 44 44 W 44

16,0 М а 44 44 44 И 44 44

17.0 иф ф *4 44 «4 U 44 44 44

18,0 и•  т 44 44 44 44 44 44 41

19,0 4* 44 44 44 44 44 44 в  4 *  ^

20,0 14•  * 4< «4 44 44 14 44 9 Н

21,0 И*  Ф 44 44 1 * 44 44 44 и

21,5 л 44 Uш Ф 44 W И 44 44



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 п 12 13 14 15
Выхсуи- 9,8 720 22,2 06ГФБА 530-530 390 20 118 98 - 0,39 См См. Прямошов-

СКНЙ (100) А (54-64) (40) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ кые трубы с
метал. К54 (12,0) (10,0) чание меча­ одним про-
Завод 59 ние дольным
ТУ 14- (-60°С) швом из ста­
ЗР-28- (6.0) ли контрол

99 прокатки
23,8 и 1* и 44*  Ф

иш т ф ф

24,0 *  4* ^
м в  и  ̂ и ti *“ * -  “ - и

ф ф

25,0 • и - м  .
4А ^ н ш 44 ф

26,0 и  ^ .  “ . U ^ 1 ^  44 ^ к* UФ » •  44 ф

630 8,0 06ГФБА 530-630 390 20 118 98 - 0,39 См См Прямошов­
А (54-64) (40) (-бо°С) (-20°С) Приме­ При- ные трубы

К54 (12,0) (10,0) чание : меча- с одним
59 кие продоль­

(-60°С) ным швом
(6,0) кзстали

контрол
прокатки

9,0 -
44т Ф н 41 .  44 . ^  44 * «  41 * ф Н т

10,0 М 4* и 44 »  44 * • U  *

11,0 *  W * .  U м 44 .  u  . *  44 «

12,0 . u  .
"  \

-  “  - -  ** *
44 »  ** т «4 Ш U ф

13,0 . «  . ит ф
(4 -  И . -  ^  - ш U  » т “  ф

14,0 а и
- а  - ,  44 . *  U * И 44

15,0 4* т ф
4* И 44 и 44 ,  44 *

16,0 * 44 » и м *  44 * 44 ш U » .  4‘ *

17,0 м И 44 *
а -  ** * М

18,0 .  u  . и И U . м  - ,  44 * 44 44

19,0 а
ф ** Ф . М * 44 44 «4 • 4 * 4* *

20,0 4*т Ф .  М . 44 41 44 44 44

21,0 иш т U 41 41 *  U  - 44 Ф и Ф

21,5 и иш ф . 4 4 . 14 44 U 41 «4

22,2 и и 44 44 .  W . -  U  - 44 . * 4

23,8 41 м 44 .  U . -  4‘ * 1* .  44 *

24,0 - м . * 44 . . 4V . 44 44 *  44 -



I 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксун- 9,8 530 7,0 06ГФБА 530-630 390 20 118 98 - 0,39 См См Прямошов­ 1.34

ский (100) А (54-64) (40) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с
метал. К54 (12,0) (Ю.О) чание меча­ одним про­
Завод 59 ние дольным

ТУ Н- (-60°С) швом ю  ста­
ЗР-28- (6,0) ли контрол

99 Прокатки
8,0 U *4 U 44•» Ф 44 44 44 44

9,0 I I 44 41 44т Ф 14 44 44 44

10,0 44 44 44 44■ Ф 44 *1 41 «4

11,0 « 44 44 44ш Ф 44 И 44 44

12,0 I f 44 44 Иф ф 44 4( 44 44

13.0 U 44 41 44т Ф 44 И 44 44

14.0 U <4 44 44 44 14 44 44

15,0 44 44 44 44щ Ф 44 41 14 ■4

16,0 U и 44 <4*  Ф 4< 4« 44 44

17,0 ш и т 44 44 мт т 44 14 44 44

18,0 44 44 44 «4ф Ф 44 44 44 «4

19,0 . * *  . 44 44 41щ т 44 44 14 44

20,0 44 - м  - 44 44 и 44 44 44

21,0 М *4 44 44т Ф 44 44 44 44

21.5 «4 44 41 44л Ф И 44 U 44

22,2 44 44
"  1  *

И 44ф ф 44 И 44 44

23,8 в  44 44 44 44•  Ф л М 44 44 т 4 *

24,0 14 44 44 44ф Ф 44 44 44 U

1020 10,0 06ГФБА 550-650 410 20 118 98 - 0,39 См. См. Прямошов­ 1,34
А (56-66) (42) (-60°С) <-20°С) Приме­ При­ ные трубы с

К56 (12.0) (Ю.О) чание меча­ одним про­
59 ние дольным

(-60°С) швом из ста­
(6,0) ли контрол.

Прокатки
п,о 44ш т т W  в 44 44*  Ф т 44 41Ф ш 44 44

12,0 . * * - т*4 т U
*

44т » 44*  ф 44 * ** т Uш ш

13,0 -  “  . ш 4 *  ^ 44т ш ш * *  Ф 44•  » 44•  т 44т ф 44ф ф

14.0 44  ̂ 44 44 44Ф ф 44 44 44 44



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выкеун- 9,8 1020 15,0 06ГФБА 550-650 410 20 118 98 - 0,39 См. См Прямошов- 1.34

СКИЙ 000) А (56-66) (42) (-60°С) (-20°О Приме­ При­ ныетрубыс
метал. К56 (12,0) (10,0) чание меча­ одним про­
Завод 59 ние дольна
ТУ 14- (-60°С) швом кз ста­
ЗР-28- (6,0) ли контрол

99 Прокатки
16,0 И 44 . м . 44 U 44 .  ** * •  * -

П,0 « 44 U U 44 т И  * *  м  • Щ Ы т

18.0 U 44 я 44 14 л 44 44 44 * Н  «

19,0 41 44 в «4 4Л Ы т Ы ш 44 44

20,0 44 U и 14 *  М -
44 U

21.0 и 44 44 U «4 44 «4 44

21,5 и 44 44 44 44 т 14 • 44

22,2 U «4 41 * U  - Н *  И  * 44

23,8 U 44 41 М 44 44 М т** ш

24,0 44 44 И 44 44 *  *  * 4*

25,0 U 44 U 44 44 *  * *  -р

26,0 и 44 .  Ы . 44 44 *  “  * •  М • 44

820 9,0 06ГФБА 550-650 410 20 118 98 - 0,39 См См Прямошов­ 1,34
А (54-64) (42) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с

К56 (12,0) (10,0) чание меча­ одним про­
59 ние дольным

(<60°С) швом из ста­
(6,0) ли контрол

Прокатки
10,0 м 44 44 - 44 -** - . “ . .
11,0 44 44 44 44 - “ - . 41.
12,0 # 44 - \\ «4 - w - . “ . U

13,0 44 и 44 44 44 . **» 11

14,0 44 44 41 14 44 • М * - “ - . м .
15,0 а а 44 44 44 . ** -
16,0 44 44 _ 44 44 44 44 . u » . м .
17,0 « и 44 и и 44 . **. . “ .
18,0 44 -** - М U 4«

19.0 U •4 - И * - “ - 44 • <4 . - **. - ы .



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксун- 9,8 820 20,0 06ГФБА 550-650 410 20 118 98 - 0,39 См См. Прямошов­ 1.34

скнй ООО) А (54-64) (42) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с
метал К56 (12,0) (Ю.О) чание меча­ одним про­
Завод 59 ние дольным

ТУ 14- (-60°С) швом из ста­
ЗР-28- (6,0) ли контрол.

99 Прокатки
21,0 «4 U 44 14 44 41 14 44

21,5 44 41 i t 44 44 44 44 14

22,2 41 44 44 44 44 44 44 44

23,8 14 44 14 44 44 14 » * 14

24,0 а 44 U U 44 44 ^  44 U

25.0 и 44 44 44 41 44 * * 44

26,0 «4 44 44 44 44 44 «4 И

720 8,0 06ГФБА 550-650 410 20 118 98 — 0,39 См. См Прямошов­ 1.34
А (56-66) (42) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с

К56 (12,0) (Ю.О) чание меча­ одним про­
59 ние дольным

(-60°С) ш в о м  га ста­
(6,0) ли контрол.

Прокатки
9,0 44 44 44 44 44 «4 44 14

10,0 44 44
* 1  * 44 44 «4 44 «4 44

П.0 44 U 44 44 44 44 44 14

12,0 44 U 44 44 44 (4 *4 Ч

13,0 U 44 <4 44 44 44 #4 41

14,0 44 44 44 44 44 44 44 т и
15.0 44 44 44 41 44 44 44 в 44

16,0 и 44 44 44 44 44 44 т И
17,0 «4 44 44 а * м И И т н
18,0 44 14 44 44 U *4 44 Ш ц
19,0 44 44 44 44 44 44 U ц
20,0 44 44 «4 44 44 44 *4 U

21,0 Ч 44 44 44 U 44 *4 44

21,5 44 44 44 44 44 41 и ш н
22,2 4« а «4 44 44 44 44 т 4*



I 2 3 4 5 6 7 6 9 10 11 12 13 14 15 16
Выхсуи- 9.8 720 23,8 06ГФБА 550-650 420 20 118 98 — 0,39 Cm. Cm. Пркмошов- 1,34

СКИЙ (100) А (56-66) (42) (-60°C) (*20°C) Приме­ При­ кые грубые
метал. К56 (12,0) (Ю.0) чание меча­ одним про­
Завал 59 ние дельным

ТУ 14- (-60°C) швом из ста­
ЗР-28- (6.0) ли контрол

99 Прокатхк
24.0 и т um • M *4* «» 4*to to uto to

44 w

25,0 44to ш 44 ^ и9 9 *4 14 ф И to*4 - - u -
26,0 44 u я и -  44 to лн л W ф 44to to - M  *

630 8,0 06ГФБА 550-650 410 20 118 98 - 0,39 Cm Cm Примошов- 1,34

А (56-66) (42) <-60°Q (-20°C) Приме­ При­ кые трубы с
К56 (12,0) (10,0) чание меча­ одним про­

59 ние дольным
(-60°C) швом из ста­
(6,0) ли контрол

Прокатки
9,0 44 44to « 44• * i*to to 44to to ,  •*. u . U *
10,0 М 44m • 449 9 44to to 14to 9 44 44to to 44to to
11,0 it 44* to 41Ш m 44to to 44to 9 44 M 44to ■
12,0 м «« ф иm ш 4ftto •• ft*to to

44 to * *  * 44
to •

13,0 44 *4 449 9 44to a • *to a U •  M * 44
to 9

14,0 44 44 m ш аto • 44a  to 44 4* 44to *

15,0 44 44 _ to to 4* И 44•  to
44

to •

16,0 449 •
U ft*to to *4 44 4* _ to »

17,0 а и ftft■ * Mto to 44 to “  to 44 e 44
to •

18,0 U w  m 44 to 4*  to *( 44 .  * *  .

19,0 . u  - «a U9 9 44to to II M *4

20,0 i t 44 л *4» 9 44to to 44 44 to to
21,0 « u в 9 9 44to to ** 44 .  ** .

41
to •

21,5 44 449 9 44m 9 • tto to 44to to 41 * *4 to
M

to •

22,2 «4 *4 44•  * 44to to *4 41 .  M to
44

to to

23.8 ^  t* л 449 9 Hto ■ 44to to to * 44 to 9 449 *

24.0 U ft**  m u *4to » 44to to 41 *4 44



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Выксун- 9,8 530 7,0 06ГФБА 550-650 410 20 118 98 - 0,39 См, См Прямошоа- 1,34

ский ООО) А (56-66) (42) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с
метал. К56 (12,0) (10,0) чание меча­ одним про­
Завод 59 ние дольным

ТУ 14- (-60°С) швом из ста­
ЗР-28- (6,0) ли контрол.

99 Прокатки
8,0 м 44 44 а  ** а 41 44 а  “  - н

9,0 44 44 44 14 44 44 44 9 44

10,0 4* 44 44 44 14 44 44 И

11,0 И U 41 14 44 44 14 44

12,0 44 U I I II 44 44 41 44

13,0 W 44 44 11 *4 44 14 И

14,0 41 44 44 М 44 14 41 -  т *4

15,0 44 44 U I I 44 14 14 * 1

16,0 44 44 44 44 14 41 44 ^  I I

17.0 44 44 44 44 И И I I т Й

18,0 U 41 44 М «4 44 14 U

19,0 44 44 И 14 U 44 44 и

20,0 44 44 41 44 U 44 44 9 44

21,0 U 44 44 I I 44 14 44 ^  44

21,5 44 44 14 «« 14 44 44 44

22,2 44 44 
*  1

44 М I I 44 11 44

23,8 44 44 44 14 44 U 44 в  м

24,0 «4 44 44 44 U а Н в  й

1020 10,0 06ГФБА 590-690 460 20 118 98 - 0,39 См. См. Прямошов­ 1,34
А (60-70) (47) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с

К60 (12,0) (10,0) чание меча­ одним про­
59 ние дольным

(^60°О швом из ста­
(6,0) ли контрол.

Прокатки
и , о •  * *  * - м • т ** w *4т т 44*  т т 44 44•  а л и

12,0 44а  ш 44•  т ^  44 ^ 14ш а ^  44 ^ ^  «4 ^ Иа  т н»  а

13,0 44а  ш и«  а 44*  а 44а  а 41 44•  ш 44а  а ш и

14,0 и и
«  т Ыа  а 41а  а 44 ^ 44a  a 44 44 ,



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Вьпссун- 9,8 1020 15,0 06ГФБА 590-690 460 20 118 98 - 0,39 См См Прямошов- 1,34

скнй (100) А (60-70) (47) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ кыетрубыс
метал. К60 (12,0) (Ю.О) чание меча­ одним про­
Завод 59 ние дольным

ТУ 14' (-60°С) швом кз ста­
ЗР-28- (6,0) ли контрол

99 Прокатки
16,0 и W «4 «1 44 44 44 м

17,0 44 44ф * и «4 *4 44 44 и

18,0 44 44ф ф и 44 44 *4 ^ 44 44

19,0 44 йф •
44 44 44 44 л 44 44

20,0 44 41
•  • 44 44 _ 44 44 44 44

21,0 М 44т ф 44 44 и 44 _ 44 М

21,5 t« Uт ш 4* М 44 44 44 44

22,2 44 44т ш и 44 44 и 44 44

23,8 И 44ф т 44 44 41 44 44 44

24,0 44 иФ т К «4 44 4« 44 44

25,0 44 44
*  • 44 U 44 44 44 44

26,0 44 44Ф ф 44 44 44 44 в 44 44

820 9,0 06ГФБА 590-690 460 20 118 98 - 0.39 См См Прямошов­ 1,34
А (60-70) (47) (-60*0 (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с

К60 (12,0) : (Ю,0) чание меча­ одним про­
59 ние дольным

(-60°С) швом из ста­
(6,0) ли контрол

Прокатки
10,0 «4 UФ т и 44 14 ^  И  ^ 44 44

п .о 44 ЦФ * 44 44 44 44 U

12,0 «4 44ф т 44 14 44 4 * ш 44 44

13,0 44 иФ Ш 44 44 44 Й 44 44

14,0 14 иф ф 44 44 44 44 44 44

15.0 U 44Ф ф 44 44 «4 44 44

16,0 44 44Ф ш U и 44 44 44 41

17,0 44 44Ф ф 44 U 44 44 44 44

18,0 44 44Ф 9 44 U 44 44 44 44

19,0 U 14Ф т U U М 44 44 44



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16
Выксун- 9,8 820 20,0 ОбГФБА 590-690 460 20 118 98 - 0,39 См. См. Прямошов­ 1,34

ский (100) А (60-70) (47) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с
метал. К60 (12,0) (Ю.О) чание меча­ одним про­
Завод 59 ние дольным

ТУ 14- (-60°С) швом из ста­
ЗР-28- (6,0) ли контрол

99 Прокатхя
21,0 «4 44 44 «4 и 44 44

21,5 44•  ш И 44 U .  “ . 44 (4

22,2 . и . 44 «4 44 44 44 14

23,8 «« 44 М It н .  U  « . 41

24,0 U «4 4* •4 •  И  - .  “ . • 44

25,0 -  “ - 44 44 .  м  . -  И  - .  **. 41

26,0 и 44 44 м 41 к <1 <4

720 8,0 ОбГФБА 590-690 460 20 118 98 - 0,39 См. См. Прямошов­ 1,34
А (60-70) (47) (-60°С) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с

К60 (12,0) (10,0) чание меча­ одним про­
59 ние дольным

(-60°С) швом нз ста­
(6,0) ли контрол.

Прокатки
9,0 •  И  - а 44 44 44 И - м .

10,0 U . м . 44 а 44 44 44 (4

11,0 «« 44 И 44 М 44 44т т
12.0 44 4* в щ 4* 44 44*  * 44

13,0 44 44 М •  44 . *  * *  % 14

14,0 14 и U 14 а я 44 44» ы ^  44

15,0 44 41 44 Н U И 44«  т 44

16,0 44 44 4 * «4 Л И  я а*  щ 44

17,0 44 •  U  - а а 44 44

18,0 - а _ 44 44 н м ш Ш 44

19,0 и 44 44 44 44 44ш т
20.0 - 44 44 44 44 «4 44ш * 44

21,0 М 44 U 44 44 •  ш 44

21.5 41 U 44 44 44 _

22,2 44 44 . * *  - 44 N я и  я 44•  * 41



1 2 3 4 5 6 , 7 8 9 10
1 "

12 13 14 15 16
Выхсун- 9,8 720 23,8 06ГФБА 590-690 460 20 118 98 1 0,39 См, См. Прямошов­ 1,34

СКИЙ (100) А (60-70) (47) (-60йС) (-20°С) Приме­ При­ ные трубы с
метал. К60 (12,0) (10,0) чание меча­ одним про­
Завод 59 ние дольным
ТУ 14- (-60°С) швом кз ста­
ЗР-28- (6,0) ли контрол

99 Прокатки
24,0 U 44 *4 т Н U

25,0 м 44 44 44 44

26,0 14 и т и т 44 ^ М

Примечание: величины испытательного гидравлического давления даны в Приложении 2.,



Приложение 1
РАСЧЕТНОЕ ИСПЫТАТЕЛЬНОЕ гаДРАВЛИЧЕСКОЕ ДАВЛЕНИЕ ТРУБ ПО ТУ 14-3-1573-96_________

Диаметр 
труб, мм

Толщина
стенки

Величина расчетного испытательного гидравлического давления, МПа, 
в зависимости от марки и минимального предела текучести стали

труб, мм. 09Г2С 12ГСБ 13Г2АФ 09ГБЮ 13ПС-У 09Г2ФБ 10Г2ФБ 10Г2ФБЮ
12Г2С 08ГБЮ 13ГС 12Г2СБ 13Г1СБ-У

17ГС 13ГС-У 10Г2СБ
17Г1С 17Г1С-У ЮГ2СФБ

Минимальный предел текучести Gr, Н/мм3; (кгс/мм2)
340 (35) 350 (36) 360 (37) 380 (39) 390 (40) 430 (44) 440 (45) 460 (47)

1 2 3 4 5 6 7 В 9 10
530 7,0 8,3 8,6 8,8 9,3 9,5 Ю,5 10,8 11,2

7,1 8,4 8,7 8.9 9,4 9,7 10,7 10,9 11.4
7,3 8,7 9,0 9,2 9,7 10,0 п,о 11,3 11,8
7,5 8,9 9,2 9,4 10,0 10,2 1U 11,5 12,1
8,0 9,5 9,8 10,1 10,7 10,9 12,1 12,3 12.9
8,5 10,2 10,5 10,8 11,4 11.7 12,9 13,2 13,8
8,7 10,4 Ю.7 11,1 11,7 12,0 13,2 13,5 14,1
8.8 10,6 10,9 И,2 11,8 12,1 13.4 13,7 14.3
9,0 10,8 и л 11,4 12,0 12,3 13.6 13,9 14.6
9,2 П,0 H.3 11,7 12,3 12,6 14,0 14,3 14,9
9,5 11,4 11,8 12,1 12,8 13,1 14,4 14.8 15.5
10,0 12,0 12,4 12.7 13,4 13,8 15.2 15,5 16,2
10.3 12,4 12,8 13,1 13,9 14,2 15,7 16,1 16,8
10,6 12,8 ii,i 13,5 14,3 14,6 16,1 16,5 17,3
10,8 13,0 13,4 13,8 14,5 14,9 16,5 16,8 17,6
11.0 13,3 13,6 14,0 14,8 15,2 16,8 17,2 17,9
П.2 13,5 13,9 14,3 15,1 15,5 17,1 17,5 18,3
и .з 13,7 14.1 14,5 15,3 15,7 17,3 17,7 18,5
11.4 13,8 14,2 14,6 15,4 15,8 17,4 17,8 18,7
12,0 14,5 14,9 15,4 16,2 16,6 18,4 18,8 19,6
12,2 14,8 15,2 15,7 16,5 17,0 18,7 19,1 20,0
12,3 14,9 15,4 15,8 16,7 17,1 18,9 19,3 20,2
12,4 15.0 15,5 15,9 16,8 17,3 19,0 19,5 20,4
12.5 15,2 15,6 16,1 16,9 17,4 19,2 19,6 20,5
12,9 15,6 16.1 16,6 17,5 18,0 19,8 20,3 21.213,0 15,8 16,3 16.7 17,7 18,1 20,0 20,4 21,4
13,2 16,1 16,5 17,0 18,0 18,4 20,3 20,8 21,7
13,4 16,3 16,8 17,3 18,3 18,7 20,7 21,1 22,114,0 17,1 17,6 18,1 19,1 19,6 21,6 22,1 23,114.2 17.3 17.9 18.4 19,4 19,9 21,9 22.4 23,5



2 3 4 5
14,6 17,9 18,4 18,9
14,9 18,2 18,8 19.3
15,0 18,4 18,9 19,4
15,2 18,6 19,2 19,7
15,5 19,0 19,6 20.2
15,6 19,1 19,7 20,3
15,7 19,3 19,8 20,4
16,0 19,5 20,1 20,7
17,0 21,0 21,7 22,3
18,0 22,4 23,1 23,7
18,4 23,0 23,7 24,3
19,0 23,8 24,5 25,2
19,4 24,4 25,1 25,8
21,0 26,7 27,4 28,2
21,5 27,4 28,2 29,0
22,2 28,8 29,7 30,5
23,8 30,7 31,6 32,5
24,0 31,0 31,9 32,8
7,0 7,0 7,2 7,4
7,1 7,1 7,3 7,5
7,3 7,3 7,5 7.7
7,5 7,5 7,7 7,9
8,0 8,0 8,2 8,5
8,5 8,5 8,8 9.0
8,7 8,7 9,0 9,3
8,8 8,9 9.1 9,4
9,0 9,0 9.3 9,5
9,2 9,2 9,5 9,8
9,5 9,6 9.8 10,1
10,0 10,0 10,3 10,6
10,3 10,4 10,7 П ,0
10,6 10,7 п .о а .3
10,8 10,9 11.2 11,5
и ,о 11,1 11,4 П .7
11,2 11,3 11,6 12,0
11,3 11,4 11,8 12,1
11,4 21,5 11.9 12,2
12,0 12.1 12.5 12,8
12,2 12,4 12,7 13,1
12.3 12,5 12,8 13,2
12.4 12,6 12,9 13,3

6 7 8 9 10
20,0 20,5 22,6 23,1 24,2
20,4 20,9 23,0 23,6 24.7
20,5 21,1 23,2 23.8 24.8
20,8 21,4 23,6 24,1 25,2
21,3 21,8 24,1 24,6" 25,8
21,4 22,0 24,2 24.8 25,9
21.5 22,1 24,4 24,9 26,1
21,8 22,4 24,7 25,3 26,4
23,5 24,1 26,6 27,2 28,5

25,1 25,7 28,4 29,0 30.3
25,7 26,4 29,1 29,7 3U
26,6 27,3 30,1 30,8 32,2

27,3 28,0 30,8 31,6 33,0
29,8 30,6 33,7 34,5 36,1
30,6 31,4 34,6 35,4 37,0
32,2 33,0 36,4 37,3 39,0
34,3 35,2 38,8 39,7 41,5
34,6 35,6 39,2 40,1 41,9
7,8 8,0 8,8 9,0 9.4
7,9 8,1 8.9 9,2 9,6
8,1 8,4 9,2 9,4 9.9
8,4 8,6 9,5 9,7 Ю ,1
8,9 9,2 10,1 10,3 10,8
9.5 9,8 10,8 а .о 11,5
9,8 10,0 п .о 1U 11,8
9,9 10,2 11.2 И ,5 12,0
Ю ,1 10,3 П .4 П .7 12,2
10,3 10,6 П .7 П ,9 12,5
10,7 11,0 12,1 12,4 12.9
И ,2 11,5 12,7 13,0 13,6
11.6 11,9 13,1 13,4 14,0
П .9 12,2 13.5 13,8 14,4
12,1 12,5 13,8 14,1 14,7
12,4 12,7 14,0 14,3 15.0
12,6 13,0 14,3 14,6 15.3
12,8 13,1 14,4 14.8 15.4
12,9 13,2 14,6 14,9 15,6
13,6 13,9 15,3 15,7 16,4
13,8 14,2 15,6 16,0 16,7
13,9 н .з 15,8 16.1 16.9
14,1 14.4 15,9 16,3 17,0



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
630 12,5 12,7 13,0 13,4 14,2 14.5 16,0 Г  16,4 17.1

12.9 13,1 13*5 13,8 14,6 15,0 16,5 16,9 17.7
13,0 13,2 13,6 14,0 14,7 15,1 16,7 17,1 17.8
13.2 13,4 13,8 14,2 15,0 15,4 17,0 17.3 18.1
13.4 13,6 14,0 14,4 15,2 15,6 17,2 17,6 18,4
14,0 14,2 14,7 15,1 15,9 16,3 18,0 18,4 19,3
14*2 14,5 14,9 15.3 16,2 16,6 18,3 18,7 19*6
14,6 14,9 15,4 15*8 16,7 17,1 18,9 19,3 20,2
14,9 15.2 15,6 16.1 17,0 17,4 19,2 19,7 20,6
15.0 15,3 15,8 16,2 17,1 17,6 19,4 19,8 20*7
15,2 15,5 16,0 16,4 17,4 17,8 19,6 20,1 21.0
15.5 15,9 16,3 16,8 17*7 18*2 20*1 20,5 21,5
15,6 16.0 16,4 16,9 17,8 18,3 20,2 20,6 21,6
15,7 16,1 16,5 17,0 18,0 18,4 20,3 20,8 21,7
16,0 16,3 16,7 17,2 18,2 18,7 20.6 21,1 22.0
17,0 17,5 18,0 18,5 19,6 20,1 22,2 22,7 23.7
18,0 18,7 19,2 19,8 20,9 21,4 23,6 24,1 25,2
18,4 19,1 19,7 20,2 21,4 21,9 24,2 24,7 25,9
19,0 19,8 20,4 21,0 22,1 22,7 25*1 25,6 26*8
19,4 20,3 20,9 21*5 22*7 23,3 25,6 26,2 27,4
20,0 21,0 21,6 22*2 23,4 24,1 26*5 27,1 28,4
21.0 22,1 22,8 23,4 24,7 25,4 28,0 28,6 29,9
21,5 22,7 23,4 24,1 25,4 26,1 28*7 29,4 30,7
22,2 23,9 24,6 25,3 26,7 27,4 30,2 30,9 32*3
23,8 25,4 26,2 26,9 28,4 29,2 32,2 32,9 34,4
24,0 25,7 2 6 , 4 27,2 28,7 29,5 32,5 33,2 3 4 . 7

720 7,0 6,1 6*3 6*4 6,8 7,0 7,7 7,9 8,2
7,1 6,2 6*4 6,5 6,9 7,1 7,8 8,0 8*4
7,3 6,4 6*6 6,7 7,1 7,3 8,0 8,2 8,6
7,5 6,5 6.7 6.9 7,3 7,5 8,2 8,4 8,8
8,0 7,0 7.2 7.4 7,8 8,0 8,8 9,0 9,4
8,5 7*4 %1 7.9 8,3 8,5 9,4 9,6 10,1
8,7 7,6 7*8 8.1 8,5 8.7 9,6 9,9 10,3
8,8 7*7 7,9 8,2 8,6 8,9 9,8 10,0 10.4
9,0 7,9 8*1 8,3 8,8 9,0 9.9 10,2 10.6
9,2 8,1 8,3 8,5 9,0 9,2 10*2 10,4 10,9
9,5 8,3 8,6 8*8 9,3 9,6 10.5 10,8 11,3
10.0 8,8 9*0 9,3 9,8 10,0 И ,1 11.3 и ,8
10,3 9*0 9*3 9,6 10,1 10,4 11.4 11,7 12,2
10,6 9,3 9.6 9,8 1 0 , 4 10,7 11,8 12,0 12,6
10.8 9.5 9,8 10.0 10,6 10.9 12.0 ____ 12.3 12,8

со



1 2 3 4 5
720 п .о 9,7 9.9 10,2

11Д 9,8 10,1 10,4
11,3 9,9 10,2 10.5
11.4 10,0 10,3 10.6
12,0 10,6 10,9 11.2
12,2 10,7 1U 11.4
12,3 10,8 11,2 П .5
12,4 10,9 п .з п ,6
12,5 п .о 11.4 U .7
12,9 11,4 11.7 12.1
13,0 11,5 11,8 12.2
13,2 И ,7 12,0 12,4
13,4 П .9 12Д 12.6
14,0 12,4 12.8 13,1
14,2 12,6 13.0 13.3
14,6 13,0 13,4 13,7
14,9 13,2 13,6 14,0
15,0 13,3 13,7 14,1
15,2 13,5 13,9 14,3
15,5 13,8 14,2 14,6
15.6 13,9 14,3 14,7
15,7 14,0 14,4 14,8
16,0 14,1 14,6 15,0
17,0 15,2 15,7 16,1
18,0 16,2 16,7 17,2
18,4 16,6 n ! i 17,6
19,0 17,2 17,7 18.2
19,4 17,6 18,1 18,6
20.0 18,2 18,7 19,3
21,0 19,2 19,8 20,3
21,5 19,7 20,3 20,9
22.2 20,7 21,3 21,9
23,8 22,0 22,7 23.3
24,0 22,3 22,9 23,6
25,0 23,3 24,0 24,7
25,4 23,6 24,3 25,0
26,0 24,2 24,9 25,6
27,0 25,3 26,0 26,7
28,0 26,3 27,1 27,8
28,6 26,9 27,7 28,5
30.0 28.4 29.2 30,1

б

10,8
И.О
1 U
1 U
11,8
12,0
12,1
12,2
12.3
12.7
12.8
13.0
13.3 
13,9
14.1
14.5
14.8
14.9
15.1
15.4
15.5
15.6
15.8
17.0
18.1
18.6
19.2
19.7
20.3
21.5 
22,0 
23,2
24.6
24.9
26,0
26.4
27.1
28.2
29.4
зол
31.8

7 8 9 .IQ________
И Л 12,2 12,5 13,1
11,3 12,5 12,7 13.3
И ,4 12,6 12,9 13.5
11.5 12,7 13,0 13,6
12,1 13.4 13,7 14,3
12,3 13,6 13,9 14,6
П . 4 13,7 14.0 14,7
12,5 13,8 14,2 14,8
12.6 13,9 14,3 14.9
13,1 14,4 14,7 15.4
13,2 14,5 14.9 15.5
13,4 14,8 15.1 15,8
13.6 15,0 15,4 16.0
14,2 15,7 16,0 16.8
14,4 15,9 16,3 17.0
14,9 16,4 16,8 17,6
15.2 16,7 17Л 17.9
15,3 16,8 17,2 18,0
15,5 17,1 17,5 18,3
15,8 17,4 17,9 18,7
15,9 17,5 18,0 18.8
16,0 17,7 18,1 18,9
16,2 17,9 18,3 19.1
17,5 19,3 19,7 20,6
18,6 20,5 21,0 21.9
19,0 21,0 21,5 22.5
19,7 21,8 22,3 23.3
20,2 22.3 22,8 23.8
20,9 23,0 23.6 24.6
22,0 24,3 24,9 26,0
22.6 24,9 25,5 26,7
23,8 26.2 26,8 28.0
25,3 27,9 28.5 29,8
25,5 28 Л 28,8 ЗОЛ
26,7 29,4 30,1 31.5
27,1 29,8 30,5 31,9
27,8 30,6 31.3 32.8
29.0 31,9 32,7 34,2
30,2 33,3 34,0 35.6
30,9 34 Л 34,8 36,4
32.6 35.9 36.8 38.4



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
820 8,0 6,1 6,3 6,5 6,8 7,0 7,7 7,9 8.3

8,5 6,5 6,7 6,9 7,3 7.5 8,2 8.4 8.8
8.7 6,7 6,9 7,1 7,5 7,7 8,4 8.6 9.0
8,8 6,8 7,0 7,2 7.6 7,8 8,5 8.7 9.1
9.0 6,9 7,1 7,3 7.7 7,9 8,7 8.9 9.3
9.2 7,0 7,3 7,5 7.9 8,1 8,9 9,1 9.5
9,5 7,3 7,5 7,7 8,2 8,4 9,2 9.4 9.9
10,0 7,7 7,9 8,1 8,6 8,8 9,7 9.9 10.4
10,3 7,9 8,1 8,4 8,8 9.1 10,0 10,2 10,7
10.6 8,1 8,4 8,6 9.1 9,3 10,3 10,5 11.0
10.8 8,3 8,5 8,8 9,3 9,5 10,5 10,7 11.2
п .о 8,5 8,7 8,9 9,4 9,7 10,7 10,9 11,4
11.2 8,6 8,8 9,1 9.6 9,9 10,9 11,1 11.7
п ,з 8.7 8,9 9,2 9,7 10,0 11,0 11,2 11.8
и ,4 8,8 9,0 9,3 9.8 10,1 1U 1М 11.9
12,0 9,2 9,5 9.8 10,3 10,6 11.7 12,0 12,5
12,2 9,4 9,7 10,0 10,5 10,8 11.9 12,2 12,7
12,4 9,6 9,8 10,1 10,7 п ,о 12,1 12,4 12,9
12,5 9,7 9,9 10,2 10,8 ил 12,2 12,5 13.0
12,9 9,9 10,2 10,5 11,1 11,4 12,6 12,9 13,5
13,0 10,0 10,3 10,6 11,2 И ,5 12,7 13,0 13,6
13.2 10,2 10,5 10,8 U . 4 11,7 12,9 13,2 13,8
13,4 10,4 10,7 и ,о 11,6 11,9 13,1 13,4 14,0
14,0 10.8 11,2 11,5 12,1 12,4 13,7 14,0 14,7
14.2 п .о п :э 11,6 12,3 12,6 13,9 14,2 14,9
14,6 11,3 11,7 12,0 12,7 13,0 14,3 14,7 15,3
14,9 11,5 11,9 12,2 12,9 13,2 14,6 14,9 15,6
15,0 11,6 12,0 12,3 13,0 13,3 14,7 15,1 15,7
15,2 11,8 12,2 12,5 13,2 13,5 14,9 15,3 16.0
15,5 12,0 1 2 , 4 12,7 13,4 13,8 15,2 15,6 16,3
15,6 12,1 1 2 , 5 12,8 13,5 13,9 15,3 15,7 16,4
15,7 12,2 1 2 , 6 12,9 13,6 14,0 15,4 15,8 16,5
16,0 12,4 12,7 13,1 13,8 14,2 15,6 16,0 16,7
17,0 13,3 13,7 14,1 14,9 15,2 16,8 17,2 18,0
18,0 14,1 1 4 , 6 15,0 15,8 16,2 17,9 18,3 19,1
18,4 14,5 14,9 15,3 16,2 16,6 18,3 18,8 19.6
19,0 15,0 15,4 15,9 16,8 17,2 19,0 19,4 20,3
19,4 15,4 15,8 16,2 17,2 17,6 19,4 19,9 20.8
20,0 15,9 16,3 16,8 17,7 18,2 20,1 20,5 21,5
21,0 16,7 17,2 17,7 18,7 19,2 21,2 21,7 22,7

-  ............................
21.5 17.2 17.7 18.2 19.2 1 9 . 7 21.7 22,2 23,2



1 2 3 4 5

8 2 0 2 2 , 2 1 8 , 1 1 8 , 6 1 9 , 1

2 3 , 8 1 9 , 2 1 9 , 8 2 0 , 3

2 4 , 0 1 9 , 3 1 9 , 9 2 0 , 5

2 5 . 0 2 0 , 3 2 0 , 9 2 1 , 5

2 5 , 4 2 0 , 5 2 1 , 1 2 1 , 7

2 6 , 0 2 1 , 1 2 1 , 7 2 2 , 3

2 7 , 0 2 2 , 0 2 2 , 6 2 3 , 3

2 8 , 0 12,9 2 3 , 5 2 4 , 2

2 8 , 6 2 3 , 4 2 4 , 1 2 4 , 8

3 0 , 0 2 4 , 7 2 5 , 4 2 6 . 1

1 0 2 0 1 0 , 0 6 , 1 6 , 3 6 , 5

1 0 , 3 6 , 3 6 , 5 6 , 7

1 0 , 6 6 , 5 6 . 7 6 , 9

1 0 , 8 6 , 6 6 , 8 7 , 0

1 1 . 0 6 , 8 7 , 0 7 , 2

1 1 , 2 6 , 9 7 , 1 7 , 3

1 1 ,3 6 , 9 7 , 2 7 , 4

1 1 . 4 7 . 0 7 , 2 7 , 4

1 2 , 0 7 , 4 7 , 6 7 , 8

1 2 , 2 7 , 5 7 , 7 8 , 0

1 2 ,3 7 , 6 7 , 8 8 , 0

1 2 , 4 7 . 7 7 , 9 8 , 1

1 2 , 5 7 , 7 7 , 9 8 , 2

1 2 , 9 7 , 9 8 , 2 8 , 4

1 3 , 0 8 , 0 8 ,!з 8 , 5

1 3 , 2 8 , 2 8 , 4 8 , 6

1 3 , 4 8 , 3 8 . 5 8 , 8

1 4 , 0 8 , 7 8 , 9 9 , 2

1 4 , 2 8 , 8 9 , 0 9 . 3

1 4 , 6 9 . 1 9 , 3 9 , 6

1 4 , 9 9 , 2 9 , 5 9 . 8

1 5 , 0 9 . 3 9 , 6 9 , 8

1 5 , 2 9 , 4 9 , 7 1 0 , 0

1 5 , 5 9 , 6 9 , 9 1 0 , 2

1 5 , 6 9 , 7 1 0 , 0 1 0 , 2

1 5 . 7 9 , 7 1 0 , 0 1 0 , 3

1 6 , 0 9 , 8 1 0 , 2 1 0 , 4

1 7 , 0 1 0 , 6 1 0 , 9 1 1 , 2

1 8 , 0 1 1 , 3 1 1 , 6 1 1 , 9

1 8 , 4 1 1 , 6 1 1 , 9 1 2 , 2

1________________ 1 9 . 0 1 2 . 0 1 2 , 3 1 2 , 7

6 7 8 9 Ш

2 0 , 2 2 0 , 7 2 2 , 8 2 3 , 4 2 4 . 4

2 1 , 5 2 2 , 0 2 4 , 3 2 4 , 8 2 6 , 0

2 1 , 7 2 2 , 2 2 4 , 5 2 5 , 1 2 6 . 2

2 2 , 6 2 3 , 2 2 5 , 6 2 6 . 2 2 7 , 4

2 2 , 9 2 3 , 6 2 6 , 0 2 6 . 6 2 7 . 8

2 3 , 5 2 4 , 2 2 6 . 6 2 7 . 3 2 8 , 5

2 4 , 5 2 5 , 2 2 7 , 8 2 8 , 4 2 9 , 7

2 5 , 6 2 6 , 2 2 8 , 9 2 9 . 6 3 0 . 9

2 6 , 2 2 6 , 8 2 9 , 6 3 0 , 3 3 1 . 7

2 7 , 6 2 8 , 3 3 1 , 2 3 1 , 9 3 3 . 4

6 , 9 7 . 0 7 , 8 7 , 9 8 . 3

7 , 1 7 . 3 8 . 0 8 . 2 8 , 6

7 , 3 7 , 5 8 , 2 8 . 4 8 , 8

7 , 4 7 , 6 8 , 4 8 . 6 9 . 0

7 , 6 7 , 8 8 , 5 8 . 7 9 ,i

7 , 7 7 . 9 8 , 7 8 . 9 9 , 3

7 . 8 8 , 0 8 , 8 9 . 0 9 . 4

7 , 9 8 , 1 8 , 9 9 , 1 9 , 5

8 , 3 8 , 5 9 , 3 9 . 6 1 0 , 0

8 , 4 8 , 6 9 , 5 9 . 7 1 0 . 2

8 , 5 8 , 7 9 , 6 9 , 8 1 0 . 3

8 , 6 8 , 8 9 , 7 9 , 9 1 0 , 4

8 . 6 8 , 8 9 . 7 1 0 , 0 1 0 . 4

8 , 9 9 , 1 1 0 , 0 1 0 . 3 Ю , 7

9 , 0 9 , 2 1 0 , 1 1 0 . 4 1 0 , 8

9 , 1 9 , 4 1 0 , 3 1 0 , 6 1 1 , 0

9 , 3 9 , 5 1 0 , 5 1 0 , 7 1 1 . 2

9 , 7 9 , 9 1 0 , 9 1 1 , 2 1 1 . 7

9 , 8 Ю,1 1 U 1 1 . 4 П , 9

1 0 , 1 1 0 , 4 1 1 , 5 1 1 , 7 1 2 . 2

1 0 , 3 1 0 , 6 1 1 , 7 1 1 , 9 1 2 , 5

1 0 , 4 1 0 , 7 1 1 , 7 1 2 , 0 1 2 , 6

1 0 , 5 1 0 , 8 1 1 , 9 1 2 , 2 1 2 . 7

1 0 , 7 1 1 , 0 1 2 , 2 1 2 , 4 1 3 . 0

1 0 , 8 1 U 1 2 , 2 1 2 , 5 1 3 , 1

1 0 , 9 1 1 , 2 1 2 , 3 1 2 . 6 1 3 , 2

1 1 , 0 1 1 , 3 1 2 , 5 1 2 , 8 1 3 . 3

1 1 . 8 1 2 , 2 1 3 , 4 1 3 , 7 1 4 , 3

1 2 , 6 1 2 , 9 1 4 , 3 1 4 , 6 1 5 . 3

1 2 , 9 1 3 , 2 1 4 , 6 1 4 , 9 1 5 , 6

1 3 . 4 1 3 , 7 1 5 , 1 1 5 5 1 6 , 2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

1 0 2 0 1 9 , 4 1 2 , 2 1 2 , 6 1 3 , 0 1 3 , 7 1 4 , 0 1 5 , 5 1 5 , 8 1 6 . 5

2 0 , 0 1 2 , 6 1 3 , 0 1 3 , 4 1 4 ,1 1 4 , 5 1 6 , 0 1 6 , 4 1 7 ,1

2 1 , 0 1 3 , 3 1 3 , 7 1 4 , 1 1 4 , 9 1 5 , 3 1 6 , 9 1 7 , 2 1 8 , 0

2 1 , 5 1 3 , 6 1 4 , 1 1 4 , 5 1 5 , 3 1 5 , 7 1 7 , 3 1 7 , 7 1 8 , 5

2 2 , 2 1 4 , 4 1 4 , 8 1 5 , 2 1 6 , 0 1 6 , 5 1 8 , 2 1 8 , 6 1 9 , 4

2 3 , 8 1 5 , 3 1 5 , 7 1 6 , 2 1 7 . 1 1 7 , 5 1 9 , 3 1 9 , 7 2 0 , 6

2 4 , 0 1 5 , 4 1 5 , 9 1 6 , 3 1 7 , 2 1 7 , 7 1 9 , 5 1 9 , 9 2 0 , 8

2 5 , 0 1 6 , 1 1 6 , 6 1 7 , 0 1 8 , 0 1 8 . 5 2 0 , 4 2 0 , 8 2 1 , 8

2 5 , 4 1 6 , 3 1 6 , 8 1 7 , 3 1 8 , 2 1 8 , 7 2 0 , 6 2 1 , 1 2 2 , 1

2 6 , 0 1 6 , 7 1 7 , 2 1 7 , 7 1 8 , 7 1 9 , 2 2 1 , 1 2 1 , 6 2 2 , 6

2 7 , 0 1 7 , 4 1 7 , 9 1 8 , 5 1 9 , 5 2 0 , 0 2 2 , 0 2 2 , 6 2 3 , 6

2 8 , 0 1 8 , 1 1 8 , 7 1 9 , 2 2 0 , 3 2 0 , 8 2 2 , 9 2 3 , 5 2 4 , 5

2 8 . 6 1 8 , 6 1 9 , 1 1 9 , 6 2 0 , 7 2 1 , 3 2 3 , 5 2 4 , 0 2 5 , 1

3 0 , 0 1 9 , 5 2 0 , 2 2 0 , 7 2 1 , 8 2 2 , 4 2 4 , 7 2 5 , 3 2 6 , 4

3 0 , 2 1 9 , 6 2 0 , 2 2 0 , 8 2 1 , 9 2 2 , 5 2 4 , 8 2 5 , 4 2 6 , 5

3 1 , 8 2 0 , 8 2 1 , 4 2 2 , 0 2 3 , 2 2 3 , 8 2 6 , 3 2 6 , 9 2 8 , 1

3 2 . 0 2 0 . 9 2 1 . 5 2 2 , 1 2 3 , 4 2 4 , 0 2 6 , 4 2 7 . 1 2 8 . 3



Величина испытательного гидравлического давления труб по ТУ 14-ЗР-28-99
Приложение 2

Толшика Величина расчетного испытатель но го гидравлического давления, М П а , в зависимости от диаметра труб и класса прочности стали
степей 530 630 720 820 1020
TSVfol, н и К52 К54 К56 К52 KS4 К56 К52 К54 К56 К60 К52 К54 К56 К60 К52 К54 К56 К60

г о 9,1 9,6 Ю Т1 7.6 8,0 8,4 - ш т .
• т * » 9 • •

-

8.0 10,4 п .о 11.5 8,7 9.2 9 ,7 7.6 8,0 8.4 9.4 т ш W ф - - ш 9

9.0 11,8 12,4 13,0 9,9 10.4 10,9 8,6 9,1 9.5 10,6 7 ,5 V 8.3 9,3 9 т 9 т

10,0 13,2 13,8 14,5 11,0 11,6 12,2 9,6 10,1 10,6 11,9 м 8.8 V 10,4 6 ,7 7 ,1 7 ,4 8,3
11,0 14,5 15,3 16.1 12,1 12.8 13,4 10,6 1 1 ,1 1 1 ,7 13,1 9,3 9 ,7 10.2 11.4 7.4 V 8.2 9.2
12,0 15,9 16,7 17.6 13,3 14,0 14 ,7 11,6 12.2 12,8 14,3 10,1 10 ,7 11,2 12,5 8.1 8,5 8.9 10,0
13,0 I V 18.2 19,1 14.4 15.2 16,0 12.6 13'2 13,9 15.5 11,0 11.6 12.1 13.6 V 9,2 9 .7 10,9
14,0 18,7 19,7 20,7 15,6 16,4 17,2 13.6 14,3 15.0 16,8 11.9 12,5 13 ,1 14 .7 9.5 10,0 10,5 1 1 ,7
т 20,1 21,2 22.2 16,8 17,6 18,5 14,6 15,3 16,1 18,0 1 2 .7 13,4 14.1 15.8 10,2 10 ,7 11.2 12,6
16,0 21,5 22,7 23,8 17.9 18,9 19,8 15,6 16,4 17.2 19,3 13.6 14г3 15,1 16.8 10,9 П .4 12.0 13,4
17,0 23,0 24,2 25,5 19,2 20,2 2 1,2 16 ,7 I V  1 18,4 20,6 14,6 15,3 16,1 1 18.0 11,6 12,2 12,8 14,4
18,0 24,6 25,8 2 7,1 20.4 21,5 22,6 17,8 18 ,7 19,6 22,0 I V 16,3 17 ,1 19.2 12,3 13,0 13,6 15,3
19.0 26,1 27,5 28,8 2 1 ,7 22.8 24,0 18.8 19,8 20,8 23,3 16.4 17.3 18,2 20.3 13.1 13,8 14.5 16,2
20,0 27,6 29.1 30.5 23,0 24,2 25,4 19,9 2 1,0 22,0 2 4 .7 1 7 г4 18.3 19,2 21,5 13,8 14,6 15,3 1 7 .1
21,0 29,2 30,7 32,3 24,2 25,5 26,8 21,0 22,1 23,2 26,0 18,3 19.3 20,3 2 2 ,7 14,6 15,4 16,1 18,0
21.5 30,0 31,6 33.1 24,9 26,2 27,5 21,6 2 2 .7 23,9 2 6 ,7 18.8 19.8 20,8 23,3 15,0 15.8 16,5 18,5
22,2. 31,1 32,7 34.4 25,8 2 7.1 28.5 22.4 23.5 2 4,7 2 7 ,7 19,5 20,5 21,5 24,1 15,5 16,3 17 .1 19.2
23.8 33,6 35,4 37,2 27,9 29,3 30,8 24,1 25,4 26.7 29.9 2 1,0 22.1 23.2 26,0 16 ,7 17,6 18,5 2 0 ,7
24,0 33.9 33.7 37,5 28,1 ' 29.6 3 1,1 24,4 2 5 ,7 26,9 30,1 2 1,2 22,3 23,5 26,2 16,9 1 7 .7 18.6 20.9
25,0 т 9 ф Щ « В * 25,5 26.8 28,2 31,5 22,2 23.4 24.5 2 7.4 17,6 18,6 19,5 2 1,8
26,0 ф т • Ф Л л 26,5 27,9 29,3 32,8 23,1 24,3 25,5 28,5 18,3 19,3 20,2 2 2 ,7



ПЕРЕЧЕНЬ
технических условий на стальные трубы большого диаметра отечественного 

производства и их характеристики (Челябинский трубный завод)
Таблица 1

Постав­
щик
труб,
Ка№
техни­
ческих
условий

Рабочее
давле­
ние,
МПа,
кге/см1

Наруж­
ный
диа­
метр
труб,
мм

Номи- 
шальная 
толщи­
на стен­
ки, мм

Нормативные характеристики основного металла Эквива­
лент уг­
лерода, 
не
более

Гарантирован­
ное заводом нс- 
лытательн дав­
ление (по ТУ) 
МПа. (кгс/см21

Конст­
рукция 
трубы, 
состоя­
ние пос- 
тавкн 
металла, 
изоляция

Коэф. 
надеж, 
по ма­
териа­
лу,
К1

Марка
стали

Времен­
ное соп­
ротив­
ление 
разрыву 
МПа, 
(кге/мм2)

Предел
теку­
чести,
МПа
(юге/

мм2)

Относи 
тельное 
удлине­
ние, %

Удар­
ная вяз­
кость 
Дж/см2 
(кгс/см2)
к с и

Удар­
ная вяз­
кость 
Дж/см2 
(кгс/ 

см2) 
KCV

Про­
цент во 
локнав 
изломе 
образ­
цов, % 
DWTT

без
осевого 
под-ра ..

с осе­
вым 
п-ром

1 2 3 4 5 i б. 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Челя- 5,4-7,4 1220 12,0 08ГБЮ 510 350 20 39.2 39,2 70 0,38 6,5 6,2 Прямо- 1,4

бинский (55*75) (52) (36) (*60°С) (4.0) (-40*0 (66) (63) шовные
трЗ'бо- (4.0) (*20°С) трубы га
прохат- Н 0“С) стали

ный 09ГБЮ 550 380 м м 0,38 6,8 6,5 контроли­
завод (56) (39) (69) (66) руемой

ТУ-14- 13,0 08ГБЮ 510 350 20 44 М 70 7,1 6,8 прокатки
ЗР-ОЗ-

f l i (52) (36) Н0°С) (72) (69)
94 09ГБЮ 550 380 44 «4 * *  * 7.5 7,2

(56) (39) (76) (73)
14,0 08ГБЮ 510 350 20 U 44 70 7,6 7,3

(52) (36) (*40°С) (78) (75)
09ГБЮ 550 380 т 44 а 44 8,1 7,8

(56) (39) (82) (79)
15,0 08ГБЮ 510 350 20 44 ^  и 70 8,3 8,0 Прямо­ 1,4

(52) (36) (•40°О (85) (82) шовные
09ГБЮ 550 380 в  и И 8,6 8,3 трубы га

(56) (39) (88) (85) стали
16,0 08ГБЮ 510 350 20 W <4 70 9,3 9,0 контроли­

(52) (36) (*40°О (95) (92) руемой
09ГБЮ 550 380 т « 14 44 44 ф 9,5 9,3 прокатки

(56) (39) (97) (95)
5,4-7,4 1020 10,0 08ГБЮ 510 350 20 39,2 39,2 60 0,38 6,3 6,0 1.4(55*75) (52) (36) (-60°С) (•20°С) <-40°С) (65) (62)

(4,0) (4,0)
09ГБЮ 550 380 4* и U 6,6 6,3

(56) (39) -  ( 6 8 ) , - 16SL



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
4еля- 3,4-7,4 1020 11.0 08ГБЮ_ 510 350 20 39 2 39Л 60 0,38 7.1 6,8 Прямошов 1.4

биисжяб (55-75) (52) (36) (-60tiC) (•2°С) (-*0°С) (72) : (69) ные трубы
трубо- (4,0) (-40°С) кз стали
прокат- 09ГБЮ 550 380 т т ^  U  ^ (4,0) * * 7,5 7,2 контроли­

кый (56) (39) (76) (73) руемой
завод 12,0 08ГБЮ 510 350 20 в м 60 7,8 7,5 прокатки.

ТУ-14- (52) (36) (-40°С) (79) (76)
ЗР-ОЗ- 09ГБЮ 550 380 *  “ • «4 8,2 7,8

94 (56) (39) (83) (80)
13,0 08ГЪЮ 510 350 20 в  * * и  ^ 60 8,5 8,2

(52) (36) (-40°С) (87) (84)
09ГБЮ 550 380 н U м 9,0 8,6

(56) (39) (91) (88)
14,0 08ГБЮ 510 350 20 *4 ш и  ^ 60 9,3 9,0

(52) (36) (-40°О (95) (92)
09ГБЮ 550 380 и * ( Я* 9,6 9,3

(56) (39) (98) (95)
820 9,0 08ГБЮ 510 350 20 39,2 39,2 50 0,38 7,05 6.8 Прямошов 1.4

(52) (36) (*60°С) (•20°С) (-40°С) (72) (69) ные трубы
(4.0) (-40°С) из стали

09ГБЮ 550 380 м (4,0) м 0,38 7,65 7,3 контроли­
(56) (39) (78) (75) руемой

10,0 08ГБЮ 510 350 20 ^  и U 50 0,38 7,8 7,5 прокатки.
(52) (36) (-40°С) (79) (76)

09ГБЮ 550 380 и tt М 0,38 8,3 8,1
(56) (39) (85) (82)

11,0 08ГБЮ 510 350 20 ^  U  ^ в  и 50 0,38 8,5 8,3
(52) (36) (-40°С) (87) (85)

09ГБЮ 550 380 кт т U•  * _  *1  _ и 0,38 9,2 8,9
(56) (39) (94) (91)

820 12,0 08ГБЮ 510 350 20 39,2 39,2 50 0,38 9,5 9,1 Прямошов 1,4
(52) (36) (-60°С) (-20°С) (-40°С) (96) (93) ные трубы

(4,0) (-40 °С) из стали
09ПБЮ 550 380 - u  - . и „ (4.0) ^  U ^ 0,38 10,2 9,9 контроли­

(56) (39) (104) (101) руемой
13,0 08ГБЮ 510 350 20 - u  - -  * *  - 50 0,38 10,3 10,0 прокатки.

(52) (36) (-40°С) (105) (102)
09ГБЮ 550 380 *  “ . •  * '  » «1 0,38 11.2 11,1

(56) (39) (114) (111)
14,0 08ГБЮ 510 350 20 ^  И *  * *  * 50 0,38 п.з 11,1

(52) (36) (-40°С) (114) (111)
09ГБЮ 550 380 и и

с
э

U о
о 12,2 11,9

(56) (39) л _



] 2 . - 3  . 4 5 б 7 S 1 9 10 и 12 13 14 15 1 16
Чсдя- 5,4-7.4 720 я.о 08ГБЮ 610 350 20 3V 39.2 so 0,38 7,05 6,8 Прям а шов I 1,4

бинекий (55-75) ] (32) (36) С-60ЬС) (-2(гС) (•40*0 (72) (69) ЖЫС Гр>бы {
тру Go- (4.0) (ч о °а из стали !
промт- (4.0) кенщроли- ,

ный 09ГБЮ 550 380 1 и «1 if 0,38 7,65 7.3 ртемой
за ВОД (56) (39) (78) (75) прокатки

ТУЧ 4- 9 0 08ГБЮ 510 350 20 н * 41 - 50 0,38 8,05 7.8
ЗР-ОЗ- С52) (36) (Ч0*С) (82) (79)

9* 09ГБЮ 550 380 *1 it 0,38 Я,7 8,4
(56) (39) <*9) т

10 (1 08ГБЮ 510 350 20 п _  К 5(1 0.38 8,9 8.6
(52) Об» j (-40*0 (90) (87)

09ГБЮ 550 380 *  41 * - 0,38 9.5 9.2
(56) (39) (97) (94)

11.0 08ГБЮ 510 350 20 н
-  М * 50 0,38 9,9 9,5

(52) (36) (-40*0 (100) (97)
09ГБЮ 550 380 м U 44 0,38 10,6 10.3

(36) (39) (108) (105)
12.0 08ГБЮ 510 350 20 н U 50 0,38 10,9* 10т5

(52) (36) (-40*0 (ПО) СЮ7)
09ГБЮ 550 380 к

*  u  - М 0,38 11,8 Н,4
(56) (39) (П9) (116)13.0 08ГБЮ 510 350 20 и л М в 50 0,38 и ,* П,5
(32) (36) (-40*0 (ПО) (117)

09ГБЮ 550 380 *и н м ц 0,38 12,9* 12,5
т (39) (130) (127)

14.0 08ГБЮ 5)0 350 20 39.2 ^ м 50 0,38 12.9 12.5
(52) (36) <-60ЬС) (-40*0 (130) (127)

09ГБЮ 550 380 м (4.0) и ^  М 0,38 14,0 13.5
(36) (39) (141) (138)

S3» 7.0 08ГБЮ 510 350 20 39.2 39.2 0,38 8,3 8,1 1,4
J (32) (36) С-60ЬС) (-20*0 (85) (82)
1 (4.0) (*40°О
1 (4.0)
1 09ГБЮ 550 380 ф «

к 0,38 9,1 8.7
1 (56) (39) (92) (89)
J КО 08ГБЮ 510 350 -*■* -

тШ ф -  U . _ 0,38 9.5 9,1
9 (52) (36) (96) (93)
3 09ГБЮ 550 380 20 И

-  U - 0,38 10,2 9,9
1 (56) (39) (ЮЗ) (100)
1 9.0 08ГБЮ 510 350 ъ! К ^ U• » 0,38 10,8 10.4
J (32) (36) (109) (106)

09ГБЮ 550 380 20 0,38 11,6 1U3
1 —  (39) И18) (115)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Челя- 5,4-74 Г 530 ^10 ,0 08ГБЮ 510 ^ 350 1 20 39,2 39.2 — 0,38 12,1 11,9 Прямотой 1.4

бкнский (55-75) (52) (36) (-60 °С) (-20*0) (123) (120) кые трубы
трубо- (4,0) (-40°С) из стали
прокат* (4.0) контроли­

кый 09ГБЮ 550 380 U — 0,38 13,1 12.7 руемой
завод (56) (39) (133) (V30) прокатки

ТУ-14- 11,0 08ГБЮ 510 350 20 U 0.38 13,5 13.1
ЗР-ОЗ- (52) (36) (137) 034)

94 09ГБЮ 550 380 -  ** - U 0.38 U.6 Н.2
(56) (39) (148) (145)

12,0 08ГБЮ 510 350 20 14 0,38 15,0 14,5
(52) (36) (151) (U8)

09ГБЮ 550 380 -  ** -
44 4» 0.38 16.2 15,7

(56) (39) (163) (160)
13,0 08ПБЮ 510 350 20 Ч 44 0.38 16,3 15,7

(52) (36) (163) (160)
09ГВЮ 550 380 -  ** - ч 4* 0.38 17.8 17,3

(56) (39) (179) (176)
14.0 08ГБЮ 510 350 20 -  u  - .  ■* * 0.38 17,8 17.3

(52) (36) (179) О 76)
09ГБЮ 550 380 -  н . .  ** * 0.38 19.2 18,7

(56) _ (39) а « ) (19П
Челя­ 7,4 1220 10,0- 13ПС-У1 540 380 20 39,2 58.8 70 0.43 См г См Прямо шов Г -  1 , 4

бинский (75) 15,0 (55) (39) С-60°С) <-15°С) (-15°С) Прило­ При­ ные трубы
трубо­ (4,0) (6,0) жение 3 ложе­ нз стали
прокат­ 15,2- 540 380 20 49,0 .  ** -

U
*  * 0,43 ние 3 контроли­

ный 16,0 (55) (39) (-60°С) руемой
завод (5.0) прокатки

ТУ-14- 10,0- 17Г1С-У 510 360 20 3Ч 58.8 70 0,46 Прямо шов
3-1698- 15,0 13ГС (52) (37) (-40°) (0 °С) (0°С) 0,43 кые трубы

2000 13ГС-У (4,0) (6,0) * ** т «норма­
09ГСФ 44т т лизован­
12ГСБ ной стали
10ГНБ _ и ̂ н стали ко-

15,2- 17Г1С-У 510 360 20 49,0 58,8 70 0,46 нтрошфуе-
16,0 13ГС (52) (37) (-40°С) (0°С) (0°С) 0.43 мой

13ГС-У (5.0) (6,0) -  “ . прокатки
09ГСФ
12ГСБ
10ГНБ



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Челя- 7,4 1220 10,0- 12Г2СБ 550 380 20 39.2 58.8 70 0,44 См См Прямошов 1,4

бннский (75) 15.0 09ГНФБ (56) (39) (-60°С) (•20°С) (-20°С) 0.43 Прило­ При- ные трубы
ТрубО- (4,0) (6,0) жение 3 ложе- из стали
прокат- 15,2- 12Г2СБ 550 380 20 49,0 . 4 4 . .  “ . 0,44 нкеЗ контроли­

ный 16,0 09ГНФБ (56) (39) (-60°С) 0,43 руемой
завод (5,0) прокатки

ТУ-14- 10,0- 08Г1НФ 590 490 20 39,2 58,8 70 0,43
3-1698- 15,0 Б (60) (50) (-60°С) (-20°С) (-20°С)
2000 (4,0) (6,0)

15,2- 590 490 20 49,0 44•  * 0,43
16,0 (60) (50) (-60°С)

(5,0)
5.4 1220 10,0- 17Г1С-У 510 360 20 39,2 39,2 60 0,46 Прямошов 1,4
(55) 15,0 13ГС (52) (37) (-40°С) (0°С) (0°С) 0,43 ные трубы

13ГС-У (4,0) (4,0) 0,43 из норма­
- лизован­

15,2- 17Г1С-У 510 360 20 49,0 0.46 ной стали
16,0 13ГС (52) (37) (-40°С) 0.43 встали ко­

13ГС-У (5,0) 0,43 нтролируе­
мой

10,0- 09ГСФ 510 360 20 39,2 39,2 60 0,43
прокатки 

Прямошов 
ныетрубы 
из стали

15,0 12ГСБ
10ГНБ

(52) (37) (-60°С)
(4,0)

<-20°С)
(4,0)

(*20°С)

15,2- 510 360 20 49,0 Uт ф 0,43
16,0 (52) (37) (-60°С)

(5,0)

контроли­
руемой

прокатки
5.4 1220 10.0- 13Г1С-У 540 380 20 39,2 39,2 60 0,43 1,4
(55) 15.0 (55) (39) (-60°О (-15°С) (-15°С)

(4,0) (4,0)
ИД- 540 380 20 49.0 14 И 0,43
16,0 (55) (39) (-60°О

(5,0)
1220 10,0- 12Г2СБ 550 380 20 39,2 39,2 60 0,44

15,0 09ГНФБ (56) (39) (-60°О (-20°С) (-20°С) 0,43

15.2-
(4,0) (4,0)

12Г2СБ 550 380 20 49,0 ит Ф 0,44
16,0 09ГНФБ (56) (39) (-60°С) 0,43

(5.0)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Челя- 5,4 1220 10,0- 08Г1НФ 590 * 490 20 39,2 39,2 70 0,43 См См Прямошов 1.4

бинский (55) 15,0 Б (60) (50) (-60°О (-20°С) (-20°С) Прило­ При­ кые трубы
трубо- (4,0) (4,0) жение 3 ложе­ из стали
прокат- 15,2- 590 490 20 49,0 . м  . Ы 0,43 ние 3 контроли­

ныЙ 16,0 (60) (50) (*60°С) руемой
завод (5,0) прокатки

ТУ-14-
3-1698- 7,4 1020 10,0- 09ГСФ 510 360 20 39,2 39,2 60 0,43
' 2000 (75) 15,0 12ГСБ (52) (37) (-60°С) (-20°С) (-20°С)

10ГНБ (4,0) (4,0)
15,2- 510 360 20 49,0 и* т ^  *4 0,43
16,0 (52) (37) (*60°С)

(5,0)
10,0- 17Г1С-У 510 360 20 39,2 39.2 60 0,46 Прямошов
15,0 13ГС (52) (37) W0°C) (0°С) (0°С) 0,43 ные трубы

13ГС-У (4,0) (4,0) 0,43 из норма­
лизован­
ной стали

15,2- 17Г1С-У 510 360 20 49,0 0,46 и стали ко­
16,0 13ГС (52) (37) (-40°С) 0.43 нтролируе­

13ГС-У (5,0) 0,43 мой
прокатки

7,4 1020 10,0- 13ПС-У 540 380 20 39,2 39,2 60 0,43 Прямошов 1.4
(75) 15,0 (55) (39) (-60°С) (-15°С) (-15°С) ные трубы

(4,0) (4.0) из стали
15,2- т 4* ^ *  U  * .  * * . 49,0 иа» ш -  “  . и  ^ контроли­
16,0 (-60°С) руемой

(5,0) прокатки
10,0- 12Г2СБ 550 380 20 39,2 39,2 60 0,44 1 4
15,0 09ГНФБ (56) (39) (-60°С) (-20°С) (-20°С) 0,43

(4,0) (4,0)
15,2- 12Г2СБ 550 380 20 49,0 -  “ - ^  ** ^ 0,44
16,0 09ГНФБ (56) (39) (-60°С) 0,43

(5,0)
10,0- 08ПНФ 590 490 20 39,2 39.2 60 0,43
15,0 Б (60) (50) (-60°С) (-20°С) (-20°С)

(4,0) (4,0)
15,2- 590 490 20 49,0 - w. К«• ш 0.43
16.0 (60) (50) (-бо°о

(5 0)



1 г 3 4 5 б 7 8 9 ' 10 11 12 13 14 15 16
Челя- 5,4 1020 10 0- 17Г1С-У 510 360 20 39,2 29,4 50 0,46 См См Прямопюв 1.4

бинсккй
TpVOO-

(55) 15,0 13ГС
13ГС-У

(52) (37) (-40°С)
(4,0)

(0°С)
(3.0)

(0°С) 0,43
0,43 Прило­

жение 3
При­
ложе­

ныс трубы 
из норма­

прокат*
кий

15,2-
16,0

!7Г1С-У
13ГС

510
(52)

360
(37)

20 49,0
(*40°С)
(5.0)

.•* - 0,46
0,43

ние 3 лизован­
ной стали 
и стали ко­

завод
ТУ-14-

13ГС-У 0,43 нтролируе­
мой

3-1698*
2000 ю,о-

15,0
09ГСФ
12ГСБ
10ГНБ

510
(52)

360
(37)

20 39,2
<-60°С)

(4,0)

39,2
(~20°С)
(4,0)

50
<-20°С)

н

0,43
прокатки 

Прямопюв 
ныс трубы 
из стали

15,2- 510 360 20 49,0 *"* 0,43 контроли­16,0 (52) (37) <-60°С) руемой
10,0- 13Г1С-У 540 380 20

(5.0)
39,2 29,4 50

(-15°С) 0,43
прокатки.

15,0 (55) (39) <-60°С) (•15°С)

15,2- 540 380 20 (4,0)
490

(3.0) (4
0,4316.0 (55) (39) (-60*0 1

10,0- 12Г2СБ 550 380 20
(5.0)
39J 39,2

(■20°С)
(4.0)

50 0,44
0,4315,0 09ГНФБ (56) (39) (-#>0О

(4.0)
(-20°С)

0,44
15,2- 12Г2СБ 550 380 20 49,0 " - “ - 0,43
16,0 09ГНФБ (56) (39) <-60°С)

(5.0)
39,210,0- 08ПЙФ 590 490 20 39,2

(-20*0
(4.0)

60 0,43
15,0

15,2-

Б (60)

590

(50)

490 20
(-6G°C)
(4,0)
49.0

(-ооьО

(-20°С)

0,4316,0 (60) (50)
(5,0)



Приложение 3Величина испытательного гидравлического давления.
Толщина 
стенки 

труб, мы.

Величина расчетного испытательного гидравлического давления, кгс/см2, в зависимости от < 
диаметра труб и класса прочности стали '

1020 1220
К52* К52 I К55 К56 К60 К52* К52 К55 К56 1 К60

10.0 64.6S 66.79 I 70.40 70,40 90.25 53,90 55.65 58,66 58,66 j 75,21
10.3 1 66.83 68.83 1 72.55 72,55 93,01 55,68 57.35 60.45 60,45 | 77.50
10.6 68.98 70,88 74,7! 74,71 95.78 57,47 59.05 62,24 62,24 1 79.80 i
10,8 70.41 72,24 76,15 76,15 97.63 58.66 60,19 63,44 63,44 1 81,33 i
11.0 : 71,85 73,61 77,59 ^ 77,59 99.4? 59,85 61,32 64,64 64,64 82.87
11.2 ! 73,29 74,98 79.03 79,03 101.32 61,05 62,46 65,83 65,83 j 84.40 1
11,3 ! 74,01 75,66 79.75“ ^ 79,75 102.25 61.65 63.03 66.43 66.43 ! 85,17 !
11,4 ' 74,73 76,35 80,48 1 80,48 103,17 62,24 63,59 67,03 67,03 85.94 !
12,0 1 79,05 80,46 84,81 84,8! 108,73 65,83 67Л1 70,63 70,63 90.55 1
12,2 \ 80,50 81.84 1 86.26 86,26 110.59 Г 67,03 68.15 71.83 71,83 | 92.П0 i
12,3 ' 81,22 82,53 86.99 ! 86,99 111.52 67,63 68.72 72,43 _ 72.43 * 92Я6 ^
1Z4 81,94 83,2! 87,71 87,71 112.45 68,23 69.29 73,03 73,03 93.63 1
IZ5.... 82,66 83,90 88,44 88.44 113.38 68,83 69.86 73,63 73,63 94,40 7129 85,56 8 6,66 91,34 91,34 117,10 71.23 72.14 76.04 76,04 97.49~j13,0 86,28 87,34 92.07 ^ 92,07 118.03 Г  71,83 Г 72.71 76,64 76,64 9s"3i н
13,2 ' 87,73 88,72 93,52 1 93,52 119.90 73,03 73,86 77.85 77,85 ^ 99.81 "13,4 89,18 90,10 94.98 94,98 121,76 74,24 75.00 79,06 79,06 101,3514,0 93,54 94,25 99,35 99,35 127,37 Г 77,85 78,44 82,68 82,68
14,2 V5.00 95,64 100,81 п 100.81 - 79,06 79,59 83,89 83,89
14,6 *7,91 98,41 103.73 1 103.73 -- ^  81,47 81,88 86,31 86.31
149 '00.10 100,49 105.93 ! 105.93 « 83,28 83,61 88,13 1 88,13
15,0 \ 00.83 101,19 106.66 ! 106.66 - 83,89 84,18 8S.73 -

15,2 : 02,зо 102,58 108,12 - - 85,10 85,33 89,95
15,5 ; i 04,49 104.67 ' 110,33 - - 86.91 87,06
15,6 .05.22 105,36 1 - 87,52 87,64 -

15,7 ! 105,95’ 106,06 } -  ; ~ -- 88,13 88.22 j '
16,0 108,15 108.15 1 -  : - 89,95 89,95 1 * J

Примечание: Ь столбцах, отмеченных звездочкой, приведены значения величины испытательного давления для Tuvfi т,, 
17Г1С-У. Иэ



Челя­
бинский
трубо-

TFTJ
(iS-73)

ТЙи

прокат­
ный

завод
ТУ-14-

Зр-04-94

5,4-7.4 
(55-75)

1 0 2 0

10,0 12ГСБ "— Ш
(52)

12Г2СБ 550

11,0 12ГСБ 8 8
12Г2СБ 8 8

12,0 12ГСБ 8 8
12Г2СБ 8 8

(56)
13,0 12ГСБ 510

12Г2СБ 8 3
14,0 12ГСБ 8 8

12Г2СБ 8 3
15,0 12ГСБ 8 8

12Г2СБ 8 8
10,0 12ГСБ 8 8

(32)

1 1 ,0

12,0

13.0

14.0

15.0

12Г2СБ 550

12ГСБ 8 3
12Г2СБ 8 8
12ГСБ 8 8

12Г2СБ 8 8
12ГСБ 8 8

12Г2СБ 8 8
12ГСБ 8 8

12Г2СБ 8 8
(56)

12ГСБ 510

12Г2СБ 8 3

ТЯГ
(36)

Я8
88
88
88
88
88
88
88
88
&
(36)

380

&
88
88
88
88
88
88
88
88
88

У
“ Щ  ’

(-бОТ)
3 й

(-2042)

и
1W 0,42

(4,0) (4,0)
-* - - ' - 0,44
39ь2 39.2

(-2$С)
0,42

(-60ЬС) (-20°С)
(4.0) (4.0) 0,44
39.2

(-60^)
39J

(-20°С) (-2$С)
0,42

(4,0) (4.0) •  * 0,44
39,2

(-60°С) (-20“С) (-2$С)
0,42

(6,0) (4,0) в  , | 0,44
39J  

(-60°С)
39J2

(-20°С) (-20^0
0,42

(6,0) (6.0) »  “ - 0,44
39,2

(-60Т) (-1Ус) (-2$С)
0,42

(6,0) (6,0) «* ш 0.44
39J2

(-бр°С)
39,2

(-20“С) (-2С?С)
0,42

(4Л0) (4,0)
№ • 44*  « 0,44

39,?
(-60Т)

39.?
(-гот) (■2С?С)

0,42
(4,0) (4,0) и  4t m 0,44
39,2

(-60°С)
39*2

(-2042) i-lSc)
0,42

(4,0) (4,0) иш m 0,44
39J1

(-60°С)
39.?

<-20°С)
6Q

(-20°С)
0,42

(6,0) (4,0) _  и  _ 0,44
39,2

(-60Т) (-2о4 о (-20^0
0,42

(6.0) (6,0) *“ • 0,44

39.2
(-60Т) С-2о“с) (-2С?С)

0,42
(6,0) (6,0) ш *4 0,44

Т Г
(54)

5,9
(60)

ТВ"
(51)

5,6
(57)

.5
Прямо шов 
ные трубы 
из стали 

контроли­
руемой 

прокатки

1 6

T J

6,5
(66)

6,2
(63)

7,1
(72)

6,8
(6?)

7,6 7,3
(78) (75)

8,3 8,0
(85) (82)

6,3
(65)

7,1
(72)

6 , 0

(62)

6.8
(69)

Прямошов 
кые трубы 
из стали 

контроли­
руемой 

прокатки.

1,4

7,8
(79)

7,5
[1в)

8,5
(87)

8,2
(84)

9,3 9,0
(95) (92)

9.6 9.3
(98) (95)



1 2 3 4 5 6 . 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Челя­

бинский
трубо-

'5,4-7,2 ' 1020 16,0 12ГСБ 1— Ш —
{32)

350
(36) 20 (io ^o

(4,0)
( i^ C )
(4,0)

(-2^С)
0,42 ю.з

(105)
10,0

(102)
Прлмошо» 
ные трубы 
из стали

1.4

прокат­
ный

завод

12Г2СБ 550
(56)

380
(39)

_ и 0,44 контроли­
руемой

прокатки
ТУ-14-
Зр-04-94

820 9.0 12ГСБ 510 350 20 39,2 39,2 50 0,42 7.1 6.8 Прямошов I 4
(52) (36) (-60 °С) (-2 0°С) (-2 0°С) (72) (69) кыс трубы

(4.0) (4,0) из стали
12ПСБ 550 380 U U u U 0,44 * т контроли­

(56) (39)
7,5

руемой
10.0 12ГСБ 510 350 20 e U  ̂а 50 0,42 7,8 прокатки

(52) (36) (•20°С) (79) (76)
12Г2СБ 550 380 н *4 « 0,44 U * “ -

(56) (39)
8.211,0 12ГСБ 510 350 20 14 44* * 50 0,42 8,5

(52) (36) (-20°С) (87) (84)
12Г2СБ 550 380 к 0,44 - “ -

(56) (39)
12,0 12ГСБ 510 350 20 39,2 39.2 50 0,42 9,5 9,2

(52) (36) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (96) (93)
12Г2СБ 550 380  ̂м (4,0) (4.0) . й. 0,44 44

«6> (39)
13,0 12ГСБ 510 350 20 *4 41 50 0,42 10,3 10,0

(52) (36) (-20°С) (105) (102)
12Г2СБ 550 380 М и а 0,44 . “ ■

(56) (39)
14,0 12ГСБ 510 350 20 * U • - W - 50 0,42 11,3 П.9

(52) (36) (-20°С) (114) (120)
12Г2СБ 550 380 - U . ** 0,44 *  11 »

(39)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16
Чсля* 5,4-7.5 720 8,0 12ГСБ 510 350 20 39,2 39,2 50 0,42 7,1 6.8 Прямошов 1.4

бинскяй (55-75) (52) (36) (*60°С) (-20°С) (-20°С) (72) (69) иыс трубы
трубо- (4,0) (4,0) из стали
прокат* 12Г2СБ 550 380 м U 44 0,44 ^  4* ^ контроли­

кьгй (56) (39) руемой
завод 9,0 12ГСБ 510 350 20 «4т « ^ *4 # 50 0,42 8,1 8,4 прокатки.

ТУ-14* (52) (36) (-20°С) (82) (86)
Зр-04-94 12Г2СБ 550 380 - 44 44 14 0,44 ^ И

(56) (39)
10,0 12ГСБ 510 350 20 44т т

44т # 50 0,42 8,9 8,5
(52) (36) (-20°О (90) (87)

12Г2СБ 550 380 U М 44 44 0,44 44
(56) (39)

И,0 12ГСБ 510 350 20 39,2 39,2 50 0,42 9,9 9,5
(52) (36) (-60°С) (*20°С) (-20°С) (ЮО) (97)

12Г2СБ 550 380 (4,0) (4,0) 44*  » 0,44
(56) (39)

12,0 12ГСБ 510 350 20 . м  - 50 0,42 10,9 10,4
(52) (36) (-20сС) (ПО) (Ю6)

12Г2СБ 550 380 и 0,44 и  м ^  *4

(56) (39)
13,0 12ГСБ 510 350 20 .  *• - ш Ы - 50 0,42 11.9 11,6

(52) (36) (-20°С) (120) (117)
12Г2СБ 550 380 U 44 44 0,44 т м а

(56) (39)
14,0 12ГСБ 510 350 20 и ^ U ^ 50 0,42 12.9 13,3

(52) (36) (-20°О (139) (136)
12Г2СБ 550 380 44 44 м 44 0,44 44 и

(56) - Р » )



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16
Челя- 5,4-7.5 530 7,0 12ГСБ 510 350 20 39,2 39,2 0,42 в;з 8.1 Прашошов 1.4

бкнсюсй (55-75) (52) (36) <-60°С) (-20°С) (85) (82)
г р у б о * (4,0) (4.0) кз стали
прокат- 12Г2СБ 550 380 и .  М * *  *  т 0,44 контроли­

ный (56) (39) руемой
завод 8,0 12ГСБ 510 350 20 и  ^

ф ф 0,42 9,5 9,1 прокатки.
ТУ-14- (52) (36) (96) (93)
ЗР-04- 12Г2СБ 550 380 .  “ . и 4»

ф ф 0,44 - ** - - *
94 (56) (39) "

9,0 12ГСБ 510 350 20 т ^ UФ Ф 0,42 10,8 10,4
(52) (36) (109) (106)

12Г2СБ 550 380 .  “ . иф *
^ м ^ 0,44 * м -

(56) (39)
10,0 12ГСБ 510 350 20 39,2 39,2 0,42 12.1 11.9

(52) (36) (-60°С) (-20°С) (123) (120)
12Г2СБ 550 380 .  * ' . (4,0) (4.0) 0,44

(56) (39)
11,0 12ГСБ 510 350 20 и « в  U _ 0,42 13,5 13,1

(52) (36) (137) (134)
12Г2СБ 550 380 .  * * . *  “  . 0,44 и  ^

(56) (39)
12,0 12ГСБ 510 350 20 иш т -  u  - 0,42 15,0 14,5

СР> (36) (151) (148)
12Г2СБ 350 380 »  41 * »  “  . 0,44

(56) (39)
13,0 12ГСБ 510 350 20 -  "  - -  м - 0,42 16,3 15,9

(52) (36) (165) (162)
12Г2СБ 550 380 , . - 0,44 • “  * » u  *

(56) (39)
14,0 12ГСБ 510 350 20 39,2 39,2 0,42 17,8 17,3

(52) (36) (-60°С) (-20°С) (179) (176)
12Г2СБ 550 380 (4,0) (4,0) 0,44 » 44 * »  44 »

(56) (39)



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Чсля- 820 8,0 13Г2АФ 530 363 20 29,4 29,4 - 0,45 6.5 5.9 Прямошов 1,47

бннскнй (54) (37) (-60°С) (-5°С) (66) (61) ные трубы
трубо- (3,0) (3,0) из термо-
прокат-» 9,0 (1 U 44 - * М * 7,1 6,5 обработанн
ньгй за- (72) (66) ой (нор­
вод ТУ 10,0 и - * М * 7,9 7,3 мализо­
14-3- (86) (74) ванной)

1425-86 11,0 Н 1* 39,4 44 - * ** • 8,8 8,0 листовой
(только (-60°С) (90) (83) стали

для неф- (4.0)
тепро- 12,0 . “ . м 14 44 44 - e U в 10,6 9,6
водных (108) (98)
труб) _
Челя­ 5,4-7,5 820 8,5 17ГС 510 353 20 29,4 29,4 50 0,46 6,4 5,7 Прямошов 1.47

бинский (55-75) 17Г1С (52) (36) (-40°С) (0°С) (0°С) (66) (59) ные трубы
трубо­ (3,0) (3,0) из горяче-
прокат­ 9,2 м 44 44 44 44 7,3 6.0 катакной

ный (74) (62) или термо­
завод 10,6 «4 44 4| 44 8,5 6,9 обработан­

ТУ-14- (86) (71) ной низко­
3-1270- 11,4 44 (4 14 9,1 7,7 легирован­

84 (94) (79) ной стали
720 7,5 17I7C цо 353 20 29,4 29,4 50 0,46 6.5 5,7 Прямошов 1,47

17Г1С (32) (36) (-40°С) (0°С) (0°С) '(67) (59) ные трубы
(3,0) (3,0) из горяче-

8,1 и 44 44 7.3 6,0 катакной
(74) (62) или термо­

9,3 U 44 44 8,5 7,0 обработан­
(86) (72) ной низко-

10,0 44 14 44 8,8 8.0 легнрованн
(90) (82) ой стали

11,0 . w # U 44 44 44 9,8 9.0
(100) (92)

12,0 •  U  * М 44 10,8 10,0
_ ш ° > (102)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 П 16
Чедя- 5,4 720 12,5 07ГФБ- 529 392 20 - 49,5 50 0,43 12,2 11,3 Прямошов 1,4

бннскнй (55) У (54) (40) (-55°С) (-550О (124) (114) ные трубы
трубо из стали
прокат- контроли­

цый руемой
завод прокатки

ТУ-14-
3-1270-

84
7,4 530 7,0 17ГС 510 353 20 29,4 29,4 — 0,46 8,3 7,6 Прямошов 1,47
(75) 17Г1С (52) (36) (-40°С) (0°С) (85) (77) ные труби

(3,0) (3.0) из горяче-
7,5 . м. - ** - - и - — 8,9 8,2 катанной

(91) (84) или термо­
8,0 . “ . — . - . 9,4 8,6 обработан­

(96) (88) ной низко-
9,0 . “ . — . ** - 10,7 9,9 легарованн

(109) (101) ой стали
10,0 - **. . ы . - “ - __ 12,1 11.2

(123) (114)
7,0 08ГБЮ 510 353 20 39,2 39,2 - - 0,38 8,3 7,6 Прямошов 1,4

(52) (36) <-60°С) (-20°С) (85) (77) ные трубы
(4,0) (-40°С) из стали

(4,0) контроли­
7,5 -м - * ** • . **. -- » ** * 8,9 8,2 руемой

(91) (84) прокатки
8,0 9.4 8.6

(96) (88)
9,0 10,7 9,9

(109) (101)
10,0 - “ - 12,1 11,2

(123) (114)

Примечание: Челябинским трубопрокатным заводом выпускаются стальные элекгросварные прямошовные трубы с 
наружным антикоррозионным покрытием по техническим условиям ТУ 14-3P-34-99, ТУ 14-3P-36-99, 
ТУ 1390-001-0011866654-99.



ПЕРЕЧЕНЬ
технических условий яа стальные трубы большого диаметра отечественного 

производства и их характеристики (Волжский трубный завод).
Таблица 1

Постав­
щик
труб.
XtXs
техни­
ческих
условий

Рабочее
давле­
ние,
МПа.
кгс/см2

Наруж­
ный
диа­
метр
труб,
мм

Номн- 
налькая 
толщи­
на стен­
ки, мм

Нормативные характеристики основного металла Эквива­
лент уг­
лерода, 
ве
более

Гарантирован­
ное заводом ис­
пытатель». дав­
ление <по ТУ) 
МПа, (кгс/см2*

Конст­
рукция 
трубы, 
состоя­
ние пос- 
тавки 
металла, 
изоляция

Коэф 
надеж 
по ма­
териа­
лу.
К1

Марка
стали

Времен­
ное соп- 
роткв- 
лекке 
разрыву 
МПа. 
(кге/им2)

Предел
теку­
чести,
МПа
(кге/

мм2)

Относи 
тельное 
удлине­
ние. %

Удар­
на! вяз­
кость 
Дяс/см1 
(сгс/см2)
кси

Удар­
ная вяз­
кость ч 
Дж/смг 
(ктс/ 

см1) 
KCV

Про­
цент во 
локка в 
изломе 
образ­
цов, % 
DW TT

без
осевого
под-ра

с осе­
вым 
п-ром

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I) 12 13 14 15 16Волжс­
кий

Труб- 
ный 

завод 
ТУ И- 
3-Г363- 

97

7,4
(75)

1420 15.7

18.7

10Г2Ф5
Х70

10Г2ФВ
Х70

588
(«0)

588
(60)

460
(47)

460
(47)

20

20

49.0 
(-60°С)
(5.0)

49.0 
(-60°С)
(5.0)

78.4 
(-20°С)(8.0)

78.4 
(-20°С)(8.0)

80
(-20°С>

80
(-20°О

0,43

0,43

9.4
(92)

и л
(ПО)

9.1
(89)

10,9
007)

Спирал ь- 
ношовные 
трубы из 

стали 
контроли­

руемой 
прокатки

1.34

Волжс­
кийпч«-яый

завод
ТУ

1104-
138100-
357-02-

96

7,4
(75)

1220 12.5

13.0

а *
14.0

12.5

13.0

13.5

14.0

К 56

41т ф

И ^

К 60

и• «* 

*  ** *  

•  *

549(ф
^  М 

^  41 

44Щ •

588
(60)

_  44

ш и ^

44]
(45)

Й
*  *

44¥ Ш

*  т

441
(45)

и

■ 4

М¥  *

20

«1• ш

^  44 ^

20

44 

в  44 

т 44

49.0 
(-60ЬС)(5.0)

«4 ^

#1 ^

49.0 
(-60ЬС)

(5.0)
мт ш

44 ^

58.8(-ИЬС)
(6,0)

44

^  «4 _

44т т

'58.8(-15bQ(6.0)
_  44

70(-15°0
К

и

70
(•ISUQ

44щ т 

44щ т.

и

0,46 8.3 (84)
8.6(87)
9.0 

(91)
9.4 
(95)8.3 (84)
8.6(87)
9.0 

(91)9.4 _ (95)

8.0(81)
8.4(85)8.7 (88)
9.1 
(92) 8,0 (81)
8.4 (85)8.7 (88)
9.1

Спирал ь- 
ношовные 
трубы из 

низколеги­
рованной 
рулонной 

стали, 
трубы 

проходят 
термичес­

кую
обработку
закалка-

отпуск

1.34 '

1.34



J 2 3 4 5 6 7 8 9 10 п 12 13 14 15 16
Вояже- 6,3 1220 11.0 К 56 549 441 20 490" 58,8 70 0,46 7,2 7,0 Спираль­ 1,34

кий (64) (56) (45) (-60ЬС) (-15°С) (-150О (73) (71) кошовные
труб- (5.0) j (6.0) трубы из
кый 11,5 „  “ , , н , м .  ** - .  14 • 7.5 7.3 низколеги­
завод (76) (74) рованной
ТУ 12,0 и 44 7.9 7.7 рулонной

2104- (80) (78) стати.
138(00- 6.4 1220 11.0 К 60 588 441 20 490 588 70 0,46 7.2 7.0 трубы 1,34
357-02- (64) (60) (45) (-60Т) С-15ьО (-15°С) (73) (71) проходят

96 (5.0)^ (6.0) термичес­
11,5 .  м . .  “ . т т

м *  * - * *4 . 7.5 7,3 кую
(76) (74) обработку

: 12.0 . . м  » «4*  ш
м 44 иш Ф 7,9 7,7 закалка +

(80) (78) отпуск
5,4 1220 9,5 К56 549 441 20 49.0 58,8 70 0.46 6.1 5,9 1,4

(55) (56) (45) (-60ЬС) М 5ьО (-15"С) (62) (60)
(5.0) (6.0)

10.0 44 «4 -  и  . иш т ^  <4 . u  . 6.4 6,3 1.4
, (65) (64)

10.5 „  “ .
U « (4 6,8 6.6 1,34

(69) (67)
5,4 1220 9,5 К60 588 441 20 1 49.0 58 8 70 0.46 6.1 5,9 1.4

(55) (60) (45) (-<5<ГС) (-15°С) (-15°С) (62) (60)
(5,0) (6,0)

! ю,о м *4 44 44 14 6.4 6,3 1,4
(65) ( 6 4 )

■ 10,5 V %
_  ь

-  м  - -  w - .  •* . *  ** •
4» 6.8 6.6 1,34

(69) (67)
5.4-ГО 1220 1 13.0 17Г1С 510 363 2! 39.2 39 2 60 0,46 7.1 6,9 Спираль- 1,34
(55-64) 17Г1С-У (52) (37) (-40°С) (•ТС) (-5°С) (72) (70) яошовные

(4.0) (4,0) трубы из
; 13>5

*  U * * 44 _ 44
ф т ^  14 4* , 7,4 7,2 низколе­

(75) (73) гирован­
: 14,0 -  41 * .  м  . 44«  т 44 «4 ш 7,7 7,4 ной

(78) (75) рулонной
: 11.0 17Г1С 510 363 21 39.2 39.2 60 0.46 6,0 5,8 горягче ка­

17Г1С-У (52) (37) (-40&С) (-5^С) (*5°С) (61) (59) танной
(4.0) (4.0) стали

П,5 44 и•  т -  4i . *4 *  14 * 62 6.0 Трубы без
(63) (61) термооб­

12,0 Ш ь* * 44 44 44 6,5 6,3 работки
(66) (64)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 ~ T i ~ 15 16Волжс­
кий

7,4 1020 Ш,5 441 2о 4575 " 494)
(■$С)

1 Щ 8.2 '  7,8 С^гтраль-
иошовные

1,54(75) (56) (45) (*60йС) (-156С) (83) Ф )■фуб-
ный 11,0 4*

(5.0) (5,0)
8,6 8,2

трубы ю 
низколеги­завод

ТУ
1104-
138100-
357-02-
96

11.5 

12,0

12.5

«*

4»

44

44

44 и

U

II» <■

V
'8>
W
9.9

V
($
(91)
9,4

рованной
рулонной

стали,
трубы

проходят
термичес­

13,0 (100) (95) кую
- * - 10,4 9,8 обработку

13,5 44 44 44 (105)
10,8

(99)
10,1

закалка + 
отпуск

14,0 «4 -**- 44 II №
10,5 К 60 588 441 20 49.0 49 JD

(-$ С )
0,46

(,08)
1.34(60) (45) (-60*0 (-15йС) (83) (79)

11,0
(5.0) (5.0)

44 «4 . **. «4 8,6 8,2
11,5 44 <8>
12,0 н ^  44 ^ 44 М ф

(87)
9,0

12,5 » ** * 44
(96)
9,9

(91)
9,4

13,0 44 и М
(1б0)
10,4 ($

Й З13,5 44 44*4 «к U 41 V
14,0 U 44 44 *4 и. 44

6,3 1020 9,5 К56 549 441 20 49.0 49.0
(-$ С )

0,46
(108)
7,0 1.4(64) (56) (45) (ЧЮЪ (-U^C) (74) (71)

10,0 44 «4 (V ) СУ»
7,8 7,4

9 ?
1,34

9.5 К60 5S8 441 20 49,0 49.0 6Q
(-1 у  С )

0,46
(79,

1,4(60) (45) (■ 6 0 ЬС ) Н 5 6С) (74) (71)
10,0 44 м*  ш 44

(5,0) (5,0)
и 7,8 

... (79)
7,4

_ g .?L .
1.34



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Волжс- 5,4 1020 8,0 К56 549 441 20 49,0 49.0 60 0,46 6,0 5,8 Спнраль- 1,4

кий (55) (56) (45) (-60°С) И5°С) (-15°С) (61) (59) яошовкие
труб- (5,0) (5,0) трубы нз
кий 8.5 иф ф

w« m -  11 * 44ф ф м * 41 * 6,5 6,2 низколеги­
завод (66) (63) рованной
ТУ 9,0 . **. иФ 9 Ы 14 *4 6,9 6,6 рулонной

1104- (70) (67) стали,
138100- 8.0 К60 кл 00 со 441 20 49,0 49,0 60 0,46 6,0 5.8 трубы 1,4
357-02- (60) (45) (-60°С) (-15°С) (-15°С) (61) (59) проходгг

96 (5,0) (5.0) термичес­
8,5 ф ф •4* ш 44* ш 44Ф щ * W • 6.5 6,2 кую

(66) (63) обработку
9,0 и• •* - ** - •1 Ы 14« to 9 П Ф 6,9 6,6 закалка+

(70) (67) отпуск
7,4 1020 12,5 17Г1С 510 363 21 39,4 29,4 50 0,46 8,2 7,7 Спираль» 1.34
(75) 17Г1С-У (52) (37) (-40°С) (-5°С) (- 5 °С) (83) (78) ношовкые

(4.0) (3,0) трубы из
13.0 - и - « “ _ 44 * и  ф 8,5 8,1 низко леги­

(86) (82) рованной
13,5 * *4 * - - * 44 . т И Ш 9 и9 Ф 8,9 8,4 рулонной

(90) (85) горячека-
14,0 * 41 - * u • • 44 • 44 иФ ш 9,2 8,7 танной

(93) (88) стали
6,3 1020 п,о 17Г1С 510 363 21 39,4 29,4 s o 0,46 7.1 6,7 Трубы без 1,34
(64) 17Г1С-У (52) (37) (-40°С) (“5°С) (- 5°С) (72) (68) термооб­

(4,0) (3,0) работки
11,5 .  44 . .  ** . • - 1 4 . *  ** * «4 7,3 7,0

(74) (71)
12,0 u и U•  « -  “  . .  ** * .  W . 7,8 7,4

(79) (75)
5,4 1020 9,5 17Г1С 510 363 21 39,4 29.4 50 0,46 6,0 5,7 1.4
(55) 17Г1С-У (52) (37) (-40°С) (-5°С) (- 5°С) (61) (58)

(4,0) (3.0)
10,0 •  М • *  44 . ^  И  ^ -  м  » -  ** * 14 6,4 6,1 1,34

(65) (62)
10,5 •  U *

i t .  u  * .  * * » *  4* - 6,7 6,4
(68) —(65)—



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 , i*4 15 16Волжс- 7,4 820 8,5 К 56 549’ 441 20 39,2 Э9;2 50 0,46 8.1 7,9 Спирал v- 1,4кий (75) (56) (45) (-60°С) (-15°С) (-15ЛС) (82) (80) ноагаяныс
тр>-б-
кий 9,0 н

(4,0) (4,0) 
•  W * 8)6 8,4

трубы из 
низколеги­завод 

ТУ 
1104-

9,5 ^  М it К
(87)
9;2

(85!)
8,9

рованной
рулонной

138100-
357-02-

96

10,0

10.5

1* м

It

в  М

м

-  * * . ш * к
* ъ *1

44

(93)
9,7
(98)
10,3

(90)
9,4
(95)
9,9

стали,
трубы

проходят
термичес­

11,0
(Ю4) (100) кую

** * » ** т *  м * - 44 *
Н* Ш • I•  т 10,8 10,5 обработку

8.5 К 60 588
(109) (106) заюшеэ +■

441 20 39,2 39;2 50 0,46 8,1 7.9 отпуск 1.4
(60) (45) (-60°С) (-15°С) .Н5°С) (82) (80)

9,0
(4,0) (4,0)М |« м и• ш - и - 8,6 8,4

9,5 и 44 и
(87)
9;2

(85)
8,9

10,0 т и Н И 14 || (4 «< (93)
97

(90)
9,4

10,5 II И ^ <4 М 14* ш
(98)
10,3

(95)
9.9

11,0 44 U it (104)
10,6

(100)
10,5

6,3 820 7,5 К56 549 441 20 39,2 39;2 50 O’,46
(109)
7,0

(106)
6,8 1,4(64) (56) (45) (-60°С) С-15°С) Н5°С) (71) (69)

8,0
(4,0) (4,0)

* “ - 44 * 41 Ш - ** - 14V • в  и 7,5 7,4
7,5 К60 588 441 20 39,2 39,2 50 0,46

(76)
7,0

(75)
6,8 1.4(60) (45) (-60°С) Н 5 РС) (-15°С) (71) (69)

»,0 ц
(4,0)

Viт ш

(4,0)
и 7,5 7,4

-С».-



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Волжс- 5.4 820 7,0 к4б 549 441 20 39,2 39,2 50 0.46 6.7 6,5 Спнраль- 1.4

кий (55) (56) (45) (-60°С) (-15°С) (-15'’С) (68) (66) ношовныет
труб- (4,0) (4.0) л рубы из
ИЫЙ 7,0 К60 588 441 20 - м - и .  ** - 0.46 6,7 6.5 низколеги­ 1.4

завод (60) (45) (68) (66) рованной
ТУ рулонной

1104- сгади.тру-
138100- бы прохо­
357-02- дят закал-

96
7.4 820 10,5 17Г1С 510 363 21 29.4 29.4 50 0.46 8.4 8.2

* ку и отп 
Спираль- 1.4

(75) 17Г1С-У (52) (37) Н0°С) <-5°С) (-5°С) (85) (83) ношовные
(3,0) (3.0) трубы из

И.О -** - ч ч 8.9 8,6 низколе­
(90) (87) гирован­

11,5 «4 и 9,3 9.0 ной горя-
(94) (91) чекатан-

12,0 ч ч 44 9.8 9,4 ной стали
(99) (95) Трубы не 1.4

6,3 820 9.0 17Г1С 510 363 21 29.4 29,4 50 0,46 7.1 6,9 проходят
(64) 17Г1С-У (52) (37) Н0°С) (-5°С) (*5°С) (72) (70) термооб­

(3,0) (3.0) работку.
9,5 44 ч 44 и 7,5 7,3

1 (76) (74)
10,0 «4 44 8.0 7,7

(81) (78)
5.4 820 7,5 17Г1С 510 363 21 29,4 29.4 50 0.46 6 . 0 5,8 Спираль- 1.4
(55) 17Г1С-У (52) (37) Н0°С) (-5°С) <-5°С) (61) (59) Н0Ш08НЫСТ

(3,0) (3.0) рубы нз
8.0 44•  ш и 21 и 6.2 6.0 низколеги­

(63) (61) рованной
8,5 «1 44 м 44 6,6 6,5 ной горя-

(67) (66) чехатан- 
ной стали 
Трубы не
проходят
термооб­
работку



I
Волжс­

кий
труб­
ный

завод
ТУ

1104-
138100-
357-02-

96

7.4
(75)

720

7.4
(75)

720

6.3
(64)

720

7.5

8,0

8.5

9.0

9.5

1 0 .0

10.5

7.5

8,0

8.5

9.0

9.5

10.0

10.5

7.0

7.0

5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
К 56 549 441 20 39,2 39,2 50 0,46 8.3 8,1 Спираль- 1.4

(56) (45) (-60°С) (-15°С) (*15°С) (84) (82) ношовныст
(4,0) (4.0) рубы из

8.6 8,4 низколеги­
(87) (85) рованной

- * - - “ - it
*“ * <1 9,2 9,0 рулонной

(93) (91) стали.
- “ - и

*“ ■ .
•  ■ 9.9 9,6 трубы

(100) (97) проходятit Ю.5 10,2 термичес­
(106) (ЮЗ) кую'обра­

К 1 ш it 11,1 10,8 ботку за­
(112) (109) калку +и U

■ ■ 41■ т 11,7 П.4 отпуск

К60
(П8) (115)

588 441 20 39,2 39,2 50 0,46 8,3 8,1 1,4
(60) (45) (-60°С) (-15°С) И 5 ‘С) (84) (82)

(4,0) (4.0)й й к н
*  11 л 8.6 8,4

(87) (85)
44 и

9,2 9,0
(93) (91)

м 4*т ш И *( и 4»»  « 44•  т 9,9 9,6
(ЮО) (97)

- и *
41♦  т 10.5 10,2

ц (106) (ЮЗ)
*  М * - - -  “  *

4««  «* «4*  т 1U 10,8
(1 « М к4» * «4

4* * 44•  т
(П2)
П,7

(109)
П,4

К56
(118) (И5)

549 441 20 39.2 39,2 50 0,46 7,6 7.5 1.4
(56) (45) (-60°С) ( - 15°С) (-15*0) (77) (76)

К60
(4.0) (4.0)

588 441 20 *
й 50 0,46 7.6 7.5 1.4

«0) -  -С4Д) (-15°С) (77)___. (76)



I 2 3 4 5 б 7 8 9 20 11 12 13 14 15 16
Волжс- 7,4 720 9.0 17Г1С 510 363 21 29,4 29,4 30 0,46 8.1 7.9 Спиралъ- 1,4

кий (75) 17Г1С-У (52) (37) (-40сС) (-5°С) (*3°С) „(82) (80) ношовныет
труб- (3,0) (3,0) Г рубы из
иый 9.5 м -  w . т U IIт *

М* • М и 8,6 8,4 низколеги­
здвод (87) (85) . рованной
ТУ 10,0 II II 44 II 9,1 8,9 ной горя­

1104- (92) (90) чеката­
138100- 10.5 .  “ . н 41 М И «4 U 9.6 9,4 ной стали.
357-02- (97) (95) Трубы не

96 6,3 720 8,0 17Г1С 510 363 21 29,* 29.4 50 0.46 7,1 6,9 проходят 1.4
(64) 17Г1С-У (52) (37) (-*0°С) (-5°С) <-5°0 (72) (70) термооб­

(3,0) (3,0) работка
8,5 .  * • . ит » .  * * . ч и 7.6 7,4

(77) (75)
5.4 720 7,0 17Г1С 510 363 21 29,4 29,4 50 0,46 6,3 6.1 1.4
(55) 17Г1С-У (52) (37) (-40°С) (*5°С) (-5°С) (64) (62)

(3.0) (3.0)
7,5 и ц ч м 44 41 6,8 6,6

т (67) о



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 Г” 13 14 15 16Волжс- 5,4- 7,4 1220 9,5 К 56 550 441 20 — 58,8 70 0,43 б,1 5,9 Спираль­
ношовные 
трубы из 
горячека-

1,4кий
•губ­
ный
ИПЧШ

(55-75)

10,0 М

(56)
44

(45) (-60°С
(6,0)

м

(-60°С)
44

(62)

6,4

(60)

6,3 1.34
ТУ 14. 10,3 т и т 44 И и 44 44

(65) (64) танной
3-1976* 6,7 6,5 низко ле­

99 10,5 « 44 20 44 44
(68)
6,8

(66)
6,6

гирован­
ной стали.

10,6 и 44 44 44
(69)
6,9

(67)
6,7

Трубы из­
готавли­

10,8 «4 44 44
(70)
7,0

(68)
6,8

ваются с 
объемной

11,0 44 44 20 (71) (69) термооб­
7,2 7,0 работкой

И.2 и 44
(73)
7,3

(71)
7,1

11,4 U e U U 44
(74)
7.5

(72)
7.3

11,5 а 20 - “ 4 44
(76)
7,5

(74)
7,5

12,0 14 44 44
(76)
7,9

(74)
7,7

12,2 44 в  44 *4
(80)
8,0

(78)
7,8

12,5 44 20 М.
(81)
8,3

(79)
8,0

12,9 44 и 44 ^  44 в  *4 44
(84)
8,5

(81)
8,3

13,0 44 и я 44
(86) (84)
8,6 8,4

13,4 и 44 20 44 44
(87)
8,9

(85)
8,7

14,0 U «4 44 44 44
(90)
9,4

(88)
9,1

14,6 н ш 44 44 т 44 44 М
(95)
9,8

(92)
9,5

14,9 44 44 44 14 и (99)
9,9

-0 °1 )

(96)
9.7

-g « )
1,34



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Волжс- 5,4* 7.4 1220 15,0 К 56 550 441 20 — 58,8 70 0,43 10,0 9.8 Спираль- 1,34

кий (55-75) (56) (45) (-6СГС) (-60иС) (102) (99) ношовные
труб- (6,0) труби ИЗ
кыЙ 15,2 44 4 4 44 4 4 44

ш ш 10,1 9,8 н и зко  ле-
завод (ЮЗ) (100) гирован-

ТУ 14- 15,5 1»
т т 4 «

т ф
4 *

*  т
44т “ 4 4

т т
44

т ф 10,4 10,0 ной стали.
3-1976- (106) (102) Трубы из-

99 15,7 44«• т 4 «
*  т 44«к ф 20 44

т ш
41

*  ш 10,5 10,2 готаалн-
(107) (104) ваютсяс

16,0 4 4*  • 44
щ ш и

*  + 4 4
т ш

44
ф ф

44 10,7 10,4 объемной
(109) (106) термооб-

1220 9.5 К60 588 441 20 — 588 70 6,1 5,9 работкой 1.4
(60) (45) (-60ЬС) (- 6 0 ° 0 (62) (60)

(6,0)
10,0 44 4 4 44 44

т ш
44 44 6,4 6,3 1,34

(65) (64)
10,3 44 44 U 44

т ф
М U 6,7 6.5

(68) (66)
10,5 14 « 4 44 20 и

*  *
14 6,8 6,6

(69) (67)
10,6 44 44 44

т ш 4 4 44 6,9 6,7
(70) (68)

10,8 4 4 44 41 44
т Ф 1 4 44 7,0 68

(71) (69)
11,0 44 44 44 20 44

ф ф
U 7,2 7,0

(73) (71)
11,2 44 44 и 44

т ш 44 44 7,3 7,1
(74) (72)

11,4 44 U 44 И
т Ф 44 4 4 7,5 7,3

(76) (74)
11,5 4 4 44 44 20 44 i t 7,5 7,3

(76) (74)
12,0 И и 44

*  ф 41 44 7,9 7.7
(80) (78)

12,2 44 44 44 М 44 8,0 7,8
(81) (79)

12.5 44 14 44
т т 41 41 8,3 8,0

(84) (81)
12.9 *  ш 44 4*

т т 44 44
Ф т 8,5 8,3 1,34

(86) (84)



t 2 3 4 5 б 7 8 9 10 19 12 13 14 15 1\>
Волжс- 5.4- 7,4 1020 Н,0 К 56 550 441 20 — 39,2 50 0,43‘ 6,0 5,8 Спираль- 1,4

кйК (55-75) (56) (45) (-60°С) (-6d°o (61) (59) «ошовные
Труб-
НЫЙ 8,5 и

*  а н
(4.0)

* « . 6,5 6,2
, Трубы R11 

низколе­завод
9,0

(66) <(63) гирован­ТУ U- »  V «  U — ы ^
.  “ » *  '* * 6,9 ' 6,6 ной стиля.3-4976-

99 ■9.5
(70) <*67& Трубы из­

- “ - • и - 20 .  '*. 7,3 7,0 готавли­ 3,4

10,0
(74) (71) ваются с1* *> itа а 7,8 7,4 объемной 1,34

1020 10.3 К60 58R
(79) (75) термооб­

441 20 58,8 70 8,0 7,6 работкой
(60) ( 4 5 ) (-60°С) (-60''С) (89) (77)

(6.0)
10.5 -  м * а  « м

-  ** а (1 41 8,2 7,8

10,6
( 83) ( 79)

Wа  а а 4* -а К «в # 4# 8,3 7,9

10,8
( 84) ( 80)U*  а 41 44 20 ^ U 8,4 8,0

и , о
*4а  * U 44 4* 44 ^ 44 ( 85)

8*

( 81)

82

11,2
( 87) ( 83)

Uа  а т  и Н И ^ 44 ^  41
8*8 8,4

11*4
( 89) ( 85)

ма <* а  М ^ 44
а а 20 41 л  и 9,0 М

11,5 U% * «4 И
- * ■ - ш  *4 д а  

9,  Г

( 86)

8.6

12,0 м♦  а U *4 «« 14а  а

(92)
9,5

(87)
9,0

12,2 W (91)
а 20 44 а  а 9,7 9,2

12,5 U*  а U а ** * 44 М*  а

(98)
9,8

(93)
9,4

12,9 U
»  а а U 44

а а ш  и  т 44 (НЮ)
1*0,2

004)

(95)
9.7
(98)

1.34



1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 11 1 2 1 3 1 4 1 5 Id
Волжс- 5 ,4 -  7 , 4 1 0 2 0 1 3 , 0 К 5 6 5 5 0 4 4 1 2 0 — 3 9 . 2 5 0 0 , 4 3 1 0 ,3 9 , 8 Спираль- 1 , 3 4

кяй (3 5 - 7 5 ) ( 5 6 ) (4 5 ) ( -6 0 Х ) ( -6 0 °С) ( 1 0 5 ) (9 9 ) ношовные
труб- (4 ,0 ) трубы 8 3
вый 1 3 ,4 «4 14 44 41 44  ф 44

1 0 ,6 1 0 ,1 тополе-
завод ( 1 0 8 ) ( ЮЗ) гирован-
ТУ  1 4 - 1 4 ,0 м 44 44 14 «4 М

1 1 .2 1 0 , 6 ной стали.
3 - 1 9 7 6 - ( 1 1 4 ) ( 1 0 8 ) Трубы нз-

9 9 1 4 , 6 It*  т
•4• •• 44*  • 2 0

44 М И , 7  , 1 1 , 0 готеялн-
( 1 1 9 ) ( 1 1 2 ) вакггсжс

1 4 ,9 14 44 44 и 44 U
1 2 , 0 п,з объемной

( 1 2 2 ) ( П 5 ) термооб-
1 5 ,0 ««• т

44
т ш

14*  « 2 0
м в 44

1 2 , 0 1 1 , 4 рабаткой
( 1 2 2 ) (116)

15,2 14 14 44 «1 II «4 12,2 11,5
(124) (117)

15,5 и 44 *1 14 14 44 12,5 11,8
(127) (120)

15,7 14 44 II 20 И 44 12,7 11,9
(129) (121)

16,0 44 Н 44 44 14 44 12,9 12,2
(131) (124)

5,4-7,4 1020 8,0 К60 588 441 20 39.2 50 0,43 6,0 5,8 1,4
(55-75) (60) (45) ( • б О Т ) (-60) (61) (59)

4,0
8,5 41 44 44 44 44 44 6,2 6,5

(63) (66)
9.0 U

•
44 U

•  « 20 44 U 6,9 6,6
(70) (67)

9,5 U 44 44 44 14 44 7,3 7,0
(74) (71)

10,0 U 44 II 44 4 ( II 7,5 7,4 1,34
(75) (75)

ю , з
«4

ш • 4 4
т Ш

44 20 К 44 8,0 7,6
(81) (77)

10,5 У 44 44 44 44 14 8,2 7,8
(83) (79)

10,6 U 44 II 14 44 ^ 44 8,3 7,9
(84) (80)

10,8 44 U II 14 <4 14 8,4 8,0
(85) о »



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16
Волжс- 5,4- 7,4 1020 11,0 К 60 588 441 20 — 39,2 50 0.43 8.6 8.2 Спкр;1ль- 1,34

кий (55-75) (60) (45) (-60°С) С-бСРС) (87) (83) Н0Ш08НЫС
“Труб"
кий 11.2 «4 *1 U и

(4.0)
44•  ш 44 8.8 8.4'

трубы КЗ 
низколе­-завод 

ТУ 14- 1М 44 14 41 it
*  *

44
(89)
9.0

(85)
8,5

гирован­
ной стали.3-1976-

99 11.5 44 и 44 20 1»т » «1
т
ъл

, (86) 
8,6

Трубы н:»- 
готайли-

12,0
. (92) (87) ваютсяс

14•  » 41 9.5 9.0 объемной

12,2 20
(96) (-91) термооб­

" ** - " “ * 11•  » 14 9.7 9,2 работкой

12,5 U 4| М и 14■ т 44
(98)
9,8

(93) 
,  9,4

12,9 (100) (95)
*  “  ч*

41 - “ - 41♦ т 41 К),2 9.7

13,0 U I t  ^ 41 20 иш т 44
(104)
10,3

(98) 
- 9,8

13,4
(105) (99)

*  44 ~
44

■  н  *
иш т 44 10,6 ,  1*0,1

14,0 U U U*  т 20 44т т И
(108)
П.2

(103)
10,6

14,6 U ^  44 и» ^ 44 и 41
(И4)
П.7

(108)
п .о

14,9 U 41 41 20 44 41
(П9>
12,0

(П2)
1 U

15,0 U Н• -т U i t»  • М
022)
12,0

(П5)
П,4

15,2 м ш 44 ^ U м (4
*  Ф 44

022)
12,2

(П6)
П.5

15,5 U ^  41 ^ 41 20 *4 U
024>
12,5

(П7)
П.8

15.7 « 14»  *ф 41 44♦  »• в  * * 44
027>
12,7

(ПО)
12,0

16,0 44 44 м (129) (121)
- w  - 12,9 12,2

_ ц з ц . ; -1124)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Волжс- 5,4- 7,4 820 7,0 К 56 550 441 20 — 29,4 so 0,43 6,7 6,5 Спираль­ 1,4

кяй (55-75) (60) (45) (-60°С> (-60°С) (68) (66) кошовные
труб- (3,0) трубы ю
ный 7,5 К60 588 441 . и  - *  * я

44
я  • 0,43 7,0 6,8 кнзколе- .

та вод (60) (45) (71) (69) гирован­
ТУ 14- 8,0 л w ^ 44 44 -  “ . я я 44Я Ш 7.5 7,4 ной стали.
3-1976- (76) (75) Трубы т -

99 8,5 44т л .  и „ .  u  . 20 44я  я
44я  я 8.1 7,9 готаали-

(82) (80) ваютсяс
9,0 44 44 «  « . м «4 44 8.6 8.4 объемной

(87) (85) термооб­
9,5 4* М 20 *4 9.2 8,9 работкой

(93) (90)
10,0 e  U U .  * * . 4* # И  * 9,7 9,4

(98) (95)
10,3 .  U  . и U т т я я 9.9 9,7

(101) (98)
10,5 Uя  * 44 20 44 М 10,2 9,8

(104) (100)
10,6 44 44 м «4т Я *  W - 10,3 9,9

005) (101)
10.8 . * *  . 44 20 44 я  я 10,5 10,2

(107) (104)
11,0 . «  - 44 44  ̂ 44 .  44 • 44*  ■ 10,7 10,4

(109) (106)
И,2 1* 44 20 44 10.9 10,6

(111)' (108)
11,4 44 44 44 14 11,1 10.8

( Ш ) (ПО)
11,5 U 14 44 44• * *  *  -

44*  • 11,3 10,9
(115) (Ш)

12,0 U 44 U 20 и U
я я 11,8 11,4

(120) (1WS)
12,2 44 44 44 44ш Я 44я я 12,0 11,6

(122) (118)
12.5 44 44 *  41 . 12.4 11,9

( 1 2 6 ) JB1L



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Волжс- 5.4- 7.4 820 12,9 К 60 588 441 20 — Г 29,4 50 0,43 12,8 12,3 Спирал ь- 1,4

кий (55-75) (60) (45) (-60°О (-60°С) (130) (125) ношовкыс
труб- (3.0) трубы т
кый 13,0 т ы т I t 12,9 12,4 горячека-

завод (131) (126) танной
ТУ 14- 13,4 i t « и U 44ш » 44 13,3 12,9 низколе­
3-1976-

5.4-7.4 720 7,0 550
(135) (131) гирован­

99 К56 441 20 29,4 50 0,43 7,6 7,5 ной стали 1.4(55-75) К60 (56) (45) (-60°q (-60°С) (77) (76) Трубы на­
(3,0) готавли­

7,5 «4 588 441 -  -
41 и 0,43 8,3 8,1 ваются с

»,о
(60) (45) (84) (82) объемной
*  т - 11 - 44 и 8,6 8.4 термооб­

8,5
(87) (85) работкой

14 9.2 9,0

9,0
(93) (91)

44 •  “  - в 14 4* 20 «* -  U . 9,8 9,6

9,5 «4 44 и*  т 44 44
(100)
10,4

(97)
Ю,1

10,0 20
(106) (ЮЗ)

(4 U U* * <4 U •
п . о Ю,7

10,3 И U
■ т 44 44

(112)
И,4

(109)
11,1

10,5
*

20
(116) (ИЗ)

44ш т 44 41•  4» И,б 11,3

10,6 ^  *4 44т т т м (118)
11,8

(115)
ПА

10,8 14 щ U U*  а
44 44

(120)
12,0

<П6)
11,7

11,0 М в  «4 U 20 М*  « Н
(122)
12,2

(U9)
11,8

11,2 U щ м 44* «• 14 ^ «4 *1
(124)
12,5

(121)
12.1

11,4 1* ^  <4 W•  « 44 41^  *
(127)
12,8

(123)
12,0

П,5 «4 44•  ш 44 44
(130)
12,8

(130)

(126)
12,5

-Ш 7)_
1 4



) 2 3 4 5 б 7 8 9 10 п 12 13 14 15 16
BOJDKC- 5,4-7,4 720 * 12,0 ' К  60 588 441 20 — 29.4 50 0.43 13,5 13,1 Спнралк- 1,4

КИЙ (55-73) (60) (45) (-60UQ (■60°С) 037) (133) ношовныс
труб- (3.0) трубы №
ный 12.2 и 44 и *4 К*  «•

^  и ^ 13.8 133 низколе­
завод (140) (135) гирован­

ТУ 14- 12,5 44 41 44 -* 44т * «1 14,2 13,7 ной стали
3-1976- (144) (139) Трубы ш-

99 12,9 44
w  W *  ̂44 ^ 20 14 м 14.7 14.2 готанли-

049) (144) вакггмс
13,0 U т 44 _  4* ^ т *а ^  ̂И ^ 14 U.7 14.3 объемной

050) (145) термооб­
630 ; 7,0 К56 550 441 *  * *  * 29.4 50 8.8 8.6 работкой 1.4

К60 (56) (45) (-60°О (-60°С) (89) (87)
(3,0)

7,5 it 58Я 441 ^  *14 ^ и М 9.4 9.2
(60) (45) (95) (93)

* . о
41т « 14 20 41 44 9.8 9.7

(100) (98)
*.5 *4Ш 14«» * 14 * 4 44 И 10,6 ю л

(107) (104)
9,0 *4 И М 20 U 14«  * I U 10,У

(114) (111)
9,5 .  “  * 41*  * U <■4 41 m U т 12,0 и ,6

022) (118)
Ю . О

44 44 44 20 *  Ы . Ч 12,7 12,3
(129) (125)

ю , з
41 44 44 « 4 14 и 13.1 12,7

(133) (129)
К),5 41 41т » 14 * 4« * 44 44 13,4 13,0

(136) (132)
10,6 44  ̂it ^ 44 20 44 41« * 13.5 13,1

(137) (133)
10,8 »4 41 (4 Щ* 11 *« 13,8 13,4

(140) (136)
11.0 44 И 14 U  ̂44 14,1 13.6

(143) (138) 1.4
11,2 »( 44 44 *4 и 14,4 13.9

(Н6> П41)



1 2 3 4 5 6 7 »
Волжс- 5,4-7,4 630 11,4 К56 550/588 441 20

кий (55-75) К60 (56)/(60) (45)
trpyo-
иый 11.5 * i 44 14 14

завод 
ТУ 14- 
3-1976-

• 12,0 44 I I i t•  m

99 530 7,0 a 44 44 20

7,5 i t 44 II tt
•  *»

8,0 44 44 4 1

ft,5 t t 44 14 •i

9,0 41 44 14 20
1
1 9,5 U 41 44

m '* *

10,0 4* «4 44 20
i

10,3 41 4t 44 <41

10,5 44 44 44 20

10,6 К 1
I I 44 44

•  *

10,8 44 U U 44
•  m

11,0 44 44 «4 20

П,2 M 44 44

И,4 44 41 41 U

11,5 *4 U 44 •4
•  Ф

12,0 14 44 tlm +

10 11 \2 13 14 15 16
29.4 so 0,43 14.7 14.2 Стфоль- 1.4

(-боЪ (•бО'С) (149) 044) ношовные
(3,0) трубы ю

44
*  • 41 14,7 34.3 низколе­

(1*50) 045) гирован­
14

•  • M П 15.3 34;8 ной стали
1M В 056) 05tt) Г р у б ы  ® п -

44
•  «* 10,4 10.1 гспгаали- 1.4

006) 003) ваютсяс
44

•  m 4 i 11,2 io:9 объемной
(114) (111) термооб-

•  m * U - 11,7 11.4 |работной
019) 016)

m
*  * 41 12,6 12.2

(U8) 024)
44

+  * I I 13,5 n .o
(U7) 032)

14
»  * I t 14,3 13 ;8

045) (140)
44

*  m «4 15,1 14j6
034) 048)

«4Ш rn И 15,6 15,0
039) 053)

44 15,8 15.3
001) 056)

M
»  * 41

*m ш 16,1 15.5
004) 058)

44«■ * M 16,5 15;9
068) (162)

44
•  » 44+Ф » 16.8 16.2

071) 065)
44 17,2 16,5

4 075) (168)
«• ш 1» 17,5 16;8

(178) 071)
Ы»  * 41 17,7 17,0

(ISO) 073)
H 18.6 17,8 1 4

— Ш 9 ) Л Щ )



] 2 3 4 5 6 7 5 9 i 10 11 12 13 14 15 16
Волке- 7,4 142D 15.7 К60 588 461 20 49,0 78,4 80 0.43 9,4 i 9.0 Спирал ыно- 1.34

кий <7 5) 060) (47Ц (•6Q°C) (-20°D (-20*0 <96) (92) шовные тру­
труб- (5.0) (8.0) бы из рулон­
ный ной стали с
завод объемной

ТУ 14- термообра­
3-1977- боткой
2000

Волке- 5.5-7,4 1220 *0,0 Ст.20 510 353 20 39,4 39,4 80 0,40 5,0 4,9 Спирально- 1.4
кий (55-75) К-52 02) (36Ц (-60° C) (-15° C) (-15° C) (49) (48) шовные тру­

труб­ (4-0) (4.0) бы из угле­
ный ; 11,0 и 44 «4 ft! родистой ка­ 1.4

завод (55) (53) чественной
ТУ 14- 12,0 и и it** * it*  * 6,0 стали. 1,4
3-1973- <60) (59) Трубы изго­

98 13,0 i t IB Aftш m 6,5 тавливаются 1,34
<6d) (64) с объемной

■ 1-4,0 .  * * .
и 4ft 44 U 7,3 7,0 термообра­ 1,34

<7l) (69) боткой
1220 ■ 10,0 IC-56 549 441 24 147 •98 95 0,46 6,6 6,5 Спирально- 1.4

(56) (45) (-60° C) H5°-C) (-20° C) <65) (64) шовные тру­
'(15,0) 110,0) бы кз низко­

11,0 .  -
•t •4 u ft*m  m . u . 7,5 7,3 легирован­ 1.4

(73) (71) ной стали
12,0 т - . м  „ •ft ,  “  e 4ft . u , 8,2 8,0 Трубы изго­ 1.4

(80) (78) тавливаются
13,0 It . w  ■ u *  “  e It *  w . 8,9 8,7 с объемной 1.34

(87) (85) термообра­
14,0 «ft И ч W »

•t 44 «4 t t .  u . 9.7 9,4 боткой 1.34
(95) (92)



] 2 3 4 5 6 7 S 9 10 11 12 13 ! 14 15 16
Валжс- 5,4-7.4 1220 10,0 17Г1С 549 +41 20 98 ' 98 95 0,46 б.б 6.5 Спирально- 1.4

кий (55-75) (К-56) (56> (45) (-60° С) (-15° С) (-20° С) <65) (64) шовные тру­
труб- '(10,0) U0.0) бы кз низко­
ный 11,0 .  “ W

44 а » 44 44 7,9 7,5 легирован­ 1.4
завод <77) (73) ной стал*.

ТУ 14- 12,0 • “ *> и 4* 44 44 8,2 8,0 Трубы изго­ 1.4
3-1973- <т (78) тавливаются

98 13,0 и а «*4 «4 +4 8,9 8,7 с объемной 1.34

' 14,0
<*7) (85) термообра­

• т • “ - *  ш «*♦  • ^ Ч 44 9,7 9,+ боткой 1,34

1220
<95) (92)

1 1-0,0 17Г1С 588 +41 20 98 98 95 0,46 6,6 6.5 1.4
(К-6Ш) (60) (45) (-60° С) (-lJf’O (-20° С) <65) (64)

'(10.0) (Ю,0)
; 11.0 4* 44 и 44 7,9 7.5 1.4

12,0
<77) (73)

М*  т 44 л  U >44 • “ . ^ н 44 44 8,2 8,0 1,4

’ 13,0
<80) (78)

ш и 4* ф « «4■ р> 44*Ф ш ^ *Л 8,9 8,7 1,14

; М,0
(87) (85;

^  U ^
т U  т ^ 44 а  I 1*-  щ 44*• • МV » 9,7 9,+ 1,34

12213 <95) (92)
: 1-0,0 10Г2ФБ 588 +82 23 14? 98 95 0,46 7,4 7,1 1,4

К-60, 060) (49,2) (-6 0° с> (•15*0 (-20° С) <72) (70)

; 11,0
Х70 '(15,0) (Ю,0)'

иш т 44т » т и _ * ^
•* т л  U м 7,9 1,4

12,0 «4
<79)
8,9

(77)
8,7 1,4

13,0 м 44• * 44»  * ^  А* ^ и
<*7)
9,7

(85)
9,5 1.34

14,0 44 44 в  И . 4 в к ч 44 ч
<95)
10,5

(ЮЗ)

(93)
10Д

Л В Й
1,34



1 2 3 4 5 6 7 3 9 10 11 12 13 14 15 16
Воджс- 3,4-7,4 1021) 9,0 Ст.20 510 353 20 394 394 «0 0,40 5,4 5,1 Спирально- 1,4

кий (55-75) К-52 (521 (36) (-60й С) (-15° С) (33) (50) шовные тру­
труб- (4.0) (4,0) бы нз угле­
кый 1-0,0 м 44 44 •44 И U а родистой ка­ 1,4

завод <59) (57) честве ивой
ТУ 14- 11,0 «4 14 U Ъ4С ч ч стали 1,4
3-1973- (66) (63) Трубы изго­

9В 44 44 и и « U 7,5 7,0 тавливаются 1,4
(73) (69) собъемной

13,0 м 44 а * « м 8.1 7,7 термообра­ 1.34
(79) (75) боткой

14,0 44 «4 14 44 и <• И 1,34
(86) (81)

1020 , 9,0 18Г2ФБ 549 441: 24 147 98 9J 0,46 7Д 6,8 Спирально- 1,4
К-56 (56) (-45) (■*0°С) (-15° *С) (-20° С) (70) (67) шовные тру­

(U.0) (10,0) бы из низко­
! Ю,0 и 44 ч «к 41 8,8 7,7 легирован­ 1,4

(79) (75) ной стали.
11,0 т и  ^ Н 14 ч ■ Ф

ч м ^  to ^ 8,9 8.5 Трубы изго­ 1.4
(87) (83) тавливаются

12,0 14 U н•  * * а  -
U♦  * 9,8 9,3 собъемной 1,4

(96) (91) термообра­
13,0 _ “ . И * ч U U 10.7 ЮЛ боткой 1,34

1 (105) (99)
14,0 ш*4 т . ^  U и -  ■*. •  *

e  u  в 11,6 U.0 1,34
(11Ц (ЮН)

1020 9,0 т с 549 441 20 98 '98 9J 0.46 7,1 6,8 1,4
к-з« (56) (45) (-60° С) •<-15°-С) (-20*0 (70) (67)

(10,0) (Ю.О)
10,0 4» 44 *4 ч м и 8.1 7,7 1.4

(79) (75)
11,0 44

ф т М U .** .. и»  т ч 144» т и 8,9 8.5 1,4
(87) (83)

12,0 4* U 44 т ч 14 ч 9,8 9,3 1,4
(96) (91)

13,0 И <4 и 44 4* и 10,7 10,1 1,34
(105) (99)

14,0 U U Ч к 44 11,6 11.0 1.34
014) 008)



1 2 3 4 5 6 7 * 9 10 п  |1 12 13 14 15 16
Волжс- 5 ,4-7,4 102D 0,0 17Г1С 588 44 Г 2© 98 98 95 0.46 7,1 6.8 СШфЗЛЫНО- 1.4

кий (55-75) SC-60 ом» (45( (-60° С) (-15® С) (-20° С) <70) (67) шошные гру­
1фуб- -(10,0) (10.0) бы т  ничко-
ный . Ю,() II U I* U нд 7.7 легирован- 1,4

яавод <79) (75) ной спив.
ТУ 14- . 11,0 <1 44ш я •  '* * .  ** . 44 44т я 8.9 8,5 Трубы изго­ 1,43-1973- <«7) (8Э) тавливаются98 12,0 •  “ « ш • 44»  и 1 и ы 44 9,8 9,3 собъемвой 1,4

<96) (9Г) термообра­
13,0 ы U 10,7 ЮЛ боткой 1,74

005) (99)
14,0 - м “ - •  » ш ** . « .  ** . 11/6 U J O U 4

(114) (108)
1020 9,0 12Г2ФБ 588 482 23 i 147 98 95 0,46 7.8 7,5 1.4

К-60, (00) (49,2) (-60° С) (-15п€ ) (-10° С) <76) (73)
Х70 0) (Ш.О)

1-0,0 ^  й  в _  И в 44»  я 44 к  ^ м 449 Я 8.8 8,4 1.4
<86) (82)

: П,0 - “ "
44 *•* i •ч. м

*  “ *» «4ш * 9.7 9,3 1.4
<95) (91)

12,0 -  и • *  “ * 44 -*** * К
•  * -

44V * 10,7 10Д 1.4
(Ю5) ( Ю О )

13,0 - ** *■ • W * - - ** м 41«  » 44т Я U,7 1 и 1.34
1 (115) (109)

НО - “ • * **4 * - к- м»  « 41 м•  4 12,7 12,0 1,34

820 8,0 СтЛО 510 353 20 ! 394 39,4 80 0,40
(Ш )
5,9

СП8)
5,7 Спирально- 1,4

К-52 (32) (36) (-60® С) (-15й-С) (45° CJ <58) (56) шовкые тру-
Й л т Ы ш 44 u

(4*0) (4.0) бы на угле­
9,0 т •» * * ~ 1 * - * “ " 6.7 6,5 родистой ка- 1.4

<6б) (64) чесхвсквойЮ,0 #   ̂ # я ** * -  ! *
^  4* ^ *4 44 7,6 7,4 стали. 1.4

1 1 Л 44 44 |*4 *
<74) (72) Трубы изго­

1 1 , 0 * - *  ** » И 8.4 8.1 тавливаются 1.4
(82) (80) с объемной12,0 *  * •  М * *  W * 9 Ш -

44 44^  *
44 9,3 9,0 гермообра- 1.4

-J9X) (88) боггкой



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 ■ а 13 14 15 16
Волжс- 3.4-7.4 820 8,0 10Г2ФБ 549 441 24 147 98 95 0,46 7.8 7.7 Спирально- 1.4

кий (55-75) К-56 (56) (45) (-60° С) . (-15° С) (-20° С) ■ (76) <7» лю вкы е тру­
□груб- '(15,0) U 0.0) бы ю  низко­
НЫЙ 9,0 _«„ 14 И - . 4* „ и . 44 легирован­ 1.4

.'ВВОД
ТУ  14- >0,0

„
* ** ■ U 1* 44 44 а (87) 

10,0 ;
(85)
9.7

ной СГОНИ. 
Трубы изго­ 1,4

3-1973- тавливаются
98

(98) (95) собъем яой
1.411,0 т » * * «4я  я  ̂44 ^ 4» * я я 44  ̂44 11,1 : 

(109)
10,8

(106)
термообра­

боткой
12,0 *14 • 44 иЯ я .  U . Я *  я

«« 14 П.3 и з 1.4
(U0) (116)

820 8,0 17Г1С 549 441 го 98 98 95 0,46 7,8 7.7 1.4
К-56 (56) (45) (-60° О  ! Н 5°С )

ОООС*1 (76) (75)
'(10,0) 110,0)

9Х) м «4 . и . •4 Л . я  т
44а» л «4 8,9 8,7 1.4

(87) (83)
>0.0 и U 14 44 9.7 1.4

(98) (95)
11,0 «4 44 44 а М U.1 10,8 1.4

(109) (106)
12,0 •*• * М (4 «4 - “ - 44а т * u - 44 и .э П ,8 1.4

(U0) (П6)
; 820 8,0 17Г1С 588 441 20 98 98 95 0.46 7,8 7.7 1.4

K-6Q т (45) (-60° о М5° С) (-20° С) (76) (75)
‘(10,0) U0.0)

9,0 а ы ■4 44 «4 44 8,9 8,7 1.4
(87) (85)

>0,0 аи Я 44 и• a «4 «4 а а - м  - 10.0 9.7 1.4
(98) (95)

11,0 *4• Я 44 Ua a *4 т ш 44a a и - ** . и л ю з 1.4
(109) (106)

12,0 12.3 и з 1 .4
(116)



] 2 3 4 3 б 7 8 9 10 n 12 13 14 15 i К*
Волжс- 5,4-7,4 820 ; 8.0 10Г2ФБ 388 482 23 147 98 95 0,46 8,6 8,3 Спирально- 1.4

кий (55-75) к-бо; (60) (49,2) (-60° C) (-15°О (-20° C) (84) (81) шовные тру­
г р у б - Х70 (15,0) (10,0) бы из низко­
ный 9,0 - '* » - “ « *4ф # 41 - 11 - u .** - 9,7 9.3 легирован­ 1.4

завод
10,0

(95) (93) ной спин
ТУ 14- - ** * _ u - U * ** • * U * tf * “ » . “ . 10.9 10.6 Трубы изго­ 1.4
V1973-

11.0
(107) (104) тавливаются

9% а■ ф It«Р * e H Ы H - “ . 12,1 11.8 с объемной 1.4

12,0
(119) (П6) термообра­

" “ - 4» * к ifm и it .  “ * 13,4 13,0 боткой 1.4

720 1 7,0
(131) (127)

Ст. 20 310 353 20 394
(-60* c>

3 9 /
(-15*0

80 0,40 6,0 5,8 1.4
К-52 (52) (36) (-15° C) (59) (57) Спирально-

8,0
(4.0) (4,0) шовные тр)1-

- " - ■P 44 • 4 * e M 6,8 6 , 6 бы из угле­ 1.4

9,0
(67) ( 6 5 ) родистой ка­

■ “ * - w tf 41 Ш Ф 7.7 7,3 чественной 1,4

10,0
(75) (73) сталиat 4t И S,7 8,4 Трубы изго­ 1,4

п ,о
(85) (82) тавливаютсяIt M H 9,6 9,3 с объемной 1,4

12,0 де (94) (9Г) термообра­• ч • Н t • w • “ M - if 44 Ш*4 * 10,6 10,2 боткой 1.4

720 7,0 10Г2ФБ
1

349 +41! 24 147 98 95 0,46
(104)
7,9

(100)
7,8 Спнральио- 1.4К-56 (56) (45) ( - 6 0 °  c > (-15® О (-20° CJ (77) (76) шовкые тру­

8,0
<13.0) (10,0) бы из кяэко-44 it at 41 6,9 8,7 легирован- 1.4

9,0
(87) (85) ной стали
10,2 9,9 Трубы изго­ 1,4

10,0 М (100) (97) тавливаются■ ** < -** - -** “ • p tf 41 U,4 Ш с объемжой 1.4

НО и (112) (109) термообра­
12,& 12,4 боткой /.4

12.0 м 14 (125)
14,0

(121)
13,8 1.4

■ Ш . ■Q?s>



i 2 3 4 5 б 1 8 9 10 а 12 13 14 15 16
Волжс- 5,4-7,4 720 7.0 17Г1С 549 441 20 98 98 95 0,46 7,9 7,8 Спирально- 1.4

кий (55-75) К-56 (56) (45) (-60° С> (-15° С) (-20° С) (77) (76) шовные тру­
труб- (Ю.0) (Ю,0> бы ю низко­
ный 8,0 мф * и *• «4 14 44 5.9 87 легирован- : 1.4

завод (87) (85) ной стали.
ТУ 14- 9,0 44•  « 44 44 т И  ^ Иф ф *  М . 44а* А 10.2 9,9 Трубы изго­ 1.4
3-1973- (100) (97) тавливаются

9К 10,0 иФ Щ в- ф т *4 л 44ф ш 4 11*
Ш ^  44 ^ мV  в U.4 И,1 с объемной 1.4

(112) 009) термообра­
11.0 44 U т 44 12.8 12,4 боткой 1.4

025) 021)
12,0 ^ 44 ^ 44 ф 44 ^ «4V ш ^ 4  ^ 4f•  • » ' *  . 44 14,0 13,8 1.4

037) 035)
720 7,0 17Г1С 588 441 20 98 98 95 0.46 7,9 7,8 1.4

К-60 (60) (45) (-60° о (-154 С) (-20° Q (77) (76)
<10,0) (10,0)

8.0 _ U _
44 # 44 •  44 *4

«■ *
V 44

- 8.9 87 1.4
<*7) (85)

9,0 м 44ш ф
44Ш ф 44 иш Ф 44 в  ** Л 10.2 9,9 1.4

О00) (97)
10,0 т ф

44W * ^ U ^ 44 -  * *  -
«а UВ  в 11.4 П,1 1.4

012) 009)
11,0 44«V ф .  W „ 44*  • _ М  в 44 44 44v  # 12,8 12.4 1.4

1 025) 021)
12,0 ит * .  и .

4 * ^ ^  4* ^ 44 14,0 13,8 1 4
037) 035)

720 7,0 10Г2ФБ 588 482 23 147 98 95 0,46 87 8,5 1.4
К-60, (60) (49,2) ( - 6 0 °  о (-15°О (-20° С) (85) (83)
Х70 (15.0) (Ю.0)

8,0 и W«# # л а  ^ 44 14в  в
44т  Ф 97 9,5 1.4

(95) (93)
9,0 44В  4Р в в  а и 44•  т 44в  ф

в  “  * 1U 10,8 1.4
(109) 006)

10,0 41 44 44 ^ 4 4  ^ *  * *  *
и 14 в  * *  в 12.6 12,1 1.4

023) (И9)
11.0 44•  v

44 в  44 М*  » Ф ш
44 44 •  44 ■ 13.9 13.5 1.4

036) 032)
12.0 44 т Ф 4* И 44 44 14в  * 15,3 14,8 1.4

(150) 043)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 ГЗ 14 15 16
Волжс- М-7,4 630 7,0 Ст.20 510 353 20 394 39.4 80 0,40 6,9 6,7 Спиралыно- 1 4кий- (55-75) К-52 (52) (36) (-60й С) (-15й О (-15° С) (68) (66) шомныс тру­
труб- (4.0) (4,0) бы из угле­
ный ' 8,0 W 8.0 7,8 родистой 1.4завод (78) (76) качествен­ТУ 14- 9.0 -« - - м- «4 ^ 44 4Г в и „ 9Л 8,8 ной стаж» 1.43-1973-

i 10,0
(89) (*6) Трубы изго­98 «4 а И * Uа а  ̂и 10,2 9,9 тавливаются 1.4
(100) (97) с объемной

11,0 <4 it IV It 11.6 u,o термообра­ 1,4
1 7,0

(U4) (108) боткой
630 10Г2ФБ 549 441 24 147 98 95 0,46 9.1 8,9 Спирально- 1,4

К-56 (56J (45) (-60° С) (-15° Q (-го6 С) (89) (87) шовные тру­
8,0

(15) (10) бы нз низко- ̂О ^ и *  ̂• 10,2 10,0 легирован- 1.4
9,0 (100) (98) ной стали.у -л‘ - - “ *  ̂4V а а а ** а U,6 1U Трубы изго­ 1.4
10,0 (И4) (Ш ) тавливаютсяV 13,2 12,8 с объемной 1,4
и.о

(129) (125) термообра­
* ** ~ - м - - н * - 14 - *4 14,6 14.1 боткой 1,4

639 7,0 17Г1С 549 441 20 98
(-15^0

95 0,46
(143)
9,1

(138)
8,9 1,4К-56 (56) (45) (-60° С). (-20° С) (89) (87)

R.0
(10) (10)- “ - X* - ** -  ̂■» Н а Й • а ** а 10,2 10,0 1.4

9,0 м и uт л «4 И и IV IIа а Ма ^ ® (98)
1U 1.4

10,0 и и 44 44 И «V (П4)
13,2

(Ш )
12,8 1.4

11,0 и ыт Ф  ̂«4 ^ * а 44 ыа а . . . . аa 4
(129)
14,6

(125)
H,1 1.4

639 7,0 17Г1С 580 441 20 98
< -$С )

95 0,46
(143)
9,1

(138)
8,9 1,4

8.0
К-60 (60) (45) (•60е О (-20°С) (89) (87)-*♦- иШ Ф (10) (10) « ^ аa |» 10,2 10,0 1,4

9,0 (100) (98)- " *** * - * -  ̂«I йa a U,6 lU 1.4
и «4 м

a U a
(114)
13.2

(П1)
12,8 14

п,о и в м ж а М * а ** а _ 41 ^  ̂44 (129)
14,6

(125)
14,1 1.4

(143) 038)



1 2 3 4 5 6 7 S 9 10 11 ■ 12 13 14 15 16
Волжс- 5,4-7.4 630 7,0 10Г2ФБ 588 482 23 147 ; 98 95 0.46 9.9 ] 9,7 Спирально- 1.4

кий (55-75) К-60, (60) (49,2) (-60° с ) ; H * J С) (-20° С) <97) (95) шовные тру­
труб- Х70 (15) ; (Ю) бы из низко­
ный 8,0 и•  ф *  V *4 и ^  « 44 UШ Ф ИД 10,9 легирован­ 1.4завод 

ТУ 14- 9,0 ц U Hi tt u 44
(109)
12.8

(107)
12,5

ной стали. ; 
Трубы изго­ 1.43-1973- тавливаются

98 (125) (122) с объемной
10,0 ф • *  • U т Н т «4•  « Ф ф 44 14,4 13.9 термообра­ 1.4

(141) (136) боткой
п.о ^  41 U•  * - w  -

^  *4 ^ «4 « U ^  И ^ 15,9 15,4 1.4
056) (151) Спирально-

530 7,0 Ст 20 510 353 20
3 V  I

39.4
Н ^ С )

80 0.40 8.0 7.8 шовные тру­ 1.4
К-52 (52) (36) (-60й С) i (-15° С) (78) (76) бы из угле­

(4.0) i (4.0) родистой ка­
8,0 ^  6  в »» .  "  .

иф ф 9.2 9.0 чественной 1.4
(90) (88) сгалн.Трубы

9 fl л •* , U 4  *4 # и 44т т .  «  „ .  * * . 10,5 10.2 изготавлива­ 1.4
(ЮЗ) (100) ются с объе­

1-0,0 ^  *« ^ _ « „ II•  » 41 44«• * .  u  . 44Ш ф 11,8 11,4 мной термо­ 1.4
(116). (U2) обработкой

530 7,0 10Г2ФБ 549 441 24 147 98 95 0,46 10,8 10.5 Спиралько- 
шовные гру­

1,4
К-56 (56) (45) (-60° С) (•15J С) (-20° С) (106) (ЮЗ)

(15) (Ю> бы кз низко­
8,0 и«  * .  “  . и *  u  - 41 U 12,1 11,8 легирован­ 1.4

(119) (Пб) ной стали.
9,0 т н ш *  ** * ■ “  . т т .  * * . 14«а ш М m U ф. 14.0 13,5 Трубы изго­ 1.4

(127} (132) тавливаются
Ю,0 U и U 14 Н И 15,7 15,1 с объемной 1.4

(154) (148) термообра­
530 7,0 17Г1С 549 441 20 98 98 95 0.46 10,8 10,5 боткой 1.4

К-56 (56). (45) (-60° С) М ^С ) (-20° С). (106) ; (ЮЗ)
(Ю) (Ш)

8,0 м и 44 12,1 11,8 1,4
(119) (И6)

9,0 м Uш ф 44*  ф *44 .** - 44
•  т 44•  ф 14,0 13,5 1.4

(L37) (132)
Ю.О »« »А • (4Ф * . **. ф U * 14 ф

44•  ш 15,7 15,1 1.4
<Ц«> -IliS L



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Волжс- 3.4-7,4 330 7,0 17Г1С 588 443 20 98 9S 95 0,46 10,8 10,5 Спиралыно- 1.4кий
*»«■ный 
завод 

ТУ 14- 
3-1973- 

9»

(55-75) К-60 (60). (45) (-60° С) 
(10)

Н5? С) 
(Ю)

(-20° С). (106), (ЮЗ) шокныс тру­
би ИЗ НИЗКО-

8,0

9,0
Г / \  Л

а «

U

U 4

44» *1

**

Ш й  в

44

«4а» ш 44

14

* w ~

12,1
(119).
14,0
037),

11,8
(U6)
13,5
(132)

легирован­
ной стали. 

Трубы К1ГО- 
тавдюаются 
с объемной

1.4

1.4

Ю,0 15,7 15,1 гермообра­ 1,4

53Q 7,0
(134) (14В) боткой

10Г2ФБ 588 482 23 ‘ 147 98 95 0,46 11,8 11,5 1.4
К-60, (00) (49,2) (-60° С) (-IS’C) (-20° С) (П6) (ИЗ)
Х70 (15) (Ш)

8,0 4* U *4 13,4 13,0 1,4

9,0
(Ш)> (127)

М 41 Й W ; й 41 44 15,2 14(8 1,4

10,0
(349), (145)

ш Й  ^ - и  - й«  • * ! ^  и * И * 44
» u  » 17.1 16,5 1.4

068) Ж . ) ,

со
CD



ПЕРЕЧЕНЬ
технических условий на стальные трубы большого диаметра 

и их характеристики (Новомосковский трубный завод. Украина)

Таблица 1
Постав* Рабочее Наруж- Номн- Нормативные характеристики основного металла Эквива- Гарантирован­ Конст­ Коэф
шик давле- иый нальная Марка Времен- Предел Относи Удар­ Удар­ Про­ лент уг­ ное заводом ис­ рукция
то*. ние, диа- ТОЛЩИ- стали ноесоп- теку- тельное ная вяз­ ная вяз­ цент во лерода, пытатель н. дав­ ТО*“ . по ма­
ш ь
техни-

МПа,
кгс/см2

истр
ТО*.

на стен­
ки, мм.

рогив-
ление

чести,
МПа

удлине­
ние, %

кость
Дж/см2

кость
Дж/см2

локка в 
изломе

-не
более

ление (по ТУ) 
МПа, (кгс/см25

состоя­
ние пос-

териа­
лу»

чесжнх
условий

мм. разрыву
МПа,
(кгс/мм2)

(кто/
мм2)

(кгс/см2)
KCU

(кгс/
см2)

KCV

образ­
цов, % 
DWTT

без
осевого
под-ра

с осе­
вым 
п-ром

металла,
изоляция

К1

1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16
Ново-

москов­
ский
то*-
иый
завод

ТУ-14-
3-1424*

94

7,4
(75)

6,3
(64)

1020

1020

1020

ю, з1 -

12.3*

13,4"

11,4

11,2'

10Г2ФБЮ

13Г1С-У

13Г1С-У

в  и  ^

590
(60)

«4

540
(55)

540
(55)

*  *4 •

460
(47)

•  •

390
(40)

390
(40)

44•  «

20

20

20

20

39.2 
(-60°С)
(4.0)

м

44ш т

39.2 
(-60°С)
(4.0)

39.2 
(-15°С)
(4.0)

и

^  U ^

39.2 
(-15°С)
(4.0)
Л и

60
(•и°С)

«

60
C-IS’C)

0,43

0,43

0,43

8.5
(87)

10,3
(105)
9.5 
(97)

8.1
(83)

8,0
(81)

8,1
(83)

9.8 
(100)
9,0
(92)

7.8
(79)

7,6
(77)

Прямошов 
ные трубы 
ю стали 

контроли­
руемой 

прокатки

Прямошов 
ные трубы 
го стали 

контроли­
руемой

1.34

1.34

прокатки



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16Ново- 7.4-5,4 1020 14,9 13Г1СБ- 570 470 20 39.2 49.0 60 0,43 12,8 12,1 Прямошов 1.34москов­
ский

(75-55)

14,2

У (58) (47) (-60ЬС)
(4.0)

(-15ЙС)
(5.0)

(-15°С) (130,2) 023,7) ные трубы 
из сталитруб­

ный
завод

T V -Ы -

и 41 44 12,2 11.5 контроли­
14.0 «4 44

(123,9)
12,0

(117,7)
11.4

руемой
прокатки

3-1424-
94

13, 1* 44 14 41 «<
(122,1)

11,2
(П6,0)

10,6
12,1'

12,0

(114,1) (108.4)
5,4-6,3 
(55-64)

1020
. . . . 14 44 44

И

41

10,3
(105,1)

10,2

00 °1г-

11,2 «4 U 14
(104,3)

9,5
(99,0)

9,1
11,0* 41 44

(97,2)
9.4

(92,3)
8,9

10,0 и «4 II 14
(95,4)

8,5
(90,6)

8,1
9,7* «4 (86,6) (82,2)

8,2 7,8
9,4 14 (83,9)

8,0
(79,7)

7,6
9,0й 41 41 44

(81,3)
7,6

(77,8)
7,2

5.4
(55)

1020 9,3* 17Г1С-У 510
(52)

363
(37)

20 39,2
(-40ЬО

29,4
(0°С)

50
(0°С)

0,46

oi
o/

3
w

 
ОО V

** (73,9)
5.9
(60)

Прямошов 
ные трубы

1.34

10,0 44 и
(4,0) (Зл0} из термо­

* - и - 6,4 6,1 обрабо­
10,5* и (65) (62) танной

• 11 • •** - 7,0 6,6 (нормали­
11.0 14 и м (71) (67) зация.

* * 7.1 6.7 нормали­
12,0 w 4» 44 (72) (68) зация с

• * ■ “ - 7,7 7,4 отпуском)
13.0* м м 44 44

(79) (75) листовой
ш т - w - 8,5 8,1 стали.

14,0 14 44 It U 41 м (87)
9,2

(83)
8,6

14,2 44 U и
(93)
9,4

(88)
8,9

14,9 44 ^ 1* _ и
(96)
9,8

(91)
9,3

-ООО) (95)



I 2 3 4 5 б 7 8 9, ю и 12 13 14 15 16
Ново- 5.4 1020 IUO Ст.Зсп 470 323 20 29,2 29,4 JO 0,46 6,5 6.2 Прямошов 1.34

мосхов- (55) (С345Т) (48) (33) <-Ю°С) (0°С) (0°О (66) (63) кые трубы
скнй (3,0) (3,0) Стерм нческ
труб- и ,з* и и 44 44 н 4* t* 6,6 6.4 ос упроч­
ныЙ (67) (65) ение: за­

завод 12.0 мт ф
44

ф Ф
Й 14»  т

U
*  * а

ф т
44

*  •
нa  • 7.1 6.8 калка с

ТУ-14- (72) (69) отпуском.
3-1424-. 14,0* М

*  * e в 44 Ш U  ^ 44
Ф и 44

*  Ф
#4 ^ 44Я ф 8,2 7.9 нормали­

94 (84) (81) зация с
12.0 Ст.Зсп 430 294 20 29,2 29.4 50 0,46 6.4 6.2 отпуском)

(С315Т) (44) (30) Н0°С) (0°С) (0°О (65) (63)
(3,0) (3,0)

12,3* 14 44 н 44 «4 а *4 6.6 6,3
(67) (64)

14,0 U 44 44
*  Ф

44
■ т

44•  •
Ыт ф 7.5 7,2

1. (76) (73)
Ново- 5,4-7,4 530 6,0 К34 333 206 26 29,4 29.4 - 0,46 - Прямошов 1.47

москов­ (55-75 ) (34) (21) (•40°С) (-5°С) кые тру­
ский 7,0 44 ы Н 44 (3,0) (3,0) бы, сва­
труб­ 44

*  ф
^  *4 ^ ренные

ный 8,0 U 44 44 44 44 токами
завод 44*  Ф

^  4* ^ ВЫСОКОЙ
ТУУ- 9,0 ИШ Ф «4

*  •
4« 44

ф  т
44

Ф ф частоты, из
14-8-19- т 44 ^  U горя-

99 10,0 и М 44 «4 44 чекатан-
ТУ У- ного

14-8-20- а , о
МФ ш ^  ** ^ 44Ф ш «т ш 39,2 29.4 0,46 рулона

99 (-40°С) (*5°С)
12,0 41 44 44 44 (4,0) (3,0)

* толщины стенок для газопроводных труб



1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 M 12 13 14 15 16
Ново- ™ 5>7T" 3 7 2 235 24 29.4 — 0,46 и Прямошов " ГЛТмосков* (55-75 ) (38) (24) (-40ЬС) (-5°С) ныс тру-
ский

7,0
(3,0) (3.0) бы, сва­

труб­
ный

м 41 44 И 44 и ренные
токами

завод 8,0 и U 44 44 «4
ВЫСОКОЙТУУ- ; частоты, из14-8-19-

99
9,0 14 и и и 14 44 41 горя-

чекатан*ТУУ- 10,0 И 14 11 м 41 М К нога14-8-20-
99 11,0 It «4 а и 39J2

(-40Т)
29rf4 0,46

рулона

(-5tfC)

12.0
(4,0) (3,0)it 14 44 44 44 w U

530 6,0 К42 412 245 23 29Л 294 0,46 m0, Прямошов 1,47
(42) (25) (-40°С) ( - /С ) ныв тру­

7.0

8.0

41 «1 44 14
(3,0) <V ) U бы, сва­

ренные 
токамиU <1 11 41 и U Cl

ВЫСОКОЙ

9,0 11 11 «1 14 44 u w частоты, из 
горя-

10,0 и 11 И 14 44 «1 Cl
чекатан-

ного
11,0 и U «1 И 39J2

(-40У)
29 4 0,46

рулона

(-S 't)

12,0 44 Mt II И
(4,0) (3*0)

41

530 6,0 К48 471 324 20 29А 294 0,46 Прямошов 1.47
(48) (33) (-40“С) ( - 5 T ) кые тру­

7,0 41 Н <1т » 11 (3,0)
44

(3,0)M tt бы, сва­
ренные

8,0 14 14 * 41 14 44 M токами
ВЫСОКОЙ

9,0 и в и 4Г 11* * 44 «1 «С частоты, го 
горя-

10,0 Ц и и U и чекатан-
ного

п ,0 Н 14 и 39.2
(-40ЬС)

29.4 0,46
рулона

(-5^0)

12.0 «4
•  м  - «1 11

(4,0)
44

(3,0)
а И



1 2 3 4 5 6 1 8 9 10 И 12 13 14 15 16
Ново 5,4-7,4 530 6,0 icJo 490 343 io 29.4 29h4 - 0,46 - — Прямошов 1.47

НОСКОВ' (53-75) (50) (35) <-60ЬС) (-15ЬС) ные тру­
СКИЙ (3,0) (3.0) бы, сва­
труб- 7,0 м 44 44 44 44 ренные
кий токами
завод 8,0 •4 *4 44 44 44 - “ - высокой
ТУ У* частоты, вз

14-8-19- 9,0 ^  44 ^ 44и  ф т Ы  ш 44ф Ф
44Ф Ф ш Ф - м - гор*-

99 чекахвя-
ТУ У- 10,0 М U 44 - “ • ного
14-8-20- рулона

99 11,0 и и 39.2 29.4 0,46
(-60ЬС) <-1?С)

(4,0) (3,0)
12,0 и и 44 44

530 6,0 К52 510 353 20 29Л 294 — 0,46 — _ _ Прямошов 1,47
(52) (36) (-60ЙС) (-15ЬС) ныс тру­

(3.0) (3,0) бы, сва­
7,0 44 44 • " * ренные

токами
8,0 •  u . (4 44 44 - высокой

частоты, из
9,0 - “ - 44 44 44 44 *  * гор*-

чекатан-
10,0 .  **. 44 и U 44 ного

рулона
11,0 U 44 44 39J2 29Л 0,46

(-60Т) (-15ЬС)
(4,0) (3,0)

12,0 * ** * 44Ф Ф ш л
44 ^  44 44

530 6,0 К55 540 373 20 29 4 29.4 — 0,46 . . Прямошов 1,47
(55) (38) (-606С) (-15°С) ные тру­

(3,0) (3,0) бы, сва­
7.0 44 *« 44 ренные

токами
8,0 44 44 44 4% ВЫСОКОЙ

частоты, из
9,0 44 14 44 *4 - u * горя-

чекатан-
10,0 44Ф Ф m U  ф 44 44 44 . м  * ного

рулона
11,0 и т ** ш 44 44 392 29.4 0,46

(-60Т) (-156С)
(4,0) (3,0)

12.0 44 44 44 44



ПЕРЕЧЕНЬ
технических условий на стальные трубы большого диаметра и 

их характеристики (Харцызский трубный завод Украина)
Таблица 1

Постав- Рабочее Надж- Номя- Нормативные характеристики основного металла Эхвява- Гарантирован­ Конст­ Коэф.
надеж:шик давле* яый кальках Марка Времен- Предел Относи Удар­ Удар­ Про­ деет уг­ ное заводом ис- рукция

труб. вид дна- 70ЛДЩ- стали яоесоп- теку- тельное ная вяз­ ная вяз­ цент во лерода, пышельн. дав­ Трубч по ма­
j m МПа, метр на стен- роли- чести. удшне- кость кость локкав не ление (по ТУ) состоя­ териа­
техви- кгс/ск2 труб, ХИ.ММ ление МПа кие, % Дж/см2 Дж/см2 изломе более МПа. (кгс/см2) ние пос* лу,
чссхях мм разрыву (кгс/

мм2)
(кгс/см1) (кгс/ образ­ без с осе­ тавки К1

условий Mila,
(кгс/мм2)

к си см2)
KCV

цов, % 
DWTT

осевого
под-ра

вым
п-ром

металла,
изоляция

1 2 3 4 5 6 7 Г 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцызс! 1420 16, % \ 13Г1СБ-1 570 470 20 1 49,0 1 78,4 I 80 0,43 9,9 9,6 Просошови 1,34
кий (75) У (58) (48) (-40 °С) (-5 °С) (-5 °С) (101) (98) ые трубы ю
трубный
завод
ТУ-У- 19,3 «< 44

(5.0) (8,0)

12,0 11,7

стали 
контрешир 
про-катки с

’u m n n c w . q

322-8-
22-96

(122) (119) изоляцией

У я р т Л С 7,4
(75)

1420 15,7 10Г2ФБ 588 440
(45)

20 53,9 78,4
(-20”С)

80 0,43 9,0 8,5 Щишошов- 
ные трубы

1,34
КИЙ

или лист (60) (-60 °С) w o t ) (92) (87)
труб- 
кый за­ 15,7

импорта 
ой пос­ и ^ 460 •  41 •

(5,5)
<4*  •

(8,0) 
_  » | ^  и

*  % 9,4 «,9
ИЗ ЛИСТОВОЙ
стали конт­

вод ТУ 
14-3- 15,7

тавки
Х70 «  л

(47)
480
(49)
440
/ 4  f \

« W т #4 ^ «4 «4
•  »

(96)
9,8

(91)
9,3

ролируемой
прокатки с

1938*
2000 18,7 Л и  в ^  И  ^ U% * в  44 и

(100)
10,8

(95)
10,3

заводской
изоляцией

18.7 I I  в
(45)
460 м

*  44 * .  и  .
(Ш ) 

И , 4
(105)
10,8

18,7
(47)
480 ^  •« в м ^  44 44

(116)
11,8

(110)
11,3

8,3 1420 18,3 588
(49)
460 20 64,0 88,0

(-20°С)
85 0.43

(120) 
11,1

(П5)
10,5 1.34

(84) (60) (47) (•60 °С) ( J O t ) (ИЗ) (107)
18.3 44 ^ 480 20

(5,0)
U

(9,0)
44 М•  to 44

*  * 11,0 11,5
21,8 •  u  •

(49)
460 < ш >

13,2
(118)
12,7

21,8 41
(47)
480 ^  И ^ И 44«  «Г

(136)
13,2

(129)
13,9(49) (135) .. (142)



i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцызс 7.4 1420 16,8 09Г2ФБ 550 422 20 49,0 78,4 80 0,43 9,2 8,8 Прямошов 1.34
кий (75) 09Г2БТ (56) (43) (-60 °С) (-20 °С) (-20 °С) (94) (90) ные трубы
труб- (5,0) (8,0) ю  стали
ный за* 20,0 и II к И 41 11,2 10,7 контроли­
вод. ТУ (114) (109) руемой
14-3* 1220 13,8 09Г2ФБ 550 422 20 39,2 58,9 70 0,43 « 8,4 прокатки с 1.34
1873-92 09Г2БТ (56) (43) (450 °С) (-20 °С) (-20 °С) (90) (86) заводской

(4,0) (6.0) изоляцией
16,5 49,0 9 “ ф -  “ . 10,6 10.2

(450 °С) 008) (104)
(5.0)

Харцыэ- 7,4 1220 п.о 10Г2ФБ 590 441 20 39,2 58,8 70 7,3 7,0 Прямошов- 1.34
ский (75) (60) (45) (450 °С) (-20°С) (-20 °С) (75) (71)

2*в*I

трубный П,4 и и (4.0) (6,0) - 7,6 7.2 из стали
завод. (78) (74) контролиру­
ТУ-У- 12,9 #4 и И I t U•  *

емой про­
14-8*2- катки с за­

97 13.2 II и II н 8.8 8.4
водской
изоляцией

0,43 (90) (86)
14,1 20 и

— 9,4 9.0
1 (96) (92)

16,2 а и 49,0 14
— 10,9 10.3

(-60 °С) (111) (106)
(5,0)

7.4 1220 11,8 13Г1СБ- 570 471 •  м  .  ' 39,2 58,8 70 8,4 8,0 1.34
(75) У (58) (48) (-60 °С) (-15 ° 0 ’ (-15 °С) (86) (82)

13.3 м И (4,0) (6,0) И 9,5 9,1
(97) (93)

13,6 м 11 0,43 9.7 9.3
(99) (95)

16,7 «а и м 49,0 . м . II 12,0 11.4
1

(-60 °С) (122) (116)
I (5.0)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцыз- 5,4-6,3- 1220 12,0 13Г1С-У 539 402 20 39,2 39,2 60 7,3 7,0 Прямошов- 1.34
СКИЙ 7,4 (55) (41) (-40°С) (-15°С)" (-15 °С)‘ (75) (71) кые трубы
трубный (55-64- (-60°С) (4.0) из стали
завод. 75) (4,0) контролиру­
ТУ-У- 12,4 и «4 *4 «4 44 И 44 0,43 7,5 7,2 емой про­
14-8-2- (75) (74)

катки с за­
водской изо*97 14,0 и «4 44 II 58,8 70 8.5 8,1 ляцией

(-15 °С) (-15 °С) (87) (83)
(6.0)

14,3 и9 * м ш ш** Ш *  ** . 44 И9 т »U т 8.7 8,3
(89) (85)

14,6 иж » М в ^  *4 ^ 20 ^  44 ^ ^  II т и 8,9 8.5

17,5
(91) (87)

и и  ^
-  м - 44Л 9 49,0 *** * 10,8 10,3

(-40 °С) (ПО) (105)
(-60°)

5,4-6,3
(5,0)

1220 12.7 13ГС-У 510 363 20 39,2 39,2 60 7,0 6,7 Прямошов- 1,34
(55-64) (52) (37) (-60°С) И5°С)’ (-15 °С)" (71) (69) кые трубы

(4,0) (4,0) из стали
13,1 т и  л и

Ш 9 44
т т

и
Ф 9 ^  и  ^ ш 44 7,2 6,9 контролиру­

15,2 и и 44 44 49,0 
(-60 °С)

и т 44 ^

0,43

(74)
8,4
(86)

(70)
8.0
(82)

емой про­
катки с за­
водской гао- 
ляцией или

5,4-6,3 1220
(5.0) без нее

12,7 13ГС 510 363 20 39,2 39,2 60 7,0 6,7
(55-64) (52) (37) (-40°С) (0°С) (0°С) (71) (69)

(4,0) (4,0)
13,1 и «а «4 44 44 44 7.2 6,9

15,2
(74) (70)

44 W «• «4 49,0  ̂44 ^ 8,4 8,0
(-40°С) 
(5j0)__

(86) (82)

* по требованию потребителя возможны температуры 0 °С минус 5 0С и минус 10 °С



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцызс 7,4 920 11,7 13ГС 510 362 20 39,0 39,0 60 8.5 8,3 Лрямошовн 1.34
кий (75) 13ГС-У (52) (37) (-40 °С) (0°С) (о°С) (86) (84) ые труби ит
труб- 820 10,4 ш и т U

*  т . 20 (4,0) (4,0) 44 8,5 8,2 стали
ный за- (86) (83) контролируй

вол ТУ- 
У- 322-

11.4 н и 44 44 44 44 М 9,4
(95)

9,1
(91)

мой про­
катки с за­
водской изо­

8-21-96 1020 10,8 13ГС 510 363 20 39,0 39,0 60 7,1 6,9 ляцией или
13ГС-У (52) (37) (-40, °С) <0°С) (0°С) (72) (70) без нее

11,0 ** 44 41 . (4,0) (4,0) 7,2 7,0
0,43 (73) (71)

11,9 .  ** - 44 20 .  “  - 44 44 7.8 7,6
(79) (77)

6,3 920 10,7 1* 510 44 44 44 7,8 7,6
(64) (52) (79) (77)

10,9 «4 44 44 44 44 <4 44 7.9 7,7
(80) (78)

820 9,5 14 4< 29,0 4« 44 7,7 7,5
(-40 °С) (78) (76)

9,7 .  “ . 44 *4 (3,0) 44 44 7,9 7,71
(80) (78)

5,4 1020 8,7 13ГС 510 363 20 29,0 29,0 50 5,7 5,5 Прямошов-
(55) 13ГС-У (52) (37) (-40 °С) (0°О (0°С) (58) (56)

*е-и■а

9,5 44 44 (3.0) (3,0) 41 6.2 6,0 из стали
(63) (61) контролиру­

10,0 Ш 44 14 44 20 44 «4 44 6,5 6,3 емой про­
(66) (64) катки

10,4 44 М 44 ыФ т 39,0 44 44 0,43 6.8 6.6 1,34
(-40 °С) (69) (67)

(4,0)
920 9,1 44

•  т 510 363 20 29,0 U 50 6.6 6,4
(52) (37) (-40 Т ) (0°С) (67) (65)

9,4 ш “ - 44 4 * (3,0) U 44 6.8 6,6
(69) (67)

820 - 8,2 44 20 * “ - *  м  . .  “ * 6,6 6,4
(67) (65)

8,4 44 И «4 *4 6,8 6,6
(69) —(67)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцьпс 7.4 525 U.1 13Г1Г-У' 5Ш 20 з й г ~ 60 гш О О Прямошов­ 1,з4
КИЙ (75) (55) (40) (-во Т ) (-15ВС) (-15Т) (89) (86) ные трубы

(4.0) (4,0) из стали
труб- 820 9,9 М 44 44 29rf 8,7 8,5 KOWipOJIKpV-
ный за- (■$£) (88) (86) емой про­
вод, ТУ- 10,8 (1 М 41 т *» т 9.6 9,3

катки
У- 322- 
8-21-96

(-60 42) 
(4,0) 151 (94)9.8

11,4 U И 44 (102) (99)
6.3 1020 9,9 13Г1С-У 540 390 20 Щ 39 0 ч 7,0 6.8(64) (55). (40) (-60*С) (-136С) (-15Т) (71) (69)

(3.0) (4.0)
10,2 С4 39# 44 7.2 7,0

(-60 ̂ С) (73) (71)
(4,0)

11,0 *( и 44 14 44 41

21. 7,6
11,2 и 44 И 14 41 U W
п,з а ш*4 ш 9 И л 44т • 44 ^ U* ш с15?

920 8,9 13Г1С-У 540 390 20 Щ 39.0 ч $(55) (40) (-60Т ) (-15̂ С) М5Т) (71) (69)
Ю,1 и и 44 м

(4,0)
м 7,9 7.7(-60 иС) (80) (78)

(4,0)
ю,з и и м i 8.1 7,9

820 8,0 13ПС-У 540 390 20 Щ 14* • ^  *4 ^ <7#
(55) (40) (-60Х) (71) ( 6 9 )9,0 (3,0) •  W * m U т 7,9 7,7

9,2 и Н V
5,4 1020 9,5 13Г1С-У 540 390 20 щ 29.0 50 <8 ©(55) (55) (40) (-60 „С) (-13*0 (-1Г О (68) (66)

(3.0) 0.0)



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15 1 16
Харцыэс 7,4 1020 12.1 13ГС 510 363 20 39,2 49,0 60 0,43 8,0 7.6 Дрямошов- 1,34
КИЙ (75) (52) (37) (-40 °С) (0°С) (0°С)1 (82) (77) ные трубы
труб* 13,0 и (4,0) (5,0) II*  т 8,6 8,1 из стали

ныЙ за­
вод, ТУ- 14,1 м II 41 «*

(88)
9,3

(83)
8,9

контрол ир>> 
емой про­
катки

У- 14*8- (95) (91)
16-99 15,0 II 44 U 14 9,9 9,4

(101) (96)
17,5 l i ^  ^ ^  U ^ * 11 • 49,0 л Й .  " . 11,7 1U

(-40 °С) 019) (ИЗ)
(3,0)

1020 12,1 13ГС-У 510 363 20 39,2 49,0 60 0,43 8.0 7.6 1.34
(52) (37) (-60 °С) (-15*0 (•15°С) (82) (77)

13,0 .  **. .  **. .  u  . - м . (4;0) (5,0) . 8.6 8,1
(88) (83)

14.1 -  “  - «4 М 41 .  и  . 9,3 8,9
(95) (91)

15,0 . м  - 1C ■ И » ^ 14 ^ .  м  - ^  *4 т .  “  . 9,9 9.4
(101) (96)

17.5 41 «1 «1 49,0 4* т -  ** - 11,7 1U
(-60 °С) (119) (ИЗ)

(5,0)
920 11,7 13ГС 510 363 20 39,2 49,0 60 0,43 8,5 8.1 1,34

(55) (37) (-40 °С) (0°С) (0°С) (87) (83)
12,7 м м 44 (4,0) (5,0) .  м  ■ 9,3 8.8

(95) (90)
13,5 и 14 М 41 *4 9,9 9,4

(101) (96)
15,8 II 14 44 49,0 И 11,7 П,1

(-40 °С) (119) (ИЗ)
(5,0)

920 11,7 13ГС-У 510 363 20 39,2 49,0 60 0,43 8.5 8,1 1.34
(52) (37) (-60 °С) (-15*0 (•15°С) (87) (83)

12,7 CI (4.0) (5,0) •  м  . 9,3 8.8
(95) (90)

13,5 .  “  - U И .  “  . 9,9 9.4
(101) (96)

15,8 49,0 •  “  . 11,7 11.1
(-60 °С) (119) (И З )

(5,0)

пг
\ г



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 п 12 13 14 15 16
Хариызс 5,4-6,3 1020 10,1 13ГС 510 363 20 39.2 39,2 50 0,43 6,7 6,3 Прямошов­ 1,34
КИЙ (55-64) (52) (37) (-40 °С) (0°С) (0°С) (68) (64) ные трубы
труб- 10,4 44 .  “ . (4,0) (4,0) З . "  * 6,9 6,5 из стали
ныЙ за- (70) (66) контроли­
вод, ТУ- И,8 4% ^  Н ^ л  м .  « . .«* . 41*  Ф 7.8 7,5 руемой
У- 14-8- (79) (76) прокатки
16-99

1020 10,1 13ГС-У 510 363 20 39.2 39,2 50 0,43 6,7 6,3 1,34
(52) (37) (-60 °С) (-15°С) (-15°С) (68) (64)

10,4 44 и в  м (4,0) (4,0) ^  И ^ 6,9 6,5
(70) (66)

П,8 .  н  • .**. ^  44 ^ И иw * ^  41 ^ 7.8 7,5
(79) (76)

920 10,7 13ГС 510 363 20 39,2 39,2 50 0,43 7,9 7,5 1,34
(52) (37) (-40 °С) (0°С) (0°С) (80) (76)

10,9 41 U 44 И (4,0) (4,0) *  41 в 7,9 7,6
(81) (77)

920 10,7 13ГС-У 510 363 20 39,2 39,2 50 0,43 7,9 7,5 1,34
(52) (37) (-60 °С) (-15°С) (-15°С) (80) (76)

10,9 U 44 ( “ 44 (4.0) (4,0) - и  * 7,9 7,6
(81) (77)

7,4 1020 11,2 13Г1С-У 540 402 20 39,2 49,0 60 0,43 8,1 7,7 1,34
(75) (55) (41) (-60 °С) (-15 °С) (-15°С) (83) (79)

11.5 т Ы + 44 Ит т (4,0) (5.0) и
ф ф 8,3 7,9

(85) (81)
12.3 44 44 И 8,9 8,5

(91) (87)
13,4 т и 44 44 44 I*т т ш иФ т 9,8 9,3

(100) (95)
14.2 44 44 10,4 9,9

49,0 9 (Юб) (101)
16,б U (-60°С) 44 ^ 12,3 11,7

■ ■■■(3.0) (125) . (119)



1 2 3 5 6 7 8 9 10 12' 13 14 15 16
Хариьос 7,4 1020 10,3 10Г2ФБ 590 461 20 39,2 49,0 60 0,43 8,6 8,1 Прямошов­ К34
кий (75) (60) (47) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (88) (83) ные трубы
труб- 10,5 «4 „** „ (4,0) (5,0) . м . 8,8 8,3 из стали

кый за- (90) (85) контроли­

вод, TV- 
У. 14-8-

п,з 41 14 44 44 9,4
(96)

9,0
(92)

руемой
прокатки

16-99 12,3 44 14 14 44 10.3 9,8
(105) (100)

13,1 - II 44 И,0 10,5
49,0 (112) (107)

15,2 ш ** ^ (-60 °С) *1 .  " - 12,9 12,2
(5,0) (Ш) (124)

920 9,5 10Г2ФБ 590 461 20 39,2 49,0 60 0,43 8,8 8,3 1,34
(60) (47) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (90) (85)

10,2 14 14 41 44 (4,0) (5,0) в и 9,5 9,0
(97) (92)

1U -
14 *4 10,3 9,8

(105) ООО)
11,8 44 44 14 .  “  . и.о 10,4

(П2) (106)
13,8 1* 441 II 12,9 12,3

(Ш) 025)
7,4 1016 11,1 Х-60 530 413 20 39,2 49.0 60 0,43 8,3 7,9 1.34
(75) (52) (42) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (85) (81)

12,7 41 « (4,0) (5,0) .  U . 9,5 9,1
(97) (93)

14,3 44 44 *4 10,8 10,3
49,0 (ПО) (105)

15,9 14 «4 (-60 °С) 44 12,1 П,5
(5,0) (123) (П7)

1067 11.9 Х-60 530 413 20 39,2 49,0 60 0,43 8.5 8,1 1,34
(52) (42) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (87) (83)

12,7 - (4,0) (5.0) « U * 9,1 8,6
(93) (88)

14,3 М 44 10,3 9.8
49.0 (Ю5) ООО)

15.9 <-60°С) U .  ** ш 11,5 10,9
(5.0) (117) (1П)

7
П

Т



2 2 7 4 5 6 7 8 9 Г 20 22 1 2 1 3 1 24 25 26
Харцызс 7,4 965 10,3 Х-60 530 413 20 39,2 49,0 60 0,43 8,1 7,7 Прямошов­ 1.34
кий (75) (52) (42) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (83) (79) ные трубы
труб- 11,1 .  ** - (4,0) (5,0) .  ** - 9.2 8,7 из стали
ный за- (94) (89) контроли­
вод, ТУ- 11,9 «4 41 . «  . 9,4 8,9 руемой
У- 14-8- (96) (91)

прокатки

16-99 12.7 44 44 14 41 10,1 9.6
(103) (99)

14.3 41 44 М 4* 11.4 10,8
49,0 (116) (ПО)

15,9 ^ ^ •  м . -  " . (-60 °С) * * 12,7 12,1
(5.0) (129) (123)

914 10,3 Х-60 530 413 20 39,2 49,0 60 0,43 8,6 8,1 1,34
(52) (42) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (88) (83)

11,1 м 44 И (4,0) (5,0) .  W * 9,3 8,8
(95) (90)

11.9 -  ** . •4 44 14 10,0 9.5
(102) (97)

12,7 т 44 И 10,7 ю д
(109) (ЮЗ)

14,3 4»
" * *

т и . м . .  “ . 12,1 П,5
49,0 (123) (117)

15,9 m U т 44 и (-60 °С) -  **. .  м . 13,4 12,8
(5.0) (137) (130)

5,4-6,3 1016 9,5 Х-60 530 413 20 39,2 39,2 50 0,43 7,1 6,8 1,34
(55-64) (52) (42) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (72) (69)

10,3 -  ** • 44*  т ^  «  т «1т т (4,0) (4,0) 44 7,7 7.4
(79) (75)

1067 9,5 Х-60 530 М 44т т 39,2 39,2 50 0,43 6,8 6,5 1,34
(52) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (69) (66)

(4,0) (4,0)
30,3 - 44 - 44 и 7,4 7,0

(75) (71)
11,1 44 44 U 7,9 7,6

(81) (77)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцызс 5,4*6,3 965 9.5 Х^60 530 413 20 39,2 39,2 50 0,43 7.3 7,2 Прямошов­ 1.34
кий (55-64) (52) (42) (-60 °С) (-20°С) (*20°С) (76) (73) ные трубы
труб- (4.0) (4,0) из стали
кый за- 914 9.5 Х-60 530 413 20 39,2 39,2 50 0,43 7.9 * 7,6 контроли­ 1.34
вод. TV- 
у . 14-8-

(52) (42) (-60 °С) 
(4,0)

(•20°О
(4.0)

(•20°С) (81) (77) руемой
прокатки

16-99 7,4 1067 11,1 Х-65 530 448 20 39,2 49,0 60 0,43 8,4 8,0 1.34
(75) (54) (46) (-60 °С) (•20°С) (*20°С) (86) (82)

11,9 и 44 м 44 (4,0) (5.0) ^  44 9.1 8,6
(93) (88)

12,7 в  *♦ в 44т ш 44 - “ - 44ф  т ^  44 m U ш 9.7 9.2
(99) (94)

14.3 U 44 и 44 М U.0 10.5
49,0 (U2) (107)

15.9 44 (-60 °С) 44т *
И 12,3 11.7

(5,0) (125) (П9)
1016 10,3 Х-65 530 448 20 39,2 49,0 60 0,43 V 7,8 1.34

(54) : (46) (-60 °С) (-20°С) (>20°С) (84) (80)
11.1 44 (4,0) (5,0) *  W • 8,9 8.5

(91) (87)
11.9 . м „ 44 44 tt ш ** Ф -  М -

^  44 9.6 9,1
(98) (93)

12.7 М 44 14 44 U «4 10,2 9,7
(104) (99)

14.3 . и  „ 44 41 U 44 44 «4 11.6 11,0
49,0 (И8) (112)

15,9 « 44 .  “  - «4 (-60 °С) 4* ф ^  М ^ 12,9 12,3
(5,0) (Ш ) (125)

965 10.3 Х-65 530 448 20 39,2 *9,0 60 0,43 8,7 8.3 1.34
(54) (46) (-60°С) WO®C) (•20°С) (89) (85)

11.2 - м  -
<4 (4,0) (5,0) •  ^  * 9,4 8,9

(96) (91)
П.9 14 •  * 44 14 44ш * •  * * 4< . Ю,1 9,6

(ЮЗ) (98)
12,7 -  44 . .  “  - И *  М * И» т 44» • *  ^  • 10,8 10,3

(ПО) (105)
14,3 44 44

ф  • 41 U ф  И * ^ 44 ^ * 14 * 12,2 11,6
49.0 (124) (118)

15,9 -  U - * “  * * It (-60°С) 13.6 12,9
(5 0) (139) 2 L



1 2 3 4 5 6 7 * 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцыэс 5,4-6,3 1067 9,5 Х-65 530 448 г о 39Д 39.2 50 0,43 7,3 6,9 Прямшшв- 1,34
кяй (55-64) (54) (46) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (74) (70) кыо трубы
Труб- 10,3 .**. ш й  m %. m (4,0) (4.0) я U ф ш *4 ^ 7,8 7,5 из стали
ный за­
вод. ТУ-

(80) (76) контроли­
руемой

у. 14-8- 1016 9,5 Х-65 530 448 г о 39,2 39,2 50 0,43 7.6 : 7,3 прокате» 1.34
16-99 (54) (46) (-60 °С) (-20°С) С-20°С) (78) (74)

(4,0) (4.0)
965 9.5 Х-65 530 448 70 39.2 39,2 50 0,43 8,0 7.7 1,34

(54) (46) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (82) (78)

7,4
(4.0) (4.0)

1067 10,3 Х-70 590 461 ТО 39.2 49.0 60 0,43 8,2 7,8 1.34
(75) (60) (47) (-60 °С) (-20°С) (•20°С) (84) (80)

ИЛ N•  ш шм т (4.0) (5,0) н*  * 8.8 8,4
(90) (86)

11.9 м и ш , v  ш М «1 9,5 9,0
(97) (92)

12.7 и N я * М  г н и 10,2 9.7
(104) (99)

14,3 •  м . *  * . S
ит т ^ 4 .  т П.5 10,9

15,9
49,0 (117) (Ш )

и •% (-60 °С) я Н т я  м  т 12.8 12.2
(5,0) (130) (124)

1016 10,3 Х-70 590 461 г о 39,2 49,0 60 0,43 8,6 8.2 1.34

ИЛ
(60) (47) (-60°С) (-20°С) (-20°С) (88) (84)

щ « w ш ш 9 «  m М ) (5.0) я «  т 9Л 8,8

11,9
(95) (90)

- м . ш * . т U т « 10.0 9.5

12.7
(102) (97)U 10.7 Ю.2

14.3
(109) (104)
1X1 И.5

15,9
49,0 (123) (U7)• м • .« , . (-60°С) * w • м» т 13,4 12.8

..<З.Д) ] (137) (ПО)

105



I 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

Харцыэс 7,4 965 9.5 Х-70 590 461 20 39.2 49,0 60 0,43 8.3 7,9 Прямошов­ 1.34
кий (75) (60) (47) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (85) (81) ные трубы
труб» 10,3 -  “ - -** - (4.0) (5,0) * М • 9,1 8.6 из стали

ный за- (93) (88) контроли­

вод. l y - 
у . 14-8-

1 U •  U m в U 20 1* н 9,8
(ИЮ)

9,3
(95)

руемой
прокатки

16-99 11.9 4* 20 М U 44 44 10,3 Ю.О
(Ю7) (102)

12.7 ^  U ^ и - 20 41 41 11,3 10,7
(115) 009)

14,3 м «4 и 41 41 44 12,8 12,1
49,0 (130) (123)

15,9 и «1 U (-60 °С) 11 UФ т .  и  . 14,2 13,5
(5,0) 045) (138)

914 9.5 Х-70 590 461 20 39,2 49,0 6 0 0,43 8,8 8,4 1,34
(60) (47) (-60 °С) (-20°С) (-20°С) (90) (86)

ю.з .  “ . 14 U (4,0) (5,0) . м - 9,6 9,1
(98) (93)

1U . u . «1 41 44 10,4 9,9
(106) (101)

11.9 '  1 *
U 44 44 44 41 11,2 10,6

(114) (108)
12,7 14 41 41 11,9 и ,з

(121) (И5)
14,3 „  “  - -  “ . 20 41 44 13,4 12,8

49,0 037) (130)
15,9 (-60°С) И ^ 41 •  ** . 15.0 14,2

(5,0) 053) (145)

5.4-6.3 1016 9,5 Х-70 590 461 20 39,2 39,2 50 0,43 7.9 7.6 1.34
(55-64) (60) (47) (-60 °С) (-20 °С) (-20 °С) (81) (77)

(4.0) (4.0)
1067 9,5 Х-70 590 461 20 39,2 39,2 50 0,43 7,6 7.2 1,34

(60) (47) (-60 °С) (-20 “Q (-20 0О (77) (73)
- Й Д — (4,0)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцызс 7,4 920 10,1 13ПС-У 540 402 20 39,2 49,0 60 0,43 8,1 7,7 Прямошов- 1.34
кий (75) (55) (41) (-60 °С) (-15°С) (-15°С) (83) (79) ные трубы
труб- 10,3 .  **. 44 (4,0) (5,0) - ** - 8,3 7.9 из стали
ный за- (85) (81) контроли­
вод, ТУ- I U 44 9,0 8,5 руемой
У- 14-8- (92) (87) прокатки

16-99 12,1 м м 4* 9,8 9.3
(100) (95)

12,8 м 44 44 10,4 9,9
49,0 (106) (101)

15,0 .  ** . «1 И (-60 °С) . м  „ 12,3 11.7
(5,0) (125) (119)

5,4-6,3 1020 9,6 13Г1С-У 540 402 20 39,2 39,2 50 0,43 7,0 6,7 1,34
(55-64) (55) (41) (-60 °С) (-15°С) (-15°С) (71) (68)

9,9 •  44 * 44 (4,0) (4,0) .  “ . 7,2 6,9
(73) (70)

7,4 1020 10,6 13Г1СБ- 570 471 20 39,2 49,0 60 0,43 9,0 8,6 1,34
(75) У (58) (48) (-60 °С) (-15°С) (-15°С) (92) (88)

10,9 «4 41 44 41 (4,0) (5,0) И 9,3 8.8
(95) (90)

П,7 ^  Ы ^ И - 44 41 44 a  и  ^ 44 10,0 9,5
(102) (97)

12,7 44 44 44 а М 10,9 ю , з

(Ш ) (105)
13,5 -  “  • «4 44 и а и И И,б 11,0

49,0 (118) (112)
15,8 и т ш 44* т 44 (-60 °С) т и 44 13,6 13,0

(5,0) (139) (132)
920 9,6 13Г1СБ- 570 471 20 39,2 49,0 60 0,43 9,1 8,6 1.34

У (58) (48) (-60°С) (-15 °С) (-15 °С) (93) (88)
9,8 44 44 44 44 (4.0) (5,0) 9,3 8,8

(95) (90)
10,5 44•  ш 44*  • а  44

* * * т 44 ^ 41•  т 44 10,0 9,4
(102) (96)

11,4 -  М - т и т
* *  -

в  U 44 в  44 ^ m U + 10,8 ю , з

(ПО) (105)
12,2 -  ”  - П,6 11,0

(118) (112)
14,2 т 44 ^ ^  44 ^ 44•  щ ш 4* 44 44 13,6 12,9

________________I________________ (138) -Q 31)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16 1
Хдрцызс 7,4 914 9,5 Х-65 530 448 20 39,2 49,0 60 0,43 8,5 8,0 Прямошовн 1.34
кий (75) (54) (46) (-60 °С) (-20 °С) (-20 °С) (87) (82) ые трубы из
труб- ю.з W«  • 44 14*  • 20 (4,0) (5,0) 9,2 8,7 стали
иый за- (94) (89) ^ коктролирус

вод. 1U и 44 II <4 II 44 14 9,9 9.4 мой про­
катки

ТУ У (101) (96)
14-8-16- И.9 U0 т ^  44 ^  44 20 ^  44 т И  ^ 10,7 10,1
99 (109) (ЮЗ)

12,7 и0 0 44ш т 44л ш 20 ^  41 14
Ф ф

^  41 11,4 10,9
(П 6) (1П)

14,3 и 14 41 41 «4 И Н 12,9 12.3
49,0 (131) (125)

15,9 1* в II  ^ *1 ^  44 ^ (-60 °С) 14«• т 14ш т 14.3 13,6
(5.0) (146) (139)

Хариыэс 5,4-7,4 720 8,0 13ГС 510 353 20 29,0 29,0 50 0,44 7,2 7,0 Прямошовн 1.34
кий (55-75) (52) (36) (-40 °С) (0°С) (0°С) (73) (71) ые трубы из
труб­ (3,0) (3.0) стали
ный за­ 9,0 «1 41 44 i t 14 И 41 8.0 7.8 контролируе

вод. ТУ 
У-322- 10,0 41 44 41 41 «4 44 44

(82)
9,1

(80)
8.7

мой про­
катки с за­
водской

8-10-95 (92) (89) изоляцией
11,0 44 И

1
М 41 39,0 29,0 s o 9,9 9,6

(-40 °С) (0°С) (0°С) (101) (98)
(4,0) (3,0)

12,0 М 14 41 44 14 44 44 10.9 10,6
(111) (108)

720 8.0 13Г1С-У 540 382 20 29,0 29,0 50 0,44 7.7 7,6 Прямошовн 1,34
(55) (39) (-60 °С) М 5 0О (-15 °С) (79) (77) ые трубы из

(3,0) (3,0) стали
9,0 44 44 44 а 44 ’ 44 44 8,8 8,5 контролируе

10,0 U *« 44 44 «4 14 #  М ^

(89)
9,8

(87)
9,5

мой про­
катки с за­
водской

(100) (97) изоляцией
11.0 44 44 41 20 39,0 29,0 50 10,8 10.5

(-60 °С) (-15 °С) (-15 °С> (ПО) (107)
(4,0) (3,0)

12,0 44 <1 М 41 41 44 14 11,8 П,5
(120) (П7)

РО
Т



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцызс 5.4-7,4 720 8.0 12Г2С 490 343 20 29,0 29:0 50 0,44 6,6 6,4 Прямошовн 1,4кий (55-75) (50) (35) (-40 °С) <0rfC) (0°С) (67) (65) ые трубы из
труб- (3,0) (3.0) низколе­ный за- 9.0 и 44 44 44 44 «4 44 7,6 7,3 гированной
вод. ТУ (77) (74) листовой
У-322- 10,0 44 «4 14 44 44 44 44 8,4 8.2 горячека-
8-10-95 (86) (84) твнкой ста­

И.0 М 44 Ы 44 39,0 И  ̂ 14 9.4 9.2 ли с завод­
(-40 °С) (96) (93) ской изоля­

12,0 41 44 44 44 (4,0) 44 e  и  в 10,4 10,1 цией

720
(106) (ЮЗ)

8.0 09Г2С 490 343 20 29,0 29.0 50 0,44 6,6 6,4
(50) (35) (-60 °С) (-20Х) (-20 °С) (67) (65)

(3,0) (3,0)
9.0 «4 44 44 44 44 44 44 7,6 7.3
10,0

(77) (74)1* 44 44 44 44 44 и 8,4 8,2

11.0
(86) (84)

14 44 44 44 44 и 9,4 9,2
12,0

(96) (93)
44 44 44 44 «С 44 44 10,4 Ю,1

630 8,0
(106) (ЮЗ)

13ГС 510 353 20 29,0 29,0 0,44 8,2 7.9 Прямошовн 1,34
(52) (36) (-40 °С) (0°С) (84) (81) ы е тр у б ы  из

(3.0) (3,0) стал и
9,0 44 «4

*  1 *
44 44 44 44 9,2 9,0 кон троли руе

10,0
(94) (92) м ой  п р о ­

44т ш 44 44 44 44 44 10,4 10,0 к атк и  с за­

11.0
(105) (102) водской

44•  т ^  44 ^ ^  44 ^ 44т » 39,0 e  w  в 11.4 11.1 изоляцией
(-40°С) (116) (ИЗ)
(4,0)

12.0 44 44 44 44 44 44 12,5 12,2
630 8.0

(127) (124)
13Г1С-У 540 382 20 29,0 29,0 0,44 8,9 8,7 Прямошовн 1,34

(55) (39) (-60 °С) (-15°С) (91) (88) ые трубы из

9,0
(3.0) (3.0) стали44 44 44 44 44 44 10,0 9,7 кон троли руе

10,0
(102) (99)

10,9
мой про­
к атк и  с за­

в  44 и а 14 44 Й 11,2

11.0
1 (114) (111) водской44 44 44 44 39,0 » U т 12,4 12,0 изоляцией

(-60 °С) (126) (122)

12,0
(4,0)

44 (4 13,5 13,1
(138) -034)

ЙП
Т



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Харцызс 5,4-7,4 630 8.0 12Г2С 490 343 20 29,Q 29.0 0,44 7,6 7,3 Прямошовн 1.4
кий (55-75) (50) (35) (-40*0) (ОТ) (77) (74) ые трубы из
труб- (3.0) (3,0) низколе­
ный за- 9.0 41 U 44 «4 8.6 8.3 гированной
вод. ТУ (88) (85) ЛИСТОВОЙ
У-322- 10,0 1» u tt 44 44 9.7 9.4 горячека-
8-10-95 (99) (96) танной ста­

и,о и u *4 39.0 tt 10,8 10,5 ли с завод­
(-40 °C) (HO) (107) ской изоля­

(4,0) цией
12,0 и M « 44 u *4 12,0 11,6

(122) (118)
630 8,0 09Г2С 490 343 20 29,0 29,0 0,44 7,6 7,3 Прямошовн 1.4

(50) (35) (-60 °C) (•20°C) (77) (74) ые трубы из
(3,0) (3.0) низколе­

9.0 44 It * « 14 8,6 8.3 гированной
(88) (85) листовой

10,0 в И .  “  . .  “  . .  * * . .  “  . •  Ш 9,7 9,4 горячека-
(99) (96) танной ста­

и . о
а u U 10,8 10,5 ли с завод­

(HO) (107) ской изоля­
12,0 i t M it M 12,0 11.6 цией

(122) (118)
530 8.0 13ГС 510 353 20 29,0 29,0 0,44 9,8 9.5 Прямошовн 1,34

(52) (36) (-40 °C) (0°C) (100) (97) ые трубы из
(3,0) (3,0) стали

9,0 It it 44 it it 1U 10,7 контролируе
(113) (109) мой про­

10,0 It 44 44 44 12,4 12,0 катки
(126) (122)

530 8.0 12Г2С 490 343 20 29,0 29,0 9,0 8,7 1,4
(50) (35) (-40 °C) (0°C) (92) (89) Прямошовн

(3,0) (3,0) ые трубы из
9,0 К 44 ' 44 10,3 10,0 низколе­

(105) (102) гированной
10,0 . “ . 44 11,6 11,3 листовой

(118) (115) горячека-
530 8.0 09Г2С 490 343 20 29,0 29,0 9,0 8,7 танной ста­

(50) (35) (-60 °C) (-20°C) (92) (89) ли с завод­
(3,0) (3,0) ской изоля­

9,0 it tt 10,3 10,0 цией
(105) (102)

10,0 * w . 11.6 11,3
(П8) (П5)



ПРИМЕЧАНИЕ: 1. Выбор труб следует производить в соответствии с фактической номенклатурой заводов-язготовнгелей.
2. Волжским трубным заводом выпускаются стальные элекгросварныс спнральношовные трубы с наружным антикоррозийным 

покрытием диаметрами от 530 до 1420 мм по техническим условием ТУ 14-3 Р-33-2000 и ТУ 14-31-2000.
3. Рабочие давления, указанные в графе 2, относятся к газопроводным трубам. Для нефтепроводных в нефтепродуктоггроводных труб 

рабочее давление определяется проектной организацией по СНиЛ 2.05.06.85.
♦1-Разные технологии производства труб
4. Харцызсккм трубным заводом выпускаются стальные элекгросварные прямошовные трубы с наружным полиэтиленовым антикоррозионным 

покрытием диаметром 1220 и 1420 мм по техническим условиям ТУ 14-3-1954-94, трубы 0  530-1420 мм по ТУ У 14-8-34-2000



ПЕРЕЧЕНЬ
технических условий на стальные трубы большого диаметра 

импортного производства и их характеристики
Таблица 2

Поставщик 
труб, номер 
технических 

условий, 
(рабочее 

давление)

Нару­
жный
диа­
метр
труб,
м м

Номи-
каль­
ках

толщи­
на

стенки,
м м

н ормативные характеристики основного металла Экви­
валент
угле­
рода,

не
более

Гарантиро 
ванное за­
водом ис­
пытатель­
ное давле­
ние по ТУ 

МПа 
(кгс/см)

Конструк 
ция тру­

бы н сос­
тояние 

поставки 
металла

Коэф 
фици 
ент 

надеж 
ности 
по ма­
тер на­
лу. К

Времен­
ное соп- 
против- 
лекке

" Ж ?
(КГС/ММ )

Пре­
дел 

теку­
чести, 
МПа 
(кге/ 
мм)

Отно­
сите­
льное
удли­
нение

%

ударная
вязкость
Дж/см
(кгсмУ

см1)
к с и

Ударная 
вязкость 
Дж/см3 
(кгс.м/ 

см ) 
KCV

Процент 
волокна 
в изло­
ме об­
разцов 
DV/TT, 

%
1 2 3 4 5 б 7 8 9 L Ю 11 12 13

ТУ 100-86 1420 20,6 638 510 18 58.8 (-60" С) 108,0(-20“С) 85 (-20" С) 0,46 13,4 100% УЗ 1.34
(9.8 МПа) (65) (52) (6.0) (11.0) (137) контроль

23,9 ^ и. и• я 44 44я т «4ш щ 44я • 16,3
(166) регули­

29,6 ^ и 44 II - и -** - ия я 20,3 руемая
(207) прокатка

1220 16,5 638 510 18 49,0 (-60° С) 78,4 (-20° С) 80 (-20° С) 0,44 12,8
(65) (52) (5.0) (*.0) (131)

19,7 и* • и• ш it 41Я я 44я я я И Я 0,46 15.5
(158)

24,4 ««• * - м 41я я IIя я 44Я я 0,46 19.5
(199)

1220 17,8 589 461е 20 49,0 (-60° С) 78,4 (-20° С) 80 (-20° С) 0,43 12,5

21.3
(60)
4«я я

(47)
м• я «4

(5.0)
* Я

(8.0) ^ и  ^ 0,44
(128)
15,2

26,3 и U в и 44я я 0.44 №
(193)

1020 13,2 638 510 18 49,0 (-60° С) 58,8 (-20° С) 70 (-20° С) 0,44 12,3
(65) (52) (5.0) (6,0)' (125)

15,7 44т я и 41Я ш 44я я * “ * 0,44 14,7
(150)

19.5 •4я я 44Я ш 14 1»Я я 4»я я * “ , 0,46 18,4
(188)

14,2 589 461 20 49.0 (-60° С) 58,8 (-20° С) 70 (-20° С) 0,43 12,0
(60) (47) (5.0) (6.0) U22)

17.0 4*• т , И 0,43 14,4
' 1 П47') 1



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
ТУ 100-86 1020 21,0 589 461 20 49,0 (-60° С) 58,8 (-20° С) 70 (-20J С) 0,44 18,0 100% УЗ 1,34
(9,8 МПа) (60) (47) (5,0) (6,0) (184) контроль

26,0 - “ - и*  л . м . •  U * Иш т 0,46 22,3 регули­

(11,2 МПа) 49,0 (-60° С) 70 (-40° С)

(228) руемая
прокатка

1020 26,0 589 461 20 58,8 (-20° С) 0,44 22,3 100% УЗ 1,34
для соедини-

720
(60) (47) (5,0) (6,0)

50 (-40° С)
(228) контроль

тельных 18,0 и•  • «4 U - и  - 49,0 (-40° С) 0,43 22,0
деталей

26,0
(5.0) (224) регули­

ш И м ^ 44*  т •  “ » ^  II 0,44 32,2 руемая

530 39,2 (-60° С)
(329) прокатка

15,0 ит ш 44 ш At 39,2 (-40° О •  ** - 0,43 25,0
(4.0) (4.0) (255)

21,0 л  U ит • .  ** - ш Ы * »  “ » 0,46 35,7

ТУ 100-86 49,0 (-60° С)
(364)

720 16,5 589 461 20 49,0 (-31° С) 60 (-31° С) 0,4 20,0 100% УЗ 1,34
(13,3 МПа)

20,3
(60) (47) (5,0) (5.0) (204) контроль

ит т mU т т ^  I t 0,4 25,0

530 И,6 т U и  ^ 39,2 (-60° С) 39,2 (-31° С) 50 (-31° О 0,4
(255)
19,0

регули­
руемая

14,3
1 (4,0)

w
(4,0) (194) прокатка

*“ * т** т 44 •  т 0,4 23,7

для соедини­ 720 24,0 589 461 20 49,0 (-60° С)
(5.0)

39,2 (-60° С)
(4.0)

49,0 (-31°0 60 (-31® С) 0,4
(242)
30,2

тельных,
деталей 530 17,0

(60) (47)
«а I t

(5.0)
39,2 (-31° О

(4.0)
50 (-31° С) 0,4

(308)
28,4
(290)

ТУ 84-94 1420 18,3 589 461 20 58,8 (-60° С) ' 88,3 (-20° С) 85 (-20° С) 0,46 11,4 100% УЗ 1,34
(8,2 МПа)

21,8
(60) (47)tf» т ит т

(6,0) (9.0)
т 44 ш . . . ^  44

(112)
13,7

контроль

27,1 в «* М*  т и ш ^ U*■ т 44 Ит *
(135)
17,1

регули­
руемая

(168) прокатка

из



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 П !
ТУ 84-94 1020 14,3 589 461 20 49,0 (-60° С) 49,0 (-20“ С) 60 (-20° С) 0,44 12.5 100% УЗ 1,34 1
(8,2 МПа) (60) (47) (5,0) (5.0) (123) контроль 1

15,7 44»  14 ^  й в 44 м *  • М 13.7 j
(135) регули­ 11

21,0 «4 44 44 а м ^  14 ^ ^  44 ^ 18,5 руемая 1I

39,2 (-60° С) 39,2 (-20° С) 50 (-20° С)
(182) прокатка

720 12,0 589 461 20 0,43 15,0
(60) (47) (4,0) (4,0) (153)

530 И,б 589 461 20 39,2 (-60° С) 39,2 (-20° С) - 0,43 19,7
(60) (47) (4,0) (4.0) (194)

ТУ 75-86 1420 14,5 638 510 18 49,0 (-«0° С) 78,4 (-20“ С) 80 (-20“ С) 0,44 9,6 100% УЗ 1.34
(7,4 МПа) (65) (52) (5,0) (8,0) (98) контроль

17,3 ^  ^ .  **. U ^ II 0,44 11,5
(117) регули­

21.5 м . м . .  “ . 44 44 0,45 14,4 руема*

49,0 (-60° С) 78,4 (-20° С) 80 (-20° С)
(Н7) прокатка

15,7 589 461 20 0,43 9.4
(60) (47) (5,0) (8,0) (96)

18,7 44 44 ^  *4 -  44 - 0,43 11,3
(115)

23,2 И 44 44
-

в  и  в 0,44 14,0
|

49,0 (-60° С) 78,4 (-20° С) 80 (-20° С)
(143)

(7,4 МПа) 19,5 589 461 20 0,44 11.7 100% УЗ 1.34
для соедини­ (60) (47) (5,0) (8,0) (П9) контроль

тельных 24,3 <1 ^ т Н т 44 ,  “ . т ш
44 0,44 14.7

деталей (150) регули­
26,7 41 U 44 ш 41 44 0,44 16,3 руемая

49,0 (-60° С) 78,4 (-40° С) 80 (-40° С)
(166) прокатка

19,5 589 461 20 0,43' 11,7
(60) (47) (5.0) (8,0) (119)

23,2 44 а - И * 44*  «г 0,44 14,0
(143)

24,3 44 41 44 (4т ш 14 0,44 14,7
(150)

26,7 - .  м - Й # *4 ит т М 0,44 16,3
(166)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 Го И 12 13
ТУ 75-86 1220 11,9 638 510 18 49,0 (-60° С) 58,8 (-20° С) 70 (-20u С) 0,44 9.1 100% УЗ 1,34
(7,4 МПа) (65) (52) (5,0) (6,0) (93) контроль

14,2 К И и 41Ф ш 0,44 11,0
(И2) регули­

17,7 .  м  . 44 44 ит ш иЩ 9 0,44 13.7 руемая
(140) прокатка

12,9 589 461 20 49,0 (-60° С) 58,8 (-20° С) 70 (-20° С) 0,43 9,0
(60) (47) (5,0) (6,0) (92)

15,4 - м  . 44 II II9 И .  “ - 0,43 10,8
(ПО)

19,1 «с 14 4»
*  U т в м ^ 0,44 13,4

(147)
для соедини- 20,5 589 461 20 58,8 <-60°С) 58,8 (-20° С) 70 (-20° С) 0,44 14,3

тельных (60) (47) (6,0) (6,0) 046)
деталей 21,2 И 44 14

9 т 44*  № 0,44 14,9
(152)

22,0 и 44 U 44 149 9 0,44 15,5
(158)

26,0 44 44 41 т Н  ^ ^  44 0,44 18,5

ТУ 75-86 15,4 589 461 20 58,8 (-60°С) 58,8 (-40°С) 70 (-40° С) 0,43
(189)
10,6 100% УЗ 1.34(7,4 МПа) (60) (47) (6,0) (6,0) (108) контроль

для соедини­ 19,1 44 и и 449 Ш 9 U  т 0,43 13,3
тельных (136) регули­
деталей 20,5 41 44 44 44

9 9 44 0,43 14,3 руемая
(146) прокатка

22,0 44 44 44ш ш «49 9 44•  ш 0,44 15,5
ТУ 75-86 (158)
(7,4 МПа) 1020 9,5 589 510 18 49,0 (-60° С) 49,0 (-20° С) 60 (-20° С) 0,44 8,7

(60) (52) (5,0) (5,0) (89)
11,3 44 в  44 44 44т т ш и ^ ш 44 0,44 10,4

(106)
14,1 44

9 ^ Ш 449 т 0,44 13,0
(133)10,3 589 461 20 и«  ш 44 0,43 8,6

___ ЙР) 1 (47) (88)

115



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 1 2 п
ТУ 75-86 1020 12,3 589 461 20 49,0 (-60" &) ~49,0 (-iOuC) 60 (-20u С) 0,43 10,3 100% УЗ 1,34
(7,4 МПа) (60) (47) (5.0) (5.0) (105) контроль

15.2 v  и  /ш •
44 44 I Iт 9 нт 9 44Щ 9 0,43 12,8

' (Ш ) регули­
17,0 44т т м  _ 14 . м  - и9 9 41• т 0,43 14.1 руемая

(144) прокатка
18,4 44*  ш 44 44 я и 44•  v 0,43 15,4

(157)
длясоеди- 21,0 44•  • 44 44 .  • » . 449 9 44• ш 0,44 17,7
нительных (181)

деталей 21,5 44т * 14 U 44 аФ т 14«  9 0,44 18,2
(186)

24,0 44 44 I t 4»9 9 449 9 ш 41 0,44 20.5

49,0 (-40° С) 49,0 (-40° С) б0(-40°С)
(209)

12,9 44 44 14 0,43 10,6
(5,0) (5,0) (108)

16,0 44Й » 44 Н . И - т 44« * 0,43 13.2
(135)

18,4 44• * 44 41 - - т *4 44 0,43 15.4

ТУ 75-86
(157)

21,5 44* • 44 II _ tt я а _  ̂44 ^ 0.43 18.2
(7,4 М Па)

39,2 (-60° С) 39,2 (-20° С) 50 (-20° С)
(186)

720 7,3 589 461 20 0,43 8,6
(60) (47) (4.0) (4.0) (88)

8,7 44• • 44 W 41* ш U• • 44■ 9 0,43 10,3
(105)

10,8 44и 9 41 а 9 ** м* » 0,43 12,8
(131)

14,0 44№ 9
44 44 м ^  44 14 0,43 16,5

(168)
16,0 « 44 14 4* ^  44  ̂ 44 0,43 19,0

(194)
19,9 м»  •

44 44 44 ^ ^  * * 44 0,44 24,1
(246)

20,0 449 9 44 41 •  М  - И«• * 0,44 24,2
(247)

21,6 ит 9 44 Н я 1 * ^  « 41*  « 0,44 26,4
(269)

22,0 44т • 41 44 44*  9 -  W - <19 9 0,44 27,0
(275)

l
i

b



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
ТУ 75-86 720 11,3 589 461 20 “ 9,2(3out ) 39,2 (-40“ С) 50 (-40u С) 0,43 13,2 100% УЗ 1,34{7,4 МПа)

14,0
(60) (47) (4,0) (4.0) (135) контрольдля соеди- *  ** • И■» ф 44ш Ф 44 0,43 16,5

ннтельных
деталей 16,0 и

ф  ш ш *4 м  ^ 44Ф ш 44Ф Ф «4 0,43
(168)
19,0

регули­
руемая

ТУ 75-86 530 5,9 529 392 20 39.2(-60°С) 39,2 (-20° С) 50 (-20° О 0,42
(194)
8,1

прокатка
(7,4 МПа)

7,1
(54) (40) (♦.0) (4.0) (83)
ш ш лн л и 44 44 0,42 9,7

м
(99)

т т т Н т т 4* в ит * ** ш 0,42 12,2
(124)
16,5для соеди- 12,0 529 392 20 39,2(-60° Q 39,2 (-20° С) 50 (-20° С) 0,42ннтельных

деталей 13,0
(54)йж т

(40)
•4

(4.0) (4,0)
^  44 ^ 0,42

(168)
17,9

14,0
(183)иш « а  М ■ М • й4* Ф «« ^ 0,42 19.3

14,0 529 392 20 39,2(-60° С) 39,2 (-40° С) 50 (-40° С) 0,42
(197)
19,3

—(54) Т40)_ _  < Ш (4.0) (197)
ТУ 55-86 1220 9,5 589 461 20 49,0(-60"О 39.2 (-20u С) 60 (-20м С) 0,43 6,6 100% УЗ 1,34(5,4 МПа)

U.4
(60)
т и т

(47)
U 44

(5,0) (4,0)
а 14 МФ ш

(67)
7,9

контроль

14,1 и•  * ^  и «* и 44 «4 44
ф  ф

(81)
9,8

регули­
руемая

1020 7,6 *4 1
т** т 4* 39,2(-60°С) 49,0 (-20° С) 60 (-20° С) 0,42

(100)
6,4

прокатка

9,1
(4.0) (5,0) (65)

- м  ф М т и  и М И т И  ^ 44ш Ф 7,6

11.3
(77)и М -  44 - в  *4 иф ф И щ - И Ф 9,5

720 6,0 529 392 44 39Д(-60° С) 39,2 (-20° С) 50 (-20° С) ш и
(97)
6Д

7,1
(54)
ш И

(40)
й•  «

М
(4.0)

Мт т
(4,0)

Ф ^  44
(62)
7,2

8,8 т м т й ^  44 . м  . И # 4* #
(73)
8,9

530 6,0 •  "  - U 34,3(-60° С) 34,3 (-20° С) 50 (-20*0 в  и
(91)
8,2

6,5 М (3,5) (3,5)
Кф ф м  ^ U

(84)
8,9
(91)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
ТУ 100-98 1420 21,6 589 480,7 20 58,8(-40“ С) 107,8 (О4 О 85(0° С) 0,44 13,8 100% УЗ 1.34
(9.8 МПа) (60) (49) (6.0) (11,0) (140,5) контроль

25,8 и и W •4 44 44 44 л 16,3
(166) регули­

32,0 т ** ш и 44 ^  44 44•  т
44 .  М * 20,8* руемая

49,0(-40в О 78,4 (0° С) 80 (0° С)
(212.5) прокатка

1220 17,8 588 480,7 20 0,44 13,1
(60) (49) (5,0) (8.0) (133,4)

21,3 ^  » и
-  **- т и ̂ 44*  т 44 15,9

(162)
26,3 К 44 ^ 44 ш 4» Л т ** • т 44 т 19,9

58,8(-40° С) 58,8(0’ О 60 (0° С)
(203)

1020 26,0 589 480,7 20 0,44 23,7
(60) (49) (6,0) (6,0) (242)

21,1 т и ^ ^  II ̂ т U я 44 44 18.9 
(193)
22.9720 18,0 588 480,7 20 39,2(-40° С) 29,4 (0° С) 50(0° С) 0,44

(60) (49) (4,0) (3,0)
50(0° О

(233,6)
530 15,0 589 4807

(49)
20 39.2(-40’ О 29,4 (0° С) 0,44 26,0

(60) (4.0) (3,0) (264.5)

* Исходя из технических возможностей пресса испытательное давление может бьггь снижено до 16,3 (166)
ТУ 1020-99С 1020 21,0 529 392 20 49,0 (-60° С) 50 (-60° С) 0,43 15.0 100% УЗ 1,34

(5,4 МПа) (54) (40) (6,0) (154) контроль

регули­
руемая

прокатка

пт
т



1 2 3 4 5 6 7 8 9 , 10 11 12 13
ТУ 75-98 1420 23,2 589 480,7 20 49,0(40" С) 78,4 (0U С) 80(0° С) 0,44 14,9 100% уз 1.34
(7,4 МПа) (60) (49) (5,0) (-60°С) (8,0) (-20° С) (151.6) контроль

(40° О
18,7 -  “ - . “ . . “ - * “ к . “ . _" „ 11.8 регули­

(120.4) руемая
15,7 * ** - - м - *“ ' 9.9

/1ЛЛ <\
прокатка

1220 19,1 589 480,7 20 49.0(40° С) 58,8 (0° О 70 (0° О 0,44 14,1
(60) (49) (5,0) (-60°С) (6,0) (-20° О (-20° О (144)

(40° О (40° О15,4 - u - . **. • ** . . “ . .  и . 0,43 11,3
(114,9)

12,9 - “ - . н . 39,2(40° С) - ** . 0,43 9.4
(4,0) (-60°С) (95,8)

1020 15,2 589 480,7 20 49,0(40° С) 39.2 (0° С) во (0° о 0,43 13,4
(60) (49) (5,0) (-60°С) (4,0) (-20° С) (-20° С) (136,2)

(40° О (40° О
12,3 39,2(40° С) -** - -  И . <* 10,7

(4,0) (*60°С) (109.3)
10,3 - и  • •  и  . .  U  . 8,9

820 12,3 589 480,7 20 39,2(40° С) 29.4(0° Q 50 (0° С) 0,43
(91,2)
13,4

(60) (49) (4,0)(-60°С) (3,0) (-20° О (-20° О (136,7)
(40° Q (40° О9,9 -  ** • .  **. .  “ . 29,4(40° С) -  М - 44 10,7

(3,0)(-60°С) (109,3)
8,3 _  к

« ** - *  44 ш •  ** - ^ U 9,0

720 16,0 588 480,7 20 49,0(40° С) 29,4 (0° О 50 (0° О 0,43
(91,5)
20,1

(60) (49) (5.0) (40°С) (3,0) (-20° О (-20° О (205,2)
(40° О (40° О10,8 -  u  «. м 39,2(40° С) - . - м - 13,4

(4,0)(-60°С) (136,6)
8,7 -* *  * * Ы т 14 29,4(40°С) и .  u  . .  “  - 10,8

(3,0) (-60°С) (109,9)
7,3 -  М - 9.0

(91.6)



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
ТУ 75-98 630 10,4 529 421- 20 • Э9,2(-40“ С) 29,4 (0“ О 30(0° С) 0,42 13,0 100% УЗ 1.34
(7.4 МПа) (54) (43) (4.0К-600 С) (З.ОХ-200 С) (-20° С) (132,3) контроль

(-40° С) (-40° С)
8,4 ия • в  4* 14 29,4(-40° С) ^  41 ^ л и 10,4

(3,0)(-60°С) (106,4)
7,0 U (4 м ^  44 •  * ш ^ м 8,6

(88,1)
530 *1 12,0 589 480,7 20 39,2(-40°С) 29,4 (0° С) S0 (0° С) 0,43 20,5

(60) (49) (4,0)(-60° С) (З.ОХ-200 С) (-20° С) (209,3)
(•40° С) (-40° О

530 8,8 529 421 20 29,4(-40° С) 29,4 (0° О 50 (0° С) 0,42 13,2
(54) (43) (З.ОК-600 О (З.ОХ-200 О (-20° С) (134,5)

(-40° Q (-40° С)
7,1 м*  •*

U«  л
^  И  ^ т М ^ ** U *4 ^ 10,5

(106,8)
5,9 ^ ^ -  u  - ^  *1 в 4* в И «4 8,7

(89,0)
ТУ НЛ-28- 720 8,0 529 392 20 39,2(-60“ С) 49,0(-60° С) 50 (-60d С) 0,40 8,4 100% УЗ 1,34

91НС (54) (40) (4.0) (5,0) (82) контроль
(5,4 МПа) Н,0 *  • ш и .  “ . м*  я 44 44 11,6 регули­

(И4) руемая
прокатка

Япония 530 8,2 589 461 20 — 29,4(-20“ С) — 0,42 13,1 100% УЗ 1.55
ТУ 530-89МГ (60) (47) (3.0) (134) контроль

(9,8 МПа) 9,7 *1 U —
4«•  я — *  11 * 15,8

(161) регули­
12,0 41 *4 ^ U

— Я ** ш — -  И - 19,7 руемая
(201) прокатка

6,2 ^ 44 ^ в  <4 ^ __ я • —
И• « 9,9

(101)
7,4 а  ̂44 . “ - —

44 И(9
(121)

9,1 в 4* . ...  ̂м —
 ̂М 14,8

___ (Ш )



1 2 3 4 5 6 1 8 9 10 11 12 13
Япония 530 6,8 530 392 20 — 29,4(-20° С) — 0,42 9,3 100% УЗ 1.55*

ТУ 530-89МГ (54) (40) (3.0) (95) контроль
(7,4 МПа) 8,2 . и - т 44 ̂ — м• « — л м 11,2

(114) регули­
Ю,1 и т *4 9 44 — 44■ « — т Ы  т 14,0 руемая

(5,4 МПа) 29,4(-20° С)
(143) прокатка

530 6,0 530 392 20 — — 0,42 8.2
(54) (40) (3.0) (84)

7,5 9 м 44• * _  ̂и  9 — в « 10,3
(105)

ТУ 20-88 530 6,0 530 392 20 39,2(-60° С) 39,2(-20" С) — 0,41 8,2 100% УЗ 1,55*

7,0
(54) (40) (4,0) (4.0) (84) контроль
• 44 * м — 44т ш .— 44* • 9,6

8,2
(98) регули­

44 44 U
—

и9 9 — 9 и
п . з руемая

9,0
(115) прокатка4* <4л т * т — иш т — т 4* ̂ 12,5
(127)

10,8 ^ й ̂ Uш » 9 *4 ̂ — и 9 — 4* 15,1

508
(154)

6,0 44* т 14 — *4 ̂ _ 8,5
(87)

7,0 9 U ___ ш 44 9 ___ 44 10,1

8.0
(ЮЗ)л « 44 « — 9 44 9 — 44 11,6
(118)

ЧСФР 530 7,0 490 355 20 29.4(-60°С) 29,4(.S°О .— 0,42 8,2 Бесшов­ 1,55ТУ 387-92 (50) (36) (3.0) (3.0) (84) ные го-(5,4-7,4 МПа) 7,3 44 и• * 9 а М в _ а _ 8,7
(89)
9,5
(97)

8.0 9н  ̂ т
• т

и ш и  * *4 ̂
—

«

рячека-
танные
трубы

_*_В соответствии с письмом № РР-51 от 04.02.91 г, и № 01*27/41 от 05.02 91 г. для указанных труб принят коэффициент U34

m



I 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13
Япония 530 6,0 529 392 20 29̂ 4 (-60° С) 0,42 8,2 100% УЗК 1,34

ТУ 20*28-40- (54) (40) 0,0) (84) регулиру­
96С 6,5 44•  ф

т и т Н
_

мV • _
^  И ^ 8,9 емая про­

(5,4 МПа) 50 (-60° С)
(91) катка

720 6,0 14 41
ф Ф -  * - 39,2 (-60° С) в  44 ^ 6,1

(4,0) (62)
7.1 М» т т Н ф Ф ** Ф U 7,2

(73)
8.8 ***** •  u  . ф* ф

4#Ф ш 14 8,0
(82)

1020 7,6 588 461 20 39,2 (-60° С) 60 (-60° С) 0,43 6.4
(60) (47) (4.0) (65)

9,1 44•  ф . М К 44 7,6
(77)

п,з ш “ . .  м - *  u  * .** - *  " - 9,4
(96)

(7,4 МПа) 530 6,0 529
(54)

392
(40)

20 - 39,2 (-60° С) 

(4:0)
- 0,42 8,2

(84) 100% УЗК 1.34

7,1 9,8 регулиру­
(100) емая про­

8,8 и 12,2 катка
1

50 (-60° С)
(124)

720 7,3 588 461 20 39,2 (-60° С) 0,43 8,6
(60) (47) (4,0) (88)

8,7 -  * * . *4 41Ф ш .  “  . ^  44 ^ 14 10,3
(105)

10,8 а  ^ ф м . -  “  - *  М • 14 12,8

во (-60° С)
(131)

1020 10,3 ^  *4 ш м И 49,0 (-60° С) 44 8.6
(5,0) (88)

12,3 ш “  . в  и т » * 44 10,3
(105)

15,2 . 4* * 4«# * .  “  . ^  . 12,8
___ 1Ш ___



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Япония 530 7,4 529 392 20 39.2 (-60“ С) 0,42 10,2 100% узк 1,34

ТУ 20-28-40-
9,3

(54) (40) (4.0) (104) регулиру­
96С *  **. т  44 ^ 14*  « 44 Н 12,8 емая про­

(9,8 МПа) (Ш) катка
П,б т  и 9 и  в _ м в 9 44 9 м 16,2

720 49,0 (-60° С) 30 (-60° С)
(165)

9.6 588 461 20 0,43 11.4
(60) (47) (5.0) (116)

п , о
в м .  w . ^ 4* 44 И•  • UФ  ш 14.3

14,9
(146)

_  м и » ** 1
-

9 44 ^ т  м 9 т  U т 18,0
1020 17,0 9 «4 и ш  44 38,8 (-60° С) 60 (-60° С) 44

(184)
14,4

21,0
(6.0) (147)

44 44*  * * “ . 44 9 44 ^ 18,1
26,0 (185)

- М ' шН т # 4* _ • “ * 44  ̂Й ̂ 22,6
(14,7 МПа) 530 49.0 (-60° С)

(231) 100% УЗК
11,5 329 392 20 0,42 16,1 регулиру­ 1.34
14,4

(34) (40) (5.0) (164) емая про­• Ш 9 и 9 иШ т _ т « «1 20,4 катка

17.8
(208)т 44 и т «

- *  ̂44 9 25,6
720 14,8 588 461 20 38,8 (-60° С) 60 (-60° С) 0,43

(261)
17,8

18,5
(60) (47) (6,0) (182)м «4 - U *4 44 22,6

22,8 (231)и и* Т -  ̂44 44 28,5
1020 21,0  ̂44 ^ 44|» т 78,4 (-60° С) 80 (-60° С)  ̂44 ^ (291)

22,6
26,2

(8.0) (231)
и 9U т * М * т и  9 22,7

32,3 И т »
-

44 в  44 ^ «4
(232)
28,6
(292)

проводных труб рабочее давление определяется проектной организацией по СНиП 2.05.06.85.
[ нефтепродук то-

1
2

3



П Е Р Е Ч Е Н Ь
технических условий и ГОСТов на стальные трубы малого диаметра

Таблица 3

Номер ГОСТов или 
технических условий 

на трубы

Наружный 
диаметр 
труб, мм

Толщина 
стенки 

труб, мм

Марка стали и 
номер ГОСТов

Заводское испытательное 
давление,

Коэффици­
ент надежно­
сти по мате- 
оиалу стали |

1 2 3 4 5 6
*Электросварные трубы 

ГОСТ 20295-85
150-426 зл е * * Углеродистая сталь 

(ГОСТ 380-94, 
ГОСТ 1050-88)
Ст. Зсп. Юсп. 20

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­
каемом напряжении 0,95 от предела те­

кучести

1,47

•Элекгросварные трубы 
ГОСТ 10704-91 и ГОСТ 

10705-80, гр.В термообра­
ботанные или с локальной 
термообработкой свар, шва

37-426 4ЛЗ Углеродистая сталь 
(ГОСТ 380-94, 
ГОСТ 1050-88) 

Ст.Ю, ст.20, В Ст.З

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­
каемом напряжении 0,9 от предела те­

кучести

1,55

•Элекгросварные трубы 
ГОСТ 10704-91, ГОСТ 

10705-80* группы В* с лока­
льной термообработкой 

сварного шва

146-245 6,5-10,7 Низколегированная сталь 
марки 22ПО 

ТУ 14-1-4598-89

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­
каемом напряжении 0,75 от предела те­

кучести

1,47

•Бесшовные трубы 
(ГОСТы 8731-74 и 

8732-78, гр.В)

57-426 По сор­
таменту

♦••Углеродистая сталь 
10,20 (ГОСТ 1050-88) 

низколегированная сталь 
10Г2 (ГОСТ 4543-71) 

или 09Г2С (ГОСТ 19281-89)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­
каемом напряжении 0,8 от предела те­

кучести

1,55

* Бесшовные трубы 
(ГОСТы 8733-74, гр.В 
и 8734-75) из катанной 

заготовки

10-250 По сор­
таменту

Углеродистая сталь 10,20 
(ГОСТ 1050-88) низколе­

гированная сталь 10Г2 
(ГОСТ 4543-71) или 

09Г2С (ГОСТ 19281-89)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­
каемом напряжении 40% от временно­

го сопротивления стали

1,55



1 2 3 4 5 6Бесшовные грубы 
ГОСТ 9567-75 

«повышенной точности»

25-426 По сор­
таменту

Углеродистая сталь 10, 20 
(ГОСТ 1050-88) низколе­
гированная сталь 10Г2 
(ГОСТ 4543-71) или 

09Г2С (ГОСТ 19281-89)

Гндраалическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­
каемом напряжении 40% от временно­

го сопротивления стали

1,55

Бесшовные трубы 
ГОСТ 550-75 с 

гарантией пункта 3.2

^  48-219 4-25 Углеродистая сталь 10,20 
(ГОСТ 1050-88) низколе­
гированная сталь ЮГ2 

(ГОСТ 4543-71)

Тоже 1,55

Бесшовные горячедефор- 
мированные грубы 
ТУ 14-3-1618-89

168
245
273
325
426

159-325

14
9; 10 
20 

9-12
9-11; 16-18 
По сорта­

менту; ГОСТ 
8732-78

Низколегированная 
сталь 12ГФДА

Низколегированная сталь 
12ГА, 16ГАи13ГФА(ТУ 14- 

1-4944-90); углеродистая 
сталь (ГОСТ 1050-88); низ­

колегированная сталь 
(ГОСТ 19281-89)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,8 от предела 
текучести

1.4

Бесшовные горячедефор- 
мированные трубы повы­

шенного качества д л я  

ШФЛУ ТУ 14-3-1701-90

219,273,325 
426

6-8
6-10

Углеродист»* стаи 
(ГОСТ 380-94, 
ГОСТ 1050-88)

Гидравлическое давление определяется по
формуле ГОСТа 3845-75 при допускаемом 

н а п р я ж е н и и  0,95 от предела текучести

1,47

Электросварные трубы 
ТУ 14-3-1752-90

219,273, 325 
426

6-8
6-10 Углеродист»* сталь 10 

(ГОСТ 1050-88) ст. Зсп. 
(ТУ 14-1-3579-83)

Гидравлическое давление определяется по 
формуле ГОСТа 3845-75 при допусхаемом 

напряжении 0.95 от предела текучести

1.47



1 2 3 4 5 6
Бесшовные холоднодефор- 

мированные трубы 
ТУ 14-3-1578-88

10-250 По сор­
таменту 
ГОСТ 

8734-75

Углеродистая сталь 20 
(ГОСТ 1050-88) 

низколегированная сталь 
10Г2 (ГОСТ 4543-71)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,8 от предела 
текучести

1,47

Бесшовные горячедефор- 
мированные трубы 
ТУ 14-3-1577-88

57-426 4-22 Углеродистая сталь 20 
(ГОСТ 1050-88) 

низколегированная сталь 
ЮГ2(ГОСТ 4543-71)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,8 от предела 
текучести

1,47

Бесшовные горячедефор- 
мированные трубы 
ТУ 14-3-1486-87

351-426 9-16 Углеродистая сталь 20 
(ГОСТ 1050-88)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,8 от предела 
текучести

1,47

Бесшовные горячедефор- 
мированные трубы 
ТУ 14-3-1760-91

159-426 По сор­
таменту 
ГОСТ 

8732-78

Углеродистые, низколеги­
рованные и легированные 

марки стали (ГОСТ 380-94, 
ГОСТ 1050-88, ГОСТ 19281- 

-89, ГОСТ 4543-71)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,85 от предела 
текучести

1,4

Электросварные трубы 
ТУ 14-3-1948-2000

159-530 1 4-12 Низколегированная сталь класса 
прочности К46, К48, К50, К52, К55 
(ГОСТ 19281-89, ТУ 14-106-502-96, 
ТУ 14-1-4358-87, ТУ 14-1-4598-89)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­
каемом напряжении 0,95 от норматив­

ного значения предела текучести

1,47

П
^т



I 2 3 4 5 6
Электр осварныеТрубы 

ТУ 14-3-1471-87
146,159,168, 
219,245,273, 
325, 426,377, 

530

4-8 Низколегированная сталь 
контролируемой прокатки 

09Г2С ГОСТ 19281-89,08ГБЮ, 
09ПВЮ, 08ГБЮТР ТУ 1-4358* 

87. 22ПОТУ 14-Ы598-89

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допускае­

мом напряжении 0,95 от предела 
текучести

1,47

Элеюгросварные трубы 
ТУ 14-3-1433-86

57-159 4-8 Углеродистая сталь (ГОСТ 
380-94, ГОСТ 1050-88) 

ст.10, ст.20

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,9 от предела 
текучести

1.55

Электросварные трубы 
ТУ 14-3-1399-95

219
273
325
377
426

4.8; 5-8 
4,8. 5-8 
4.8;5-10 

6-10 
6-10

Углеродистая сталь (ГОСТ 
308-94, ГОСТ 1050-88) 

Ст.Зсп, 10сп, 20 сп.

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допускае­

мом напряжении 0,95 от предела 
текучести

1.47

Бесшовные трубы из ката* 
ной н кованой заготовки 

ТУ 14-3-1128-2000

102-159
273-426

4-14 
8-25 в 

сортамен­
те ГОСТ 
8732*78

09Г2С, 10Г2, Ст.10, Ст.20 
Углеродистая сталь 20 

(ГОСТ 1050-88)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,8 от предела 
текучести с определением ударной вяз­
кости на образцах Шарли при темпера- 
турах от -20е. -34*. -40° в -60е С. Ультра- 

звуковой или магнитно-индукционный ме­
тод контроля.

1.4

Бесшовные горячедефор- 
мированные трубы 
ТУ 1-14-95 А. М.

26, 9-356 2,6-36 Углеродистая сталь 10,20 
(ГОСТ 1050-88). Низколеги­
рованная сталь 10Г2 (ГОСТ 

4543-71), 09Г2С (ГОСТ 
19281-89) и сталь типа К60

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,9 от предела 
текучести

1.4

Бесшовные трубы для кот­
лов и трубопроводов 

ТУ 14-3-460-75

10-426 По сор­
таменту

Углеродистая сталь 20 
(ГОСТ 1050-88)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,8 от предела 
текучести

1.4



1 2 3 4 5 -6 i
Бесшовные горячеде- 
формированные трубы 

ТУ Мб, 7-95 НС

26, 9-426 2, 6-36 Углеродистая сталь 10,20 
(ГОСТ 1050-88). Низколеги­
рованная сталь 10Г2 (ГОСТ 

4543-71), 09Г2С (ГОСТ 
19281-89) и сталь типа К60

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,9 от предела 
текучести

1,4 1
i
!

!
Элехтросварные трубы 

ТУ 14-3-377-99
159
168

219-273
325
426

3-6
3-6

4,5-8
5- 8
6- 14

♦♦Углеродистая сталь 
(ГОСТ 380-94, ГОСТ 1050-88) 

Ст. Зсп, Юсп, 20

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,95 от предела 
текучести

1,47 ^

Элехтросварные прямо­
шовные трубы 
ТУ 14-ЗР-26-99

42
48
60

73, 89, 108 
314 
127 
159

3.0- 4,0
3.0- 4,5
3.0- 6,0
3.0- 7,5
3.0- 8,5 
3,5-8,5
4.0- 10,0

Углеродистая сталь (ГОСТ 
1050-88) Ст.20. Низколегиро­
ванная сталь марки 17Г1С по 

ТУ 14-106-502,09Г2С по ГОСТ 
19281, 08ГБЮ и 09ГБЮ по 

ТУ 14-1-4538 с 
Изменением № 1

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,95 от предела 
текучести

1,47

1
1

f

Бесшовные трубы для 
установок высокого 

давления 
ТУ 14-3-251-74

12-299 4-22 Углеродистая сталь 
(ГОСТ 10050-88). 

низколегированная сталь 
(ГОСТ 19281-89)

Гидравлическое давление определяется 
по формуле ГОСТа 3845-75 при допус­

каемом напряжении 0,8 от предела 
текучести

1.4

ПРИМЕЧАНИЕ * - область применения ограничена, см. главу 2 настоящей «Инструкции ...»
** - при заказе зЛектросварных газопроводных труб 0  219-426 мм с толщиной стенки от 6 до 10 мм должны оговари­

ваться требования по ударной вязкости KCV при температуре, равной минимальной температуре стенки трубо­
провода при эксплуатации.

*** - при заказе бесшовных газопроводных труб 0  219 мм и выше должны оговариваться требования по ударной вязкости



Применение труб из разных сталей в зависимости от 
температуры эксплуатации и строительства трубопроводов

Таблица 4
Минимальная расчетная температура стенки труб при 

эксплуатации согласно п.1 4 и п.1.5
Минимальная расчетная температура 

строительства согласно п. 1.3.
Марк}* Диаметр менее 530 мм Диаметр 530-820 мм Диаметр 1020-1420 мм П и а м е т  по П иямртп
стали Давление до 31,4 МПа 

(320 кгс/см2)
Давление до 9,8 МПа 

(100 кгс/см2)
Давление до 9,8 МПа 

(100 кгс/см2) 530 мм 530-1420 мм

Толщина Толщина Толщина стенки Толщина стенкистенки стенки до 12 мм до 32 мм Толщина стенки до 32 мм
до 10 мм 11-30 мм

1 2 3 4 5 6 7
Ст.З сп. до -10JC* до -5JC - .. до -40“С

Ст.З сп. (С315Т) - - - до0°С — до -40°С
Ст 3 сп. (С345Т) - ~ - до0°С — до -40°С

Ст.10 до -20°С до -10°С — до-60°С _
ЪгЖ до -20°С до-10°С — до -40°С _

ОбГФБАА - - - до -20°С .. до -60°С
до -60°C

07ГФБ-У - - - — .. до -55°С
08Г2ФБТ - — ДО -15®С до -60°С
08Г2ФЮ - - До-15°С — до -6 0°С

08Г2Т — - до -20°С .. до -60°С
08Г2Т-У - - - до -15°С до -60°С
08ГБЮ - -- до -20°С — до -60°С

до -40°С до -60°С
08ГБЮТ до -20°С до -20°С — до -60°С

до -40°С



1 2 3 4 5 6 7
08ГБЮТР до -20°C — до -20*0 — до -60°C —

09Г2 до -20°C до -10eC до -20°C — до -40°С до -60°С
09Г2С до -30°C до -30°C до -20°C - до -60°С ' до -60°С

09Г2СА — до -40°C — — до -60°С —
09ГБЮ — — до -20°C до -20°C — до -60°С

до *40°C до -40°C до -60°С
09Г2ФБ - - - до -20°C — до -60°С
09Г2БТ — — — до -15°C — до -60°С

09ГСБТ-У — — — до -15°C — до -60°С
09Г2СФ до -20°C до -2Q°C — — до -60°С ..
09Г2СФБ до -60°C до -60°C — — до -60°С —

10Г2 до -20°C до -10°C — до -40°С —
10Г2ФТ-У - до -15°C — до -60°С

io n  T — » — до -15°C до -60°С _
10Г2БТ — — до -15°C до -60°С —
10Г2СБ - — до -20°C до -20°C — до -60°С

10Г2СФБ — до -20°C до -20°C .. до -60°С
10Г2ФБ - — до -20 °C до -60°С до -60°С

10Г2БТЮ — — до -20°C — до -60°С
10Г2БТЮ2 — — — до -20°C — до -60°С
10Г2ФБЮЗ — - - до -20°C — до -60°С

12ГФДА до -30°C до -30°C — — до -60°С —
12ГА до -30°C до -30°C — .. до -60°С ..
12ГСБ — — — до -20°C — до -60°С
12Г2С - — доО°С — — до -40°С

12Г2СБ - - - до -20°C — до -60°С
13ГС — — до 0°C до -40°С __

13ГС-У — — — до -15eC до -60°С _
13Г1С-У — — до -15°C до -60°С _

13Г1СБ-У — — — до -20°C — до -60°С
13Г2АФ - до -5°C - до -60°С



I 2 3 4 5 6 7
13ГФА до -30°С до -30°С — — до -бО̂ С -

16ГА до -30°С до -30°С — — до -60°С -
16ГФБ до *5°С до -5°С — ~ до -40°С —
17ГС — — до 0°С до -5°С - до -40°С
17Г1С

(термо.обр.)
“ “ до -15°С до -15°С и выше " до -60°С

17Г1С (не 
термо обр.)

“ до 0°С до -5°С ” до -40°С

17Г1С-У _ .. — до 0°С и выше — до -40°С
17Г1С-У 

(термо.обр)
- - - до -15°С — до -60"С

Импортные ста­
ли с гарантиро­
ванной ударной 

вязкостью на 
образцах KCU 

при t -60°С и на 
образцах KCV 

при t -20°С

до -20°С до -20°С до -60°С

Импортные ста­
ли с гарантиро­
ванной ударной 

вязкостью на 
образцах KCU 

при t -60°С и на 
образцах KCV 

при t -40°С

до -40°С до -40°С до -60°С

ПРИМЕЧАНИЕ: * Для труб с толщиной стенки до 10 мм допускается применение полуспокойной стали с температурой 
эксплуатации и строительства на 10°С выше указанной в таблице

Р 51-31323949-58-2000
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