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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ГИДРОАППАРАТУРА

Правила приемки и методы испытаний

Hydrauli: valves. Acceptance rules 
and methods of tests

ГОСТ

20245— 74

ОКП 41 4400

Срок действия с 01.07.76
до  01.01.96

Н астоящ ий стан д ар т р асп ространяется на гидроаппаратуру ги д
роприводов и у стан авл и вает  правила приемки и м етоды контроль
ных испытаний.

С тандар т не распространяется на логические гидроклапаны  и 
дросселирую щ ие гидрораспределители.

1. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

1.1. (И скл ю чен , Изм. № 3 ) .
1.2. П равила приемки —  по ГО С Т  2 2 9 7 6 — 78.
(И зм енен ная редакция, Изм. № 1 ).
1.3. (И склю чен , Изм. № 1 ) .
1.4. П ериодическим и типовым испытаниям долж ны  подвер

гаться  базо вы е модели аппаратов и модификации, указан н ы е в 
стан д ар тах  на изделия.

Д оп ускается  резул ьтаты  испытаний б азо вы х моделей распрост
ранять на их модификации.

1.5. П ериодические испытания сл едует проводить после вы п ус
ка не более 250 ты с. аппаратов данной базовой модели, но не 
реж е одного раза в три года.

Издание официальное 
★

©  Издательство стандартов, 1974 
©  Издательство стандартов, 1991 

Переиздание с изменениями
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведенг 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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1.6 П ри  п ериодических испы таниях ап п аратов  дол ж н ы  бы ть  
проверены  п ок азател и , у к азан н ы е в т абл . 1— 3, а т а к ж е  в и б р а ц и 
онная хар актер и сти к а, виброустойчивость, вибропрочность, н а р а 
ботка д о  о т к а за .

П р и м е ч а н и е .  Проверку вибрационной характеристики, виброустойчи
вости. вибропрочности допускается не проводить при периодических испытани
ях, если эти характеристики определены или проверены при других видах испы
таний.

1.4— 1.6. (И зм ен ен н а я  р ед а к ц и я , И зм . №  3 ) .
1.7. П ри прием осдаточны х испы таниях аппаратов дол ж н ы  бы ть  

проверены  п ок азател и: 1, 3, 4, 8, 9 , 17 т абл . 1; I, 3, 4 , 7, 8 , 12, 13 
т а б л . 2; 1, 3 , 4 , 7, 9, 10, 11, 14 т а б л . 3 .

(И зм ен ен н а я  редак ц и я , И зм . №  3 ) .
1 .8— 1.10. (И ск л ю чен ы , И зм . №  3 ) .
1.11. И спы тания ап п аратов , п редн азн ач ен н ы х дл я  р айонов  с  

тропическим  к л им атом , до л ж н ы  п роводиться  с  учетом  тр ебован и й  
ГО С Т 15151— 69.
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Т а б л и ц а  3

Г и др о а п п а р а т у р а  управл ения величиной р а сх о д а

5 л
п и

о *1 ; ГО Яо
о (Яу

и
он

са к

Показатели
кг;
Оои

ПЗ
о-

IS

он
ос
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!ё

Примечания
оо. О щ о е зCt
о
а

ГЗ <DН
Е-|rt
Е

п U Г. 3
U а О к ?

1. Ф ункционирование + + + + 2 . 2 . 1 _

2. П рочность

3 .  Н ар уж ная герметич-
+ + + + 2 . 2 . 2 —

ность + + + + 2 . 2 . 3 —

4. Внутренняя герме-
тичность + + 2 . 2 . 4 —

5. Р есур с

6. Зависим ость пере

+ + + + 2 . 2 . 5 —

пада давлений от р асхо- 
да Ар =  / (Q ) + 2 . 2 . 6 __

7. П л авность регули Д л я  гидроаппаратуры  с
рования и диапазон н а 

+ + + 2 . 2 . 8
регулируемым управлени

стройки + ем. Н еобходи м ость провер
ки устан авл и ваю т в ст а н 
д а р та х  или технических у с 
ловиях на аппараты

8. Зависим ость р а сх о  Д л я гидроаппаратов, р а 
да от вязкости  рабочей

2 . 2 . 1 6
ботаю щ их на ж и дкостях с

ж идкости Q =  f ( v ) + изменяю щ ейся вязкостью

9. Зависим ость р а схо 
да от разности давлений
г а  вхо де и вы ходе 
Q —  [ (р в х — Реых) + 2 .2 .1 7 —

10. М инимальный р а с
хо д + + 2 .2 .1 8 —

11. П огреш ность д ел е
ния расхода + 2 . 2 . 2 6 —

12. Сила (мом ент си Н еобходи м ость проверю
л ы ), необходим ая для у стан авл и ваю т в стандар
управления или н а ст  та х  или технически х уело
ройки + + 2 . 2 . 2 7 ви ях на аппараты

13. М а сса + + + + 2 . 2 . 2 9 _

14. Д оп ускаем ое о т
клонение р асхо д а +

12 . 2 . 2 9 6 _

П р и м е ч а н и я  к табл. 1— 3. 1. З н ак  «Н-» означает, что у у казан н ы х аппа
ратов данный п оказатель проверяется.
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2. Номенклатура аппаратов — по ГОСТ 17752—81, приложение 3, схема о. 
Термины, применяемые в стандарте, и их определения приведены в приложе
нии 20.

3. Методы испытаний аппаратов, не вошедших в номенклатуру настоящего 
стандарта, устанавливают в стандартах или технических условиях на конкрет
ные аппараты.

2. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2.1. О б щ и е  т р е б о в а н и я
2.1.1. Измерения параметров — по ГОСТ 17108—86.
2.1.2. (Исключен, Изм. № 3).
2.1.3. Испытания должны проводиться на рабочей жидкости 

вязкостью 30—35 мм2/с (сСт).
Если испытания аппарата проводят на рабочей жидкости, вяз

кость которой обеспечить в указанном интервале невозможно (во
да, эмульсия), параметры проверяют при температуре этой жид
кости 20—50°С.

Если в стандартах или технических условиях параметры ука
заны при вязкости рабочей жидкости, отличной от установленной 
выше, допускается проводить испытания на рабочей жидкости с 
вязкостью, оговоренной в стандартах или технических условиях.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.1.4. Комбинированные аппараты, состоящие из двух или нес

кольких аппаратов, выполняющих самостоятельные функции (на
пример, регулятор расхода с предохранительным клапаном), сле
дует испытывать по методике, установленной для каждого аппара
та.

2.1.5. Испытания аппаратов должны проводиться на стендах, 
оборудованных кондиционерами рабочей жидкости. Класс чисто
ты рабочей жидкости по ГОСТ 17216—71 при испытании должен 
быть указан в стандартах или технических условиях на аппарат. 
Вязкость и класс чистоты рабочей жидкости должны проверяться 
не реже чем через 750 ч работы стенда (но не реже одного раза в 
три месяца). Стенды должны иметь формуляр и техническое опи
сание по ГОСТ 2.601—68.

П р и м е ч а н и е .  Приемосдаточные испытания допускается проводить на 
изделиях, на которые устанавливаются аппараты, если аппараты и изделия изго
товлены одним и тем ж е предприятием.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.1.6. Требования к средствам измерений — по ГОСТ 

17108—86.
2.1.7. Перед проведением типовых испытаний должно быть 

проверено соответствие деталей и сборочных единиц гидроаппа
ратов рабочим чертежам, а также проведен микрометрический 
обмер основных деталей.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
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2 .1 .8 . П еред проведением  испытаний долж ны  бы ть определены 
перепады давлени й на у ч а стк а х  гидролиний гидросистем ы  стен д а, 
которы е долж ны  учи ты ваться  при измерении парам етров испы ты 
ваем ого ап парата.

2 .1 .9 . И сп ы тательны е стенды  и условия проведения испытаний 
долж ны  уд овлетвор ять требованиям  безопасности по Г О С Т  
12 .2 .086— 83.

2 .1 .10 . И спы тания аппаратов начинаю т с проверки ф унк
ционирования, прочности и герметичности.

2 .2 . П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
2 .2 .1 . П р о в е р к а  ф у н к ц и о н и р о ва н и я
2 .2 .1 .1 . В  зависим ости от типа гидроаппарата проверяю т:
проход рабочей ж идкости в линиях, предусм отренны х схемой

гидроаппарата;
хар актер  и величину перемещ ения рабочих элем ентов гидроап

пар ата;
регулирование р асхо д а , давл ен и я, времени и т. д .
2 .2 .1 .2 . П роверка функционирования долж на проводиться в д ва  

этапа:
1 —  в н ачал е испытаний при минимальном давлени и;
2 —  после проверки наруж ной герметичности и прочности при 

минимальном и м аксим альном  давл ен и ях управления и ном иналь
ном давлени и в основны х гидролиниях.

(И зм ен ен н а я  редак ц и я , И зм . № 2 ) .
2 .2 .1 .3 . При типовых и периодических испы таниях функциони

рование необходимо проверять при м аксим альной тем пературе 
рабочей ж идкости, а та к ж е при други х тем п ературах, у к азан н ы х 
в ст ан д ар тах  или техни чески х усло ви ях на конкретны е аппараты.

(И зм ен ен н а я  редак ц и я , Изм. № 2, 3 ) .
2 .2 .2 . П р о в е р к а  прочност и
2 .2 .2 .1 . П роверке долж ны  п одвер гаться все  полости, в которых 

во врем я ф ункционирования гидроаппарата возмож но создание из
быточного д авл ен и я. С хем а стенда для проверки прочности приве
дена в приложении 1.

2 .2 .2 .2 . П рочность проверяю т одноврем енным  подводом р або
чей ж идкости к различным линиям гидроаппарата при давлении 
не менее 1,5 р ном для каж дой из этих линий с вы держ кой не менее 
3 мин. При этом потение наруж ны х поверхностей, течь по резьбам  
и сты кам  не доп ускаю тся.

2 .2 .3 . П р о в е р к а  н а р у ж н о й  герм ет ичност и
2 .2 .3 .1 . П роверке долж ны  подвер гаться все  полости, в которых 

во врем я функционирования гидроаппарата возмож но создание из
быточного давл ени я.

2 .2 .3 .2 . Н аруж ную  герм етичность проверяю т давлением  не м е
нее 1,5 рном, а так ж е при др уги х д авл ен и ях, у к азан н ы х в техни-



С. 12 ГОСТ 20245— 74

ческой документации, утвержденной в установленном порядке. 
Продолжительность проверки при предварительных, приемочных, 
типовых и периодических испытаниях — не менее 3 мин, при при
емосдаточных — не менее 30 с.

Для гидроаппаратов, в которых имеются подвижные выходя
щие наружу элементы, испытания должны проводиться после вы
полнения не менее пяти полных циклов. При этом потение наруж
ных поверхностей, течь по резьбам и стыкам не допускаются. Схе
ма стенда для проверки наружной герметичности приведена в 
приложении 1.

2.2.4. Проверка внутренней герметичности
2.2.4.1. Проверку проводят при номинальном давлении, а также 

при других давлениях, указанных в стандартах или технических 
условиях на конкретные аппараты в каждом из положений рабо
чего элемента гидроаппарата.

Внутреннюю герметичность напорных гидроклапанов проверя
ют при давлении настройки, равном номинальному, при номиналь
ном расходе и давлении на входе, указанном в стандартах или 
технических условиях на конкретные аппараты. Если давление на 
входе не указано, проверку следует проводить при давлении, рав
ном не менее 0,8 рном.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.4.2. Утечки, за исключением случаев, предусмотренных в 

стандартах или технических условиях, измеряют:
для распределителей, обратных клапанов и гидрозамков — 

после пяти циклов переключения не менее чем через 60 с после 
окончания последнего цикла и установления заданного значения 
давления;

для клапанов давления и гидроаппаратов управления расхо
дом — не менее чем через 30 с после установления заданного зна
чения давления.

Измерения проводят в течение не менее 60 с.
Схема стенда для проверки внутренней герметичности приве

дена в приложении 2.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.2.4.3 При проверке герметичности сопряжений типа «клапан- 

седло» рабочую жидкость подают через подклапанную полость в 
надклапанную полость гидроаппарата. После достижения в над
клапанной полости номинального давления или пробного давле
ния (контролируемого манометром, подключенным к надклапан
ной полости) давление в подклапанной полости медленно сни
жают.

Герметичность сопряжений проверяют по падению давления в 
надклапанной полости за определенное время. Значение падения 
давления, время, за которое происходит падение давления, и мо-



ГОСТ 20245— 74 С М

мент начала отсчета времени должны быть указаны в стандартах 
или технических условиях на конкретные гидроаппараты. Объем 
рабочей жидкости в надклапанной полости должен быть в преде
лах I—2% номинального расхода испытуемого гидроаппарата

Схема стенда для проверки герметичности сопряжения типа 
«клапан-седло» приведена в приложении 3.

П р и м е ч а н и е  Надклапанная полость — полость в корпие клапанного 
гидроаппарата, давление со стороны которой прижимает клапан к седлу

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2 2 4 4 (Исключен, Изм. № 3).
2 2 5 Проверка ресурса и наработка до отказа
2 2 5 1 Проверку ресурса и наработки до отказа пртводят на 

стенде, обеспечивающем функционирование гидроаппарзта в со
ответствии с его назначением При этом обеспечивают выдержку 
запорно-регулирующего элемента в фиксируемых положениях

2 2 5, 2 2 5 1 (Измененная редакция, Изм. № 3).
2 2 52 Проверку ресурса и наработки до отказа проводят при 

номинальном давлении Величина расхода рабочей жидкости, а 
также дополнительные условия проведения проверки ресурса и 
наработки до отказа указываются в стандартах или технических 
условиях на конкретные аппараты

При проведении ускоренных испытаний значения давления и 
расхода указывают в стандартах или технических условиях на 
конкретные гидроаппараты

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2 2 5 3 Испытания проводят по этапам продолжительностью 

каждого не более 30% ресурса После каждого этапа измеряют ос
новные параметры испытываемого гидроаппарата. Результаты из
мерений заносят в журнал ресурсных испытаний При измерении 
ресурса в циклах их число должно регистрироваться счетчиком.

2 2 6 Проверка перепада давлений, соотношения давлений и 
зависимости перепада давлений от расхода &p=f(Q)

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2 2 6 1 Перепад давления в гидроаппарате при пропускании че

рез него рабочей жидкости определяют как разность давлений на 
входе и выходе, а соотношение давлений — как отношение этих 
давлений

П р и м е ч а н и е  Из показаний давлений на входе и выходе следует исклю 
чать перепад давления на участках трубопроводов между манометрами и испы 
тываемым гидроаппаратом

2 2 6 2 Зависимость перепада давлений от расхода проверяют 
на основных линиях проверяемого гидроаппарата при всех фикси
рованных позициях запорно регулирующего элемента Результа
ты измерений перепадов давлений при различных расходах ра
бочей жидкости оформляют в виде диаграмм.
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Для гидродросселей число промежуточных положений запорно- 
регулирующего элемента, при которых определяют зависимость 
перепада давлений от расхода, устанавливают в стандартах или 
технических условиях на конкретные гидроаппараты.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.6.3. Для построения диаграммы зависимости перепада дав

лений от расхода рабочей жидкости необходимо измерить перепад 
давлений при расходе от Qmm до Qmax не менее чем при десяти 
значениях расхода с равным интервалом.

П р и м е ч а н и е .  Допускается проводить проверку указанной диаграммы 
в трех точках с расходами, равными 0,5 QH0M, Qhom и Qmax. Результаты измерений 
перепада давлений сравнивают с диаграммой, приведенной в стандартах или 
технических условиях на аппараты.

Типовая форма диаграммы зависимости перепада давлений от 
расхода Ap=f  (Q) приведена в приложении 4.

Схема стенда для проверки перепада и соотношения давлений, 
зависимости перепада давлений ог расхода приведена в прило
жении 5.

2.2.6.2, 2.2.6.3. (Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.7. Проверка максимального расхода при номинальном дав

лении
2.2.7.1. Проверку проводят пропусканием через гидрораспреде

литель максимального расхода рабочей жидкости, величина кото
рого установлена в технической документации. При этом функцио
нирование гидрораспределителя должно обеспечиваться при ми
нимально допустимых значениях параметров системы управления.

2.2.8. Проверка плавности регулирования и диапазона настрой
ки

2.2.8.1. Проверке подлежат крайние значения диапазона наст
ройки и плавность регулирования при номинальном расходе либо 
номинальном давлении, в зависимости от типа испытуемого гид
роаппарата.

2.2.8.2. Диапазон настройки давления и плавность регулиро
вания в диапазоне настройки давления допускается проверять в 
процессе определения других параметров.

2.2.8.1, 2.2.8.2. (Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.9. Проверка зависимости изменения давления настройки от 

расхода (Q)
2.2.9.1. Проверку изменения давления проводят не менее чем 

при пяти значениях настройки испытываемого гидроаппарата, взя
тых с равным интервалом в пределах установленного диапазона 
давлений. При этом величина расхода в диапазоне, установленном 
в стандартах или технических условиях на конкретные аппараты, 
должна изменяться плавно.
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Типовая форма диаграм м ы  зависим ости изменения давлени я 
настройки от р асхо д а приведена в приложении 6, схем а стенда —  
в приложении 7.

П р и м е ч а н и е  При приемосдаточных испытаниях допускается проверять 
изменение только номинального давления настройки.

(И зм ен ен н а я  р едак ц и я , И зм . №  2 ) .
2 .2 Л 0 . П р о в е р к а  п р ев ы ш ен и я  д а в л е н и я  наст ройки п р и  м гн о в е н 

ном  во зр а ст а н и и  д а в л е н и я
2 .2 .1 0 .1 . П ревыш ение давл ени я настройки при мгновенном во з

растании давл ени я на вхо де в гидроклапан проверяю т осцилло- 
граф ированием  процесса возр астан и я давл ени я от 0 до р ном при 
номинальном р асходе за врем я, у казан н о е в ст ан д ар тах  или т е х 
нических услови ях на конкретны е аппараты.

При отсутствии указани й  о времени нар астани я давлени я оно 
не долж но бы ть более 0 ,0 6  с. И зм енение времени нарастани я д а в 
ления дости гается  изменением объем а рабочей ж идкости на линии 
м еж ду насосом  и испы ты ваем ы м  аппаратом и скорости переклю 
чения гидрораспределителя.

С хем а стенда для определения превыш ения давл ени я настрой
ки при мгновенном нарастани и давл ени я приведена в приложе
нии 8.

(И зм ен ен н а я  редак ц и я , И зм . №  2 ) .
2 .2 .1 0 .1 а . Д л я  редукционны х гидроклапанов определяю т зн а 

чение превыш ения м инимального настроенного редуцированного 
давлени я при мгновенном возрастании давл ени я на вхо де от pmin 
до рном осциллограф ированием  процесса возр астан и я давл ени я на 
вы ходе при минимальном р асходе за врем я, установленное в ст а н 
д ар тах  или технически х усло ви ях на конкретны е аппараты .

При отсутстви и указани й  о времени нар астани я давл ени я оно 
не долж но бы ть более 0 ,0 6  с. И зм енение врем ени нар астани я д а в 
ления д о сти гается  изменением объем а рабочей ж идкости на линии 
меж ду испытуемым аппаратом и нагрузочны м  гидродросселем  и 
скорости переклю чения гидрораспределителя.

С хем а стен д а д л я  определения превыш ения редуцированного 
давлени я при мгновенном возрастании давл ени я на вы хо д е от р тщ 
до рном приведена в приложении 8а.

(В в ед е н  допол н и тел ьн о, И зм . №  2 ) .
2 .2 .10 .2 . При испытании напорны х гидроклапанов д авл ен и е н а 

стройки предохранительного ги дроклап ана стен д а долж но бы ть 
на 10— 15%  выш е м акси м ального (пикового) давл ени я и спы ты вае
мого ги дроклап ана, т. е. во время испытания не долж но бы ть 
слива через предохранительны й гидроклапан стенда.

2 .2 .10 .3 . При испытании редукционных гидроклапанов измери
тельны й преобразователь подклю чаю т к гидролинии редуцирован
ного д авл ен и я, а за  ним по р асходу устан авл и ваю т регулируемый



С. 16 ГОСТ 20245—74

гидродроссель. Регулируем ы й гидродроссель устан авл и ваю т 1 ак- 
ж е после распределителя для настройки минимального давл ен и я 
на вхо д е  в испы ты ваем ы й гидроклапан. О бъем  рабочей ж идкости 
в линии редуцированного давл ени я у к а зы ва е тся  в ст а н д а р та х  или 
технически х усло ви ях на конкретны е аппараты .

(И зм ен ен н а я  редак ц и я , И зм . № 2 ) .
2 .2 .10 .4 . П ревы ш ение давлени я настройки определяю т по ос

циллограм ме к а к  разн ость м еж ду пиковым давлени ем  и давлени ем  
в  установи вш ем ся реж име.

2 .2 .11 . П р о в е р к а  д а в л е н и я  р а з гр у з к и  н а п о р н о го  ги д р о к л а п а н а  
н еп р я м о го  дей ст ви я  п ри  дист анционном  у п р а в л е н и и

2 .2 .11 .1 . Д авл ен и е разгрузки  определяю т к а к  разн ость д а в л е 
ний в напорной и сливной гидролиниях испы ты ваем ого ги др о кла
пана при сообщ ении надклапанной полости со сливом.

2 .2 .11 .2 . И спы тания проводят при номинальном р асхо де р або
чей ж идкости через испы ты ваем ы й гидроклапан. С хем а стен да для 
проверки давл ени я р азгрузки при дистанционном управлении 
п р едставл ена в приложении 9.

2 .2 .12 . П р о в е р к а  в р ем ен и  н ар аст ан и я  д а в л е н и я  в  н ап ор н ом  г и д 
р о к л а п а н е  с дист анционны м  у п р а в л ен и ем  п о с л е  п р ек р а щ ен и я  р а з 
гр у зк и

2 .2 .12 .1 . Врем я нар астани я давл ени я определяю т при мини
м альны х давлени и  и р асхо д е рабочей ж идкости, устан о вл ен н ы х 
для испы ты ваем ого ги дроклап ана.

2 .2 .12 .2 . В р ем я нар астани я давл ени я сл ед ует отсчиты вать с мо
м ента подачи си гн ал а на прекращ ение разгрузки  до м ом ента 
повыш ения давл ени я до настройки испы ты ваем ого ги др о кла
пана. В  сл учае управления разгрузкой при помощи гидроаппара
та , не вхо дящ его в со став  испы ты ваем ого ги др оклап ана, врем я ср а 
баты вани я упр авляю щ его гидроаппарата не долж но превы ш ать 
0,1 с, объем рабочей ж идкости во внеш ней линии управления не 
долж ен бы ть более 0 ,2  л . О бъем  рабочей ж идкости м еж ду насосом 
и испыты ваем ым  гидроклапаном  долж ен бы ть указан  в техни чес
кой докум ентации. С хем а стенда для проверки времени н а р а ста 
ния д авл ен и я после прекращ ения р азгрузки приведена в прило
ж ении 9.

2 .2 .13 . П р о в е р к а  и зм ен ен и я  р е д у ц и р о в а н н о го  д а в л е н и я  п ри  и з 
м ен ен и и  д а в л е н и я  н а  в х о д е  в  р еду к ц и он н ом  ги д р о к л а п а н е
р р е д  =  /  (рву)

2 .2 .13 .1 . И зм енение редуцированного давлени я определяю т 
к ак  р азность давлени й на гидролинии редуцированного давления 
при различны х значени ях давлени я на входе. И зменение редуци
р ованного давлени я определяю т при минимальном расходе р або
чей ж идкости.

2 .2 .13 .2 . При типовых и периодических испытаниях измерения
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необходимо проводить не менее чем при пяти значениях редуциро
ванного давления в пределах диапазона регулирования с разным 
интервалом. Для построения кривой диаграммы изменение редуци
рованного давления определяют не менее чем при десяти значени
ях давления на входе.

Типовая форма диаграммы изменения редуцированного давле
ния при изменении давления на входе при различных его величи
нах приведена в приложении 10.

П р и м е ч а н и е .  При приемосдаточных испытаниях допускается проводить 
измерения при трех значениях редуцированного давления и при трех значениях 
давления на входе, причем эти значения должны быть выбраны в пределах диа
пазона регулирования с равным интервалом.

Схема стенда для проверки изменения редуцированного давле
ния при изменении давления на входе приведена в приложении 11.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.14. Проверка изменения редуцированного давления при из

менении расхода в редукционном гидроклапане Рред^/ (Q)
2.2.14.1. Изменение редуцированного давления определяют как 

разность давлений на гидролинии редуцированного давления при 
различных значениях расхода рабочей жидкости через испытывае
мый гидроклапан. Изменение редуцированного давления опреде
ляют при номинальном давлении рабочей жидкости на входе в 
испытываемый гидроклапан.

2.2 14 2. Испытания необходимо проводить не менее чем при 
пяти значениях редуцированного давления в пределах диапазона 
регулирования с равным интервалом. Для построения кривой ди
аграммы редуцированное давление необходимо определять не 
менее чем при десяти значениях расхода.

Типовая форма диаграммы изменения редуцированного давле
ния при изменении расхода при различных его значениях приве
дена в приложении 12, схема стенда — в приложении 11.

П р и м е ч а н и е  При приемосдаточных испытаниях допускается проводить 
измерения при трех значениях редуцированного давления и при трех значениях 
расхода, причем эти значения должны быть выбраны в пределах диапазона с р ав
ным интервалом

2 2.15. Проверка расхода жидкости, проходящей через вспомо
гательный клапан редукционного гидроклапана непрямого дейст
вия

2 2 15 1. Проверку расхода через вспомогательный клапан про
водят при максимальной разности между давлением на входе и 
редуцируемым давлением.

2.2.16. Проверка зависимости расхода от вязкости рабочей 
жидкости Q ^ f  (v)

2 2.16.1. Перепал давления рабочей жидкости на испытывае
мом гпдроаппаразе во время испытания должен быть наибольшим.
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2.2.16.2. Испытания необходимо проводить не менее чем при 
пяти значениях расхода рабочей жидкости в пределах диапазона 
регулирования с равным интервалом (в том числе при минималь
ном стабильном расходе). Вязкость рабочей жидкости меняют из
менением ее температуры. Типовая форма графика зависимости 
расхода от вязкости рабочей жидкости при различных величинах 
расхода приведена в рекомендуемом приложении 13, схема стен
да — в приложении 14.

П р и м е ч а н и е .  Допускается изменять вязкость рабочей жидкости мето
дами, указанными в стандартах или технических условиях на конкретные ап
параты.

2.2.17. Проверка зависимости расхода от разности давлений на 
входе и выходе Q =f (рвх—рвых)

2.2.17.1. Испытания необходимо проводить не менее чем при пя
ти значениях расхода рабочей жидкости в пределах диапазона ре
гулирования с равным интервалом (в том числе при минимальном 
расходе). Типовая форма графика зависимости расхода от раз
ности давлений на входе и выходе при различных значениях расхо
да приведена в приложении 15, схема стенда — в приложении 14.

П р и м е ч а н и е .  При приемосдаточных испытаниях проверку допускается 
проводить только при минимальном расходе.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.18. Проверка минимального расхода
2.2.18.1. Стабильность минимального расхода проверяют изме

рением этого расхода при изменении перепада давления и темпе
ратуры рабочей жидкости в пределах установленных диапазонов. 
Расход следует измерять не менее чем через 30 с после установ
ления давления в течение не менее 60 с. Допускаемое значение от
клонения расхода должно быть указано в стандартах или техни
ческих условиях на конкретные аппараты. Схема стенда для про
верки минимального расхода приведена в приложении 14.

П р и м е ч а н и е .  Приемосдаточные испытания допускается проводить при 
любой стабильной температуре рабочей жидкости в пределах установленного 
диапазона.

2.2.18. 2.2.18.1. (Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2.2.19. Проверка максимальной продолжительности включения 

гидрораспределителя при номинальных значениях давления и рас
хода

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2.19.1. Запорно-регулирующий элемент проверяемого гидро

распределителя выдерживают в одной позиции в течение установ
ленного времени. После подачи сигнала (см. п. 2.2.19.2) изменение 
рабочей позиции гидрораспределителя должно быть безотказным 
и четким.
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2 .2 .19 .2 . П роверку проводят при номинальном давлении в н а 
порной гидролинии и при минимальном давлени и в линии уп р ав
ления (дл я гидроаппаратов с управлением  рабочей ср ед о й ), при 
минимальном усилии (дл я гидроаппаратов с м еханическим  уп р ав
лением ) или минимальном напряж ении (дл я гидроаппаратов с 
электром агнитны м  уп р авлени ем ), у к азан н ы х в ста н д а р та х  или 
техни чески х усл о ви я х на конкр етны е аппараты .

(И зм ен ен н а я  редак ц и я , И зм . №  2 ) .
2 .2 .2 0 . П р о в е р к а  вр ем ен и  ср а б ат ы ван и я  ги д р о р а с п р е д е л и т е л я
2 .2 .2 0 .1 . Врем я ср аб аты ван и я определяю т электросекундом е

ром или осциллографированием  процесса повыш ения или сни ж е
ния д авл ен и я в одной из гидролиний «к  потребителю  р асхо д а» .

С целью  обеспечения повыш ения или сниж ения д авл ен и я в 
гидролинии «к потребителю » до необходим ы х величин эта гидро
линия через др о ссел ь долж на сообщ аться со сливом . Д р о ссел ь 
долж ен быть настроен та к , чтобы в сл учае соединения гидролинии 
«к потребителю » с гидролинией нагнетани я при полностью  пере
мещенном запорно-регулирую щ ем элем енте гидрораспределителя 
в этой гидролинии со зд авал ся  подпор, равны й по величине номи
нальном у давлени ю . Р а сх о д  рабочей ж идкости при испытании 
долж ен бы ть у к азан  в ст ан д ар тах  или техни чески х усло ви ях на 
конкретны е аппараты .

О бъем  рабочей ж идкости в систем е м еж ду насосом  и д р о ссе
лем не долж ен превы ш ать 10%  указан н о го  р асхо д а .

При норм ально закры том  запорно-регулирую щ ем  элем енте в 
сл у ч ае  соединения гидролинии «к  потребителю » с  напорной гидро- 
линией отсчет времени ср абаты ван и я производится с момента по
дачи си гн ал а на уп р авляю щ ее устрой ство до мом ента повыш ения 
давл ени я до номинальной величины.

При нормально открытом  запорно-регулирую щ ем  элем енте в 
сл уч ае  запирания гидролинии «к потребителю » отсчет времени 
ср аб аты ван и я производится с м ом ента подачи си гн ал а на уп р ав
ляю щ ее устройство до м омента сниж ения давл ени я не менее чем 
на 75%  от номинальной величины. С хем а стен да д л я проверки вр е
мени ср аб аты ван и я приведена в приложении 16.

(И зм ен ен н а я  р едак ц и я , И зм . №  2 ) .
2 .2 .20 .2 . П роверке подлеж ат крайние значения ди ап азона вр е

мени ср аб аты ван и я. М акси м альное врем я ср абаты ван и я долж но 
определяться при номинальном давлении рабочей ж идкости в ли
нии управления, минимальное врем я —  при минимальном д а в л е 
нии рабочей ж идкости в  линии управления.

2 .2 .20 .3 . Врем я ср аб аты ван и я гидрораспределителя определя
ю т к а к  при вклю чении, т а к  и при выклю чении управляю щ его 
устр ой ства, при этом определяю т время ср аб аты ван и я д л я всех  
ф иксированны х положений.
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2 .2 .2 0 .4 . Врем я ср аб аты ван и я гидрораспределителей д о п уска
ется  определять по осциллограм м е:

для гидрораспределителей с электром агнитны м  управлением  от 
переменного тока —  к а к  расстояние м еж ду началом  подачи нап
ряж ения на катуш ку электром агнита до момента стабилизации 
тока в ней;

для гидрораспределителей с электром агнитны м  управлением  
от постоянного тока — к ак  расстояние м еж ду началом  подачи нап
ряж ения до отметки пика на осциллограм м е то ка, со о тветствую 
щ его полному перемещ ению запорно-регулирую щ его элем ента;

для гидрораспределителей с гидравлическим  и электрогидрав- 
лическим управлением  —  к а к  расстояни е м еж ду моментом подачи 
си гн ал а управления и всплеском  давл ени я в кам ере управления, 
со ответствую щ его окончанию  перемещ ения запорно-регулирую щ его 
элем ента.

2 .2 .2 0 .5 . Д о п ускается  проверять врем я ср абаты ван и я с помощью 
датчи ка перемещ ения запорно-регулирую щ его элем ента.

2 .2 .20 .4 , 2 .2 .20 .5 . (В в ед ен ы  доп ол н и тел ьн о, И зм . №  3 ) .
2 .2 .21 . П р о в е р к а  м ак с и м а л ь н о го  ч и с л а  ср а б ат ы ван и я  г и д р о р а с 

п р ед ел и т ел я  в  1 ч (1  м ин)
2 .2 .2 1 .1 . М акси м ал ьное число ср абаты вани й  гидрораспредели

теля определяю т осциллографированием  непреры вного процесса 
повыш ения и понижения давл ени я в одной из гидролиний «к пот
ребителю » при непрерывном вклю чении и выклю чении уп р авляю 
щ его устрой ства через р авны е промеж утки времени. При этом 
предельны е значения давл ени я долж ны  обесп ечиваться при фикси
р ован ны х полож ениях перем ещ аемого запорно-регулирую щ его эле
м ента испы ты ваем ого гидроаппарата (см . п. 2 .2 .2 0 ) . Р еком ен дуе
мая схем а стенда для проверки м аксим ального числа ср абаты вани й  
гидрораспределителя приведена в приложении 16.

2 .2 .21 .2 . И спы тания долж ны  проводиться при номинальном р ас
хо д е и давлении рабочей ж идкости в напорной гидролинии, а т а к 
ж е при минимальном давлении в линии управления для гидроап
паратов с управлением рабочей средой. При необходим ости испы
тания долж ны  проводиться при м аксимальном  давлении в сл и в
ной гидролинии.

2 .2 .22 . П р о в е р к а  д и а п а з о н а  д а в л е н и я  у п р а в л е н и я
2 .2 .22 .1 . М иним альное и м аксим альное значения давлений уп

равления проверяю т при испытании гидроаппаратоз на функцио
нирование по п. 2 .2 .1 .

2 .2 .23 . П р о в е р к а  д а в л е н и я  от к ры ван ия
2 .2 .23 .1 . При испытании рабочую  ж идкость подводят под за- 

порно-регулирующ ий элем ент испы ты ваем ого гидроаппарата. П л а в
ным регулированием  разгрузочного устрой ства давл ени е в систем е 
повы ш ается до момента начал а прохода рабочей ж идкости (в  ко-
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личестве, указанном  в технической документации, утвержденной 
в установленном порядке) через запорно-регулирующий элемент. 
Схема стенда для проверки давления открывания приведена в 
приложении 17.

2 .2 .24 . П р о в ер к а  д и а п а зо н а  в ы д е р ж е к  вр ем ен и  ги д р о к л а п а н а  
в ы д ер ж к и  вр ем ен и

2 2 .24.1. Ф актический диапазон настраиваем ы х вы держ ек вр е
мени проверяют определением устойчивых значений наименьшей 
и наибольшей выдерж ек, обеспечиваемых гидроклапаном.

2.2 .24 .2 . П роверку осущ ествляю т пропусканием через гидро
клапан номинального расхода рабочей жидкости при номинальном 
давлении. Схем а стенда для проверки диапазона выдерж ек вр е
мени приведена в приложении 18.

2.2 .24 .3 . Вы держ ку измеряют не менее пяти раз. Вы держ ка ис
числяется с момента подачи сигнала на включение испытываемо
го гидроаппарата (ср абаты вает реле давления 8  (1) до момента 
подачи сигнала на управляемое устройство (ср абаты вает реле д а в 
ления 8 (2) ) .

2 .2 .24 .4 . Вы дер ж ку времени проверяют при температурах рабо
чей жидкости, близких к крайним значениям установленного ди а
пазона температур (Гтах и Ттш) работы испытываемого гидро
клапана. При этом установленная вы держ ка времени (в  пределах 
установленного наибольш его разброса —  см. п. 2 .2 .25) долж на 
обеспечиваться в диапазонах температур Ттах —  АТ или Г т щ + 
+  А7\ где А Т —  установленное допустимое колебание температур 
для любой настройки испытываемого гидроклапана.

2.2.25. П р о в ер к а  н а и б о л ь ш его  р а з б р о с а  в ы д е р ж е к  вр ем ен и  от
носит ельно их с р е д н е го  зн ач ен и я  при к о л еб а н и и  температуры в  
п р е д е л а х  АТ д л я  ги д р о к л а п а н а  вы д ер ж к и  вр ем ен и

2.2 .25 .1 . Проверке подвергаю тся м аксимальная и минимальная 
выдерж ки времени, установленны е в технической документации, 
утверж денной в установленном порядке. К аж дая из этих вы дер
ж ек долж на проверяться при крайних значениях установленного 
допустимого колебания температур АТ. П роверку следует прово
дить при температурах, близких к среднему значению установлен
ного диапазона температуры испытываемого гидроклапана.

2.2.25.2. Вы дер ж ка времени долж на измеряться не менее 10 раз 
в каждой крайней точке допустимого колебания температур АТ.

Из всех измерений при определенной установке выдержки вр е
мени вычисляется среднее значение выдержки времени по формуле

2/п

tcD п
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гд е  tcp —  ср ед н ее  зн ачен и е вы д ер ж ки  врем ени при каж дой  у с т а 
н о вке, с ;

—  сум м а изм ер енны х вы д ер ж ек  врем ени при каж дой  у с 
т а н о вк е , с ;

п —  число измерений при каж дой  у ста н о в к е .
П р ед ел ьн о е откл онени е от ср ед н его  значени я в ы д ер ж к и  на 

каж дой  у ст а н о в к е  оп ределяю т к а к  р азн о сть  м еж д у наибольш им  
п оказани ем  при данной  у ста н о в к е  и средним  значени ем  в ы д ер ж к и  
(откл онени е в «п лю с») и к а к  р азн о сть  м еж ду средним  значени ем  
вы д ер ж ки  и наим еньш им  показани ем  (откл онени е в « м и н у с»).

Н аибольш ий р азб р ос в п р оц ентах вы чи сл яю т по ф орм уле

— -100,
tcp

гд е  6 —  пр едельное отклонени е от ср ед н его  значени я вы дер ж ки  
при данной у ст а н о в к е , с.

С хем а ст ен д а  д л я  проверки н аи больш его р азб р о са  вы д е р ж ек  
врем ени п р и ведена в прилож ении 18.

2 .2 .2 6 . П р о в е р к а  п о гр еш н о ст и  д е л е н и я  р а с х о д а  в  д ел и т ел я х  
п от ока

2 .2 .2 6 .1 . П огр еш ность дел ени я р а схо д а  оп ределяю т к а к  отно
си тел ьную  погреш ность дел ени я при м иним альном  и м акси м ал ьном  
зн ач ен и ях р а схо д а .

2 .2 .2 6 .2 . И сп ы тани я необходим о проводить при наибольш ей 
разн ости  давл ен и й  в о тво д а х . М ак си м ал ьн о е д а вл ен и е  рабочей 
ж идкости  у с т а н а в л и в а е т с я  в  каж дом  из о тво д о в поочередно. С х е 
ма стен д а  д л я  проверки относи тельной погреш ности дел ени я р а с 
хо д а  в д ел и тел я х  потока п р и ведена в  прилож ении 19.

2 .2 .2 6 — 2 .2 .2 6 .2 . (И зм е н е н н а я  р ед а к ц и я , И зм . №  3 ) .
2 .2 .2 7 . П р о в е р к а  с и л ы  (м ом ент а с и л ы ) ,  н е о б х о д и м о й  д л я  у п р а в 

л е н и я  и л и  н аст рой к и
2 .2 .2 7 .1 . П р о вер ку  си лы  (м ом ента с и л ы ), необходим ой для уп 

р авл ен и я или настр ой ки , п роводят при н ом и н альн ы х р а схо д е  и 
д авл ен и и , а т а к ж е  при м акси м ал ьной  и м иним альной тем п ер ату
р а х  рабочей  ж и дкости .

(И зм е н е н н а я  р ед а к ц и я , И зм . № 2 ) .
2 .2 .2 7 .2 . А ппар ат во  врем я испы тания до л ж ен  ф ункц и они р овать 

в со о тветстви и  с его  н азн ачен и ем .
2 .2 .2 8 . П р о в е р к а  в к л ю ч е н и я  элек т ром агн ит ом  з а п о р н о - р е г у л и -  

р у ю щ е г о  эл ем ен т а г и д р о р а с п р е д е л и т е л я  п р и  н а п р я ж ен и и  н и ж е  н о 
м и н а л ь н о го

2 .2 .2 8 .1 . З н ачен и е напряж ени я при испытании долж н о б ы ть 
у к а за н о  в с т а н д а р т а х  или техн и ч ески х усл о ви я х  на кон кр етн ы е 
ап п ар аты .

(И зм е н е н н а я  р ед а к ц и я , И зм . № 2 ) .
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2.2.28.2. Проверку проводят при номинальном расходе и давле
нии, а также при максимальной температуре рабочей жидкости. 
Испытываемый гидроаппарат должен функционировать в соответ
ствии с его назначением.

П р и м е ч а н и е .  Приемосдаточные испытания допускается проводить при 
расходе рабочей жидкости не менее 25%  от номинального для расходов до 
200 л/мин и не менее 10%  от номинального для расходов свыш е 200 л/мин при 
любой температуре рабочей жидкости в пределах диапазона, указанного в стан
дартах или технических условиях на конкретные аппараты.

(Измененная редакция, Изм. № 1, № 2).
2.2.29. Определение массы
2.2.29.1. Массу аппарата определяют взвешиванием. Полости 

аппарата при этом должны быть свободны от рабочей жидкости.
Погрешность взвешивания не более ±3% .
2.2.29а. Проверка хода управления
2.2.29а.1. Проверку хода управления проводят универсальным 

измерительным инструментом в процессе проверки функциониро
вания.

2.2.29а—2.2.29а.1. (Введены дополнительно, Изм. № 2).
2.2.296. Проверка допускаемого отклонения расхода
2.2.296.1. Проверку допускаемого отклонения расхода прово

дят при значениях QmJn, 2,5 Qmin и QHOM изменением давления на 
выходе от минимального до номинального. Расход следует изме
рять не менее чем через 30 с после установления давления в те
чение не менее 60 с.

Схема стенда для определения допускаемого отклонения рас
хода приведена в приложении 14.

П р и м е ч а н и е .  При приемосдаточных испытаниях проверку допускается 
проводить только при минимальном расходе.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.29в. Проверку виброустойчпвости следует проводить по 

ГОСТ 16962—71, метод 102— 1.
2.2.29г. Проверку вибропрочности следует проводить по ГОСТ 

16962—71, метод 103—1.1.
2.2.29д. При изменении методов автоматизированных приемо

сдаточных испытаний гидроаппаратов должны быть проверены 
показатели в соответствии с п. 1.7.

2.2.29в, 2.2.29г, 2.2.29д. (Введены дополнительно, Изм. № 3).
2.2.30. Оформление результатов испытаний
2.2.30.1. Результаты всех видов испытаний, кроме приемо

сдаточных, следует оформлять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 22976—78.

2.2.30.2. Результаты приемосдаточных испытаний оформляют 
следующим образом:

в журнал приемосдаточных испытаний ежесуточно вносят за
писи о числе испытанных аппаратов каждой модели, о числе ап-
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паратов, не выдержавших испытания, с указанием модели, и по
казателей, не соответствующих стандарту или техническим ус
ловиям;

на каждый аппарат или партию аппаратов, поставляемую од
ному потребителю, оформляют свидетельство о приемке в соот
ветствии с ГОСТ 2.601—68. Допускается не оформлять свидетель
ство о приемке гидроаппаратов, которые устанавливают на изде
лия, выпускаемые предприятием—изготовителем этих аппаратов.

П р и м е ч а н и е .  Аппараты, на которые допускается не оформлять сви де
тельство о приемке, или оно оформлено на партию, должны иметь клеймо тех
нического контроля предприятия-изготовителя.

2.2.30.1, 2.2.30.2. (Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.30.3. (Исключен, Изм. № 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки прочности и наружной герметичности

/ —гидробак; 2—насос; 3—термометр; 4—фильтр; 5— 
испытываемый гидроаппарат; 6'—манометр; 7—перелив
ной гидроклапан; 3—-вентиль; 9—гидроаккумулятор;
10— фильтрующая установка; / / —-тсплообменный аппарат.
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П РИ Л О Ж ЕН И Е 2 
Рекомендуемое

С хем а стен д а  д л я  проверки  внутренней  герм етичности

7— ги д р о б а к , 2 —-н асо с 5 — тер м о м етр  4— ф и тьт р  5 -~ и с- 
п ы т ы в а е м ы й  г и д р о а п п а р а т , 6— м е н з у р к а , 7— м а н о м етр ,
8—  п ер ел и вн о й  г и д р о к л а п а н ; .9— в е н т и л ь  10— ги д р о а к и у
м у л я то р , 11— ф и л ьтр у ю щ а я  у с т а н о в к а  12— теп л о о б м ен

ны и а п п а р а т
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки герметичности 
сопряжения типа склапан—седло»

312)

/ —гидробак; 2—н асос; 3—манометр; 4—1термометр; 5— 
фильтр; в —испы ты ваем ы й гидроаппарат; 7—гидродрос
сел ь ; 8—предохранительный гидроклапан; 9—вентиль; 
10—гидроаккум улятор; 11— фильтрую щ ая у стан о вка ;

12—теплообменный аппарат.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  4  

Р ек ом ен дуем ое

Типовая ф орма диаграммы зависимости перепада  
давления от расхода

Рабочая ж идкость____________________ Г О С Т ______________

Температура рабочей ж и д к о с т и _________________°С

Вязкость рабочей жидкости _________ мм2/с  (сСт)

(Измененная редакция, Изм. № 3).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  5 

Рекомендуемое

Схема стенда для проверки перепада давления, соотношения 
давлений и зависимости перепада давления от расхода

J—гидробак, 2— насос, 3—манометр; 4— фильтр, J—дифферен
циальный манометр 6—термометр, 7—испытываемый гидроап 
парат, 8— гидродроссель, 9— расходомер, 10—предохранительный 
гидроклапан, вентиль; 12—гидроаккуму тятор, 13— филь-

тр\ю щ а / 1  ycraiioiit ц 14—-теплообменный аппарат

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . JVs 3 ) .
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  6  

Р ек ом ендуем ое

Типовая форма диаграммы зависимости изменения давления настройки 
от расхода p = / ( Q )

Рабочая жидкость ____________________________ГО СТ _____

Температура рабочей жидкости __________________°С

Вязкость рабочей жидкости _________________ мм2/с  (сСт)

(И зм ененная редакция, Изм. № 3 ).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  7  

Рекомендуемое

Схема стенда для проверки зависимости изменения давления 
настройки от расхода

/ —гидробак; 2— насос, 3— термометр; 4—фильтр; 5—испытываемый гидро
аппарат, 6—расходомер 7—манометр; 8—гидродроссель 9— предохрани
тельный гидроклапан, 10 — фильтрующая установка; 11—тсилообменный

аппарат.
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ПРИЛОЖЕНИЕ S 
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки превышения давления 
настройки при мгновенном нарастании давления

/—-гидробак; 2—насос; 3— гидрораспределитель; 4—измерительный 
преобразователь; 5—фильтр; 6— манометр; 7—термометр; в—испы
тываемый гидроаппарат; 9—предохранительный гидроклапан:

10— фильтрующая установка; 11— теплообменный аппарат.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 8а
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки превышения давления 
настройки на выходе при мгновенном  нарастании дав
ления на входе от pmw до рНом для редукционных

клапанов

Т—гидробак 2—насос, 3—гидрораспределитель, 4— изм еритель
ный преобразователь 5—фильтр, 6—манометры 7—термометр; 
8—испытываемый гидроаппарат, 9—предохранительны й гидро
клапан , ТО—фильтрую щ ая устан овка, Л —теплообменный ап п а

рат 12—г и дро дроссель.

(Введено дополнительно Изм. № 2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 9 
Рекомендуемое

Схема стенда проверки давления разгрузки и времени нарастания 
давления после прекращения разгрузки в напорном гидроклапане 

при дистанционном управлении

/ —гидробак; 2—насос; 3—фильтр, ^—термометр; 5—испытываемый гидро
аппарат, 6—гидрораспределитель; 7—манометр, 8—гидродроссель; 9~~ расхо
домер; J0—предохранительный гидроклапан, 11—фильтрующая установка, 

12—теплообменный аппарат.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  10 
Р ек ом ен дуем ое

Типовая форма диаграммы изменения редуцированного 
давления при изменении давления на входе при различных 

величинах редуцированного давления
рред =  /(рвх)

Рова,кгс/смг

30

20

10

26 60 80 р1х,кгс/см2

Рабочая жидкость ________________  ГОСТ_____

Температура рабочей жидкости ______________ °С

Вязкость рабочей жидкости ______________ мм2/с (сСт)

(Измененная редакция» Изм. № 3).
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ И
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки изменения редуцированного давления 
при изменении давления на входе или расхода 

в редуцированном гидроклапане

/ —гидробак, 2—насос, 3—  фильтр, 4—манометр; 5— 
термометр 6 ~испы гываемый гидроаппарат, 7—гидро 
дроссель 8— расходомер 9 — переливной гидроклапан, 
10— вентиль, 77—гидро^чкумулятор, 12—  фильтрующая 

установка, 7? -еплообмениый аппарат
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  12

Р ек ом ен ду ем ое

Типовая форма диаграммы изменения редуцированного давления 
при изменении расхода при различных значениях 

редуцированного давления
ррсд — / (Q)

Рабочая ж идкость __________________________ „ Г О С Т _______

Температура рабочей жидкости _________________ СС

Вязкость рабочей жидкости _______________ мм с (сС^)

(Измененная редакция, Изм. № 3)
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  13 

Р ек ом ен ду ем ое

Типовая форма диаграммы зависимости расхода от вязкости 
рабочей жидкости при различных значениях расхода 

Q = f(v )

о 100 200 300 Ш 0 ,М М 2/с(сС г)

Рабочая жидкость _______________________ ГОСТ____________

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм. №  3 ) .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 14
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки зависимости расхода от вязкости 
рабочей жидкости, зависимости расхода от разности 
давлений на входе и выходе, минимального расхода, 

допускаемого отклонения расхода

/ —гидробак 2—насос 3— фильтр, 4— манометр, Л—гермометр, о 
пытываемый гидроаппарат, 7—переливной гидроклапан, Я—рас ходом с о 
(или мера вместимости), 9—вентиль, 10— гидроаккумхлягор, 11—фил! 

тр \ю щ ая  установка, 12—теплообменный аппарат

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).



П Р И Л О Ж Е Н И Е  15  

Р ек о м ен д у ем о е

Типовая форма диаграммы зависимости расхода от разности 
давлений на входе и выходе при различных значениях расхода

Q = /  (Р в х ----р вы х )

Q, л/мин

О 20 и  60 80 (Рвх~Рвш  },кгс/смг

Р абочая ж и дкость _____________________________ Г О С Т _______________

Тем пература рабочей a i i  l k o c iii __________________ °С

В я зк о сть  рабочей ж идкости ___________________мм2/с  (сС т)

(Измененная редакция, Изм. № 3 ) .
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  16 
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки времени срабатывания и максимального числа 
срабатываний гидрораспределителя

/ —ги д р о б ак ;  2 — насос, 3>—-манометр 4 — т е р м о м е 1 р, 5—ф ильтр; 6 —исп ы ты ваем ы й  
ги д р о р а сп р е д ел н т ел ь  7—гидрод россель  S —п ред о х р ан и т еть н ы й  ги д р о к л а п а н ,  9 — ф и л ь 

т р у ю щ а я  у стан о вк а ,  /О—те и л о о б ч сн н ы й  ап п а р ат .
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  17 
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки давления открывания

1— ги д р о б ак ,  2— 3—т е рмоме т р  4—фильтр ,
5 —исп ы ты ваем ы й  гичро  л п а р а т .  (?—м аном етр ,  7—г и д 
родроссель ,  8 — ьен ги ль  9 —ги д р о а к к у м у л я т о р ,  10—  
п р ед о х р ан и тел ьн ы й  гн д р о к л ап а н  11—ф и л ьт р у ю щ ая

у ст а н о в к а ,  1 2 — х е ч л о о б м е н н ]л  а п п а р а т
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ПРИЛОЖЕНИЕ 18 
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки диапазона и наибольшего разброса 
выдержек времени гидроклапана выдержки времени

/ —гидробак; 2— насос; 3—фильтр; 4— гидрораспределитель; 5— 
манометр; 6— термометр; 7—испытываемый гндроаппарат; 0— 
реле давления; 9—вентиль; 70—гидроаккумулятор; 11—предо
хранительный гидроклапан; 12—фильтрующая установка; 13— 

теплообменный аппарат.



ПРИЛОЖЕНИЕ 19 
Рекомендуемое

Схема стенда для проверки погрешности деления расхода 
в делителях потока

/—гидробак; S'—насос; 3—  фильтр, 4—манометр, термометр; 6— 
испытываемый гидроаппарат, 7—гидродроссель; 5—расходомер 9—
вентиль, 10—гидроаккумулятор, 11—предохранительный гидроклапан 

12—фильтрующая установка 13—теплообменный аппарат

(Измененная редакция, Изм. № 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 20
С п р а в о ч н о е

ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ, И ИХ ОПРЕДЕЛЕНИЯ

Максимальный расход — расход, превыш ение которого ве д е т  к  наруш ению 
нормальной работы  гидроаппарата.

Минимальное давление управления —  минимальное давлени е, при котором 
ещ е обесп ечивается четкое ф ункционирование испы ты ваем ого гидроаппарата во 
всем  диапазоне тем ператур рабочей ж идкости.

Среднее значение вы дер ж ек времени —  среднее арифметическое м ногокр ат
ных измерений установленной вы держ ки времени.

Относительная погрешность деления потока —  отнош ение разности значений 
р асхо д о в  в  о тво д ах  делителя потока к  меньш ему из этих значений в процентах.

Время срабатывания гидроаппарата — время от момента подачи сигнала до 
м ом ента установлени я запор но-регулирующего элемента в заданное положение

(Измененная редакция, Изм. № 3).
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