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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТАТИСТИЧЕСКИЙ ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ 
ПО АЛЬТЕРНАТИВНОМУ ПРИЗНАКУ НА ОСНОВЕ 

ЭКОНОМИЧЕСКИХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ
Acceptance statistical inspection by attributes based 

on economic characters

ГОСТ
24660—81

Поста^ьвлеьием Государственного комитета СССР по стандартам от 31 марта 
1981 г. № 1674 срок введения установлен

с 01.01.82

Настоящий стандарт устанавливает планы и порядок проведе­
ния статистического приемочного контроля качества по альтерна­
тивному признаку на основе экономических показателей для штуч­
ной и нештучной (в упаковочных единицах) продукции.

Термины и определения, применяемые в настоящем стандар­
те,— по ГОСТ 15895—77 и ГОСТ 15467—79.

1. ВЫБОР ПЛАНА КОНТРОЛЯ

1.1. Продукция на контроль должна поступать партиями. Пла­
ны контроля, приведенные в стандарте, можно применять для оди­
ночных партий и последовательности партий. Эти планы могут 
использоваться для разрушающего и неразрушающего контроля.

1.2 Планы контроля следует выбирать из табл. 1—22 по зна­
чениям М, qQ и £.

Издание официальное 
★

g  Издательство стандартов, 1981 
g  Издатечьство стандартов, 1991 

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР



С. 2 ГОСТ 24660—8)

Т а б л и ц а  1
М =26—40

Значение 
do,  %

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,63 0,40 0,25 0,16 0,10

0,010 п 21 13 8 1 6 4
С 0 0 0 0 0

0,016 п 21 13 8 6 4
С 0 0 0 0 0

0,025 п 21 13 8 6 1
с 0 0 0 0 0

0,040 п 20 13 8 6 4
с 0 0 0 0 0

0,063 п 20 13 8 6 4
с 0 0 0 0 0

0,100 п 20 13 8 5 4
с 0 0 0 0 0

0,160 п 20 13 8 5 1
с 0 0 0 0 0

0,250 п 19 12 8 5 о
с 0 0 0 0 0

0,400 п 18 12 8 5 3
с 0 0 0 0 0

0,630 п 17 11 7 5 3
с 0 0 0 0 0

1,000 п 16 10 7 4 3
с 0 0 0 0 0

1,600 п 14 9 6 4 3
с 0 0 0 0 0

2,500 п 12 8 5 3 2
с 0 0 0 0 0

4,000 п 10 7 4 3 2
с 0 0 0 0 0

6,300 п 8 5 7 5 2
с 0 0 1 1 0

10,000 п 7 4 6 4 3
1 с 1 0 1 0 1 1 1

Т а б л и ц а  2
М =  41—63

Значение
do,  %

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,63 0,40 0,25 0,16 0,10

0,010 п 32 20 13 8 5
С 0 0 0 0 0

0,016 п 32 20 13 8 5
с 0 О 0 0 0



ГОСТ 24660—81 С. 3

Продолжение табл .  2

Значение 
Яо» °о

П арам етры
плана

к о н т р о л я

Значение Е

0,63 0,40 0,25 0,16 0,10

0 ,0 2 5 а 3 2 2 0 13 8 5

С 0 0 0 0 0

0 ,04  Л п 31 2 0 13 8 5

С 0 0 0 0 0

0 ,0 6 3 П 31 2 0 13 8 5

С 0 0 0 0 0

о л е з п 31 2 0 12 8 5

с 0 0 0 0 0

0 ,1 6 0 п 3 0 19 12 8 5

с 0 0 0 0 0

0 ,2 5 0 п 2 9 18 12 8 5

с 0 0 0 0 0

0 ,4 0 0 п 2 7 17 11 7 5

с 0 0 0 0 0

0 ,6 3 0 п 25 16 10 7 4

с 0 0 0 0 0

1 ,000 п 2 2 14 9 6 4

с 0 0 0 0 0

1 ,6 0 0 п 19 12 8 5 3

с 0 0 0 0 0

2 ,5 3 3 п 16 10 6 4 3

с 0 0 0 0 0

4 ,0 0 0 п 13 8 5 7 5

с 0 0 0 1 1

6 ,3 0 0 п 13 6 9 6 4

с 0 0 1 1 1

Ю ,СОО п 8 5 7 5 4

с 0 0 1 1 1

Т а б л и ц а  3
Af= 6 4 —100

Значение 
Я о» %

Г ар ам етр ы
плана

контроля

Значение Е

0 ,6 3 0 ,40 0,25 0 ,16 0 ,1 0

0 ,0 1 0 п 51 3 2 2 0 13 8

С 0 0 0 0 0

3 ,016 п 5 0 3 2 2 0 13 8

С 0 0 0 0 0
0 ,0 2 5 п £ 0 3 2 2 0 13 8

с 0 0 0 0 0
0 ,0 4 0 п 4 9 3 2 2 0 13 8

с 0 0 0 0 0
0 ,0 6 3 п 4 9 31 2 0 13 8

с 0 0 0 0 0



С. 4 ГОСТ 24660—81

Продолжение табл. 3

Значение 
Qо* ‘о

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,63 0,40 0,25 0,16 0,10

0,100 П 47 30 19 12 8
С 0 0 0 0 0

0,160 п 45 29 18 12 8
с 0 О 0 0 0

0,250 п 43 27 17 И 7
С 0 0 0 0 0

0,400 п 39 25 16 1C 7
с 0 0 0 0 0

0,630 п 35 22 14 9 6
с 0 0 0 0 0

1,000 п 30 19 12 8 5
с 0 0 0 0 0

1,600 п 25 16 10 6 4
с 0 0 0 0 0

2,500 п 20 12 8 11 8
с 0 0 0 1 1

4,000 п 16 19 13 10 7
с 0 1 1 1 1

6,300 п 12 15 11 8 6
с 0 1 1 1 1

10,000 п 9 17 13 6 5
с 0 2 2 1 1

Л1 =  101—160
Т а б л и ц а  4

Значение
%

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,63 0,40 0,25 0,16 0,10

0,010 п 79 50 32 20 13
с 0 0 0 0 0

0,016 п 78 50 31 20 13
с 0 0 0 0 0

0,025 п 77 49 31 2С 13
с 0 0 0 G 0

0,040 п 76 49 30 20 12
с 0 0 0 0 0

0,063 п 74 47 30 19 12
с 0 0 0 0 0

0,100 п 71 45 29 18 12
с 0 0 0 0 0

0,160 п 67 43 27 17 11
с 0 0 0 0 0

С,250 п 62 39 25 16 10
с 0 0 0 0 0



ГОСТ 24660—81 с. 5

Продолжение табл. 4
Значение F

Значение П арам етры
<7о> контроля 0,63 0,40 0,25 0,16 0,10

0 ,4 0 0 п 5 5 35 22 14 9

С 0 0 0 0 0
0 ,6 3 0 п 48 3 0 19 12 8

С 0 0 0 0 0

1 ,0 0 0 п 39 2 4 15 10 6
С 0 0 0 0 0

1 ,6 0 0 п 31 19 2 5 17 12
С 0 0 1 1 1

2 ,5 0 0 п 2 4 30 24 15 10
С 0 1 1 1 1

4 ,0 0 0 п 18 2 3 16 12 8

С 0 1 1 1 1
6 ,3 0 0 п 13 2 6 19 14 11

С 0 2 2 2 2

1 0 ,0 0 0 п 10 19 2 4 15 9

С 0 2 4 3 2

Т а б л и ц а  5
ЛТ =  161 — 250

Значение
Qot °°

П ар ам етр ы
плана

контроля

Значение Е

0,400 0,250 0,160 0,100 0,063

0,010 п 79 50 32 20 13
С 0 0 0 0 0

0,016 п 79 49 32 20 13
с 0 0 0 0 0

0,025 п 77 48 31 20 13
с 0 0 0 0 0

0,040 п 75 47 30 19 1 2
с 0 0 0 0 0

0,063 п 72 45 29 18 12
G 0 0 0 0 0

0,100 п 68 42 27 17 И
С 0 0 0 0 0

0,160 п 62 29 25 16 10
С 0 0 0 0 0

0,250 п 55 34 22 14 9
с 0 0 0 0 0

0,400 п 47 29 19 12 8
с 0 0 0 0 0

0,630 п 38 24 15 10 13
с 0 0 0 0 1

1,000 п 30 39 27 18 12
с 0 1 1 1 \



С. 6 ГОСТ 24660—*81

Продолжение табл 5

Значение 
<7 о»

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,400 0,250 0,100 0,100 0,053

1,600 п 47 32 23 16 И
С 1 1 1 1 1

2,500 п 36 38 18 13 9
с 1 2 1 1 1

4,030 п 27 30 22 16 12
с 1 2 2 2 2

6,300 п 39 30 23 13 10
с 3 3 3 2 2

10,000 п 28 28 18 14 11
с 3 4 3 3 3

М ~ 251—400 Т а б л и ц а  6

З н а ч и те
Qot

Парамотры 
плана 

контроля

Значение Е

0,250 0,160 0,100 0,063 0,040

0,010 п 78 50 32 20 13
С 0 0 0 0 0

0,016 п 77 49 31 20 13
с 0 0 0 0 0

0,025 п 75 48 30 19 19
с 0 0 0 0 0

0,040 п 72 46 29 18 12
с 0 0 0 0 0

0,063 п 67 43 27 17 11
с 0 0 0 0 0

0,100 п 62 39 25 16 10
с 0 0 0 0 0

0,160 п 54 35 22 14 9
с 0 0 0 0 0

0,250 п 46 29 18 12 8
с 0 0 0 0 0

0,400 п 37 24 15 20 13
с 0 0 0 1 1

0,630 п 62 43 28 19 13
с 1 1 1 1 ]

1,000 п 51 36 25 17 12
с 1 1 1 1 1

1,600 п 40 29 20 14 10
с 1 1 1 1 1

2,500 п 47 35 25 18 8
с 2 2 2 2 1

4,000 п 46 36 27 15 11
с 3 3 3 2 2

6,300 п 43 34 21 12 9
с 4 4 3 2 2

10,000 п 37 31 16 13 10
с 5 5 3 3 3



ГОСТ 24660—81 С. 7

Т а б л и ц а  7
М =  401—630

Значение П арам етры
плана

Qо» °о контроля 0,250

0,010 п 120
С 0

0,016 п 116
с 0

3,0 25 п 112
с 0

0,040 п 105
с 0

0,063 п 96
с 0

0,100 п 85
с 0

3,160 п 72
с 0

0,250 п 58
с 0

0,400 п 97
с 1

0,630 п 80
с 1

1,000 п 62
с 1

1,600 п 72
с 2

2,500 п 73
с 3

4,000 п 66
с 4

6,300 п 67
с 6

10,0СЭ п 61
с 8

Значение Е

0,100 0,100 0,063 0,040

77 48 31 20
0 0 0 0
75 47 30 19
0 0 0 0
72 45 29 18
0 0 0 0
67 42 27 17
0 0 0 0
62 *39 24 16
0 0 0 0
54 34 22 14
0 0 0 0
46 29 18 12
0 0 0 0
37 47 31 20
0 1 1 1
66 44 29 19
1 1 1 1
56 39 26 18
1 1 1 1
45 31 22 16
1 1 1 1
54 39 28 13
2 2 2 1
56 31 23 17
3 2 2 2
53 32 25 14
4 3 3 2
55 38 25 19
6 5 4 4
52 38 27 15
8 7 6 4

Л4=631—1000
Т а б л и ц а  8

Значение Е

Зна чение П арам етрыТГ Т1 и ̂
<7о, %

П Л аН а
контроля 0,160 0,100 0,063 0,040 0,025

0,010 п 119 7 5 47 30 19

С 0 0 0 0 0

0 ,0 1 6 п 114 71 45 29 18

С 0 0 0 0 0

0 ,0 2 5 п 107 67 43 27 17

С 0 0 0 0 0



8 ГОСТ 24660—81

Продолжение табл. 8

Значение 
<7о, %

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,160 0,100 0,063 0,040 0,025

0,040 п 98 61 39 25 16
С 0 0 0 0 0

0,063 п 86 54 34 22 14
с 0 0 0 0 0

(1,100 п 73 45 29 18 12
с 0 0 0 0 0

0,160 п 58 75 49 32 20
с 0 1 1 1 1

0,250 п 106 70 46 30 20
с 1 1 1 1 1

0,400 п 89 61 41 28 19
с 1 1 1 1 1

0,630 п 71 50 35 25 17
с 1 1 1 1 1

1,000 п 86 62 44 20 14
с 2 2 2 1 1

1̂ 600 п 83 65 36 26 18
с 3 3 2 2 2

2^500 п 84 64 39 29 16
с 4 4 3 3 2

4,000 п 86 59 38 29 17
с 6 5 4 4 3

6,300 п 89 59 41 28 18
с 9 7 6 5 4

J 0,000 п 70 54 36 26 17
с 10 9 7 6 5

Т а б л и ц а  9
М =  1001 —1600

Значение 
Я», %

Парамстры 
плана 

контроля

Значение Е

0 ,1 6 0 0 ,1 0 0 О.О'З 0,040 0,025

0,010 п 180 112 71 45 28
С 0 0 0 0 0

0,016 п 169 106 67 42 27
с 0 0 0 0 0

0,025 п 155 97 61 39 24
с 0 0 0 0 0

€,040 п 136 85 53 34 21
с 0 0 0 0 0

0,063 п 115 71 45 29 18
с 0 0 0 0 0

0,100 п 92 118 76 49 31
с 0 1 1 1 1

0,160 п 165 11  Э 72 48 31
€ 1 1 1 I 1



Г О С Т  24660—81 С .  9

Продолжение табл. 9

Значение 

Я о, °о

Параметры 
плана 

кон троля

Значение Е

0,160 0,100 0,063 0,040 0,025

0,250 п 141 96 65 44 29
С 1 1 1 1 1

0,430 п 111 78 55 38 26
с 1 1 1 1 1

0,630 п 135 97 68 47 22
с 2 2 2 2 1

1,000 п 139 102 57 41 29
с 3 3 2 2 2

1,60) п 130 100 60 33 24
с 4 4 3 2 2

2,500 п 136 92 60 36 27
с 6 5 4 3 3

4,0 X) п 139 80 55 36 27
а 9 6 5 4 4

6,300 п 139 84 62 39 22
с 13 9 8 Ь 4

10,00) п 145 72 51 34 28
с 20 11 9 7 7

М —  1601—25 Э )
Т а б л и ц а  10

Параметры
Значение F

Значение
а л. °п плана

контроля 0,160 6,100 0,063 0,040 0,025

3,010 п 270 167 106 67 42
С 0 0 0 0 0

0,016 п 244 152 96 61 38
с 0 0 0 0 0

0,025 п 216 135 85 54 34
с 0 0 0 0 0

0,040 п 181 113 71 45 28
с 0 0 0 0 0

0,063 п 146 188 121 78 50
с 0 1 1 1 1

0,100 п 265 174 115 75 48
с 1 I 1 1 1

0,160 п 222 151 103 69 46
с 1 1 1 1 1

0,250 п 176 124 87 60 41
с 1 1 1 1 1

0,400 п 213 153 108 74 34
с 2 2 2 2 1

0,630 п 219 162 89 65 45
с 3 3 2 2 2



С. 10 ГОСТ 24660—81

Продолжение табл 10
Значение Е

Значение П арам етр  ы

Qо» %
плана

к он тр оля 0,100 0,100 0,0 )3 0,040 0,025

1 ,0 0 ) п 207 158 96 7 0 38

с 4 4 3 3 2

1 ,600 п 2 1 2 144 9 3 56 42

с 6 5 4 3 3

2 ,5 0 0 п 199 126 101 68 43

с 8 6 6 5 4

4 ,0 0 0 п 2 0 2 131 97 61 41

с 12 9 8 6 5

6 ,3 0 0 п 2 0 6 122 88 60 43

с 18 12 10 8 7

Т а б л и ц а  11
М =2501—4000

Значение
<7о-

П араметры
плана

к о н тр о ля

Значение Е

0,1G0 0,100 0,063 0,010 0,025

0 ,0 1 0 п 3 9 0 2 4 4 154 9 8 61

С 0 0 0 0 0

0 ,0 1 6 п 3 4 0 2 1 3 134 85 5 3

с 0 0 0 0 0

0 ,0 2 5 п 2 9 } 180 113 72 45

с 0 0 0 0 0

0 ,0 4 0 п 4 6 5 300 193 125 7 9

с 1 1 1 1 1

0 ,0 6 3 п 4 2 0 2 7 5 183 120 77

с 1 1 1 1 1

0 ,1 0 0 п 3 5 5 242 164 111 73

с 1 1 1 1 1

0 ,1 6 0 п 2 8 0 195 137 95 65

с 1 1 1 1 1

С,2 5 0 п 3 4 0 2 4 4 172 118 54

с 2 2 2 2 1

0 ,4 0 0 п 3 4 5 2 5 5 141 102 71

с 3 3 2 2 2

0 ,6 3 0 п 3 3 0 2 5 0 152 111 6 0

с 4 4 3 3 2

1 ,000 п 340 2 3 0 148 112 6 7

с 6 5 4 4 3

1 ,6 0 0 п 310 2 2 6 158 106 67

с 8 7 6 5 4

2 ,5 0 0 п 3 2 0 2 2 8 154 9 6 64

с 12 10 8 6 5

4 ,0 0 0 п 3 0 5 221 150 9 3 6 6

с 17 14 11 8 7



ГОСТ 24660—81 С 11

Т а б л и ц а  12
М  =  4 001—6300

Значение

Qq,
Па раметры 

плана 
контроля

Значение L

0,100 0,100 0,003 0,040 0,020

0,010 п 540 335 211 134 84
С 0 0 0 0 0

0,016 п 450 280 177 112 70
с 0 0 0 0 0

0,025 п 365 470 300 195 123
с 0 0 1 1 1

0 040 п 660 435 285 187 120
с 1 1 1 1 1

0,063 п 560 380 255 173 114
с 1 1 1 1 1

0,100 п 440 310 216 150 102
с 1 1 1 1 1

0,160 п 530 380 270 184 85
с 2 2 2 2 1

0 250 п 550 405 222 161 111
с 3 3 2 2 2

0 ,4 СО п 510 390 237 174 94
с 4 4 3 3 2

0,630 п 530 360 233 140 104
с 6 5 4 3 3

1,000 п 495 360 249 167 105
с 8 7 6 5 4

1,600 п 500 355 239 149 99
с 12 10 8 6 5

2,500 п 510 350 236 146 104
с 18 14 11 8 1 7

Т а б л и ц а  13

714 =  6301 — 10000

Значе ше 

<7о, %

Пара мет рц 
плана  

контроля

Значение F

0,100 0,063 0,040 0,025 0,016

0,010 п 450 280 179 112 72
с 0 0 0 0 0

0 016 п 750 480 310 197 127
с 1 1 1 1 1

0,025 п 690 455 300 192 125
с 1 1 1 1 1

*0,040 П 600 410 275 181 120
С 1 1 1 1 1

0,063 П 490 345 239 162 110
С 1 1 1 1 1



С. 12 ГОСТ 24660—81

Продолжение табл. 13

м=  10001 — 16000

Значение Параметры
плана

контроля

Значение Е

0 ,1 0 0 0 ,0 6 3 0 ,0 4 0 0 ,0 2 5 0 ,0 1 6

0,010 п 1180 760 490 310 200

С 1 1 1 1 1

0,016 п 1090 720 470 300 196

с 1 1 1 1 1

0,025 п 960 650 435 285 189

с 1 1 1 1 1

0,040 п 770 540 375 255 173

с 1 1 1 1 1

0,063 п 960 680 465 213 150

с 2 2 2 1 1

0,100 п 1010 560 405 280 190

с 3 2 2 2 2

0,160 п 980 590 435 234 169

с 4 3 3 2 2

0,250 п 910 590 350 260 186
с 5 4 3 3 3

0,400 п 890 620 415 260 156

с 7 6 5 4 3

0,630 п 900 600 375 249 159

с 10 8 6 5 4

1,000 п 870 590 405 255 176

с 14 И 9 7 6

1,600 п 840 590 385 242 156

с 20 16 12 9 7



Г О С Т  24660—81 С .  13

Т а б л и ц а  15
М =  16001—25000

Значение 
Qо» Г(1

П ар ам етр ы
плана

к о н т р о л я

Значение Е

0,100 0,0 3 0,040 0,025 0,015

0 ,0 1 0 п 1 725 1140 7 5 0 4 8 0 3 1 0

С 1 1 1 1 1

0 ,0 1 6 п 1 500 1 020 6 9 0 4 5 0 3 0 0

С 1 1 1 1 1

0 ,0 2 5 п 1 2 3 0 8 6 0 6 0 3 4 0 5 2 7 5

с 1 1 1 1 1

0 ,0 4 0 п 1 525 1 070 7 3 0 3 3 5 2 3 7

с 2 2 2 1 1

0 ,0 6 3 пi 1 600 8 8 0 6 4 0 4 4 0 3 0 0

с 3 2 2 2 2

0 ,1 0 0 п 1 575 9 5 0 69 0 3 7 0 2 7 0

с 4 3 3 2 2

0 ,1 6 0 п 1 425 9 2 0 6 9 0 4 1 0 2 9 5
с 5 4 4 3 1

0 ,2 5 0 п 1425 99 0 6 6 0 4 1 5 2 4 7

с 7 6 5 4 3
0 ,4 0 0 п 1 4 2 5 9 5 0 5 9 0 3 9 5 2 5 °

с 10 8 6 5 4

0 ,6 3 0 п 1 3 7 5 9 3 0 6 4 0 405 2 8 0
с 14 11 9 7 6

1 ,0 0 0 п 1350 9 1 0 6 1 0 3 8 5 2 8 0
с 2 0 16 12 9 8

Т а б л и ц а  16
М  =  2 5 0 0 1  — 4 О ОС О

Значение
°о

П а р а м етр ы
плана

к о н т р о л я

Значение Е

0,100 0,063 0,040 0,025 0,016

0 ,0 1 0 п 2 4 0 0 1 6 2 5 И З О 7 2 0 4 8 0
с 1 1 1 1 1

0 ,0 1 6 п 1 9 5 0 1350 9 5 0 6 4 0 4 4 0
с 1 1 1 1 1

0 ,0 2 5 п 2 4 2 5 1725 1170 5 4 0 3 8 0
С 2 2 2 1 1

0  0 4 0 п 2 5 5 0 14С0 1 (2 0 7 1 0 4 8 0
с 3 2 2 2 2

0 ,0 6 3 п 25С 0 15С0 1 1 0 3 5 9 0 4 3 0
с 4 3 3 2 2

0 ,1 0 0 п 2 2 7 5 1475 1110 6 6 0 4 7 0
j с 5 4 4 3 3

0 ,1 6 0 \ п 2 2 5 0 1 575 1 0 5 0 6 6 0 3 9 0
с 7  ^ 6 5 4 3



С .  14 Г О С Т  24660—81

Продолжение табл 16

Значение 

<7о> %

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,100 0,063 0,040 0,025 0,016

0,250 П 2250 1525 940 630 400
С 10 8 6 5 4

0,40 0 п 2175 1475 1010 640 440
С 14 11 9 7 6

0,630 П 2250 1500 970 610 440
С 21 16 12 9 8

М  — 40001— 63000

Т а б л и ц а  17

Значение 
<7о, %

Параметры
плана

контроля

Значение Е

U, 100 0,063 0,040 0 025 0 016

0,010 п 3050 2150 1500 ' 1010 690
С 1 1 1 1 1

0,016 п 3 £00 2650 1825 840 590
с 2 2 2 1 1

0,025 п 4050 2225 1600 1110 750
с 3 2 2 2 2

0,040 п 3900 2375 1725 930 670
с 4 3 3 2 2

0,063 п 3600 2325 1750 1030 740
с 5 4 4 3 3

0,100 п 3550 2475 1650 1040 620
с 7 6 5 4 3

0,160 п 3550 2375 1475 980 620
с 10 8 6 5 4

0,250 п 3450 2325 1600 1020 700
с 14 11 9 7 6

0,400 п 3500 2350 1525 960 690
с 21 16 12 9 8

ЛТ =  63001 — 10000 о
Т а б л и ц а  18

Значение 
<7<ь %

Параметры 
плана 

кон троля

Значение Е

0,063 0,010 0,025 0,016 0,010

0,010 п 4300 2950 1350 950 640
С 2 2 1 1 1

0,016 п 3500 2550 1750 1200 530
С 2 2 2 2 1
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Продолжение табл. 18

Значение 
Qо, °°

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,063 0,040 0,025 0,016 0,010

0}025 п 3803 2750 1475 1070 730
С 3 3 2 2 2

0,040 п 3700 2750 1650 1170 630
с 4 4 3 3 2

0,053 п 3950 2650 1650 980 710
с 6 5 4 3 3

0,100 п 3800 2350 1575 1000 730
с 8 6 5 4 4

0,160 п 3650 2500 1600 1100 710
с 11 9 7 6 5

0,250 п 3750 2425 1525 1110 670
с 16 12 9 8 6

0,400 п 3700 2550 1575 1020 670
с 23 18 13 10 8

Л4 =  1СС001 — 160QDl)
Т а б л и ц а  19

Значение 
<7о. %

Параметры
плана

контроля

Значение Е

0,063 0,040 0,025 0,016 0,010

0,010 п 5600 4050 2800 1930 840
С 2 2 2 2 1

0,016 п 5900 4350 2325 1675 1150
С 3 3 2 2 2

0,025 п 5800 4400 2600 1850 990
С 4 4 3 3 2

0,040 п 6200 4150 2600 1550 1120
с 6 5 4 3 3

0,063 п 6000 3750 2475 1575 1150
С 8 6 5 4 4

0,100 п 5800 40 С О 2550 1750 И З О
с 11 9 7 6 5

0,160 п 5930 3800 2650 1725 1050
с 16 12 10 8 5

0,250 п 59С0 3850 25С0 1625 105 0
с 23 17 13 10 8
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Т а б л и ц а  20

М =  160001—250000

3 :ач ние 
Qo,  %

П арам етры
плана

кон троля

Значение Е

0,0400 0,0250 0,0160 0,0100 0,0063

0,010 п 6900 3700 2700 1825 1210
С 3 2 2 2 2

0,016 п 6900 4100 290 3 1575 1100
С 4 3 3 2 2

0,025 п 6600 4150 2475 1775 920
С 5 4 3 3 2

0,040 п 5900 3950 2500 1825 1070
с 6 5 4 4 3

0,063 п 6400 4050 28С Э 1800 1110
с 9 7 6 5 4

0,100 п 6100 42С 0 275С 1675 1090
с 12 10 8 6 5

0,160 п 6400 3950 2550 1675 1000
с 18 13 10 8 6

0,250 п 6200 3900 2600 1700 1020
с 25 18 14 И 8

Т а б л и ц а  21

М =  250001 —4000 С О

Значение 
Qo, %

П арам етры
плана

ко н тр о ля

Значение Е

0,0400 0,0250 0,0160 0,0100 0,0063

0,010 п 11103 6600 4700 250 3 1775
с 4 3 3 2 2

0,016 п 10500 660) 3900 28С 0 1450
с 5 4 3 3 2

0,025 п 9400 6300 4000 2900 1700
с 6 5 4 4 3

0,040 п 101СЗ 6500 4450 2850 1775
с 9 7 6 5 4

0,063 п 9700 670С 4400 2650 17Е0
с 12 10 8 6 5

0,100 п 10200 6300 4100 2650 1603
с 18 13 10 8 6

0,160 п 10100 6500 4100 2703 1800
с 26 19 14 11 9
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М=4СС :o i— 33GOOO

Т а б л и ц а  22

Значение 
*7о> Ро

Параметры 
плана 

контроля

Значение Е

0,0400 0,0250 0,0160 0,0100 0,0063

0 ,010 п 16700 10500 6200 4450 2300
с 5 4 3 3 2

0,016 п 148С0 9800 6200 4500 2650
С 6 5 4 4 3

0,С25 п 16000 10200 7000 4500 2800
С 9 7 6 5 4

0 ,040 п 16500 10600 7000 4200 2750
с 13 10 8 6 5

0,063 п 16100 ю о о о 65С0 4200 2550
с 18 13 10 8 6

0,100 п 15500 10300 6500 4300 2800
с 25 19 14 11 9

1.3. О т н о ш е н и е  у б ы т к о в  о т  з а б р а к о в а н и я  г о д н о й  п а р т и и  к  з а ­
т р а т а м  н а  к о н т р о л ь  о д н о й  е д и н и ц ы  п р о д у к ц и и  М  в ы ч и с л я ю т  п о  
ф о р м у л е

M = N - g ,

г д е  N  — о б ъ е м  к о н т р о л и р у е м о й  п а р т и и

О)

а
Т  ’

а — у б ы т к и  о т  з а б р а к о в а н и я  о д н о й  г о д н о й  е д и н и ц ы  п р о д у к ­
ц и и  п о  р е з у л ь т а т а м  к о н т р о л я ;

Ъ — з а т р а т ы  н а  к о н т р о л ь  о д н о й  е д и н и ц ы  п р о д у к ц и и  в ы б о р к и .

П р и м е ч а н и е  При неразрушающем контроле с последующим сплошным 
контролем забракованной партии затраты на контроль одной единицы продукции 
равны убытку от забракования одной единицы годной продукции (а = Ъ ) и
M =  N

1 4. П р и е м о ч н ы й  у р о в е н ь  д е ф е к т н о с т и  q 0 в  п р о ц е н т а х  у с т а н а в ­
л и в а ю т  н а  о с н о в е  а н а л и з а  э к о н о м и ч е с к и х  п о к а з а т е л е й ,  з а к л ю ч е ­
н и й  э к с п е р т о в  и л и  з а в и с и м о с т и  м е ж д у  в х о д н ы м  у р о в н е м  д е ф е к т ­
н о с т и  и  п а р а м е т р а м и  н а д е ж н о с т и ,  а  т а к ж е  д р у г и м и  п о к а з а т е л я м и  
к а ч е с т в а  п р о д у к ц и и .

П р и м е ч а н и е  Если значение приемочного уровня дефектности q0 в таб­
лице отсутствует, для выбора плана контроля следует брать ближайшее таб­
личное значение <70, меньше установленного Если значение q0 меньше 0,01, для 
выбора плана контроля следует брать <70=0,01
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1.5. С р е д н и й  о т н о с и т е л ь н ы й  у р о в е н ь  з а т р а т  Е  р а в е н  о т н о ш е ­
н и ю  с у м м а р н ы х  з а т р а т  н а  в ы б о р о ч н ы й  к о н т р о л ь  о д н о й  п а р т и и  и  
в о з м е щ е н и е  у б ы т к о в  о т  о ш и б о ч н о г о  з а б р а к о в а н и я  г о д н о й  п р о д у к ­
ц и и  в  п а р т и и  к  у б ы т к а м  о т  з а б р а к о в а н и я  г о д н о й  п а р т и и  ( р е к о м е н ­
д у е м о е  п р и л о ж е н и е  1).

1.6. Д л я  п р и м е н е н и я  п л а н о в  к о н т р о л я  н е о б х о д и м о  с о о т в е т с т в и е  
в х о д н о г о  у р о в н я  д е ф е к т н о с т и  q н в п а р т и я х  п р о д у к ц и и ,  в ы п у щ е н ­
н ы х  п р и  с т а б и л ь н о м  т е х н о л о г и ч е с к о м  п р о ц е с с е ,  п р и е м о ч н о м у  
у р о в н ю  д е ф е к т н о с т и  q0.

Д л я  п р о в е р к и  э т о г о  с о о т в е т с т в и я  н а  о с н о в е  и з м е р е н и я  о с н о в ­
н ы х  п а р а м е т р о в  п р о д у к ц и и  о т б и р а ю т  о т  10 д о  20 п а р т и й ,  и з г о т о в ­
л е н н ы х  п р и  с т а б и л ь н о м  т е х н о л о г и ч е с к о м  п р о ц е с с е .  Э т и  п а р т и и  
п о д в е р г а ю т с я  в ы б о р о ч н о м у  и л и  с п л о ш н о м у  к о н т р о л ю  ( п р и  в ы б о ­
р о ч н о м  к о н т р о л е  о б щ е е  ч и с л о  п р о к о н т р о л и р о в а н н ы х  е д и н и ц  п р о ­
д у к ц и и  д о л ж н о  б ы т ь  н е  м е н е е  1000) и  в ы ч и с л я ю т  с р е д н и й  в х о д н о й

Л
у р о в е н ь  д е ф е к т н о с т и  q H в с е й  п р о к о н т р о л и р о в а н н о й  п р о д у к ц и и .

Л
Е с л и  с р е д н и й  в х о д н о й  у р о в е н ь  д е ф е к т н о с т и  q н р а в е н  и л и  м е н ь ш е  
у с т а н о в л е н н о г о  п р и е м о ч н о г о  у р о в н я  д е ф е к т н о с т и  q0f т о  п р и м е н е ­
н и е  п л а н о в  к о н т р о л я  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а  ц е л е с о о б р а з н о .

1.7. В  п р о ц е с с е  п р о и з в о д с т в а  п р о д у к ц и и  н е о б х о д и м о  с р а в н и в а т ь  
п р и е м о ч н ы й  у р о в е н ь  д е ф е к т н о с т и  q0 с о  с р е д н и м  в х о д н ы м  у р о в н е м

Л Л Л
д е ф е к т н о с т и  q H . Е с л и  qH р а в е н  и л и  м е н ь ш е  q0t т о  п р и м е н е н и е  п л а ­
н о в  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а  ц е л е с о о б р а з н о .

Д л я  п о в ы ш е н и я  д о с т о в е р н о с т и  р е з у л ь т а т о в  к о н т р о л я  б е з  д о п о л -
д

н и т е л ь н ы х  з а т р а т  в м е с т о  q0 с л е д у е т  и с п о л ь з о в а т ь  q н .
А

Е с л и  с р е д н и й  в х о д н о й  у р о в е н ь  д е ф е к т н о с т и  qK б о л ь ш е  п р и е ­
м о ч н о г о  у р о в н я  д е ф е к т н о с т и  q0, с л е д у е т  и з у ч и т ь  п р и ч и н ы  н е у д о в -

А
л е т в о р и т е л ь н о г о  с р е д н е г о  в х о д н о г о  у р о в н я  д е ф е к т н о с т и  qH и у л у ч ­
ш и т ь  т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  и л и  о с у щ е с т в и т ь  с п л о ш н о й  к о н т ­
р о л ь .

П р и м е ч а н и е  Если при разрушающем контроле экономически не оправ­
дана проверка 1003 единиц продукции, допускается устанавливать приемочный 
уровень дефектности д0 по согласованию между поставщиком и потребителем. 
Если в процессе дальнейшего контроля доля забракованных партий окажется 
больше предусмотренной соглашением, необходимо устранить причины, вызы­
вающие повышенный входной уровень дефектности продукции

1.8. В ы б о р  п л а н а  к о н т р о л я  о с у щ е с т в л я ю т  в  с л е д у ю щ е й  п о с л е ­
д о в а т е л ь н о с т и :

в ы ч и с л я ю т  з н а ч е н и е  М  и  о п р е д е л я ю т  с о о т в е т с т в у ю щ у ю  т а б ­
л и ц у ;
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у с т а н а в л и в а ю т  з н а ч е н и е  qQ ( п п .  1.4; 1.6; 1.7);
у с т а н а в л и в а ю т  з н а ч е н и е  Е , п о  к о т о р о м у  в ы б и р а ю т  г р а ф у  п л а ­

н а  к о н т р о л я .

П р и м е ч а н и е  На пересечении установленного значения* q0 с графой 
третье] о значения Е приведен требуемый план контроля (объем выборки п и 
приемочное число с) В таблицах 1—22 малым значениям М соответствуют зна­
чения £, что обеспечивает эффективную защиту потребителя от приемки партий, 
имеющих средний входной уровень дефектности существенно больший, чем 
прием )чный уровень дефектности q0

Н а б о р у  з н а ч е н и й  М у qQj Е  о т в е ч а ю т  п л а н ы  д в у х  т и п о в :  о д н о с т у ­
п е н ч а т о г о  и  у с е ч е н н о г о  о д н о с т у п е н ч а т о г о  к о н т р о л я .

П р и м е р ы  в ы б о р а  п л а н а  к о н т р о л я  п р и в е д е н ы  в  р е к о м е н д у е м о м  
п р и л о ж е н и и  2.

2. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ КОН ТРУЯ

2.1. П р и  п р и м е н е н и и  п л а н а  о д н о с т у п е н ч а т о г о  к о н т р о л я  в ы п о л ­
н я ю т  с л е д у ю щ е е :

о т б и р а ю т  с л у ч а й н ы м  о б р а з о м  в ы б о р к у  о б ъ е м о м ,  у к а з а н н ы м  в  
п р и н я т о м  п л а н е  к о н т р о л я ;

п р о в е р я ю т  к а ж д у ю  е д и н и ц у  п р о д у к ц и и  в  в ы б о р к е  н а  с о о т в е т ­
с т в и е  у с т а н о в л е н н ы м  т р е б о в а н и я м  и  у с т а н а в л и в а ю т  е д и н и ц ы  п р о ­
д у к ц и и  с  д е ф е к т о м ;

с р а в н и в а ю т  н а й д е н н о е  ч и с л о  д е ф е к т н ы х  е д и н и ц  п р о д у к ц и и  в  
в ы б о р к е  с  п р и е м о ч н ы м  ч и с л о м ;

п а р т и ю  п р о д у к ц и и  с л е д у е т  с ч и т а т ь  с о о т в е т с т в у ю щ е й  у с т а н о в ­
л е н н ы м  т р е б о в а н и я м ,  е с л и  н а й д е н н о е  ч и с л о  д е ф е к т н ы х  е д и н и ц  п р о ­
д у к ц и и  в  в ы б о р к е  м е н ь ш е  и л и  р а в н о  п р и е м о ч н о м у  ч и с л у  д л я  д а н ­
н о г о  п л а н а  к о н т р о л я ;

п а р т и ю  п р о д у к ц и и  с л е д у е т  с ч и т а т ь  н е  с о о т в е т с т в у ю щ е й  у с т а ­
н о в л е н н ы м  т р е б о в а н и я м ,  е с л и  н а й д е н н о е  ч и с л о  д е ф е к т н ы х  е д и н и ц  
п р о д у к ц и и  в  в ы б о р к е  б о л ь ш е  п р и е м о ч н о г о  ч и с л а .

2.2. Е с л и  п о  у с л о в и я м  к о н т р о л я  в о з м о ж н ы  с л у ч а й н о е  п о с л е д о ­
в а т е л ь н о е  и з в л е ч е н и е  п р о д у к ц и и  и з  п а р т и и  и  и х  п о с л е д о в а т е л ь н а я  
п р о в е р к а ,  т о  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  п л а н  у с е ч е н н о г о  о д н о с т у п е н ч а т о г о  
к о н т р о л я .

В  э т о м  с л у ч а е  к о н т р о л ь  с л е д у е т  в е с т и  д о  п о я в л е н и я  п — с г о д ­
н ы х  е д и н и ц  п р о д у к ц и и  ( п а р т и ю  п р и н и м а ю т )  и л и  с +  1 д е ф е к т н ы х  
е д и н и ц  п р о д у к ц и и  ( п а р т и ю  б р а к у ю т ) .

2.3. П л а н  у с е ч е н н о г о  о д н о с т у п е н ч а т о г о  к о н т р о л я  и м е е т  т а к у ю  
ж е  о п е р а т и в н у ю  х а р а к т е р и с т и к у  P { q ) ,  ч т о  и  п л а н  о д н о с т у п е н ч а ­
т о г о  к о н т р о л я ,  н о  о т л и ч а е т с я  м е н ь ш и м  м а т е м а т и ч е с к и м  о ж и д а н и ­
е м  о б ъ е м а  в ы б о р к и  n ( q )  п р и  в с е х  з н а ч е н и я х  у р о в н я  д е ф е к т н о с т и  q 
( с м .  т а б л .  23). С о г л а с о в а н и е  п о с т а в щ и к а  и  п о т р е б и т е л я  н а  к о н т ­
р о л ь  п о  п .  2.2 в м е с т о  п .  2.1 н е  т р е б у е т с я .
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2.4. Значение уровня дефектности и оперативной характери­
стики плана контроля, приведенное в табл. 23, позволяют прибли­
женно построить графики оперативной характеристики плана конт­
роля и математического ожидания объема выборки для плана 
усеченного одноступенчатого контроля. При этом для любого пла­
на контроля Р (0) = 1 и Р (100) =0.

Для усеченного плана одноступенчатого контроля п (0 )—п—с 
и «(100) = с + 1.

2.5 Отбор единиц продукции в выборку — по ГОСТ 18321—73. 
В тех случаях, где это технологически возможно, следует марки­
ровать единицы продукции порядковыми номерами и при извлече­
нии выборки пользоваться таблицами случайных чисел по СТ 
СЭВ 546—77.

2.6. По каждой контролируемой партии должны фиксироваться 
следующие данные: дата, индекс продукции, объем партии, значе­
ния М, <7о, Е, по которым был выбран план контроля и его пара­
метры, число проверенных единиц продукции и число дефектных 
среди них, принятое решение по результатам контроля. Допуска­
ется фиксировать и другие данные.

2.7. Остановку контроля и изменение плана контроля следует 
осуществлять в соответствии с правилами корректировки (разд. 3).

3 ПРАВИЛА КОРРЕКТИРОВКИ ПЛАНОВ КОНТРОЛЯ

3.1. При изменении процесса производства продукции или ее 
качества необходимо производить оценку среднего входного уров-

л
ня дефектности qH (пп. 1.6; 1.7). После этого устанавливают план 
контроля в соответствии с п. 1.8 при условии, что новое значение
Л
qH соответствует установленным требованиям.

3.2. Если при проведении контроля из последних 1\ партий про­
дукции будет забраковано две, то контроль прекращают. Вели­
чину li определяют по табл. 24—44 по значениям с и X =  nq0.

Значение при %

Не бояео 
0,1

Св 0,1 
до 0,25 
включ

Св 0,25 
до 0,5 
включ

Св 0,5 
до 1,0 

включ

Св 1,0
до 2,5

ЕКЛЮЧ,

Св 2,5 
до 5,1

включ

Св 5,1 
ДО 11 

включ
Св И

15 13 10 8 6 5 4 3
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с =  1

Т а б л и ц а  25

Значение l t при к

Н е более 
4,6

Св 4,6 
до 7,3

БКЛ ЮЧ

Св 7,3 
до 10 

вклю ч

Св 10 
до 1э 

вклю ч

Св 15 
до 25 

вклю ч

Св 25 
до 36 

вкл  юч

Св 36 
до 53 

вклю ч
Св 53

15 13 10 8 6 5 4 3

с = 2
Т а б л и ц а  26

Значение l t при к

Н е более 
19

Св 19 
ДО 27 

вклю ч

Св 27 
до 35 

вклю ч

Св 3j 
ДО 45 

вклю ч

Св 45 
до 63 

вклю ч

Св 63 
до 83 

вклю ч

Св 83 
до ПО 
вклю ч

Св 110

15 13 10 8 6 5 4 3

с =  3

Т а б л и ц а  27

Значение 1 х при %

Н е более 
45

Св 45 
до 60 

вклю ч

. _

Св 60 
до 68 

вклю ч

Св 68 
до 90 

вклю ч

Св 90 
до ПО 
вклю ч

Св ПО 
до 140 

вклю ч

Св 140 
до 180 

вклю ч
С в 180

20 15 13 10 8 6 5 4
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с  — 4

Т а б л и ц а  28

Значение / 1 при Я

Не более
82

Св 82 
до 96 

включ.

Св. 96 
до 110 

вклю ч .

Св. И0 
до 140 

включ.

Св 140 
до 170 

вклю ч.

Св. 170 
до 200 

включ.

Св. 200 
до 250 

включ.
Св. 250

20 15 13 10 8 6 5 4

С 5
Т а б л и ц а  20

Значение 1\ при А.

Не более 
120

Св. 120 
до 140 

включ.

Св. 140 
до 160 

включ.

Св. 160 
до 190 

включ.

Св. 190 
до 220 

включ.

Св. 220 
до 270 

включ.

Св. 270 
д о 320 

вклю ч.
Св. 320

20 15 13 10 8 6 5 4

с=6
Т а б л и ц а  30

Значение Л п р и  Я

Не более 
160

Св. 160 
до 190 
включ.

Св. 190 
до 210 

вклю ч.

Св. 210 
до 240 

вклю ч.

Св 240 
до 290 

включ

Св. 290 
до ЗЮ 

включ.

Св. 340 
до 400 

включ.
Св. 400

25 20 15 13 10 8 6 5
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с =  7
Т а б л и ц а  31

Значение l t при к

Не более 
200

Св 200 
до 240 

в кл  юч

Св 240 
до 270 

вклю ч

Св. 270 
до 300 

вклю ч

Св 300 
до 350 

вклю ч

Св 3 0 
до 410 

вклю ч

Св 410 
до 470 

Е К Л  юч
С в 470

25 20 15 13 10 8 6 5

с = 8
Т а б л и ц а  32

Значение / г при А,

Н е более
260

Св 260 
до 290 

вкл ю ч

Св 2 0 
До 330 

вклю ч

Св 330 
до 370 

вклю ч

Св 370 
до 430 

вклю ч

Св 430 
до 480 

включ

Св 480 
до 550 

вклю ч
Св 550

25 20 15 13 10 8 6 5

Т а б л и ц а  33

Значение 1Х при к

Н е более 
320

Св 320 
до 360 

вклю ч

Св 360 
до 380 

вклю ч

Св 380 
до 430 

включ

Св 430 
де 500 

вклю ч

Св 500 
до 560 

вклю ч

Св 560 
до 630 

вкл  юч
Св 630

32 25 20 15 13 10 8 6
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с —  10
Т а б л и ц а  34

Значение 1 Х при X

Не более
370

Св 3/0 
до 400 

включ

Св 400 
д о  460 

ЕК7Ю Ч

Св. 460 
до 500

ВКЛЮ Ч

Св 500 
до 560

ВКЛЮ Ч

С в  560 
до 630 

ВКЛЮЧ

Св 630 
д о  710

ВКЛЮЧ
Св 710

32 25 2 0 16 13 10 8 6

11

Т а б л и ц а  35

Значащие h  при X

Не более 
420

Св 420 
до 480

ВКЛЮ Ч

Св 480 
до 520 

вклкгч

Св 520 
до 570
ВКЛЮ Ч

С в  570 
до 640 

ВКЛЮ Ч

Св 640 
до 710 

ВКЛЮ Ч

Св 710 
д о  790 

ВКЛЮЧ
Св 790

32 25 20 15 13 10 8 6

с =  12
Т а б л и ц а  36

Значение 1Х прв X

Не более 
480

Св 480
до 530

ВКЛЮЧ

Св» 530 
до  570

ВКЛЮ Ч

Св, 570
д о  620 

ВКЛЮЧ

Св 620 
т  7Ю

ВКЛЮ Ч,

Св 710 
до 780

ВКЛЮЧ.

Св 780 
д о  870

ВКЛЮ Ч
Св 870

40 32 25 20 15 13 10 8



ГОСТ 24660—81 С. 103

с— 13
Т а б л и ц а  37

Значение Л при Л

Н с более 
550

Св 550 
до 590 

включ

Св 500 
до 630

ВКЛЮЧ

Св 640 
до 690 

вклю ч

Св 690 
до 780 

вклю ч

Св 780 
до- 860 

включ

Св 850 
до 960 

вклю ч
Св 960

40 32 25 20 15 13 10 8

С—  14
Т а б л и ц а  38

Значение 1Х при %

Не более 
600

Св 600 
до 640 

включ

Св 640 
до 700 

вклю ч

Св 700 
до 760 

вкл ю ч

Св 760 
до 850

ВКЛЮ Ч

С в 850 
по 930 

вкл ю ч

С в 930 
до 1000 

включ
Св 1000

40 32 25 2 0 15 13 10 3

с = \ 5
Т а б л и ц а  39

Значение 1Х при “К

Н с более 
650

Св 650 
до 710 

вклю ч

Св 710 
до 770 

вклю ч

Св 770 
до 830 

вклю ч

Св 830 
до 920 

вклю ч

Св 920 
до 1000 

вклю ч

Св 1000 
до 1100 
включ

Св 1100

50 40 39 25 20 15 13 10
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с =  16
Т а б л и ц а  40

Значение h  при X

Не более 
710

Св 710 
до 770 

включ

Св 770 
до 840 

включ

С в 840 
до 890 

вклю ч

Св 890 
до 1000 

включ

Св 1000 
до 1100 
вкл юч

Св 1100 
до 1200 
включ

Св 1200

50 40 32 24 20 15 13 10

с ~  17
Т а б л и ц а  41

Значение / t при ^

Не более 
780

Св 7г<0 
до 850 

ВКЛЮЧ

Св 850 
до 910 

включ

Св 910 
до 980 

включ.

Св 9SQ 
до 1100 

включ

Св 1100 
до 1200 
включ

Св 1200 
до 1 Ю0 
ВКЛЮЧ

С в 1300

50 40 32 25 20 15 13 10

Т а б л и ц а  42

Значение при Я

Не более 
860

Св 860 
до 930 

включ

Св 930 
до 990 

включ

Св 990 
до 1000 
включ

Св 1000 
до 1200 
нключ

Св 1200 
до 1300 
включ

Св 1300 
до 1400 
включ

Св 1400

65 50 40 32 25 20 15 13
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19
Т а б л и ц а  43

Значение /i при X

Не белое 
910

Св 910 
до 980 

включ

Св 980 
до 1000
ВКЛЮЧ

Св 1000 
до 1100 
включ

Св 1100 
до 1200 
включ

Св 1200 
чо 1300 
включ

Св 1300 
до 1500
включ

Св 1500

65 50 40 32 25 20 15 13

с свыше 19
Т а б л и ц а  44

Значение U при X

Не более
980

Св 980 
до 1000 
включ

Св 1000 
до 1100 
включ

Св 1100 
до 1200 
включ

Св 1200 
до 1300 
включ.

Св 1300 
до 1400 
включ.

Св 1400 
до 1600 
включ.

Св 1600

65 50 40 32 25 20 15 13

3.3. П р и  о с т а н о в к е  к о н т р о л я  и  о ц е н к е  q н в о з м о ж н ы  д в а  р е ­
ш е н и я :

к о н т р о л ь  п р е к р а щ а ю т  д о  с н и ж е н и я  в х о д н о г о  у р о в н я  д е ф е к т н о ­
с т и  п р о д у к ц и и ;

у с т а н а в л и в а ю т  н о в ы й  п л а н  к о н т р о л я .
3.4. Е с л и  п р и  п р о в е д е н и и  к о н т р о л я  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  п а р т и й  

п р о д у к ц и и  п о  у с т а н о в л е н н о м у  п л а н у  н е  п р о и з о ш л а  о с т а н о в к а  к о н ­
т р о л я  (п. 3 2), т о  о д и н  р а з  в  г о д  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  о ц е н ­
к у  q H н а  о с н о в е  п .  1.6 и л и  п о с л е д у ю щ и х  о ц е н о к  ( с м .  р е к о м е н д у е ­
м о е  п р и л о ж е н и е  3).

3.5. Е с л и  у ч а щ а ю т с я  с л у ч а и  п р и н я т и я  п а р т и й  п р о д у к ц и и  с  п о ­
в ы ш е н н ы м  с р е д н и м  в х о д н ы м  у р о в н е м  д е ф е к т н о с т и ,  т о  п о  т р е б о в а ­
н и ю  п о т р е б и т е л я  п о с т а в щ и к  д о л ж е н  у с и л и т ь  к о н т р о л ь ,  т. е. у с т а ­
н о в и т ь  п л а н  к о н т р о л я  с  б о л ь ш и м  з н а ч е н и е м  Я .
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П р и  к в а р т а л ь н о м  а н а л и з е  т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и х  п о к а з а т е л е й  
в ы ч и с л я ю т  ф а к т и ч е с к о е  з н а ч е н и е  Е  з а  о т ч е т н ы й  к в а р т а л ,  к о т о р о е  
о к р у г л я ю т  д о  б л и ж а й ш е г о  н а и б о л ь ш е г о  т а б л и ч н о г о  з н а ч е н и я  Е  и  
п л а н  к о н т р о л я  н а  с л е д у ю щ и й  к в а р т а л  у с т а н а в л и в а ю т  н а  п е р е с е ч е ­
н и и  г р а ф ы ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  з н а ч е н и ю  Е  с о  с т р о к о й ,  о т в е ч а ю щ е й  
з н а ч е н и ю  q0. ___

3.6. З н а ч е н и я  т  м а т е м а т и ч е с к о г о  о ж и д а н и я  ч и с л а  п а р т и й  д о  
о с т а н о в к и  к о н т р о л я  в  з а в и с и м о с т и  о т  в е р о я т н о с т и  з а б р а к о в а н и я  
о д н о й  п а р т и и  к д л я  р а з л и ч н ы х  п р а в и л  о с т а н о в к и  к о н т р о л я  п р и ­
в е д е н ы  в  т а б л .  45_ и  46.

3.7. З н а ч е н и я  т  д л я  о с т а н о в к и  к о н т р о л я ,  е с л и  п р и  к о н т р о л е  п о ­
с л е д н и х  li п а р т и й  п р о д у к ц и и  з а б р а к о в а н о  д в е ,  п р и в е д е н ы  в  
т а б л .  45.

Т а б ли ца  45
Значение т при lt

к
3 4 о G 8 10 13

0,95 2,108 2,105 2,105 2,105 2,105 2,105 2,105
0,9 2,233 2,223 2,222 2,222 2,222 2,222 2,222
0,8 2,552 2,510 2,502 2,500 2,500 2,500 2,500

0,5 4,667 4,286 4,133 4,065 4,016 4,004 4,000
0,2 18,89 15,25 13,47 12,44 11,33 10,78 10,37

0,1 62,63 46,90 39,08 34,42 29,17 26,32 23,94
0 ,05 225,1 160,2 127,8 108,4 86,30 74,09 63,51
0,025 850,1 586,9 455,3 376,4 286,3 236,3 192,7

0,1 5125 3467 2638 2140 1572 1256 980,2

0,005 20250 13600 10280 8280 6001 4734 3626
0,0025 80500 53870 40550 32560 23430 18360 13920
0,001 501300 334700 251400 201400 144300 112600 84790

П родолж ение табл. 45

Значение х при и

X
15 20 25 32 40 50 65

0,95 2,105 2,105 2,105 2,105 2,105 2,105 2,105
0,9 2,222 2,222 2,222 2,222 2,222 2,222 2,222
0 ,8 2,500 2,500 2,500 2,500 2,500 2,500 2,500
0,5 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000
0 ,2 10,23 10,07 10,02 10,00 10,00 10,00 10,00
0,1 22,97 21,56 20,87 20,40 20,17 20,06 20,01
0,05 59,04 52,12 48,25 45,12 43,13 41,76 40,78
0 ,025 174,0 144,8 127,8 113,6 103,7 96,28 89,86
0,01 861,9 675,3 566,6 473,6 408,4 357,1 310,8
0 ,0 0 5 3151 2402 1965 1590 1326 1118 928 ,8
0 ,0025 12020 9012 7260 5757 4701 3865 3102
0,001 72890 54110 43150 33740 27130 21900 17120
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3 8. Значения т для остановки контроля, если при контроле 
пяти последних партий продукции забраковано две или при кон­
троле последних /2 партий забраковано три, приведены в табл. 46.

3 9. Поставщик и потребитель по взаимному согласованию мо­
гут установить правила остановки, отличные от правил, указанных 
в п. 3.2. При этом следует учитывать значения т, приведенные в 
табл. 45, 46 при различных х — 1—Р (д). Если х велико, то т харак­
теризует число проконтролированных партий продукции до оста­
новки контроля при существенном увеличении входного уровня де­
фектности. Если х мало, то % характеризует число проконтролиро­
ванных партий продукции до ошибочной остановки контроля.



ГОСТ 24660— 81 С 10&

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ СТАНДАРТА

Поставщик несет определенные затраты при проведении контроля в усло­
виях стабильности технологического процесса Эти затраты состоят из убытка 
от забракования годных единиц продукции и затрат на проведение контроля по 
установленному плану

При контроле по плану одноступенчатого контроля партии продукции 
объемом N, выпущенной при стабильном технологическом процессе, затраты £* 
вычисляют по формуле

E k= a N ( l - ~ q H) [ l - P ( q H)\ +  bn, (1)

где величины a, by P (q H) определены в пп I 3, 2 3, причем ?* =  <7к/Н)0, т. е. в 
соотношении (1) qH задано в долях, а не в процентах. Поделив £* на aNt 
получим уравнение

£ = ( ! - ? « )П- P U „)1+ ( 2 )

Так как

“ 5---- = gN —M и 1-Р( qH )=*( qli )=«,

то формул) (2) можно записать в следующем виде

- J T  • (3)

Если qH меньше или равно q0, то в соответствии с п I 7 в уравнении (3), сохра­
нив значение qH , обозначим его q0 Когда значение q н неизвестно, в формулу 
(1) подставляется значение qo

Уравнения (2) и (3) применимы как при неразрушающем, так и при раз­
рушающем контроле Поясним смысл величины Е для некоторых типичных усло­
вий производства и контроля

Контроль неразрушающий и забракованные партии подвергаются сплошному 
контролю, причем затраты на контроль единицы продукции при таком контроле 
совпадают с затратами по контролю единицы выборки, т. е. a*=bt В этом слу­
чае Е приближенно совпадает с долей продукции, подвергающейся выборочному 
или сплошному контролю

Контроль разрушающий и убытки от забракования единицы годной про­
дукции равен себестоимости единицы продукции, поскольку забракованная про­
дукция не может быть использована даже частично В рассмотренном случае Е 
приближенно характеризует отношение средств, выделенных для контроля, К 
себестоимости контролируемой продукции

Из планов одноступенчатого контроля, удовлетворяющих уравнению (3) 
при заданных значениях Af, £, qo, отбирается оптимальный, при использовании 
которого с большей вероятностью забраковывают партии с входным уровнем 
дефектности большим q0 Оптимальный план минимизирует площадь под графи­
ком оперативной характеристики плана
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Такие оптимальные планы позволяют использовать средства, выделенные на 
проведение статистического контроля, для обеспечения практически равномер­
ного уменьшения риска потребителя в зоне значений q больших q0, по сравне­
нию с другими планами с тем же уровнем затрат на контроль при стабильном 
технологическом процессе.

Величины М и q0 определяются условиями производства и контроля, а зна­
чение £, характеризующее уровень контроля, устанавливается в соответствии с  
пп. 1 5, 1.8.

Набор значений q0, при которых вычислены параметры оптимальных планов, 
приведен в табл. 1—22 настоящего стандарта. Уравнение (3) решалось при
2 2  значениях М следующего вида: М = Л Х 1 0А, 0; 1; 2; 3; 4; А =*32; 50;
М ==В Х 10*, й =  0, 1; 2; 3; £  =  80; 126; 20Э.

При вычислении а — риска поставщика в уравнении (3) и других характе­
ристик планов контроля используют биноминальное распределение. Найденное 
значение п объема выборки оптимального плана, приведенное в табл. 1— ^2 2  
настоящего стандарта, округлено с точностью не более 1%.

Уравнение (3) позволяет при известных табличных значениях Af, £, <70, п 
найти а  (а«с£).

Если при использовании оптимального плана уменьшился в условиях ста­
бильности технологического процесса входной уровень дефектности, то умень­
шаются затраты поставщика на контроль за счет уменьшения первого слагае­
мого в формуле (1). При увеличении входного уровня дефектности затраты
растут.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2  
Рекомендуемое

ПРИМЕРЫ ВЫБОРА ПЛАНА КОНТРОЛЯ

Пример 1. Требуется установить план статистического контроля партий 
объемом N—300, когда контроль неразрушающий, ^0=0,15 и при забраковании 
партии убытки от забракования одного годного изделия равны затратам на 
контроль одного изделия выборки, т. е. а = Ь .

В соответствии с п. 1 3 g = l ,  Af=N=300.
Л

Для определения значения q H отобрано 20 партий, выпущенных при ста­
бильном технологическом процессе. Эти партии подвергнуты сплошному контро­
лю и среди 6000 проконтролированных изделий обнаружено 6  дефектных. Значе-

А
ние qH вычисляют следующим образом

=  еоэо х м о - 0 .1 .
Принято решение использовать план усеченного одноступенчатого контроля 

Л
с ?о=<7* —0,1 (см. п. 1.7).

При М =  3(]0 на основе п. 1.8 по табл. 6  настоящего стандарта установим, 
что £ = 0,1 н значению <?0—0,1 отвечает план одноступенчатого контроля л =*25
с—0. В соответствии с п. 2.2 контроль ведется при случайном последовательном
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извлечении изделий из партии до появления 25 годных изделий (партию при­
нимают), либо одного дефектного (партию бракуют).

Пример 2 . Требуется установить план статистического контроля партий 
объемом yV— 1000 при разрушающем контроле, когда убытки от забракования 
одного годного изделия в три раза превышают затраты на контроль одного из­
делия выборки и 0О=О ,55

а
По условиям контроля в соответствии с п. 1 3 g =  —  =3 

и 1C 00 3=3000.
А

Для определения значения q H отобрано 20 партий, выпущенных при ста­
бильном технологическом процессе, из каждой партии для контроля взято 78 
изделий. Среди общего числа проконтролированных 1500 изделий обнаружено 
8 дефектных. Найдено

Ян
8

1500 * 100^0,53.

Принято решение использовать план одноступенчатого контроля с 
q0~ Q H =0,53 Тогда согласно п 1 4 выбираем ближайшее табличное значение 
0о=О,4. Зная М =  3000, 0О—0,4 и £=0,063, по табл 11 настоящего стандарта 
найдем план одноступенчатого контроля с параметрами п=141, с=2.

Пример 3. Для установления плана одноступенчатого контроля партий объе­
мом iV =6000 в течение квартала подсчитывались следующие суммарные затра­
ты, связанные с проведением контроля’

В { — затраты на заработную плату и отчисления на социальное страхова­
ние;

В2 — затраты, связанные со стоимостью части или всех контролируемых 
изделий;

£ 3 — затраты на содержание и амортизацию оборудования контрольных 
пунктов,

В4 — затраты на охрану труда;
£5 —затраты на пополнение матоценного инвентаря,
В6 — затраты на содержание и амортизацию помещений или сооружений, 

в которых расположены контрольные пункты.
На основе чего была вычислена величина

хде 1—суммарное число проверенных изделий. Кроме того, по итогам квартала
были оценены следующие показатели 

е\ — себестоимость одного изделия;
е2— затраты последующей переработки забракованного изделия;
£з — часть себестоимости изделия, которая сохранилась в результате пере­

работки забракованного изделия. На основании последних данных была вычис-
а

дюна величина =  — £3  В результате оказалось, что —£— =5.
Одновременно по результатам выборочного контроля 15 партий было уста-

А
новлено q $ = q H =0,009.

Согласно п. 1 4 принимаем 0о=О,О1. Вычислив значение М =60000X5 =  
=  300000, по табл 21 устанавливаем план одноступенчатого контроля я=4700, 
с—3, отвечающий £=0,016 и 0 О= 0 ,0 1 .
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На основании данных п 3 5 было принято решение использовать при кон- 
троле план л =  2500, с =  2

В соответствии с п 2 2 контроль ведется при случайном последовательном 
извлечении изделий из партии до появления либо 2498 годных изделий (партию 
принимают), либо трех дефектных изделий (партию бракуют).

Пример 4. Требуется найти характеристики усеченного плана одноступенча­
того контроля, полученного в примере 1.

В табл 23 найдем характеристики этого плана: л=25, с= 0 .

р<я) 0,95 0,90 0,80 0,50 0,20 0,10 0,05

ч 0,205 0,421 0,889 2,73 6,24 8,80 11.3
п(ч) 24,40 23,78 22,51 18,29 12,83 10,23 8,413

Пример 5. Требуется сравнить оперативные характеристики двух планов
контроля, рассмотренных в примере 3.

В табл 23 найдем значения уровня дефектности, отвечающие планам
/2 =  4700, с =  3 и л =2500, с =  2.

План Р(я) 0,°5 0,^0 0,80 0,50 0,20 0,10 0,05

л  =  4700 
Я

с = 3
0,0291 0,0372 0,0489 0,0781 0,117 0,142 0,165

п =  2500 
Я

с = 2
0,0327 0,0441 0,0614 0,107 0,171 0,213 0,252

Как видно из приведенной таблицы, изменение Е  привело к увеличению 
вероятности принятия партий с тем же входным уровнем дефектности.

Пример 6. В условиях контроля, описанных в примере 2, остановка конт­
роля не произошла в течение года и в соответствии с п. 3.4 надлежит оценить 
qK и решить вопрос об обоснованности использования для контроля ранее уста­
новленного плана.

Для оценки ц я отобрано 10 партий, выпущенных при стабильном техноло­
гическом процессе, и осуществлен контроль по ранее установленному плану 
одноступенчатого контроля с выборкой объема 141. Из 1410 изделий, отобран­
ных на контроль, признано дефектными 4 изделия. Тогда в качестве оценки еле-

^  4 ^
дует принять величину qH=  *100^0,28, qH=*q03nan Л1=3000, £=0,063»

?о=0,25, получим по табл 11 настоящего стандарта план одноступенчатого кон­
троля с параметрами п =172, с =  2.

Пример 7. В условиях контроля, описанных в примере 1, произошла оста­
новка контроля, поскольку из последних пяти партий две оказались забракован­
ными. Необходимо принять решение о вмешательстве в процесс производства» 
сохранении или изменении плана контроля.
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Сплошной контроль качества десяти партий изделий, выпущенных прн
стабильном технологическом процессе, показал, что

А 15
^  зоо Т о  " 100=Д),5

Л
Поскольку Ян >4а=0,15, то в соответствии с п. 1 7 принято решение о вмеша­
тельстве в процесс производства с целью уменьшения входного уровня дефект­
ности

Пример 8. Требуется установить правило остановки контроля и найти зна­
чения т, отвечающие значениям уровня дефектности ^0(9о, q0 ао, Яо.ъо. Яо 50. 
<7о,2€, Яо ш* <?о,05, когда контроль ведется по плану примера 3 (/г = 2500, с= 2) при 
^=0,01

Учитывая, чго с—2t %^=nq0~ 25, согласно п 3 2 из табл 26 настоящего стан­
дарта находим правило остановки контроля /j—13 Поскольку согласно п 3 9 
х —1— P(q), получаем следующие результаты

P{Q) 0,95 0,90 о,чо 0,50 Q,2J 0,10 0,0э

Я 0,0327 0,0441
'

0,0614 0 107 0,171 0,213 0,252
X 0,05 0,10 0,20 0 50 0,80 0,90 0,95
т 63,51 23,94 10 37 1000 2,500 2 222 2,105

Для нахождения т значения q не использовались, однако эти зьачения по­
казывают, какому уровню дефектности соответствует то или иное значение т.

Пример 9. При разработке нормативно-технической документацнн было ре­
шено установить правило остановки контроля, отличное от п 3.2. Поскольку 
требования к качеству выпускаемой продукции высоки, то существленное изме­
нение входного уровня дефектности продукции в процессе производства недо­
пустимо Поэтому было решено установить следующее правило остановки конт­
роля остановку контроля производить, если при контроле пяти последних пар­
тий забраковано две или при контроле /2 последних партий забраковано три

Для \ ста нов тения U продкция была разбита на две группы у первой труп 
пы наибольшую опасность представляет большое значение риска незамеченной 
разладки, у второй — большое значение риска излишней наладки По табл. 46 
настоящего стандарта было установлено для первой группы партий изделий 
/2 =  80, а для второй /2™ 15

Пример 10 В случае применения правила остановки контроля /2= 1 5  при­
мера 9 требуется оценить вероятность того, что число партий до остановки не 
превзойдет 25, когда входному уровню дефектности отвечает значение к=»0,95.

Используя неравенство

Px( r < k ) > l -

и значение т, приведенное в табл 46 настоящего стандарта, получим
2,105

/>о,эз(х< 25) > 1“  ^ 0 t9l58

Пример 11. В случае применения правила остановки контроля ^ =  10 тре­
буется оценить вероятность того, что число партий до остановки контроля пре­
взойдет 40С0, когда входному уровню дефектности отвечает х —0,01
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С помощью неравенства примера 10 и табл. 45 настоящего стандарта оце­
ним вероятность

1253 Лп1,
Р0 О1(т>4000)< -зддд- -0,314.

Более точную асимптотическую оценку этой же вероятности получим, если 
воспользуемся экспоненциальным распределением (распределение случайной 
величины т можно приблизить этим распределением при х^О.01), В этом случае
верно соотношение

__fr

Px(x > k )^ e  х .

Учитывая, что т =  1256 при х=О,01, найдем
4000

POiO1(t> 4O00)=, mB=0,0414

Пример 12. В условиях контроля, описанных в примере 2, в течение года 
было проверено 100 партий. Результаты контроля зафиксированы в виде таб­
лицы

У 0 1 2 3 5

Sy 47 26 24 2 1

где в строке S y указано число партий, при контроле которых в выборке обна­
ружено у дефектных изделий Остановки контроля не произошло. Поэтому было

л
решено оценить средний входной уровень дефектности <?(10о) и средний уровень

дефектности в условиях стабильности технологического процесса q Ht
Используя формулы (1), (2), (5), (6) приложения 3, строим оценки вели-

А
чин ц (100) и Считывая, что согласно примеру 2 jV=1000, /1=141,
получим

А 10 0 (1-26+2-24 1-3 2+5-1)
9(100) 100'1000 100=0,603,

ДЛ 1000-359-(1 • 140-26-1-2-139-24 +3-138-2+5-136-1) 
V 9<ioo)— 1412• 140 (100-1000) J •1003 = 0 ,00365.

л
Для оценки величин qH и Vq н также используем формулы (1), (2), (5), 

(6) приложения 3, однако, исключая при этом из рассмотрения партии, при вы­
борочном контроле которых обнаружено более двух дефектных изделий, так как 
определяемая согласно приложению 3 величина Л» (Л == 1, 2,..., 100) равна

Г / ПЛ?0 \  , ,1 L  141-0,55 
Л * = т м |с * ;  [ - Щ - )  + l j= m a * [ 2 ;  -  i(jb - = 2.
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Учитывая последнее выражение, получим 
А 1000 (1 2 6 + 2  24) 

141 97 1000Ян 100=0,541,

Л Л 1000 859 (1 140 26+2  Ь 9  24) 
v 9«— i4]2 140.(97 ЮОО)- 1002= 0 ,00338.

Задаваясь доверительной вероятностью у=0,95, можно построить довери­
тельные интервалы дтя величин 4 (100) и qH поскольку число проконтролирован­
ных партий более тридцати

Учитывая, что доверительной вероятности у—0,95 соответствует значение 
квантили и s =  l,96, полечим искомые доверительные границы

,96 0,0604=0,485,

<?<100)= о >6ОЗ-И>96 0 ,0604=0,721,
£„«0,541 1,96 0,0582=0,427,
^„=0,541-^,96 0,0582=0,655.

Л А
Оценки q ц00) и qH показывают, что изменение качества продукции не про­

изошло Поэтом> следует принять решение о сохранении плана контроля.

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

ПОСЛЕДУЮЩИЕ СТАТИСТИЧЕСКИЕ ОЦЕНКИ

По результатам контроля партии объемом N, содержащей D дефектных из-
Л

делнй, требуется построить статистические оценки для D и дисперсии VD. Эти 
оценки являются функцией случайных величин х — числа годных и г/ — числа 
дефектных изделий, обнаруженных на момент окончания контроля

При контроле по плану одноступенчатого контроля у — число дефектных 
изделий в выборке объемом «, а число годных изделий х ~ п —у В случае плана 
усеченного одноступенчатого контроля, если партия принята, то с,
4-1 если партия забракована, то х<Сп—с, 1

В случае плана одноступенчатого контроля несмещенные оценки для D и
\

VD имеют вид
А
D =N У

А
VD =

V (У- n )  у {п~-у) 
п1 (ц -1)

(О

(2)
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Построение на основе результатов усеченного одноступенчатого контроля
А

несмещенные оценки для D и VD даются формулами
N-y

D—
п—с-\-у—\ 

N-c

если партию принимают, ( 3)

х-^с , если партию бракуют.

Л А 
VD=

N-y• (Af—n+ с—у-И) • (л—с — 1) 
( л — с + у —1 ) * ( п — с + у — !2)

если партию принимают,

N - хс-( /V—'X_с)
(х+сЩ Т+ с^ ТГ ’ если партию бРакУют*

(4)

При одних и тех же значениях параметров п я с дисперсия оценки фор­
мулы (1) меньше дисперсии оценки формулы (3),

Несмещенные оценки для среднего входного уровня дефектности q и
А

дисперсии V q ^  при контроле S партий объемов Ль М2> N s определяются 
следующим образом

Л
^(s)^

h=\

2  Nh
л=)

•100, (5)

Л Л
^<s> = (6)

Л л л
где оценки D^ , VD д при контроле Я-й партии определяются в случае плана од­
ноступенчатого контроля по формулам (1) и (2), а в случае плана усеченного 
одноступенчатого контроля —по формулам (3) и (4).

При доверительной вероятности у = 1 —2е доверительный интервал [fy5) ;
<7^] по результатам контроля s партий (s^30) определяется формулами:

/
А Л

^  9 ( s )  »

— А л  /  Л А
*7(s)~ ?($) "^8 г (̂s) »

(7)

i,e мЕ -  квантиль стандартного нормального распределения, т. е.

----30
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A
При построении оценки qH (среднего входного уровня дефектности) в усло­

виях стабильности технологического процесса — по результатам контроля s  пар-
А АЛ _

тий оценки qHy VqH> доверительные границы qH , qH строятся по формулам
(5) —(7) лишь по тем s* партиям (sY<;s), при контроле которых
Здесь у ^ — число дефектных изделий, обнаруженных при контроле h-ой партии.
Величина Л* вычисляется по формуле

Л*=тах

когда значение qH определяется в соответствии с п. 16. Если q0 установлено в 
соответствии с примечанием к л ] 7, то величина Ад *=£*4-1.
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