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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами времени и расценками нас­
тоящего Сборника предусмотрены работы 
по возведению промышленных печей и ды­
мовых труб,

2. Качество работы, выполненной рабо­
чими, а также качество материалов и изде­
лий должно удовлетворять требованиям 
технических условий на производство и 
приемку работ в соответствии с действую­
щими строительными нормами и правила­
ми (СНиП), специальным требованиям про­
ектов и действующих государственных 
стандартов.

3. Нормами и расценками Сборника пре­
дусмотрено производство работ, выполняе­
мое в соответствии с требованиями СНиП 
ДТ-4-80 ’’Техника безопасности в строитель-

4. Тарификация работ произведена в 
соответствии с ЕТКС, вып. 3 разр. "Строи­
тельные, монтажные и ремонтно-строитель­
ные работы", утвержденным 17 июля 
1985 г.

Профессии "монтажники по монтажу 
стальных и железобетонных конструкций", 
"трубоклады промышленных кирпичных 
труб", "трубоклады промышленных желе­
зобетонных труб", для краткости в Сборни­
ке даны соответственно "монтажники кон­
струкций", "трубоклады".

5. Нормами предусмотрено управление 
кранами машинистами 6 разр. При монтаже 
конструкций кранами, для машинистов 
которых установлены повышенные тариф­
ные ставки или управляемые машинистами 
других разрядов, если их использование 
предусмотрено ППР, расценки машинистов 
следует пересчитывать по соответствующим 
тарифным ставкам.

Р А З Д Е Л  1. ПРОМЫШЛЕННЫЕ ПЕЧИ

Техническая часть

1. Нормами настоящего раздела предус­
мотрена кладка из стандартного нормально­
го кирпича, фасонных изделий и блоков 
на соответствующих растворах.

2. Нормами на огнеупорную кладку, 
за исключением особо оговоренных случа­
ев, предусмотрена кладка из огнеупорного 
кирпича или фасонных изделий без разли­
чия их рода и огнеупорности.

3. Объем кладки, за исключением особо 
оговоренных случаев, исчисляется за выче­
том пустот.

4. Контрольные замеры толщины швов 
огнеупорной кладки печей производятся 
не менее чем в 10 местах (для доменной 
печи в 20 местах) на каждые 5 м2 поверх­
ности кладки каждого элемента печи. При 
этом число мест с утолщенными швами до 
50% против проектной толщины шва допус­
кается не более пяти в выстилке и стенах и 
не более четырех в остальных конструктив­
ных элементах кладки.

Наименьшая (против проектной) толщи­
на швов не нормируется (требование дан­
ного пункта на кладку коксовых печей не 
распространяется).

5. Нормами на кладку учтены и ие опла­
чиваются теска трех четверок кирпича для

перевязки швов при кладке прямых стен, 
перемешивание готового раствора, очистка 
места укладки от мусора и пыли, а также 
разметка и проверка правильности кладки 
элементов печи.

6. Нормами настоящего раздела, за ис­
ключением особо оговоренных случаев, 
предусмотрена подноска и перемещение 
материалов, изделий и конструкций в пре­
делах рабочего места на расстояние до 
10 м включительно. Подноску материалов 
на расстояние св. 10 м следует оплачивать 
по сб. Е1 "Внутрипостроечные транспорт­
ные работы".

7. Работы по теске, сортировке и марки­
ровке кирпича и фасонных изделий, по при­
готовлению раствора и расшивке швов 
кладки, за исключением особо оговоренных 
случаев, нормами на кладку не учтены и 
нормируются по соответствующим парагра­
фам настоящего Сборника.

8- Нормами настоящего раздела, за ис­
ключением особо оговоренных случаев, не 
предусмотрены и оплачиваются отдельно 
следующие виды работ: изготовление шаб­
лонов, вороб, подмостей, а также изготов­
ление, установка, перестановка и разборка 
опалубки.

9 . В § Е 1 5 - 1 8 - Е 1 5 - 2 0  расценки подсчи­
таны из расчета шестичасового рабочего 
дня.
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ГЛАВА I СПЕЦИАЛЬНЫЕ ВИДЫ 
ОГНЕУПОРНОЙ КЛАДКИ

§ Е15-1. Кладка доменной печи

А. КЛАДКА КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
ОГНЕУПОРНЫМ КИРПИЧОМ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Подборка кирпича, фасонных изделий 
насухо. 2. Пригоночная теска. 3. Кладка на 
растворе с осаживанием.

Состав рабочих

При щ а д к е  лещ ади, горн а, заплечиков, 
распара и ф урм енных р у к а в о в

О гнеупорщ ик 6 разр .

При других видах  кладки

О гнеупорщ ик 5 разр.

Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Вид материалов

Конструктивные
элементы

печи

шамотный высоко-
глинозе­
мистый

Размер огнеупоров, мм

230х
х150х
х?5

345х
х150х
х75

550 (400) х
х200х
X15OU00)

Лещадь 8,6 1

9-12

Нижняя часть гор­
на (металлопри- 
емник)

23,5 18 - 2

24-91 19-08

Верхняя часть гор­
на (фурменная 
зона)

18 13,5 - 3

19-08 14-31

Заплечики, распар 12 9 - 4

12-72 9-54

{ в зоне хо- 
Шахта лодильни- 

ков

12

10^92

9

8-19

- 5

Продолжение табл. 1

Вид материалов

Конструктивные
элементы

лечи
шамотный высоко- 

глинозе­
мистый 1

Размер огнеупоров, мм 1I

Шахта
выше зоны 
холодиль­
ников и 
купол

230х
х150х
х75

6,8

6-19

345х
х150х
х75

5,1

4-64

550 (400) х 
х200х 
х15 0{100)

б

в зоне за­
щитных 
колец 
(сегмен- 

! тов)

7.6

6-92

5,8

5-28

7

Фурменные рукава 81

85-86

- - 8

а б в №

П р и м е ч а н и я  1. Обкладка лещади и горна 
с внешней стороны (у колонн) нормами и расцен­
ками данного параграфа не предусмотрена и нор­
мируется как кладка массивов по § Е15-21 
табл 6

2 При кладке конструктивных элементов из 
высокоглиноэемистого кирпича (кроме п. Г ’в”) 
соответствующие нормы и расценки параграфа 
умножаются на 1,2 (ПР-1).

Б КЛАДКА ЛЕЩАДИ, НИЖНЕЙ ЧАСТИ ГОРНА 
УГЛЕРОДИСТЫМИ ИЛИ ГРАФИТИРОВАННЫМИ 

БЛОКАМИ

С о с т а в  р а б о т ы
1. Подача блоков к месту укладки ме­

ханическими захватами. 2. Очистка блоков.
3. Подборка блоков насухо с шлифовкой 
их поверхностей машиной. 4. Нанесение 
углеродистой пасты вручную. 5. Укладка 
блоков с помощью тельфера с выравнивани­
ем и осаживанием.

О гнеупорщ ик 6 разр.

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Масса блоков, т, до

0,2 0,4 0,9

Н.вр. Расц, Н.вр. Расц. Н.вр Расц.

4,9 5-19 3,8 4-03 3,4 3-60

а б в

4



В ПРОЧИЕ РАБОТЫ ПРИ КЛАДКЕ 
ДОМЕННОЙ ПЕЧИ

Т а б л и ц а  3
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ Состав зве­
на огне­
упорщик ов

Измеритель Нвр. Расц.
г

№

Набивка углеродистой массы 
в швы и зазоры 
Очистка швов от мусора с от­
сосом пыли пылесосом. 
Раскладка массы в швы и за­
зоры Уплотнение углеродис­
той массы пневмотрамбовка­
ми с нагреванием их наконеч­
ников

зазоры между 
броней и ряда­
ми лещади

5 разр -  2 
4 " -  1

1 м3 массы 22 1 9 -1 4 1

швы (40 мм) в 
лещади между 
блоками

31,5 2 7 -41 2

Шлифовка лещади при клад­
ке из

шамотного кир­
пича к углеро­
дистых блоков

5 разр. 1 м2 отшли­
фованной по­
верхности

0,3 0 -2 7 ,3 3

высокоглино­
земистых изде­
лий

Т ож е то же 0,59 0 -5 3 ,7 4

Приготовление углеродистой массы 
Распаковкам размельчение. Погрузка размель­
ченной массы в ящики, с подачей их к смесите­
лю и загрузкой в него. Установка ящиков с уг­
леродистой массой на поддон Подъем поддона 
тельфером на рольганг Подача по рольгангу и 
опускание краном МПО (тельфером) на рабо­
чее место

4 разр. 1 м3 8,2 6 -4 8 5

§ Е 15-2. Кладка воздухонагревателя С о с т а в  р а б о т ы
со встроенной камерой горения ] . Подборка кирпича насухо. 2 . Приго­

ночная теска. 3. Кладка на растворе с oca- 
д. КЛАДКА к о н с т р у к т и в н ы х  э л е м е н т о в  живанием.

ВОЗДУХОНАГРЕВАТЕЛЯ Огнеупорщик 5 разр .

Нормы времени и расценки на 1 кладки
Т а б л и ц а  1

Размеры кирпича, мм

Конструктивные
зЛементы

шамотный высокоглиноземистый

230x150x75 34 5 (4 5 0 )х150х75 230x150x75 345 (450) х150x75

Стены радиальные и каме­
ры горения

6,8

6 -1 9

5,2

4 -7 3

8,1

7 -3 7
- 1

Купол -
20

1 8 -2 0
-

25

2 2 -7 5
2

Арки 19,5

17-75
- - - 3

а б в г №

П р и м е ч а н и я  1 Изоляционная кладка и засыпка нормами не предусмотрены и нормируются 
по соответствующим параграфам настоящего Сборника.

2 Нормами пп 1 "а” н 2”б" предусматривается кладка шамотными и фасонными изделиями.
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Б. ПРОЧИЕ РАБОТЫ ПРИ КЛАДКЕ ВОЗДУХОНАГРЕВАТЕЛЯ

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки иа измерители, указанные и таблице

Наименование и состав работ Состав эвена Измери­
тель

Н.вр. Расц. №

Кладка насадки из специальных изделий 
с подколкой по мере надобности. Уклад­
ка под ноги щитов, предохраняющих на­
садку от засорения. Проверка правильнос­
ти сечения ячеек и прочистка их в процес­
се кладки

Огнеупорщики 
5 разр, ~ 2

1 т 0,99 0-86,1 1

Кладка насадки из шестигранных наса­
дочных изделий с подколкой по мере 
надобности. Проверка правильности се­
чения ячеек и прочистка их в процессе 
кладки. Расклинивание крайних рядов 
насадки деревянными клиньями. Мас­
са шестигранных насадочных изделий, 
кг, до 5 Огнеупорщик 

5 разр.
Тоже 1,6 1-46 2

10 Тож е ” 1.2 1-09 3

Просмотр ячеек насадки при помощи 
освещения, смонтированного в под­
насадочном пространстве

Огнеупорщик 
4 разр.

100 ячеек ОД 0-07,9 4

Прочистка засоренных ячеек отвесом, 
закрепленным на тросике, намотанном 
на вороте, или шомполом

То же тоже 12 9 -4 8 5

Проверка ячеек путем опускания на тро­
сике отвеса с отметкой засоренных ячеек

те И 1,5 1-19 6

Постановка рабочей площадки в возду­
хонагревателе на опоры (для кладки 
купола)

Монтажники 
конструкций 
б разр . -  1
5 " - 2  
4 " - 2  
3 " - 7

1 площадю1 28 24—08 7

Открытие и закрытие насадки листами 
железа иди брезентом от засорения 
ячеек при кладке стен

Огнеупорщики 
5 разр. -  i

1 м2 одз 0-10,1 1 8

П р и м е ч а н и е .  Нормами прок № 1 -3  табл. 2 предусмотрена кладка последующ*» Радов’ кро 
ме первых двух рядов. При кладке первых двух рядов Н.вр. и Расц. умножать на 2 (ПР-1) •

§ £ 1 5 -3 . Кладка мартеновской печи Нормы времени и расценки на 1 м* кладки

С о с т а в  р а б о т ы Конструктивные элементы Нвр. Расц. №

1. Подборка кирпича насухо. 2. Кладка 
на растворе, насухо или с металлическими, 
толевыми и пергаментными прокладками.

I
Выстилки
(под)

ванн, регенера­
торов и шлако­
виков

3,8 3 -0 0 1

Состав рабочих

При кладке выстилки (подов) ванны,
то же, магнези­
товым кирпи­
чом

5,5 4 -3 5 2

регенераторов, шлаковиков и обмуровке 
кессона (строки № 1,2  и 12)

Огнеупорщик 4 разр.

регенераторов, 
шлаковиков и 
разделительные 
стены между 
ними

4 3-6 4 3

при других видах кладки 
Огнеупорщик 5 разр. Стены

вертикальных 
каналов, голо-

4,7 4 -2 8 4

6



Продолжение

Конструктивные элементы Нвр Расц. №

Стены

вок, рабочего 
пространства, 
передняя до 
уровня загру­
зочных окон н 
задняя торце­
вая

1

1
передние в зо­
не загрузочных 
окон и выше

7 6 -3 7 5

Своды

шлаковиков и 
регенераторов 4,8 4 -3 7 6

рабочего прост­
ранства из фа­
сонных изделий

3,2 2 -9 1 7

рабочего прост­
ранства из маг­
незито-хроми­
тового кирпича 
с металлически­
ми прокладка­
ми

5,6 5 -1 0 8

ступенчатые 3,9 3 -5 5 9

Арки шлаковиков н реге 
нераторов

9,2 8 -3 7 10

Желоба и заслонки 6,7 6 -1 0 11

Кессон

обмуровка, 
кладка лещади

4,4 3 -4 8 12

футеровка 6 5 -4 6 13

П р и м е ч а н и я  1 Теска кирпича при кладке 
простенков между загрузочными окнами нормой 
на кладку передней стены предусмотрена и особой 
оплате не подлежит

2 Нормами предусмотрена кладка из шамот­
ного и динасового кирпича При кладке из хромо- 
магнеэнтового и магнезитохромитового кирпича 
соответствующие Н вр и Расц. (кроме строк 
№ 2 и 8) умножать на коэффициент 1,2 (ПР 1)

3 При кладке сводов шлаковиков и регене­
раторов, вертикальных каналов и головок new 
из фасонных изделий и при футеровке желобов н 
заслонок фасонными изделиями соответствующие 
Н вр и Расц, умножать на коэффициент 0,95 
(ПР-2)

§ Е 1 5 4 . Футеровка конвертора

С о с т а в  р а б о т ы

1 Подборка кирпича 2 Пригоночная тес­
ка. 3 Кладка футеровки кирпичом 4  За­
полнение ш вов кладки сухим порошком

Огнеупорщик 5 разр

Нормы времени и расценки на I м3 кладки

Конструктивный I 
элемент |

Огнеупор

смолопо-
ломито-
вый

пернкла-
зошпи-
нелид*
ный

Днище 7,2 8,1 1

6 -5 5 7 -3 7

Корпус 4,1 5,6

3 -7 3 5 - 1 0
£

Горловина 4,7 7,1
1
3

4 - 2 8 6 - 4 6

Заполнение вручную 
смолодоломитовой 
массой промежуточного 
слоя футеровки, разрав­
нивание и уплотнение ее 
деревянными трамбов 
нами

8
7 -2 8

4

а 1 6 №

П р и  м е ч а н и е  При футеровке огнеупор­
ными изделиями, не указанными в таблице, при­
менять нормы гл 2 настоящего Сборника

§ Е15-5. Футеровка миксера

С о с т а в  р а б о т ы

1 Подборка кирпича насухо 2 Приго­
ночная теска 3 Кладка кирпича на раство­
ре, насухо или с толевыми прокладками

Состав рабочих

При кладке из шамотного кирпича 

Огнеупорщик 5 разр 
При кладке из магнезитового кирпича 

Огнеупорщик 6 разр
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Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Конструктивные элементы Вид огнеупорного кирпича Н.вр. Расц. №

торцевые (сферические) Шамотный нормальный 6 5 -4 6 1

Стены

то же, с учетом мест сопря­
жения

Магнезитовый 15 15-90 2

продольные (цилиндрические) Шамотный нормальный 5,5 5 -0 1 3

то же, с учетом мест сопря­
жения

Магнезитовый 13 13-78 4

Сливной носок
Шамотный нормальный 6,3 5 -7 3 5

Магнезитовый с учетом 
мест сопряжения

12,5 13-25 6

Свод Шамотный 345x150x75 4,7 4 -2 8 7

Горловина загрузочного отверстия То же 8 7 -2 8 8

§Е  15-6. Кладка стекловаренной ванной 
печи

С о с т а в  р а б о т ы
1. Подборка кирпича и фасонных изде­

лий. 2. Кладка на растворе или впритирку 
насухо.

Состав рабочих

При кладке стен вертикальных газовых

и воздушных каналов из динасового 
кирпича, горизонтальных сводов над 
газовыми и воздушными каналами 

горелок

Огнеупорщик 5 разр. (строки №9, 14, 15) 

При остальных видах кладки  

Огнеупорщик 6 разр.

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Конструк­
тивные
элементы

Разновидности кладки Н.вр. Расц. №

Дно

Алюмосиликатными крупно­
блочными изделиями

прямоугольными 8,9
К

9 -4 3 1

замыкающими ряд 10 10-6 0 2

со скосом торцов 9 9 -5 4 3

Плавленными изделиями (ба- 
кор, корвешит, корхард)

прямоугольными брусьями 5,4 5 -7 2 4

Стены
Алюмосиликатными брусьями 7,6 8 -0 6 5

Плавленными брусьями (бакор, корвешит, корхард) 5,3 5 -6 2 6

Выше уровня стекломассы
динасовыми фасонными 
изделиями

7,6 й - 06 7

mm овый ”зуб” 8,3 8 -8 0 8

Вертикальных, газовых и воз­
душных каналов

t динасовым кирпичом и фа­
сонными изделиями

6 5 -4 6 9

Арки

Влетов горелок и другие динасовыми фасонными 
изделиями

10,5 11 -13 10

Над сыпочными карманами | то же 8 8 -4 8 11
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Продолжен ие

Конструк­
тивные
элементы

Разновидности кладки Няр. Расц. №

Главный над бассейном печи
1

динасовыми фасонными 
изделиями

6 6 -3 6
J

12

Своды Понурые то же
1

7,4 7 -8 4 13

Горизонтальные над каналами 
горелок

газовых динасовым
кирпичом

8,7

1

7 -9 2

1

14

воздуш­
ных

то же 7,8 7 -1 0 15

Мосты И 
крон­
штейны 
под ма­
шины

Алюмосиликатными изделиями 28,5 30-21 16

П р и  м е ч а н и я : 1 .  Пригоночная теска по строке № 16 на установку мостов и кронштейнов Н.вр. 
и Расц. учтена. При кладке всех прочих элементов пригоночная теска оплачивается отдельно по
§ Е15-34.

2. На механизированную теску и кантовку шамотных донных брусьев принимать на 1 м* брусьев 
Н.вр. 1,8 чел.-ч огнеупорщика 5 разр. Расц. 1 -64  (ПР-1).

§ Е15-7. Кладка фурменной зоны 
вагранок, мелких нагревательных 

и термических печей и кузнечных горнов

С о с т а в  р а б о т ы

1. Подборка кирпича и фасонных изде­
лий. 2. Пригоночная теска. 3. Кладка на рас­
творе или насухо.

Огнеупорщик 5 разр.

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки 
по габариту (без вычета пустот)

Вид кладки Н.вр. Расц. №

Фурменная зона вагранок, 
кузнечные горны и мелкие 
отдельные топки

6,1 5 -5 5 1

Нагревательные к  терми­
ческие печи, в том числе 
муфельные, тигельные и др.

6,8 6 -1 9 2

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена 
кладка печей объемом 3 -6  м3. При объеме печей 
менее 3 м3 по внешнему обмеру Н.вр. и Расц. ум­
ножать на 1,5 (ПР-1). При объеме печей св. 6 м3 
применять нормы гл. 2 настоящего Сборника.

§ Е15-8. Обмуровка котельных агрегатов

Указания по применению норм

Нормами предусмотрена обмуровка ко­
тельных агрегатов производительностью до 
75 т/ч.

А. КЛАДКА КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
АГРЕГАТОВ ИЗ ОГНЕУПОРНОГО КИРПИЧА 

И ФАСОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Подборка кирпича и фасонных изде­
лий. 2. Пригоночная теска. 3. Кладка кирпи­
ча на растворе или навешивание фасонных 
изделий на стальные крепления.

Состав рабочих
При кладке из легковесного кирпича, 

кладке стен и футеровке бункера 
из шамотного кирпича

Огнеупорщик 5 разр.
При кладке остальных видов

Огнеупорщик б разр.
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Продолжение табл. 1Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на! м3 кладки

Кладка
стен

Огнеупорный
кирпич

Фасонные из­
делия массой, 

кг

шамот­
ный

лег­
ко­
вес-
ный

до 4 св. 4

При отсутствии 8,8 6,3 93 83
или наличии эк­
рана н через 
промежутки 
между трубами 
экрана или 
стены

8-01 5-73 10-07 9-01
1

Кладка
спея

Огнеупорный
кирпич

Фасонные из­
делия массой, 

кг

шамот­
ный

! лег* 
ко- 
вес- 
ный

до 4 св. 4

Между обшив­ ю з 15 13
кой котла и — 2
экраном 9-56  15-90 13-78

а б 1 в г №

П р и м е ч а н и я  1. Нормами графы ”а” предусмотрена толщина шва 2 мм. При толщине шва 
3 мм R  вр. и Расц. умножать на 0,85 (ПР-Ц

2. Навеска подвесок* установка кронштейнов и других металлических деталей нормируются по 
соответствующим параграфам пт. 3 настоящего Сборника.

3. При обмуровке блоков котельных агрегатов на сборочной площадке Н. вр. и Расц. умножать на 
0,7 (ПР-2).

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Конструктивные элементы Вид огнеупорного кирпича 
и фасонных изделий

Н.вр- Расц, №

по кружалам Нормальный кирпич 8 8-48 1

Своды подвес­
ные

открытые Фасонные изделия массой 
св. 4 кг

9,4 9-96 2

при наличии 
экрана

123 13-25 3

Арки Нормальный кирпич ю з 11-13 4

Бункера Тоже 8,8 8-01 5

Газовые (пламенные) перегородки Фасонные изделия массой 
до 4 кг

143 15-37 6

То же, массой св. 4 кг 11 Ц—66 7

П р и м е ч а н и я : ! ,  Нормой строки № 5 предусмотрена толщина шва 2 мм. При толщине шва 
3 мм Н.вр. н Расц. умножать на 0,85 (ПР-3)

2. При кладке амбразур из фасонных изделий Н.вр. и Расц. строки № 4 умножать на 1,4 (ПР4).

Б. КЛАДКА КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ v  1 *  "
АГРЕГАТОВ ИЗ ГЛИНЯНОГО

о бы кн о вен н о го  И Кладка кирпича на соответствующем
ДИАТОМОВОГО КИРПИЧА растворе.
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Т а б л и ц а  3
Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Вид работ

Состав рабочих- 
огнеупорщиков

Кирпич глиняный или диатомовы
т— 
й

Толщина кладки в кирпичах

до 1 св. 1

Н.вр. Расц, Н.вр Расц.

Кладка стен

обыкновенная 4раэр. 4,5 3 -5 6 3,9 3 -0 8 1

одновременно с ог­
неупорной

Т ож е 5.3 4 -1 9 4,7 3 -7 1 2

между экранами и 
подводящими тру­
бами

6,2 4 -9 0 5,9 4 -6 6 3

Кладка арок 
и мелких 
сводов объе­
мом, м3

до 0,5 5 разр 9,5 8 -6 5 - - 4

до 0,8 Тож е 7,3 6—64 - - 5

св. 0,8 " 5,4 4 -9 1 - - 6

а б №

П р и м е ч а н и е .  Нормами строк № 1 -3  предусмотрена кладка вертикальных стен. При кладке 
наклонных стен соответствующие Н-вр. и Расц. умножать на 1,2 (ПР-5).

§ Е15-9. Торкретирование барабанов, 
коллекторов и газовоадухопроводов

С о с т а в  р а б о т ы

1. Подготовка поверхности к торкре­
тированию при заранее установленной арма­
туре и манжетах. 2. Нанесение цемент-пуш­
кой готовой массы слоями и оправка на­
ружной поверхности терками.

Огнеупорщик 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 
поверхности

Поверхность
Толщина слоя 

50 мм
На каждые сле­
дующие 25 мм 
добавлять

Н.вр. Расц. Н.вр Расц.

Бара­
баны,
кол­
лек­
торы

Гори-
зон-
таль-
ная
(свер­
ху
вниз)

0,73 0-57,7 0,32 0-25,3 1

Вер­
ти- 
каль- 
ная

0,83 0-65 ,6 0,35 0-27,7 2

Продолжение

Поверхность
Толщина слоя 

50 мм
На каждые сле­
дующие 25 мм 
добавлять

Н.вр. Расц. Н.вр. |Расц.

Бара­
баны,
кол­
лек­
торы

Пото­
лоч­
ная
(сни­
зу
вверх)

0,93 0-73 ,5 0,38 о -зо 3

Газо-
воэ-
духо-
про-
воды

Гори-
зон-
таль-
ная
(свер­
ху

вниз)

0,34 0 -26 ,9 0,13 0 -1 0 ,3 4

Верти­
каль­
ная

0,53 0 -4 1 ,9 0,21 0-16 ,6 5

Пото­
лоч­
ная
(сни­
зу
вверх)

0,64 0-50 ,6 0,28 0-22 ,1 б

а б №

П р и м е ч а н и е .  При ручном способе нане­
сения торкрет-массы Н.вр. и Расц. умножать на 
1.7 (ПР-1).
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§ E l5-10. Монтаж (установка) 
армирующей сетки внутри 
нефтеперерабатывающих и 

нефтехимических тепловых агрегатов
(реакторов)

С о с т а в  р а б о т ы

1. Подноска сетки вручную на расстоя­
ние до 20 м с подъемом и опусканием ее 
внутрь аппарата к месту установки. 2. Раз­
метка и резка сетки вручную на картины.
3. Установка сетки на шпильки реактора.
4. Крепление сетки вязальной проволокой 
к кольцевым перегородкам н шпилькам.

Монтажник конструкций 4 разр,

Нормы времени и расценки на 1 м* 
установленной сетки

Поверхность
Число мест креплений, до

20 30 40 50

Днище сфе­ 0,32 0,37 0,48 0,57
1рическое

0-25,3 0-29,2 0-37,9 0-45

Стена ци­ 0,35 0,41 0,52 0,63
линдричес­

0-49,8
2

кая 0-27,7 0-32,4 0-41,1

Купол сфе­ 0,51 0,59 0,73 0,87
рический

0-40,3 0-46,6 0-57,7 0-68,7
3

а б в г №

При м е ч а н и е .  На каждые 10 дополнитель­
ных креплений св. 50 к Н.вр. и Расц. добавлять: для 
днища и стен Н.вр 0,11 чел.-ч и Расц. 0-08,7 
(ПР-1), для купола Н.вр 0,14 чел.-ч и Расц. 0-11,1 
(ПР-2).

§ Е15-11. Монтаж (установка) панцирной 
сетки внутри нефтеперерабатывающих 
и нефтехимических тепловых агрегатов 

(реакторов)

С о с т а в  р а б о т ы

1. Очистка сетки от консервирующей 
смазки горячим паром. 2. Подноска сетки 
вручную на расстояние до 20 м с подъемом 
ее внутрь аппарата к месту установки.
3. Разметка сетки вручную на картины.
4. Установка с подгонкой картин между 
собой и к шпилькам. 5. Поддерживание 
сетки при креплении ее к шпилькам реак­
тора и в местах примыкания картин друг 
к другу.

Монтажник конструкций 4 разр.
Нормы времени и расценки на 1 м2 

установленной сетки

Поверхность

Число мест 
креплений д̂о

30 60

Днище сферическое 0,82 0,92
1

0-64,8 0-72,7

Стека цилиндрическая 0,71 0,8
2

0-56,1 0-63,2

Купол сферический 0,99 1,1 з
0-78,2 0-86,9

а б №

П р и м е ч а н и я :  1. При монтаже на каждые 
дополнительные 10 креплений св. 60 Н.вр- и Расц. 
добавлять для днища и купола Н.вр. 0,07 чел.-ч 
и Расц. 0-05,5 (ПР-1), для стен Н.вр. 0,06 чел.-ч 
и Расц. 0-04,7 (ПР-2).

2. Электроприхватка и газовая резка сетки 
Н.вр. и Расц. не учтены и оплачиваются отдельно.

§ Е15-12. Торкретирование 
нефтеперерабатывающих и 

нефтехимических тепловых агрегатов 
(реакторов) при площади сечения 5 м2

Указания по применению норм
Нормами учтено:
присоединение шлангов с перемещением 

их по фронту работы;
частичная разборка, очистка цемент-пуш­

ки и всей системы с устранением образую­
щихся пробок;

перестановка (по мере надобности) под­
мостей по ходу работы.

Нормами не учтена установка подмостей.

С о с т а в  р а б о т ы
1. Зачистка поверхности аппарата и шпи­

лек с их выравниванием. 2. Наполнение 
(загрузка) бункера цемент-пушки бетонной 
смесью. 3. Нанесение торкрет-массы на по­
верхность. 4. Обработка поверхности торк­
рета (срезка излишне нанесенной массы и 
обработка поверхности циклями). 5. Про­
бивка борозд в торкрет-массе нижнего 
днища сечением 50x50 мм вручную при по­
мощи скарпели. 6. Обрезка стыков торк­
рета под углом 90о. 7 . Периодическое ув­
лажнение забетонированной поверхности 
и в местах примыкания захваток в ходе 
работы. 8. Очистка головок шпилек от

12



торкрета. 9. Уборка рабочего места с удале­
нием из аппарата излишней торкрет-массы 
(отскоков) с отноской на расстояние до 
20 м.

Состав звена

Огнеупорщик 6 разр  -  1 
5 ” - 1
3  " -  I

Машинист бетононасосной установки 
4 раэр. — 1

Нормы времени и расценки на 1 м2 поверхности 
реактора

Поверх­
ность

Толщина пер­
вого слоя торк­
рет-массы до 

25 мм

На каждые следуй 
щие 25 мм добав­

лять

н

Н.вр. Расц. Н.вр. | Расц.

Днище 1,7 1-47 0,25
i

0-21*6 l

Цилиндри­
ческая стен!

2,1
i

1-82 0,31 0-26 ,8 2

Купол 2,5 2 -16 0,33 0-28,5 3

а б №

П р и м е ч а н и е .  Нанесение экранирующего 
(панцирного) слоя нормировать по графе ”а".

§ Е 15-13. Футеровка вращающихся печей

С о с т а в  р а б о т

При футеровке печи

1. Устройство по мере надобности подма- 
щивания. 2. Подколка и пригоночная теска 
кирпича. 3. Кладка футеровки с расстила­
нием раствора.

При бетонировании печи

1. Прием бетона в печи. 2. Укладка бето­
на с разравниванием и уплотнением дере­
вянными трамбовками.

Состав рабочих

При кладке футеровки 
Огнеупорщик 5 разр.

При укладке огнеупорного бетона 
Огнеупорщик 4 разр.

Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 1 м3 футеровки

Материал Размеры, мм Н.вр. Расц. №

шамот­
ный нор­
мальный

75*65(71) х 
х200х120

7 3 7 -1 0 1

То же 100*92 х 
х150x200. 
75*65 xliOx 
х200

5.4 4-91 2

много­
шамот­
ный огне­
упорный

100*94 % 
x200xl60, 
75*67 \
хгоо^оо

5,8 5 -2 8 3

Кир­
пич хромо­

магнезит 
ювый с 
металли­
ческими 
проклад­
ками

70*62(57) х 
х 120x000, 
70*62(57) х 
х 150x200

1
4,9 4 -4 6 4

талько-
магнези­
товый

70*62(57) х 
х200х200

5,7 5 -1 9 5

фасонный
шамот­
ный

75*55 х 
х !50х300, 
100*88 х 
150x300

5,3 4 -8 2 6

Огнеупорный бе­
тон укладывае­
мый:

в холодной 
зоне

— 3,7 2 -9 2 7

в зоне цепной 
завесы

- 6,1 4 -8 2 8

П р и  м е ч а н и я :  1. При кладке футеровки 
толщиной 120 мм иэ шамотного кирпича во вто­
рой половине зоны цепной завесы, где произво­
дится притеска к металлическим кольцам и плас­
тинам держателей цепей, Н.вр. и Расц. строки 
№ 1 умножать на 1,4 (ПР-1).

2. Крепление футеровки при повороте печи 
нормами времени табл. 1 не предусмотрено и 
оплачивается по табл. 2.
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Т а б л и ц а  2
Нормы времени я расценки на измерителя, указанные в таблице

Вид креп­
ления

Состав работ Состав эвена Измеритель Н.вр. Расц. №

Металли­
ческие
распоры

Подноска деталей металлических 
распоров на расстояние до 30 м. 
Установка с подкладкой упорного 
бруса и закреплением отдельных 
кирпичей

Монтажники 
конструкций 
6 разр. -  1
4 ” - 2  
3 " - 2

1 распор 0,64 1 0-51 ,7 1

Безрас-
порные
крепле­
ния

Подноска деталей безраспорного 
крепления на расстояние До 30 м. 
Привертывание гаек или пластин 
к кожуху печи н установка беэ- 
распорного крепления с подклад­
кой деревянного бруса

Тож е 1 крепление 0,23 0-18 ,6 2

Заделка гнезд в кладке от безрас­
порного крепления кирпичом на 
растворе или на металлических 
пластинах

Огнеупорщик 
5 разр

1 гнездо 0,26 0-23 ,7 3

П р и м е ч а н и е .  При демонтаже средств крепления Н.вр. и Расц. строк № 1 и 2 табл. 2 умножать 
на 0,5 (ПР-2).

§ Е 15-14 . Кладка нефтеперерабатывающих 
печей из фасонных изделий

С о с т а в  р а б о т ы

1. Подбор изделий. 2. Подгонка по мес* 
ту с притиркой. 3. Укладка изделий на 
раствор или навеска их на кронштейн. 4. 
Укладка асбестового картона и асбестового 
шнура в местах примыкания кладки к  ме­
таллическому каркасу с обрезкой по раз­
меру.

Огнеупорщик 5 разр.

Т а б л и ц а  1

Нормы времени в расценки на 1 м3 кладки

Конструктивные элементы Н.вр.| Расц. №

глухие
прямые и 
закруг­
ленные

5,4 4 -9 1 1

Сте­
ны

закруглен­
ные с со­
блюдени­
ем лица с 
двух сто­
рон

6,8 6 -1 9 2

с прое­
мами

прямые 5,6 5 -1 0 3

подвесные 7,8 7 -1 0 4

Сво­
ды

каналов дымовых 
газов и арки

8 7 -2 8 5

| подвесные 7.1 6—46 6

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 горелку 
(размером 600x600x120 мм, массой Ю0 кг)

Состав работы Состав зве­
на огне- 
упоришков

Н.вр. Раса. N*

Футеровка па­
нельных горе­
лок беспламен­
ного горения 
фасонными вы­
сокоглинозе­
мистыми изде­
лиями на огне­
упорном раст­
воре с его при­
готовлением 
и изоляцией 
полости кор­
пуса горелки 
диатомовым 
порошком или 
асбестовым 
картоном

4 разр. 3.5

1

2-77 1

Установка па­
нельных горе­
лок беспла­
менного горе­
ния с их под­
боркой, подъ­
емом, подгон­
кой, зацепкой 
зазоров асбес­
товым шну­
ром между 
стенками горе­
лок. Закрепле­
ние головок 
болтами

5 разр. -  I  
4 '* -  2

0,93 0-79,1 2
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§ Е15-15. Кладка электрических печей
сопротивления

С о с т а в  р а б о т ы

1. Подборка кирпича. 2. Подколка и 
пригоночная теска кирпича к каркасу. 3.

Кладка на растворе или насухо с заполне­
нием температурных ш вов выгорающими 
прокладками (при кладке сводов с гото­
вых подмостей). 4 . Засыпка пространства 
между кожухом и кладкой соответствую­
щим порошком. 5. Зачистка поверхности 
кладки.

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Конструк- Состав Печи

элементы чих ог- 
неупор-
UUfKOH

прямоугольные цилиндрические

из шамотного кирпича из диатомо­
вого кирпича

из шамотного кирпича из диато­
мового 
кирпича

1
I

нормаль­
ного

легковес­
ного

Н.вр. Расц. нормаль­
ного

легковес­
ного

Н.вр• РасцI

Н-вр. Расц. Н.вр. Расц. Н.вр. Расц. Н.вр. Расц.

прямой 4 pajp 4,4 3 -4 8 3,4 2 -6 9 2,4 1 -90 5,3 4 -1 9 3.9 3 -0 8 2,7 2 -1 3 1

Под с кана­
лами

То же 5 3 -95 4,1 3 -2 4 - 5,9
1

4 -6 6 4,9 3 -8 7 - 1
1
2

\

Сге-
с крюч­
ками

5 раэр 5,3 4 -8 2 4.4 4 - 0 0
!

- - 7,9 7 -1 9 5,7 5 -3 7 - 3

ны
с полоч­
ками

Т ож е 7,9 7 -1 9 6,2 5 -6 4 - - 9,8 8 -9 2 6,8 6 -1 9 - - 4

Фу rcpOBKd
съемных
сводов

ЧУ 5,3 4 -8 2 4,3 3 -91 3,4 3 -0 9 5,9 5 -3 7 5,2 4 -7 3 4,1 3-7Э
!1

5
11

а б в г Д (? |№

§ Е 15-16. Кладка пода и стен § Е 15-17. Набивка подин печей
дуговых электропечей из углеродистых огнеупорным бетоном или массой

блоков
Нормы времени и расценки на 1 м3 
набивки бетоном или массой в деле

С о с т а в  р а б о т ы

1. Укладка слоя асбеста. 2. Засыпка и 
разравнивание магнезитовой крошки. 3. Ук­

Состав работ Состав 
эвена огне* 
упорщиков

Н.вр. Расц. №

ладка углеродистых блоков с помощью 
тельфера с их строповкой и расстроловкой. 
4. Строповка и расстроповка ящиков с мас­
сой при перемещении их тельфером. 5. Ук­
ладка, разравнивание и уплотнение массы с 
забивкой зазоров между блоками.

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Набивка низа леща­
ди огнеупорным бе­
тоном слоями тол­
щиной не св. 200 мм 
с уплотнением виб­
ратором

1 
1 

Is 2,1 1 -5 8 1

Набивка днища кон­
вертора шамотной

г1 
1 

1 

Is 8,3 7 -0 6 2

Состав звена огне­
упор ши ков

Н.вр. Расц.
массой с приготов­
лением ее, постанов­
кой пробок в сопла

Ь pajp  ~ 1
3 -  2

8,2 7 -8 7 н последующим 
удалением их 1t

П р и  м е ч а к и е .  При перемещении и укладке 
блоков вручную Н.вр. и Расц. умножать на 1,25 
(ПР-П.

Набив ка днища кон­
вертора магнезито­
вой массой

То же 12 1 0 -2 0 3
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П родолжение

Состав работ Состав 
эвена огне- 
упорщиков

Нвр. Расц. №

Набивка пола ванны 
мартеновской печи 
хромистым желез­
няком тонкими сло­
ями с трамбованием 
и приготовлением 
массы

5 разр , 7,8 7 -1 0 4

Набивка подины 
вагранки огнеупор­
ной массой с при­
готовлением ее, 
разравниванием и 
уплотнением

1
•ь.

 о
,

1 
1 6,1 5 -1 9 5

§ Е 15-18. Кладка ко ксо вы х  печей

Указания по применению норм

Нормами предусмотрена кладка коксо­
вых печей из готовых материалов, достав­
ленных на рабочее место в соответствии с 
составленными на каждый день работы 
специальными загрузочными листами.

А. КЛАДКА КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Кладка конструктивных элементов 
печи из различного огнеупорного кирпича 
на растворе или насухо (при кладке насадки 
регенераторов) с зачаливанием шнура, под­
боркой кирпича по маркам и размерам, 
верстовкой кирпича насухо с подноской 
на расстояние до 15 м . 2. Очистка темпера­
турных швов с укладкой в  них гофриро­
ванного картона в процессе кладки. 3. Ус­
тановка вкладышей в газоподводящих 
каналах с перекрытием горелочных шахто­
чек и основания колодцев вертикалов де­
ревянными щитками при кладке косых 
ходов. 4 . Закладка смотровых каналов 
матерчатыми куклами и установка регист­
ров при кладке простенков, образующие 
смотровые шахточки. 5 . Укладка прокла­
дочного картона толщиной 1 мм в швы 
скольжения. 6 . Проверка каждого ряда 
кладки. 7. Уплотнение и расшивка ш вов 
с очисткой кладки. 8. Укрытие кладки 
листами толя, досками, щитами в процес­
се кладки с последующей уборкой укры­
тия. 9. Производство всех вспомогатель­

ных работ при кладке. 10. Уборка строи­
тельного мусора во влажном состоянии 
на рабочем месте в  процессе кладки с от­
ноской мусора на расстояние до 15 м.

Состав звена

Огнеупорщик 6 разр. -  1
” 4  "  - 2
” 2  ” - 1

Т а б л и ц а  1
Нормы времени н расценки на 1 м3 кладки 

(без вычета пустот) и на 1 т насадки

Конструктивные элементы Система отопле­
ния коксовых 

печей

с боко­
вым 
подво­
дом и 
регули­
рова­
нием 
газа и 
возду­
ха. Пе­
чи
вмес­
тимос­
тью до„
32,3 м3

с ниж­
ним под­
водом 
и регули­
ровани­
ем газа 
и возду­
ха. Пе­
чи вмес­
тимос­
тью
41,6 м3

Выстилка верха железобе­
тонной плиты из прямо­
угольного и фасонного 
шамотного и легковесно­
го кирпича

5,9

5 -4 9

6,5

6—05
1

Выстилка подовых кана­
лов

7,8

7 -2 6
2

Стены подовых 
каналов

широкие
—

10,5

9 -7 7
3

узкие
5,4

5 -0 3

8,9

8—28
4

Центральные разделитель­
ные перегородки подовых 
каналов н регенераторов

9,2

8 -5 6

11

10-24
5

Перегородки, делящие 
подовый канал на две 
части

7,4

6 -8 9
6

Колосниковые решетки 5,7

5 -3 1

7,8

7 -2 6
7

Стены регене­
раторов

узкие 5,9

5 -4 9

8,1

7 -5 4
8

широкие

1

9,6

L.I5 L. J9
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П родолж ение Продолжение

Конструктивные элементы j Система отопле­
ния коксовых 

печей

с боко^с ниж-
вым
подво­
дом и 
регули 
роаа- 
нием 
газа и 
возду­
ха Пе­
чи
вмес­
тимос­
тью до, 
32,3 м3

ним под­
водом 
и регули­
ровани­
ем газа 
и возду­
ха Пе­
чи вмес­
тимос­
тью
41,6 м3

Секционные перегородки 10,5

9-77
10

Конструктивные элементы

Забутка перекрытия печей

Система отопле­
ния коксовых 

печей

с боко­ с ниж­
вым ним под­
подво­ водом
дом и и регули­
регули­ ровани­
рова­ ем газа
нием и возду­
газа и ха Пе­
возду­ чи вмес­
ха Пе­ тимос­
чи тью ,
вмес­
тимос­
тью до.

41,6 м3

32,3 м3

3,5

3-26
22

Изоляционные стены у 
контрфорсов из шамотно­
го и динасового кирпича

Изоляционная рубашка 
и зеркало регенераторов

Насадка регенераторов 
решетчатая

Ряды образующие газо- 8,2
подводящие каналы, ко- ------
сые ходы и горедочные 7-63
шахточки

Перекрытие регенерато­
ров (подов печей и осно­
вания под ним)

Стены коксовых камер 
(основания вертикалов, 
ряды, образующие верти 
калы, и ряд, перекрыва­
ющий вертикалы)

3,4

3-16

Стены коксовых камер 
(ряды смотровых шахто­
чек)

Перекрытие коксовых 
камер, своды печей

Загрузочные и газовые 
люки

Простенки, образующие 
смотровые шахточки с 
регистрами

Головки под анкерные 
стойки

4,4

4 -1 0
11

7,4

6 -89
12

1,6

1-49
13

14

6,1

5 -68
15

16

5

4-65
17

5.2 

4 -84

5.3 

4-93

-V-
4 -47

~7,9

7-35

18

19

20

21

Выстилка верха печей 6,8

6 -33
23

Дымовые патрубки 7.5
?&

6 -9 8

Закладка голрвок над 9,4
бронями и дверными — 25
рамами 8-75

Зеркала временных топок 5,9
— 26

5-4 9

Изоляционная кладка фа­ 4,8
сада обогревательных 27
простенков 4-4 7

Изоляционный слой верха 3,7
печей — 28

3-4 4

б №

Б. РАЗНЫЕ РАБОТЫ, ВЫПОЛНЯЕМЫЕ
В ПРОЦЕССЕ КЛАДКИ КОКСОВЫХ ПЕЧЕЙ

Указания по применению норм

Работы выполняются в тепляке строя­
щейся коксовой батареи либо в складе ог­
неупоров, оборудованных подвесными 
кран-балками.

Огнеупорный кирпич, раствор и чугунная 
гарнитура подаются на рабочие места на 
поддонах, в ящиках и контейнерах при по­
мощи подвесной кран-балки, а мелкие 
сподручные материалы — вручную на рас­
стояние до 30 м.
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Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на измерителя, указанные в таблице

Вид работ Состав звена 
огнеупорщи- 

ков

Измеритель Н.вр. Расе. №

Покрытие железобетонной плиты 
коксовой батареи графитовой мае* 
такой

4 раза. -  1 
2 ” -  1

100 м2 покрытия 3,3 2-68 1

Выстилка железобетонной плиты 
батареи впагопрочной бумагой

То же 100 м2 поверхнос­
ти плиты

U 0-89,3 2

Укомплектовка поддонов огне­
упорным полнотелым кирпичом со 
снятием его со штабеля высотой до 
1,6 м, подноской н обметанием пы­
ли щетками

1 т 1 0-81,2 3

Укомплектовка поддонов кирпи­
чом для кладки насадки

2 разр. -  1 
1 ” -  1

то же 0,98 0-71 ,8 4

Подача поддонов с огнеупорами 
при помощи кран-балок от подъ­
емной шахты тепляка на коксо­
вую батарею к рабочим местам

2 разр- -  1
2 " -  1

100 поддонов 21 15-97 5

Подача ящиков с раствором То же 100 ящиков 11 8-37 6

Перестановка поддонов с простен­
ка на простенок

100 поддонов

J

17 12-93 7

Возврат порожних поддонов с 
простенков к подъемной шахте

; тоже , , 5 -25 8

Возврат растворных ящиков *• 100 ящиков 11 8 -3 7 9

Заполнение выемок в броне огне­
упорным раствором с приготовле­
нием его вручную (бетонирование 
броней) для печей вместимостью до:

32,3 м3
4 разр. -  1 

3 разр. -  1 1 броня 2 1-69 10
41,6 м * | Т ож е то же 2,8 2 -3 7 11

Футеровка дверей для печей вмес­
тимостью до 32,3 м’  • 

коксовой 
стороны

1
5 разр, -  /

1 дверь 4,1 3-61 12

машинной стороны 5 разр. -  1 
2 /

то же 3,3 2 -9 0 13

Футеровка дверей для печей вмес­
тимостью 41,6 м3 

коксовой стороны Тож е 4,4 3 -87 14

машинной стороны 3,6 3 -1 7 15

Футеровка патрубков стояков 
длиной до 2000 мм, диаметром 
400 мм

5 разр. 1 патрубок 1,4 1-45 16

То же, длиной 765 мм, диаметром 
500 мм

| Тож е то же 0,88 0-90 ,9 17

Футеровка колен стояков диамет­
ром, мм 

400 4 разр 1 колено 0,77 0 -6 9 18

500 Т ож е то же 1,2 1-06 19

Футеровка (бетонирование) кры­
шек загрузочных люков

4 разр. -  I 
3 ’* - /

1 крышка 0,23 0 -1 9 4 20
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Продолжение табл. 2

Вид работ Состав звена 
огнеупорши- 

ков

Измеритель Н.вр. Расц. №

Изоляция щитов зеркал регенера­
торов совелитовымк плитами пло­
щадью , м4, до:

0.5

г *
* 1 1 
1

1 м2 1Д 0 -9 3 21

1 то же 0,68 0-57,5 22

Установка рам и крышек загру­
зочных люков *

1
М

 
ч

1
. 

1

1 комплект 0,75 0 -70 ,4 23

Установка смотровых люков Тож е 100 комплектов 6,4 6-01 24

Установка смотровых глазков ре­
генераторов "

1 глазок 0,55 0-51 ,7 25

Установка уплотняющих манжет 
в чугунных вкладышах

Г 
I

*М -ч —«
1 

1 
1

I
 - 

•• 1 манжет 0.38 0-35 ,7

)

26

Кладка внутренних топок для га­
зовой растопки

4 разр, 1 м3 3,7 3-32 27

Кладка наружных (выносных) то­
пок в металлическом каркасе

4 разр. -  J 
2 ” ~1

то же 5,6 4 -5 4 28

Кладка горловин временных топок 3 разр. 1 горловина 1.4 1-11 29

В. ОТДЕЛОЧНЫЕ РАБОТЫ

Указания по применению норм

Нормами предусмотрена подача материв' 
лов (графитовой мастики, влагопрочной 
бумаги, опилок, асбестового шнура, раство­

ра) и огнеупорных изделий (регистров, 
горелок, рассекателей, кирпича) к  месту 
работы в ящиках и контейнерах при помо­
щи подвесной кран-балки, а мелких спод­
ручных материалов — вручную на расстоя­
ние до 15 м.

Т а б л и ц а  3
Нормы временя я расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ Состав звена 
огнеупорщи- 

ков

Измеритель Н.вр. Расц. №

Отдеповдые работы, выполняемые в период основной кладки коксовых печей

Чистка секционных перегородок, 
стен регенераторов и колоснико­
вой решетки перед, укладкой на­
садки на печах с нижним подводом 
газа и воздуха с помощью: 

промышленных пылесосов 4 разр. 1 секция 045 0-49 ,3

вакуум-установки Тож е то же 0,33 0-29 ,6

Выполнение горизонтального шва 
скольжения между динасовой и 
шамотной кладкой с очисткой по­
верхности кладки, нанесением слоя 
толщиной 1 ,5 - 2  мм специальной 
графитовой массы и покрытием 
после затвердения мешочной влаго­
прочной бумагой

4 разр • -  I
3 " -  I

1 м2 шва сколь­
жения

0,23 0 - 1 9 4

1

2

3
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Продолжение табл. 3

Состав работ Состав эвена 
огнеупорное- 

ков

Измеритель R  вр. Расц.

.

N*-

Очистка температурных швов меж­
ду перегородками секций реге­
нераторов

4 раэр. 1 простенок 1,8 1-61 4

Ожстка газораспределительных ка­
налов зоны косых ходов для печей: 

с боковым подводом газа и воз­
духа

Т ож е 1 вертикал 0,16 0 -14 ,3 5

с нижним подводом газа и воз­
духа

и то же 0,34 0-30 ,5
1

6

Очистка вертикалов с уровня их 
перекрытия до зоны косых ходов 
для печей вместимостью до:

32,3 м3 4 разр. 1 вертикал 0,32 0 -2 8 ,7 7

41,6 м3 То же то же 0,83 0 -7 4 ,4 8

Удаление шитов, закрывающих 
вертикалы на печах

11 100 шитов 13,5 12-11 9

Окончательная очистка вертикалов 
и косых ходов с верха батареи на 
печах вместимостью до:

32,3 м3 ,, 1 вертикал 0,56 0 -50 ,2 10

41,6 м3 1» то же 0,66 0 -59 ,2 11

Очистка смотровых шахточек 1 шахточка 0,17 0 -1 5 ,2 12

Очистка температурных швов в зоне 
косых ходов и перекрытия печей от 
раствора и мусора с заполнением 
опилками

4 раэр. 100 м шва 4 3 -5 9 13

Заливка температурных швов пе­
ком на глубину 10—20 мм

Т ож е то же 5 4 -4 8 14

Очистка горизонтальных каналов с 
установкой регистров в шамотных 
дюзах

1 канал 2 1 1 -7 9 15

Райберовка растопочных отверстий 
и гнезд с установкой горелок на 
растворе

6 раэр. 100 горелок 11 13-24 16

Установка рассекателей в секции 5 раэр -  J 
3 ” -  1

100 рассекателей 3,2 2 -9 2 17

Закладка устья подового канала 
фасонным кирпичом

6 раэр . 1 канал 0,21 0 -2 5 ,3 18

Очистка вертикальных шахточек 
контрфорсов на печах вместимос­
тью до

32,3 м3 4 раэр. 1 шахточка 1,2 1 -0 8 19

41,6 м3 Т ож е то же 1,6 1-43 20

Обкладка дымовых патрубков 
фасонным кирпичом

5 раэр. 1 патрубок 0,56 0 -57 ,8 21

Обмазка раствором* 
зеркал регенераторов 3 раэр. 1 м * 0,16 0 -1 2 ,7 22

временных топок Т ож е то же 0,15 0 -1 1 ,9 23
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П родолжение табл. 3

Состав работ Состав эвена 
огнеупорщи- 

ков

Измеритель Н.вр. Расц. №

Отделочные работы, вы 

Очистка подовых каналов эа 1 раз

полняемые в пе 

4разр.

риод подготовки бат 

1 канал

арен к раз

0,52

огреву

0 -4 6 ,6 24

Забивка и уплотнение температур­
ных швов с фасада печи асбестовым 
шнуром

З разр 100 м шва 6,7 5 -3 2 25

Ошстка зазоров вокруг дымовых 
патрубков гаэовоэдушных клапа­
нов, уплотнение их асбестовым 
шнуром и обмазка раствором

4 разр 1 патрубок 0,17 0 -15 ,2 26

Установка регистров в косые ходы 6 разр. 100 регистров 6 | 7 -2 2 27

Зачеканка асбестовым шнуром за­
зоров между кладкой и броней на 
печах вместимостью 32,3 м3

3 разр 1 броня
1,7 !

1 1-35 28

Очистка температурных швов меж­
ду изоляционными стенами контр­
форсов

4 разр 1 м2 стены 0,26 0 -2 3 ,3 29

Окончательная расшивка швов по­
верхности отдельных конструктив-

Т ож е 1 м2 поверхности 0,27 0 -2 4 ,2 30

ных элементов

Работы, выполняемые в период разогрева и пуска батареи

Уплотнение основания патрубков 
стояков асбестовым шнуром

Зразр. 1 стояк 0,2 0 -1 5 ,9 31

Очистка канавок поперечных н 
продольных анкерных стяжек и 
соединительных тяг путей загру­
зочного вагона

4 разр -  1
2 ''
/ ” - 2

100 м канавки 15,5 11 -48 32

Закладка канавок для верхних по­
перечных анкерткых стяжек

4 разр  -  2
2 м -  / 
7 "  -  7

то же 17 13-84 33

Закладка на участке против загру­
зочных и газоот водящих люков 
(закладка или бетонирование)

4 разр  -  7
2 "  - 2

1 люк 0,14 0 -1 1 34

Заполнение канавок продольных 
анкерных стяжек и соединительных
тяг путей загрузочного вагона 
раствором из шамотного боя и це­
мента (бетонирование канавок)

3 разр. -  1 
2 " - 7  
1 ” - 7

100 м канавки 7,2
1

5 -2 6 35

Установка шамотных пробок, 
в растопочные отверстия с фа­
сада коксовой батареи

6 разр -  I 
1 - 7

100 пробок И 10-30 36

сверху коксовой батареи (че­
рез загрузочные люки)

Т ож е то же 6,6 6 -1 8 37

Цементирование канавок под ан­
керные болты

5 разр. 100 м канавки 4.3 4 -4 4 38

Уплотнение зазора в нижней части 
брони перед заливкой брони

З разр 1 броня 0,16 0 -1 2 ,7 39

Заливка раствором зазоров между 
головкой простенка и броней на 
печах вместимостью, м * до:

32,3 4 разр то же и 1-35 40
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Продолжение табл, 3

Состав работ Состав эвена 
огнеупорщн- 

ков

Измеритель Н.вр. Расц, N*

41,6 4 разр. 1 броня 1.9 1 -7 0 41

Запивка теплоизоляционным 
раствором зазора между щитами и 
кладкой зеркал регенераторов на 
печах вместимостью, м л  до:

32,3
вручную

4 разр. -  1
2 "  -  1

1 регенератор 1,4 1-14 42

41,6 с применением растворо- 
насоса

| Т ож е то же 1 0 - 8  М 43

§ Е15-19. Капитальный ремонт 
коксо вы х печей

А. ПЕРЕКЛАДКА ВЕРХА ПЕЧЕЙ

Т а б л и ц а  1
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Вид
работ

Состав работ Состав эве­
на огнеупор- 
шиков

Измери­
тель

Н.вр. Расц. N»

Замена загру­
зочных люков

1. Изъятие гарнитуры загрузочных люков 
из гнезд при помощи ломиков. 2. Установ­
ка н выверка нового комплекта гарниту­
ры загрузочных люков на растворе с уста­
новкой крышки. 3. Перекладка фасонных 
марок огнеупорного кирпича вокруг за­
грузочных люков с разборкой старой 
кладки

5 разр. -  1 
4 — 1 
3 " - i  
2 м - 1

1 люк 2,9 2 -5 0 1

Замена смот­
ровых люч­
ков

1. Разборка фасонных марок кирпича 
между смотровыми лючками. 2. Удаление 
чугунной гарнитуры. 3. Укладка на раство­
ре новых фасонных марок кирпича. 4. Ус­
тановка нового комплекта чугунной гарни­
туры с зачеканкой зазоров вокруг лючков 
асбестовым шнуром на жидком стекле и 
заливкой раствором

5 разр. -  1
4 '' - 1  
3 ** -  /

1 лючок 0,57 0 - 5 1 3 2

Замена фа­
сонных марок 
кирпича газо­
вых люков 
под стояками

1. Разборка прилегающей к патрубку вы­
стилки (ребрика), удаление из-под пат­
рубка старых фасонных марок кирпича.
2. Очистка стенок кладки люка от графи­
та. 3. Очистка основания кладки под стоя­
ками со смачиванием горячей поверхности 
водой и удалением мусора. 4. Укладка и 
выверка новых фасонных марок кирпича 
на растворе. S. Закладка выстилки (реб­
рика) вокруг фасонных марок кирпича

То же 1 стояк 3,2 2 -9 1 3

Перекладка 
выстилки вер­
ха печей

1. Разборка к удаление старой кладки 
выстилки верха коксовой new. 2. Очист­
ка кладки верха от мусора. 3. Кладка вы­
стилки верха new из шамотного кирпича 
на ребро с обкладкой газовых, загрузоч­
ных и смотровых люков и устройством 
каналов для поперечных и продольных ан­
керных стяжек и соединительных тяг пу­
тей загрузочного вагона

*4 1иЗ 114 10-44 4

П р и м е ч а н и е .  Демонтаж стояка при замене фасонных марок кирпича газовых люков нормами 
не учтен и оплачивается особо.
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Б. РЕМОНТ ФУТЕРОВКИ ДВЕРЕЙ 
КОКСОВЫХ ПЕЧЕЙ

Нормы времени и расценки на 1 дверь
Т а б л и ц а  2

Состав работ
Состав зве-it а лГИв. Размер дверей, мм
На OI TIC'
у пор ШИ ков 4715x580x800 5180x580x800

Ремонт футеровки двери. Всего 12.4 15,4
1

1 0 -7 0 1 3 -2 9

В том числе
1 Разборка старой футеровки двери коксовых 
печей при помощи пневматического отбойного 
молотка и вручную с очисткой кяроичедержа* 
телей и корпуса двери от пека. 2. Относка боя 
кирпича и мусора носилками

5 разр  -  I
4 " -  1 
3 ” - 1 
2 " -  1

6,6

5 - 6 9

8.4

7 -2 5
2

1. Подборка и подноска шамотного фасонного 
кирпича н раствора к месту футеровки на рас­
стояние до 15 м. 2. Футеровка двери шамотным 
кирпичом с пригоночной теской и заполнением 
зазоров между корпусом двери н футеровкой 
теплоизоляционной крошкой с очисткой клад­
ки и расшивкой швов

Т ож е 5,8 7

5 - 0 0 6 - 0 4
.3

а б №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена подноска материалов и относка строительного мусора 
и отходов на расстояние до !5 м.

§ Е 15-20. Футеровка камер установки 
сухого тушения кокса (УСТК)

Указания по применению норм

Нормами предусмотрена футеровка ка­
меры с передвижных подмостей. Диаметр 
металлического корпуса камеры 8 ,2 - 1 0  м, 
высота 1 4 -1 7 ,5 4  м.

С о с т а в  р а б о т

I Подноска кирпича и раствора внутри 
камеры к  местам кладки на расстояние 
до 5 м. 2. Укладка гофрированного карто­
на толщиной 4  мм в  два слоя по всей пло­
щади прилегания кладки к корпусу каме­
ры. 3. Футеровка камеры из красного, изо­
ляционного диатомового или легковесного 
шамотного кирпича и шамотного кирпича 
повышенной прочности с выкладкой мас­
сивов зоны накопления, кладкой газорас­
пределительных каналов (косы х хо д о в), 
кольцевых каналов с разделительными пе­
регородками, вертикальных шахточек и 
арочного свода камеры. 4 . Устройство 
шва скольжения между рядами кладки 
газораспределительных каналов и кольце­
выми каналами с укладкой графитовой 
мастики и слоя бумаги. 5. Укладка картона 
в температурные швы при кладке косых 
ходов с засыпкой опилками. 6 . Установка 
регулировочных шиберов в  камере косых

ходов. 7. Очистка косы х ходов с уровня 
пода нижнего кольцевого канала. 8. Очист­
ка поверхности кладки от наплывов и под­
теков раствора с расшивкой ш вов. 9 . Уста­
новка щ итков, закрывающих косы е ходы 
на нижнем кольцевом канале с последую­
щей очисткой их по окончании кладки и 
вытаскиванием из кольцевого канала.

Состав звена

Огнеупорщики 6 разр. - 1
"  5  ” - 2
"  2  "  - 2

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Конструктивные 
элементы кладки

Н.вр. Расц. №

Массив зоны накопления . 4,4 4 - 1 6 1

Г азорас пред е лите л ыше 
каналы (косые ходы)

8,9 8 -4 1 2

Кольцевые каналы, раз­
делительные перегород­
ки, перекрытие каналов 
и конус камеры зоны 
тушения

5,7 5 - 3 8 3

П р и м е ч а н и е .  Подаче поддонов с кирпи­
чом н яхцнков с раствором внутрь камеры, а 
также устройство и перестановка подмостей 
нормами не учтены и оплачиваются отдельно.
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ГЛАВА 2 ОБЩИЕ ЭЛЕМЕНТЫ КЛАДКИ ДЛЯ 
ПЕЧЕЙ РАЗЛИЧНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

Указания по применению норм

Нормами предусмотрена кладка всех ви­
дов печей, кроме указанных в первой главе 
настоящего сборника.

§ Е15-21. Кладка конструктивных 
элементов речей нэ кирпича 

и фасонных изделий

С о с т а в  р а б о т ы

Кладка конструктивных элементов из 
глиняного обыкновенного кирпича, диато­
мового и огнеупорного кирпича или фасон­
ных изделий на соответствующих растворах 
по заранее установленным кружалам или 
опалубке (при кладке сводов и арок) с 
готовых подмостей, с подборкой фасонных 
изделий.

Состав рабочих
Т а б л и ц а  1

Наименова­
ние профес­

сии

Кладка

из огнеупорного кирпича и фасонных изделий из глиняного обыкновенного и 
диатомового кирпича

горелок, подин и прочих 
видов кладки при тол­
щине шва до 2 мм, кри­
волинейных стен

подин и прочих ви­
дов кладки при 
толщине шва св.
2 мм, массивов и 
выстилок

стен криво­
линейных, 
сводов и 
арок

стен прямых массивов и 
выстилок

Огнеупорщик 5 разр. 4 разр 5 разр. 4 разр. 3 разр

А. КЛАДКА СТЕН

Т а б л и ц  а 2
Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Вид
стен

Толщина Кирпич

стен в 
кирпи­
чах

шва
кладки,
мм

шамотный легко­
весный

шамотный или магнезитохромито- 
динасовый вый или вцсокогли- 

1 ноэемкстый

Проемносгь стен

глухие с проема- глухие с ярое- глухие с проем а- 
I ми 1 [ мами | 1 МИ

Прямые

1/2 2
4,5

4 -1 0

Кладка

5,7

5-19~

нэ огнеуп 

5

4—55

орного юг 

6,4 

5 -82

рпича

6

5—46~

7,6

6-92~
1

3 3,7

2-92

5,3

4 -1 9

4,1

3-24

5,9

4-66

4,9

3-87

7,1

5—61
2

1-2

2
4

3-64

5,1

4 -64

4,5

4 -1 0

5,6

5 -1 0

5,4

4-91

6,7

6 -1 0
3

3
3,3

2-61

4,3

3-40

3,7

2 -92

4,8

3 -79

4,4

3-48

5,7

4 -5 0 *
4

Закрут^
ленные

1/2

2
5,1

4 -6 4

8,5

7-74*

5.7

5 -1 9

9,5

8-65

6,8

6 -19

1 U

1(3-47
5

3
4,5

4 -1 0

6.4

S-82

5

,4 -5 5

7

6 -37

б

5-46

8,5

7-74*
б
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Продолжение табл. 2

Вид

стен

Толщина Кирпич

стен в 
кирпи­
чах

шва
кладки,
мм

шамотный легко, 
весный

шамотный или 
динасовый

магнеэ итох ро мнто- 
вый или высокогли­
ноземистый

П рое мность стен

глухие с проема­
ми

глухие с прое­
мами

глухие с проема­
ми

Закруг­
ленные

1 -2

2
4,4

4 - 0 0

6,1

5 -5 5

4,9

4 - 4 6

6,8

6 - 1 9

5,8

5 - 2 8

8,2

7-46*"
7

3
3,8

3 - 4 6

5

4 - 5 5

4,3

3 -9 1

5,6

5 - 1 0

5,2

4 - 7 3

6,8

6 -1 9 ~
8

Прямые

2

3

Кладка из фасо!шых иэдег

4,1

3 - 7 3

3,8

3 - 0 0

1КЙ

5,3

4 - 8 2

4,5

3 - 5 6

4,9

4 - 4 6

4,4

3 - 4 8

6,3

5 - 7 3

5,5

4 - 3 5

9

10

Закруг­
ленные

2 - -
4,7

4 - 2 8

6,3

5-7~э~

5,7

5 - 1 9

7,5

6 - 8 3
11

3 - -
4,1

3 - 7 3

5,3

4 - 8 2

4,9

4—46~

6,3

5 - 7 3
12

а б в г д е №

Б. КЛАДКА СТЕН ИЗ ГЛИНЯНОГО 
ОБЫКНОВЕННОГО И ДИАТОМОВОГО 

КИРПИЧА

Т а б л и ц а  3

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Вид стен (глу­
хие и с прое­
мами)

Толщина 
стек в кир­
пичах

Н.вр. Расц. N*

Закру глинные
1/ 2- 1 3,9 3 -5 5 1

1 1 / 2 - 2 3,3 3 - 0 0 2

Прямые 1 / 2 - 1 3,3 2 -6 1
! _ ■ _

1 1 / 2 - 2 2,9 2 - 2 9 1 4

П р и м е ч а н и я : ! .  Сгсны с проемами, имею­
щие простенки шириной св. 1,5 м, или стены с 
каналами, расположенными вну гри кладки на рас­

стоянии св. 1,5 м один от другого, нормировать 
как глухие стены.

2. Кладку стен толщиной 2 1/2 кирпича и св. 
нормировать, как кладку массивов без пустот 
по табл. 6 настоящего параграфа.

3. Кладку стен газоходов и топливных трубо­
чек кольцевой печи оплачивать по строке № 2 
табл. 3, умножая'Н.вр. и Расц. на 2 (ПР-1).

4. При кладке стен с соблюдением лица с двух 
сторон Н.вр. и Расц. табл. 2 и 3 умножать на 
1,25 (ПР-2).

5. Нормами табл. 2 и 3 предусмотрена кладка 
вертикальных стен, не имеющих металлического 
каркаса. При кладке наклонных стен* а также стен 
в каркасах, когда в процессе кладки производит­
ся частичная подгонка (подколка) кирпича к
каркасу, Н.вр. и Расц. умножать на 1,2 (ПР-3). 
(При кладке стен в каркасах коэффициент при­
менять только на объем кладки, примыкающей 
до 0,5 м к месту подгонки к  каркасу.)
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В. КЛАДКА АРОК И СВОДОВ 

Нормы временя и расценки hi I м3 кладки
Т а б л и ц а  4

Вид материалов

Арки и мелкие своды обье» 
МОМг м3, ДО

Своды и ар­
ки объемом
св. 0,8 м3

Своды 1Гку­
поль­
ные

подвесные | 
из фасонкыя 
изделий 
массой, кг

0,05 0,2 0,5 0,8 ЦИ­
ЛИ НД-
ри-
чес-
кие

луч­
ковые

до 10 СВ. 10

14,5 И 8,4 6,8 3,9 4,5 7,3
— — 1

1 3 -2 0 10-01 7 -6 4 6 - 1 9 3 -5 5 4 - 1 0 6—64

16 12 9,3 7,5 4,3 5 8.1
— — 2

14—56 10-92 8 -4 6 6 -8 3 3 -91 4 -5 5 7 -3 7

19.5 14 11.5 9 5.2 6 9.6
— — 3

17-75 12-74 10-47 8 -1 9 4 -7 3 5 -4 6 8 -7 4

12 10.5 9,3 6.7 4,1 5 7.3 8,9 8
А

10-92 9 -5 6 8 -4 6 6 - 1 0 3 -7 3 4 -5 5 6 -6 4 8 - 1 0 7 -2 8
•0

14,5 12 11 8 5 6 8.7 10,5 9,6
С

1 3 -2 0 10-92 10-01 7 -2 8 4 -5 5 5 -4 6 7 -9 2 9 -5 6 8 -7 4

7,1 5,3 4,6 4,4 5,8
А

6—46 4 -8 2 4 -1 9 4 - 0 0 5 -2 8
и

а б ^ в г Д е ж э и №

Кирпич
огне­
упор­
ный

шамотный легковесный

шамотный и динасовый

магнезиговый, хромо- 
магнезитовый и высо- 
коглиноземистгый

Фасон­
ные из­
делия

шамотные и динасовые

магнезитовые, хромо- 
магнеэитовЫе и высо­
коглиноземистые

Кирпич глиняный обыкновен­
ный и диатомовый

П р и м е ч а н и я :  1- При кладке сводов с отверстиями (при строительстве кольцевых и электроду- 
говых печей) Н.вр. и Расц. умножать на 1,3 (ПР*4).

2. При кладке понурых (наклонных) или ступенчатых сводов и арок, а также при кладке стрельча­
той части сводов Н-вр- и Расц. умножать на 1,2 5 (ПР-5).

3. Установка и навеска арматуры (якоря и пр.) лрн кладке подвесных сводов нормами не учтены 
и оплачиваются отдельно по соответствующим параграфам гя. 3 настоящего Сборника

4. Нормами предусмотрена кладка прямолинейной части свода. При кладке свода на закруглениях 
Н.вр.и Расц,умножатька LД5 (ПР-6),

Г. КЛАДКА РАБОЧЕЙ ЛИЦЕВОЙ ЧАСТИ 
ПОДИНЫ ИЗ ОГНЕУПОРНЫХ ИЗДЕЛИЙ

Нормы времени я расценки иа I м3 кладки
Т а б л и ц а  5

Вид огнеупоров
Толщи­
на шва 
кладки, 

мм

Характеристика подины

глухая горизон­
тальная или на­

клонная

глухая сферичес­
кая вогнутая

с каналами или ре­
шетчатая

Н-вр. ) Расц. Н.вр. | Расц. | Н-вр. | Расц.

Шамотный и динасовый 1

Клади

4,9

к нэ норма 

4 -4 6

льного км 

6,4

рпича

5 - 8 2 5,9 5 -3 7 1

2 13,9 3 -5 5 5,2 4 - 7 3 4,8 4 - 3 7 2

Магнезитовый, талько- 
магнезитовый, хромо- 
магнезитовый и высо- 
коглннозем исты Й

1 5,8 5 -2 8 7,7 7 -0 1 7,2 6 -5 5 3

2 4,6 4 -1 9 6,2 5 -6 4 5,8 5 -2 8 4
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Продолжение табл. 5

Вид огнеупоров Толщи-
ни иная

Характеристика подины
ПО ШЛА
кладки,

мм
глухая горизон­
тальная или на­

клонная

глухая сферичес­
кая вогнутая

с каналами или ре­
шетчатая

Н.вр. | Расц. Ндр. | Расц. Н.вр. | Расц,

Кладка из фасонных изделий

Шамотный и динасовый 1 - - 5,7 5 -1 9 5,1 4 -6 4 5

2 2,7 2 -4 6 4 4 4 -1 0 3,9 3 -5 5 6

Магнезитовый, талько- 
магнезитовый, хромо- 
магнезитовый и высо- 
коглиноземистый

1 - - 6.8 6 -1 9 6,1 5 -5 5 7

2 3,3 3 -0 0 5,5 5 -0 1 4,6

1
* I ND 8

а б в №

П р и м е ч а н и я :  I. Нормами табл. 2 -5  предусмотрена кладка на растворе. При кладке насухо 
Н.вр. и Расц. умножать на 0,9 (ПР-7).

2. При кладке из шамотного легковесного кирпича Н.вр. и Расц. табл. 5 (по строкам № 1, 2 .5  и 6) 
умножать на 0,9 (ПР-8).

Д. КЛАДКА МАССИВОВ И ВЫСТИЛОК

Т а б л и ц а  б

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Конструктивные
элементы

Кирпич ог­
неупорный 
прямой или 
клиновой

Кирпич гли­
няный обык 
новенный 
или диато­
мовый

Г
Н.вр. Расц. Н.вр. Расц.

i

Мас­
сивы

1
без пустот 3.1 2 -45 2,2 1-54 1

с пустота­
ми

3,9 3 -0 8 2,9 2-03 2

Выстилки (поды) 3,1 2-45 2,8 1-96 3

а б №

П р и м е ч а н и е .  При кладке из шамотного 
легковесного кирпича Н.вр. и Расц. табл, б (по 
пп. Г У ', 2”а’\ 3 ”а”) умножатым 0,9 (ПР-9).

Е. ФУТЕРОВКА ГОРЕЛОК

Т а б л и ц а  7
Норма времени и расценка на 1 м3 кладки

Виц изделий Н.вр. Расц.

Шамотный кирпич или фасонные 
изделия массой св. 10 кг

10,5 9 -5 6

§ Е 15-22. Монтаж конструктивных 
элементов печей из жаростойких 

бетонных блоков

С о с т а в  р а б о т ы
1. Подготовка поверхности под установ­

ку блоков. 2. Нанесение и расстилание 
раствора (постели). 3. Установка блоков с 
помощью крана, выверка и закрепление.
4. Заливка и промазка швов вручную и за­
делка вертикальных стыков (только при 
монтаже стен и свод ов).

Состав звена 
Огнеупорщик 5 разр. -  1 

"  4  ” - 1
’* 5  "

Нормы времени и расценки на I м3 сборного жаростойкого бетона

Конструктивные 
элементы печей

Масса блоков, т, до

0 4 1 14 2 3 св. 3

Н.вр. Расц. Н.вр. Расц. Н.вр. Расц. Н.вр Расц. Н.вр! Расц. Rep. Расц.

Стены 3,7 2 -9 6 ЪЛ 2-5 6 2.7 |2-16 2.3 1 -8 4 1,6 jl—28 1,2 0 - % 1
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Продолжение

Масса блоков, т, до

элементы печей 0 4 t 1,5 2 3 св. 3

Н.вр Расц. Н вр. Расц. Н.вр
1
1 Расц.
1

Н.вр1 Расц. H'.Bf ■ Расц. Н.вр. Расц,

Своды и арки 6,3 5 -0 4 5,3 4 -2 4 4,1 3 -2 8 3,4 2 -7 2 2,8 2 -2 4 2,6 2 -0 8 2

Подины, выстилки 
и фундаменты

2,2 1-76 1.7 1-36 14 1 -2 0 1,2 0 -9 6 1 0 -8 0 0,82 0 -6 5 ,6 3

а б в г д е N*

П р и  м е ч а н и е .  Нормами не учтены и оплачиваются отдельно следующие работы: электросварка 
монтажных стыков, заделка их после электросварки и работа машиниста крана.

§ £15-23. Футеровка и набивка 
огнеупорным бетоном выдвижных 

подов (вагонеток) и дверок

С о с т а в  р а б о т ы

Футеровка выдвижных подов, дверок 
(подвесных заслонок и рабочих окон) 
печей кирпичом и фасонными изделиями 
или набивка огнеупорным бетоном с трам­
бованием.

Состав рабочих

При футеровке д вер ок

Огнеупорщик S разр.

При футеровке пода и набивке пода 
и д в ер о к  огнеупорным бетоном

Огнеупорщик 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Вид материалов

Конструктивные
элементы

огнеупорные изоляционные

кирпичи фасонные
ЩПРТШ 0

бетоны диатомовые
кирпичи

шамотные 
нормаль- 
ные пря­
мые или 
клинья

шамотные
легковес­
ные

HJAvJWJl

Под (вагонетка) to 1 3,1 3.6 3,8 1 1 
ON

 1 
1 

1 
1 

1 1 j

1

4 - 1 1 2 -4 5 2 -8 4 3 -0 0 2 -0 5

Дверки 7,6 5,3 6,8 4 4
2

6 -9 2 4 -8 2 5 -3 7 4 -1 0

а 1 б в г д №

§ Е15-24. Кладка насадок полостей 
печей и нагревательных колодцев

С о с т а в  р а б о т ы

ги щитов, предохраняющих насадку от за­
сорения. 5. Проверка правильности сечения 
ячеек и прочистка их в процессе кладки.

1. Кладка насадок полостей и нагрева­
тельных колодцев из нормального кирпич; 
или фасонных изделий либо шамотно­
карборундовых труб. 2. Подколка по мере 
надобности кирпича и шамотных изделий. 
3. Тщательная пригонка соединений рекупе* 
раториого фасона и шамотно-карборундо­
вых труб и уплотнительная обмазка шамот­
но-карборундовых труб 4. Укладка под но*

Т а б л и ц а  1
Состав звена

Наименование
профессии

Насадки

регенератор­
ные

рекуператор*
ные

Огнеупорщик 6 разр.

4 "
2
1

1
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Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 т насадок

Вид мате­
риалов

Насадки

регенераторные рекупера-
торные

со сплош­
ными ка­
налами

прочие

Нормальный 1.1 1,2 1,4
1прямоуголь­ — — ----- “

ный кирпич 0 -9 5 ,7 1-04 1 -4 8

Пустотелые
фасонные . 9,2

2
изделия 9 -7 5
Шамотно-
карборундо­ — 5,8

3
вые трубки 6 -1 5

а б 1 в №
П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмо1  рои 

кладка последующих рядов насадки, кроме двух 
первых рядов При кладке двух первых рядов 
соответствующие Н.вр. и Расц. умножать на 2
(ЛР-П.

§ Е 15-25 . Ф утеровка гвзовоэдухопроводов  

С о с т а в  р а б о т ы

Футеровка г азовоздухопроводов огне­
упорным (шамотным нормальным или лег­
ковесным) и теплоизоляционным кирпи­
чом на готовом растворе при установлен­
ных стальных трубопроводах и по готовой 
опалубке с приемкой материалов.

Состав рабочи
Т а б л и ц а  1

X

UulJUAIIAD auu а
Кирпич

гинменовоплс
профессии огнеупорный теплоизоляцион­

ный

Оенеупорщик 5 разр. 4 ра ̂

Т а б л и ц а  2
Нормы времени л расценки на 1 м3 футеровки

Кирпич

Шамот­
ный

нор­
маль­
ный

легко­
весный

Тепло-
изоля-
цион-
ный

Толщи­
на футе 
ровки 
в кир­
пичах

1/2

1

1/2

1

1/2

1

Г азовоздухопроводы

вертикальные £  горизонтальные и наклонные

Диаметр, мм, до

600 750 1000 2000 3000 600 750 1000 2000 I3000

7,7 6,7 6,1 5,1 4,4 11 9,9 8,8 7,7 6,9

7 -0 1 6 - 1 0 5 -5 5 4 - 6 4 4 - 0 0 10-01 9 -0 1 8 -0 1 7 -01 6 -2 8

6,1 5,3 4,9 4,1 3,5 8,4 7,6 6,8 6 5,4

5 -5 5 4 -8 2 4 -4 6 3 -7 3 3 -1 9 7 -6 4 6 -9 2 6 - 1 9 5 -4 6 4 -9 1

7 6 5,5 4,6 4 9,9 8,9 7,9 7 6,2

6 -3 7 5 -4 6 5 -0 1 4 - 1 9 3 -6 4 9 -0 1 8 - 1 0 7 -1 9 6 -3 7 5 -6 4

5,5 4,7 4,4 3,7 3,1 7,5 6,9 6,1 5,5 4,8

5-01 4 -2 8 4 - 0 0 -3 -3 7 2 -8 2 6 -8 3 6 -2 8 5 -5 5 5 -0 1 4 -3 7

5,1 4,4 4 3,4 2,9 6,6 6 5,4 4,6 4,1

4 -0 3 3 -4 8 3 -1 6 2 -6 9 2 -2 9 5 -2 1 4 -7 4 4 -2 7 3 -6 3 3 -2 4

3,8 3,3 3 2,5 2,2 5,1 4,6 4,1 3,7 3,3

3 -0 0 2 -6 1 2 -3 7 1 -9 8 1-74 4 -0 3 3 -6 3 3 -2 4 2 -9 2 2- 61

а б в г д е ж 3 и к
П р и м е ч а н и я :  1. При футеровке перегибов свечей доменных печей соответствующие Н.вр. и 

Расц. умножать на 1,5 (ПР-1)
2 Кладку стен вагранок нормировать по Н.вр. и Расц. строк 2 и 5”г” табл. 2.
3 Нормами табл 2 предусмотрена футеровка прямолинейных пазов о эдухо проводов. При футе­

ровке криволинейных гаэовоэдухопроводов с радиусом закругления до 6 м соответствующие Н.вр. 
и Расц. умножать на 1,2 (ПР-2).

4. Нормами табл. 2 предусмотрена футеровка газовозд ухо проводов постоянного сечения. При фу­
теровке конусообразных частей газовоздухопроводов Н.вр. и Расц. принимать по среднему сечению. 
При футеровке вертикальных, наклонных и горизонтальных конусообразных частей газовоздухо­
проводов, в том числе, суживающихся кверху конусообразных участков вертикальных и наклонных 
газовоздухопроводов и также конусов, находящихся в горизонтальном по оси положении, Н.вр. и 
Расц. умножать на 2 (ПР-3), а для суживающихся книзу -  на 1,5 (ПР-4).
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9 В 15-26. Покрытие п овер хвост кладки 
распорам и и порошкообразными 

материалами

Нормы времени и расценки на 1 м2 поверхности

Состав работ
Состав ра* 
бочих-ог- 
неупорош­

ков

Н.вр. Ркц. №

Покрытие составами на жидком стек­
ле поверхности стен при состоянии 
кладки

холодном 4 разр 0,22 0 -17 ,4 1

горячем То же 0.41 0 -3 2 ,4 2

Покрытие поверхности сводов при холодном 0,29 0-22,9 3
состоянии кладки

горячем и 0,5 0-39,3 4

Заливка жидким глиняным раствором поверхности 
свода печи

at 0,1 0-07 ,9 5

Засылка порошком поверхности свода печи 3 разр 0,05 0-03,5 6

Обмазка раствором мест, пропускающих газ, с при­
готовлением раствора

4 разр 0,29 0-22,9 7

Очистка и затирка мелких трещин наружных стен об­
муровки котла в период его действия

3 разр 0,18 0-12,6 8

Обмазка внутренней поверхности 
кладки котлов готовым раствором 
и затирка при поверхностях

открытой 4 разр 0,19 0-15 9

за экранными 
трубами

Т ож е 0,3 0-23,7 10

§ £ 1 5 -2 7 . Закладка полостей 

С о с т а в  р а б о т ы

1. Закладка пазух сводов и полостей по­
ловником из глиняного обыкновенного 
или огнеупорного кирпича на соответствую­
щем растворе. 2. Грубая подколка кирпи­
ча. 3. Заполнение глинобетоном с приготов­
лением его, тщательным уплотнением.

Огнеупорщик 3 разр.
Нормы временя в расценки на I м2 

заполненной полости (пазух)

Вид материалов Нвр Расц. N»

Кирпич
(полов­
ник)

глиняный или 
диатомовый

1,6 1-12 1

огнеупорный 2,2 1-54 2

Глино­
бетон

из красной гли­
ны и боя глиня­
ного обыкно­
венного кир­
пича

2,4 1-68 3

из огнеупорной 
глины и боя 
огнеупорного 
кирпича

3,3 2-31 4

§ Е 15-28. Изоляция огнеупорной кладки

Огнеупорщик 3 разр.

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице

Состав работ Изме­
ритель

Н.вр Расц, №

Засыпка про­
слоек порош­
кообразны­
ми материа­

50 1мЗ ] 6,5 4 -5 5 1

100 то же 4,4 3-08 2
лами с раз­
равниванием
и легким 150

1

’’
2,6 1-82 3

трамбованием ] 
при толщине j св 1 5 0

простйки. . 
мм,.*п

1
2,1 1-47 *

Засыпка полости ** 1,2 0 -8 4 5

Укладка асбестового 
картона с обрезкой 
по размерам

1м2 
изоля­
ции в 
1 СЛОЙ

0,14
1
0-09,8 6

3 0



П родолж ены

Состав работ Иэме-
ритель

Н.вр. Расц. N*

Укладка асбестового 
шнура правильными 
рядами

100 м 
шнура 
в деле

3,7 2-59 7

Укладка асбестовых 
концов или минераль­
ной ваты в местах 
прохода экранных 
труб через обмуровку 
котлов с подготовкой 
концов или ваты, лег­
ким проконопачнва- 
ннем и промазкой с 
внутренней стороны 
глиноасбестовой мас­
тикой при толщине 
обмуровки до 
640 мм

1 место 0,23
1
0-16,1 8

ГЛАВА 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ

§ Е15-29. Уклддка огнеупорных изделий 
в п а к е т  н на поддоны

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка поддонов. 2. Укладка ог­
неупорных изделий на поддоны правиль­
ными и плотными рядами с перевязкой их.

О гнеупорщ ик 1 разр .

Нормы времени и расценки на 1000 шт. изделий

Масса or-'
неупо-
ров,

«:г, до

2 3 4 Пгг 10

Н.вр. 1,4 2 2,4 2,8 2,9 3

Расц. 0-82,6 1-18 1-42 1-65 1-71 1-77

а б в г Д е

§ Е 15-30. Разборка кладки

С о с т а в  р а б о т ы

1. Разборка кладки печи или отдельных 
конструктивных элементов при помощи 
скарпели и кувалдочки с сохранением год­
ности в дело кирпича и фасонных изделий.
2. Укладка годного кирпича в клети. 3. От­
брасывание половника и мусора в сторону.

Нормы времени и расценки на 1 и 3 кладка 
(за вычетом пустот) я на I т насадки

Состав эве­
на огне- 
упорош­

ков

Состояние кладки

Кладка нормаль­
ная

сплавив­
шаяся 
или ош­
лако­
вавшая- 

ся

Из глиняного 2 разр. 2,2
обыкновен­
ного кирпича 1-41

1

Из огнеупор­ 3 ра зр. -  1 3 4,2
ного кирпи­
ча и фасон­
ных изделий

2 "  -  2
1 -9 8 2-77

2

|
Из огнеупор­

1
4 разр. -  / 3,5 5,2

ных пусто­
телых фа­
сонных из­
делий

3 ’ -  2
2-56 3 -8 0

3

1
Насадка Т ож е 1,1 W
полостей

0410,3 1 -1 0
4

а б №

П р и м е ч а н и я: 1. Разборка или удаление 
''козла'* нормами не предусмотрены и оплачива­
ются no § Е15-36 п. 2

2 При грубой ломке кладки и при применении 
пн ев мо молотков Н.вр и Расц. умножать на 0,5
(ПР-1).

3. Ломку стекла и ошлаковавшейся со стек­
лом кладки стекловаренных печей оплачивать 
по п. 2”б" настоящей таблицы с умножением на 
1,4 (ПР-2).

§ Е 1 5 -3 1. Приготовление огнеупорного 
раствора

Огнеупорщик 3 разр.

Норма времени н расценка на 1 м3 раствора

Состав работы Н.вр. Расц.

Приготовление растворов в раст- 
воросмесителе емкостью 40 л с 
загрузкой составляющих и вы­
грузкой готового раствора, пус­
ком и остановкой растворосме- 
сителя и содержанием его в чис­
тоте

2 1-4 0

П р и м е ч а н и я : 1 .  При приготовлении раст­
вора в растворосмесктеле емкостью 80 л приме­
нять коэффициент 0,85 (ПР-1).

2. Работа по эксплуатации и техническому ухо­
ду нормами не учтена и оплачивается отдельно.
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§ Е 15*32. Подогрев и просеивание 
материалов

Подсобный рабочий 2 разр.

Нормы времени и расценки на I м^ материала

Состав работ 1 Н.вр. Расц. №

Подогрев материалов с загруз­
кой в емкости и выгрузкой, 1 
подноской топлива на расстоя­
ние до 30м : |

i
песка |1.1 0-70 ,4 1

1
воды 1,3 0-83 ,2 2

огнеупорной глины 2,9 1—86 3

Просеивание материалов с ус­
тановкой грохота и откиды­
ванием высевок до 3 м при 
размере отверстий сита:

2 мм
песка 0,9 0-57 ,6 4

порош кообразного 
огнеупорного мате­
риала

1,3 0-83 ,2 5

5 мм 
песка 0,56 0 -35 ,8 6

порошкообразного 
огнеупорного мате­
риала

0,83 0-53 ,1 7

П р и м е ч а н и я : ! .  Нормами предусмотрены 
объемы работ по просеиванию не менее 3 м3. При 
меньшем объеме работ Н.вр. н Расц. умножать 
на 1,25 (ПР-1).

2- При просеивании материалов через сито с 
отверстием менее 2 мм Н.вр. к Расц. умножать на 
1,5 (ПР-2), при отверстии менее 1 мм Н.вр и Расц. 
умножать на 2 (ПР-3),

3. Нормы пп. 4 - 7  предусмотрены на I м3 не­
просеянных материалов.

§ Е 15-33. Маркировка огнеупорного 
кирпича и фасонных изделий

Состав звена 

Огнеупорщик 4 разр. -  1 

"  3  "  - 1

Нормы времени в расценки яа 1 т

Состав работ Н.вр. Расц. N*

Маркировка огнеупорного 
кирпича и фасонных изделий 
с укладкой в штабель, нане­
сение кистью размера, марки 
и сорта краской на штабелях 
при числе разновидностей по 
фигурам и классам при одно­
временной мар киров ке изде­
лий до:

10 1,3 0-96,5 1

20 U 1-12 2

50 1,8 1-34 3

св. 50 2,2 1-64 4

П р и м е ч а н и я : ! .  Ноомами предусмотрена 
масса фасонных наделяй 3—6 кг. При массе фасон­
ных изделий менее 3 кг Н.вр. и п е ц  умножать 
на 1,25 (ПР-1), при массе фасонных изделий св. 
6 кг Н.вр. и Расц. умножать на 0,75 (ПР-2) -

2. При нанесении грифилем на каждом кирпиче 
цифры, указывающей марку ц сорт кирпича, Н.вр. 
и Расц, умножать на 1,5 (ПР-3).

§ Е 15-34. Конструктивная и пригоношая 
теска кирпича и фасонных изделий

С о с т а в  р а б о т ы

1. Конструктивная или пригоночная тес­
ка, резка и сколка кирпича и фасонных 
рчд^пий с предварительной разметкой и на­
несением рисок. 2. Затирка отесанной по­
верхности кирпичом или специальной тер­
кой. 3. Укладка готовой продукции в клет­
ки.

Т а б л и ц а  1
Состав рабочих

Наиме­ Ручная теска Мехя-
lltfнова­

ние
про­
фессии

Конструктивная Пригоночная ровая-
кая
тес к*

фи­
гур­
ная

остаяьг
ные
виды

фасон­
ных
изде­
лий

фи­
гур­
ная

по
плос­
кости

а сыч#

Огне­ 6 4 S 6 4 5
упор-
щик

оазр. разр. разр. разр. разр. разр,
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КОНСТРУКТИВНАЯ ТЕСКА КИРПИЧА 
РУЧНЫМ СПОСОБОМ

Т а б л и ц *  2
Нормы времени и расценки в* 100 шт. кирпича

Теска

Кирпич

глиняный
обыкновен­

ный

шамотный шамотный
легковес­

ный

динасовый магнезито­
вый, хромо 
магнезито­
вый, магне- 
зитохроми- 

ТОЭЫЙ

На клин по ребру (для 
сводов и закругленных 
стен)

2,7

2 - l T V
 1 

,*• 2,2

1-74

ь а

4 -9 0

7.7

6 -0 8
1

На клин по плоскости 
(ДЛЯ сводов)

4,5

3 -5 6

7.5

5 -93

4,3

3 -4 0

!«1» 
I 

( г-
13

10-27
2

Для пят сводов или на 
фаску вдоль (по лож­
ку)

1,5

1-19

2,7

2-13

1
1,5

Г -  19

1
3,3

2-61

1
4,5

3 -5 6

1

3

На фаску поперек (по 
тычку)

1,1

0-86 ,9

1.9

1-50

1.1

0-86 ,9

1
2,8

2-21

Г
3.4

2 -6 9
4

Фигурная по шаблону
4.9

5 -1 9

9

9-54
-

10,5

11-13

13,5

14-31
5

Грубая теска
0,65

0-51 ,4

0,81

0-64

0,61

0-48 ,2

0,76

0 -6 0

1,1

0-86 ,9
6

.  — .  Г . г д №

КОНСТРУКТИВНАЯ ТЕСКА ПРОСТЫХ 
ФАСОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

Т а б л и ц а  3

Нормы времени и расценки на 1 м2

Способ
тески

Изделия Н.вр. Расц. №

Шамотные 2,9 2 -6 4 1

Динасовые 4,3 3-91 2

Ручной Магнезитовые, магне* 
зитохромитовые, хро- 
момагнеэитовые и 
высокоглиноэемистые

4,7 4 -2 8 3

Меха*1Л1 P|tf. Шамотные 0,48 0-43 ,7 4
пИЗИ*
рован-
ный Динасовые 0,74 0-67,3 5

ПРИГОНОЧНАЯ ТЕСКА КИРПИЧА 
И ФАСОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

Т а б л и ц а  4

Нормы времени и расценки на 1 м2

Способ Изделия Фигурная Теска по
тески теска плоскости

Н.вр. Расц. Н.вр. Расц.

Шамотные 2 2-1 2 2 1-58 1

Динасовые 2,7 2 -8 6 2,7 2 -1 3 2
Ручной

Магнезито­
вые, высо­
коглино­
земистые

2,8 2 -9 7 2.8 2-21 3

а б> №

П р и м е ч а н и я -  I Mo i конструктивной 
теской подразумевается теска кирпича для из­
менения его формы и размеров; под пригоноч­
ной теской -  притеска кирпича друг к другу для 
возможности получения шва соответствующей 
толщины.

3 3



2. При механизированной теске кирпича под­
носка его к станку и относка с укладкой норма­
ми табл. 3 не предусмотрены и нормируются по 
сборнику Е1 ’’Внутрипостроечные транспортные 
работы’1.

3. Нормами табл. 2 -4  на теску шамотного 
кирпича предусмотрен кирпич с временным 
сопротивлением до 14,7 МПа (150 кгс/см2).

При теске шамотного кирпича с временным 
сопротивлением св. 14,7 МПа (150 кгс/см2) к 
Н.вр. и Расц. применять коэффициенты, приве­
денные» табл 5.

Т а б л и ц а  5

Величины временного со­ Коэффициент к №
противления, МПа
(кгс/см2), До

Н.вр. и Раса.

24,3 (250) 1Л5 (ПР-1) 1
34.3 (350) 1,3 (ПР-2) 2
св. 34,3 (350) 1.5 (ПР-3) 3

§ Е 15-35. Изготовление, установка, 
и разборка опалубки арок и сводов

С о с т а в  р а б о т  
При изготовлении

1. Заготовка стоек, брусьев, раскосов.
2. Изготовление кружал. 3. Заготовка до* 
сок опалубки.

При установке
1. Установка всех элементов опалубки.

2. Выверки.
При разборке

1. Разборка всех элементов опалубки.
2. Маркировка и укладка в штабель.

Состав эвена
При изготовлении и установке 

Плотник 6 разр. -  1 
” 3  ” -  1 

При разборке 
Плотник 4 разр. -  J 

'* 3  "  - 1

Нормы времени и расценки на 1 и2 развернутой опалубки

Вид работ Огрела
подъема

Величина пролета, м, до

1 2 3

Н.вр. Расц. Н.вр. Расц. Н.вр. Расц.

Изготовление 1/2 0,36 0-31,7 0,26 0-22,9 0,22 0-19,4 1

1/4
1/8

0,47 0-41,4 0,36 0-31,7 0,3 0-26,4 2

Установка
1/2 0,46 0-40,5 0,34 0-29,9 048 0-24,6 3

1/4
1/8

0,62 0-54,6 0,46 0 -4 0 4 0,37 0-32,6 4

Разборка
1/2 0,27 0-20,1 0,21 0-15,6 0,17 0-12,7 5

1/4
1/8

0,37 0-27,6 ‘ 0,27 0-20,1 0,24 0-17,9 6

а б в №

§ 15-36 Прочие работы при кладке промышленных печей

„  „ Т а б л и ц а  1
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав рабочих Измеритель Н.вр. Расц. N*

Спуск шамотного и строительного 
кирпича по самотормозяшему же­
лобу с приемкой и укладкой в 
стопки с перестановкой желобов

ОЫсупорщик 2 разр. 1 т 0,69 0—44,2 1

Выбивка и удаление спекшегося 
шлака из шлаковиков мартенов­
ской печи

Огнеупорщик 4 разр. 1 м3 8,3 6—56 2

Подача раствора растворонасосом Машинист растворона- 
coca 3 разр.

то же 0,33 а -2 зд 3
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Продолжение табл. 1

Наименование работ Состав рабочих Измеритель Н.вр Расц. №

Сортировка высокоппняоэемис- 
того нещадного кирпича с нанесе­
нием размеров грифелем на каж­
дом кирпиче

Огнеупорщик 4 раэр. 100 шт. по 
обмеру до 
сортировки

1,9 1-50 4

Распаковка лешадкого кирпича 
от бумажной обертки с укладкой 
в штабеля и отноской бумаги до 
100 м

Огнеупорщик 2 раэр. 100 шт. 0,95 0-60,8 5

Распаковка шамотного легковес­
ного кирпича БЛ-04 от бумажкой 
обертки, укладка его в штабель 
или на поддоны

Тож е то же 0,51 0 -32 ,6  | 6

Подача углеродистых блоков по 
рольгангу и тельфером на рабочее 
место

1мЗ 5 3 -2 0 7

Подъем на высоту до 40 м н уста­
новка поддонов с материалами на 
рабочее место шахтоподъемником 
МПО-2 с подачей поддонов по роль­
гангу под захватное приспособле­
ние крана и возвращение пустых 
поддонов на рольганг

Машинист подъемника 
шахтного 3 раэр.

1т 0.16 0-11 ,2 8

Огнеупорщик 2разр.’-2 то же 0,32 0-20,5 9

Подъем материалов 
подъемников на вы­
соту до 30 м с на­
грузкой материалов 
внизу и выгрузкой 
наверху

раствора 
и кирпича

Тож е 1т 1,2 0-76 ,8 10

фасонных
шамотных
изделий

ЧУ тоже 1,7 1-09 11

Передача материалов 
через препятствия 
из рук в руки

Установка керамичесв 
размером 35-120 мм 
мест в кладке, теской 
вручную

кирпича и 
фасонных 
изделий

1,7 1-09 12

раствора 
:их трубок 
с разметкой 
кирпича

Огнеупорщик 5 раэр.
1 м3 
1 м

2,1
0,6

1-34
0-54 ,6

13
14

Сверление отверстий ручной дрелью 
и установка подвесок (для навеши­
вания сводовых электронагревате­
лей) с креплением их шайбой с вы­
резом

Слесари строительные 
4 раэр. -  1

100 отверстий 5,9 4 -4 0 15

При торкретировании 
котельных агрегатов 
заготовка арматуры 
из 5 -6  мм стали, ус­
тановка стержней с 
разметкой мест рас­
положения, вязка 
узлов для сетки с 
ячейками 50x50 мм

коллекторов Огнеупорщики 
5 раэр. -  1 
4 — 1

1 м2 обмуро­
ванной по­
верхности

1,9 1-62 16

барабанов Тож е то же 1,6 1-36 17

газовоздухо-
проводов

1,5 1-28 18

Обыкновенная расшивка швов по­
верхности кладки котельных агре­
гатов под окраску одновременно 
с кладкой

Огнеупорщик 4 раэр. м 0,07 0-05,5 19

Установка готовых кпяммеров 
крепления огнеупорных кирпичей 
одновременно с кладкой

Т ож е 100 шт. 5 3 -9 5 20

При торкретировании коллекторов: 
заготовка из толя или картона ман­
жет и установка с креплением про­
волокой на трубы с заранее установ­
ленных подмостей и подвесок

Огнеупорщик 3 раэр. 100 шт. 5 3 -5 0 21
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ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ОГНЕУПОРНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
НА ПОДДОНАХ КРАН-БАЛКОЙ 

НА РАССТОЯНИЕ ДО 30 М
С о с т а в  р а б о т ы  

1 Зацепка груза. 2. Подъем и перемеще­
ние груза с установкой его на рабочее мес­
то. 3. Отцепка груза и возвращение к месту 
строповки.

О гнеупорщ ик 2 разр.
Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1000 шт.

Емкость одного поддона, шт. 
кирпича, до

200 250 300 350 450

Огнеупор­
ный кир­
пич, мм 
230x11Зх 
х65

0,26 0,2 0,17 0,13 0Д1

0-16,6 0-12,8 0-10,9 0-08,3 0-07

а б в г д
ГЛ А В А  4  ИЗГОТОВЛЕНИЕ, МОНТАЖ 

И ДЕМОНТАЖ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ, 
МОНТАЖ И ДЕМОНТАЖ ГАРНИТУРЫ, 

СТРОИТЕЛЬНЫХ МЕХАНИЗМОВ 
И ПРИСПОСОБЛЕНИЙ

§ Е 15-37. Изготовление и монтаж каркасов 
мелких и средних печей и сушил

С о с т а в  р а б о т  
При изготовлении конструкций 

1. Изготовление каркасов печей и сушил 
с подноской материалов на расстояние до 
30 м, разметкой, выправкой и зачисткой 
после обработки. 2. Сборка узлов каркаса 
с постановкой соединительных планок и ко­
сынок при помощи болтов; поддержка при 
электропркхватке. 3. Проверка укрупнен­
ных частей, относка их на расстояние до 
20 м с укладкой в штабель.

При монтаже конструкций 
1. Сборка и монтаж каркасов и кожухов 

печей и сушил при помощи электролебедок 
и талей с креплением деталей на анкерные 
монтажные болты и расчалки. 2. Выверка и 
закрепление каркасов под клепку или 
электросварку. 3. Снятие и перестановка 
подъемных и вспомогательных приспособ­
лений.

Состав звен а
Монтажник конструкций 5 разр . -  1

и ** 3  ** — 2

Нормы времени и расценки на 1 т

Элементы
конструкций

Общая мас­
са, т, до

Номер ос­
новного 
профиля

Вид работ

изготовление монтаж

Н.вр. Расц. Н вр. Расц.

Стойки каркаса

3
14-16 22 16-94 14 10-78 1

18-30 18,5 14-25 13 10-01 2
1

5
,14-16 18 13-86 11 8-47 3

18-30 13 10-01 8,2 6-31 4

10
14-16 16 12-32

6,9 5-31
5

18-30 12 9-24 6

Кожухи и обвязки

3 Незави­
симо от 
профиля

29 22-33 17 13-09 7
5 28 21-56 16 12-32 8

Св 5 23 17-71 12 9-24 9

Мелкие конструкции 
(лестницы), перила, 
площадки

- То же 35 26-95 24 18-48 10

Каркасы, рельсовый 
путь, стяжные болты

1 И - - 19,5 15-02 11

Подподовые балки Незави­
симо от 
профиля

— — 4,2 3-23 12

а б №
П р и м е ч а н и я *  1 Нормами предусмотрен монтаж конструкций при помощи электролебедок; 

При монтаже конструкций ручной лебедкой Н.вр и Расц. умножать на 1,25 (ПР-1), при монтаже кра­
ном Н.вр и Расц. умножать на 0,9 (ПР-2).

2. Обслуживание электролебедок предусмотрено монтажниками конструкций.
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П родолжение§ £15-38. Установка гарнитуры

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка гарнитуры с очисткой от 
грязи и окалины. 2. Тщательное уплотнение 
стыков. 3. Выверка установленной гарниту­
ры и закрепление ее анкерными и натяжны­
ми болтами. 4. Укрепление и снятие подъ­
емной тали.

Состав рабочих 
Гарнитура сложная 

Монтажник конструкций 5 разр.
Гарнитура простая 

Монтажник конструкций 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 т гарнитуры

Гарнитура
Масса гарнитуры, кг, до

20 40 65 100 св.
100

Простая, 16,5 14 11 8,5 5,7
не требу­ 1
ющая уп­
лотнения 
стыков

13-04 11-06 8-69 6-72 4-50

Гарнитура
Масса гарнитуры, кг, до

20 40 65 100 СВ.
100

Сложная, 22 19 15,5 13 9,6
требую­
щая уп­
лотнения 
стыков

2 0 -0 2 1 7 -2 9 14—11 1 1 -8 3 8 - 7 4

а б в г д №
П р и м е ч а н и е .  Установку шиберов и засло­

нок к печам нормировать по строке 2, умножая 
Н.вр. и Расц. на 1,4 (ПР-1).

§ Е 15-39. Монтаж газовоздухопроводов

С о с т а в  р а б о т ы
1. Монтаж газовоздухопроводов с уста­

новкой звеньев и фасонных частей на опоры 
или подвеской при помощи тали или лебед­
ки с подтаскиванием вручную на катках 
на расстояние до 30 м. 2. Подготовка сты­
ков под электросварку или соединение бол­
тами с установкой прокладок, выверкой 
и проверкой магистрали и фасонных частей.
3. Снятие и перестановка подъемных при­
способлений к следующему эвену.

Состав звена
Монтажник конструкций 5 разр . ” »» ^ *»

-  1 
- 2

Нормы времени к расценки на 1 т трубопроводов или фасонных частей

Конструкции
Периметр или длина окружности, мм, до

700 1000 1500 2000 3000 4500 6000

Трубопроводы прямо­ 23,5 20,5 18,5 17 14 12 10,5
угольного или кругло­ — — — — — — — 1
го сечения 19-51 17-02 15-36 14-11 11-62 9-96 8-72

Фасонные части прямо­ 29 26 23 20 19 17 15
угольного или кругло­ — — ------------ — — — — .— — — — — — 2
го сечения 24-07 21-58 19-09 16-60 15-77 14-11 12-45

а б в г я е ж №

§ Е 15-40. Монтаж и демонтаж 
строительных механизмов 

и приспособлений

С о с т а в  р а б о т

При монтаже
1. Подноска или подтаскивание на рас­

стояние до 30 м механизмов и приспособ­
лений к месту монтажа или подъема. 2. 
Подъем тяжелых частей механизмов и при­
способлений краном или электролебедкой, 
а легких -  вручную (при монтаже на высо­

те). 2. Монтаж механизмов и приспособле­
ний с установкой и перестановкой лестниц, 
подмостей, с выверкой правильности монта­
жа, с постановкой болтов, с электропри­
хваткой и электросваркой. 4. Смазка, ре­
гулировка и испытание механизмов на хо­
лостом ходу. 5. Уборка инструментов и 
приспособлений.

При демонтаже
1. Установка и перестановка лестниц и 

подмостей, подноска такелажных и мон­
тажных инструментов и приспособлений ав-
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тогенных аппаратов. 2. Демонтаж механиз­
мов и приспособлений с подноской или 
подтаскиванием их на расстояние до 30 м 
к месту опускания или к  месту укладки 
в штабель 3. Опускание тяжелых механиз­

мов и приспособлений краном или элект­
ролебедкой, а легких -  вручную (при де­
монтаже на вы соте). 4 . Укладка демонтиро­
ванных частей в штабель. 5. Уборка при­
способлений и инструментов.

МОНТАЖ КОНВЕЙЕРОВ
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Т а б л и ц а  1

Характеристика вспомогательных 
механизмов, приспособлений 

и видов работ

Состав звена 
монтажников 
конструкций

Измеритель Н.вр Расц. N*

Монтаж ленточного конвейера 
длиной до 20 м

I

5 разр -  1

i  \ 

____________j

i 1 конвейер
1

.

9.6 7-25 1

На каждые 5 м св 20 м добавля­
ется

Тож е 5 м длины кон- 
вейера

0,83 0-62 ,7 2

Монтаж секционного конвейера 
длиной Юм внизу без подъема 
деталей

1 конвейер 3.9 2-95 3

На каждые следующие 5 м до­
бавляется

И 5 м длины кон­
вейера

1.6 1-21 4

Монтаж узколенточного конвейе­
ра длиной 10 м

ЩЧ L конвейер 5,1 3-85 5

П р и м е ч а н и я  - 1. Нормами данной таблицы предусмотрен монтаж конвейера внизу. При монта­
же конвейера на высоте подъем деталей нормировать по сб Е25 "Такелажные работы"

2 При демонтаже Н вр. и Расц. умножать на 0,5 (ПР-1)

МОНТАЖ МОНОРЕЛЬСОВ. РОЛЬГАНГОВ 
И ДРУГИХ МЕХАНИЗМОВ 

И ПРИСПОСОБЛЕНИЙ
Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ | Состав звена Измеритель Н.вр. Расц. N»

Монтаж рольганга для подачи угле- ' 
родистыч блоков через шлаковую 
летку внутрь доменной печи с подъ­
емом деталей

Монтажник подъемно-трат- 
портного оборудования не- 
прерывного действия 
5 разр -  1
Электросварщик ручной 
сварки 5 разр -  1

1 рольганг 7 6—37 1

Место закругленного монорельса 
длиной 10м  1

Монтажники подъемно-транс­
портного оборудования не■ 
прерывного действия 
6 разр -  /

i 5 "  -  2 
4 " - 2  
3 "  - 7
Электросварщик ручной 
сварки S разр -  /

1 монорельс 41
1

35-55
1

2

Монтаж подвесной площадки диа­
метром до 12 м с подъемом дета­
лей

Тож е 1 площад­
ка

126 109-25 i
1

Монтаж прямого монорельса с 
электротельфером длиной 25 м по 
железобетонным или металличес­
ким балкам перекрытия с подъе­
мом деталей

Монтажники подъемно-транс- 
' портного оборудования не- 

прерывного действия 
t> разр -  1 
> " -  7 
4 "  -  3 
3 " - 1
Электросварщик ручной 
сварки 5 разр -  /

1 моно­
рельс

65 55-25 4



Предо.икение табл 2

Наименование работ 1 Состав звена Измеритель Н.вр | Расц. | N*

Монтаж кольцевого монорельса 
диаметром до 15 м с подъемом 
деталей

Тож е то же 68 5 7 -8 0 1 5
11

Монтажник двухдюймового ма­
гистрального раств оропров ода на 
фланцах с резиновыми проклад­
ками, с гнутьем труб

Монтажники подъемно-транс­
портного оборудования не­
прерывного действия 
5 разр -  I 
4 '* -  I 
3 " -  I

1 м 0.14 0 - U 4 6

Подъем подвесной площадки на 
высоту 1-1,3 м ручными талями

Такелажники на монтаже 
5 разр -  2
4 й -  3

1 подъем 5,9 4 -9 4 7

Обрубка подвесной площадки по 
периметру перед подъемом

Такелажники на монтаже 
5 разр -  2 
4 — 2

1 плошад- 
ка при од­
ном подъе­

ме

5,6 4 -7 6 8

П р и м е ч а н и е  При демонтаже оборудования и приспособлений Н.вр. и Расц. строк № 1 - 7  
умножать на 0,5 (ПР-2 >

§ Е 15-41. Демонтаж каркасов, подовых 
путай и гарнитуры печей

С о с т а в  р а б о т ы

1. Демонтаж каркаса печи, подового пути 
и подподовых балок или демонтаж гарниту­
ры печи. 2. Установка и снятие подъемных 
приспособлений. 3. Относка деталей до 30 м 
с укладкой их в штабель. 4 . Срубка и вы­
бивка заклепок (при демонтаже каркасов), 
отвертывание или срубание гаек. 5. Отсоеди­
нение гарнитуры от стальных конструкции, 
очистка от настылей, раствора или шлака 
(при демонтаже гарнитуры).

Состав звена
Монтажник конструкций 5 разр. -  1»» »» э >» Л

Нормы времени м расценки на 1 т 
разобранных элементов

Конструктивные
элементы

Н.вр. Расц. №

Каркасы 5,9 4 -5 4 1

Подовые пути 6,3 4 -8 5
1

2

Подгодовые балки 3,1 2 -3 9 3

Гарнитура 
массой, кг

до 50 4,6 3 -5 4 4

св 50 3,4 2 -6 2 5

Р А З Д Е Л  11. ПРОМЫШЛЕННЫЕ ДЫМОВЫЕ ТРУБЫ

Техническая часть

На работы по строительству кирпичных 
и монолитных железобетонных труб (кро­
ме сборных железобетонных труб), произ­
водимые на высоте св. 10 м, к  Н.вр. и 
Расц. гл. 5 и 6 применять следующие коэф­
фициенты при работе на высоте, м:

св. 1 0 - 3 0 . . . .  1Д5 (ТЧ-1)

” 3 0 - 6 0 . . . .  и  (ТЧ-2)

6 0 -1 6 0 ------1,5 (ТЧ-3)

1 5 0 - 2 0 0 . . .  .1,6 (ТЧ-4)

2 0 0 - 2 5 0 . . .  .1 3 (ТЧ-5)

2 5 0 - 3 0 0 . . .  .1,9 (ТЧ-6)

3 0 0 - 3 5 0 . . .  .2 (ТЧ-7)

3 5 0 - 4 0 0 . . .  .2,2 (ТЧ-8)

4 0 0 . . . .  2,5 (ТЧ-9)
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Т а б л и ц »  3ГЛАВА 5 КИРПИЧНЫЕ И СБОРНЫЕ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДЫМОВЫЕ ТРУБЫ

Техническая часть

1. Нормами настоящей главы, за исклю­
чением особо оговоренных случаев, предус­
мотрена подноска и перемещение материа­
лов, изделий и конструкций в  пределах 
рабочего места на расстояние до 10 м вклю- 
чтгтелыто. Подноску материалов на расстоя­
ние св. 10 м следует оплачивать по сб. Е1 
’’Внутрипостроечные транспортные рабо­
ты'’.

2. Нормами настоящей главы, за исклю­
чением особо оговоренных случаев, не 
предусмотрены и оплачиваются отдельно 
работы по изготовлению шаблонов, под­
мостей, вороб, а также изготовление, уста­
новка и перестановка опалубки.

§ Е 15-42. Кладка ствола трубы 

С о с т а в  р а б о т ы

1. Центровка ствола трубы. 2. Кладка 
ствола трубы из кирпича с верстовкой 
лицевого ряда. 3. Закладка наружных и 
внутренних скоб. 4. Проверка кладки ко­
сым (сбавочным) уровнем. 6. Расшивка 
наружных и затирка внутренних швов.
6. Заделка держателей молниеотвода и 
анкеров. 7. Установка и заделка металли­
ческих консолей для светофорных площа­
док.

Т а б л и ц а  1
Сосчав звена

Профессия и 
разряд рабо­

чего

Толщина кладки в кирпичах, до*

1 1 1/2 2 1/2 3

Тру Зоклад 1 / / I
6 разр

/ 2 3

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 м-* кладки

Кирпич Толщина кладки в кирпичах, до

1 1 1/2 2 1/2 3

Глиняный 4,4 3.8 2,8 2,4
обыкновен­ ------------ --- — — —

ный 4 -6 6 3 -7 4 2 -6 9 2 -2 7

а б в г

П р и м е ч а н и я :  1. При кладке частей трубы, 
в которых имеется арматура, Н-вр. н Расц. табл. 2 
умножать на 1,15 (ПР-1).

2. Наколка стандартного кирпича нормами не 
1 4 >еду смотре на и нормируется по л- 6’V  табл. 2 
§ Е15-34 с коэффициентом 0.7 (ПР-2). Процент 
скалываемого кирпича с одной стороны прини­
мать по табл. 3.

Средний внут­ Процент Средний внут­ Процент
ренний диа­ наколки ренний диа­ наколки
метр отдель­ от обще­ метр отдель­ от обще­
ных поясов го коли­ ных поясов го коли­
хруб, м, до чества 

кирпи­
ча, %

труб, м, до чества 
кирпи­
ча, %

1 70 5 15
2 50 св. 5 5

§ Е 15-43. Кладка футеровки трубы

С о с т а в  р а б о ч и х

1. Футеровка трубы из кирпича с верс­
товкой лицевого ряда насухо и заделкой 
гнезд от пальцев.

Трубоклад 5 разр .

Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 1 м3 кладка

Кирпич

Толщи­
на фу­
теровки 
в кир­
пичах

Верхний внутренний диа­
метр футеруемого пояса 

трубы, м, до

1 2 3 5

Глиня­
ный
обык­
новен­
ный

1/2
6,1

5-55

5,2

4—73

4,5

4 -1 0

3,6

3 -2 8
1

1
5,5

5-01

4 3

4 -4 6

4,2

3 -8 2

3.S

3 -1 9
2

Огне­
упор­
ный

1/2
8,3

7-55

7,3

6 -6 4

6

5 -4 6

5

4—55
3

1
7

6—37

6

5 -4 6

5,2

4 -7 3

4Д

3 -8 2
4

Изоля­
ционный
кирпич
(запол­
нение
полос­
тей)

Неза­
висимо 
от тол­
щины

1,6

1-46
5

а Г б Г в г *

П р и м е ч а н и я : ] .  При кладке из специяяг 
ного клинового кирпича Н.вр. и Расц. умножавь
на 0,9 (ПР-1).

2. Теску кирпича при футеровке труб нор­
мировать по Н. вр. и Расц. графы ”6” табл. 2  
§ Е15-34, а при футеровке глиняным кнрщг 
чом (грубая наколка) no Н. вр. к Расц. стрижи
6 ’V* табл. 2 § Е15-34 с коэффициентом в,7 
(ПР-2).

Процент тески с одной стороны принимать
по табл. 2.
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Т а б л и ц а  2

Средний внут­
ренний диа­
метр отдель­
ных поясов 
труб, м, до

Процент 
теска от 
общего 
коли­
чества 
кирпи­
ча, %

Средний внут­
ренний Диа­
метр отдель­
ных поясов 
труб, м, до

Процент 
тески от 
общего 
коли­
чества 
кирпи­
ча, %

1 100 3 40
1,5 80 4 20
2 60 Св.4 10

§ Е 15-44. Прием и разноска кирпича 
и раствора по верху ствола трубы

С о с т а в  р а б о т ы
1. Прием на верху ствола трубы с подъ­

емных приспособлений кирпича и раствора 
с соблюдением осторожности. 2. Подноска 
и укладка материалов у рабочих мест и от­
правка вниз тары.

Трубоклад 4 разр.
Нормы времени и расценки на 1 м3 кладки

Вид
подачи

Верхний внутренний диаметр 
пояса ствола трубы, м, до

2 3 5 св. 5

Кирпич в 0,89 1 и 1,4
рамках

0-70 ,3 0-79~ <Ь94£ 1-11
1

Кирпич 1 1,2 1.5 1.6
без рамок

0 -7 9 0-94 ,8 1 -19 1-26
2

а б в г N*

§ Е 15-45. Подъем материалов 
подъемниками

С о с т а в  р а б о т

При подъем е материалов краном-укосиной

1. Прицепка пакета к крюку. 2. Подача 
сигнала о готовности к подъему. 3. Подъем 
пакета с оттяжкой его веревкой. 4. Наблю­
дение за приемом» установкой на месте, 
отцепкой пакета и прицепкой тары. 5. Опус­
кание и отцепка порожней тары.

При подъем е материалов 
шахтоподъемником

1. Укладка материалов на тележку вруч­
ную. 2. Закатывание груженой тележки в 
клеть шахтоподъемника с ее установкой.
3. Подача сигнала о готовности к подъему.
4. Подъем клети. 5. Прием материалов 
на верху трубы. 6. Спуск клети шахтоподъ­
емника с пустой тарой. 7. Выкатывание те­
лежки из клети шахтоподъемника до Ю м.

Такелажник на монтаже 2 разр ,

Нормы времени и расценки на 100 м3 кладки 
ствола или футеровки трубы

Подъемные Подъем Г При высоте Добав­
■*—

механизмы груза за 1 подъема до лять на
сони 8 м каж­
раз, кг, дые пос
Дб 1 ледую- 

щиеб м

58 9,1
Кран-укосина 200 — — 1

37 -1 2 5 -8 2

Четырехсто­ 20 1.7
ечный шахто­ 800 — — — 2
подъемник 1 2-80 1 -0 9

а б N»

§ Е 15-46.Установка и перестановка 
крана-укосины

УСТАНОВКА

С о с т а в  р а б о т ы

Подъем, установка с выверкой и закреп­
лением укосины и блоков. 2. Запасовка 
рабочего троса. 3. Подвешивание бадьи.
4. Опробование прочности всей установки.

Трубоклад 4 разр .
Т а б л и ц а  1

Норма времени н расценка на 1 установку

Верхний диаметр трубы, м Нвр. Расц.

3 7.7 6 -0 8

ПЕРЕСТАНОВКА 

С о с т а в  р а б о т ы

1. Застроповка стойки укосины на тали. 
2. Освобождение стойки от клиньев и шты­
рей. 3. Подъем укосины тросом. 4. Переста­
новка по мере надобности талей, штырей 
и подкладок. 5. Установка укосины с вы­
веркой и закреплением.

Трубоклад 4 разр .

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 подъем

Высота подъема за один раз, м

1,2 2,4

3.8 6,5

3 -0 0 5 -1 4

а б

П р и м е ч а н и е .  Разборку крана-укосины со 
спуском вниз нормировать по норме табл. 1 с ко­
эффициентом 0,5 (ПР-1).
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§ El5-47. Подмылившие на крошпсАш 
яка пальцах

С о с т а  в р а б о т

При наружном подмащивании на 
кронштейнах

1. Пробивка борозд для крюков крон­
штейнов. 2. Укрепление блоков. 3. Подъем 
и установка кронштейнов. 4. Установка или 
перестановка (при перемащиванни) до 
1,2 м подмостей. 5. Разборка подмостей.

При внутреннем подмащивании на пальцах

1. Устройство гнезд для опоры пальцев. 
2. Подъем и укладка пальцев и готовых 
кружал (щитов). 3. Установка или переста­
новка (при перемащивают) до 1,2 м под­
мостей. 4. Разборка подмостей.

Состав рабочих

При наружном подмащивании 
на кронштейнах 

Трубоклад 5 разр.

При внутреннем подмащивании на пальцах 
Трубоклад 4 разр.

Нормы времени и расценки иа 1 ярус подмостей

Подмости
Верхний внутренний диаметр пояса трубы, м, до

1 2 3 4 5 6 7

На кронштейнах
1.3

1-18

1.7

1-55

2,2

2 -0 0

2,6

2 -3 7

зд
2 -9 1

3,6

3 -2 8

4Д

3 -8 2
1

На пальцах
1.8

1-42

3

2 -3 7

4,1

3 -2 4

4,9

3 -8 7
- - - 2

а б в г Д е ж №

П р и м е ч а н и е .  При разборке и спуске подмостей Н.вр. и Расц. умножать на 0,5 (ПР-1) •

§ Е 15-48. Установка стяжных колец 
и монтаж светофорных площадок

УСТАНОВКА СТЯЖНЫХ КОЛЕЦ НА НОВЫЕ
И СТАРЫЕ ТРУБЫ С ГОТОВЫХ ПОДМОСТЕЙ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Прием поднятых деталей колец. 2. За­
бивка опорных костылей. 3. Укладка 
звеньев колец на опорные костыли. 4. Пос­
тановка деталей затяжных болтов. 5. Стя­
гивание замков болтами. 6. Проверка 
правильности установки колец.

Трубоклад 5 разр.
Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки иа 1 м кольца

Звенья из стали 
размером, мм

Н.вр. Расц. №

10x100 0,17 0-1 5 ,5 1

8x80 0,15 0 -1 3 ,7 2

П р и м е ч а н и е .  При перетяжке старых ко­
лец на месте монтажа Н.вр. и Расцм предусмот­
ренные на установку колец, умножать на 0,5 
(ПР-1).

МОНТАЖ СВЕТОФОРНЫХ ПЛОЩАДОК 
НА ТРУБАХ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Застроповка и подъем деталей к месту 
монтажа светофорной площадки. 2. Сборка 
деталей на болты с оправкой отверстий, вы­
веркой площадки и окончательной затяж­
кой болтов.

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 т конструкций

Тип площадки Состав эвена 
трубокладов

Н.вр. Расц, №

На опорных 6 разр. -  1 40 3 5 -6 8 1
кольцах или 5 "  - 2

дюбелях 4 '* - 2

На консолях 26 2 3 -1 9 2
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§ Е15-49. Прочие работы при кладке 
кирпичных дымовых труб

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работ Состав эвена 
трубокладов

Измеритель Н.вр. Расц. №

Нанесение изолирующего слоя с жидким 
стеклом за три раза на внутреннюю по­
верхность ствола или футеровки трубы 
с приготовлением состава и приемкой 
его наверху

5 разр -  I 
4 — 1

1 м2 поверх­
ности

0.32 0-27 ,2 1

Нанесение изолирующего слоя кислото­
упорным раствором за один раз

Тож е то же 0.62 0-52 ,7 2

Установка на стволе трубы молниеотво­
да с навинчиванием молниеотводного 
наконечника» прикрепление кабеля к 
наконечнику и закрепам, натягивание 
кабеля, постановка и укрепление внизу 
ствола защитной Трубки

б разр. 1 м надземной 
часта кабеля

0.16 0 -1 7 3

Окраска масляной
ходовых скоб на 
трубе

4 разр 1 шт. 0,1 0-07 ,9 4

готовых подмос­
тей

кабельных эакрепов Тож е 100 шт. 33 2 -7 7  | 5

стяжных колец тру­
бы и их деталей (с 
одной стороны)

1» 1 м 0,14 0-11 ,1  j 6

Окраска на земле стяжных колец к их 
деталей с двух сторон масляной краской 
за 1 раз

И то же 0,12 0 -0 9 3 7

Забивка ходовых 
скоб на глубину не 
менее 150 мм с
imnKiittVfttt svnitftfw**

до 10 скоб

. . I

5 разр 1 скоба 0.6 0-54 ,6 8

UpUvnDI\UH UIDv|IV
тий диаметром до 
36 мм на глубину 
не менее 155 мм, с 
забивкой пробок 
при отсутствии 
сплошных подмос­
тей при забивке 
на одной трубе

св. 10 скоб Тож е Тоже 0,46 0-41 ,9 9

Заделка трещин в стволе трубы кирпичом 
с пробивкой штрабы, приготовлением 
раствора и расшивкой швов

Т ож е 1 м трещин 1,4 1-27 10

11
Заделка трещин в стволе трубы раствором то же 0,21 0-19 ,1 11

Снятие стяжных колец со ствола трубы 
со свертыванием или срубанием гаек, 
вы кол а*« ванн ем болтов и опусканием 
деталей колец при помощи блока

И 1 разобран­
ный стык

0,86 0-78 ,3 12

Замена молниеотводного наконечника 
со свертыванием его со штанги, отсоеди­
нением от кабеля, закреплением конца 
кабеля в отверстии нового наконечника 
и навинчиванием его на верхний конец 
штанги

6 разр. 1 наконечник 4,7 4 -9 8 13

Монтаж полос ограждения ходовых 
скоб с подъемом полосы к месту сборки, 
застроповкой, подвеской к скобам и 
закреплением

5 разр 1 м 0,1 0-09,1 14
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Продолжение

Состав работ Состав звена 
трубокладов

Измеритель Н.вр. Расц. 1
, »

Устройство на кронштейны защитного 
козырька вокруг ствола трубы на высо­
те 3 м из двух слоев досок или настила 
с их подъемом и предварительной уста­
новкой кронштейнов

Тоже 1 м2 козырька 0,24
1
1

0 -2 1 31
1

1
1

15

Замена кабеля молниеотводного нако­
нечника со свертыванием и снятием 
старого наконечника и кабеля, с закреп­
лением нового кабеля в закрепах, а 
верхнего конца его -  в отверстии нового 
молниеотводного наконечника с навер­
тыванием на штангу на трубах высотой 
до 30 м

б разр. 1 молние­
отвод

6,9 7-31 16

П р и м е ч а н и е .  При замене кабеля и молниеотводно го наконечника на трубах высотой св- 30 м 
добавлять на каждый следующий метр к Н.вр. строки № 16 -  0,18 чея.-ч, а к Расц. О -19,1 (ПР-1).

§ Е 15-50. Возведение дымовой трубы 
высотой до 45 м из жаростойких 

бетонных кольцевых блоков 
при помощи крана

С о с т а в  р а б о т ы

1. Расчистка отверстий для шпилек от 
наплывов бетона. 2. Установка лестничного 
блока с креплением болтами к  бетонному 
блоку трубы. 3. Раскантовка блоков, уста­
новка их в вертикальное положение с за­
креплением в кондукторе. 4 . Установка 
Монтажных площадок, грузовой траверсы 
ft соединительных шпилек. 5. Монтаж 
блоков с расстиланием раствора и тщатель­
ной выверкой по теодолиту, с установкой 
выравнивающих прокладок. 6. Соединение 
арматурных стыков высокопрочными 
ошильками с затяжкой их. 7. Заделка сты­
ков и ниш раствором. 8. Демонтаж грузо­
вой траверсы и монтажной площадки. 9. 
Установка молниеотвода.

Нормы времени н расценки на 1 соединение 
(стык)

Состав эвена Н.вр. Расц. №

Монтажники конструк­
ций 6 разр. -  1 15,6 14-35 1

" 4 " - 2

Машинист крана авто­
мобильного 6 разр.

5,2 5-51 2

П р и м е ч а н и я :  1. Н.вр- и Расц. предусмат­
ривают монтаж блоков при креплении их на 
восьми шпильках. При увеличении количества 
креплений на каждые две шпильки (сверх вось­
ми) добавлять для монтажников конструкций

к Н.вр. 1,5 чел.-ч, к Расц. 1-38 руб. (tlp-l), для 
машиниста крана -  к Н.вр. 0,5 чел.-ч, к Расц. 
0 -53  руб. (ПР-2).

2. Н.вр. и Расц. предусматривают монтаж бло­
ков наружным диаметром 1,2 м. При увеличении 
диаметра блока на каждый метр окружности 
при дополнительной заделке стыка принимают 
для монтажников Н.вр. 0,14 чел.-ч и Расц. 0-12,9 
руб. (ПР-3).

ГЛАВА 6. МОНОЛИТНЫЕ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДЫМОВЫЕ ТРУБЫ

Техническая часть

1. Стержни арматуры перед установкой 
должны быть очищены от отслаивающейся 
ржавчины. На поверхности арматуры не 
должно быть масляных пятен, следов крас­
ки и других загрязнений.

При установке арматуры в  местах распо­
ложения радиальных балок рабочей площад­
ки, прогонов и домкратных рам расстояние 
между стержнями вертикальной арматуры 
может быть увеличено на толщину этих 
элементов, при этом должно сохраняться 
количество стержней в горизонтальном се­
чении сооружения.

Пересечения вертикальной и горизонталь­
ной арматуры должны перевязываться вя­
зальной проволокой крестообразными пет­
лями, при этом в каждом ряду должно 
быть перевязано не менее 50% пересечений.

Проектное расположение арматурных 
стержней должно обеспечиваться правиль­
ной установкой шаблонов или фиксаторов. 
Смещение арматурных стержней при их ус­
тановке в опалубку не должно превышать 
1/5 наибольшего диаметра стержня и 1/4 
диаметра устанавливаемого стержня.
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2. Отклонения от проектной толщины 
бетонного защитного слоя не должны пре­
вышать: при толщине защитного слоя 
20 мм -  3 мм, при толщине защитного слоя 
св. 20 мм -  5 мм.

Местные отклонения радиусов установ­
ленной наружной опалубки в секциях ство­
ла трубы не должны превышать ± 20  мм.

Отклонения размеров толщины стен 
ствола трубы не должны превышать 
+ 30  мм и - 1 5  мм.

Местные отклонения радиусов секций 
ствола грубы не должны превышать 
± 50 мм.

Отклонение оси трубы от вертикали 
допускается:

для трубы высотой до 100 м -  0,002 ее 
высоты (но не более 150 м м ); для трубы 
высотой св. 100 м -  0,0015 ее высоты (но 
не более 200 м м ).

3. Укладка бетонной смеси в пределах 
секции или яруса должна производиться 
непрерывно. В опалубку ствола трубы бе­
тонную смесь следует укладывать слоями 
толщиной 0,20  -  0,25 м. Укладка в опалуб­
ку бетонной смеси должна производиться 
способами, исключающими ее расслоение. 
Уплотнение бетонной смеси следует произ­
водить глубинными вибраторами с гибким 
валом.

4. При маркировочной окраске и анти­
коррозионном покрытии на нанесенном по­
крытии не должно быть трещин, отслое­
ний, пузырей, раковин и пор, наплывов 
морщин и складок. Покрытие должно быть 
сплошным и иметь достаточное сцепление 
с основанием (не должно отслаиваться), 
толщина покрытия должна соответствовать 
требованиям проекта или нормативных 
документов.

5. Составы работ, приведенные в парагра­
фах норм, даны с указанием основных опе­
раций, характеризующих процесс в целом. 
Вспомогательные и второстепенные процес­
сы, за исключением оговоренных в соот­
ветствующих параграфах случаев, в составе 
работ не указываются, но их выполнение 
нормами предусмотрено и отдельно не оп­
лачивается. К числу таких процессов отно­
сятся. установка, разборка и перестановка 
подмостей, лестниц, стремянок, переноска 
кабеля вибраторов и пистолетов-распылите­
лей, их подключение и отключение; уход 
за механизмами, заправка и наладка их во 
время работы; монтаж и демонтаж таке­
лажных приспособлений; очистка и про­
мывка инструмента, тары.

6. Нормами н расценками главы учтены и 
отдельной оплате не подлежат, за исключе­
нием оговоренных в соответствующих пара­
графах случаев, следующие виды работ:

перемещение деталей (элементов), гру­
зоподъемных машин и технологического 
оборудования, а также материалов, необ­
ходимых для выполнения подготовитель­
ных работ (монтаж шахтного подъемника, 
механической подъемной головки, опалуб­
ки, рабочего пола опалубки, подвесных 
л есо в);

подача демонтируемых элементов и дета­
лей, грузоподъемных машин и технологи­
ческого оборудования на рабочий пол опа­
лубки, нагрузка их в клеть и закрепление, 
приемка деталей, элементов грузовых ма­
шин и технологического оборудования, а 
также материалов из клети шахтного 
подъемника на рабочий пол опалубки и 
перемещение их на расстояние до 3 0  м ;

проверка наличия комплектности грузо­
вых машин и технологического оборудо­
вания по спецификациям и чертежам, сор­
тировка узлов и деталей по маркам, разме­
щение их в монтажной зоне в технологичес­
кой последовательности, временное креп­
ление элементов;

опробование и наладка механизмов (гру­
зовых машин и технологического обору­
дования) ;

выверка и регулировка отдельных узлов 
и деталей по проектным осям и отметкам.

7. Нормами и расценками главы не уч­
тены и оплачиваются особо, за исключением 
оговоренных в соответствующих парагра­
фах случаев, следующие виды работ:

разгрузка и перемещение к  месту скла­
дирования деталей (элементов) грузовых 
машин и технологического оборудования, 
а также материалов;

перемещение деталей, элементов грузо­
вых машин и технологического оборудова­
ния, а также материалов с места складиро­
вания к  клети шахтного подъемника с по­
грузкой их в  клеть и закреплением (за ис­
ключением работ, указанных в п. 8 "а*’) ;

разгрузка клети шахтного подъемника 
от материалов, демонтируемых деталей 
(элементов), грузовых машин и техноло­
гического оборудования на перекрытии на 
уровне обреза стакана фундамента;

исправление дефектов грузовых машин 
и технологического оборудования; допу­
щенных заводом-иэготовителем или воз­
никших при транспортировке;

обслуживание кранов и электролебедок 
шахтного подъемника.
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§ Е15-51. М о н т а ж  н  д е м о е т а ж  ш а х т н ы х  
п о д ъ е м н и к о в

Нормы времени и расценки ка измерителя, указанные а таблице

Наименование и состав работ
Состав звена 
трубокладов Измеритель Н.вр. Расц. №

Монтаж опорной

t. Сборка опорной рамы
2. Крепление башмаков к опорной раме под 
стойки шахтного подъемника и направляю­
щие грузовой клетн
3. Подливка под раму цементного раствора с 
прокладкой слоя толи или рубероида и уста­
новкой прокладок

рамы шахтного 

5 разр. -  2

подъемника

1 т металло­
конструкций

2 2 3 1 9 -5 8 1

Монтаж и нарашивш

1. Монтаж стоек, ригелей, раскосов и направ­
ляющих грузовых клетей шахтного подъемни­
ка. 2. Выверка смонтированной части шахтно­
го подъемника с окончательной затяжкой бол­
товых соединений. 3. Устройство переходных 
площадок внутри ячейки шахтного подъемни­
ка с навешиванием лестниц н сеток огражде­
ния (размер ячеек 900x900 мм) при количест­
ве стоек 16

<ие шахтных пол

5  разр. -  2 
4 " — 1

[ъемкиков

1 секция вы­
сотой 2,5 м

24 2 0 -8 8 2

Монтаж и наращивание шахтного подъемника 
с размером ячеек 900x900 мм при количестве 
стоек 12

Т о ж е то же 17 1 4 -7 9 3

Монтаж и наращивание шахтного подъемника 
с размером ячеек 1200x1200 мм при коли­
честве стоек 16

за м 29 2 5 -2 3 4

Монтаж и наращивание *'’ромбического" шахт­
ного подъемника (проект 1220 м) при коли­
честве стоек 12

и ы 21 1 8 -2 7 5

Монтаж и наращивание шахтного подъемника 
с размером ячеек 1200x1200 мм при количест­
ве стоек 36

1 65 5 6 -5 5 6

Развитие 16-стоечных шахтных подъемников до 24 стоек с размером ячеек 1200x1200 мм
1. Монтаж стоек, ригелей, раскосов с раскреп­ J  разр. -  2 it 13 1 1 -3 1 7
лением узлов соединения ранее смонтирован­
ного шахтного подъемника. 2. Выверка раз­

4  '' - 1

витой части шахтного подъемника с оконча­
тельной затяжкой болтовых соединений

Крепление шахтных подъемников к  стволу трубы гибкими связями

1 Установка выносных инвентарных площа­
док. 2. Установка гибких связей. 3. Выверка 
шахтного подъемника с регулировкой связей 
при помощи фаркопфов

5 разр. -  2 
4 " -  1

1 связь 0,55 0 -4 7 ,9 8

Установка диагональных (жестких) связей 
в ячейках шахтного подъемника. Установ­
ка и закрепление связей к  стойкам шахт­
ного подъемника с помощью хомутов

5 разр. -  1 
4  '* - 2

тож е 0,52 0 -4 3 ,2 9

Монтаж грузовых клетей

1 Установка клети в ячейку шахтного подъ­
емника. 2. Запасовка каната. 3. Установка н

6 разр. -  1
$ ~~ 2

1 клеть 14 1 2 -3 2 10

регулировка механизма ловителя клетн. 4. 
Устройство проема в шахтном подъемнике 
с установкой металлической двери и ее бло­
кировкой
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Продолжение

Наименование и состав работ
Состав звена 
трубокладов Измеритель Н.вр. Расц. №

Монтаж нижнего отводного блока с цент­
ровкой и закреплением к элементам шахт­
ного подъемника

5 разр. -  1
4 " - 1

1 блок
1

4,3 3-66 11

Монтаж верхнего направляющего блока с 
центровкой и закреплением к элементам 
подъемной головки

Тоже то же 2,7 2-30 12

Устройство проем<
1. Устройство проемов в шахтах подъемника 
для приема материалов в клети с удалением 
ригелей и подкосов из секции шахт над рабо­
чим полом опалубки. 2. Установка их на мес­
то в проемах ниже рабочего пола опалубки

>в в шахтном па
5 разр. -  3 
4 "  - 4

съемнике 
1 проем 1,4 1-18 13

Устройство перекрытия шахтного подъем­
ника с укладкой досок на ригели и крепление 
их гвоздями

Тоже 1 м2 настила 0,2 S 0-23,6 14

Разборка перекрытия шахтного подъемника ** то же 0,12 0-10,1 15

Демонтаж 16-стоечноп> шахтного i

1. Демонтаж сеток ограждения, звеньев хо­
довой лестницы, переходных щитов, раско­
сов. ригелей, направляющих грузовых кле­
тей и стоек шахтного подъемника. 2. Пере­
становка головки блокового устройства с 
перепасовкой каната грузовой клети и пе­
рестановкой вспомогательных щитов

подъемника с ра:

5 разр. -  2 
4 "  - J

шером ячеек!

1 секция вы­
сотой 2,5 м

?00x900; 

17

мм

14-79 16

§ E l 5-52. Монтаж и демонтаж 
механических подъемных головок

Нормы времени и расценки на измерителя, указанные в таблице

Наименование и состав работ Состав эвена Г Измеритель ! Н.вр. 1 Расц. 1 N*
трубокладов | i l l

Монтаж механических подъемных головок

1. Монтаж опорно-переставной рамы с редук­ 6 р а з р . - 1 1 г металло­ 25 22-30 1
торами, винтами и механизмами подъема.
2. Сборка каркаса головки с опорным уст­
ройством. 3. Монтаж шатра головки. 4. Уста­

5 " - 2  
4 "  - 2

конструкций

новка приемно-раздаточного бункера. 5. Уста­
новка секций кольца монтажной площадки

Демонтаж механических подъемных головок

1. Демонтаж приемно-раздаточного бункера, 
покрытия шатра и секций кольца монтажной 
площадки. 2. Демонтаж опорно-переставной 
рамы с редукторами, виитжмн и механизмом 
подъема. 3. Демонтаж каркаса головки с опор­
ным устройством

6 разр. -  I 
5 -  2 
4 ” - 2

тоже 20 17-84

Устройство покрыт»

1. Установка деревянных брусьев. 2. Устрой­
ство обрешетки из досок. 3, Обшивка фане­
рой и покрытие брезентом

[Я шатра подъем 

4 разр.

ной головки

1 м2 поверх-1 0*44 
ности покры-| 
тия шатра

0-34,8

4 7



§ Е 1 5 -5 3 . Монтаж и демонтаж  рабочего 
пола опалубки и подвесны х площ адок

Нормы времени н расценки на измерители, указанные и таблице

Наименование и состав работ
Состав эве­
на трубокла­

дов
Измеритель Н.вр. Расц. №

Монтаж металпоконстр

1. Сборка несущих колец с подъемом деталей 
колеи к месту сборки. 2. Сборка, застроповка 
и подвеска к шахтному подъемнику. 3. Уста­
новка уголков жесткости и направляющих 
брусьев. 4. Выверка н закрепление смонтиро­
ванного кольца

укций рабочей

6 разр. -  1
5 м -  3
4 " - 3

> пола опалубка

1 м наружного 
кольца

[

5,9 5 -1 9 1

Демонтаж металлоконструкций рабочего пола 
опалубки. Разборка несущих колец со сняти­
ем регулируемых болтов с втулками уголков 
жесткости с подвеской и разборкой звеньев 
ободов

5 разр. -  / 
4  "  - J

тоже 4.1 3 -3 6 2

Смена втулок регулируемых болтов 5 разр. 1 регулирую­
щий болт

0,35 0 -3 1 ,9 3

Устройство деревянного пере)
1. Установка деревянных стоек. 2. Укладка 
балок на стойки и на обрез по периметру фун­
дамента с креплением. 3. Устройство двух­
слойного дощатого настила с установкой бор­
товой доски

<рыткя на обре
3 разр . -  1
4 "  - 2

эе стдкана фу w 
1 м^ настила

«мента
1.8 1 -4 9 4

Устройство деревянного настила раб

1. Устройство площадки на несущем кольце 
с заготовкой материалов. 2. Укладка балок 
и закрепление их хомутами. 3. Настилка до­
сок и прибивка их гвоздями

очего пола onai 
Зразр .

зубки и подвес» 
тоже

1ЫХ плои 
2

падок
1 -7 0 S

Разборка настила рабочего пола опалубки и 
подвесных площадок со снятием с несущего 
кольца настила хомутов и балок

3 разр. -  1 
4 • м -  /

1 0 -8 5 б

Устройство дощатого настила мо
1. У {сладка деревянных прогонов на металли­
ческие балки с закреплением их. 2. Устройст­
во дощатого настила с установкой бортовой 
доски

нтажной плоди
3 разр. -  1
4 ” - 2

щки подъемной
м

1 ГОЛОВ К1
1.4

л
1 -1 6 7

Монтаж металлоконструкций модернизированного рабочего пола опалубки
1. Монтаж обрамляющей рамы, основных и 6 разр. -  1 1 т металло­ 27 2 4 -08 8
вспомогательных радиальных балок колец 3 - 2 конструкций
жесткости. 2. Подвеска рабочего пола опалуб­ 4 " - 2
ки к подъемной головке и выравнивание с 
помощью фаркопфов. 3. Монтаж механизмов 
радиального перемещения. 4. Подъем рабочего 
пола опалубки на высоту 1,25 м. 5. Выверка 
горизонтальности площадки

Разборка выработанной части модернизированного рабочего попа опалубки
1. Разборка настила выработанной части, ук­
ладка досок в пакеты и спуск вниз. 2. Закреп* 
ленке демонтированных балок канатом к ме­
таллоконструкциям пола опалубки, отсоедине­
ние подвесок, расстыковка секций кольца и 
радиальных балок, строповка элементов и от­
правка их вниз. 3. Устройство ограждения по 
краю рабочего пола опалубки

3 разр, -  1 1 настила 1.2 1 -0 0
4  "  - 2

9
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П родолж ение

Наименование и состав работ Состав эве­
на трубокла­

дов
Измеритель Нлр. Расц. №

Демонтаж металлоконструкций мод

1. Переопиранне рабочего пола опалубки на 
бетон и опорные стульчики шахтного подъем­
ника. 2. Разборка всех металлоконструкций

1 ернизированн<

6 разр. -  I
5 " - 2  

4 "  - 2

эго рабочего пол

1 т металло­
конструкций

ia опалуб 

19,5

1КИ

1 7 -3 9 10

Раэборка металлоконструкций выработанной части модернизированного рабочего пола опалубки
1. Устройство временного настила над коль­
цевым проемом рабочего пола опалубки. 2. 
Демонтаж главных и вспомогательных ко­
лец жесткости и Отсоединение тяг

б разр. -  1 то же 23,5 2 0 -9 6
5 *'
4  ’* - 2

§ Е 15-54. Монтаж футеровочных обойм  
и подвесных площадок, подъем или 

опускание подвесных площадок

МОНТАЖ ПОДВЕСНЫХ ПЛОЩАДОК

Т а б л и ц а  1
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ Состав эвена
трудокладов

Измеритель Н.вр. Расц. №

Монтаж металлоконст 
1. Сборка несущих колец и обрамляющей рамы 
подвесной площадки. 2. Раскладка временных 
брусьев в радиальном направлении на защит­
ном перекрытии. 3. Крепление подвесок к не­
сущим кольцам, обрамляющей раме и обойме

рукцнй подвес 
6 разр. -  1 
5 "  - 2  
4 ” - 2

ных площадок 
1 м наружного 
кольца

1,7 1 -5 2 1

Наращивание подвесной пло1 

1. Частичная разборка и восстановление насти­
ла в местах установки хомутов. 2. Установка 
дополнительных прогонов и закрепление их 
хомутами. 3. Устройство дощатого настила по 
дополнительным прогонам

кадки после пр 
4 разр.

«хождения кон 
1 м2 настила

солей
0,32 0-25,3 2

Опиловка брусы
1. Подвязывание пеш»кового каната к  концу 
бруса и закрепление конца каната. 2. Опилов­
ка конца бруса. 3. Подъем бруса на площадку. 
4. Отвязывание пенькового каната

‘в подвесных п 
4 разр.

пощадок 
1 брус 0,17 0-13,4 3

Демонтаж несущего >
1. Перестановка подвески на новое несущее 
кольцо. 2. Демонтаж секций кольца, хомутов 
с подъемом демонтированной секции на под­
весную площадку

сольца подвес» 
5 разр. -  I 
4 '' - 1

ых площадок 
1 м кольца 0,5 0—42,5 4

МОНТАЖ И ДЕМОНТАЖ 
ФУТЕРОВОЧНЫХ ОБОЙМ

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ Обойма
Состав зве­
на трубо­
кладов

Измеритель Н.вр. Расц. N»

М
1. Монтаж опорно-переставной рамы.
2. Установка опорных устройств ре­
дукторов, электродвигателя, подъ­
емных винтов. 3. Сборка опорных 
каркасов, подкосов, крестовин, ба­
лок. 4. Опробование

онтаж футе 
УПО-40

ров очных обо! 
б разр. -  1
5  ” - 2  
4  "  -  2

1м
1 т металло­
конструкций

23 2 0 -5 2 1

ОФ-50 Т ож е тож е 22 19-6 2 2
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Продолжение табл. 2

Наименование и состав работ
Состав эве­

Обойма на трубо­
кладов

Измеритель Н.вр. Расц. №

1. Опускание обоймы на опорные 
стаканы. 2. Демонтаж механизма 
привода с электродвигателем. 3. Раз­
борка металлоконструкций, снятие 
редукторов, подъемных винтов, под 
косов I

Демонтаж футеровочных обойм
УПО-40 6 разр. -  1 

5 - 2
4  ” - 2

1 т метал- 
ло конст­
рукций

20 17-84 3

П р и м е ч а н и е .  Н.вр. и Расц. при монтаже футеровочных обойм не учтены: подача металлокон­
струкций обоймы на перекрытие, монтаж и демонтаж такелажных приспособлений для производства 
работ.

ПОДЪЕМ ИЛИ ОПУСКАНИЕ 
ПОДВЕСНЫХ ПЛОЩАДОК 

С ПОМОЩЬЮ ОБОЙМЫ

Т а б л и ц а  3
Нормы временя н расценки на измерителя, указанные в таблице

Наименование н состав работ Обойма
Состав зве­
на трубокла­

дов
Измеритель Н.вр. Расц. №

1. Подъем верхней опорной рамы 
обоймы. 2. Перестановка опорных 
стаканов и опускание рамы на ста-
и л ц |  ■ 2  П л п ч . в а а  л n / \ tt■ a n  v u  /ч н и

ОФ-50 5 разр. -  2 
4 ** -  1

1 м подъема 
или опуска­
ния

4Д 3-65 1

№&НЫ. J* подъем ПЛОЩАДКИ С вы-
веркой УПО-40 Тож е тоже 3 3 2 -8 7 2

§ Е 15-55. Сборка, разборке 
и перестановка опалубки

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ Состав зве­
на трубо­
кладов

Измеритель Н.вр. Ркц. №

1- Первичная сборка наружной опалубки с установ­
кой на несущее кольцо панелей (листов) опалубки, 
соединением болтами и установкой по радиусу ство­
ла трубы со стягиванием секций и склепкой их. 2. 
Очистка и смазка внутренней поверхности опалубки

5 разр. ~ 1
4 " - 5

1 м2 опа­
лубки

1 0-81 1

Разборка наружной опалубки со срубкой заклепок 
в соединениях секций и распусканием опалубки, 
снятием с подвесок панелей (листов) опалубки, 
очисткой листов от раствора

5 разр. -  1 
4 " ~ 2

то же 0,76 0-63,1 2

Перестановка наружной опалубки с модернизированным рабочим полом
опалубки подъемной головкой 

1. Снятие стяжных болтов и отрыв наружных щитов 5 разр. -  2 
опалубки от бетона. 2. Подъем опорно-переставной 4 " -  1
рамы на высоту 2 ^ м с  перестановкой опорных ста­
канов. 3. Очистка щитов опалубки от бетона и смаз­
ка их техническим маслом. 4. Подъем наружной 
опалубки с рабочим полом опалубки и навесным 
оборудованием механической подъемной головкой 
с перестановкой опорных стаканов. 5. Стягивание 
панелей при уменьшении радиуса. 6. Центровка опа­
лубки по радиусу с передвижкой наружных и внут­
ренних лесов

1 м2 наруж­
ной бетон­
ной поверх­
ности

0,31 0 -2 7 3
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Продолжение

Наименование и состав работ Состав зве­
на трубо­
кладов

Измеритель Н.вр. Расц. №

1. Установка внутренней опалубки с очисткой и сма> 
кой поверхности, соприкасающейся с бетоном. 2. 
Установка щитов по окружности трубы с вывер­
кой и закреплением их прутьями

$ разр  -  У 
4 ■* - 3

1 м2 опа­
лубки

0,39 0 -3 2 4

1. Перестановка внутренней опалубки с разборкой 
ее, очисткой от раствора и смазкой соприкасающейся! 
с бетоном поверхности щитов. 2. Установка щитов 
на новое место с выверкой их и закреплением 
прутьями

Т ож е
1

1 м2 внут­
ренней по­
верхности 
трубы

0 3 1 0 - 4 1 3 5

Разборка внутренней опалубки с очисткой щи­
тов от раствора

i
5 разр. -  1 
4 ” -У

1 2 1 
1 м* опа­
лубки

1
0.3 0 -2 4 ,9 6

1. Установка скруток из проволоки диаметром 
4 -  5 мм с протягиванием в отверстия наружной и 
внутренней опалубки. 2. Скручивание проволоки 
со стягиванием опалубки

4 разр. 100 скру­
ток

143 “ 11-46 7

§ E l 5-56. Монтаж и демонтаж подвесных 
лесов н переходных площадок

Нормы времен н расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ
Состав зве­
на трубо­
кладов

Измеритель Н.вр. Расц. N*

!
1. Монтаж наружных подвесных лесов, устройство 
настила из готовых щитов с подачей всех деталей 
к месту монтажа. 2. Монтаж панели люка с лест­
ницей

! ,  ' 
5 разр . -  У 
4 м -  У

1 м одного 
яруса лесов

0,26 0 -2 2 ,1 1

Монтаж внутренних подвесных лесов Т ож е то же 0,22 0 -1 8 ,7 2

1. Демонтаж наружных подвесных лесов, настила и 
ограждения. 2. Демонтаж люка с лестницей

м 0.22

г-̂007о
L

3

Демонтаж внутренних подвесных лесов %» «9 0,18 0 -1 5 ,3 4

Монтаж переходных подвесных мостиков от шахт­
ного подъемника к внутренним подвесным лесам, 
устройство настила из готовых щитов и ограждения 
с подачей всех деталей к  месту монтажа

" 0Д1 0 -1 7 ,9 5

Демонтаж переходных подвесных мостиков от шахт­
ного подъемника к внутренним подвесных лесам. 
Демонтаж подвесок, настила и ограждения

•• 91 0,16 0 - 1 3 3 6

§ Е 15-57. Установка и вязка  арматуры 

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка и перестановка монтажного 
фиксирующего кольца, арматуродержателя 
с центровкой и привязкой к  нему верти­
кальной арматурой. 2. Установка и вязка

вертикальной и горизонтальной арматуры.
3. Гнутье горизонтальной арматуры по ра­
диусу в процессе установки.

Состав звена трубокладов

5  р а зр . -  1 
4  ” - I

S1



Нормы времени и расценки на 1 т арматуры

Вид армиро­
вания

Диаметр арматуры, мм, до

14 16 18 20 22 25 28 32

Одинарная 32 27 24,5 21,5 20,5 18,5 17 15,5 1CCTKfl
2 7 -2 0 22 -9 5 20—83 18-28 17-43 15-73 14-45 13-18

1

Двойная 37 1 32,5 28,5 25,5 24,5 22,5 21 18,5
сетка

31-45 2 7 -6 3 2 4 -2 3 21 -6 8 2 0 -8 3 19-13 17-85 15-73
i

а б в г д е ж э №

§ Е 15-58. Укладка бетонной смеси 
и выравнивание бетонной поверхности 

ствола трубы

УКЛАДКА БЕТОННОЙ СМЕСИ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Приемка бетонной смеси из приемно­
раздаточного бункера с подачей ее по мо­

норельсу или при помощи виброжелоба и 
других приспособлений или механизмов 
к месту укладки. 2. Удаление цементной 
пленки с продувкой поверхности ранее 
уложенного бетона сжатым воздухом. 3. 
Укладка бетонной смеси в установленную 
опалубку трубы. 4. Уплотнение вибратора­
ми.

Трубоклад 5 разр.

.  Т а б л и ц а  1
Нормы времени и расценки на I mj  железобетона в деле

Толщина стены 
ствола трубы, 
см, до

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Н.вр. 6,5 5,4 4,5 3,6 3 2,5 2 1,7 1,5 1,3 1.1

Расц. 5 -9 2 4-9 1 4 -1 0 3 -2 8 2 -7 3 2 -2 8 1-82 1 -55 1-37 1-18 1 -0 0

а б в г Д е ж э и к л

ВЫРАВНИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТИ СТВОЛА 
ТРУБЫ С ПОДВЕСНЫХ ЛЕСОВ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Приготовление раствора. 2. Очистка 
наплывов и неровностей. 3. Нанесение 
раствора, затирка теркой и окраска цемент­
ным молоком.

Состав звена трубокладов 
5  разр, -  1 
4 "  -  7

Норма времени и расценка на 1 м^ 
выравненной поверхности
Н.вр. 0,37 

Расц. 0 -31 ,5

П р и м е ч а н и е .  Нормой не предусмотрены 
установка, перестановка и разборка подвесных 
лесов.

§ Е15-59. Кладка футеровки 
монолитных железобетонных труб, 

затирка слезниковых поясов

КЛАДКА ФУТЕРОВКИ 
МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ТРУБ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Раскладка (верстовка) кирпича по 
маркам. 2. Нанесение раствора (замазки) 
на предварительно уложенный ряд. 3. Клад­
ка футеровки под лопатку. 4. Очистка 
футеровки от лишнего раствора (замазки).

Трубоклад 5 разр.

Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 1 м-1 
футеровки в деле

Материалы и 
способы кладки

Толщина кладки в 
кирпичах

1/2 1 1 1/2 2

Обыкновенным 
глиняным кир­
пичом на це­
ментно-глиня­
ном растворе

3,7

з - з Т
3,6

3 -2 8

3,5

3 -1 9
-
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Продолжение табл. 1

Материалы и 
способы кладки

Толщина кладки в 
кирпичах

1/2 1 1 1/2 2

Диатомовым 
кирпичом на 
трепел ьн ом 
или цементно- 
диатомовом 
растворе

2,7

2 -4 6

2,4 

2 -1 8
-

П р и м е ч а н и я м  Нормами настоящего 
параграфа прецусмотрена футеровка железобе­
тонных промышленных труб с внутренним диа­
метром футеруемого пояса св. 5 м. При внутрен­
нем диаметре футеруемого пояса ло 5 м, работу 
нормировать по § Е1543

2 При футеровке из обыкновенного глиняно­
го кирпича грубую наколку нормировать по

П родолжение табл.. 1

Материалы и 
способы кладки

Толщина кладки в 
кирпичах

1/2 1 1 1/2 2

Кислотоупор­ 4.7 4,4 4,1 3,8
ным кирпичом 
на кислото­
упорной за­
мазке

4 - 2 8 4 - 0 0 3 -7 3 3 -4 6
3

а б в г ! №

строке № 6 табл. 2 § Е15-Э4 с коэффициентом 
0,7 (ПР-1).

3. Процент тески с одной стороны принимать 
по табл 2. § Е1543

4. При футеровке частей трубы, в которых 
имеется арматура Н.вр и Рас", умножать на 
1,15 (ПР-2).

КЛАДКА СЛЕЗНИКОВЫХ ПОЯСОВ 
И ЗАТИРКА ФУТЕРОВКИ

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные а таблице

Наименование и состав работ Состав звена 
трубокладов

Измеритель Н.вр Расц. №

Кладка слезниковых поясов
1. Кладка слезникового пояса с верстовкой кирпи- . S разр, -  1 
ча, нанесением раствора (замазки) на предваритель- 4 -  / 
но уложенный ряд с очисткой от лишнего раствора

1 м3 кладки 7.2 6 -1 2 1

Затирка футеровки
Затирка футеровки с нанесением раствора (эамаз- . 5 разр. -  1 
ки) на поверхность футеровки толщиной 3 мм 4 м "  7 
при помощи мастерка

1 м2 поверх­
ности футе­
ровки

0.11 0 -0 9 ,4 2

§ Е15-60. Теплоизоляция ствола трубы 
минераловатными плитами

С о с т а в  р а б о т ы

Заполнение зазора между стволом трубы 
и футеровкой минераловатными плитами 
(прошивными матами) с заготовкой плит 
по толщине.

Трубоклад 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 м^ плит

Толщина зазо­
ра, мм

Н.вр. Расц. №

25 3,2 2 -5 3 1
50 3,1 2 -4 5 2
75 2,9 2 -2 9 3

100 2.7 2 -1 3 4
125 2,5 1 -9 8 5
150 2.3 1 -82 6
175 2,1 1 -6 6 7
200 1,9 1 -5 0 Н

§ Е15-61. Антикоррозионная зашита 
внутренней поверхности ствола трубы

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав эвена 
трубокладов

Измеритель Н.вр. Расц. №

Покрытие внутренней бетонной поверхности ствола 
трубы противокоррозионными лаками пистолетом- 
распылителем за один раз

5 разр . 100 м2 по­
верхности

2.2 2 - 0 0 1

S3



Продолжение табл.

Наименование работ Состав звена 
трубокладов

Измеритель Н.вр. | Расц. N*

Покрытие внутренней бетонной поверхности ствола 
трубы эпоксидным или эпокскдно-камснноуголь' 
ным составом за один раз:

пи стол его м-распьшителем 5 разр. I 100 м2 по- 
1 верхности

5 4 -5 5 2

валиком 4 разр . то же 7,2 5 -6 9  1 3

кистью Т ож е и 10,5 8 -3 0 4

Покрытие внутренней бетонной поверхности ство­
ла трубы битумным лаком кистью за один раз

ее ее 6.2 4 - 9 0 5

§ Е 15-62. Монтаж металлоконструкций 
ствола трубы

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ I Состав звена
трубокладов

Измеритель Н.вр. Расц. №

Установка ход
1. Подноска звеньев ходовой лестницы и огражде­
ний. 2. Прикрепление кронштейнов и соединитель­
ных планок. 3. Застроповка и подъем деталей и 
закрепление их на анкерных болтах

овых лестниц 
J  разр. -  1 
4 -  3

1 т металло­
конструкций

62 5 0 -8 4 1

Установка и закрепление дюбелей с определением 
мест установки по уровню н отвесу

1 
1 

Is 1 дюбель 0,45 0 -3 8 ,3 2

Монтаж защитного ч
1, Подача звеньев к месту установки. 2. Контроль­
ная сборка звеньев колпака на бойке. 3. Установка 
звеньев колпака на растворе

|угунного коли 
S разр. -  1 
4 ” ~ 1

ака
1 т металло­
конструкций

19.5 16 -58 3

Установка
1. Разметка мест установки. 2. Подача 
детали к месту установки. 3. Установка
u *iа 1/ т ч р Т1Т1д Ш 1 а пйТяшл о пплд|^тили гтпп/v. .

закладных
10

деталей в опал 
5 разр. -  1 
4  " - 1

[убку 
1 деталь 0,4 0 -3 4 4

И JaKpClUlCMv До14ЛИ о IIpUCК Гни 14 HUJIlT
женин. Масса детали, кг, до: 20 Т ож е И 1,6 1 -36 5

50 ♦т 1* 2.8 2 -3 8 6

Установка с помощью механизмов или 
такелажных приспособлений. Детали 
массой, кг, св. 50 до:

80 о 3,2 2 -7 2 7

8100 чз 3,6 3 -0 6

§ Е 15-63. Монтаж тепляков

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ Состав эвена Измеритель 
трубокладов

н.»Р . |
1’

Монтаж шатра тепляков
1 м2 поверх 
ноегги шатра

1. Монтаж металлоконструкций каркаса шатра 
(ферм, несущего кольца, тяг) с закреплением к 
конструкциям подъемной головки и рабочему 
полу опалубки. 2. Устройство обрешетки с обшив­
кой листовым материалом. 3. Установка прижим­
ных планок с уплотнением углов перелома брезен 
товыми полосами

5 разр. -  1 
4 "  - 2

• 0,32 0 -2 6 ,6 1

5 4



Продолжение

Наименование и состав работ Состав зве­ Измеритель Н.вр. Расц. №
на трубокла­

дов

Вязка веревочного каркаса

1. У кладка пологов на боек с раскладкой и креп­ 5 разр. -  ]
4 *' -  /

100 м2 кар­ 7,6 6 - 4 6 2
лением досок-шаблонов. 2. Вязка веревочного каса
каркаса из пенькового каната с креплением к по­
логу. 3. Скатывание пологов в рулон

Монтаж юбок тепляков

1. Закрепление пологов тепляка к рабочему полу 
опалубки и подвескам лесов. 2. Соединение (сшив­
ка) пологов по всему периметру. 3. Установка стя­
гивающих канатов и ручных лебедок

То же 100 м2 юбки 5,6 4 -7 6
тепляка

3

§ Е 15-64. Прочие работы при возведении 
монолитных железобетонных труб

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

„  _ [Состав эвена I Измеритель Н.вр. Расц. №
Наименование и состав работ трубокладов I I J

Монтаж защитного перекрытия

1, Монтаж рамы на опорных столиках по периметру 
шахтного подъемника. 2. Установка бортовой дос­
ки и ограждения. 3. Установка деревянных прого­
нов. 4. Устройство двухслойного настила из досок. 
При внутреннем диаметре ствола трубы до 16 м

5 разр. -  1 
4  — /

1 двух­
слойного 
настила

0,9 0 -7 6 ,5 1

То же, со сборкой и подвеской к  шахтному подъ­
емнику металлического кольца. При внутреннем

Т ож е то же 1 0 -8 5 2

диаметре ствола трубы 16 -28  м

Приготовление эпоксидно-каменноугольных составов

1. Нагревание эпоксидной и каменноугольной смо­
лы. 2. Отвешивание расчетных количеств нагретых 
смол, растворителя, наполнителя, отвердителя.
3. Смешивание составляющих компонентов и мар­

4 разр. 1 т состава 12 9 -4 8 3

кировка составов

Установка бункера для приема бетонной смеси

1. Установка приемного бункера у шахтного подъ­
емника с устройством опорного каркаса- 2. За­
крепление бункера

4 разр. 1 бункер 21 16-59 4

Устройство опалубки проемов с заготовкой эле­
ментов и креплением готовых щитов к каркасу

5 разр. -  }  
4 " - 1

1 м2 опа­
лубки

0,92 0 -7 8 ,2 5

Маркировочная окраска эмалями ХСЭ или ПХВ наружной поверхности ствола трубы 
с наружных подвесных лесов механизированным способом

1. Разметка месэ окраски. 2. Заправка и наладка 
окрасочных агрегатов. 3 Окраска поверхности за 
один раз пистолетом-распылителем с предваритель­
ным обеспыливанием поверхности сжатым возду­
хом

Т ож е 100  л*2 окра­ 8,1 6 - 8 9
шенной по­
верхности

П р и м е ч а н и е .  Н вр и Расц. строки № 6 нс предусмотрено устройство наружных подвесных
лесов

55



П родолжениеСредняя масса главнейших материалов, 
употребляемых при кладке 

промышленных печей н труб

Наименование
материалов

Измеритель Масса, т

1 2 3

Картон асбестовый 1мЭ ' 1-1 ,3
Вата минеральная, 
каолиновая

то же 0 ,15 -0 ,3

Маты минеральные 
(прошивные)

41 0,6

Известь гашеная 1» 1 ,1 5 -1 2 5
То же (тесто) 
Изделия:

14 1 ,2 -1 ,4

высокоглинозе­
мистые

М 2 2 -2 ,4 8

динасовые 1* 1 ,3 -2
2 -2 ,6карборундовые 41

магнезитовые VI 2 ,6 -2 ,7
муллитовые И 2 ,8 -3
талъкомагнеэито-
вые

at 2,85

углеродистые
(блоки)

а» 1,6

шамотные tv 1 ,9-2 ,17
хромитовые и маг- 
незитохромитовые 

Кирпич шамотный, мм 
прямой:

W 2 ,8 -3 2

250x124x65 1000 шт. 3,8
230x114(113)х65 

клиновой:
тож е 3 2

250x124x65 (55) V» 3,5
230x114(113)х  
х65 (55)

и 3

Кирпич динасовый, мм; 
прямой:

230x140x65 *» 4
230x113x65 it 3 2

клиновой 230x113х 
х65 (55)

3

Кирпич шамотный лег­
ковесный прямой 
230x114 (113>х65 мм

tt 0 ,7 -1 ,4

Наименование
материалов

Измеритель М а с с а ,  т

1 2 3

Кирпич диатомитовый 1000 шт. 1 -1 ,4
прямой 250x123x65мм
Кирпич магнезитовый, 
мм:

прямой 230x115x65 то же 4,47
клиновой 230х it 4,1
х115х65 (55)

Кирпич хромомагне­
зитовый, мм:

4 3прямой 230x115x65 ”

клиновой 230х | ” 4,45
115x65 (55) t

Кирпич высокопшно- t* 6 2 8

эемистый прямой 
230x150x75 мм

1мЗ 1,5Углеродистая масса и
паста
Песок:

горный то же 12
речной ti 1,65

Половняк глиняного *t 1,7-1 ,8
обыкновенного кир­
пича
Порошок:

динасовый « 1,3-1 ,45
магнезитовый tt 1,9—2,1
тальковый и 1,45
шамотный tt 1 ,3 5 -1 2
диатомитовый 11 0 ,4 5 -0 2
асбестовый tt 02
хромовый железняк ” 2 ,35 -2 ,6

Шлак:
0 3 - 0 ,7гранулированный tt

доменный tt 2,7
Щебень:

0 ,9 -1шамотный tt

хромомагнезито­ VI 1 ,3-1 ,6
вый
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КВАЛИФИКАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
ДОЛЖНОСТЕЙ РУКОВОДИТЕЛЕЙ, СПЕЦИАЛИСТОВ И СЛУЖАЩИХ 

СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ

дополнение к  Общеотраслевому квалификационному
справочнику

И звлеч ен и е из пост ановления
Госстроя СССР
от 3 июля 1987  г. 131

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Г Квалификационные характеристики 
служат основой при разработке должност­
ных инструкций исполнителям, закрепляю* 
итич их обязанности, права и ответствен­
ность, составлении положений о структур­
ных подразделениях, определяющих их 
роль и место в системе управления строи­
тельной организации и ее подразделений*, 
подборе и расстановке кадров, осущест-

* К строительной организации относятся 
строительно-монтажные тресты, производствен­
ные строительно-монтажные объединения, проект­
но-промышленно-строительные объединения, про­
ектно-строительные объединения, тресты механи­
зации; домостроительные и сельские строитель­
ные комбинаты, управления строительства, шахто­
строительные, углестроительные и разрезо-строи­
тельные комбинаты (на правах и со структурой 
треста) ; строительно-монтажные управления, ш* 
редвижные механизированные колонны н дру­
гие приравненные к ним организации, на кото­
рые распространено действие. Положения о со­
циалистическом государственном предприятии; 
организации, выполняющие работы по сооруже­
нию, ремонту и реставрации памятников куль­
туры, мемориальных комплексов и монументаль­
но-декоративному оформлению, ремонтно-строи­
тельные организации, а также подразделения 
(бригады, участки) производственных объедине­
ний, предприятий, организаций, осуществляющих 
строительство и капитальный ремонт хозяйствен­
ным способом за счет специальных ассигнова­
ний на строительство и капитальный ремонт 
зданий и сооружений, когда указанным обьс- 
лмнениям, предприятиям, организациям выше­
стоящими организациями устанавливается план 
по труду в строительстве.

влении контроля за правильностью их 
использования в соответствии со специаль­
ностью и квалификацией, а также при про­
ведении аттестации руководителей и спе­
циалистов.

2. Должностные наименования работни­
ков, квалификационные характеристики 
которых включены в настоящий сборник, 
установлены в соответствии с Общесоюз­
ным классификатором профессий рабочих, 
должностей руководителей, специалистов 
и служащих, утвержденным Госстандартом 
^i,CP по со1ласованию с Госкомтрудом 
сССР, Госпланом СССР и ЦСУ СССР, и 
постановлением ЦК КПСС, Совета Мини­
стров СССР и ВЦСПС от 17 сентября 
1у 86  г .

3. Конкретные требования к каждой 
квалификационной категории утверждают­
ся руководителем организации по согласо­
ванию с профсоюзным комитетом, исходя 
из особенностей организации производст­
ва, труда и управления, при соблюдении 
требований к уровню подготовки и стажу 
работы, указанных в квалификационных 
характеристиках должностей.

4. В справочник не включены квалифи­
кационные характеристики должностей 
ведущих специалистов, а также заместите­
лей руководителей, поскольку их должно­
стные обязанности, требования к знаниям 
и квалификации определяются на основе 
содержащихся в Справочнике характерис­
тик соответствующих должностей.
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Должностные обязанности "ведущих’* 
устанавливаются на основе характеристик 
соответствующих должностей специалистов 
Кроме того, на них возлагаются функции 
руководителя и ответственного исполни­
теля работ по одному из направлений дея­
тельности строительной организации или ее 
подразделений, либо обязанности по коор­
динации и методическому руководству 
группами исполнителей, создаваемыми в от­
делах, с учетом рационального разделения 
группами исполнителей, создаваемыми в от­
делах, с учетом рационального разделения 
труда в конкретных организационно-техни­
ческих условиях. Требования к необходи­
мому стажу работы повышаются на 2-3 го­
да по сравнению с предусмотренными для 
специалистов 1 квалификационной катего­
рии

Должностные обязанности, требования 
к знаниям и квалификации заместителей 
руководителей определяются на основе ха­
рактеристик соответствующих должностей 
руководителей

5. Характеристика каждой должности 
имеет три раздела В разделе "Должност­
ные обязанности" перечислены функции, 
которые могут быть полностью или частич­
но поручены для выполнения работнику, 
занимающему данную должность.

В разделе "Должен знать" содержатся 
основные требования, предъявляемые к 
работнику в отношении специальных зна­
ний, законодательных актов, положений, 
инструкций и других руководящих и нор­
мативных документов, а также методов 
и средств, которые работник должен уметь 
применять при выполнении должностных 
обязанностей

В разделе "Квалификационные требо­
вания" определены уровень и профиль спе­
циальной подготовки работника, необходи­
мые для выполнения возложенных на него 
обязанностей, и требований к стажу работы.

6. В характеристиках приведен перечень 
основных, наиболее часто встречающихся

работ, исходя из сложившегося разделения 
и кооперации труда. При необходимости 
обязанности, включенные в характеристику 
той или иной должности, могут быть распре­
делены между несколькими исполнителями 
без увеличения численности работников по 
сравнению с определенной по нормативу. В 
процессе постоянного совершенствования 
организации управленческого труда, прове­
дения мероприятий по повышению его эф­
фективности возможно экономически целе­
сообразное расширение круга обязанностей 
работников по сравнению с установленны­
ми соответствующей характеристикой В 
этом случае работнику может быть поруче­
но выполнение обязанностей, предусмотрен­
ных характеристиками других должностей, 
родственных по содержанию работ, т.е. от­
носящихся к одной функции управления, 
равных по сложности, выполнение которых 
не требует другой специальности, квалифи­
кации, изменения должностного наименова­
ния

7. Соответствие фактически выпол­
няемых обязанностей и квалификации ра­
ботников требованиям должностных харак­
теристик определяется аттестационными ко­
миссиями согласно действующему Положе­
нию о порядке проведения аттестации руко­
водителей, инженерно-технических работ­
ников и других специалистов. При этом осо­
бое внимание уделяется качеству выполня­
емых работ, ответственности за порученное 
дело

8 Лица, не имеющие специальной под­
готовки или стажа работы, установленных 
квалификационными требованиями, но об­
ладающие достаточным практическим опы­
том и выполняющие качественно и в пол­
ном объеме возложенные на них должност­
ные обязанности, по рекомендации аттеста­
ционных комиссий, в порядке исключения, 
могут быть назначены на соответствующие 
должности так же, как лица, имеющие 
специальную подготовку и стаж работы.
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ТЕХНИК-ГЕОДЕЗИСТ

Должностные обязанности. Выполняет 
геодезические работы, обеспечивающие со­
ответствие возводимых строительных 
объектов проекту. Участвует в приемке от 
заказчика геодезической разбивочной осно­
вы на объекты строительства, в том числе 
главных осей зданий и сооружений, трасс 
инженерных коммуникаций Выполняет раз- 
бивочные работы в процессе строительства, 
исполнительную с ь ем к у законченных строи­
тельством этапов. Участвует в выборочном 
контроле работ, выполняемых производст­
венным линейным персоналом в части со­
блюдения точности геометрических пара­
метров, докладывает непосредственному 
руководителю о выявленных нарушениях. 
Ведет журнал геодезических измерений. 
Следит за сохранностью геодезических зна­
ков на строительной площадке, неизмен­
ностью их положения в процессе строи­
тельства, обеспечивает ремонт поврежден­
ных и замену уничтоженных знаков. Уча­
ствует в подготовке исполнительной геоде­
зической документации, которая испоЛь- 
зуется при сдаче законченных строитель­
ством объектов.

Должен знать геодезические приборы и 
правила их технической эксплуатации; 
положения, инструкции, требования и ре­
комендации нормативно-методических до­
кументов по производству геодезических 
работ; основы технологии строительно­
го производства; передовой отечественный 
и зарубежный опыт производства геоде­
зических работ; основы трудового законо­
дательства; правила и нормы охоаны труда, 
техники безопасности, производственной 
санитарии и противопожарной защиты при 
выл -лнении геодезических работ.

Квалификационные требования.
Техник-геодезист 1 категории; среднее 

специальное (техническое) образование и 
стаж работы в строительных организациях 
в должности техника-геодезиста П катего­
рии не менее 2 лет

Техник-геодезист П категории: среднее 
специальное (техническое) образование и 
стаж работы в строительных организациях 
в должности техника-геодезиста не менее 
2 лет.

Техник-геодезист: среднее специальное 
(техническое) образование без предъяв­
ления требований к стажу работы.
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ТЕХНИК ПО ПОДГОТОВКЕ 
ПРОИЗВОДСТВА

Должностные обязанности. Участвует в 
обеспечении инженерной подготовки строи­
тельного производства. Получает проектно­
сметную документацию и ведет журнал 
ее регистрации. Проверяет ее комплект­
ность и наличие необходимых согласований 
и утверждений Обеспечивает хранение, 
учет и передачу проектно-сметной доку­
ментации производственным подразделе­
ниям и субподрядным организациям. Осу­
ществляет контроль за хранением проектно­
сметной и ведением исполнительной доку­
ментации на строительных участках. Под­
готавливает с заполнением реквизитов и 
передает на строительные участки журна­
лы ведения работ. Подготавливает доку­
ментацию для сдачи объектов в эксплуа­
тацию. Принимает участие- в разработке 
проектов производства работ, проектиро­
вании временных зданий, сооружений, не- 
стандартизированного оборудования, при­
способлений и инвентаря, составлении 
сводных графиков ввода объектов в экс­
плуатацию, работы строительных машин, 
движения рабочих. Составляет ведомости 
объемов работ в натуральных и стоимост­
ных измерениях, заявки на строительные 
материалы, детали и конструкции, заказы 
на изготовление изделий, Размещает зака­
зы на подсобных предприятиях строитель­
ной организации и осуществляет контроль 
за их выполнением Составляет комплекто­
вочные ведомости и лимитно-заборные

карты для хозрасчетных бригад. Сопостав­
ляет фактический расход материалов с 
нормативным.

Должен знать систему инженерной под­
готовки строительного производства; тех­
нологию и организацию строительного 
производства; состав, требования к 
оформлению и правила передачи проектно- 
сметной документации; порядок разработ­
ки проектов производства работ; номен­
клатуру выпускаемых изделий подсобных 
предприятий строительной организации; 
номенклатуру применяемых строительных 
материалов, изделий и конструкций; ос­
новы трудового законодательства; нормы 
и правила охраны труда, техники безопас­
ности, производственной санитарии и про­
тивопожарной защиты.

Квалификационные требования.
Техник по подготовке производства 1 

категории: среднее специальное (техничес­
кое) образование и стаж работы в строи­
тельных организациях в должности техни­
ка П категории не менее 2 лет.

Техник по подготовке производства 
П категории: среднее специальное (тех­
ническое) образование и стаж работы 
в строительных организациях в должности 
техника или других должностях, замещае­
мых специалистами со средним специаль­
ным образованием, не менее 2 лет.

Техник по подготовке производства:
среднее специальное (техническое) образо­
вание без предъявления требований к ста­
жу работы.
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НАЧАЛЬНИК
ПРОИЗВОДСГВШНОКОМПЛЕКТОВОЧНОГО 

УЧАСТКА УПТК

Должностные обязанности. Осуществ­
ляет руководство производственно-хозяй­
ственной деятельностью на участке, обеспе­
чивает комплектование, контейнеризацию, 
пакетирование материалов, изделий и полу­
фабрикатов Организует изготовление не­
типовых или несерийных конструкций и из­
делий. Осуществляет централизованную по­
ставку скомплектованных конструкций, 
изделий, полуфабрикатов и материалов не­
посредственно в рабочую зону объектов 
Организует оперативный учет и контроль 
за своевременным поступлением на уча­
сток изделий, материалов, оборудования 
и последующей поставкой их на объекты 
в установленные сроки, необходимого ко­
личества и соответствующего качества 
Контролирует подачу вагонов со станций 
общего пользования к прирельсовым скла­
дам УПТК и возврат их обратно, раскре- 
дитование вагонов Организует своевремен­
ную разгрузку и погрузку на автотранспорт 
материальных ресурсов, сортировку при­
бывших материалов и изделий. Оформляет 
товарно-транспортные накладные Получает 
и обрабатывает информацию за сутки и 
неделю (декаду) о ходе выполнения за­
планированных объемов комплектной по­
ставки изделий, материалов, полуфабрика­
тов, заготовок Организует учет постав­
ленных на участок и отправленных с него 
изделий, материалов, оборудования, узлов 
и заготовок. Организует эксплуатацию и 
ремонт оборудования, находящегося на ба­
лансе участка, контейнеров, рациональное 
использование автотранспортных и погру­
зочно-разгрузочных машин и механизмов. 
Содействует повышению строительной го­
товности материалов и изделий, поступаю­
щих из промышленности. Организует про­
верку объема, сортности и сохранности 
грузов, прибывающих на производствен - 
но-комплектовочный участок, прием мате­

риальных ресурсов. Контролирует движение 
запасов материальных ресурсов. Обеспечи­
вает рациональную организацию склад­
ского хозяйства и рациональное разме­
щение и хранение материально-техничес­
ких ресурсов, осуществляет подбор 
работников участка, их расстановку и целе­
сообразное использование Организует пла­
нирование, учет и составление отчетности 
о производственной деятельности участка. 
Разрабатывает мероприятия по экономно­
му расходованию материалов, фонда за­
работной платы. Осуществляет контроль 
за выполнением коллективом участка пра­
вил по охране труда. Участвует в расследо­
вании несчастных случаев на участке. Обес­
печивает развитие социалистического сорев­
нования, оказывает помощь рационализато­
рам, содействует распространению на участ­
ке передового отечественного и зарубежно­
го опыта.

Должен знать постановления, распоря­
жения, приказы вышестоящих органов, 
методические, нормативные и другие руко­
водящие материалы, касающиеся произ­
водственно-хозяйственной деятельности 
участка; организацию и планирование мате­
риально-технического обеспечения и комп­
лектации строительства; порядок состав­
ления документов оперативного учета и 
статистической отчетности; технические ха­
рактеристики и правила эксплуатации 
грузоподъемных машин и механизмов, тех­
нологического оборудования; основы 
экономики, организации труда, производ­
ства и управления; основы трудового за­
конодательства; правила и нормы охраны 
труда, техники безопасности, производст­
венной санитарии и противопожарной за­
щиты.

Квалификационные требования. Высшее 
техническое образование и стаж работы в 
строительных организациях на инженерно- 
технических должностях не менее 3 лет 
или среднее специальное (техническое) об­
разование и стаж работы в строительных 
организациях на инженерно-технических 
должностях не менее 5 лет
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НАЧАЛЬНИК УЧАСТКА 
ПЛАНОВО-ПРЕДУПРЕДИТЕЛЬНОГО РЕМОНТА

Должностные обязанности. Орган изует 
и обеспечивает функционирование системы 
планово-предупредительного ремонта строи­
тельной техники в соответствии с техни­
ческой, эксплуатационной и ремонтной до­
кументацией заводов -  изготовителей ма­
шин, действующими государственными 
стандартами, строительными нормами и 
правилами, рекомендациями по организа­
ции технического обслуживания и ремонта 
строительных машин, а также системы 
оперативного устранения возникающих в 
процессе эксплуатации отказов строитель­
ной техники. Доводит до инженерно-тех­
нического персонала задания по объемам 
работ, себестоимости, внедрению новой тех­
ники и научной организации труда, а также 
в соответствии с утвержденными планами 
и графиками выполнения работ, плановые 
показатели по использованию материалов, 
топлива, энергии. Обеспечивает своевре­
менное представление в аппарат управле­
ния механизации заявок на материально- 
технические и энергетические ресурсы, 
транспорт, технологическое оборудование, 
механизмы, запасные части, спецодежду, 
индивидуальные средства защиты и т.п 
Обеспечивает: выполнение в установлен­
ные сроки плановых заданий, а также со­
блюдение установленных технологичес­
ких процессов; проведение аттестации и 
рационализации рабочих мест; разработ­
ку и внедрение мероприятий по механиза­
ции и автоматизации трудоемких про­
цессов и ручных работ; эффективное 
использование производственных площадей 
и оборудования, станков, оснастки и ин­
струмента; своевременную подготовку 
производства и ритмичную работу участка; 
сдачу на заводы в ремонт и получение из 
ремонта строительных машин и их сбо­
рочных единиц; контроль наличия запаса 
дефицитных и быстроизнашивающихся де­
талей, сборочных единиц и их восстановле­
ние и ремонт; снижение затрат на ремонт 
строительной техники; ведение учетной 
и отчетной документации участка. Внедряет 
на участке прогрессивные формы организа­
ции, нормирования, оплаты и стимулиро­
вания труда. Предъявляет заводам -  изго­
товителям строительных машин и оборудо­
вания рекламации по их качеству, организу­
ет ведение учета отказов и затрат на техни­
ческую эксплуатацию по каждой машине 
и внедрение комплексной системы управле­
ния качеством; паспортизацию производ­
ства. Изучает условия работы машин и их

рабочего оборудования, сборочных единиц 
и деталей и направляет в аппарат управле­
ния механизации предложения по повыше­
нию их надежности Участвует в подборе 
кадров, формирует бригады и звенья по 
количественному и профессиональному сос­
таву. Создает в трудовом коллективе 
обстановку взаимопомощи и взыскатель­
ности; развития у подчиненного персона­
ла чувства ответственности за выполнение 
плановых заданий и повышение эффектив­
ности труда. Участвует в работе по повыше­
нию их профессионального мастерства и в 
организации повышения квалификации и 
обучения вторым надежным профессиям 
Организует внедрение бригадного подряда 
и хозяйственного расчета. Обеспечивает сни­
жение расходования фонда заработной пла­
ты на единицу производимой продукции 
Проверяет и согласовывает размеры сумм 
заработной платы и премий по участку 
Участвует в определении коэффициента тру­
дового участия бригад и отдельных работ­
ников. Подготавливает предложения по 
премированию отдельных работников 
Обеспечивает создание благоприятных ус­
ловий труда: повышение культ} ры произ­
водства; рациональное использование рабо­
чего времени, соблюдение работниками 
трудовой и производственной дисциплины: 
проведение мероприятий по выполнению 
правил охраны труда, техники безопасности 
и производственной санитарии, а также 
контроль за их соблюдением. Обеспечивает 
сохранность на участке технических средств
и других товарно-материальных ценностей. 
Принимает участие в периодической про­
верке знаний работниками участка пра­
вил и норм охраны труда, контролирует 
своевременное получение и использование 
спецодежды и средств зашиты. Участвует 
в расследовании несчастных случаев на 
участке. Обеспечивает развитие социалисти­
ческого соревнования Осуществляет руко­
водство работой по рационализации и 
изобретательству, оказывает необходимую 
помощь в разработке и внедрении изобре­
тений и рационализаторских предложений. 
Содействует распространению на участке 
передового отечественного и зарубежного 
опыта. Участвует в разработке коллектив­
ного договора и выполнении его мероприя­
тий.

Должен знать: постановления, распоря­
жения, приказы вышестоящих органов, 
методические, нормативные и другие.руко­
водящие материалы, касающиеся производ­
ственно-хозяйственной деятельности участ­
ка; организацию и технологию планово- 
предупредительного ремонта и ремонтной
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службы на участке, устройство, техничес­
кие, эксплуатационные характеристики 
строительно-дорожных машин и механиз­
мов и их систем, находящихся на балансе 
участка, их конструктивные особенности; 
порядок и методы планирования ремонт­
ных работ, технические условия по ремон­
ту , монтажу и испытанию оборудования; 
основы экономики, организации произ­
водства, труда и управления; основы 
планирования, методы хозяйственного 
расчета, нормирования и системы оплаты 
груда и формы материального стимули­
рования, передовой отечественный и зару­
бежный опыт по техническому обслужива­

нию и ремонту строительных машин и ме­
ханизмов, виды и формы технической до­
кументации, учета и отчетности, правила их 
оформления; основы трудового законода­
тельства; нормы и правила охраны труда, 
техники безопасности, производственной 
санитарии и противопожарной защиты.

Квалификационные требования. Высшее 
техническое образование и стаж работы в 
строительных организациях на инженерно- 
технических должностях не менее 3 лет 
или среднее специальное (техническое) 
образование и стаж работы в строительных 
организациях на инженерно-технических 
должностях не менее 5 лет.
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НОВЫЕ ЕТКС, ЕНиР н ВНнР

В соответствии с постановлением ЦК КПСС, Совета Минист­
ров СССР и ВЦСПС 1986 г. '*0 совершенствовании организации 
заработной платы н введении новых тарифных ставок и должно­
стных окладов работников производственных отраслей народ­
ного хозяйства” Госстрой СССР, Госкомтруд СССР и ВЦСПС 
утвердили новые Единый тарифно-квалификационный справоч­
ник работ и профессий рабочих, вып. 3, раздел ’’Строительные, 
монтажные и ремонтно-строительные работы” (ЕТКС), Еди­
ные нормы и расценки на строительные, монтажные и ремонт­
но-строительные работы (ЕНиР). Соответствующими министер­
ствами и ведомствами утверждены Ведомственные нормы и 
расценки на строительные, монтажные и ремонтно-строитель­
ные работы (ВНнР).

Новые ЕТКС, ЕНиР и ВНнР предназначены для применения 
в строительно-монтажных, ремонтно-строительных и приравнен­
ных к ним организациях, а также в подразделениях (бригадах, 
участках) производственных объединений, предприятий, орга­
низаций и учреждений, осуществляющих строительство и капи­
тальный ремонт хозяйственным способом, переведенных на но­
вые условия ошиты труда.
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