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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами времени и расценками 
настоящего Сборника предусмотрены 
устройство изоляции поверхностей с поло­
жительными и отрицательными температу­
рами, утепление и изоляция отдельных эле­
ментов строительных конструкций, заготов­
ка материалов, подготовительные работы 
при устройстве изоляции и на разборке 
изоляции.

2 . Нормами и расценками Сборника учте­
ны следующие вспомогательные работы:

текущая правка, точка и чистка инстру­
ментов, содержание в порядке приспособ­
лений и машин, уборка рабочего места в 
течение смены;

установка и перемещение простейших, 
ранее изготовленных переносных подмос­
тей, стремянок, козел, лестниц для произ­
водства работ на высоте до 2,5 м;

перемещение материалов в пределах ра­
бочего места на расстояния, указанные в 
соответствующих главах Сборника (верти­
кальная транспортировка материалов нор­
мами не учтена и нормируется по § Е11-76).

3. При производстве работ на высоте 
свыше 2,5 м Н. вр. и РЪсц. умножать на 
коэффициенты в зависимости от высоты, м:

до 10 . . . .  1,1 (ВЧ-1)
-  15 . . . 1,15 (ВЧ-2)
”  30. . . .  1,2 (ВЧ-3)
”  50 . . . 1,25 (ВЧ-4)
”  60. . . .  1,4 (ВЧ-5)

св. 60 . . . .  1,5 (ВЧ-6)
При работе с люлек с подъемом и спус­

ком их Н. вр. и Расц. умножать на 1,2 
(ВЧ-7 ).

Перестановка люлек нормами не учте­
на, нормируется и оплачивается дополни­
тельно.

4. При производстве работ в условиях, 
требующих применения предохранительных 
поясов, Н. вр, и Расц. умножать на 1,3 
(ВЧ-8 ) .

5. Нормы на изоляцию и покрытие по­
верхностей изоляции оборудования даны 
независимо от условий выполнения (свер­
ху, снизу, сбоку). При выполнении работ 
только сверху Н. вр, и Расц. умножать на 
0,75 (ВЧ-9 ), а при выполнении работ только 
снизу -  на 1,25 (ВЧ-10).

6 . При изоляции трубопроводов с нали­
чием одного и более изгибов или отводов 
на каждые 7 м прямых участков Н. вр, и 
Расц. умножать на 1,2 (ВЧ-11).

7. При расположении наружных поверх­
ностей изоляции на расстоянии до 0,35 м 
от других поверхностей (без учета толщи­
ны изоляции) Н. вр. и Расц. на изоляцию

и покрытие поверхности изоляции умно­
жать на 1,1 (ВЧ-12).

8 . При изоляции рубопроводов со спут­
никами Н. вр. и Расц. умножать на 1,1 
(ВЧ-13).

9. При изоляции поверхностей площадью 
до 10 м2 (включая фланцы), расположен­
ных в разных помещениях или на расстоя­
нии свыше 50 м друг от друга, Н. вр. и 
Расц. на изоляцию и покрытие поверхнос­
ти изоляции умножать на 1,2 (ВЧ-14) .

10. К  фасонным частям в Сборнике от­
несены объекты сложной конфигурации, 
поверхность изоляции которых не превы­
шает 1,5 м2, например, конденсационные 
горшки, вентили, клапаны, зада жки, конт­
рольно-измерительная аппаратура, мелкие 
конические и сферические части и днища 
оборудования или аппаратов, лирообразные 
и сальниковые компенсаторы и т.п. При 
размере поверхностей изоляции свыше 
1,5 м2 объекты сложной конфигурации 
следует относить соответственно к криво­
линейным или плоским поверхностям.

11. При изоляции и покрытии поверх­
ности изоляции вибрирующих поверхнос­
тей и поверхностей с особо сложной конфи­
гурацией (сферических и криволинейных), 
а также при наличии на поверхности аппа­
ратов большого количества арматуры, ла­
зов и т.п. в составе звена рабочих соответ­
ствующих параграфов изолировщика 
5 разр. заменить на изолировщика 6 разр. 
с соответствующим пересчетом расценок, 
приведенных в этих параграфах.

12. Обмер изоляции производится по на­
ружной поверхности изоляции, при много­
слойной разнородной изоляции — по наруж­
ной поверхности каждого разнородного 
слоя.

13. Размеры трубопроводов и цилиндри­
ческих поверхностей оборудования указа­
ны в Сборнике по наружным диаметрам 
(кроме гл. 3, разд. 1, где диаметр указан 
с толщиной изоляционного слоя ).

14. При обмере изоляции для облегче­
ния перевода объемов выполненных работ 
с одного измерителя на другой в приложе­
нии к настоящему Сборнику приведены 
расчетные таблицы 1 -  3 .

15. Производство теплоизоляционных ра­
бот должно выполняться в соответствии 
со СНиП Ш 20-74 ’’Кровли, гидроизоляция, 
пароизоляция и теплоизоляция” , 
СНиП Ш-4-80 ’ ’Техника безопасности в 
строительстве” , ГОСТ 12.3.038-85 ’ ’Работы 
по тепловой изоляции оборудования и тру­
бопроводов” .

Рабочие должны знать и выполнять тре­
бования указанных нормативных докумен­
тов.
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16. Тарификация работ произведена в 
соответствии с ЕТКС работ и профессий 
рабочих, вып. 3, разд. ’ ’Строительные, 
монтажные и ремонтно-строительные рабо­
ты” , утвержденным 17 июля 1985 г.

Нормами предусмотрено выполнение 
изоляционных работ изолировщиками на 
термоизоляции и изолировщиками на гид­
роизоляции, которые для краткости в Сбор­
нике именуются термоизолировщиками и 
гидроизолировщиками.

Р А З Д Е Л  1. ТЕПЛОВАЯ ИЗОЛЯЦИЯ ТРУБОПРОВОДОВ, ПРОМЫШЛЕННОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ, АРМАТУРЫ И ФЛАНЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ТРУБОПРОВОДОВ

Нормами настоящего раздела предусмот­
рено выполнение работ с применением гото­
вых мастик, растворов и паст.

Нормами раздела учтены подноска и пе­
ремещение материалов, изделий и конст­
рукций на расстояние до 50 м по горизонта­
ли, подноску материалов на расстояние 
св. 50 м следует нормировать и оплачивать 
дополнительно по сб. Е1 ’’Внутрипостроеч- 
ные транспортные работы” .

Изготовление бандажей и крючков нор­
мами не учтено и нормируется дополнитель­
но.

Г Л А В А  1. И ЗО Л Я Ц И Я  ПОВЕРХНОСТЕЙ 
С П ОЛОЖ ИТЕЛЬНЫ М И ТЕ М П Е РАТУРАМ И

Техническая часть

1. Нормами настоящей главы учтены: 
изоляция готовыми теплоизоляционными 
изделиями; вырезка изделий по месту у 
опор и примыканий; при изоляции формо­
ванными полуцилиндрами — смещение

поперечных швов, при многослойной изо­
ляции сегментами и плитами — перекрытие 
швов; крепление бандажами с пряжками 
типа 1 и II с применением натяжных маши­
нок и ключей.

2. Нормами не предусмотрена очистка 
изолируемых поверхностей от пыли, гря­
зи и ржавчины. При необходимости выпол­
нения указанной работы следует пользо­
ваться § Е 11-74.

§ Е11-1. Изоляция трубопроводов 
конструкциями полносборными 

теплоизоляционными на основе изделий 
из минеральной ваты или стеклянного 

штапельного волокна

С о с т а в  р а б о т ы

1. Снятие транспортного крепления. 2. 
Установка конструкций на трубопровод 
с подгонкой по месту. 3. Стягивание конст­
рукций монтажными ремнями. 4. Крепле­
ние конструкций. 5. Снятие монтажных 
ремней.

Нормы времени и расценки на 1 м 2 изоляции

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид защитного 
покрытия

Вид крепления Диаметр трубопроводов, мм, До

159 273 426

4 разр, -  I
3 ” -  1

Из металла Винтами со сверле­
нием отверстий

0,55

0 -4 1

0,41

0 -3 0 ,5

0,28

0 -2 0 ,9
1

Из полимерных и
дублированных
материалов

Бандажами — 0,32

0 -2 3 ,8

0,26

0 -1 9 ,4
2

а б в №
П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрены конструкции развернутого вида длиной 960-1000  мм  

с изоляционным слоем  из минераловатных прошивных матов и плит на связках, технических матов из 
стеклянного штапельного волокна.

§ Е11-2. Изоляция трубопроводов 
конструкциями теплоизоляционными 

вертикально-слоистыми на основе 
минераловашых изделий

С о с т а в  р а б о т ы

1. Снятие транспортного крепления. 2 .Ус­
тановка конструкций на трубопровод с 
подгонкой по месту. 3. Крепление конст­
рукций бандажами.
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нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид защитного 
покрытия

Диаметр трубопроводов, мм, до

76 108 159 273 [426 820 1220

4 разр. -  I  
3 - 1

Из фольгирован- 
ных материалов

0,38

0-28,3

0,29

0 - 21,6

0,24

0-17,9

0,21

0-15,6

0,18

0-13,4

0,15

0 - 11,2
1

Из стеклоиемента, 
рубероида, перга­
мина

!£
 

t 
тг 

1 £
 

1 
«

1
 

| 
1 

о
 

1 е
 

1

0,29

0 - 21,6

0,25

0—18^6

0,21

0-15,6
- — 2

а 1б в г Д е |ж №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена длина конструкций 1000 мм.

§  Е11-3 . И з о л я ц и я  тр у б о п р о в о д о в  
к о н стр у к ц и я м и  к о м п ле к т н ы м и  

теп ло и зо ля ц и о н н ы м и  и з  м и нераловатны х 
ц и ли н д р ов  и ли  п о луц и ли н д р о в  
на си нтетическом  св я зую щ ем

С о с т а в  р а б о т ы

1. Снятие тран спортн ого  к р еп лен и я . 2. 
У стан овка  к о н стр ук ц и й  на тр уб о п р о в о д  с 
п о д го н к о й  по  м есту , 3 . Стягивание к о н с т ­
рукц ий  м онтаж ны м и рем н ям и . 4. К р еп ле ­
ние к о н стр ук ц и й . 5 . Снятие м онтаж ны х 
ремней .

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Вид защитного 
покрытия

Вид крепле­
ния

Диаметр трубопроводов, мм, до

108 | 159 219 273

4 разр. -  1 
3 ” - 1

Из металла Вингами 0,59

0-44

0,47

0-35 !

0,41

1 0-30,5

0,27

0- 20,1

[

1

Из полимер­
ных и дублиро­
ванных мате­
риалов

Бандажами 0,29

0 - 21,6

0,23

0-17,1

0,2

0-14,9

ОД 6 

0-11,9

1

2

1 а | б | в г | №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрены: конструкции полного заводского изготовления длиной 
1000 мм; конструкции с защитным покрытием из металла с готовыми отверстиями для крепления вин­
тами; конструкции с защитным покрытием из полимерных и дублированных материалов в комплекте с 
двумя бандажами на одну конструкцию.

§  Е 1 1-4. И зо л я ц и я  т р у б о п р о в о д о в  
к о н стр ук ц и я м и  теп ло и зо ля ц и о н н ы м и  

и з  ц и ли н д р ов  и ли  п о лущ ш и н д р о в  на о сн ов е  
ф ен о льн ы х  пен оп ластов

С о с т а в  р а б о т ы

1. С нятие тран спортн ого  к р еп лен и я . 2. У о  
тановка  к о н стр ук ц и й  на т р у б о п р о в о д  с 

п о д го н к о й  п о  м есту . 3. К р еп лен и е к о н ст ­
рукц ий  бандаж ами.

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термо изолиров­
щиков

Диаметр трубопроводов, мм, по

76 108 159 273 426

4 разр. -  /
? Ч 1

0,43 0,34 0,3 0,23 0,21
J — 1

0-32 0-25,3 0-22,4 0-17,1 0-15,6

а 1 б 1 в г д
П р и м с ч а н и е .  Нормами предусмотрена длина конструкций 960-1000 мм с защитным покры­

тием из лакостеклоткани и других полимерных и дублированных материалов.
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§  Е11-5 . И зо л я ц и я  ф ор м ов ан н ы м и  
и о б ж и го в ы м и  и зд ели я м и

С о с т а в  р а б о т ы

1. У стан ов к а  и зд ели й  на и зо л и р у ем у ю  
п овер хн ость  на растворе с п о д го н к о й  по 
м есту . 2. К р еп лен и е  и зд ели й  на тр у б о п р о в о ­
д ах  и  ц и ли н д р и чески х  п о в ер хн остях  при

диам етре д о  820  м м  п р о в о ло ч н ы м и  к о л ь ­
цам и  и л и  бандаж ам и, а при диам етре свы ш е 
820 м м  и п л о с к и х  п о в ер х н о стя х  — у стр ой ­
ств о м  п р о в о л о ч н о го  каркаса  п о  приварен­

н ы м  к р ю ч к а м  и л и  ш ты р я м  и ли  на п р о в о ­
ло ч н ы х  стяж к ах . 3. П р о м а зк а  ш вов  поли - 
м ерц ем ентн ой  м асти к ой  и ли  а сбестоц ем ен т­
н ы м  раствором .

Т а б л и ц а  1

Изоляция цилиндрами и полуцилиндрами пенопластовыми длиной 1000 мм 

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена Вид изделий Диаметр трубопроводов, мм, до
тер мои золиров - 
щиков 57 76 108 159 273 426

4 разр. -  1 
2 "  -  1

Цилиндры 0,23

0-16,4

0,19

0-13,6

0,16

0—11,4

0,14

0 -1 0

0,12

0-08,6

0,11

0-07,9
1

Полуцилинд­
ры

0,27

0-19,3

0,24

0-17,2

0,21

0-15

0,18

0-12,9

0,16

0-11,4

0,14 

1 0 -1 0
2

а б в г д 1 е №

Т а б л и ц а  2
Изоляция полуцилиндрами диатомовыми, 

вулканитовыми, совелитовыми, перлитовыми

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Диаметр трубопроводов, 
мм, до

32 76

4 разр. - 1 0,46 0,41
2 ” - 1

0-32,9 0-29,3

а б

Изоляция плитами, сегментами и кирпичом

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизоли-

Вид изолируемых 
поверхностей

Вид изделий Число слоев изоляции

ровщиков 1 2 1 3

4 разр. -  1

Трубопроводы 
или цилиндри­
ческие поверх­
ности оборудо­
вания диаметром 
до 820 мм

Сегменты 0,69

0-47,8

1I 
1

3

! 
! 

Н
 

|
о

1,7

1-18

1

г г *
3 м - 1  
2 ” - 2

Се
на]
из

гменты,
резанные
плит

0,83

0-57,5

U3

0-90

2 . 

1-39

2

То же, диаметром 
св 820 мм или 
плоские поверх­ Пл

пеноплас­
товые

м - -----------

0,26

0-18
- - 3

ности ты со в ели то- 
вые и дру­
гие

1

0-69,3

1.6

1-11

2,1

1-45

4
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Продолжение табл. 3

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Вид изделий Число слоев изоляции

1 2 3

4 разр. -  1
3 ” -  1 
2 ”  -  2

Т рубоп роводы  или  
цилиндрические  
поверхности о б о ­
рудования диа­
м етром  св. 820 мм 
или плоские по­
верхности

Кирпич 0,92

0-63,7

1,8

1-25
- 5

Фасонные части 
трубопроводов 
или мелкое 
оборудование

Сегменты и 
кирпич

0,96

0-70,1

1,9

1-39
- 6

5 разр. -  1
2 м -  2

Сегменты, 
нарезанные 
из плит

1,4

1 -02

2,3

1 -6 8

2,7

1-97
7

а б в №

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами предусмотрены полуцилиндры и сегменты из вулканита» перлита и 
совелита длиной 330 мм; кирпич диатомовый -  250 мм; плиты пенопластовые размером ЮООх 
х500 мм; плиты вулканитовые,совелитовые, перлитовые -  500x170 мм

В случае применения большей длины или размера Н, вр. и Расц. умножать на 0,7 (ПР-1) .
2. Нормами предусмотрена изоляция изделиями, кроме пенопластовых, на растворе» При изоляции 

насухо Н. вр. и Расц» умножать на 0,75 (ПР-2).
3. Нормами предусмотрена изоляция пенопластовыми цилиндрами, полуцилиндрами и плитами 

насухо.
4. Нормами учтено применение боя изделий не свыше 15% (размером не менее четвертой части 

целого изделия).

§  Е 1 1-6. И з о л я ц и я  м а та м и  п р о ш и в н ы м и  
и  п л и т а м и  на с в я зк а х

С о с т а в  р а б о т

П р и  и зо л я ц и и  т р у б о п р о в о д о в  
ди ам ет ром  д о  2  J3 м м  и  ф а с о н н ы х  частей

1. Р е зк а  и зд е л и й  п о  з а д а н н о м у  р а зм е р у  
(п р и  н е о б х о д и м о с т и ) . 2 . У к л а д к а  и зд е л и й  
с  п о д г о н к о й  и х  по  м е с т у . 3 . К р е п л е н и е  и з д е ­
л и й  п р о в о л о ч н ы м и  к о л ь ц а м и . 4 . З а д е л к а  
ш в ов  о т х о д а м и  и зд е л и й , м и н ер а льн о й  и л и  
с т е к л я н н о й  в а то й . 5 . С ш и в к а  п о п ер еч н ы х  
с т ы к о в  (п р и  и з о л я ц и и  м ата м и  в  о б к л а д ­
к а х ) .

П р и  и з о л я ц и и  т р у б о п р о в о д о в  
и ц и л и н д р и ч е с к и х  п овер хн ост ей  

ди ам ет ром  д о  8 2 0  м м  и св . 8 2 0  м м

1. У к л а д к а  и зд е л и й  на п о д в е с к а х  н и ж не­

г о  с л о я , на ш т ы р я х  и л и  п р о в о л о ч н ы х  стяж ­

ка х . 2 З а ги бан и е  ш ты р ей  и л и  п е р е в я зк а  
стя ж ек . 3. З а д е л к а  ш в о в  о т х о д а м и  и зд е л и й , 

м и н ер а льн о й  и л и  с т е к л я н н о й  ватой . 
4. С ш и в к а  с т ы к о в  (п р и  и з о л я ц и и  м а та м и  в  
о б к л а д к а х ) .  5 . Д о п о л н и т е л ь н о е  к р еп ле н и е  
и зд е л и й  п р о в о л о ч н ы м и  к о л ь ц а м и  и л и  бан ­
даж ам и .

П р и  и з о л я ц и и  п л о с к и х  п о ве р х н о ст е й

1. У с т а н о в к а  и зд е л и й  на ш т ы р я х  и л и  п р о ­
в о л о ч н ы х  стя ж к а х . 2. З а ги бан и е  ш т ы р ей  
и л и  п е р е в я зк а  стя ж ек . 3. З а д е л к а  ш в о в  о т ­

х о д а м и  и зд ели й , м и н ер а льн о й  и л и  с т е к л я н ­
н о й  ватой . 4 . С ш и в к а  с т ы к о в  (п р и  и з о л я ­
ц и и  м ата м и  в  о б к л а д к а х ) . 5 . Д о п о л н и т е л ь ­
н о е  к р е п л е н и е  и зд е л и й  п р о в о л о ч н ы м и  с т р у ­
нам и .

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Вид изоляции

матами прошивными плитами

минералов атными безобкла- 
дочными из 
стеклянной 
или мине­
ральной 
ваты

стекловатными 
или минераловат­
ными на связках

на сетке в мягких 
обкладках

4 разр -  У Трубопроводы 0,35 0,32 0,28 0,3 1
2 "  - У диаметром до — — —

273 мм 0-25 0-22,9 0 -2 0 0-21,5
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Продолжение

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Вид изоляции

т-
>с

матами прошивными плитами

минераловатными безобкла- 
дочными из 
стеклянной
Tinu %/tiUA-

стекловатными 
или минералов а 
ными на связка:

на сетке в мягких 
обкладках

ИЛИ МИНг
ральной
ваты

4 разр. -  1
2 ”  - 1

Трубопроводы 
или цилиндриче­
ские поверхнос­
ти диаметром до 
820 мм

0,33

0-23,6

0,3

0 -2 1 4

0,25

0-17,9

0,28

0 -2 0

2

4 разр. -  1
3 ”  - 7  
2 ю -  1

Трубопроводы 
или цилиндриче­
ские поверхности 
диаметром 
св. 820 мм

0,31

0 -2 2

0,27

0-19^2

0,2

0-14,2

0,26

0 - 1 8 4

3

Плоские поверх­
ности

0,39

0 -2 7 J

0,36

0-25,6

0,27

0-19,2

0,3

0-21,3

4

5 разр. -  7
2 "  -  2

Фасонные части

1

0,54

0-39,4

0,46

0-33,6

0,38

0-27,7

0,33

0-24,1

5

т .  1 б | в г №

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами предусмотрена изоляция в один слой. При изоляции поверхности 
в два слоя Н. вр. и Расц. строки № 1 умножать на 1,55 (П Р -1 ), строки № 2 -  на 1,8 Ц1Р-2) , строки 
№ 3 -  на 1,9 (ПР-3), строк № 4 и 5 -  на 2 (ПР-4), в три слоя -  строки N* 1 -  на 2,2 (П Р-5), строки № 2 -  
на 2,6 (ПР-6) , строки № 3 -  на 2,8 (ПР-7), строки № 4 и 5 -  на 3 (ПР-8) .

2. Нормами предусмотрены маты прошивные длиной 1000-2500 мм, шириной 500-2500 мм, толщи­
ной 40-120 мм; плиты длиной 1000 мм, шириной 500-1000 мм, толщиной 60-100 мм.

§  Е 11-7 . И з о л я ц и я  т ех н и ч еск и м и  м атам и  
и з  с т е к л я н н о г о  ш т а п е л ь н о го  в о л о к н а  

в  р у л о н а х

С о с т а в  р а б о т ы

1. Р е зк а  с т е к л о в о л о к н а  п о  за д а н н о м у  
р а зм е р у  с у к л а д к о й  в  п а к еты  д о  зад ан н ой  
т о л щ и н ы  и зо л я ц и и . 2. У к л а д к а  п а к ето в  на

и з о л и р у е м у ю  п о в ер х н о с т ь  с разравн и ва­
н и ем  и  п о д г о н к о й  п о  м е с т у  и л и  н а к а л ы в а ­
н и е п а к ет о в  на п р и варен н ы е ш ты р и , при  
и з о л я ц и и  т р у б о п р о в о д о в  б о л ь ш и х  д и а м ет ­
р о в , ц и ли н д р и ч еск и х  и  п л о с к и х  п о в е р х н о с ­
тей . 3 . К р еп ле н и е  и зо л я ц и и  п р о в о л о ч н ы м и  
к о л ь ц а м и , бан даж н ой  л е н т о й  и л и  п р о в о л о ч ­
н о й  с т я ж к о й  п о  ш т ы р я м . 4 . З а ги бан и е  
ш ты рей .

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизолировщи­
ков

Вид изолируемых 
поверхностей

Толщина изоляции, мм, до

60 120 180

3 разр. -  7 Трубопроводы диаметром 0,33 0,56 0,85 1
2 ” - 7 до 273 мм

0 - 22,1 0-37,5 0-57

Трубопроводы или цилинд­
рические поверхности диа­
метром до 820 мм

0,24

0-16,1

0,41

0-27,5

0,59

0-39,5

2

3 разр. -  7 
2 "  -  7

То же, диаметром св. 820 мм 0,2

0-13,4

0,34

0 - 22,8

0,52

0-34,8

3

Плоские поверхности 0,21

0-14,1

0,42

0-28,1

0,62

0 -4 14

4

а б в №
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§ E l  1-8. И зо л я ц и я  тр уб о п р о в о д о в  
холстоп р ош и в н ы м  с т е к л о в о л о к н о м  

(Х П С -Т -2 ,5 )

С о с т а в  р а б о т ы

1. Р а зм отк а  р у ло н а  и  резка  его  на п о л о т ­
нищ а. 2. С верты вание п олотн и щ  в  пакеты  д о  
заданной толщ и н ы  и золяц и и  в  8—10 сло ев .
3. У к л а д к а  пакетов  на и зо л и р у ем ую  п овер х ­
ность тр уб о п р о в о д о в  с п о д го н к о й  по м есту  
и  к р еп лен и ем  п р о в о ло ч н ы м и  к о льц ам и .

§  Е11-9. И зо ля ц и я  тр уб о п р о в о д о в  
ц и ли ндрам и  и п олуц и ли н др ам и  

м инераловатны м и  на синтетическом  
св я зую щ ем

Нормы времени и расценки на 1 м 2 изоляции

Состав звена 
тер мои золи ров*
1Ю1КПП

Диаметр трубопроводов, мм, 
ДО

89 159

4 разр, -  1 0,43 0,34
2 "  -  1

0-30,7 0-24,3

а б

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена 
толщина изоляционного слоя 30-40 мм, ширина 
стекловолокна 1500 мм.

С о с т а в  р а б о т ы

1. У стан ов к а  и зд ели и  на т р у б о п р о в о д  
с п о д го н к о й  п о  м есту  и  за д елк о й  с т ы к о в  
м инеральной  ватой . 2. К р еп лен и е  п р о в о ­
л о ч н ы м и  к о льц а м и  и ли  бандаж ами.

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид изделий Длина
изделий,
мм

Диаметр трубопроводов, мм, до

89 108 273

**Ч-Ч
1 

1

1=

Цилиндры 750 — 0,32

0-21,4

0,27

0-18,1

1

Полуцилиндры 1000 0,32

0-21,4

0,28

0-18,8

2

а б в №

П р и м е ч а н и е .  При длине полуцилиндров 500 мм Н. вр. и Расц. строки № 2 умножать на 1,2

§  Е 11-10. И зо ля ц и я  оберточн ы м и  
м атериалам и

С о с т а в  р а б о т ы

П р и  и зо л я ц и и  ст екловолокнист ы м  
(нет ка ны м ) холст ом

1. Ра зм етка  и  резка  м атериала. 2. О бв ер ­
ты вание тр уб о п р о в о д о в  д о  заданной толщ и-

Т а б л и ц а  1

ны . 3. З акреп лени е к а ж д ого  с л о я  п р о в о л о ­
к о й  и ли  стеклон итью .

П р и  и золяц и и  асбестовой  тканью , к а р то ­
н о м , б у м а го й  и ли  в о й л о к о м  д оба в ля ть :
4. З акреп лени е ткани в к р о м к а х  п р о в о л о ­
к о й  и ли  нитью . 5. Увлаж нение материала 
при и золяц и и  а сбестов ы м  ка р тон ом .

При изоляции трубопроводов стекловолокнистым холстом 

Нормы времени и расценки на I м2 изоляции

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Диаметр, мм, до Толщина изоляционного слоя, мм Добавлять на 
каждые последу­
ющие 5 мм5 10 15

■з
 

1 
1 

ь-*

76

! 
§

 

|"
 Is?

1 О
 

1 О
1

1

0-67

1,3

0-87,1

0,19

0-12,7

а б в г
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KJ
O»

Т а б л и ц а  2

При изоляции асбестовой тканью 

Нормы времени н расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена
термоизолиров-
шиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Диаметр, мм Толщина изоляционного слоя, мм, до

12 18

3 разр. -  1
2 "  - 2

До 20
Ы .
2-38

До 25

Трубопроводы

2,9_

1-91

До 57 2

1-32

Св.57 1» 7^ 

1-12

3,9_

2-57

3

1-98

2,6 _

1-72

2,3_

1-52

До 20 7

5-11

До 25

Фаоонные части
3-94

До 57 4,1_

2-99

Св.57 3,2

2-34

а

7,6

5-55

5,9_

4-31

5

3-65

4,4_

3-21

б №

Т а б л и ц а  3

Изоляция трубопроводов асбестовым картоном, бумагой или войлоком 

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена Число слоев изоляции Добавлять на каждый 
следующий спойтермоизолиров­

щиков 1 2 3

3 разр. -  1 
2 ” -  1

0,48

0-32^2

0,79

0-52,9

1,1

0-73,7

0,32

0-21,4

а б в г

§  Е 1 1-11. И золяц и я теплоизоляционны ми 
ш нурами

С о с т а в  р а б о т ы  

1. Закрепление конца ш нура на и золи ру ­

емой поверхности пр оволок ой . 2. Резка 
шнура и обверты вание поверхности. 3. 
Соединение (наращ ивание) концов шнура 
проволокой . 4. Выравнивание поверхности 
изоляции л е гк о й  подбивкой.
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Т а б л и ц а  1

При изоляции асбестовым шнуром

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена термо­
изолировщиков

Вид изолируемых поверх­
ностей

Единица изме­
рения

Д иаметр шнура, мм, до

15

Число слоев шнура

1 2 3

4 разр. - 1
2 ”  - 2

Трубопроводы 
диаметром, мм, 
ДО

57 1 м2 изоля­
ции

1,5

1-04

2,2

1-52

2,6

1-79

108 то же 0,98

0-67,6

1,6

1-10

2,1

1-45

Вентили 1 вентиль 0,51

0-35,2 ' '

3 разр. -  1
2 "  - 1

Фасонные части 1 м2 изоляции — —

а б в

Продолжение табл 1

Состав 
звена термо- 
изолировщиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Единица
измерения

Диаметр шнура, мм, до 

30

Добавлять 
на каж­
дый следу] 
щий слой 
(до 6 
слоев)

о-

Число слоев шнура

1 2 3

1 
1

Трубопроводы 
диаметром, 
мм, до

57 1 м 1
изоляции

1,5

1-04

2

1-38

2,3

1-59

0,19

0-13Л
1

108 то же 0,88

0-60,7

1,3

0-89,7

1,7

1-17

0,35

0-24,2
2

Вентили 1 вен­
тиль

0,49

0-33,8
- - - 3

5 разр. -  1
2 ”  - 1

Фасонные
части

1 м 3
изоляции

Ы _
1-40

- - - 4

г д е ж №

Т а б л и ц а  2

При изоляции асбдпухшнуром

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена
термоиэолиров-
шиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Единица
измерения

Число слоев шнура

1 2 3

4 разр. -  I  
2 ”  - 2

Трубопроводы 
диаметром, мм 
ДО

57 1 м изоля­
ции

0,85

0-58,7

1,3

0-89Д

1,5

1-04

1

108 то же 0,39

0-26,9

0,72

0-49,7

1

0-69

2

12



Продолжение табл. 2

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Единица
измерения

Число слоев шнура

1 2 3

4 разр. - 1
2 и - 2

Вентили 1 вентиль 0,21

0-14,5
- - 3

5 разр. - 1
2 ”  - 7

Фасонные 
1 ч аст

1 м2 изо­
ляции

1 Д
0-85,3

- - 4

а б в Г №
Т а б л и ц а  3

При изоляции минераловатным шнуром в один слой
2

Нормы времени и расценки на 1 м изоляции

Состав эвена 
термоизолиров­
щиков

Вид изолируемых поверхностей Н. вр. Расц. №

1 5 7 0,7 0-48,3 1

1 | 
1 Трубопроводы ! 108 0,46 0-31,7 2

диаметром, мм, д о ----------------
159 0,25 0-17,3 3

5 разр, -  1 
2 ”  - 1

Фасонные части 0,96 0-74,4 1 4

§ Е 11-12. Изоляция фасонных частей 
трубопроводов минеральной или 

стеклянной ватой в набивку

С о с т а в  р а б о т ы

1. Р езк а  сетк и  или драночной  п ле геи к и .
2. У стан овка  и  к р еп лен и е  на тр уб о п р о в о д е

о п о р н ы х  к о л е ц  и з  теп ло и зо ля ц и о н н ы х  и зд е­
лий . 3. У стан овк а  м ета лли ч еск ой  сетки  или  
драночной п ле тен к и  и  кр еп лен и е  к  о п о р ­
н ы м  к о ль ц а м . 4 . Н аби вк а  ваты  с уп ло тн е ­
н и ем  и вы равниванием  п овер хн ости . 5. 
С ш ивка  сты к о в . 6. У стан овка  п р о в о ло ч н ы х  
к о ле ц .

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид материала Толщина изоляции, мм, до

40 80 120 160 200 240

4 разр. - 1 
2 "  - 2

Минеральная
вата

0,84

0-58

U

0-75,9

1,3

0-89,7

1,5

1-04

1,7

1-17

2

Г-38

1

Стеклянная
вата

0,91

0-62,8

1,2

0-82,8

1,4

0-96,6

1,6

1 -1 0

2

1-38

i$

!

2

а б в г Д е №
П р и м е ч а н и я :  1. Нормами предусмотрена набивка минеральной или стеклянной ваты с учетом 

установленных коэффициентов уплотнения.
2. При установке готовых металлических опорных колец или их частей Н. вр. и Расц. умножать на 

0,85 (ПР-1).
3. При устройстве безопорной изоляции Н. вр. и Расц. умножать на 0,7 (ПР-2).
4. На каждые 40 мм увеличения толщины изоляции сверх 240 мм Н. вр. и Расц. умножать на 1,15 

01Р-3).

Е 1 Ы З .  И зо л я ц и я  тр у б о п р о в о д о в  
в кан алах , тран ш еях и  к о р о б а х  

м инеральной  ватой

С о с т а в  р а б о т ы

1. Заполнение канала, транш еи и ли  к о р о ­
ба м инеральной  ватой  с п ер ек и дк ой  на рас­
стояние д о  3 м . 2. Разравнивание и у п л о т ­
нение м инеральной  ваты .
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§ £11-14 . Изоляция асбестовыми 
матрацами

С о с т а в  р а б о т ы  

1. Ра зм етк а  и в ы п олн ен и е  в матрацах 

отверстий  и  в ы р езов  д л я  б о л т о в . 2. П р и ­
ш ивка  к р ю ч к ов  по  м есту . 3. У к ла д к а  м ат­
рацев с разравниванием  и х  и стя гиван ием  
по к р ю ч к ам  п р о в о л о к о й  и ли  ш н ур о м . 
4. К р еп лен и е  бандаж ами.

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав эвена термоизоли- 
ровшиков

Вид изолируемых поверхностей Вид матрацев

без вырезов с вырезами

4 разр. -  1 
3 ”  - 2  
2 м -  1

Плоские 0,48

0-34,1

0,86

0-61,1

1

5 разр. -  1 

2 ”  - 1

Криволинейные или трубопроводы 0,63

0-47,3

0,9

0-67,5

2

6 разр. -  1 
3 "  -  1 
2 "  - 1

Фасонные части 0,85

0 -6 8

1,7

1-36

3

а б №

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами предусмотрена толщина матрацев до 50 мм. При толщине матраца 
св. 50 мм Н. вр. и Расц. умножать на 1,1 (ПР-1).

2. Нормами предусмотрена изоляция в один слой. При изоляции в два слоя плоских поверхностей 
Н. вр. и Расц. умножать на 1,6 (ПР-2), а при изоляции трубопроводов и фасонных частей -  на 1,8 
(ПР-3).

3. Площадь вырезов в матрацах при подсчете объема работы не исключать.

Т е р м о и зо л и р о в щ и к  2  разр .

Норма времени и расценка на 1 м э засыпки 
или набивки

Н. вр. Расц.

1,3 0-83,2
П р и м е ч а н и е .  Объем засыпки или набивки 

следует определять с учетом установленных коэф­
фициентов уплотнения за вычетом объема, зани­
маемого трубопроводами.

§  Е11-15. И зо ля ц и я  м астикам и  

С о с т а в  р а б о т ы  

1. Н а бр ы зг и п о сло й н о е  нанесение м асти­

к и  на и зо л и р у ем у ю  поверхн ость . 2. В ы рав­
нивание п овер хн ости  и зо ля ц и и  п о д  р ей к у .
3. П р ов ер к а  толщ и н ы  и золяц и и  щ уп о м .

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Толщина изоляции, мм, до

40 80 120 ' св. 120

4 разр. - 1
3 "  -  2 
2 "  - 2

Трубопроводы или цилинд­
рические поверхности обо­
рудования диаметром до 
820 мм

0,68

0-47,2

0,9

0-62,5

1,2

0-83,3

1,3

0-90,2

1

То же, диаметром
св. 820 мм или плоские
поверхности

0,72

0-50

0,93

0-64,5

1,1

0-76,3

1,2

0-83,3

2

5 разр. -  /
4 ” - 7  
2 "  -  1

Фасонные части 1,3

1-01

1,7

1-33

1,9

1-48

3

а б в г №

П р и м е ч а н и я :  1. Устройство каркаса из проволоки или сетки нормировать по §  Е11-18.
2. При изоляции трубопроводов и цилиндрических поверхностей диаметром до 150 мм при толщине 

изоляции до 40 мм Н. вр. и Расц. по разновидности 1а умножать на 1,5 (ПР-1).
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§ E ll-1 6 . Изоляция фланцевых соединений 
изделиями из волокнистых материалов

С о с т а в  р а б о т ы

1. Заготовка , установка и крепление 
опор из теп лоизоляционны х материалов.

2. Резка  и подгонка  теплоизоляционны х 
изделий . 3. Разметка и приш ивка крю чков 
на о б о ло ч к е  изделий . 4. У к ла д к а  и креп ле­
ние изделий п р ов олок ой  по крю чкам  или 
бандажами. 5. Заполнение неплотностей в 
ш вах отходам и  изоляц ионного  материала.

Нормы времени и расценки на 1 фланцевое соединение

Состав эвена 
термоизоли­
ровщиков

Вид изоляции Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 500 600 700

5 разр. - 1
3 ” - 1  
2 "  - 2

Матами из минераль­
ной ваты

0,58

0-41,9

0,7

0-50,6

0,92

0-66,5

1,2

0-86,7

1,9

1-37

1

Теплоизоляцион­
ными матрацами

0,7

0-50,6

0,84

0-60,7

1

0-72,3

1,4

1-01

2,2

1-59

2

а б в г 1 д №

П р и м е ч а н и е .  При установке готовых опорных металлических колец или их частей Н. вр. и 
Расц. умножать на 0,8 (ПР-1).

Г Л А В А  2. ИЗОЛЯЦИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
С ОТРИЦАТЕЛЬНЫМИ ТЕМПЕРАТУРАМИ

§  Е 1Ы  7. И золяц и я  изделиям и  
из минеральной ваты  на би тум н ом  

связую щ ем

С о с т а в  р а б о т ы  

1. П окры тие и золи р уем ы х  поверхностей

горячим  би тум ом . 2. У к ла д к а  изделий  на 
би тум е с подгонкой  по месту. 3. П ослойн ое 
крепление изделий : на трубопроводе -  про­
волочн ы м и  кольц ам и , а на п лоск и х  поверх­
ностях — устройством  проволочного  карка­
са по крю чьям  и ш ты рям . 4. Ш патлевание 
ш вов битум ной  мастикой с к р ош кой  
из и золяц ионны х материалов. 5. П окры тие 
каж дого  слоя  изоляц ии  горячим  би тум ом .

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид изолируемых 
поверхностей

Вид изделий Число слоев изоляции 1

1 2 3

4 разр. -  1

Трубопроводы,
цилиндрические
поверхности

Сегменты 1,4

0-99,4

2,2

1-56

3

2-13

1

3 ”  - 7  
2 ” -  1 Оборудование Плиты 0,69

0-49

1,2

0-85,2

1,8

1-28

2

5 разр. -  /
2 м - 2

Фасонные части Сегменты 2,5

1-83

4,1

2-99

5,7

4-16

3

а б н №
П р и м е ч а н и е .  При изоляции изделиями из натуральной пробки на битумной мастике Н. вр. и 

Расц. умножать на 0,9 (ПР-1), а на клее изолит -  на 1,1 (ПР-2).

§ Е11-18. И зготовлен ие и установка 
каркаса по изоляции

С о с т а в  р а б о т

При устройстве каркаса 
из проволоки

1. Натягивание п родольны х струн карка­
са. 2. П ереплетение в местах пересечения 
поперечны х струн с продольны м и.

При устройстве / зркаса из готовой сетки 
или драночной плетенки

1. Резка проволочной сетки или  драноч­
ной плетенки по размерам. 2. Установка 
сетки или драночной плетенки со сш ивкой 
ее. 3. Крепление каркаса по м есту п р оволо ­
кой.

Т ер м ои зол и р овщ и к  3  разр .
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Нормы времени и расценки на 1 м3 поверхности каркаса

Вид поверхностей Вид каркаса

из проволоки размером ячеек, мм, 
ДО

нзпро- 
волоч- 
ной сет­
ки

из драноч­
ной пле­
тенки

75x75 100x 100 150x150

Трубопроводы или цилиндрические 
поверхности оборудования диамет­
ром до 820 мм

0,41

0-28,7

0,36

0-25,2

0,32

0 -2 2 4

0,15

0-10,5

0,17

0-11,9

1

То же, диаметром св. 820 мм или 
плоские поверхности

0,27

0-18,9

0,22

0-15,4

0,2

0-14

0,1

0-07

0,08

0-05,6

2

Фасонные части 0,49

0-34,3

0,42

0-29,4

0,37

0-25,9

0,17

0 - 0 9

— 3

а б в г д №

Г Л А В А  3. ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ 
ИЗОЛЯЦИИ

Техническая часть

1. Н ор м а м и  настоящ ей гла в ы  учтены : 
п р и готов лен и е  к л е е в о го  и ок р а соч н ого  со с ­
тавов ; частичное вы равнивание и золяц и и ; 
п окр ы ти е  и золяц и и  го то в ы м и  цилиндрам и , 
картинам и, обечай кам и , п олотн и щ ам и ; в ы ­
рез у  о п ор  и прим ы каний вручн ую  на м есте 
м онтаж а; креп лен и е бандаж ами и пряж ка­
м и  1 и I I  типов с прим енением  натяж ны х 
м аш ин ок  и к лю чей ; к р еп лен и е  самонаре- 
заю щ и м и  винтам и со св ерлен и ем  отверстий  
ручной д релью  и ли  п р ок алы ван и ем  отв ер ­
стий вручн ую  ш и ло м .

2, Д и ам етры  тр уб о п р о в о д о в  и цилиндри­
чески х  поверхностей  указан ы  с учетом  т о л ­
щ ины  изоляц ии .

3. П р и  подсчете о б ъ е м о в  работ п лощ а д ь  
нахлеста  не учиты вается, п лощ адь  в ы р езов  
не исклю чается .

§  Е 1 1-19. П о к р ы ти е  п овер хн ости  
и золяц и и  м е т а л л о м

С о с т а в  р а б о т ы

I .  У стан овка  покры ти й  на и золи р ов а н ­
ную  п овер хн ость  с п о д го н к о й  и вы резам и  
по  м есту . 2. С тягивание п окр ы ти й  м онтаж ­
н ы м и  рем н ям и . 3. С верлени е отверстий  при 
креп лени и  винтами. 4 . К р еп лен и е п о к р ы ­
тий. 5. Снятие м онтаж ны х ремней .

Т а б л и ц а  1

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов металлом толщиной 0,8-1,2 мм 

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Вид поверх­
ностей

Вид крепле*
tjrtlet

Диаметр трубопроводов, мм, до
пил

200 400 600 800 1000 1200

4 разр, -  1 Прямые участки

Винтами 0,71

0-52,9

0,56

0-41,7

0,45

0-33,5

0,37

0-27,6

0,32

0-23,8

0,28

0—20,9

1

3 "  -  1 трубопроводов Бандажами 0,41

0-30,5

0,28

0-20,9

0,21

0-15,6

0,16

0-11,9

0,12

0-08,9

0,11

0-08,2

2

5 разр -  1
3 ” -  1

Криволинейные 
участки трубо- 
проводов (от­
воды)

Винтами 2

1-61

1,1

0 - 88,6

0,78

0-62,8

0,57

0-45,9

0,43

0-34,6

0,33

0-26,6

3

а б в г Д с №
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Т а б л и ц а  2

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов алюминиевым сплавом толщиной 0 ,5 -0 ,6 мм
с креплением винтами

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена
ТРПМП1Г)ПТП(*

Вид поверхностей Диаметр трубопроводов, мм, до
1 vj/lvivfUvJUl
ровщиков 200 400 600 800 1000 1200

4 разр. -  1 Прямые участки трубопрово­ 0,41 0,32 0,25 0,19 0,15 0,12 1
3 ”  -  1 дов

о -з о з 0—23,8 0-18,6 0-14,2 0 - 11,2 0-08,9

5 разр.- 1 Криволинейные участки трубо­ 1,85 0,86 0,47 0,32 0,26 0,22 2
3 "  - 1 проводов (отводы)

1-49 0 -6 9Д 0 -3 7 3 0-25,8 0-20,9 0-17,7

а [б в г Д е №

Т а б л и ц а  3

Покрытие поверхности изоляции промышленного оборудования, арматуры и фланцевых соединений 
металлом толщиной 0 ,8 -1 ,2  мм с креплением винтами

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид поверхностей Вид покры­
тия

Единица
измере­
ния

Н. вр. Расц. №

4 разр. -  1 
3 "  - 1

Цилиндрические и 
плоские поверхности 
аппаратов

Картины,
обечайки

1 м2 по­
крытия

0,65 0-48,4 1

§
 

) 
i Шаровые ем­

кости

верхний
ярус

Сегменты то же U 1 -02 2

средний
ярус

Картины и 13 1-39 3

нижний
ярус

Сегменты М 2,2 2-04 4

5 разр. -  1 
3 "  -  1

Сферические 
и конические 
поверхности 
аппаратов

малой
кривизны

Сегменты 0,85 0-68,4 5

5 ра зр. ~ 1
3 "  -  2

большой
кривизны

Лепестки »> 1,7 1-39 6

! 
7

7
 

8
- Фланцевые соединения 

трубопроводов и армату­
ра

1

Съемные 
полуфутля- 
ры диамет­
ром услов­
ного прохо­
да, мм, до: 

200 0,63 0-50,7 7

400 0,44 0-35,4 8

600

!

0,4 0-32,2 9
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Продолжение табл. 3

Состав звена
термоизолиров-
щиков

Вид поверхностей Вид покры­
тия

Единица
измере­
ния

Н. Bp, Расц. №

5 разр. -  1 
3 "  - 7

Торцы трубопроводов

Диафрагмы 
и конусы да 
метром | 
трубопрово 
дов, мм, до: 

200

и-
1

шт. 0,16 0—12,9 10

400 м 0,3 0-24,2 11

600 0,52 0-41,9 12

800 t> 0,7 0—56,4 13

5 разр. Вырезы в местах прохода 
через покрытия штуцеров 
патрубков, смотровых 
окон, люков, кронштей­
нов

Облицовоч- 
, ные детали 

(накладки)

n 0,36 0-32,8 14

6 разр. -  1 
3 ”

Переходы трубопрово­
дов

Тройники « 0,89 0-78,3 15

Крестовины и 1,4 1-23 16

П р и м е ч а н и е .  При покрытии фланцевых соединений трубопроводов и арматуры съемными полу- 
футлярами предусматривается заполнение их утеплителем.

§  Е11-20. П окры тие поверхности 
изоляции м еталлоп ластом

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка покрытий на изолирован­

ную  поверхность с подгонкой  и вы резами 
по м есту . 2. Стягивание покры тий монтаж­
ны м и ремням и. 3. Сверление отверстий при 
креплении винтами. 4 . Крепление покры ­
тий. 5. Снятие монтаж ны х ремней.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена
Т6ПМПН1П ntlDOB*

Вид поверх­
ностей

Вид
крепле­
ния

Диаметр трубопроводов, мм, до
i l/MITKUflvwJMI

шиков 200 400 600 800 1000 1200

Винтами 0,64 0,44 0,31 0,23 0,19 0,16 1

4 разр. - 1  
3 ”  - 7

Прямые участ­
ки трубопрово 
Дов

0-4777 0-32^8 0 - 2зТ1 5T it7i 0-14,2 0-11,9

Банда­
жами

0,39

0-29,1

0,28

0-20,9

0.23

0-17,1

0,18

0-13,4

0,14

0-10,4

0,12

0-08^9

2

5 разр. -  1
3 "  - /

Криволиней­
ные участки 
трубопрово­
дов (отводы)

Вингами 1,9

1-53

0,95

0—76,5

0,5

0-40,3

0,35

0-28,2

0,29

0-23^

0,25

0-2o7l

3

а б в г Д е №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено покрытие металлопластом шириной 1000 мм.
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§ Ell-21. Покрытие поверхности изоляции 
прямых участков трубопроводов 

алюминиевой фольгой

С о с т а в  р а б о т ы  
1. Установка покрытий на изолирован­

ную поверхность с подгонкой и вырезами 
по месту. 2 . Крепление бандажами.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена
термоизолиров-
тиков

Диаметр трубопроводов, мм, 
ДО

200 400

0,23

0-16,4

0,2

0-14 ,3

а б

§ Е11-22. Покрытие поверхности изоляции 
прямых участков трубопроводов 

дублированными материалами

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка покрытий на изолирован­
ную поверхность с подгонкой и вырезами 
по месту. 2. Стягивание покрытий монтаж­
ными ремнями. 3. Крепление покрытий. 
4. Снятие монтажных ремней.

Нормы времени и расценю! на 1 м2 покрытия

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид покровного 
материала

Вид
крепле­
ния

Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 600 800 1000

4 разр. -  1 
3 ” -  1

Фольгоизол, 
фольгокартон

Винтами 0,39

0-29,1

0,31

0-23,1

0,28

0-20^9

0,26

0-19^4
- 1

Банда­
жами

0,33

0-24,6

0,26

0-19 ,4

0,22

0-16 ,4

0,21

0-15 ,6
2

Фолыюрубероид,
фольгопергамин

Винтами 0,28

0-20 ,9

0,24

0-17 ,9

0,22

0-16 ,4

0,2

0 -14 ,9

0,18

0-13 ,4
3

Банда­
жами

0,25

0-18 ,6

0,2

0 -14 ,9

0,18

0 -13 ,4

0,16

0-11 ,9

0,15

0-11 ,2
4

а б в г д №

§ Е11-23. Покрытие поверхности изоляции 
прямых участков трубопроводов 

гофрированным алюминиевым сплавом 
толщиной 0,3 мм

С о с т а в  р а б  о т ы

1. Установка покрытий на изолирован­
ную поверхность с подгонкой и вырезами 
по месту. 2. Крепление покрытий.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена 
термоизолировщиков

Вид крепления Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 60" 800

4 разр. -  1 
3 ” -  1

Винтами 0,39

0-29,1

0,27

0-20,1

0,2

0-14 ,9

0,15

0-11,2
1

Бандажами 0,33

0-24,6

„
1

1 ^
 1 

M
i

l
l

 
О

 1 О
 111

0,16 

0—11,9
~ 2

а б в г №
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§ E l 1-24. Покрытие поверхности изоляции С о с т а в  р а б о т ы
криволинейных участков трубопроводов 1. Подгонка покрытий вручную по фор-

гофрированной фольгой ме отвода. 2. Установка покрытий на изо­
лированную поверхность с подгонкой и вы­
резами по месту. 3. Крепление продольного 
стыка винтами с прокалыванием отверстий.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид материала Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 600

4 разр. -  1

Дублированная
фольга

1,6

1-19

0,86

0 -6 4 Д

0,5

0 -3 7 ,3
1

Алюминиевая
фольга

0,91

0 -6 7 ,8

0,38

0 - 2 М

0,31

0-2 3 ,1
2

а б в №

§ Е11-25, Покрытие поверхности изоляции 
прямых участков трубопроводов 

лакостеклотканью ХСЛ

С о с т а в  р а б о т ы

1. Резка лакостеклоткани на полотнища 
по заданному размеру. 2 . Укладка полот­
нищ на изолированную поверхность с под­
гонкой и вырезами по месту. 3. Промазка 
поперечных и продольных швов клеем и 
установка бандажей.

Нормы времени и расценки на I „2 покрытия

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Диаметр трубопроводов, мм, до Плоские поверх- 
ности

200 400 600 800 1000

Со
-Ь

. 1 1 
t J

0,32

0-2 3 ,8

0,19

0 -1 4 ,2

0,17

0 -1 2 ,7

0,15

0 -1 1 ,2

0,14

0 -1 0 ,4

0,27

0-20 ,1

а б в г д е

П р и м е ч а н и е .  Н. вр. и Расц. предусмотрено крепление лакостеклоткани на трубопроводах 
диаметром до 350 мм клеем. На трубопроводах диаметром св. 350 мм -  клеем с одновременной уста­
новкой двух бандажей на одно полотнище.

§ Е11-26. Покрытие поверхности изоляции 
прямых участков трубопроводов 

стеклотекстолитом

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка покрытий на изолирован­
ную поверхность с подгонкой и вырезами 
по месту, 2. Крепление покрытий.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена Вид крепления Диаметр трубопроводов, iмм, до
4V|/lTlUriJÛ Ŵ UD
шиков 200 400 600 800

4 разр. -  1 
3 ” -  1

Винтами 0,33

0 -2 4 ,6

0,25

0-18 ,6

0,19

0 -1 4 ,2

1
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Продолжение

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид крепления Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 600 800

4 разр. -  1
3 ” -  1

Бандажами 0,29

0-21,6

0,21

0—15,6

0,17

0-12,7

0,13

0-09,7

2

а б в г №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрен стеклотекстолит шириной 700-900 мм.

§ Е11-27. Покрытие поверхности изоляции С о с т а в  р а б о т ы
прямых участков трубопроводов 1. Установка покрытий на изолирован-
стеклоцементом текстолитовым ную поверхность с подгонкой и вырезами

по месту. 2. Крепление бандажами.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена 
твомоиэолшмв.

Диаметр трубопроводов, мм, до

ЩИКОВ 200 400 600 800 1000 1200

4 разр. -  1 
? " -  7

0,33 0,25 0,19 0,15 0,13 0,12
J i

0-24,6 0-18,6 0 -14 ,2 0 -11 ,2 0 -09 ,7 0-08,9

а б в г д е

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено покрытие изоляции стеклоцементом текстолитовым
шириной 700-1000 мм.

§ Е11-28. Покрытие поверхности изоляции 
прямых участков трубопроводов 
вини пластовой каландрированной 

пленкой

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка покрытий на изолирован­
ную поверхность с подгонкой и вырезами 
по месту. 2. Крепление бандажами.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена
Т€Т)МПИЗПШ1Т)ПЯ11ШКПА

Диаметр трубопроводов, мм, до
*• Ш l/VJJ 11 у1 IWO

200 400 600 800

4 разр. -  1 
3 " ~ l

0,35 0,25 11
*4 1

j 
О

 1

1

0,18

0-26,1 0-18,6 0-14,9 0-13,4

а б в г

§ Е11-29. Покрытие поверхности изоляции 
прямых участков трубопроводов 

слоистым пл« гиком на основе картона

С о с т а в  р а б о т ы  
1. Установка покрытий на изолирован­

ную поверхность с подгонкой и вырезами 
по месту. 2. Крепление бандажами или про­
волочными кольцами.
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Нормы времени и расценки на 1 м покрытия

Состав звена Диаметр трубопроводов, мм, до
термои зо ли ров щи ков

200 400 600 800

4 разр. - 1 0,24 0,14 0,08 0,06
3 "  - 1

0 -1 7 ,9 0 -1 0 ,4 0 -0 6 0-04 ,5

а б в г

§ Е11-30. Покрытие поверхности изоляции покрытии монтажными ремнями. 3. Креп* 
асбестоцементными полуцилиндрами, ление бандажами. 4. Снятие монтажных 
плоскими или волнистыми листами ремней.

С о с т а в  р а б о т

При покрытии изоляции трубопроводов

1. Установка полуцилиндров с подгон­
кой и вырезами по месту. 2 . Стягивание

При покрытии изоляции цилиндрических 
и плоских поверхностей

1. Установка по изоляции крепежных 
колец для крючков. 2. Навеска крючков.
3. Установка листов с подгонкой по месту.
4. Крепление бандажами.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена 
теомоиэйпипАйптиклв

Диаметр трубопроводов, мм, до Цилиндрические 
и плоские по- 
верхности300 500 700

4 разр. -  1 
3 ” -  1

0,31

0 -2 3 ,1

0,24

0 -1 7 ,9

0,2

0 -1 4 ,9

0,29

0 -2 1 ,6

а б в г

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена длина асбестоцементных полуцилиндров 760 и 1200 мм, 
размеры волнистых листов 678x1200 и 800x1200 мм.

§ Е11-31. Покрытие поверхности изоляции 
прямых участков трубопроводов 

полуцилиндрами из стеклопластика

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка полуцилиндров на изоли­
рованную поверхность с подгонкой и выре­
зами по месту. 2 . Сверление отверстий при 
креплении винтами. 3. Крепление полу­
цилиндров.

Нормы времени и расценки на I м покрытия

Состав звена
термоизолиров-
шиков

Диаметр полу­
цилиндров, мм,
до

Вид крепления Н. вр. Расц. №

240
Бандажами 0,41 0-30 ,5 1

4 разр. -  /

Винтами 0,71 0 -5 2 ,9 2

560
Бандажами 0,18 0 -1 3 ,4 3

Винтами 0,31 0 -2 3 ,1 4
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§ E ll-3 2 . Оштукатуривание поверхности 
изоляции вручную

С о с т а в  р а б о т

П р и  ош т укат уривании поверхност и  
б е з  от делки

1. Н анесение раствора на п овер хн ость

и золяц и и . 2. Выравнивание поверхности .

П ри  ош тукатури ван ии  с о т д е л к о й  д оба в ­
ля ть : 3. Затирка и ли  заглаж ивание п о в ер х ­
ности .

Нормы времени и расценки на 1 м2 поверхности

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Вид поверх­
ности

Вид штукатурки Оштукатуривание асбестоцементным 
или цементно-песчаным раствором

по мягкому 
основанию

по жесткому 
основанию

Без отделки 0,64 0,54 1

Трубопроводы 
диаметром до 
200 мм

0-45,8 0-38,6

к»
 а

.

1 I 
1

*■4

С отделкой 1

0-71,5

0,85

0 -6 0 #

2

Без отделки 0,4 0,34 3

То же, диамет­
ром до 600 мм

0-28,6 0-24^3

С отделкой 0,68 0,58 4

1

0-48,6 0-41,5

Трубопроводы 
или цилиндриче­
ские поверхности 
оборудования 
диаметром 
св. 600 мм или 
плоские поверх­
ности

Без отделки 0,38

0-27,2

0,33

0-23,6

5

С отделкой 0,58

0-41,5

0,5

0-35,8

6

а б №

П р и м е ч а н и я: 1. При оштукатуривании фасонных частей трубопроводов с отделкой Н. вр. и 
Расц. строк № 2,4 и 6 умножать на 1,3 (ПР-1).

2. Нормами предусмотрена толщина слоя при оштукатуривании 15 мм. На каждые 5 мм увеличе­
ния толщины Н. вр. и Расц. строк № 1, 3 и 5 умножать на 1,14 (ПР-2), а строк № 2, 4 и 6 -  на 1,08 
(ПР-3).

§ Е 11-33. Покрытое торцов изоляции 
и температурных швов мастаками или 

растворами

С о с т а в  р а б о т ы

1. Разм етка , о б р езк а , зад елк а  и вы рав­
нивание торца. 2. У стан овка  огран ичи тель­
н о го  к ольц а . 3. Н анесение и разравнивание 
раствора с затиркой .
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав термоизолиров- 
Щиков

Вид поверхностей Измеритель а в р . Раса. №

б разр.

Трубопроводы или 
цилиндрические поверх­
ности оборудования 
диаметром до 631 мм

1 торец 0,31 0-32,9 1

То же, диаметром до 
820 мм

то же 0,51 0-54,1 2

То же, диаметром 
св. 820 мм

** 0,8 0-84,8 3

5 разр. Плоские поверхности 1 м торца 
изоляции

0,13 0- 11,8 4

§  Е 1 1-34. П окры тие тканями 
и рулонны м и материалами

С о  с т а в  р а б о т

П ри обверт ывании поверхност и изоляции

\. Разметка и нарезка оберточного мате­
риала на полотнищ а и ленты . 2. О бверты ­
вание насухо и ли  наклеивание р улон н ого  
материала или  ткани на поверхность и зо­
ляции. 3. Крепление оберточного материа­
ла  проволочны м и кольц ам и  с подкладкой  
ленты  и дранок. 4. Заделка концов прово­
л о к и  под  кольц о . 5. П ром азка швов горя­
чим  би тум ом .

П ри  о б ш и вк е  поверхност и изоляции  

1. Разметка и нарезка ткани. 2. О бвер­

тывание поверхности изоляции тканью с 
подгибанием  продольны х и поперечных 
к р о м о к  и прош ивкой сты ков нитью или 
ш пагатом.

П ри  оклеивании поверхност и изоляции

1. П риготовление глин ян ого  раствора 
или  к леящ его  состава. 2. Разметка и нарез­
ка ткани. 3. Смачивание ткани в растворе 
или  к лее . 4. Оклеивание поверхности и зо­
ляции с разглаживанием неровностей. 5. 
Удаление с поверхности выступаю щ их ни­
ток .

Состав звена т ерм оизолировщ иков  
4 разр. -  1 
2 ”  -  1

Т а б л и ц а  1

Обвертывание поверхности изоляции прямых участков трубопроводов в один слой

Нормы времени и расценки на 1 м2 отделанной поверхности

Вид материала Покрытие Диаметр трубопроводов, мм !
до 200 до 400 до 600 св. 600 и обе 

рудование

i
)-

Рубероид, толь, 
пергамин

Насухо 0,21

0-15

0,12

0-08,6

0,08

0-05,7

0,06

0-04,3

1

Насухо с промазкой 
швов горячим биту­
мом

0,29

0-20,7

0,17

0- 12^2

0,11

0-07^9

0,08

0-05,7

2

На горячей битумной 
мастике

0,56

0-40

0,32

0-22,9

0,21

0-15

0,16

0-11,4

3

И зол, бризол С промазкой швов 
горячим битумом

0,44

0-31,5

0,26

0-18,6

0,16

0-11,4

0,13

0-09,3

4

Синтетические
пленки

С проклеиванием 
швов липкой 
лентой

0,21

0-15

0,15

0-10,7

0,11

0-07,9

0,08

0-05,7

5
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Продолжение табл. 1

Вид материала Покрытие Диаметр трубопроводов, мм

до 200 до 400 до 600 св. 600 и обо­
рудование

Мешковина Насухо ОД 5 

0-10,7

0,09

0-06,4

0,06

0-04,3

0,04

0-02^9

6

Стеклоткань То же 0,29

0-20,7

0,18

0-12,9

од

0-07,2

0,08

0-05,7

7

а б в г №

Т а б л и ц а  2

Обшивка поверхностей в один слой
у

Нормы времени и расценки на 1 м отделанной поверхности

Вид материала Трубопроводы диаметром, мм Фасонные части и 
мелкое оборудова­
ниедо 200 до 400 св, 400 и цилинд­

рические поверх­
ности

Стеклоткань 0,92 0,44 0,24 1,2 1

0-65,8 0-31,5 0-17,2 0-85,8

Ткань (кроме 
асбестовой)

0,65

0-46,5

г----------1

1 W

СЧ 
1 

1
о

 
1 о

i
о д з

0-09,3

0,48

0-34,3

2

а б в г №

Т а б л и ц а  3

Оклеивание поверхности в один слой 

Нормы времени и расценки на 1 м5 оклеенной поверхности

Вид материала Вид поверхностей Оклеивание

на крахмале 
или на глиня­
ном растворе

на клее изолит на идитоловом 
клее

Стеклоткань

Трубопроводы и криво­
линейные поверхности

0,31

0- 22,2
- - 1

Плоские поверхности 0,26

0-18,6
- - 2

Фасонные части трубо­
проводов

0,56

0-40
- 3

Грубые ткани 
или марля

Трубопроводы и криво­
линейные поверхности

0,29

0-20,7

0,5

0-35,8

0,68

0-48,6
4

Плоские поверхности 0,24

0-17,2

0,41

0-29,3

0,57

0-40,8
5

Фасонные части трубо­
проводов

0,5

0-35,8

0,86

0-61,5

1,2

0-85,8
6
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Продолжение табл. 3

Вид материала Вид поверхностей Оклеивание

на крахмале 
или на глиня­
ном растворе

на клее изолит на идитоловом 
клее

Хлопчатобумажная
ткань

Трубопроводы и криво­
линейные поверхности

0,24

0-17,2

0,41

0-29,3

0,57

0-40,8
7

Плоские поверхности 0,2

0-14,3

0,34

0-24,3

0,48

0-34,3
8

Фасонные части трубо­
проводов

0,4

0-28,6

0,67

0-47,9

0,91

0-65,1
9

а б в №

§  E l l-3 5 .  О бверты вание поверхности 
изоляц ии  прям ы х участков 

трубоп р овод ов  поливинилхлоридной  
пленкой

С о с т а в  р а б о т ы

1. Обверты вание поверхности изоляц ии  
пленкой  спиралеобразно насухо. 2. К реп ­
ление пленки  проволочны м и кольц ам и  или 
бандажами.

Нормы времени и расценки на 1 м2 покрытия

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 600

4 разр. -  1 0,16 0,1 0,08
2 м -  1

0-11,4 0-07,2 0-05,7

а б в

П р и м е ч а н и е  Нормами предусмотрено 
обвертывание рулонной пленкой шириной 
300 мм.

§ Е11-36. Окраш ивание поверхности 
изоляции

С о с т а в  р а б о т ы

1. Заделка трещин и вы боин. 2. П одклеи - 
вание ткани. 3. П одогрев  битума, см олы , 
асф альтового или печного лака. 4. Грун то­
вание поверхности. 5. Окраш ивание поверх­
ности.

Состав звена

Т а б л и ц а  1

Наименование
профессий

Способ окрашивания

механизи­
рованный

ручной

Машинист компрес­ 1 _
сора передвижного -  
3 разр.
Термоизолировщи к 1

4 разр. 
3 ” 1
2 ” - 2
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Нормы времени и расценки на 100 м2 окрашенной поверхности

Т а б л и ц а  2

Способ окрашивания Вид поверхностей Вид окрашивания

клеевое 
за один 
раз с 
грунто­
ванием

силикат­
ное, ас­
фальто­
вым или 
печным 
лаком 
за один 
раз

масля­
ное за 
один 
раз без 
шпат­
левки

масля­
ное за 
два ра­
за без 
шпат­
левки

битумом 
или смо­
лой за 
один раз

Механизированный

Криволинейные и 
трубопроводы

4,6

3-22

7,4

5 -1 8

5,6

3-92

8,3

5-81

9,2

6-44
1

Плоские 3,7

2-59

6,5

4-55

4,6

3-22

7,4

5-18

8,3

5-81
2

Фасонные части трубо­
проводов

8,3

5-81

13

9-10

9,3

6-51

16,5

11-55

19,5

13-65
3

Ручной

Криволинейные и 
трубопроводы

9,3

6-42

15

10-35

11

7-59

18,5

12-77

21,5

14-84
4

(

Плоские 7,4

5-11

12

8 -2 8

8,3

5 -73

15

10-35

17,5

12-08

5

Фасонные части трубо­
проводов

20,5

14-15

33,5

23-12

24

16-56

40,5

27-95

48

33-12
6

а б в г д №

П р и  м е ч а н и я: 1. Н. вр. и Расц. строк № 4,5, 6 умножать при окрашивании клеевой краской без 
грунтования на 0,9 (П Р -1 ); при окрашивании масляной краской со шпатлеванием поверхности -  на 
1,4 (П Р -2 ); при окрашивании асфальтовым или печным лаком, а также горячим битумом или смолой 
за два раза -  на 1,7 (П Р-3 ).

2. При окрашивании готовыми составами Н. вр. и Расц. умножать на 0,8 (П Р-4).

Р А З Д Е Л  И. ИЗОЛЯЦИЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 

ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

Н о р м а м и  н а с т о я щ его  р а зд е ла  п р е д у ­
с м о т р ен о  в ы п о л н ен и е  р а б о т  с п р и м ен ен и ем  
г о т о в ы х  м а ст и к , р а ст в о р о в  и паст.

Н о р м а м и  р а зд е ла  уч тен ы  п о д н о ск а  и пе­
р ем ещ ен и е  м а т е р и а л о в , и зд ели й  и к о н с т ­
р ук ц и й  на расстоян и е  д о  50  м  по г о р и з о н ­
та ли ; п о д н о с к у  м а тер и а ло в  на р а сстоян и е  
св ы ш е 50  м  с л е д у е т  н о р м и р о в а т ь  и оп ла ч и ­
вать д о п о л н и т е л ь н о  п о  сб . Е1 ’ ’ В нутри- 
н о стр оеч н ы е  тр а н сп о р тн ы е  р а б о т ы ” .

Г Л А В А  1. ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ

Т е х н и ч е с к а я  часть

1. Н о р м а м и  н а сто я щ ей  г л а в ы  п р е д у с м о т ­
р ен о  п о ло ж ен и е  п о в ер х н о с т и  го р и з о н т а л ь ­
н ое , в е р т и к а л ь н о е  и л и  с н а к л о н о м  в н у т р ь  
в о з в о д и м о г о  с о о р у ж ен и я .

П р и  п о ло ж ен и и  п о в ер х н о с т и  с н а к л о н о м  
к  в н еш н ей  с т о р о н е  с о о р у ж ен и я  Н . в р . и 
Расц. д л я  п л о с к и х  п о в ер х н о с т ей  ум н о ж а ть
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на 1,2 (ТЧ-1), для многогранных и криво­
линейных поверхностей -  на 1,3 (ТЧ-2).

2. Нормами настоящей главы при выпол­
нении работ механизированным способом 
предусмотрен уход за механизмами в про­
цессе работы.

3. Нормами не предусмотрена очистка 
бетонной поверхности от пыли, грязи, 
наплывов и подтеков бетонной смеси.

4. Гидроизоляция механизированным 
способом выполняется с помощью распы­
лительной форсунки механического или 
пневматического действия.

§ Е 11-37. Окрасочная гидроизоляция

С о с т а в  р а б о т

При выполнении окрасочной 
гидроизоляции вручную

Окрашивание готовыми изоляционными

материалами изолируемых поверхностей за 
один раз с помощью кистей или щеток 
с перекрытием смежных полос.

При выполнении окрасочной гидроизоляции 
механизированным способом

1. Заливка бачка гидроизоляционным 
составом. 2. Присоединение шланга к  бач­
ку. 3. Нанесение гидроизоляционного соста­
ва на изолируемую поверхность. 4. Отсоеди­
нение шланга.

Состав звена гидроизолировщиков 
4 разр. - 1
2 ”  - 1

Нормы времени и расценки на 100 м2 поверхности

Вид окрашивания Способ выполнения 
гидроизоляции

Угол наклона поверхности к горизонту,
град

Потолочные
поверхности

до 30 до 60 св. 60

Разжиженными 
битумами, мастика­
ми, эмульсиями

Механизированный 1,2

0 -8 5 ,8

1,5

1 -0 7

1,7

1 -2 2

1,9

1 -3 6
1

Вручную 4,8

3-4 3

6,7

4 -7 9

8,3

5 -9 3

9,4

6 -7 2
2

Горячим битумом 
или битумными мас­
тиками

Механи зированный 1,6

1 -1 4

1,9

1 -3 6

2,3

1-64

2,6

1-86
3

Вручную 6

4 -2 9

8,5

6 -0 8

10

7-15

П,5

8 -2 2
4

Полимерными мате­
риалами

Механизированный 1,8

1-29

2,3

1-64

2,9

2 -0 7
- 5

а б в г №

П р и м е ч а н и е .  При повторном окрашивании поверхностей Н. вр. и Расц. умножать на 0,85 
(ПР-1).

§ Е11-38. Штукатурная гидроизоляция

С о с т а в  р а б о т

При выполнении механизированным
способом

1. Загрузка холодных и горячих асфаль­
товых смесей в воронку асфальтомета.
2. Нанесение состава на поверхность асфаль- 
тометом. 3. Разравнивание и уплотнение 
изоляционного слоя. 4. Осмотр и проверка 
толщины слоя.

При выполнении вручную из холодных 
асфальтовых смесей

1. Нанесение слоя изоляции из холодных 
асфальтовых смесей на поверхность шту­
катурным инструментом. 2. Разравнивание 
и уплотнение изоляционного слоя. 3. 
Осмотр и проверка толщины слоя.

Состав звена гидроизолировщиков 
4 разр. -  1 
2 ”  -  1
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Нормы времени и расценки на 100 м2 оштукатуренной поверхности

Способ выполнения 
штукатурной гидро­
изоляции

Толщина слоя, 
мм, до

На поверхностях

горизонтальных вертикальных

Механизированный 5 4 2 13
из горячих и холодных — — 1
асфальтовых смесей 4-43 9-30

10 8 25

5-72 17-88
L

20 11,5 33

8 -2 2 23-60

Вручную из холодных 5 9 21
А

асфальтовых смесей — — 4
6—44 15-02

10 14,5 20
<

10-37 14-30
«*/

20 19,5 45
£

13-94 32-18
и

а б №

П р и м е ч а н и я : 1 .  Разравнивание и уплотнение нанесенной штукатурной гидроизоляции преду­
смотрено вибрационными гладилками или легкими ручными катками.

2. При выполнении штукатурной гидроизоляции толщиной слоя до 5 мм механизированным спосо­
бом на потолочных поверхностях принимать на 100 м2 оштукатуренной поверхности Н. вр. 17,5 чел.-ч, 
Расц. 12-51.

§ Е 1 1-39. Л и та я  ги д р ои золяц и я

П ри  разли ве горячей  м астики  
и з автосам освала  

на гор и зон тальн ы е п оверхн ости

С о с т а в  р а б о т ы

1. У стан овка  и кр еп лен и е  л о т к а  ем к ости .
2. О ткр ы ти е задвиж ки. 3. Разли в  горячей  
м астики  из автосам освала  при движ ении 
в д о л ь  п о ло сы  и золяц и и . 4. Разравнивание 
и заглаж ивание м астики  ручны м и г л а д и л ­
кам и .

Т а б л и ц а  1

Норма времени и расценка на 100 м2 
изолированной поверхности

Состав звена Толщина слоя Н. вр.
гидроизоли­ изоляции, мм, —

ровщиков Д( Расц.

4 разр. -  / 10 1,4
2 ” -  J —

1-00

П р и  устр ой стве ли той  ги др ои золяц и и  
на гор и зон тальн ы х  и  в ер ти к альн ы х  

п о в ер хн остях  вручн ую

С о с т а в  р а б о т

П р и  устройстве литой ги д р о и зо л я ц и и  
на горизонт альны х п овер хн ост я х  

н еа р м и р ова н н ы х  ок л еен н ы м  материалом

1. Разливание асф альтовой  см еси  или  
гор яч его  би тум а  на п оверхность. 2. Разрав­
нивание и заглаж ивание уло ж ен н о го  с л о я  
ручны м и гла д и лк ам и .

П р и  устройстве литой ги д р о и зо л я ц и и  
на горизонт альны х п овер хн ост ях  

а рм и р ова н н ы х  оклеен н ы м  материалом

1. Н арезка  пропитанного ок лв еч н о го  м а­
териала по разм ерам . 2. Нанесение п ервого  
с л о я  ли той  ги др ои золяц и и  на поверхность.
3. Н аклеивание пропитанного о к ле еч н о го  
м атериала по п ер в о м у  слою  ги др ои золяц и и .
4. Нанесение в то р о го  с л о я  ли той  ги др ои зо ­
ляц и и  на оклвечны й  материал.
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При устройстве литой гидроизоляции 
на вертикальных поверхностях

1. Укладка шпунтованных досок в

ограждение. 2. Обшивка досок бумагой.
3. Заливка гидроизоляционного материала 
в щель. 4. Разравнивание и заглаживание 
послойно.

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 100 м 2 изолированной поверхности

Состав звена На поверхностях Толщина слоя, Н. вр. №
гадроизолиров- изоляции, мм, —

шиков до Расц.

Горизонтальных, неармирован- 10 4,5
1ных оклеенным материалом —

3 -2 2

20 6

4 -2 9
Z

30 10,5
______ 3

4 разр. -  1
7 -5 1

То же, армированных оклееч- 20 422 ” -  /
ным материалом — — 4

3 0-03

30 54

38-61

Горизонтальных, армирован­ 50 71
ных оклеенным материалом — — 6

5 0 -7 7

Вертикальных, путем заливки - 39
изоляционного материала — — 7

2 7 -8 9

§ Е 11-40. Оклеечная гидроизоляция

При наклеивании рулонных 
изоляционных материалов 

на битумных вяжущих

С о с т а в  р а б о т ы  

1. Заливка бачка гидроизоляционным 
составом. 2. Присоединение шланга к 
бачку (для  механизированного способа).
3. Покрытие горячим битумом оклеива­

емых поверхностей и наклеиваемого мате­
риала. 4. Наклеивание изоляционных пропи­
танных материалов на поверхность с натяги­
ванием, разглаживанием и необходимым 
креплением. 5. Шпатлевание и заделка 
швов. 6 . Отсоединение шланга.

Состав звена гидроизолировщиков 
4 разр. ~ 1 
3 ”  -  1
2 ”  -  1

Т а б л и ц а  1

Нормы времени н расценки на 100 м2 оклеенной поверхности

На поверхностях

Горизонтальных с у к л о ­
ном до 30 °

Способ нанесения 
битумных вяжущих

Наименование оклеенных материалов

рубероид,
бриэол

асфальтовые
маты

мешковина, 
стеклоткань, 
ВОЙЛОК или 
матрацы

Механнзиров анный 6,7 7,8 9
1

4 -7 6 5 -5 4 6 -3 9

Вручную 10,5 13 15,5 1
7 -4 6 9 -2 3 11-01

С
30



Продолжение табл. 1

На поверхностях Способ нанесения 
битумных вяжущих

Наименование оклеечных материалов

рубероид,
бризол

асфальтовые
маты

мешковина, 
стеклоткань, вой  ̂
лок  или матрацы 1

Механизированный 8,8 10,5 12
з

С уклоном до 60°
6-25 7-46 8-52

Вручную 14 18 21,5
4

9 -94 12-78 15-27

Механизированный 11,5 16
С

С уклоном ев. 60° вер­
тикальных

8-17 11-36
J

Вручную 19 22,5 28
£

13-49 15-98 19-88
О

Механизированный 19,5
7

П ЛТУШЛПШ.ПГ
13-85

ПОШЛОЧНЫА
Вручную 35

24-85
- - 8

а б в №

П р и м е ч а н и я : ! .  При наклеивании второго и третьего слоев изоляционных материалов Н. вр. 
и Расц. умножать на 0,9 (П Р-1).

2. При изоляции санитарных узлов, балконов, а также штраб или шахт для шпонок Н. вр. и Расц, 
умножать на 1,4 (ПР-2).

3. При обмере поверхности изоляции площадь стыков и осадочных швов не исключать.
4. При изоляции ниш и пилястр Н. вр. и Расц. умножать на 1,15 (ПР-3).

П р и  н а к л е и ва н и и  ги д р о и з о л я ц и о н н ы х  плит

С о с т а в  р а б о т ы

1. З а п р ав к а  и р а зж и ган и е  п а я льн о й  
л а м п ы . 2. П р о с у ш к а  и п р огр ев а н и е  б е т о н ­
ной  п о в ер х н о с т и  и  б и т у м н ы х  п л и т  п а я льн о й  
л а м п о й . 3 . Н а к леи в а н и е  п ли т . 4 . С в ар к а  
ш в ов  со ед и н ен и я  п р и  п о м о щ и  п а я льн о й  

л а м п ы .

П р и  н а к л е и ва н и и  ст еклот кани  
на го р и зо н т а л ьн ы е  и  верт и ка л ьн ы е  

бет онны е п о в е р х н о ст и  
на п о л и м е р н ы х  в я ж у щ и х

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 м2 
изолированной поверхности

Состав
звена
гидроизо­
лировщи­
ков

Размеры плит, м2, до

0,5 1 2 3

4 разр. -  1 
2 ” -  1

0,71

0-50,8

0,54

0-38,6

0,41

0-29,3

0,38

0-27,2

а б в г

Состав зв е н а  г и д р о и з о л и р о в щ и к о в  
4  р а зр . -  1 
3 ”  - 1

2 ”  - i
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Т а б л и ц а  3

Нормы времени и расценки на 100 м2 оклеенной поверхности

Состав работ Вид поверхностей

в
горизонтальные вертикальные без 

арматурных выпуско
с арматурными 
выпусками

без арматурных 
выпусков

При грунтовании:
1. Нанесение полимерных 
вяжупщх на бетонную поверх­
ность кистью. 2. Перемешива­
ние состава в процессе работы.

6

4-26

4,6

3-27

10

7-10
1

При наклеивании стекло­
ткани:
1. Нарезка по размерам.
2. Наклеивание на огрунто- 
ванную поверхность.

i

13,5

9-59

1

11,5

8-17

21,5

15-27
2

При покрытии наклеенной 
стеклоткани:
1. Нанесение полимерных 
вяжущих на наклеенную 
стеклоткань кистью. 2. Пе­
ремешивание состава 
в процессе работы

5,7

4-05

4,6

3-27

8,6

6-11
3

а б в №

Г Л А  В А  2, ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЯ

§  Е 11-41. И зо ля ц и я  теп лои золяц и он н ы м и  
п ли там и

С о с т а в  р а б о т ы

1. П окры ти е и зо ли р у ем о й  п овер хн ости  
б и тум о м . 2. П р и гон к а  и к р еп лен и е р еек  
к  ранее устан овлен н ы м  п р о б к а м  и ли  арм а­
туре . 3. П о к р ы ти е  пли т гор ячи м  б и т у м о м

с п о д го н к о й  и х  по м есту . 4. Н аклеи ван ие 
пли т и ли  пакетов  на б и тум е  с к р еп лен и ем  
и х , за д елк о й  ш вов би тум н ой  м астикой  с 
к р о ш к о й  от  плит. 5. П о к р ы ти е  п о в ер хн ос­
ти и золяц и и  гор ячи м  б и тум о м .

Состав звен а  т ер м ои зол и р овщ и к ов  
4 разр . -  1 
3 ”  -  1
2 "  - 1

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Вид поверхностей Число слоев изоляции Добавлять на 
каждый еле- 
дующий слой 
(до 6)

1 2 3

Стены и перегородки 0,48

0-34,1

0.96

0-68,2

1,4

0-99,4

0,48

0-34,1

1
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Продолжение

Вид поверхностей Число слоев изоляции Добавлять на
t/л М»ГТГТЙ лп а

1 2 3
КоЖДЫИ СЛ
дующий слой
(ДО 6 )

!
сверху 0,36 0,64 0,91 о V

» Оо 2

Перекрытия,
изолируемые

0-25£ 0-45,4 0-64,6 0-19/1

снизу 0 ,6 6 1,5 2,4 0,85 3

0-46,9 1-07 1-70 0-60,4

а б в г №

П р и м е ч а н и я : ! .  Нормами таблицы предусмотрена изоляция плитами из минеральной ваты и 
плитами из пенобетона.

2. При изоляции плитами из натуральной пробки Н, вр. и Расц. умножать на 0,9 (ПР-1).
3. При изоляции поверхности насухо без промазки швов Н. вр. и Расц. умножать на 0,6 (ПР-2), 

с промазкой швов асбестоцементным раствором -  на 0,7 (ПР-3).

§  E l  М 2 .  И зо л я ц и я  стен  п ли там и  
и з  пенопласта

С о с т а в  р а б о т ы

1. П ок р ы ти е  и зо ли р уем о й  п оверхн ости  
гор ячи м  б и т у м о м . 2. П о к р ы ти е  п ли т  го р я ­
чим  б и т у м о м . 3. Н аклеи ван ие пли т  на би ту ­
м е  с п о д го н к о й  по м есту  и зад елк о й  ш вов 
б и т у м о м  с к р о ш к о й  плит. 4 . П окры ти е  
поверхности  и золяц и и  гор яч и м  б и т у м о м .

Нормы времени и расценки на 1 м2 изоляции

Состав звена
термоизолиров-
щиков

Число слоев изоляции

1 2

4 разр -  1 0,34 0,63
3 ”  -  7 — —

2 "  -  1 0-24,1 0-44,7

а б

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена 
изоляция плитами размером 1000x500 мм.

§  Е1 М 3 .  И зо ля ц и я  стен  пенобетон ны м и  
б л о к а м и

С о с т а в  р а б о т ы

1. У к ла д к а  п ен обетон н ы х  б л о к о в  с 
п о д гон к ой  и х  по м есту . 2. З аделка  и залив ­
ка  ш вов  или  о б м а зк а  их  би тум о м .

2
Нормы времени и расценки на 1 м изоляции

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Число слоев изоляции

1 2

4 разр. -  1 0,45 0,82
2 ”  -  2

0-31,1 0-56,6

а б

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена 
изоляция пенобетонными блоками размером 
1000x500 мм при толщине 150-250 мм.

Р А З Д Е Л  Ш. З А Г О Т О В К А  М А Т Е Р И А Л О В  И  Д Р У Г И Е  

П О Д Г О Т О В И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

Г Л А В А  1. ЗАГОТОВКА МАТЕРИАЛОВ 

Техн и ческая  часть

1. Н ор м ам и  настоящ ей главы , к р о м е  с л у ­
чаев о с о б о  о го в о р ен н ы х , предусм отрена  
п одн оск а , перем ещ ение м атериалов  и  и зд е­
лий  го то в ой  п р од укц и и  на расстояние до 
20 м , п о д н о ск у  м атериалов  и изделий  на 
расстояние св . 20 м  сл ед ует  норм ировать 
и д о п о лн и тельн о  оплачивать по сб ор н и к у  
Е1 ’ ’ В нутрипостроечны е транспортны е ра­
б о т ы ” .

2. Н ор м ам и  п р ед усм отрен о  и зготовлен и е  
покры тий  и золяц и и  в за готови тельн ы х  це­
хах или  м астерски х , оснащ енны х н еобх од и ­
м ы м и  электрои н стр ум ен там и  и м ехани зм а­
ми: ги льоти н н ы м и , приводн ы м и , рычажны­
ми, м ахо в ы м и  нож ницам и; э л ек тр о в и б р о ­
нож ницами, вальц овочн ы м и , зи говочны м и , 
к р о м к о ги б о ч н ы м и , ф альцепрокатны м и , 
ф альцеосадочны м и станкам и ; электросвер - 
л и льн ы м и  м аш инами, станками д л я  гоф ри­
рования и и н стр ум ен том .

3. П ри  подсчете о б ъ е м о в  р абот  на и зго -
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товлен и е  п окр ы ти й  и золяц и и  п лощ адь на- 
хлеста  не учиты вается, п лощ а д ь  в ы р езов  
не и склю чается .

§  Е 1 1-44. И зго то в лен и е  п о лн о сб о р н ы х  
т еп ло и зо ля ц и о н н ы х  кон стр ук ц и й

С о с т а в  р а б о т

П р и  и згот овл ен и и  конст рукц ий  
на м еха н и зи р ова н н ой  л и н и и

1. У стан овка  р у ло н а  уп а к ов оч н ой  б у м а ­
ги . 2. Разм етка  и нарезка  и зо ля ц и о н н о го  
и п о к р о в н о го  м атериалов . 3. П р ом а зк а  
п окр ы ти й  к л е е м  и у к л а д к а  и золяц и он н ого  
с л о я . 4 . К о м п л е к т о в к а  и зд ели й  бандаж ами.

5. В клю чени е лин ии , подача к о н стр ук ц и й  
п о д  вал  уп лотн ен и я , п одп рессовка  и  уп а ­
к о в к а . 6. С нятие го т о в ы х  к он стр ук ц и й  с 
п о м ощ ью  в ы та лк и в а теля , м ар к и р ов к а  и 
ск ладировани е.

П р и  и згот овл ен и и  конст рукций  
вр у чн у ю

1. Р езк а  и зо ля ц и о н н о го  и п о к р о в н о го  
м атериалов . 2. У к ла д к а  и зо ля ц и о н н о го  с л о я  
на станок . 3. У к ла д к а  картин  п ок р ы ти я  
и бандаж ей. 4. Соединение и золя ц и он н ого  
с л о я  с п о к р ы ти ем  и бандаж ами п осредст­
в о м  ш п и лек  (ш п л и н т о в ).  5. С нятие го т о ­
вой  к о н стр ук ц и и , м ар к и р ов к а  и  ск ла д и р о ­
вание.

Нормы времени и расценки на 1 м2 поверхности конструкций

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Способ изготовления Диаметр трубопроводов, мм, до

159 273 | 426

4 разр. - 1
Э tf О

Механизм ров анный
1

0,11 0,09
13 3

2 "  - 4 0-07,5 0-06,1

3 разр, -  1 Вручную 0,28 0,24 0,21
2Z — 1

0-18,8 0-16,1 0-14,1

а б в №

П р и м е ч а н и я :  1. Н. вр. предусмотрено устройство изоляционного слоя из матов без- 
о б кладочных из минеральной ваты, матов технических из стеклянного штапельного волокна в руло­
нах, плит на синтетическом связуюшем и покрытий из лакостеклоткани, стеклоцемента, фольгирован- 
ных материалов, стеклотекстолита, винигшастовой каландрированной пленки.

2. Н. вр. предусмотрена установка двух бандажей на одну конструкцию.

§  Е 1 1-45. И зго т о в лен и е  а сф альтовы х 
арм и рован н ы х  м атов

С о с т а в  р а б о т ы

1. О чистка и  п осы пка  м и н еральн ы м  п о ­
р о ш к о м  п о к р ы в  ал ьн о го  стола . 2. У к л а д ­
ка  пропитанной ткани  на сто л  с разравни­
ванием . 3. П о к р ы ти е  ткани  гор ячи м  б и ту ­
м о м  и ли  ги др ои золяц и он н ой  м астикой  с 
д в у х  сторон  с р а в н ом ер н ы м  расп ределе­
ни ем  с п о м о щ ью  рейки-правила. 4. П осы п к а  
го т о в о го  асф альтового  мата ц ем ен том . 5. 

Сверты вание мата в р у л о н , м ар к и р ов к а  
и ук ч а д к а  на стеллаж .
34

Норма времени и расценка на 1 м2 
изготовленных асфальтовых матов

Состав звена 
гидроизоли­
ровщиков

Н. вр. Расц.

4 разр. -  I
3 ” -  1 0,11 0-07,8
2 "  -  1

П р и м е ч а н и е .  При изготовлении асфаль­
товых армированных матов с двумя слоями тка­
ни Н. вр. и Расц. умножать на 1,5 (ПР-1).

§ Е 1 1-46. И зго то в лен и е  асф альтовы х  
неарм нрованны х пли т

С о с т а в  р а б о т ы

1. С бор к а  ф орм , 2. Засы пка основани я 
с ух и м  ц ем ен том  и см азк а  ф орм  ц ем ентн ы м



раствором. 3. Заливка форм горячей гидро­
изоляционной асфальтовой мастикой или 
песчаной асфальтобетонной смесью с разрав­
ниванием и заглаживанием верхнего слоя.
4. Обрезка кромок плит по периметру.
5. Разборка форм и освобождение плит из 
форм с укладкой в штабель.

Нормы времени и расценки на 1 плиту

Состав 
звена гидро- 
изолиров­
щиков

Размеры плит, м2, до

0,5 1 2 3

3 разр. - 1 0,16 0,47 0,82 1,2
2 ” -  1

0 -1 0 ,7 0 -3 1 ,5 0 -5 4 ,9 0 -8 0 ,4

а б в г

§ E1I-47. Изготовление прошивных матов 
из минеральной ваты вручную

С о с т а в  р а б о т ы

1. Разматывание рулона материала обо­
лочки, отмеривание и отрезка. 2. Укладка 
нижнего слоя оболочки на прошивочный 
стол. 3. Укладка ваты на нижнюю оболочку 
с уплотнением валиком и подгибанием 
краев оболочки. 4. Укладка верхней обо­
лочки. 5. Ручная прошивка мата проволо­
кой или нитью. 6. Снятие мата со стола и 
укладка его в штабель.

Термоизолировщик 2 разр.

Нормы времени и расценки на 1 м2 мата

Вид обо-
плшлт мата

Толщина мата, мм, до
лички Махи

60 80 100

Металличе­
ская сетка 
или сочета­
ние сетки с 
другой обо­
лочкой

0,53

0 -3 3 ,9

0,58

0-37^1

0,61

0 -3 9
1

Стекло­
ткань, стек- 
лорогожка, 
бумага или 
драночная 
плетенка

0,46

0 -2 9 ,4

0,52

0 -3 3 ,3

0,55

0 -3 5 ,2
2

а б в №

П р и м е ч а н и е .  При работе с готовой наре­
занной оболочкой Н. вр. и Расц. умножать на 
0,95 (ПР-1).

§ Е11-48. Изготовление теплоизоляционных 
матрацев

С о с т а в  р а б о т ы

1. Снятие размеров на месте. 2. Рас­
крой асбестовой ткани. 3. Сшивка оболоч­
ки из отдельных частей раскроенной ткани 
(с  оставлением проема для набивки мате­
риала) и прошивка бортов. 4. Заполнение 
оболочки сухими теплоизоляционными ма­
териалами. 5. Простежка матрацев асбесто­
вой нитью. 6. Укладка готовых матрацев 
в штабель.

Нормы времени и расценки на 1 м2 матраца

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Ширина матраца, 
мм

Толщина матраца, мм, до

50 100

Н. вр. Расц. Н. вр. Расц.

4 разр. -  1 
3 " -  1 
2 ” -  1

До 500 1,3 0 -9 2 ,3 1,8 1 -28 1

О*. 500 1,1 0-7 8 ,1 1,4 0 -9 9 ,4 2

а б Г №
П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление матрацев плоских или с внутренним радиу­

сом кривизны св. 427 мм. При изготовлении матрацев с внутренним радиусом кривизны до 427 мм 
Н. вр и Расц. умножать на 1,3 (ПР-1).

§ Е11-49. Приготовление растворов, 2. Затворение составляющих водой или
мастик и битумной пасты эмульсией. 3. Перемешивание смеси. 4. Вы-

дача готовых растворов, мастик и паст.
При приготовлении в растворомешалке 

С о с т а в  р а б о т ы  

1 Дозировка и загрузка составляющих.
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Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 1 м3 мастики, ласты или раствора

Состав звена Наименование
работ

Вместимость растворомешалки, л

80 150 325

Мастики 
и пасты

Раство­
ры

Мастики 
и пасты

Раство­
ры

Мастики 
и пасты

Растворы

Машинист 
растворомешал­
к и -  3 разр.

Приготовление 0,64

0-44,8

0,78

0-54,6

0,32 

. 0-22,4

0,4

0-28

0,25

0-17,5

0,26

0-18,2
1

Термоизолиров- 
щик -  3 разр.

Дозировка и 
загрузка
растворомешалки

0,79

0-55,3
2

а 1i б  | в Г « I е
№

П р и  при гот овлени и  вр у чн у ю

С о с т а в  р а б о т ы

1. Д о зи р о в к а  составляю щ и х  и затворение 
и х  в од ой  и ли  эм ульси ей . 2. П ерем еш ивание 
см еси . 3. Выдача го то в о й  м астики  и ли  
раствора.

Т е р м о и зо л и р о в щ и к  3  р а зр .

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 м3 
раствора и мастики

Мастики Растворы

1,8 5,4

1-26 3-78

а б

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено 
приготовление асбестоцементных, асбозуритоце- 
ментных и асбозуритоасбестовых растворов и 
специальных изоляционных мастик и паст.

§  Е 11-50. П р и го тов лен и е  и разогрев  
б и тум н ы х  и д егтев ы х  

в я ж ущ и х  м атериалов , м астик , 
т о л е в о го  ла к а  

и  и д и т о л о в о го  к л е я

С о с т а в  р а б о т

П р и  ва р к е

1. Р аск уп ор к а  тары , к о л к а  и  р а зм ельче­
ние и золя ц и он н ы х  м атериалов . 2. З а гр узк а  
к о т л а  составляю щ и м и  с д о зи р о в к о й . 3. 
Р асп и ловк а , к о л к а  д р о в , разведение и  под ­
держ ание о гн я . 4. Варка м атериалов  с п ере­
м еш иванием . 5. О тм еривание и  засы пка  
в горячий состав асбеста (п р и  варке  к л е я ) .
6. Выдача го т о в о го  м атериала. 7. О чистка 
к о тла .

П р и  р а зо гр е в е

1. Р асп и ловк а , к о л к а  д р о в , разведение 
и поддерж ание о гн я . 2. Разогрев  м атериа­
л о в  с перем еш иванием . 3. Выдача го т о в о го  
материала. 4 . О чистка к о тла .

Состав звена  ги д р о и з о л и р о в щ и к о в  
3  ра зр . -  1 
2 ”  -  1

Нормы времени и расценки на 1 т готовой продукции

Наименование работ Вместимость котла, т, до

0,5 1 1,5 2 3

Варка асфальтового 
раствора

6,4

4-29

4,7

3-15

3,7

2-48
\1

- 1

Варка битумной, дегте­
вой или рубероидной 
мастики или идитолового 
клея

18

12-06

12,5

8-38

9,7

6-50

9,5

6-37

7,2

4-82
2
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Продолжение

Наименование работ Вместимость котла, т, до

0,5 1 1,5 2 3

Разогрев битумных мате­
риалов

14

9-38

10

6-70

8,2

5-49

7,6

5-09

6,4

4—29
3

Разогрев дегтевых мате­
риалов, толевого лака

13

8-71

9Д

6-10

7,3

4-89
- - 4

а б в г д №

П р и м е ч а н и е .  При варке материалов установками, работающими на жидком топливе с паровым 
и воздушным распылением, Н. вр. и Расц. умножать на 0,7 (ПР-1).

§ Е 1 1-51. П риготовление ли то го  
асф альтового раствора асф альтосмесителями

С о с т а в  р а б о т ы

1. П огр узк а  песка и цемента на транс­
портные ленты . 2. Д озировка  материалов 
по заданному составу. 3. П риготовление 
ли то го  асф альтового раствора. 4. В ы пуск 
гото в о го  раствора в к о тел .

Норма времени и расценка на 1 т 
литого асфальтового раствора

Состав звена Н. вр. Расц.

Машинист смеси- 
теля асфальтобе­
тона передвиж­
ного 6 разр. -  1 2,6 2-07
Ги дрои зол и ров- 
щи к
4 разр, -  1 
3 ” -  1 
2 "  -  1

§ Е 11-52. Пропитка изоляционны х 
материалов би тум ом  

или  бензино-битум ны м  раствором

С о с т а в  р а б о т ы

1. П риготовление горячего битума или 
бензино-битум ного раствора. 2. Пропитка 
изоляционного материала горячим  битум ом  
или  бензино-битум ны м  раствором . 3. О т­
ж им и просуш ка изоляционного материа­
ла . 4. У к ла д к а  пропитанного изоляц ион­
ного  материала в пакеты или свертывание 
в рулоны .

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
гидроизолиров­
щиков

Вид пропитанного 
материала

Измеритель Н. вр. Расц. №

Стеклоткань и меш­
ковина

100 м2 3,3 2-21 1

Ткань других видов То же 4 2-68 2

-Ч-Ч
1 

1

1
, Технический войлок 

или пакля
100 кг в су- 
хом виде ]

4,1
I

2-75 3

Матрацы из техниче­
ского войлока, обтя­
нутые мешковиной

100 м2 11 7-37 4
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§  E l l-5 3 .  И зготовление драночной плетенки 
механизированным способом

С о с т а в  р а б о т ы

1. Снятие порож них катуш ек  со станка 

д ля  плетения и установка и х  на намоточ­
ный станок. 2. Надевание бухты  п р ов оло ­
ки  на станок. 3. Наматывание п р оволок и  
на катуш ку  и установка ее на станок д ля  
плетения. 4. П одборка  дранки с частичной 
сортировкой  и ук ла д к ой  на станок. 5. П л е ­
тение. 6. Сматывание готовой  плетенки 
с валика станка в  рулон . 7. У вя зк а  и ук ла д ­
ка его  в ш табель.

Терм ои зол и ровщ и к  3 разр.

Норма времени и расценка на 100 м2 плетенки

Н. вр. Расц.

5 3-50

П р и м е ч а н и е .  Нормой предусмотрена шту­
катурная дрань длиной 1 м. При другой длине 
драни Н. вр. и Расц. будут обратно пропорцио­
нальны изменению длины драни (ПР-1).

§  Е 1 1-54. И зготовлен ие покры тий 
изоляции из м еталла

С о с т а в  р а б о т

П ри изгот овлении покрытий 
изрляции прям ы х участков 

т рубопроводов, цилиндрических аппаратов 
и п л о ск и х  поверхностей

1. Установка ограничителя длины  реза.
2. Резка м еталла  на заготовки . 3. В аль­
цовка с одноврем енной зи говкой  попереч­
ны х к р о м о к  заготовок . 4. Зи говка  продоль­
ны х к р о м о к  заготовок . 5. К ом п лектовк а , 
м аркировка и складирование гото в ы х  по­
крытий.

П ри изгот овлении покрытий 
изоляции криволин ей ны х  
участков т рубопроводов, 

п ром ы ш лен н ого  оборудова н и я , 
арматуры и ф ланцевы х соединений

1. Разметка м еталла по ш аблон у  на заго­
товки. 2. Вырез заготовок  электронож ни­
цами. 3. Вальцовка заготовок . 4. Зи говка  
заготовок . 5. Сверление монтаж ных отвер­
стий. 6. Контрольная сборка. 7. К о м п ле к ­
товка, м аркировка и складирование гото ­
вы х  покрытий.

Т а б л и ц а  1

Изготовление покрытий изоляции трубопроводов из листового металла толщиной 0,8-1,2 мм

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид покрытий
г |О л  тт О ц Т Г Ц

Единица ] 
измерения

Диаметр трубопроводов, мм, до
(ииллцпн [ — 

200 400 600 800 1000 1200

1111!7
7

15.= Прямых участков 
трубопроводов

100 м2 
покрытая

17

12-67

13

9-69

11

8-20

9,3

6-93

8Д

6-03

6,8

5-07
1

1 1 
1 Криволинейных 

участков трубо­
проводов (от­
водов)

1 м2
покрытия

1,6

1-29

1,2

0-96,6

0,93

0-74,9

0,79

0-63,6

0,66

0-53,1

0,54

0—43,5
2

а б в г д е №
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Т а б л и ц а  2

Изготовление покрытий изоляции трубопроводов из рулонного алюминиевого сплава

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав
звена

Вид покрытий 
изоляции

Толщина
металла.

Единица
иамепенкя

Диаметр трубопроводов, мм, до

термоизо­
лировщи­
ков

ММ 200 400 600 800 1000 1200

1 i 
1

Прямых участ­
ков трубопро­
водов

г—
-------

1 
1 

1 
V

©

I
f

1 “Г 
1 о
L

100 м2 
покрытия

9,4

7-00

6,5

4-84

4,8

3-58

4,3

3-20

3,8

2-83

3,3

2-46
1

0,8-1,2 10 7,6 6,2 5,2 4,5 4

7-45 5-66 4-62 3-87 3-35 2-98
L

5 разр. -  1 
3 ” - 2

Криволиней­
ных участков 
трубопрово­
дов (отводов)

То же 1 м2 1,2

0-96,6

0,84

0-67,6

0,67

0-53,9

.

0,55

0-44,

0,46 

,3 0 -37

0,42

0-33,8
3

Та б 1» г д е №

Т а б л и ц а  3

Изготовление покрытий изоляции промышленного оборудования, фланцевых соединений
трубопроводов и арматуры

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид покрытий изоляции Единица
измерения

а в р . Расц. №

4 разр. ~  1 
3 ”  - 1

Цилиндрических и плоских 
поверхностей

1 м2 по­
крытия

0,14 0-10,4 1

U
j 0

\ 1 1 
1

!

Шаровых емкостей то же 0,53 0-46,6 2

Сферических и 
конических по­
верхностей и 
аппаратов

сегменты Л 0,41 0-36,1 3

лепестки » 0,91 0-80,1 4

Фланцевых 
соединений 
трубопроводов 
и арматуры, мм, 
до

200 2,4 2-11 5

400 1,9 1-67 6

600 ” 1,3 1-14 7

5 разр, -  1 
3 "  -  1

Торцов трубо­
проводов

диафрагмы 
и конуса 
диаметром 
трубопро­
водов, мм, 
до:

200 1 шт. 0,12 0-09,7 8

400 то же 0,16 0-12,9 9

600 я 0,22 0-17,7 10

800 *> 0,29 0-23,3 11

4 разр. Заделка выре­
зов в местах 
прохода шту­
церов, патруб­
ков, смотровых 
окон, люков, 
кронштейнов

облицовоч­
ные детали 
накладки

(■
0,23 0-18,2 12
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Продолжение табл. 3

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид покрытий ИЗОЛЯЦИИ Единица
измерения

Н. вр. Расц. №

Переходов
трубопроводов

тройники 1 шт. 0,74 0-65,1 13

6 разр. -  1 
3 ” - 7

крестовины то же 1,3 1-14 14

П р и м е ч а н и я ;  к табл. 1-3. Нормами предусмотрено: 1. Изготовление покрытий из стандартных 
листов: алюминиевого сплава шириной 600-1500 мм, длиной 2000-4000 мм; из стали тонколистовой 
оцинкованной и кровельной шириной 510-1250 мм, длиной 1420-2500 мм; из прокатной тонколисто­
вой стали шириной 600-900 мм, длиной 1200-2000 мм; а в табл. 2 также и из рулонного алюмини­
евого сплава шириной 1200-2000 мм.

При сшивке листов в одинарный фальц на 1 м шва принимать Н. вр. = 0,05 чел.-ч, Расц. 0-04 (ПР-2).
2. Изготовление облицовочных деталей на месте монтажа. При изготовлении их в мастерских по 

готовым размерам-эскизам (чертежам) партиями Н. вр. и Расц. строки № 12 умножать на 0,5 (ПР-1).
3. Раскатывание рулонов алюминиевого сплава.
4. Установка рулонов алюминиевого сплава на приспособление для размотки нормами не предусмот­

рена и оплачивается дополнительно.

Т а б л и ц а  4

Изготовление шаблонов из листового металла 

Нормы времени и расценки на 1 шаблон

Состав звена 
термоизолировщиков

Вид шаблона Н.вр. Расц. №

J разр. - 1
3 ”  - 1

Отвод диаметром, 
мм, до:

200 1,5 1-21 1

400 1,6 1-29 2

800 1,7 1-37 3

1000 1,8 1-45 4

Конус и диафрагма 0,36 0-29 5

6 разр. -  I  
3 ” -  1

Тройник и крестовина 0,92 0-81 6

Сферическая по­
верхность (из ле­
пестков) диамет­
ром, мм, до:

1200 1,4 1-23 7

2000 1,5 1-32 8

5000 1,6 1-41 9

Шаровая поверхность 1,8 1-58 10

П р и м е ч а н и я :  1. Время переходов к месту замера с натуры нормами не учтено,
2. При изготовлении шаблона по готовым размерам или эскизам (чертежам) Н. вр. и Расц. умно­

жать на 0,85 (ПР-1).

§ Е11-55. Изготовление покрытий 
изоляции из металлопласта

С о с т а в  р а б о т
П р и  и згот овл ен и и  покры т ий  

и зо л я ц и и  п р я м ы х  
участ ков т р у бо п р ово д ов  

1. У стан овка  огран ичи теля  д ли н ы  реза.
2. Раскручивание р улон а  м еталлоп ласта .
3. Р езк а  м ета ллоп ласта  на за го тов к и . 4. 
В альц овк а  за го т о в о к . 5. З и го в к а  за го то ­
в о к . 6. К о м п л е к т о в к а  п окры ти й  в пакеты , 
м ар к и р ов к а  и ск ладировани е.
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П р и  изгот овл ен и и  покры т ий  
и зо л я ц и и  к р и в о л и н е й н ы х  
участ ков т р у бо п р ово д ов

1. Раскручивание р у ло н а  м ета ллоп ласта  
и р е зк а  е го  на ли сты . 2. Ра зм етка  м е т а л л о ­
пласта на за го то в к и  по ш аб ло н у  и вы резк а  
их . 3. В альц овка  за го т о в о к . 4. З и го в к а  
за го т о в о к . 5. С верление м онтаж ны х отвер ­
стий. 6 . С бор к а  з а го т о в о к  на винты . 7. 
К о н тр ольн а я  сб ор к а  отвода . 8. К о м п л е к т о в ­
ка , м ар к и р ов к а  и складирование.



Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена Вид покрытий 1 Единица | 
измерения

Диаметр трубопроводов, мм, до
тер мои зо лиров -
щиков

изоляции I
200 400 600 800 1000 1200

4 разр. -  1 
3 м - 1

Прямых участ­
ков трубопро­
водов

100 м2 
покрытия

9,6

7-15

7,9

5 -8 9

6,5

4 -8 4

5,7

4-2 5

5,2

3-87

4,9

3-65
1

5 разр. -  1 
3 ” - 1

Криволинейных 
участков трубо­
проводов (от­
воды)

1м г
покрытия

1,3

1-05

0,72

0 -5 8

0,43

0-34 ,6

0,31

0 -25

0,27

0-21,7

0,25

0-20,1
2

а I б в г Д е №
П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление покрытий изоляции из металлопласта 

шириной 1000 мм.

§ E U -56. Изготовление покрытий 
изоляции прямых участков 

трубопроводов
из фольгированных материалов 

С о с т а в  р а б о т ы  

1. Установка рулона на приспособление

для размотки. 2. Установка ограничителя 
длины реза. 3. Резка материалов на покры­
тия. 4. Пакетирование покрытий, маркиров­
ка и складирование.

Нормы времени н расценки на 100 м2 покрытия

Состав звена термо­
изолировщиков

Вид материала Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 600 800 1000

4 разр, - 1
2 " - 1

Фольгоизол 9,3

6-65

5,8

4 -1 5

3,7

2 -6 5

2,9

2 -0 7

2,3

1-64
1

Фольгорубероид 7,4

5 -2 9

4,9

3 -5 0

3,9

2 -7 9

3,4

2 -4 3

2,9

2 -0 7
2

Фольго картон 5,5

3-93

2,9

2 -0 7

2,3

1-64

2

1-43

1,7

Г-22
3

а б в г Д №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление покрытий из фольгоизола, фольгорубе* 
роида и фольго картона шириной до 1000 мм.

§ Е11-57. Изготовление покрытий 
изоляции прямых участков 

трубопроводов 
из алюминиевой фольги

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка рулона фольги на приспо­
собление для размотки. 2. Резка фольги 
на покрытия по заданным размерам. 3. 
Зиговка продольной кромки покрытий.

4. Вальцовка покрытий с одновременной 
выделкой ребер жесткости. 5. Комплек­
товка, маркировка готовых покрытий и 
складирование.

Нормы времени и расценки на 100 м2 покрытия

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Диаметр трубопроводов, мм, 
До

200 400

4 разр, -  1
3 ” - 1

7,8 6,4

5-81 4 -77

а Г б

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено 
изготовление покрытий из фолып толщиной 
до 0,25 мм шириной 1000 мм.
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С о с т а в  р а б о т ы§ Ell-58. Изготовление покрытий 
изоляции прямых участков 

трубопроводов из рубероида 
и фольги

1. Разметка и резка рубероида и фольги. 
2. Подгиб кромок фольги на рубероид 
вручную. 3. Упаковка готовых покрытий 
в рулоны, маркировка и складирование.

Нормы времени и расценки на 100 м2 покрытия

Состав звена термоизоли­
ровщиков

Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 600 800

1 1 
1 13

9 -3 0

10

7-15

7,5 ' 

5 -3 6

5,5

3 -9 3

а б в г

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление покрытий из рубероида и фольги шири­
ной до 1000 мм.

§ Е11-59.Изготовление гофрированных 
покрытий изоляции из фольги, 

алюминиевого сплава 
и фольгированных материалов

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка рулона материала на при­

способление для размотки. 2. Резка мате­
риала на заготовки по заданному размеру. 
3. Гофрирование заготовок продольное 
для прямых участков трубопроводов, про­
дольное и поперечное для криволинейных 
участков трубопроводов (отводов). 4. 
Вальцовка заготовок. 5. Маркировка гото­
вых покрытий и складирование.

Нормы времени и расценки на 100 м2 покрытия

Состав звена 
термоизоли­
ровщиков

Вид материала | Вид покрытий
ИОЛП tfiniu

Диаметр трубопроводов, мм, до
tlJVJJ 1лЦНН

200 400 600 800 1000

Алюминиевый
сплав

Прямых участков 
трубопроводов

6,4

, 4 —77

4,9

3-65

3,9

2-91

3,5

2-61

3,3

2 -4 6
1

4 разр. -  1
3 ” - 1

Фол ых» картон, 
фольгоизол

То же 13

9 -6 9

9,9

7 -3 8

7

5 -2 2
- - 2

Фольга алюми­
ниевая

Криволинейных 
участков трубо­
проводов (отво­
дов)

11

8 -2 0

7,5

5 -5 9

5,7

4-25
- - 3

Фольго картон, 
фольгоизол

То же 15,5

11-55

10,5

7-82

7,4

5-51
- - 4

а б в г д №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление покрытий из алюминиевого сплава толщи­
ной 0,3 мм, шириной до 1200 мм; фольгоизола, фольгокартона и алюминиевой фольги шириной до 
1000 мм.

§ Е11-60, Изготовление покрытий 
изоляции прямых участков 

трубопроводов из лакостеклоткани

С о с т а в  р а б о т ы  

1. Y ctaH O B K a  р у л о н а  на  п р и с п о с о б л е н и е  
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для размотки. 2. Установка ограничителя 
длины реза. 3. Размотка и резка лако­
стеклоткани на покрытия. 4. Комплектов­
ка, маркировка и складирование покрытий.



Нормы времени и расценки на 100 м2 покрытия

Состав эвена 
Феомоизопипои*

Диаметр трубопроводов, мм, до

тиков 200 400 600 800 1000

4 разр. -  1 5,2 3,7 3,2 2,5 2,3
2 ” - 1

3-72 2-65 2 -2 9 1-79 1-64

а б в г д

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление покрытий из лакостеклоткани шириной
до 1000 мм.

§ £11*61. Изготовление покрытий 
изоляции прямых участков 

трубопроводов из стеклоцемента 
текстолитового

С о с т а в  р а б о т ы
1. Установка рулона на приспособление 

для размотки. 2. Установка ограничителя 
длины реза. 3. Размотка и резка стеклоце­
мента на покрытия. 4. Комплектовка, 
маркировка и складирование покрытий.

Нормы времени и расценки на 100 м2 покрытия

Состав звена
термоиэолиров-
щиков

Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 600 800 1000

4 разр. -  1•у *> _ ) 2,9
Ч*СЧ 2 1,7 1,5

£ J
2 -07 1-72 1-43 1-22 Г-07

а б в г д

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление покрытий из стеклоцемента шириной ДО 
1000 мм.

§ Б11-62. Изготовление покрытий 
изоляции прямых участков 

трубопроводов из винил ластовой 
каландрированной пленки

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка рулона на приспособление 
для размотки. 2. Установка ограничителя 
длины реза. 3. Размотка и резка пленки 
на покрытия. 4. Комплектовка, маркиров­
ка и складирование покрытий.

Нормы времени и расценки на 100 м2 покрытия

Состав звена термо- Диаметр трубопроводов, мм, до

200 400 600 800

4 разр. -  1 6,3 4,7 3,8 3,3
2 ” - 2 — —

4 -5 0 3-36 г - и 2 -3 6

а б в г

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление покрытий из каландрированной виниплао- 
товой пленки шириной 900 мм.

§ Е11-63. Резка слоистого пластика С о с т а в  р а б о т ы
на покрытия изоляции

прямых участков трубопроводов Раскатывание рулона пластика. 2.
на месте монтажа Разметка его по заданному размеру. 3.

Резка на покрытия вручную ножом.
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Нормы времени и расценки на 100 м2 покрытия

Состав звена термо- Диаметр трубопроводов, мм, до
изолировщиков

200 400 600 800

3 разр. -  I 4Д 2,3 1,4 0,95
2 ” - 1

2-75 1-54 0-93,8 0-63,7

а б в г

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрен рулонный слоистый пластик на основе картона шириной 
до 1000 мм.

§  Е 11-64. И зго т о в лен и е  гоф ри рован ной  
ф о ль ги

С о с т а в  р а б о т ы

1. У стан ов к а  р у ло н а  г л а д к о й  ф о ль ги  
на п р и сп особлен и е  д л я  р а зм отк и . 2. За­
правка  ф о ль ги  в  стан ок , гоф ри рован ие 
ф о ль ги . 3. Н арезка  го то в о й  ф о ль ги  на п о ­
ло тн а  д ли н о й  д о  10 м . 4 . Сверты вание п о л о ­
тен  в р у л о н ы , п ер ев я зк а  п р о в о л о к о й  и 
ск ладировани е.

Норма времени и расценка на 100 м2 
гофрированной фольги

Состав звена Н. вр. Расц.
термоизолиров-
щиков

3 разр. -  1 
2 ” - }

0,52 0-34,8

П р и м е ч а н и е .  Нормой предусмотрено 
изготовление гофрированной фольги из гладкой 
шириной 1000 мм, толщиной 0,25 мм.

§  Е 1 1-65. И зго т о в лен и е  стек лоц ем ен та  
т е к ст о ли т о в о го

С о с т а в  р а б о т ы

1. П ер ем о тк а  п лен к и  и  р езк а  ее. 2 . У ста ­
н о в к а  с к а л о к  и  ш п у л ек  с п лен к о й  и стек ­
ло тк а н ью  на этаж ерку  станка. 3. П р и го то в ­
лен и е  ц ем ен тн ого  к л е я  в  раств ор ом еш алк е  
и  за гр узк а  е го  в пропиточную  ванну. 4 . П р о ­
питка  стек ло тк а н и  ц ем ен тн ы м  к л е е м  с на­
м о т к о й  ее  на с к а л к у  с уп лотн ен и ем  и  про­
к л а д к о й  п лен к ой . 5. П ерен оска  с к а л о к  при 
п о м ощ и  тельф ера  в  ванн у и зали вк а  и х  в о ­
дой . 6. В ы гр у зк а  с к а л о к  и з  ванны  с в од ой  
при п о м о щ и  тельф ера. 7. П ерем аты вание 
раздельно п лен к и  и стек лоц ем ен та  с о д н о ­
врем енн ой  р е зк о й  его. 8. П р о м ы в к а  п лен к и  
в о д о й  на станке. 9 . У к ла д к а  нарезанного 
стеклоц ем ен та  в пакеты , м ар к и р ов к а  и 
складирование.

Нормы времени н расценки на 100 м2 стеклоцемента

Состав эвена термо­
изолировщиков

Вид стеклоцемента Н. вр. Расц. №

4 разр. -  2
3 ”  -  ?

Трехспойный 11 7-79 1

2 "  - 2 Двухслойный 5,8 4-11 2

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление стеклоцемента из стеклоткани шириной 
до 1200 мм.

§  Е 11-66. И зго т о в л ен и е  л а к о ст е к л о т к а н и

С о с т а в  р а б о т ы

1. П р и го тов лен и е  п р о п и т о ч н о г о  состава.
2. Заправка стек ло тк а н и  в у ста н о в к у  д л я
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нанесения состава. 3. С ш ивка  к о н ц о в  
стек лотк ан и . 4. З аполн ен ие ванн пропиточ­
н ы м  составом . 5. Вклю чение и прогрев  
суш и льн ы х  кам ер . 6. Н аблю дение за рабо­
той  устан овки . 7. Снятие р улон а  с т е к л о ­
ткани и у п а к о в к а  его .



Нормы времени и расценки на 100 м2 лакостеклоткани

Состав звена термо- 
изолировщиков

Вид лакостеклоткани Н. вр. Расц. №

4 разр. -  1 
3 м -  1

С двухкратной пропиткой 1,2 0-89,4 1

С четырехкратной пропит­
кой

2,8 2-09 2

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено изготовление лакостеклоткани из стеклоткани шири­
ной до 1200 мм пропитанной лаком ХСЛ, клеем БФ или 88, с наполнителем. Пропитка стеклоткани 
на грунтовальном агрегате производится путем нанесения лака ХСЛ, клеями БФ или 88 с последующим 
испарением растворителя в сушильной камере при температуре 70-100° С.

§  Е 11-67. И зго т о в лен и е  сегм ен тов  п и ло в к а  п ли т  на сегм енты . 3. У к ла д к а
и з теп ло и зо ля ц и о н н ы х  п ли т  сегм ен тов  в к он тей н еры  и ли  пачки.

С о с т а в  р а б о т ы

1. У стан овка  нап равляю щ их пи лы . 2. Рас-

Нормы времени и расценки на 100 м пропила

Состав звена термо­
изолировщиков

Вид плит Способ распиливания

на циркульной пиле вручную

Н. вр. Расц. Н. вр. Расц.

3 разр. -  1 
2 ” -  1

Асбестоцементные, 
минераловатные, сове- 
литовые, вулканитовые 
и перлитовые

0,74 0-49,6 2,3 1-54 1

Экспонзитовые и проб­
ковые

0,44 0-29,5 1,1 0-73,7 2

а б №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена распиловка плит толщиной до 50 мм. На каждые 10 мм 
увеличения толщины плит сверх 50 мм Н. вр. и Расц. увеличивать при распиловке на циркульной пи­
ле -  на 1,1 (ПР-1), при распиловке вручную -  на 1,2 (ПР-2).

§  Е 11-68. И зго т о в лен и е  бандаж ны х 
л ен т  и з м ета лла

С о с т а в  р а б о т

П р и  изгот овлен ии  
бан да ж ны х лент 

на гильот инны х нож н иц ах  
и з л и ст о во го  металла

1. У стан овка  ограничителя д ли н ы  реза.
2. Р езк а  м ета лла  на бандаж ны е л ен ты  м е­
ханизированны м и ги льоти н н ы м и  нож ница­
ми. 3. К о м п л е к т о в к а  бандаж ны х л ен т  в 
пакеты  и м ар ки р овк а .

П ри  и зготов лен и и  бандаж ны х л ен т  д ли ­
ной  св. 1500 м м  д оба в ля ть : 4 . Соединение 
д в у х  л ен т  бандаж ной п р яж к ой  и ли  сш ив­
к о й  в одинарны й ф альц.

П р и  закреп лен ии  пряж ек  на бандаж ны е 
л ен ты  д о б а в ля ть : 5 . З акреп лени е пряж ки  
на кон ц е  бандаж ной л ен ты  п утем  загиба  
ее на сп ец иальн ом  п р и сп особлен и и  вручную .

П р и  изгот овл ен и и  
бандаж ны х лент 

на м н о го р о л и к о в о м  станке 
и з  р у л о н н о го  металла

1. У стан овка  огран ичи теля  д ли н ы  реза. 
2. Р е зк а  м еталла  на ли сты  м еханизирован­
н ы м и  ги льоти н н ы м и  нож ницам и. 3. П р о ­
д ольн а я  р езк а  ли ста  на п о ло сы  о д н о р о л и к о ­
в ы м и  нож ницам и. 4 . Р езк а  п о ло с  на бандаж­
ны е л ен ты  на м н о го р о л и к о в о м  станке. 
5. К о м п л е к т о в к а  бандаж ны х л ен т  в пакеты  
и м ар ки р овк а .
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Т а б л и ц а  1

Изготовление бандажных лент на гильотинных ножницах 

Нормы времени и расценки на 100 шт.

Состав эвена термо­
изолировщиков

Вид работ Длина бандажных лент, мм, до

1000 1500 2000 2500 3000

1 
to

w 1 1 
1 К* Изготовление бан­

дажных лент
0,7

0-46,9

0,91

0-61

1,2

0-80,4

1,7

1-14

2,2

1-47
1

2 разр. Закрепление пряжек 0,3

0-19,2
2

а б в г Д №

Т а б л и ц а  2

Изготовление бандажных лент на многороликовом станке 

Нормы времени и расценки на 100 шт.

Состав 
звена тер­
моизоли­
ровщиков

Вид материала Толщи­
на ме­
талла, 
мм, до

Выход бан­
дажных лент 
за 1 цикл

Длина бандажных лент, мм, до

1000 1500 2000 2500 3000

:1
 

! 
*

 
I

' 
• 

!
*—

 К
м 

j

Металлопласт 1 20-22
-

0,26

0-17,4

0,3

0-20,1

0,36

0-24,1

0,44

0-29,5

1

Алюминиевый 
сплав и оцинко­
ванная тонко­
листовая сталь

0,6 20-30 0,21

0-14,1

0,23

0-15,4

0,28

0-18,8

0,34

0-22,8

0,37

0-24,8
2

1,2 8-16 0,23

0-15,4

0,3

0-20,1

0,38

0-25,5

0,44

0-29,5

0,52

0-34,8
3

20-30 0,22

0-14,7

0,27

0-18,1

0,33

0-22,1

1 ^
*

1 
| 

о
 1 о

0,45

0-30,2
4

а б в г д №

§  Е 11-69. И зго т о в л ен и е  ш айб-пряж ек 
и з а лю м и н и ев ого  сплава

С о с т а в  р а б о т ы

1. Р а зм етка  ли сто в  на п о ло с ы  п о  задан­
н о м у  ра зм ер у . 2. Р езк а  ли сто в  на разм ечен­
ны е п о ло с ы  на ги льо ти н н ы х  нож ницах.
3. П р о б и в к а  отверстий  в  п о ло с е  и резка  
на ш айбы -пряж ки  на ш там п овочн ом  станке.

Т е р м о и зо л и р о в щ и к  3  разр .

Норма времени и расценка на 100 шайб-пряжек

Н. вр. Расц.

0,22 0-15,4

П р и м е ч а н и е  Нормой предусмотрена 
толщина алюминиевого сплава 0,8-1,2 мм.
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§  Е11-70. Резк а  стальной  сетки  
м ехани зи рован ны м  сп о с о б о м

С о с т а в  р а б о т ы

1. У стан ов к а  р у л о н а  сетк и  на стой к и .
2. Р а зм етка  сетки  и  кр еп лен и е  ее к  с то лу .
3. Р езк а  сетки . 4. У к л а д к а  отрезан ной  сет­
ки  в с то п к у .

Норма времени и расценка на Ю0 м реэа

Состав звена Н. вр. Расц.
термоизолиров­
щиков

3 разр. -  1
2 ”  -  1

2,1 1-41

П р и м е ч а н и е .  Нормой предусмотрена ру­
лонная проволочная сетка шириной 1000 мм.



§ E l 1-71. Перемотка проволоки 
механизированным способом

С о с т а в  р а б о т ы

1. Заправка перемоточного станка. 2. Пе­
ремотка проволоки в бухточки. 3. Снятие 
бухточек и перевязка их проволокой.

Термоизолировщик 3 разр.

Нормы времени н расценки 
на 100 кг намотанной проволоки

Количество 
установлен­
ных бухт на 
станке

Н. вр. Расц. №

Одна 8,5 5 -9 5 1

Две 4,7 3 -2 9 2

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена 
перемотка нео то жженной проволоки диаметром 
2 мм из бухт массой 2 5-30  кг в бухточки массой 
до 1 кг на станке СПП-1М.

§ Е11-72. Отжиг проволоки

С о с т а в  р а б о т ы

1. Загрузка проволоки в контейнер. 
2. Загрузка контейнера в печь блоком 
или лебедкой и включение печи. 3. Наблю­
дение за процессом отжига проволоки.
4. Выгрузка контейнера из печи. 5. Выемка 
отожженной проволоки из контейнера 
крючком и складирование.

Термоизолировщик 3 разр.

Нормы времени и расценки 
на 100 кг отожженной проволоки

Вид отжига Масса 
партии, 
кг, до

Н. вр. Расц. №

В электро­
печах

700 1,4 0 -9 8 1

В печах на
жидком
топливе

130 2,4 1—68 2

§ Е11-73. Устройство креплений 
для изоляции

С о с т а в  р а б о т

При креплении реек

Крепление готовых
антисептированных 
деревянных реек 

проволокой к обнаженной 
арматуре железобетонных 

конструкций

При установке колец 
из проволоки

1. Выравнивание, разметка и обрезка 
проволоки. 2. Установка колец из четырех- 
миллиметровой проволоки с затягиванием 
и закреплением их на изолируемой поверх­
ности. 3. Крепление к установленным 
кольцам проволочных выпусков.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена термо­
изолировщиков

Наименование работ Измеритель Н. вр. Расц. №

**
8 

1 
1

...
...

...
. 

...
...

.1

Крепление реек к стенам 100 м рейки 5,1 3-42 1

к потол­
кам

то же 6,7 4 -4 9 2

Установка колец из прово­
локи

100 колец 4,4 2-95 3

Г Л А В А  2. ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫ Е РАБОТЫ

Нормами настоящей главы предусмотре­
но перемещение материалов на расстояние 
до 30 м.

§ Е11-74. Очистка и окрашивание 
изолируемых поверхностей

При очистке поверхностей

С о с т а в  р а б о т ы

1. Очистка изолируемой поверхности от 
пыли, грязи, наплывов раствора и ржав­
чины механизированным способом электро­
щетками. 2. Протирка очищенной поверх­
ности ветошью.

Термоизолировщик 3 разр.
АП



Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 100 м2 изолируемой поверхности

Вид поверхностей

трубопроводы и цилиндрические поверхности оборудования диаметром, мм, до плоские поверх­
ности

57 159 325 631 720 и свыше

7,4 5,2 2,7 1,5 1 0,78

5-18 3-64 1-89 1-05 0-70 0-54,6

а б в г д е

П р и м е ч а н и е .  При очистке изолируемых поверхностей вручную Н. вр. таблицы умножать: без 
удаления ржавчины на 0,9 (ПР-1), с удалением ржавчины -  на 4,7 (ПР-2), а Расц. подсчитывать по став* 
ке изолировщика 2 разр.

П р и  окра ш и ва н и и  поверхност и  сочного  состава. 2. О краш ивание и золи р у -

С о с т а в  р а б о т ы  е м о й п о в е Рх н ости в р уч н ую .

1. П р и го тов лен и е  и ли  разогревание ок р а -

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 м2 окрашенной поверхности

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

Вид поверхностей Окрашивание

нефтебитумом или смолой асфальтовым или печным 
лаком

за 1 раз
1

за 2 раза за 1 раз за 2 раза

4 разр, -  1 
2 п - 1

Трубопроводы 
и оборудование

0,19

0-13,6

0,33

0-23,6

0,13

0-09,3

0,22

0-15,7
1

Плоские поверх­
ности

0,14

0-10

0,23

0-16,4

0,1

o - o v "

0,16

0-11,4
2

Фасонные части 0,36

0-25,7

0,66

0-47,2

0,28

0-20

0,47

0-33,6
3

а б в г №
П р и м е ч а н и е .  При окрашивани поверхностей без приготовления окрасочного состава Н. вр. и 

Расц. умножать на 0,8 (ПР*1).

§  Е 11-75. О чистка руберои д а  о т  тальк а  и ли  вер стак  с раскаты ванием  его . 2. Очист­
ка  руберои д а  о т  талька  и переворачивание 

С о с т а в  р а б о т ы  д л я  очи стки  в тор ой  сторон ы . 3. Сверты ва-
1. У к ла д к а  р у ло н а  р уберои д а  на станок ние и  у к л а д к а  р улон а  в ш табель.

2
Нормы времени и расценки на 100 м рубероида

Состав звена 
термоизолиров­
щиков

3 разр. -  1 
2 ” -  1

Способ очистки Вид ОЧИСТКИ

На станке

с одной стороны и 
кромки с другой

0,59

2 разр, Вручную

0-39,5

1,5

0-96

а

с двух сторон (сплошная)

0,82

0-54,9

1-28

б №
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§  E l  1-76. П одъ ем  материалов 
электролебед к ам и  Э Л -100 

и Э Л-250

С о с т а в  р а б о т ы  
1. Загрузка  материала в  тару. 2. С тро­

повка тары с гр узом . 3. П одъ ем  груза  на

вы соту  с оттяж кой  е го  веревкой. 4. П о д ­

тягивание поднятого груза  с опусканием  
на приемную  площ адку . 5. Разгрузка  ма­
териала из тары. 6. Строповка порож ней 
тары. 7. О пускание порож ней тары. 8. Рас- 
строповка порож ней тары.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена Наименование
материалов
(грузов)

Едини­
ца из­
мерен 
ння

Подъем на высоту до 10 м Добавлять на каждые 
следующие 5 м

для маши- 
киста

для термо- 
изолиров­
щика

для маши­
ниста

для термо 
изолиров- 

1 щика

Машинист 
электролебед­
ки много бара­
банной -  
3 разр. 
Термоизоли­
ровщик -  
2 разр.

Формованные и 
обжиговые изде­
лия

1м3 0,85

0-59,5

1,7

1-09

0,05

0-03,5

0,1

0-06,4
1

Минеральная вата 
и другие материалы 
плотностью до 
250 кг/м3

то же 0,44

0-30,8

0,88

0-56,3

0,02

0-01,4

0,04

0-02,6
2

Минеральные маты, 
плиты и другое изде 
лия плотностью до 
400 кг/м3

0,74

0-51,8

1,48

0-94,7

0,04

0-02,8

0,08

0-05,1
3

Раствор »> 1,8

1-26

3,6

2-30

0,09

0-06,3

0,18

0-11,5
4

Асбестоцементные 
полуцилиндры и 
листы, металличе­
ская сетка, металло­
покрытия

100 м2 0,93

0-65,1

1,86

1-19

0,05

0-03,5

0,1

0-06,4
5

а б в г №

П р и м е ч а н и е .  Материалы, предназначенные для подъема, должны располагаться от лебедки в 
радиусе до 10 м.

§  Е 1 1-77. Разборка  теплоизоляционны х 
конструкций

С о с т а в  р а б о т ы

1. Разборка и золяц ионного покры тия и 
изоляции. 2. Очистка изоляционны х изде­
лий от  мастики. 3. Сортировка разобран­
ны х изоляционны х изделий или покрытий 
и укладк а  их в ш табель по сортам.

Термоизолировщ ик 2 разр.

Нормы времени н расценки на 100 м2 
поверхности разобранной конструкции

Вид конструкций Н. вр. Расц. №

Из теплоизоляцион­
ных плит, сегментов, 
цилиндров и полуци­
линдров

7,5 4-80 1

Из формованных и 
обжиговых изделий

14 8-96 2

Из минеральной и 
стеклянной ваты 
(маты или набивная 
изоляция)

13 8-32 3

Металлопокрытия 7,9 5-06 4

П р и м е ч а н и е .  При разборке мастичной 
изоляции принимать Н. вр, 3,8 чел.-ч, Рзсц, 2-43 
(ПР-1).
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Наружная поверхность изоляции, м2 на 100 м длины

Толщина Наружный диаметр трубопровода или

мм 10 14 17 20 25 32 38 40

0 3,1 4,4 5,3 6,3 7,9 10 11,9 12,6
10 9,4 10,7 11,6 12,6 14,1 16,3 18,2 18,8
15 12,6 13,8 14,8 15,7 П,3 19,5 21,4 22
20 15,7 17 17,9 18,8 20,4 22,6 24,5 25,1
25 18,8 20,1 21 22 23,6 25,7 27,6 28,3
30 22 23,2 24,2 25,1 26,7 28,9 30,8 31,4
35 25,1 26,4 27,3 28,3 29,8 32 33,9 34,5
40 28,3 29,5 30,4 31,4 33 35,2 37,1 37,7
45 31,4 32,7 33,6 34,5 36,1 38,3 40,2 40,8
50 34,5 35,8 36,7 37,7 39,3 41,4 43,3 43,9
55 37,7 38,9 39,9 40,8 42,4 44,6 46,5 47,1
60 40,8 42,1 43 43,9 45,5 47,7 49,6 50,2
65 44 45,2 46,2 47,1 48,7 50,8 52,8 53,4
70 47,1 48,4 49,3 50,2 51,8 54 55,9 56,5
75 50,2 51,5 52,4 53,4 55 57,1 59 59,7
80 - — — 56,5 58,2 60,3 62,2 62,8
85 — — — 59,7 61,2 63,4 65,3 65,9
90 — - — - — - 68,5 69,1
95 — — — — — _ 71,6 72,2

100 — — — — — 74,7 75,4
105 — — _ _ _
110 - - - - - - _ -

115 — — — — — — — —

120 — — — — — — — —

125 — __ — _ __ __ __

130 - - - - - - -

135 — — — — — — — —

140 - - - - — — — —

145 - _ — - - — — —

150 — — — — — — — —

155 — — — — — — — —

160 — — — — - — — —

165 — — _ __ _

170 - - _ _ _
175 _ _ _ _ _

180

Толщина Наружный диаметр трубопровода или
изоляции.
мм 159 180 219 273 325 377 426 476

0 49,9 56,5 68,8 85,7 102 118,4 133,8 149,5
10 56,2 62,8 75 92 108,3 124,7 140 155,715 59,3 66 78,2 95,1 111,5 127,8 143j2 158,920 62,5 69,1 81,3 98,3 114,6 130,9 146,3 162
25 65,6 72,2 84,5 101,4 117,7 134,1 149,5 165,230 68,8 75,4 87,6 104,6 120,9 137,2 152,6 168,335 71,9 78,5 90,8 107,7 124 140,4 155,7 171,440 75 81,6 94 110,8 127,2 143,5 158,2 174,645 78,2 84,8 97 114 130,3 146,6 162 177,7
50 81,3 87,9 100,2 117,1 133,4 149,8 165,2 180,955 84,5 9 Ч 103,3 120,3 136,6 152,9 168,9 18460 87,6 94,2 106,4 123,4 139,7 156,1 171 187,265 90,7 97,3 109,6 126,5 142,9 159,2 174,6 190,370 93,9 100,5 112,7 129,7 146 162,3 177,7 193,475 97 103,6 115,9 132,8 149,8 165,5 180,9 196,580 100,2 106,8 119 136 152,3 168,6 184 199,785 103,3 110 122,1 139,1 155,4 171,8 187.1 202,890 106,4 113 125,3 142,2 158,6 174,9 190,3 20695 109,6 116,2 128,4 145,4 161,7 178 193,4 209,1100 112,7 119,3 131,6 148,5 164,9 181,2 196,6 212,3105 115,9 122,5 134,7 151,7 168 184,3 199,7 215,4110 119 1 125,6 1 137,8 154,8 171,1 187,5 202,8 218,6
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ПРИЛОЖЕНИЕ1

трубопровода или цилиндрического оборудования

цилиндрического оборудования, мм, до Толщина
изоляции,
мм44 48 57 76 89 95 108 133

13,8 15,1 17,9 23,8 27,9 29,8 33,9 41,8 0
20,1 21,4 24,2 30,1 34,2 36,1 40,2 48 10
23,2 24,5 27,3 33,3 37,4 39,3 43,3 51,2 15
26,4 27,6 30,5 36,4 40,5 42,4 46,5 54,3 20
29,5 30,8 33,6 39,6 43,6 45,5 49,6 57,5 25
32,7 33,9 36,7 42,7 46,8 48,7 52,8 60,6 30
35,8 37,1 39,9 45,8 50 51,8 56 63,7 35
39 40,2 43 49 53,1 52,5 59 66,9 40
42,1 43,3 46,2 52,1 56,2 58,1 62,2 70 45
45,2 46,5 49,3 55,3 59,3 61,2 65,3 73,2 50
48,4 49,6 52,4 58,4 62,5 64,4 68,5 76,3 55
51,5 52,7 55,6 61,5 65,6 67,5 71,6 79,4 60
54,6 55,9 58,7 64,7 68,8 70,7 74,7 82,6 65
57,8 59 61,9 67,8 72 73,7 78 85,7 70
60,9 62,2 65 71 75 76,9 81 88,9 75
64,1 65,3 68,1 74,1 78,2 80,1 84,1 92 80
67,2 68,5 71,3 77,2 81,3 83,2 87,3 95,1 85
70,3 71,6 74,4 80,4 84,4 86,4 90,4 98,3 90
73,5 74,7 77,6 83,5 87,6 89,5 93,6 101,4 95
76,6 77,9 80,7 86,7 90,7 92,6 96,7 104,6 100
- 81 84 89,8 94 95,8 99,9 107,7 105
— 84,2 87 92,9 97 98,9 103 110,8 110
— 87,3 90,1 96 100,2 102,1 106,1 114 115
— 90,4 93,3 99,2 103,3 105,2 109,3 117,1 120
— — 96,4 102,4 106,4 108,3 112,4 120,3 125
— - 99,5 105,5 109,6 111,5 115,6 123,4 130
- — 102,7 108,6 112,7 114,6 118,7 126,5 135
— — 105,8 111,8 115,9 117,8 121,8 129,7 140
— - - 114,9 119 120,9 125 132,8 145
— _ — 118,1 122,1 124 128,1 136 150
- — — 121,2 125,2 127,2 131,3 139,1 155
— — _ 124,3 128,4 130,2 134,4 142,2 160
— _ _ _ — — 137,5 145,4 165
— — — — - — 140,7 148,5 170
— — — — - - 143,8 151,7 175

— — 147 154,8 180

Продолжение приat 1

цилиндрического оборудования, мм, до

529 631 720 820 920 1020 1220
166,1 198,1 226,1 257,5 288,9 320,3 383,1172,4 204,4 232,4 263,8 295,2 326,6 389,4
175,5 207,6 235,5 266,9 298,3 329,7 392,5
178,7 210,7 238,6 270 301,4 332,8 395,6
181,8 213,8 241,8 273,2 304,6 335,9 398,8
185 217 244,9 276,3 307,7 339,1 401,9
188,1 220,1 248,1 279,5 310,9 342,3 405
191,2 223,3 251,2 282,6 314 345,4 408,2
194,4 226,4 254,3 285,7 317,1 348,5 411,3
197,5 229,5 257,5 289 320,3 351,7 414,5
200,6 232,7 260,6 292 323,4 354,8 417,6
203,8 235,8 263,7 295,2 326,6 357,9 420,8
207 238,9 266,9 298,3 329,7 361,1 423,9
210,1 242,1 270 301,4 332,8 364,2 427
213,2 245,2 273,2 304,5 336 367,3 430,2
216,3 248,4 276,3 307,7 339,1 370,5 433,3
219,5 251,5 279,5 310,9 342,3 373,7 436,5
222,6 254,6 282,6 314 345,4 376,8 439,6
225,7 257,8 285,7 317,1 348,5 379,9 442,7
228,9 260,9 288,9 320,3 351,7 383,1 445,9
232 264,1 292 323,4 354,8 386,2 449
235,2 267,2 295,2 326.6 358 389,4 452,2

Толщина 
изоляции, мм

О
10
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110

51



Толщина
изоляции,
мм

Наружный диаметр трубопровода или

159 180 219 273 325 377 426 476

115 122,1 128,7 140,9 157,9 174,3 190,6 206 221,7
120 125,3 132 144,1 161,1 177,4 193,7 209,1 224,8
125 128,4 135 147,3 164,2 180,6 196,9 212,3 228
130 131,6 138,2 150,4 167,4 183,7 200 215,4 231,1
135 134,7 141,3 153,5 170,5 186,8 203,2 218,5 234,3
140 137,8 144,5 156,7 173,6 190 206,3 221,7 237,4
145 141 147,6 159,8 176,8 193,2 209,4 224,8 240,5
150 144,1 150,7 163 179,9 196,1 212,6 228 243,7
155 147,3 153,9 166,1 183,1 199,4 215,7 231,1 246,8
160 150,4 157 169,2 186,2 202,5 218,9 234,2 250
165 153,5 160,1 172,4 189,3 205,7 222 237,4 253,1
170 156,7 163,3 175,5 192,5 208,8 225,1 240,5 256,3
175 159,8 166,4 177,7 195,6 212 228,3 243,7 259,4
180 163 169,6 181,8 198,8 215,1 231,4 246,8 262,5
185 _ — 185 202 218,2 234,6 249,9 265,6
190 _ — 188,1 : 205 221,4 237,7 253 268,8
195 — — 191,2 208,2 224,5 240,8 256,2 271,9
200 _ — 194,4 211,3 227,7 244 259,4 275,1
205 _ _ - 247,1 262,5 278,2
210 — — — — — 250,2 265,7 281,3
215 _ _ — — 253,4 268,8 284,5
220 - - - — — 256,5 271,9 287,6

Объем изоляции, ма та 100 м длины трубопровода

Толщина

мм

Наружный диаметр трубопровода или

’ 10 14 17 20 25 32 38 40
0,06 0,08 0,084 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16
0,12 0,14 0,15 0,16 0,19 0,22 0,25 0,26
0,19 0,21 0,23 0,25 0,28 0,33 0,36 0,38
0,27 0,31 0,33 0,35 0,39 0,45 0,49 0,510,38 0,41 0,44 0,47 0,52 0,58 0,64 0,66
о,5 0,54 0,57 0,6 0,66 0,74 0,8 0,82
0,63 0,68 0,72 0,75 0,82 0,9 0,98 1
0,78 0,83 0,88 0,92 0,99 1,09 1,17 1,20,94 1 1,05 U 1,18 1,29 1,38 1,41
1,12 1,19 1,24 1,3 1,38 1,5 1,61 1,64
1,32 1,39 1,45 1,51 1,6 1,73 1,85 1,89
1,58 1,61 1,67 1,73 1,84 1,98 2,1 2,14
1,76 1,84 1,9 1,98 2,09 2,24 2,37 2,42
2 2,2 2,17 2,24 2,36 2,52 2,66 2,71
— - - 2,51 2,64 2,81 2,96 3,01
— — — 2,8 2,94 3,12 3,28 3,34
— - - - — — 3,62 3,67
— — — — - — 3,97 4,03

-

-
_

-
-

-

4,33 4,4

- -
-

-

-

- -
-

10
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180

52



Продолжение прил. 1

цилиндрического оборудования, мм, до Толщина 
изоляции, мм

529 631 720 820 920 1020 1220

238,3 270,4 298,3 329,7 361,1 Г" 392J 455,3 115
241,5 273,5 301,4 332,8 364,2 395,6 458,4 120
244,6 276,6 304,6 336 367,4 398,8 461,6 125
247,7 279,8 307,7 339,1 370,5 401,9 464,7 130
250̂ 9 282,9 310,9 342,3 373,7 405,1 467,8 135
254 286,1 314 345,4 376,8 408,2 471 140
257,2 289,2 317,1 348,5 379,9 411,3 474,1 145
260,3 292,3 320,3 351,7 383 414,5 477,3 150
263,5 295,5 323,4 354,8 386,4 417,6 480,4 155
266,6 298,6 326,6 357,9 389,3 420,8 486,6 160
269,7 301,8 329,7 361,1 392,5 423,9 486,7 165
272,9 304,9 332,8 364,2 395,6 427 489,8 170
276 308 336 367,4 398,8 430,2 493 175
279,1 311,2 339,1 370,5 402 433,3 496,1 180
282,3 314,3 342,3 373,7 405,1 436,5 499,3 185
285,4 317,5 345,4 376,8 408,2 439,6 502,4 190
288,6 320,6 348,6 380 411,3 442,7 505,5 195
291,7 323,7 351,7 383,1 414,5 445,9 508,7 200
294,8 326,9 354,9 386,2 417,6 449 511,9 205
298 330 358 389,4 420,8 452,1 515 210
301,1 333,2 361,1 392,5 423,9 455,3 518,1 215
304,3 336,3 364,2 395,6 427 458,4 521,2 220

ПРИЛОЖЕНИЕ 2

илн цилиндрического оборудования

цилиндрического оборудования, мм, до Толщина 
изоляции, мм44 48 57 76 89 95 108 133

0,17 0,19 0,21 0,27 0,31 0,33 0,37 0,5 10
0,28 0,3 0,34 0,43 0,49 0,52 0,58 0,7 150,4 0,43 0,48 0,6 0,68 0,72 0,8 0,96 20
0,54 0,57 0,64 0,79 0,89 0,94 1,04 1,24 250,7 0,73 0,82 1 1,12 1,18 1,3 1,54 300,87 0,91 1,01 1,22 1,36 1,43 1,57 1,85 351,06 1,11 1,22 1,46 1,62 1,7 1,86 2,17 40
1,26 1,31 1,44 1,71 1,89 1,98 2,16 2,52 451,48 1,54 1,68 1,98 2,18 2,28 2,48 2,87 501,71 1,78 1,93 2,26 2,49 2,59 2,82 3,25 551,96 2,03 2,2 2,56 2,81 2,92 3,17 3,64 602,22 2,31 2,49 2,88 3,14 3,27 3,53 4,04 652,51 2,59 2,79 3,21 3,5 3,63 3,91 4,46 702,8 2,9 3,11 3,56 3,86 4 4,31 4,9 753,11 3,22 3,44 3,92 4,25 4,4 4,72 4,35 803,44 3,55 3,79 4,3 4,65 4,8 5,15 5,82 853,79 3,9 4,15 4,69 5,06 5,23 5,6 6,3 904,15 4,27 4,53 5,1 5,49 5,67 6,06 6,8 954,52 4,65 4,93 5,53 5,93 6,12 6,53 7,32 100- 5,05 5,34 5,97 6,4 6,6 7,02 7,85 105— 5,46 5,77 6,42 6,87 7,08 7,58 8,39 ПО— 5,89 6,21 6,9 7,37 7,58 8,05 8,96 115- 6,33 6,67 7,39 7,88 8,1 8,59 9,53 120— - 4 1 7,89 8,4 8,64 9,15 10,13 125— — 7,63 8,41 8,94 9,18 9,72 10,74 130- - 8,14 8,94 9,5 9,75 10,3 11,36 135- - 8,66 9,5 10,07 10,33 10,9 11,56 140- - - 10,06 10,65 10,93 11,52 12,66 145— - - 10,64 11,26 11,54 12,15 13,33 150— - 11,24 11,88 12,17 12,3 14,02 155— - - 11,86 12,51 12,81 13,46 14,72 160— - - - - - 14,14 15,44 165— - - - - 14,84 16,17 170— — - - — — 15,55 16,92 175

_ — 16,28 17,69 180

53



Толщина Наружный диаметр трубопровода или

мм 159 180 219 273 325 377 426 476
10 0,53 0,6 0,72 0,89 1,05 1,22 1,37 1,53
15 0,82 0,92 U 1,36 1,6 1,85 2,08 2,31
20 U 2 1,26

1,61
1,5 1,84 2,17 2,49 2,8 3,11

25 1,44 1,92 2,34 2,75 3,16 3,54 3,93
30 1,78 1,98 2,35 2,85 3,34 3,83 4,3 4,77
35 2,13 2,36 2,79 3,38 3,96 4,53 5,07 5,51
40 2,5 2,76 3,25 3,93 4,58 5,24 5,85 6,48
45 2,88 3,18 3,73 4,49 5,23 5,96 6,66 7,36
50 3,28 3,61 4,22 5,07 5,89 6,7 7,47 8,26
55 3,7 4,06 4,73 5,66 6,56 7,46 8,31 9,17
60 4,13 4,52 5,26 6,27 7,25 8,23 9,16 10,11
65 4,57 5 5,8 6,9 7,96 9,02 10,02 11,04
70 5,02 5,5 6,35 7,54 8,68 9,83 10,9 12
75 5,51 6 6,92 8,2 9,42 10,64 11,8 12,98
80 6 6,53 7,51 8,87 10,17 11,48 12,71 13,97
85 6,51 7,07 8,11 9,56 10,94 12,33 13,64 14,97
9С 7,04 7,63 8,73 10,26 11,73 13,2 14,58 16
95 7,58 8,2 9,37 10,98 12,58 14,08 15,54 17,03

100 8,13 8,79 10,02 11,71 13,35 14,98 1652 18,09
105 8,71 9,4 10,69 12,47 14,18 15,9 17,61 19,16
ПО 9,29 10,02 11,36 13,23 15,02 16,82 18,51 20,24
115 9,89 10,65 12,06 14,01 15,9 17,77 19,54 21,34
120 10,51 п ,з 12,77 14,81 16,77 17,73 20,57 22,46
125 11,15 11,97 13,5 15,62 17,66 19,7 21,63 23,59
130 11,8 12,65 14,25 16,45 18,57 20,7 22,7 24,74
135 12,46 13,35 15,01 17,3 19,5 21,7 23,78 25,9140 13,14 14,07 15,78 18,16 20,44 22,73 24,88 27,08
145 13,84 14,8 16,57 19,03 21,4 23,77 26 28,27150 14,55 15,54 17,38 19,92 22,37 24,82 27,13 29,48
155 15,28 16,3 18,2 20,73 23,36 25,89 28,28 30,71
160 16,03 17,08 19,04 21,75 24,37 26,98 29,44 31,95
165 16,79 17,88 19,9 22,69 25,39 28,08 30,62 33,21
170 17,03 18,68 20,76 23,65 26,42 29,2 31,84 34,48
175 18,35 19,51 21,65 24,62 27,48 30,33 33,03 35,77
180 19,16 20,35 22,55 25,6 28,54 31,48 34,25 37,08
185 — — 23,47 26,61 29,63 32,65 35,5 38,4190 — — 24,4 27,62 30,72 33,83 36,75 39,73
195 — - 25,35 28,66 31,84 35,03 38,02 41,09
200 — — 26,31 29,7 32,97 36,24 39,31 42,45
205 - - - - — 37,47 40,62 43,84
210 — - — - - 38,71 41,94 45,23
215 — — — — — 39,97 43,27 46,65
220 — — — - - 41,24 44,63 48,08

Объем изоляции, м3 на 100 м2 наружной поверхности изоляции

Толщина Наружный диаметр трубопроводов или
изоляции.

10 14 17 20 25 32 38 40

10 0,63 0,71 0,72 0,75 0,78 0,81 0,83 0,83
15 0,94 0,99 1,0 1,05 1,09 1,14 1,17 1,18
20 1,2 1,24 1,3 1,33 1,38 1,43 1,49 1,5
25 1,43 1,52 1,53 1,61 1,67 1,74 1,79 1,81
30 1,71 1,76 1,89 1,88 1,94 2,02 2,08 2,1
35 1,79 2,04 2,05 2.14 2,21 2,3 2,37 2,39
40 2,22 2,3 2,31 2,4 2,48 2,57 2,61 2,67
45 2,48 2,55 2,66 2,66 2,74 2,84 2,92 2,94
50 2,73 2,81 2,81 2,92 3 3,11 3,19 3,21
55 2,98 3,06 3,17 3,17 3,26 3,37 3,46 3,48
60 3,23 3,31 3,3 3,44 3,52 3,63 3,72 3,75
65 3,48 3,57 3,63 3,68 3,77 3,88 3,99 4,01
70 3,73 3,82 3,88 3,94 4,03 4,15 4,25 4,28
75 3,98 4,07 4,13 4,19 4,29 4,41 4,51 4,54
80 4,24 4,32 4,28 4,44 4,54 4,67 4,77 4,8

54



Продолжение npwi. 2

цилиндрического оборудования, мм, до Толщина 
изоляции, мм

529 631 720 820 920 1020 1220

1,69 2,01 2,29 2,61 2,92 3,23 3,86 10
2,56 3,04 3,46 3,53 4,4 4,87 5,82 15
3,45 3,98 4,65 5,28 5,9 6,53 7,79 20
4,35 5,15 5,85 6,63 7,42 8,2 9,77 25
5,27 6,23 7,07 8,01 8,95 9,89 11,78 30
6,2 7,32 8,3 9,4 10,5 11,59 13,79 35
7,15 8,43 9,55 10,8 12,06 13,31 15,83 40
8,11 9,48 10,81 12,22 13,64 15,05 17,78 45
9,09 10,69 12,09 13,66 15,23 16,8 19,94 50
10,09 11,85 13,38 15,11 16,84 18,57 22,02 55
11,11 13,02 14,7 16,54 18,47 20,36 24,12 60
12,12 14,31 16,02 18,06 20,1 22,14 26,23 65
13,17 15,41 17,36 19,56 21,76 23,96 28,35 70
14,22 16,63 18,72 21,08 23,43 25,79 30,5 75
15,3 17,86 20,1 22,61 25,12 27,63 32,66 80
16,39 19,11 21,49 24,15 26,82 29,49 34,83 85
17,49 20,37 22,89 25,72 28,54 31,37 37,02 90
18,61 21,66 24,31 27,3 30,28 32,59 39,23 95
19,75 22,96 25,75 28,89 32,03 35,17 41,45 100
20,91 24,27 27,21 30,51 33,8 37,1 43,7 105
22,07 25,59 28,67 32,12 35,58 39,03 45,94 110
23,26 26,94 30,15 33,76 37,37 40,99 48,21 115
24,45 28,3 31,65 35,42 39,19 42,96 50,49 120
25,67 29,67 33,17 37,09 41,02 44,94 52,94 125
26,9 31,06 34,7 38,78 42,94 46,94 55,11 130
28,15 32,47 36,24 40,48 44,72 48,96 57,44 135
29,41 33,89 37,81 42,2 46,6 50,99 59,79 140
30,69 35,33 39,38 43,94 48,49 53,04 62,15 145
31,98 36,79 40,98 45,69 50,4 55,11 64,53 150
33,29 38,25 42,59 47,45 52,32 57,19 66,92 155
34,68 39,74 44,21 49,24 54,26 59,28 69,33 160
35,96 41,24 45,85 51,03 56,21 61,39 71,76 165
37,31 42,76 47,51 52,85 58,18 63,52 74,2 170
38,68 44,29 49,18 54,68 60,17 65,67 66,66 175
40,07 45,84 50,87 56,52 62,17 67,82 79,13 180
41,48 47,41 52,58 58,39 63,84 70 81,62 185
42,9 48,98 54,29 60,26 65,62 72,19 84,12 190
44,34 50,58 56,03 62,15 68,27 74,4 86,65 195
45,78 52,19 57,78 64,06 70,34 76,62 89,18 200
47,25 53,82 59,54 65,98 72,42 78,66 91,73 205
48,73 55,46 61,32 67,92 74,51 81,11 94,3 210
50,23 57,11 63,12 69,87 76,62 83,38 96,78 215
51,74 58,79 64,94 71,84 78,75 85,66 99,48 220

ПРИЛОЖЕНИЕ 3

трубопровода или цилиндрического оборудования

цилиндрического оборудования, мм, до

44 48 57 76

0,84 0,87 0,9 0,91
1,19 1,21 1,24 1,29
1,52 1,55 1,59 1,66
1,84 1,86 1,92 2
2,13 2,17 2,23 2,34
2,43 2,46 2,54 2,66
2,71 2,75 2,83 2,97
2,99 3,03 3,12 3,28
3,26 3,31 3,41 3,58
3,54 3,59 3,69 3,87
3,8 3,86 3,97 4,16
4,07 4,18 4,24 4,45
4,34 4,39 4,51 4,73
4,6 4,66 4,78 5,01
4,86 4,92 5,05 5,29

89 95 108 133

0,91 0,92 0,92 0,93
1,31 1,32 1,34 1,36
1,69 1,7 1,73 1,77
2,05 2,07 2,1 2,16
2,4 2,42 2,46 2,53
2,73 2,76 2,81 2,9
3,05 3,09 3,15 3,25
3,37 3,41 3,43 3,59
3,68 3,72 3,8 3,93
3,98 4,02 4,11 4,26
4,28 4,33 4,24 4,65
4,57 4,62 4,72 4,89
4,86 4,91 5,02 5,21
5,15 5,2 5,38 5,51
5,43 5,49 5,61 5,82

Толщина 
изоляции, мм

10
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80 55



Толщина Наружный диаметр трубопроводов или
изоляции
мм ’ Го~— |

_ _ _ _ _ _ _ - - - - - 1 20 I 25 32 38 40

85 4,49 4,57
I

4,64
1

4,7 4,79 4,92 5 5,06
90 4,74 432 4,89 4,95 5,05 5,18 5,23 5,31
95 4,5 5,08 5,14 5,2 5,3 5,43 5,54 5,58

100 5ДЗ 5,33 5,39 5,45 536 5,69 5,8 5,83
105 5,49 5,58 5.64 5,71 5,81 5,94 6,05 6,09
110 5,74 5,83 5,89 5,96 6,06 6,2 6,31 6,35
115 5,99 6,09 6,15 6,21 6,31 6,45 637 6,6
120 6,24 6,33 6,4 6,46 637 6,71 6,82 6,86
125 6,49 6,58 6,65 6,71 6,82 6,96 7,07 7,11
130 6,75 6,83 6,9 6,96 7,07 7,21 7,33 7,37
135 6,99 7,08 7,15 7,22 7,53 7,47 7,58 7,62
140 7,25 7,33 7,4 7,47 737 7,72 7,84 7,88
145 7,49 7,58 7,65 7,72 7,83 7,97 8,09 8,13
150 7,75 7,83 7,9 7,97 8,08 8,22 8,34 8,38
155 7,99 8,08 8,15 8,22 8,3 8,48 8,6 8,64
160 8,24 8,34 8,4 8,47 8,58 8,73 8,85 8,89
165 8,45 8,59 8,65 8,72 8,83 8,97 9,1 9,14
170 8,74 8,84 8,9 8,94 9,08 9,23 9,35 9,39
175 8,99 9,09 9,16 9,22 9,33 9,43 9,61 9,65
180 9,24 9,36 9,41 9,74 9,58 9,73 9,86 9,9

Толщина
ичплетш и

Наружный диаметр трубопровода или
ММ 159 180 219 273 325 377 426 476

10 ' 0,94 0,95 0,96 0,97 0,97 0,97 0,98 0,98
15 1,38 1,39 1,41 1,43 1,44 1,44 1,45 1,46
20 1,8 1,82 1,85 1,87 1,9 1,9 1,91 1,92
25 2,2 2,23 2,27 2,3 2,34 2,35 2,36 2,38
30 2,59 2,63 2,68 2,72 2,77 2,79 2,81 2,83
35 2,96 3,01 3,07 3,14 3,19 3,22 3,24 3,27
40 3,33 3,39 3,46 3,55 3,6 3,65 3,68 3,71
45 3,68 3,75 3,84 3,94 4,01 4,07 4,1 4,14
50 4,03 4,11 4,22 4,33 4,41 4,48 4,52 4,57
55 4,37 4,46 4,58 4,71 4,8 4,88 4,93 4,99
60 4,71 4,8 4,94 5,08 5,19 5,28 5,34 5,4
65 5,04 5,14 5,29 5,45 5,57 5,66 5,74 5,8
70 5,36 5,47 5,64 5,81 5,95 6,05 6,13 6,2
75 5,68 5,8 5,98 6,17 6,32 6,43 6,52 6,6
80 5,99 6,12 6,31 6,52 6,68 6,81 6,91 6,99
85 6,3 6,44 6,64 6,87 7,04 7,18 7,29 7,3890 6,61 6,75 6,97 7,21 7,4 7,55 7,66 7,77
95 6,91 7,06 7,29 7,55 7,75 7,91 8,03 8,15

100 7,21 7,37 7,61 7,89 8,1 8,27 8,4 8,52
105 7,51 7,68 7,93 8,28 8,42 8,62 8,77 8,89
110 7,81 7,98 8,24 8,55 8,73 8,97 9,13 9,26
115 8,05 8,28 8,55 8,84 9,09 9,32 9,49 9,63
120 8,29 8,57 8,86 9,12 9,45 9,67 9,84 9,99
125 8,63 8,87 9,17 9,48 9,78 10,01 10,12 10,35
130 8,97 9,16 9,47 9,83 10,11 10,35 10,39 10,7
135 9,26 9,45 9,77 10,15 10,44 10,69 10,81 11,06
140 9,54 9,74 10,07 10,46 10,76 11,02 11,22 11,41
145 9,82 10,03 10,37 10,77 11,08 11,35 11,56 11,76
150 10,1 10,31 10,66 11,07 11,4 11,68 11,9 12,1
155 10,38 10,6 10,96 11,38 11,72 12,01 12,24 12,38160 10,66 10,88 11,25 11,68 12,03 12,33 12,57 12,66165 10,94 11,17 11,54 11,99 12,42 12,65 12,9 13,06170 11,21 11,44 11,83 12,29 12,8 12,97 13,23 13,46175 11,49 11,72 12,12 12,59 13,04 13,29 13,55 13,79180 11,76 12 12,4 12,88 13,27 13,6 13,87 14,12185 12,03 12,28 12,69 13,18 13,58 13,92 14,2 14,45190 Ч ’3 12,55 12,97 13,47 13,88 14,23 14,52 14,78195 12,57 12,83 13,26 13,77 14,18 14,54 14,84 15,11200 12,84 13,1 13,54 14,06 14,48 14,85 15,16 15,43205 13,11 13,38 13,82 14,35 14,78 15,16 15,47 15,76210 13,37 13,65 14,1 14,64 15,08 15,47 15,78 16,08215 13,65 13,89 14,38 14,93 15,38 15,78 16,1 16,40220 13,92 14,19 14,66 15,21 15,67 16,08 16,41 16,72

56



Продолжение прил. 3

цилиндрического оборудования, мм, до

44 | 48 57 76 89 95 | 108 133

5,12 5,19 5,32 5,56 5,71 5,77 5,9 6,12 85
5,38 5,45 5,58 5,84 5,99 6,05 6,19 6,41 90
5,64 5,71 5,85 6,11 6,27 6,33 6,47 6,71 95
5,9 5,97 6,11 6,38 6,54 6,61 6,75 7 100
6,16 6,23 6,37 6,65 6,81 6,93 7,03 7,3 105
6,42 6,49 6,63 6,91 7,08 7,16 7,31 7,57 110
6,67 6,74 6,89 7,18 7,35 7,43 7,59 7,86 115
6,93 7 7,15 7,44 7,62 7,7 7,86 8,14 120
7,19 7,26 7,41 7,71 7,89 7,97 8,14 8,42 125
7,44 7,51 7,67 7,97 8,16 8,24 8,41 8,7 130
7,7 7,77 7,93 8,23 8,42 8,51 8,68 8,88 135
7,95 8,02 8,18 8,49 8,69 8,77 8,95 9,25 140
8,21 8,28 8,44 8,76 8,95 9,04 9,32 9,53 145
8,48 8,53 8,7 9,02 9,22 9,3 9,49 9,8 150
8,71 8,79 8,95 9,28 9,48 9,57 9,76 10,08 155
8,97 9,04 9,21 9,54 9,74 9,83 10,02 10,35 160
9,22 9,27 9,47 9,79 10 10,1 10,28 10,62 165
9,47 9,55 9,72 10,05 10,26 10,36 10,54 10,89 170
9,73 9,81 9,98 10,31 10,52 10,62 10,81 11,16 175
9,98 10,11 10,27 10,56 10,78 10,88 11,08 11,43 180

Толщина

Продолжение прил. 3

цилиндрического оборудования, мм, до Толщина 
изоляции, мм

529 631 720 820 920 1020 [ 1220

0,98 0,98 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 10
1,46 1,47 1,47 1,47 1,48 1,48 1,48 15
1,93 1,94 1,95 1,95 1,96 1,96 1,97 20
2,39 2,41 2,42 2,43 2,44 2,44 2,45 25
2,85 2,87 2,88 2,9 2,91 2,92 2,93 30
3,3 3,32 3,34 3,36 3,38 3,39 3,41 35
3,74 3,77 3,8 3,82 3,84 3,85 3,88 40
4,17 4,22 4,25 4,28 4,3 4,32 4,34 45
4,6 4,66 4,7 4,73 4,75 4,78 4,81 50
5,03 5,09 5,14 5,18 5,2 5,23 5,27 55
5,45 5,52 5,57 5,62 5,65 5,68 5,73 60
5,86 5,94 6 6,06 6,1 6,13 6,19 65
6,27 6,36 6,43 6,49 6,54 6,58 6,64 70
6,67 6,78 6,86 6,92 6,98 7,02 7,09 75
7,07 7,19 7,28 7,35 7,41 7,46 7,54 80
7,47 7,6 7,69 7,77 7,84 7,9 7,98 85
7,86 8 8,1 8,19 8,26 8,33 8,42 90
8,25 8,4 8,51 8,61 8,7 8,76 8,8 95
8,63 8,8 8,91 9,02 9,14 9,18 9,24 100
9,01 9,19 9,31 9,43 9,54 9,6 9,67 105
9,38 9,58 9,71 9,84 9,94 10,02 10,16 п о
9,76 9,96 10,11 10,24 10,35 10,44 10,59 115
10,13 10,34 10,6 10,64 10,76 10,86 11,01 120
10,5 10,72 10,89 11,04 11,17 11,27 11,44 125
10,86 11,1 11,28 11,43 11,57 11,68 И ,86 130
11,21 11,48 11,66 11,83 11,97 12,08 12,25 135
11,56 11,85 12,04 12,22 12,37 12,49 12,64 140
11,93 12,22 12,42 12,61 12,77 12,9 13,08 145
12,29 12,58 12,79 12,99 13,16 13,2 13,51 150
12,82 12,94 13,17 13,37 13,55 13,7 13,93 155
12,98 13,3 13,54 13,75 13,94 14,09 14,34 160
13,33 13,66 13,91 14,13 14,33 14,6 14,75 165
13,67 14,02 14,27 14,51 14,71 15,1 15,15 170
14,01 14,38 14,64 14,88 15,09 15,38 15,55 175
14,35 14,73 15 15,25 15,47 15,65 15,95 180
14,69 15,08 15,36 15,62 15,85 16,04 16,35 185
15,02 | 15,43 15,72 15,99 16,22 16,42 16,74 190
15,36 15,78 16,08 16,36 16,6 16,8 17,14 195
15,69 16,12 16,43 16,72 16,97 17,18 17,53 200
16,02 16,46 16,78 17,08 17,34 17,56 17,92 205
16,35 16,8 17,13 17,44 17,71 17,94 18,31 210
16,68 17,14 17,48 17,8 18,08 18,31 18,7 215
17,01 17,48 17,83 18,16 18,44 18,65 19,08 220
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КВАЛИФИКАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
ДОЛЖНОСТЕЙ РУКОВОДИТЕЛЕЙ, СПЕЦИАЛИСТОВ И СЛУЖАЩИХ 

СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ

дополнение к  Общеотраслевому квалификационному
справочнику

Извлечение из постановления
Госстроя СССР
от 3 июля 1987 г. № 131

О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я

1. К вали ф и к ац и он н ы е характери сти ки  

служ ат  о сн о в о й  при  р а зр а ботк е  д о лж н о ст ­

н ы х  ин стр укц и й  и сп о лн и те ля м , з а к р еп л я ­

ю щ и х и х  обя за н н ости , права и ответствен ­

ность, составлени и  п олож ен и й  о  с т р у к т у р ­

н ы х  п о д р азд елен и ях , оп р ед еля ю щ и х  и х  

р о л ь  и м есто  в систем е уп р ав лен и я  стр ои ­

тельн ой  организации и ее п одр азд елен и й *, 

п о д б о р е  и расстановке к а д р о в , о с ущ е ст в л е ­

нии к о н т р о л я  за правильностью  и х  и с п о ль ­

зован ия  в соответстви и  со  спец иальностью  

и квали ф и к ац и ей , а такж е при проведении 

аттестации р у к о в о д и т е ле й  и специалистов .

* К строительной организации относятся 
строительно-монтажные тресты, производствен­
ные строительно-монтажные объединения, проект­
но-промышленно-строительные объединения, про­
ектно-строительные объединения, тресты механи­
зации; домостроительные и сельские строитель­
ные комбинаты, управления строительства, шахто­
строительные, углестроительные и разрезо-строи­
тельные комбинаты (на правах со структурой 
треста); строительно-монтажные управления, пе­
редвижные механизированные колонны и другие 
приравненные к ним организации, на которые 
распространено действие Положения о социалисти­
ческом государственном предприятии; организа­
ции, выполняющие работы по сооружению, ремон­
ту и реставрации памятников культуры, мемори­
альных комплексов и монументально-декоратив­
ному оформлению, ремонтно-строительные орга­
низации, а также подразделения (бригады, участ­
ки) производственных объединений, предприятий, 
организаций, осуществляющих строительство и 
капитальный ремонт хозяйственным способом за 
счет специальных ассигнований на строительство 
и капитальный ремонт зданий и сооружений, ког­
да указанным объединениям предприятиям, орга­
низациям, вышестоящими организациями устанав­
ливается план по труду в строительстве

2. Д о лж н о стн ы е  наименования работн и ­

к о в , квали ф и к ац и он н ы е характери сти ки  

к о т о р ы х  в к лю ч ен ы  в настоящ ий сб ор н и к , 

уста н о в лен ы  в соответстви и  с О б щ ес о ю з­

н ы м  к ла сси ф и к а то р о м  проф ессий рабочих, 

долж н остей  р у к о в о д и те лей , спец иалистов  

и служ ащ и х , утвер ж ден н ы м  Госстан дар том  

С С С Р  п о  согласован и ю  с Г о с к о м т р у д о м  

С С С Р , Г о с п л а н о м  С С С Р и Ц С У  С С С Р , и 

п остан овлен и ем  Ц К  К П С С , С овета  М ини­

стров  С С С Р и В Ц С П С  от  17 сентября  1986 г.

3. К о н к р етн ы е  требовани я  к  каж дой  

квали ф и к ац и он н ой  категори и  утверж даю т­

ся  р у к о в о д и т е л е м  организации п о  с о гл а с о ­

ванию с п р оф сою зн ы м  к о м и т ет о м , и сход я  

из особен н остей  организации п р ои зв од ст ­

ва, труда  и уп р авлен и я , при соблю д ен и и  

требований к  ур ов н ю  п о д го то в к и  и стаж у 

работы , ук а за н н ы х  в квали ф и кац и он н ы х 

характери сти ках  д олж н остей .

4. В справочник не вклю чен ы  к в а ли ф и ­

кационны е характери сти ки  д олж н остей  

в ед ущ и х  сп ец иали стов , а такж е зам естите­

л е й  р ук о в о д и те лей , п о с к о л ь к у  их д о л ж н о ­

стны е обя зан н ости , требовани я  к  знаниям  

и квалиф икац ии  оп р ед еляю тся  на о сн ов е  

содерж ащ и хся  в С правочнике характери с­

ти к  со отв етств ую щ и х  долж ностей .
Д о лж н остн ы е  обя зан н ости  ’ ’ в е д у щ и х "  

устанавливаю тся  на о сн ов е  характеристик  

со отв етств ую щ и х  д олж н остей  специалистов . 

К р о м е  т о го , на них возла га ю тся  ф ункции  

р у к о в о д и т е л я  и отв етств ен н ого  и сп о лн и ­

т е л я  р абот  по  о д н о м у  из направлений д ея ­

тельн ости  строи тельн ой  организации или  ее 

п одразделен ий , л и б о  обязанн ости  по к о о р ­

динации и м ето д и ч еск о м у  р у к о в о д с т в у
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группами исполнителей, создаваемыми в 
отделах, с учетом рационального разделения 
труда в конкретных организационно-техни­
ческих условиях. Требования к необходи­
мому стажу работы повышаются на 2—3 го­
да по сравнению с предусмотренными для 
специалистов 1 квалификационной катего­
рии.

Должностные обязанности, требования 
к знаниям и квалификации заместителей 
руководителей определяются на основе ха­
рактеристик соответствующих должностей 
руководителей.

5. Характеристика каждой должности 
имеет три раздела. В разделе "Должност­
ные обязанности" перечислены функции, 
коюрые могут быть полностью или ча­
стично поручены для выполнения работ­
нику, занимающему данную должность.

В разделе "Должен знать” содержатся 
основные требования, предъявляемые к 
работнику в отношении специальных зна­
ний, законодательных актов, положений, 
инструкций и других руководящих и нор­
мативных документов, а также методов 
и средств, которые работник должен уметь 
применять при выполнении должностных 
обязанностей.

В разделе "Квалификационные требо­
вания" определены уровень и профиль 
специальной подготовки работника, необхо­
димые для выполнения возложенных на 
него обязанностей, и требования к стажу 
работы.

6. В характеристиках приведен пере­
чень основных, наиболее часто встречаю­
щихся работ, исходя из сложившегося раз­
деления и кооперации труда. При необхо­
димости обязанности, включенные в харак­
теристику той или иной должности, могут

быть распределены гйежду несколькими 
исполнителями без увеличения численности 
работников по сравнению с определенной 
по нормативу. В процессе постоянного со­
вершенствования организации управленчес­
кого труда, проведения мероприятий по по­
вышению его эффективности возможно 
экономически целесообразное расширение 
круга обязанностей работников по сравне­
нию с установленными соответствующей 
характеристикой. В этом случае работнику 
может быть поручено выполнение обязан­
ностей, предусмотренных характеристика­
ми других должностей, родственных по 
содержанию работ, т.е. относящихся к од­
ной функции управления, равных по слож­
ности, выполнение которых не требует 
другой специальности, квалификации, из­
менения должностного найме], твачия.

7. Соответствие фактически выполняе­
мых обязанностей и квалификации работ­
ников требованиям должностных характе­
ристик определяется аттестационными ко­
миссиями согласно действующему Положе­
нию о порядке проведения аттестации ру­
ководителей, инженерно-технических работ­
ников и других специалистов. При этом 
особое внимание уделяется качеству вы­
полняемых работ, ответственности за пору­
ченное дело.

8. Лица, не имеющие специальной подго­
товки или стажа работы, установленных 
квалификационными требованиями, но об­
ладающие достаточным практическим опы­
том и выполняющие качественно и в пол­
ном объеме возложенные на них должност­
ные обязанности, по рекомендации аттеста­
ционных комиссий, в порядке исключения, 
могут быть назначены на соответствую­
щие должности так же, как лица, имеющие 
специальную подготовку и стаж работы.



Н А Ч А Л Ь Н И К
П РО И ЗВО Д СТВЕН НО -КО М П Л ЕКТО ВО ЧН О ГО  

У Ч А С Т К А  У П ТК

Должностные обязанности. Осуществ­
ляет руководство производственно-хозяй­
ственной деятельностью на участке, обеспе­
чивает комплектование, контейнеризацию, 
пакетирование материалов, изделий и полу­
фабрикатов. Организует изготовление не- 
типовых или несерийных конструкций и из­
делий. Осуществляет централизованную по­
ставку скомплектованных конструкций, 
изделий, полуфабрикатов и материалов не­
посредственно в рабочую зону объектов. 
Организует оперативный учет и контроль 
за своевременным поступлением на уча­
сток изделий, материалов, оборудования 
и последующей поставкой их на объекты 
в установленные сроки, необходимого ко­
личества и соответствующего качества. 
Контролирует подачу вагонов со станций 
общего пользования к прирельсовым скла­
дам УПТК и возврат их обратно, раскре- 
дитование вагонов. Организует своевремен­
ную разгрузку и погрузку на автотранспорт 
материальных ресурсов, сортировку при­
бывших материалов и изделий. Оформляет 
товарно-транспортные накладные. Получает 
и обрабатывает информацию за сутки и 
неделю (декаду) о ходе выполнения за­
планированных объемов комплектной по­
ставки изделий, материалов, полуфабрика­
тов, заготовок. Организует учет постав­
ленных на участок и отправленных с него 
изделий, материалов, оборудования, узлов 
и заготовок. Организует эксплуатацию и 
ремонт оборудования, находящегося на ба­
лансе участка, контейнеров, рациональное 
использование автотранспортных и погру­
зочно-разгрузочных машин и механизмов. 
Содействует повышению строительной го­
товности материалов и изделий, поступаю­
щих из промышленности. Организует про­
верку объема, сортности и сохранности 
грузов, прибывающих на производствен­
но-комплектовочный участок, прием мате­
риальных pecvpcon. Контролирует движение

запасов материальных ресурсов. Обеспечи­
вает рациональную организацию склад­
ского хозяйства и рациональное разме­
щение и хранение материально-техничес­
ких ресурсов, осуществляет подбор 
работников участка, их расстановку и целе­
сообразное использование. Организует пла­
нирование, учет и составление отчетности 
о производственной деятельности участка. 
Разрабатывает мероприятия по экономно­
му расходованию материалов, фонда за­
работной платы. Осуществляет контроль 
за выполнением коллективом участка пра­
вил по охране труда. Участвует в расследо­
вании несчастных случаев на участке. Обес­
печивает развитие социалистического сорев­
нования, оказывает помощь рационализато­
рам, содействует распространению на участ­
ке передового отечественного и зарубежно­
го опыта.

Должен знать: постановления, распоря­
жения, приказы вышестоящих органов, 
методические, нормативные и другие руко­
водящие материалы, касающиеся произ- 
в одственно-хозяйственной деятельности 
участка; организацию и планирование мате­
риально-технического обеспечения и комп­
лектации строительства; порядок состав­
ления документов оперативного учета и 
статистической отчетности; технические ха­
рактеристики и правила эксплуатации 
грузоподъемных машин и механизмов, тех­
нологического оборудования; основы 
экономики, организации труда, производ­
ства и управления; основы трудового за­
конодательства; правила и нормы охраны 
труда, техники безопасности, производст­
венной санитарии и противопожарной за­
щиты.

Квалификационные требования. Высшее 
техническое образование и стаж работы в 
строительных организациях на инженерно- 
технических должностях не менее 3 лет 
или среднее специальное (техническое) об­
разование и стаж работы в строительных 
организациях на инженерно-технических 
должностях не менее 5 лет.



Н АЧАЛ ЬН И К СТРОИТЕЛЬНОЙ ЛАБОРАТОРИИ

Должностные обязанности. Обеспечивает 
контроль качества строительно-монтажных 
работ и поступающих на строительство ма­
териалов, конструкций и изделий. Участ­
вует в разработке и внедрении мероприя­
тий по повышению качества строительства, 
ведению строительно-монтажных работ в 
зимнее время, подготовке строящихся 
объектов к периоду весеннего оттаивания. 
Обеспечивает разработку для подсобных 
предприятий треста рецептуры приготовле­
ния бетона, строительного раствора, мас­
тик, красителей и других строительных ма­
териалов. Организует контроль качества вы­
пускаемых подсобными предприятиями 
строительных материалов, конструкций, 
деталей. Следит за соответствием качест­
ва поступающих от сторонних поставщиков 
материалов, конструкций и деталей дейст­
вующим стандартам и техническим усло­
виям. Руководит проведением лаборатор­
ных анализов и испытаний строительных 
материалов и изделий. Обеспечивает конт­
роль непосредственно на объектах качества 
строительно-монтажных работ, ведения 
журналов производства работ, транспорти­
ровки, разгрузки и хранения материалов, 
конструкций и изделий. Организует конт­
роль температурного режима выдержива­
ния бетонных конструкций при зимнем 
бетонировании. Проводит методические и 
инструктивные занятия по вопросам ка­
чества строительства с работниками строи­
тельной организации и ее подразделений. 
Принимает меры по оснащению строитель­
ной лаборатории необходимым оборудова­
нием, внедрению в практику лаборатор­
ной работы достижений отечественной и

зарубежной науки и техники. Осущест­
вляет связь с научно-исследовательскими 
организациями по вопросам повышения 
качества строительства. Осуществляет конт­
роль за состоянием лабораторного обору­
дования и рабочих мест сотрудников лабо­
ратории и принимает меры по устранению 
имеющихся недостатков. Участвует в раз­
работке коллективного договора и выпол­
нении его мероприятий, организации и со­
вершенствовании социалистического сорев­
нования. Руководит работниками лабора­
тории.

Должен знать: постановления, распоря­
жения, приказы вышестоящих органов, 
методические, нормативные и другие руко­
водящие материалы по управлению качест­
вом работ в строительстве; технологию 
изготовления и требования к качеству 
строительных материалов, конструкции 
и изделий; оборудование лаборатории, пра­
вила его эксплуатации; технические требо­
вания, предъявляемые к строительным ма­
териалам и готовой продукции, стандарты 
и технологические условия; организацию 
и методы проведения исследований; техно­
логию и основы организации строитель­
ного производства; передовой отечествен­
ный и зарубежный опыт в области повы­
шения качества строительства; основы тру­
дового законодательства; правила и нормы 
охраны труда, техники безопасности, произ­
водственной санитарии и противопожар­
ной защиты.

Квалификационные требования. Высшее 
техническое образование по строительной 
специальности и стаж работы на инженер­
но-технических должностях в строитель­
ных организациях не менее 5 лет.



Н А Ч АЛЬН И К  УЧ АС ТК А  
ПЛАНОВО-ПРЕДУПРЕДИТЕЛЬНОГО РЕМОНТА

Должностные обязанности. Организует 

и обеспечивает функционирование системы 

планово-предупредительного ремонта строи­

тельной техники в соответствии с техни­

ческой, эксплуатационной и ремонтной до­

кументацией заводов — изготовителей ма­

шин, действующими государственными 

стандартами, строительными нормами и 

правилами, рекомендациями по организа­

ции технического обслуживания и ремонта 

строительных машин, а также системы 

оперативного устранения возникающих в 

процессе эксплуатации отказов строитель­

ной техники. Доводит до инженерно-тех­

нического персонала задания по объемам 

работ, себестоимости, внедрению новой тех­

ники и научной организации труда, а также 

в соответствии с утвержденными планами 

и графиками выполнения работ, плановые 

показатели по использованию материалов, 

топлива, энергии. Обеспечивает своевре­

менное представление в аппарат управле­

ния механизации заявок на материально- 

технические и энергетические ресурсы, 

транспорт, технологическое оборудование, 

механизмы, запасные части, спецодежду, 

индивидуальные средства защиты и т.п. 

Обеспечивает: выполнение в установлен­

ные сроки плановых заданий, а также со­

блюдение установленных технологичес­

ких процессов; проведение аттестации и 

рационализации рабочих мест; разработ­

ку и внедрение мероприятий по механиза­

ции и автоматизации трудоемких про­

цессов и ручных работ; эффективное 

использование производственных площадей 

и оборудования, станков, оснастки и ин­

струмента; своевременную подготовку 

производства и ритмичную работу участка; 

сдачу на заводы в ремонт и получение из 

ремонта строительных машин и их сбо­

рочных единиц; контроль наличия запаса 

дефицитных и быстроизнашивающихся де­

талей, сборочных единиц и их восстановле­

ние и ремонт; снижение затрат на ремонт 

строительной техники; ведение учетной 

и отчетной документации участка. Внедряет 

на участке прогрессивные формы организа­
ции, нормирования, оплаты и стимулиро­

вания труда. Предъявляет заводам — изгото­

вителям строительных машин и оборудова­

ния рекламаций по их качеству, организует 

ведение учета отказов и затрат на техни­

ческую эксплуатацию по каждой машине 

и внедрение комплексной системы управле­

ния качеством; паспортизацию производ­

ства. Изучает условия работы машин и их 

рабочего оборудования, сборочных единиц 

и деталей и направляет в аппарат управле­

ния механизации предложения по повыше­

нию их надежности. Участвует в подборе 

кадров, формирует бригады и звенья по 

количественному и профессиональному сос­

таву. Создает в трудовом коллективе 

обстановку взаимопомощи и взыскатель­

ности; развития у подчиненного персона­

ла чувства ответственности за выполнение 

плановых заданий и повышение эффектив­

ности труда. Участвует в работе по повыше­

нию их профессионального мастерства и в 

организации повышения квалификации и 

обучения вторым надежным профессиям. 

Организует внедрение бригадного подряда 

и хозяйственного расчета Обеспечивает сни­

жение расходования фонда заработной пла­

ты на единицу производимой продукции. 

Проверяет и согласовывает размеры сумм 

заработной платы и премий по участку. 

Участвует в определении коэффициента тру­

дового участия бригад и отдельных работ­

ников. Подготавливает предложения по 

премированию отдельных работников. 

Обеспечивает создание благоприятных ус­

ловий труда; повышение культуры произ­

водства; рациональное использование рабо-
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чего времени; соблюдение работниками 

трудовой и производственной дисциплины; 

проведение мероприятий по выполнению 

правил охраны труда, техники безопасности 

и производственной санитарии, а также 

контроль за их соблюдением. Обеспечивает 

сохранность на участке технических средств 
и других товарно-материальных ценностей. 

Принимает участие в периодической про­

верке знаний работниками участка пра­

вил и норм охраны труда, контролирует 

своевременное получение и использование 

спецодежды и средств защиты. Участвует 

в расследовании несчастных случаев на 

участке. Обеспечивает развитие социалисти­

ческого соревнования. Осуществляет руко­

водство работой по рационализации и 

изобретательству, оказывает необходимую 

помощь в разработке и внедрении изобре­

тений и рационализаторских предложений. 

Содействует распространению на участке 

передового отечественного и зарубежного 

опыта. Участвует в разработке коллектив­

ного договора и выполнении его мероприя­

тий.

Должен знать: постановления, распоря­

жения, приказы вышестоящих органов, 

методические, нормативные и другие руко­

водящие материалы, касающиеся производ­

ственно-хозяйственной деятельности участ­

ка; организацию и технологию планово­

предупредительного ремонта и ремонтной 

службы на участке; устройство, техничес­

кие, эксплуатационные характеристики 

строительно-дорожных машин и механиз­

мов и их систем, находящихся на балансе 

участка, их конструктивные особенности; 

порядок и методы планирования ремонт­

ных работ; технические условия по ремон­

ту , монтажу и испытанию оборудования; 

основы экономики, организации произ­

водства, труда и управления; основы 

планирования, методы хозяйственного 

расчета, нормирования и системы оплаты 

труда и формы материального стимули­

рования; передовой отечественный и зару­

бежный опыт по техническому обслужива­

нию и ремонту строительных машин и ме­

ханизмов; виды и формы технической до­

кументации, учета и отчетности, правила их 

оформления; основы трудового законода­

тельства; нормы и правила охраны труда, 

техники безопасности, производственной 

санитарии и противопожарной защиты.

Квалификационные требования. Высшее 

техническое образование и стаж работы в 

строительных организациях на инженерно- 

технических должностях не менее 3 лет 
или среднее специальное (техническое) 

образование и стаж работы в строительных 

организациях на инженерно-технических 

должностях не менее 5 лет.



Цена 30 коп.

НОВЫЕ ЕТКС, ЕНиР и ВНиР

В соответствии с постановлением ЦК КПСС, Совета Минист­
ров СССР и ВЦСПС 1986 г. "О совершенствовании организации 
заработной платы и введении новых тарифных ставок и долж­
ностных окладов работников производственных отраслей на­
родного хозяйства’ * Госстрой СССР, Госкомтруд СССР и ВЦСПС 
утвердили новые Единый тарифно-квалификационный справоч­
ник работ и профессий рабочих, вып. 3, раздел ’ ’Строительные, 
монтажные и ремонтно-строительные работы" (ЕТКС ), Единые 
нормы и расценки на строительные, монтажные и ремонтно- 
строительные работы (ЕНиР). Соответствующими министерст­
вами и ведомствами утверждены Ведомственные нормы и рас­
ценки на строительные, монтажные и ремонтно-строительные 
работы (ВНиР).

Новые ЕТКС, ЕНиР и ВНиР предназначены для применения 
в строительно-монтажн ых, ремонтно-строительных и прирав­
ненных к ним организациях, а также в подразделениях (брига­
дах, участках) производственных объединений, предприятий, 
организаций и учреждений, осуществляющих строительство и 
капитальный ремонт хозяйственным способом, переведенных 
на новые условия оплаты труда.
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