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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТРОИТЕЛЬНЫЙ 
КОМИТЕТ СССР 

(ГОССТРОЙ СССР)

СТРОИТЕЛЬНЫЕ НОРМЫ И ПРАВИЛА

1 СБОРНИКИ СМЕТНЫХ НОРМ И РАСЦЕНОК 
| НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
| СБОРНИК 24
| ТЕПЛОСНАБЖЕНИЕ И ГАЗОПРОВОДЫ -  

НАРУЖНЫЕ СЕТИ

СНИП 4 .0 2 -9 1 ;  4 .0 5 -9 1

ВЗАМЕН СБОРНИКОВ ЭЛЕМЕНТНЫХ 
СМЕТНЫХ НОРМ И ЕДИНЫХ РАЙОННЫХ 
ЕДИНИЧНЫХ РАСЦЕНОК НА 
СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ И 
РАБОТЫ (Е Р Е Р -8 4 ) .  СБОРНИК 2 4 . 
ТЕПЛОСНАБЖЕНИЕ И ГАЗОПРОВОДЫ -  

НАРУЖНЫЕ СЕТИ

РАЗДЕЛ 0 1 .

ТЕПЛОСНАБЖЕНИЕ -  НАРУЖНЫЕ СЕТИ 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ
1.1. В НАСТОЯЩЕМ РАЗДЕЛЕ СБОРНИКА 

СОДЕРЖАТСЯ СМЕТНЫЕ НОРМЫ И РАСЦЕНКИ НА РАБОТЫ ПО 
ПОДЗЕМНОЙ И НАДЗЕМНОЙ ПРОКЛАДКЕ ТЕПЛОВЫХ 
СЕТЕЙ, ВКЛЮЧАЯ БЕСКАНАЛЬНУЮ ПРОКЛАДКУ ТРУБО­
ПРОВОДОВ В АРМОПЕНОБЕТОННОЙ И БИТУМОПЕРЛИТОВОЙ 
ИЗОЛЯЦИЯХ.

1.2. НОРМЫ И РАСЦЕНКИ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ 
ОПРЕДЕЛЕНИЯ СТОИМОСТИ СТРОИТЕЛЬСТВА ТЕПЛОВЫХ 
СЕТЕЙ, ТРАНСПОРТИРУЮЩИХ ТЕПЛОНОСИТЕЛЬ (ВОДА, 
ПАР) С УСЛОВНЫМ ДАВЛЕНИЕМ 2,5 МПА, ТЕМПЕРАТУРОЙ
ДО 300 °с.

ЗАТРАТЫ НА УКЛАДКУ ТРУБОПРОВОДОВ ПРИ БОЛЕЕ 
ВЫСОКИХ ПАРАМЕТРАХ ТЕПЛОНОСИТЕЛЯ СЛЕДУЕТ 
ОПРЕДЕЛЯТЬ ПО СООТВЕТСТВУЮЩЕМУ СБОРНИКУ РАСЦЕНОК 
НА МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ.

1.3. В НОРМАХ И РАСЦЕНКАХ УЧТЕНЫ ЗАТРАТЫ НА
ВЫПОЛНЕНИЕ КОМПЛЕКСА ОСНОВНЫХ РАБОТ ПО ПРОКЛАДКЕ 
ТРУБОПРОВОДОВ В НЕПРОХОДНЫХ, ПРОХОДНЫХ КАНАЛАХ И 
НАДЗЕМНО: УСТАНОВКЕ П-ОБРАЗНЫХ И САЛЬНИКОВЫХ
КОМПЕНСАТОРОВ, СТАЛЬНЫХ ЗАДВИЖЕК И ГРЯЗЕВИКОВ, А 
ТАКЖЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ РАБОТ, СОПУТСТВУЮЩИХ И 
СВЯЗАННЫХ С ОСНОВНЫМИ (ОЧИСТКА ВНУТРЕННИХ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ ТРУБ ОТ ЗАГРЯЗНЕНИЙ; ЗАГОТОВКА, 
СБОРКА И СВАРКА КОМПЛЕКТОВ СПУСКНИКОВ С
ЗАДВИЖКАМИ И ВОЗДУШНИКОВ, ПОДНОСКА МАТЕРИАЛОВ И 
ПРИСПОСОБЛЕНИЙ В ПРЕДЕЛАХ РАБОЧЕЙ ЗОНЫ;
УСТАНОВКА И ПЕРЕСТАНОВКА ВРЕМЕННЫХ ЛЕСТНИЦ, 
ПОДВЕСОК И ДРУГИХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, УСТРОЙСТВО 
ЛЕСОВ ДЛЯ РАБОТЫ НА ВЫСОТЕ ДО 8 М И ДР.).

СТОИМОСТЬ П-ОБРАЗНЫХ КОМПЕНСАТОРОВ СЛЕДУЕТ 
УЧИТЫВАТЬ ДОПОЛНИТЕЛЬНО.

1.4. ЗАТРАТЫ НА ПОДВЕСКУ ПОДЗЕМНЫХ
КОММУНИКАЦИЙ ПРИ ПЕРЕСЕЧЕНИИ ИХ ТРАССОЙ
ТРУБОПРОВОДОВ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ ПО НОРМАМ И 
РАСЦЕНКАМ ТАБЛ. 49 СБОРНИКА 22 ’’ВОДОПРОВОД - 
НАРУЖНЫЕ СЕТИ".

НОРМЫ И РАСЦЕНКИ НЕ УЧИТЫВАЮТ ЗАТРАТЫ НА 
УСТРОЙСТВО РАЗЛИЧНОГО РОДА НАСТИЛОВ, СТРЕМЯНОК, 
ПЕРЕХОДНЫХ МОСТИКОВ ЧЕРЕЗ ТРАНШЕИ, ОГРАЖДЕНИЕ 
ТРАНШЕЙ, ДЕРЕВЬЕВ И ЛЮКОВ КОЛОДЦЕВ.

УКАЗАННЫЕ ЗАТРАТЫ ВОЗМЕЩАЮТСЯ ЗА СЧЕТ НОРМ 
НАКЛАДНЫХ РАСХОДОВ.

1.5, В НОРМАХ И РАСЦЕНКАХ ПРИВЕДЕНЫ ДИАМЕТРЫ

ТРУБ и ТРУБОПРОВОДНОЙ АРМАТУРЫ В ММ ПО УСЛОВНОМУ 
ПРОХОДУ.

1.6. В НОРМАХ И РАСЦЕНКАХ ПРЕДУСМОТРЕНО 
ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПОДЗЕМНОЙ УКЛАДКЕ 
ТРУБОПРОВОДОВ НА ГЛУБИНЕ ДО 3 М ИЛИ НАДЗЕМНОЙ -
ПРИ ВЫСОТЕ ДО 8 М.

ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ЗАТРАТ НА УКЛАДКУ 
ТРУБОПРОВОДОВ НА ВЫСОТЕ БОЛЕЕ 8 М И ПОД МОСТАМИ 
НА ВЫСОТЕ ДО 10 М СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ КОЭФФИ­
ЦИЕНТЫ, ПРИВЕДЕННЫЕ В РАЗД. 3 ТЕХНИЧЕСКОЙ 
ЧАСТИ:

1.7. ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ЗАТРАТ НА УКЛАДКУ 
ТРУБОПРОВОДОВ В РАЙОНАХ С СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 8 И 
БОЛЕЕ БАЛЛОВ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ КОЭФФИЦИЕНТЫ, 
ПРИВЕДЕННЫЕ В РАЗД. 3 ТЕХНИЧЕСКОЙ ЧАСТИ И, 
КРОМЕ ТОГО:

В ТАБЛ. 1 ЗАДВИЖКИ И КРАНЫ ВОЗДУШНЫЕ ЧУ­
ГУННЫЕ ЗАМЕНИТЬ СТАЛЬНЫМИ.

В ТАБЛ. 1-7 НОРМЫ РАСХОДА ЗАДВИЖЕК И
КРАНОВ ВОЗДУШНЫХ ПРИНИМАТЬ С КОЭФФИЦИЕНТОМ 2.

1.8. ЗАТРАТЫ НА ОТДЕЛЬНЫЕ ВИДЫ РАБОТ, 
ПОДЛЕЖАЩИЕ ВЫПОЛНЕНИЮ ПРИ СТРОИТЕЛЬСТВЕ ТЕПЛОВЫХ 
СЕТЕЙ, СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ ПО СООТВЕТСВУЮЩИМ 
СБОРНИКАМ НОРМ И РАСЦЕНОК:

УСТРОЙСТВО ФУТЛЯРОВ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ - 
ПО Сб. 22 "ВОДОПРОВОД - НАРУЖНЫЕ
СЕТИ";

УСТАНОВКА КОНДЕНСАЦИОННЫХ ГОРШКОВ - ПО 
СБ. 18 "ОТОПЛЕНИЕ - ВНУТРЕННИЕ
УСТРОЙСТВА";

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СТЫКОВ ФИЗИЧЕСКИМИ 
МЕТОДАМИ - ПО СБ. 25 "МАГИСТРАЛЬНЫЕ
И ПРОМЫСЛОВЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ ГА30НЕФТЕПР0ДУКТ0В”;

УСТАНОВКА ЧУГУННЫХ ЗАДВИЖЕК - ПО 
СБ. 22 "ВОДОПРОВОД - НАРУЖНЫЕ
СЕТИ".

УСТАНОВКА ЛЕСОВ ПРИ ПРОКЛАДКЕ ТРУБОПРОВОДОВ 
НА ВЫСОТЕ БОЛЕЕ 8 М - ПО С Б . 8 "КОНСТРУКЦИИ 
ИЗ КИРПИЧА И БЛОКОВ";

ВРЕЗКА ТРУБОПРОВОДОВ В ДЕЙСТВУЮЩИЕ СЕТИ ПО 
НОРМАМ И РАСЦЕНКАМ СООТВЕТСТВУЮЩЕГО СБОРНИКА 
РАСЦЕНОК НА МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ;

УСТАНОВКА ЗАДВИЖЕК И ДРУГОЙ АРМАТУРЫ 
НЕЗАВИСИМО ОТ ДИАМЕТРОВ С ПНЕВМАТИЧЕСКИМ,

ВНЕСЕН УПРАВЛЕНИЕМ | УТВЕРЖДЕН ПОСТАНОВЛЕНИЕМ | СРОК ВВОДА В ДЕЙСТВИЕ
ЦЕНООБРАЗОВАНИЯ И СМЕТ | ГОСУДАРСТВЕННОГО СТРОИТЕЛЬНОГО | 1 ЯНВАРЯ 1991 Г .

В СТРОИТЕЛЬСТВЕ | К О Ю ТЕ ТА  СССР |
ГОССТРОЯ СССР | О Т  29 ДЕКАБРЯ 1990 Г .  N 115 |
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ГИДРАВЛИЧЕСКИМ, ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ И ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫМ 
ПРИВОДАМИ ПО НОРМАМ И РАСЦЕНКАМ СООТВЕТСВУЮЩЕГО 
СБОРНИКА НА МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ;

УСТАНОВКА ЗАДВИЖЕК С РУЧНЫМ ПРИВОДОМ
ПРИНИМАЕТСЯ ПО СБ. 24 (КАК СТРОИТЕЛЬНЫЕ
РАБОТЫ), СТОИМОСТЬ ЗАДВИЖЕК ДИАМЕТРОМ 250 ММ И 
БОЛЕЕ ПРИНИМАЕТСЯ ПО ПРЕЙСКУРАНТУ 23-07 (КАК 
ОБОРУДОВАНИЕ).

1-9. В НОРМАХ И РАСЦЕНКАХ ПРИВЕДЕНЫ
ПОКАЗАТЕЛИ РАСХОДА ЗАДВИЖЕК И КЛАПАНОВ В 
КОМПЛЕКТАХ, В КОМПЛЕКТ ВХОДИТ ОДНА ЗАДВИЖКА ИЛИ 
КЛАПАН, ДВА ОТВЕТНЫХ ФЛАНЦА, ПРОКЛАДКИ И 
СООТВЕТСВУЮЩЕЕ КОЛИЧЕСТВО КРЕПЕЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

СТОИМОСТЬ КОМПЛЕКТОВ СЛЕДУЕТ УЧИТЫВАТЬ
ДОПОЛНИТЕЛЬНО.

1.10.СТОИМОСТНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ В ТАБЛИЦАХ ДАНЫ 
ДЛЯ 1-ГО ТЕРРИТОРИАЛЬНОГО РАЙОНА, ПРИНЯТОГО
ЗА БАЗИСНЫЙ.

ПРИ ИСПОЛЬЗОВАНИИ ЭТИХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ В ДРУГИХ 
ТЕРРИТОРИАЛЬНЫХ РАЙОНАХ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ 
ТЕРРИТОРИАЛЬНЫЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ ПО П . 3.4 
ТЕХНИЧЕСКОЙ ЧАСТИ НАСТОЯЩЕГО РАЗДЕЛА ДЛЯ ЗАТРАТ 
ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН И ПО "ОБЩИМ 
ПОЛОЖЕНИЯМ ПО ПРИМЕНЕНИЮ СНИР-91" ДЛЯ ЗАТРАТ ПО 
МАТЕРИАЛАМ.

2 . ПРАВИЛА ИСЧИСЛЕНИЯ ОБЪЕМОВ РАБОТ

2.1. ОБЪЕМ РАБОТ ПО ПРОКЛАДКЕ ТРУБОПРОВОДОВ 
СЛЕДУЕТ ИСЧИСЛЯТЬ ПО ВСЕЙ ПРОЕКТНОЙ ДЛИНЕ 
ТРУБОПРОВОДА ЗА ВЫЧЕТОМ УЧАСТКОВ, ЗАНЯТЫХ 
САЛЬНИКОВЫМИ КОМПЕНСАТОРАМИ, ЗАДВИЖКАМИ И П-ОБ- 
РАЗНЫМИ КОМПЕНСАТОРАМИ ПО ИХ РАЗВЕРНУТОЙ ДЛИНЕ.

3 . КОЭФФИЦИЕНТЫ К СМЕТНЫМ НОРМАМ

УСЛОВИЯ
ПРИМЕНЕНИЯ

| НОМЕР 
|НОРМА­
ТИВНЫХ 
|ТАБЛИЦ
I
I
I
I

I КОЭФФИЦИЕНТЫ

|К НОР- 
| МАМ
| з а т р а т
|ТРУДА
I
I

|К ЗА- 
| РА- 
| БОТ- 
I НОЙ 
|ПЛАТЕ 
1

|К ЗАТ- 
|РАТАМ
1 по экс-
IПЛУАТА-
| ции
|МАШИН

|К НОР- 
| МАМ 
| РАСХО­
Д А  МА- 
|ТЕРНА­
Р О В

1 | 2 I 3 1 4 1 5 I 6

3.1.НАД­
ЗЕМНАЯ 
ПРОКЛАДКА 
ТРУБОПРО­
ВОДОВ НА 
ВЫСОТЕ, М:

I
I
I
I
I
I

I
I
I
I
I
I

1
1
1
1
1
1

1
1
1
1
1
| КРАНЫ

I
!
I
!
!
i

А) 8.1-10 И ,7 11.04 И  ,04 И. 09 I
Б) СВЫШЕ И ,7 И , об И  ,06 И , 12 I
10 I 1 ! I I
3.2.ПРОК- I 1 1 I I
ЛАДКА I 1 I I I
ТРУБОПРО- i 1 1 I I
ВОДОВ i 1 I I I
ПОД мос- ! 1 I I I
ТАМИ ! 1 I I I
ЧЕРЕЗ ! 1 1 I I
ЖЕЛЕЗНЫЕ I 1 1 I I
ДОРОГИ I 1 1 I I
ИЛИ РЕКИ I 1 1 I I
НА ВЫСОТЕ I 1 1 I I

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛИЦЫ

1 I 2 1 3 I 4 | 5 | 6

ДО 10 М I 1 I I I
ДИАМЕТ- I 1 ! I I
РОМ, ММ I 1 I |КРАНЫ |
А) ДО 200 И,7 И  ,26 И, 26 |1,84 I
Б) СВЫШЕ И,7 11 ,18 11 -18 И.5 |
200 II

I
I

I
|

l I
! I

3.3.ПРОК-
I
I I I I I

ЛАДКА I I I I I
ТРУБОПРО- I I I I I
ВОДОВ В I I I I I
РАЙОНАХ I I I I I
С СЕЙ- I I I I I
смичнос- I I I I I
ТЬЮ 8 И I I I I I
БОЛЕЕ I I I I I
БАЛЛОВ I I I I I
ДИАМЕТ- I I I I I
РОМ, ММ I I I I I
А) ДО 300 11-7 

1
1
1
1
1
1

И  ,05
I
I
I
I
I
I

11,05
I
I
I
I
I
I

|АГРЕГАТ|ПРОЧИЕ 
|СВАРОЧ-|МАТЕ- 
|НЫЙ - |РИАЛЫ 
И,06; 11,12 
|ПРОЧИЕ |
|МАШИНЫ-|
И. 33 |

Б) СВЫШЕ 11*"7 I Т .04 11.04 |АГРЕГАТ|ПРОЧИЕ
300 1

1
1
1
1
1

I
I
I
I
I
I

I
I
I
I
I
I

|СВАРОЧ-|МАТЕ- 
|НЫЙ - |РИАЛЫ 
|1,06; |1,04 
|ПРОЧИЕ |
|МАШИНЫ-|
|1,33 |

3.4 ТЕРРИТО- 1 I I 1 1
РИАЛЬНЫЕ 1 I I 1 1
РАЙОНЫ 1 I I 1 1
(ДЛЯ 1 I I 1 1
ИЗМЕНЕ- 1 I I 1 1
НИЯ 1 I I 1 1
стой- 1 I I 1 1
МОСТИ 1 I I 1 1
ЭКСПЛУА- 1 I I 1 1
ТАЦИИ 1 I I I 1
СТРОИ- 1 I i 1 |
ТЕЛЬНЫХ- 1 I I 1 |
МАШИН): 1

1
i
1
1

I
I
I
I
I

I
i
I
I
I

1 1 
1 1 
1 1 
I 1 
I |

1
1
1
i

1,2,4,7,8,34|ВСЕ
| ТАБЛИ-

I
I
I
I
I
•I

!
I
I
I
I
I

i 1 
1 1 
1 1 
1 1 
И  1 
1 |

3,5,6,11,12,|ЦЫ I I И,01 I 
I I13.14.22С.40 11 I

I
II

9,31,32,33,
1
1

I
I

I
I

I I
I0,98 |

35АБ 11 I I I I

10,35ВГ,36,
1
1

I
I

I
I

I | 
I0,98 |

37,38,39,41. 1 I I i i

2



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛИЦЫ ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛИЦЫ

1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6

42,43,44 | |
I | 1 1 1 1 1 1I  1 

15,16 | | 
1 1

1 1 1 
1 11.04 I 
I I 11 1 

24С | |
1 1 1 
1 11.12 I 
1 1 1| |

17,19,20 | |
1 1 1 
1 И . 08 1 
1 1 1|

21С,25С2.27С| |
I |

1 1 I 
1 И . 16 |
I I II I

18 | | 
1 1

I I I 
I И.1 I 1 1 11 I 

29С | | 
| |

1 1 1 
1 И , 55 1 
1 1 1

30С1 1 1
1 1 1
1 И . 55 1

1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6

23С 1- С 8 . 25С 1| 1 I I И . 21
1

26С 1 |
I

I I I 

I I И . 62
I  I I

I
26С 2 |

I I  I

I  i  11.62
f  1 1

28С 1 |  
j

1 1 1 
1 1 И . 63 
t  I  1

28С 2 I 
j

1 1 1 
1 1 И . 63 
1 1 1

30С 2 |  
j

1 1 I 

1 1 И . 54 
1 I I

45 |
1 1 !

1 1 И . 27

3



01. ТРУБОПРОВОДЫ В КАНАЛАХ И НАДЗЕМНЫЕ
ТАБЛИЦА 24-1. ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ В КАНАЛАХ И НАДЗЕМНАЯ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 0,6 МПА, ТЕМ1ЕРАТУРЕ 115 °С

СОСТАВ РАБОТ: 01.СВАРКА ТРУБ В ЗВЕНЬЯ. 02.ОПУСКАНИЕ ИЛИ ПОДЪЕМ ЗВЕНЬЕВ ТРУБ И ДЕТАЛЕЙ. 03.СВАРКА ТРУБОПРОВОДОВ.
04. УСТАНОВКА И ПРИВАРКА ОТВОДОВ, СПУСКНИКОВ С ЗАДВИЖКАМИ, ВОЗДУШНИКОВ, ПОДВИЖНЫХ И НЕПОДВИЖНЫХ ОПОР.
05. ВРЕЗКА ШТУЦЕРОВ ДЛЯ ОТВЕТВЛЕНИЙ. 06.ТРЕХКРАТНАЯ ПРОМЫВКА И ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 КМ ТРУБОПРОВОДА

i I |ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
| | РГШМММЛ I -I I I

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I код |
I I

ИЗМЕРЕ­
НИЯ

| 50 
I

I 70 | 80 1100 1125
I I
I I

I
| 24-1-1 I 24-1-2 | 24-1-3 | 24-1-4 I 24-1-5

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 415 420 430 482 550
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 88.16 88.2 88.27 88.37 119.64

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021140 МАШ -Ч 24.7 24.7 24.7 24.7 43.5

СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т 
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ током 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ

040202 МАШ -Ч 65.8 67.5 79.6 130 134

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ -Ч 12.5 12.5 12.5 12.5 15

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М^/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
СТАЦИОНАРНЫЕ ПОДАЧА 50 М3/Ч, НАПОР

190101 МАШ -Ч 25 25 25 25 30

50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 2.9 3.04 3.24 3.54 3.47

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ( 103-9011) М 1010 1010 1010 1010 1010
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т 0,29 0.29 0.31 0.27 0.29
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.01 0.01 0.01 0.09 0.09
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 10.2 19.2 26.4 39.2 61 .4
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1,6 МПА

533-0501 КОМПЛ. 5 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0503 компл. 5 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 610-3009 т 0.02 0.03 0.04 0.06 0.08
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15Б1БК 630-0155 шт. 5 5 5
ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 1,6 МПА 
(16 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 15 ММ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-1

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ|

24-1-1 | 24-1-2 |
I I

24-1-3 |
I

24-1-4 | 24-1-5
I

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15Б1БК 
ДЛЯ ВОДЬ! И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 1,6 МПА

630-0156 шт. 5 5

(16 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 20 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15КЧ 19П1 ДЛЯ ВОДЫ ДАВЛЕНИЕМ

630-0157 шт. 5 5

1,6 МПА (16 КГС/СМ2 ), ДИАМЕТРОМ 25 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15КЧ19П ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
1,6 МПА (16 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0158 шт. 5 5 5

40 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 25.67 27.78 29.14 52.2 54.81
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 3.85 4.17 4.37 7.83 8.22

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 325 329 338 384 437
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 287.4 288.7 297.13 331.7 468.92
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 75.42 75.46 75.52 75.61 105.74

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 25.67 27.78 29.14 52.2 54.81
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 638.07 645.48 664.27 767.9 960.73

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 70.51 77.01 105.17 120.03 133.04

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 8.15 9.13 12.85 15.07 17.03

сл



О) ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-1

|ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
I II идетгшцм I - —

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД |
I I

! ИЗМЕРЕ­
НИЯ

1150
I

| 200 1250 | 300
I I
I I

I
| 24-1-6 | 24-1-7 | 24-1-8 | 24-1-9

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 626 692 807 878
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 119.77 129.3 146.37 157.86

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т

021140 МАШ.-Ч 43,4 52,5 61.4 72.5

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ

040202 МАШ.-Ч 199 228 283 311

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.™Ч 15 15 17.5 17.5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М^/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
СТАЦИОНАРНЫЕ ПОДАЧА 50 М3/Ч, НАПОР

190101 МАШ.-Ч 30 30 32.8 32.8

50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 4,15 5.45 5.66 6.86

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1010 1010 1010 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т 0.27 0.63 0.46 0.82
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.13 0.21 0.18 0.15
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 100 ММ (300-9125) ШТ. 4
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 88.4 168.5 264 375
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0501 КОМПЛ. 5 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15Б1БК 
ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 1,6 МПА 
(16 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 20 ММ

533-0504 КОМПЛ.

533-0506 КОМПЛ.

533-0507 КОМПЛ.

610-3009 Т 

630-0156 ШТ.

0.16

5

0.18 0.35 0 . 4 9



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-1

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | КОД | ЕДИНИЦА | 24-1-6 | 24-1-7 | 24-1-8 | 24-1-9
ИЗМЕРЕНИЯ j | | |

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 15КЧ 630-0157 ШТ, 5 5 5
19П1 ДЛЯ ВОДЫ ДАВЛЕНИЕМ 1,6 МПА 
(16 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 25 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0159 ШТ. 5
15КЧ19П ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
1,6 МПА (16 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 
50 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0160 
15КЧ16НЖ ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 2,5 МПА 
(25 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 80 ММ 
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ 
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ

ШТ.

РУБ.

РУБ.

77

11.55

5

94.98

14.25

5

128.96

19.34

150.04

22.51

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 503 557 652 714
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 513.17 591.07 697.13 786.75
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 105.84 116.24 132.29 144.86

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 77 94.98 128.96 150.04
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 1093.17 1243.05 1478.09 1650.79

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ РУБ. 197.88 442.14 552.72 419.74
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ,
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)
В ТОМ ЧИСЛЕ
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 26.28 59.04 75.63 55.91



ТАБЛИЦА 2 4 -2 . ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ В НЕПРОХОДН0Н КАНАЛЕ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 1 ,6  МПА, ТЕМПЕРАТУРЕ 150 °С
СОСТАВ РАБОТ: 01.СВАРКА ТРУБ.В ЗВЕНЬЯ. 02.ОПУСКАНИЕ ЗВЕНЬЕВ ТРУБ.И ДЕТАЛЕЙ В КАНАЛ. 03.СВАРКА ЗВЕНЬЕВ ТРУБ.В КАНАЛЕ.

04. УСТАНОВКА И ПРИВАРКА ОТВОДОВ, СПУСКАНИКОВ С ЗАДВИЖКАМИ, ВОЗДУШНИКОВ, ПОДВИЖНЫХ И НЕПОДВИЖНЫХ ОПОР.
05. ВРЕЗКА ШТУЦЕРОВ ДЛЯ ОТВЕТВЛЕНИЙ. 06.ТРЕХКРАТНАЯ ПРОМЫВКА И ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 КМ ТРУБОПРОВОДОВ

i iI | ЕДИНИЦА
|ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ

I I
| 80НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I код I

I I
ИЗМЕРЕ­

НИЯ
| 50 |70 1100 1125 1150 1200

I I
I I | 24-2-1 | 24-2-2 | 24-2-3 | 24-2-4 I 24-2-5 | 24-2-6 | 24-2-7

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 424 428 440 494 583 669 717
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 88.37 88.32 88.36 88.49 104.89 120.11 129.63

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т

021140 МАШ -Ч 24.7 24.6 24.6 24.6 28.5 43.3 52.3

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 040202 МАШ “Ч 68.7 72.5 83.8 135 158 235 248
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ -Ч 12.5 12.5 12.5 12.5 15 15 15

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М^/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
СТАЦИОНАРНЫЕ ПОДАЧА 50 М3/Ч, НАПОР

190101 МАШ -Ч 25 25 25 25 30 30 30

50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 3.56 3.69 3.83 4.22 4.22 5.5 7.07

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) м 1010 1010 1010 1000 1000 1000 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т 0.29 0.29 0.31 0.27 0.29 0.27 1
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.01 0.01 0.01 0.09 0.13 0.2 0.32
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 10 19 26 39 61 88 168
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ

533-0499 КОМПЛ. 5 5 5

ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1.6 МПА 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1.6 МПА 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 20 ММ

533-0500 компл. 5 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1.6 МПА

533-0501 КОМПЛ. 5 5 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0503 компл. 5 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К НА РУ 1.6 МПА 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0504 компл. 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО'698 К НА РУ 1.6 МПА 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 мм
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I
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ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0506 компл. 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243К ДО 698К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 т 0.03 0.04 0.06 0.08 0.11 0.21 0.26

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 
МПА (64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 15 ММ

630-0148 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА, ДАВЛЕНИЕМ 6,4 
МПА (64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 20 ММ

630-0149 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА, ДАВЛЕНИЕМ 6,4 
МПА (64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 25 ММ

630-0150 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА, ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 5 5 5

40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0153 шт. 5

50 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0154 шт. 5

80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 27.4 29.76 31.74 55.68 67.33 94.24 110.61
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 4.11 4,46 4.76 8.35 10.1 14.14 16.59

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 338 342 354 405 476 560 599
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 290.04 292.12 299.94 335.15 392.24 538.38 605.04
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 75.62 75.55 75.59 75.71 89.47 106.13 116.5

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 27.4 29.76 31.74 55.68 67.33 94.24 110.61
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 655.44 663.88 685.68 795.83 935.57 1192.62 1314.65

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 289.46 295.97 329.68 369.39 388.9 478.45 665.87

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 39.03 40 44.55 50.36 53.28 66.25 92,6

<0
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1
| 24-2-8 | 24-2-9 | 24-2-10 | 24-2-11 | 24-2-12 | 24-2-13 | 24-2-14

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 839 887 1040 1150 1440 1450 1640
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 146.62 168.01 214 213.79 283.24 282.92 276.25

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т

021140 МАШ.-Ч 61.1 81.9

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021141 МАШ.-Ч 111 111 148 148 148

СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 040202 МАШ.-Ч 307 316 322.3 413 476 487 523
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ током 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

041000 МАШ.-Ч 10 10.5 11 12.5

315-500 А
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч 17.5 17.5 20 20 27.5 27.5 27.5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М^/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 190101 МАШ.-Ч 32.8 32.8 39.8 39.8 51.6 51.6 48
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 50 MJ/4, НАПОР
50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 7.34 9.12 10.3 9.69 13.76 12.79 14.41

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) Т 0.75 1.32 1.26 0.93 2.06 1.98 1.9
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.27 0.23 0.26 0.48 0.48 0.48 0.51
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 100 ММ (300-9125) шт. 4 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 150 ММ (300-9126) шт. 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) шт. 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) М3 264 375 506 666 845 1040 1460
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ

533-0501 КОМПЛ. 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 32 ММ

533-0502 КОМПЛ. 5 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ

533-0503 КОМПЛ. 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ

533-0506 КОМПЛ. 5
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НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | КОД | ЕДИНИЦА | 24-2-8 | 24-2-9 | 24-2-10 | 24-2-11 | 24-2-12 | 24-2-13 | 24-2-14
| |ИЗМЕРЕНИЯ| | | | I I I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0507 КОМПЛ. 4 4 4

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ

533-0509 КОМПЛ. 4 4

ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0510 компл. 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 т 0.51 0.71 1.17 1.06 1.04 0.8 1.16

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА

630-0150 шт. 5 5

(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 25 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА

630-0151 шт. 5 5 5

(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 32 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 5 5

40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0154 шт. 5

80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 145.08 159.96 190.96 271.56 314.96 329.84 435.24
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ, 21.76 23.99 28.64 40,73 47.24 49,48 65.29

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 710 751 861 1020 1210 1220 1380
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 713.26 851.16 1187.07 1257.64 1623.89 1630.87 1651.45
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 132.46 155.88 220.67 220.49 292.73 292,44 287.56

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 145.08 159.96 190.96 271.56 314.96 329.84 435.24
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 1568.34 1762.12 2239.03 2549.2 3148.85 3180.71 3466.69

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 828.49 668.79 1015.11 943.56 953.35 770.83 1045.61

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 116.99 93.27 144.89 134.16 133.72 106.17 143.52
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ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 1900 2120 2570 2850 3460
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 328.33 363.11 428.73 464.41 551.58

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т

021141 МАШ.-Ч 176 210 245

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 16 Т

021143 МАШ.-Ч 278 345

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 040202 МАШ.-Ч 582 608 783 904 1120
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
315-500 А

041000 МАШ.-Ч 13.5 24 36 36 31

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч 32.5 32.5 40 40 47.5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М°/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
СТАЦИОНАРНЫЕ ПОДАЧА 50 М3/Ч, НАПОР

190101 МАШ.-Ч 57 57 68 68 73

50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 17.69 20.04 23.45 31.57 39.69

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1000 990 990 990 990
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т 2.74 1.86 2.37 3.53 3.66
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.57 0.6 0.63 0.73 0.88
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) шт. 3
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 250 ММ (300-9128) шт. 3 3
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 300 ММ (300-9129) шт. 3 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 1900 2490 3120 3860 5580
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ

533-0503 компл. 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0504 компл. 4 4 4 4

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0510 компл. 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 мм 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0511 компл. 3 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250 ММ
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ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0512 компл. 3 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243К ДО 698К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 300 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 Т 1.63 2.44 0.22 0.33 0.33

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 800 ММ

610-3010 т 3.02 4.08 7.17

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0152 шт. 5
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ
40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0153 шт. 4 4 4 4

50 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 509.64 658.44 815.92 1047.8 1364
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 76.45 98.77 122.39 157.17 204.6

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 1600 1780 2170 2420 2940
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 1935.22 2216.82 2653.13 3654.93 4493.71
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 341.85 386.07 454.35 499.03 600.76

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 509.64 658.44 815.92 1047.8 1364
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 4044.86 4655.26 5639.05 7122.73 8797.71

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 1351.33 1919.77 2241.62 2965.7 4772.55

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 189.38 269.8 318.08 423.82 694.85



ТАБЛИЦА 2 4 -3 . ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ В ПРОХОДНОМ КАНАЛЕ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 1 ,6  МПА, ТЕЖ ЕР АТУР Е 150 °С
СОСТАВ РАБОТ: 01.СВАРКА ТРУБ В ЗВЕНЬЯ. 02.ОПУСКАНИЕ ЗВЕНЬЕВ ТРУБ И ДЕТАЛЕЙ В КАНАЛ. 03.СВАРКА ЗВЕНЬЕВ ТРУБ В КАНАЛЕ.

04. УСТАНОВКА И ПРИВАРКА ОТВОДОВ, СПУСКНИКОВ С ЗАДВИЖКАМИ, ВОЗДУШНИКОВ. ПОДВИЖНЫХ И НЕПОДВИЖНЫХ ОПОР.
05. ВРЕЗКА ШТУЦЕРОВ ДЛЯ ОТВЕТВЛЕНИЙ. Об.ТРЕХКРАТНАЯ ПРОМЫВКА И ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 КМ ТРУБОПРОВОДА

| |ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
| ЕДИНИЦА |------------------

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД | ИЗМЕРЕ­
НИЯ

j 50
I

170 180 | ТОО 1125 1150 1200
I I
I I

I
| 24-3-1 | 24-3-2 | 24-3-3 | 24-3-4 | 24-3-5 | 24-3-6 | 24-3-7

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 456 460 489 522 615 701 763
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 94.47 94.52 94.54 94.67 126.87 127.27 138.12

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021140 МАШ.-Ч 30.8 30.8 30.8 30.8 50.5 50.5 60.4

СТРОИТЕЛЬСТВА 6.3 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

040202 МАШ.-Ч 68.7 72.5 81 133 154 230 226

250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч 12.5 12.5 12.5 12.5 15 15 15

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 MJ/MMH
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 190101 МАШ.-Ч 25 25 25 25 30 30 30
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 50 MJ/4, НАПОР
50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 3.56 3.69 3.76 4.17 4.17 5.37 8.25

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1010 1010 1010 1000 1000 1000 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) Т 0.29 0.29 0.27 0.24 0.24 0 .2 1.58
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.01 0,01 0.01 0.09 0.13 0 .2 0.33
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 10 19 26 39 61 88 168
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0499 компл. 5 5 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0500 компл. 5 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 20 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0501 компл. 5 5 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0503 компл. 5 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0504 компл. 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-3

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ|

24-3-1 | 24-3-2
I

| 24-3-3
I

| 24-3-4
I

| 24-3-5
I

| 24-3-6
I

| 24-3-7
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0506 КОМПЛ. 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 610-3009 Т 0.03 0.04 0.06 0.08 0.11 0.21 0.26
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА 
(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 15 ММ

630-0148 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА 
(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 20 ММ

630-0149 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА 
(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 25 ММ

630-0150 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 5 5 5

40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0153 шт. 5

50 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0154 шт. 5

80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 27.4 29.51 31 54.93 66.59 93 111.35
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 4.11 4.43 4.65 8.24 9.99 13.95 16.7

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 363 367 391 427 499 583 635
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 328.16 330.87 336.72 372.49 526.97 579.85 641.88
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 82.33 82.37 82.39 82.51 113.65 114.01 125.77

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 27.4 29.51 31 54.93 66.59 93 111.35
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 718.56 727.38 758.72 854.42 1092.56 1255.85 1388.23

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 289.46 295.97 329.68 369.39 388.9 478.45 665.87

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 39.03 40 44.55 50.36 53.28 66.25 92.6

сл



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-3о>

| |ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
| ЕДИНИЦА |-------------------

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД |
I I

ИЗМЕРЕ­
НИЯ

| 250
I —

| 300 1350 1400 1450 1500 |600
I I
I I

I
| 24-3-8 | 24-3-9 | 24-3-10 | 24-3-11 ! 24-3-12 | 24-3-13 | 24-3-14

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 889 946 1110 1230 1540 1550 1770
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 155.98 181.39 228.92 226.7 303.05 301.49 297.31

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т

021140 МАШ.-Ч 70,2 94.4

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т

021141 МАШ.-Ч 125 123 167 166 168

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 040202 МАШ.-Ч 309 320 324 425 482 492 529
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ током 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ током 
315-500 А

041000 МАШ.-Ч 10 10.5 11 12.5

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч 17.5 17.5 20 20 27.5 27.5 27.5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М'-уМИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
СТАЦИОНАРНЫЕ ПОДАЧА 50 М3/Ч, НАПОР

190101 МАШ.-Ч 32.8 32.8 39.8 39.8 51.6 51.6 48.1

50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 8.12 11.79 13.1 12.45 16.24 14.54 17.03

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) Т 1 . 17 2.71 2.68 2.3 3.36 3.32 3.24
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.27 0.23 0.26 0.48 0.48 0.48 0.51
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 100 ММ (300-9125) шт. 4 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 150 ММ (300-9126) шт. 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) шт. 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 264 375 506 666 845 1040 1460
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ

533-0501 КОМПЛ. 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 32 ММ

533-0502 КОМПЛ. 5 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ

533-0503 КОМПЛ. 5 5

ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0506 КОМПЛ. 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-3

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ|

24-3-8 | 24-3-9 
1

| 24-3-10
I

| 24-3-11 | 24-3-12
I

| 24-3-13
I

| 24-3-14
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ

533-0507 КОМПЛ. 4 4 4

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0509 КОМПЛ. 4 4

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ Ш Ю К 533-0510 КОМПЛ. 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 Т 0.51 0.71 1.17 1 .06 1.04 0.8 1.16

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА 
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА

630-0150 шт. 5 5

(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 25 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА 
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА 
(64 КГС/ОМ2), ДИАМЕТРОМ 32 ММ

630-0151 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 5 5

40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0154 шт. 5

80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 145.08 161.2 192.2 272.8 352.16 332.32 437.72
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 21.76 24.18 28.83 40.92 52.82 49.85 65.66

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 749 797 920 1030 1290 1300 1480
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 772.27 934.67 1294.63 1357.36 1771.05 1769.22 1806.34
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 142.71 170.43 239.43 236.67 317.79 316 314.1

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 145.08 161.2 192.2 272,8 352.16 332.32 437.72
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 1666.35 1892.87 2406.83 2660.16 3413.21 3401.54 3724.06

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 828.49 668.79 1015.11 943.56 953.35 770.83 1045.61

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 116.99 93.27 144.89 134.16 133.72 106.17 143.52
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II I |В ПРОХОДНЫХ 
I

КАНАЛАХ ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
I I С -Д ГН  ir iU^M I

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРА I КОД
I

| ИЗМЕРЕ-
U H O

| 700 |800 |900 11000 11200
I
I

I l i r m

I | 24-3-15 | 24-3-16 | 24-3-17 | 24-3-18 | 24-3-19

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-ч 2070 2330 2810 3080 3810
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-ч 355.03 395.37 464.84 505.29 605.03

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т

021141 МАШ. ~ч 201 240 279

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021143 МАШ.-ч 316 395

СТРОИТЕЛЬСТВА 16 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

040202 МАШ.-ч 592 623 805 927 1150

250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
315-500 А

041000 МАШ,-ч 13.5 24.1 36 36 31

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-ч 32.5 32.5 40 40 47.5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М'УМИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 190101 МАШ.-ч 56.9 56.9 67.8 67.8 73.1
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 50 МЗ/Ч, НАПОР
50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 23.45 27.51 31.05 41.53 49.52

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1000 990 990 990 990
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т 5.74 5.68 6.21 8.65 8.78
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.57 0.6 0.63 0.73 0.88
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) шт. 3
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 250 ММ (300-9128) шт. 3 3
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 300 ММ (300-9129) шт. 3 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 1900 2490 3120 3860 5580
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0503 КОМПЛ 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ

533-0504 компл 4 4 4 4

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ

533-0510 КОМПЛ. 3

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0511 компл 3 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250 ММ



к>

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-3

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ|

24-3-15 | 24-3-16
I

| 24-3-17
I

| 24-3-18
I

| 24-3-19
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0512 КОМПЛ. 3 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 300 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 т 1.63 2.44 0.22 0.33 0.33

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 800 ММ

610-3010 т 3.02 4.08 7.17

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2 ), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 5

40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2 ), ДИАМЕТРОМ

630-0153 шт. 4 4 4 4

50 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 512.12 659.68 822.12 1055.24 1388.8
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 76.82 98.95 123.32 158.29 208.32

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 1730 1940 2370 2600 3220
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 2132.59 2456.4 2926.9 4052.54 5014.13
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 375:42 426.56 499.86 550.36 667.86

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 512.12 659.68 822.12 1055.24 1388.8
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ, 4374.71 5056.08 6119.02 7707.78 9622.93

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 1351.33 1919.77 2241.62 2965.7 4772.55

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 189.38 269.8 318.08 423.82 694.85

<0



g  ТАБЛИЦА 24-4. НАДЗЕМНАЯ ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 1,6 М1А, ТЕИ1ЕРАТУРЕ 150 °С
СОСТАВ РАБОТ: 01.СВАРКА ТРУБ В ЗВЕНЬЯ. 02.ПОДЪЕМ НА ВЫСОТУ ТРУБ И ДЕТАЛЕЙ. 03.СВАРКА ТРУБОПРОВОДОВ. 04.УСТАНОВКА И 

ПРИВАРКА ОТВОДОВ, СПУСКНИКОВ С ЗАДВИЖКАМИ, ВОЗДУШНИКОВ, ПОДВИЖНЫХ И НЕПОДВИЖНЫХ ОПОР. 05.ВРЕЗКА 
ШТУЦЕРОВ ДЛЯ ОТВЕТВЛЕНИЙ. 06.ТРЕХКРАТНАЯ ПРОМЫВКА И ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ. 

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 КМ ТРУБОПРОВОДА

|ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
ЕДИНИЦА |

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I код II I
ИЗМЕРЕ- 150 170 180 1100 1125 1150 1200

I ! НИН 1--------
I I | 24-4-1 | 24-4-2 | 24-4-3 | 24-4-4 | 24-4-5 | 24-4-6 | 24-4-7

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 414 418 426 439 507 571 626
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 85.71 85.75 85.8 85,84 117.34 117.64 127.85

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021140 МАШ.-Ч 22 22 22 22 41 41 50.3

СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

040202 МАШ.-Ч 72 76 83.7 96.5 97.2 151 168

250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч 12.5 12.5 12.5 12.5 15 15 15

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М3/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
СТАЦИОНАРНЫЕ ПОДАЧА 50 М3/Ч, НАПОР

190101 МАШ.-Ч 25 25 25 25 30 30 30

50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 3.67 3.8 3.93 4.06 4.06 4.98 7.73

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1010 1010 1010 1000 1000 1000 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т 0.29 0.29 0.27 0.24 0.24 0.2 1.58
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.06 0.06 0.06 0.06 0.07 0.09 0.16
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 10 19 26 39 61 88 168
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15 ММ

533-0499 КОМПЛ. 5 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 20 ММ

533-0500 КОМПЛ. 5 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0501 КОМПЛ. 5 5 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0503 КОМПЛ. 5 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0504 КОМПЛ. 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-4

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ |
1
I код
I

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ|

24-4-1 | 24-4-2
I

| 24-4-3
I

| 24-4-4
I

| 24-4-5
I

| 24-4-6
I

| 24-4-7
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К. НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ

533-0506 компл. 5

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 т 0.03 0.04 0.06 0.08 0.11 0.21 0.26

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
10C27WK1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА 
(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 15 ММ

630-0148 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА 
(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 20 ММ

630-0149 шт. 5 5 5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА

630-0150 шт. 5 5 5

(64 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 25 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 5 5 5

40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0153 ИТ. 5

50 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0154 шт. 5

80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 28.64 30.38 32.24 37.08 38.44 50.96 66.71
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 4.3 4.56 4.84 5.56 5.77 7.64 10.01

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 330 334 343 359 411 474 520
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 275.51 278.36 283.73 292.56 428.86 466.36 538.8
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 72.68 72.72 72.76 72.8 103.17 103.44 114.5
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 28.64 30.38 32.24 37.08 38.44 50.96 66.71
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 634.15 642.74 658.97 688.64 878.3 991.32 1125.51

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 289.46 295.97 329.68 369.39 388.9 478.45 665.87

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 39.03 40 44.55 50.36 53.28 66.25 92.6



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-4

i I |НАДЗЕМНАЯ ПРОКЛАДКА ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
I | ЕДИНИЦА II I I

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД |
I I

ИЗМЕРЕ­
НИЯ

1250 |
I

| 300 | 350 1400 1450 | 500 1600
I !
i i

I
| 24-4-8 || 24-4-9 | 24-4-10 | 24-4-11 | 24-4-12 | 24-4-13 I 24-4-14

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 728 812 919 1010 1290 1300 1490
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 145.29 155.6 211.79 208.44 278.84 277.28 271.1

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т

021140 МАШ.-Ч 59.6 68.7

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021141 МАШ.-Ч 108 105 143 142 142

СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 040202 МАШ.-Ч 207 260 224 306 360 376 408
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ током 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ током 
315-500 А

041000 МАШ.-Ч 10 10.5 11 12.5

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч 17.5 17.5 20 20 27.5 27.5 27.5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М^/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 190101 МАШ.-Ч 32.8 32.8 39.8 39.8 51.6 51.6 48.1
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 50 МJ/4, НАПОР
50 M
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 7.86 11.53 12.71 11.66 15.59 13.89 16.38

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) Т 1 . 17 2.71 2,68 2.3 3.36 3.32 3.24
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) Т 0.15 0.14 0.17 0.26 0.28 0.27 0.37
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 100 ММ (300-9125) ШТ. 4 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 150 ММ (300-9126) ШТ. 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) ШТ. 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 264 375 506 666 845 1040 1460
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0501 КОМПЛ. 5 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 32

533-0502 КОМПЛ. 5 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0503 КОМПЛ. 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ

533-0506 КОМПЛ. 5



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-4

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА 
[ИЗМЕРЕНИЯ

| 24-4-8
I

| 24-4-9
I

| 24-4-10
I

| 24-4-11
I

| 24-4-12
I

| 24-4-13
I

| 24-4-14
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0507 КОМПЛ. 4 4 4

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0509 КОМПЛ. 4 4
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0510 КОМПЛ. 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 610-3009 т 0.51 0.71 1 .17 1.06 1.04 0.8 1.16
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА 
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2),

630-0150 шт. 5 5

ДИАМЕТРОМ 25 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА

630-0151 шт. 5 5 5

ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГМ/СМ2),
ДИАМЕТРОМ 32 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0152 шт. 5 5
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ
40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0154 шт. 5

80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 106.02 125.24 127.72 194.68 235.6 255.44 359.6
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 15.9 18.79 19.16 29.2 35.34 38.32 53.94

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 609 686 759 854 1080 1090 1250
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 636.4 732.99 1100.44 1142.45 1509.84 1512.09 1531.01
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 130.97 142.08 217.55 213.4 286.88 285.09 280.62

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 106.02 125.24 127.72 194.68 235.6 255.44 359.6
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 1351.42 1544.23 1987.16 2191.13 2825.44 2857.53 3140.61

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 828.49 668.79 1015.11 943.56 953.35 770.83 1045.61

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 116.99 93.27 144.89 134.16 133.72 106.17 143.52



I | ЕДИНИЦА
НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | КОД | ИЗМ1РЕ-

| НИЯ

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ.-Ч
ЧЕЛ.-Ч

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т

021141 МАШ.-Ч

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 16 Т

021143 МАШ.-Ч

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ

040202 МАШ.-Ч

ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
315-500 А

041000 МАШ.-Ч

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА <7 АТ), 5 MJ/MHH
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 190101 МАШ.-Ч
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 50 MJ/4, НАПОР 
50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ.

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) шт.
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 250 ММ (300-9128) шт.
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 300 ММ (300-9129) шт.
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ

533-0503 компл.

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ

533-0504 компл.

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ

533-0510 компл.

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250 ММ

533-0511 компл.

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-4

|ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
I
(700 1800 1900 11000 11200
I.. .
| 24-4-15 | 24-4-16 | 24-4-17 | 24-4-18 | 24-4-19

1730 1950 2390 2690 3240
323.95 356.24 419.58 460.07 547.46

170 201 234

271 332

448 482 662 775 965

13.5 24.1 36 36 31.3

32.5 32.5 40 40 47.5

56.9 56.9 67.8 67.8 73.1

23.19 27.12 30.26 40.87 66.02

1000 990 990 990 990
5.74 5.68 6.21 8.65 8.78
0.45 0.47 0.54 0.62 0.75
3

3 3
3 3

1900 2490 3120 3860 5580
5

4 4 4 4

3

3 3



НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | КОД
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0512 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 300 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 610-3009
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 610-3010
ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 800 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 030-0152
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА, ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 
40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0153
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА, ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 
50 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ 
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧШ-СТРШГЕйЕЙ 
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН 
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ 

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ 
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ,
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ|

компл.

т

т

шт.

шт,

РУБ.

РУБ.

РУБ.
РУБ.

РУБ.
РУБ.
РУБ.

РУБ.

РУБ.

гоСП

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-4

24-4-15 | 24-4-16 | 24-4-17 | 24-4-18 [ 24-4-19

3 3

1.63 2.44 0.22 0.33 0.33

3.02 4.08 7.17

5

4 4 4 4

420.36 567.92 729.12 682 1326.8

63.05 85.19 109.37 102.3 199.02

1450
1805.01

1630
2071.53

2020
2405,87

2280 
3507.52

2750
4287.72

335.67
420.36

3675.37

376.53 
567.92 

4269.45

442,02
729,12

5244.99

492.56
682

6469.52

592.17
1326.8
8364.52

1351.33 1919.77 2241.62 2965.7 4772.55

189.38 269.8 318.08 423.82 694.85



w ТАБЛИЦА 2 4 -5 . ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ В НЕПРОХОДНОМ КАНАЛЕ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 2 ,5  W IA, ТЕМПЕРАТУРЕ 300 °С
Ф СОСТАВ РАБОТ: 01.СВАРКА ТРУБ В ЗВЕНЬЯ. 02.ОПУСКАНИЕ ЗВЕНЬЕВ ТРУБ И ДЕТАЛЕЙ В КАНАЛ. 03.СВАРКА ЗВЕНЬЕВ ТРУБ В

КАНАЛЕ. 04.УСТАНОВКА И ПРИВАРКА ОТВОДОВ, СПУСКНИКОВ С ЗАДВИЖКАМИ, ВОЗДУШНИКОВ, ПОДВИЖНЫХ И 
НЕПОДВИЖНЫХ ОПОР. 05.ВРЕЗКА ШТУЦЕРОВ ДЛЯ ОТВЕТВЛЕНИЙ. 06.ТРЕХКРАТНАЯ ПРОМЫВКА И ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ 
ИСПЫТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  КМ ТРУБОПРОВОДА

| |ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
| ЕДИНИЦА |-------------------

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД |
I I

ИЗМЕРЕ-
мна

j 300
I___

1350 | 400 1450 1500 |600
I I I
I I | 24-5-1 I 24-5-2 | 24-5-3 | 24-5-4 | 24-5-5 | 24-5-6

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 922 1100 1150 1430 1440 1710
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 176.01 223.39 223.57 293.93 294.13 295.25

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т

021140 МАШ -Ч 88.9

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021141 МАШ -Ч 119 119 156 156 156

СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 040202 МАШ -Ч 334 363 395 442 451 564
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ
315-500 А

041000 МАШ -Ч 9.9 10.5 11 12.5

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ —Ч 17.5 20 20 27.5 27.5 27.5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ). 5 М^/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 190101 МАШ -Ч 32.8 39.8 39.8 51.5 51.6 51 .6
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 50 М^/Ч, НАПОР
50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 12.16 14.54 15.07 22.53 22.53 25.94

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1000 1000 1000 1000 1000 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т 1.55 1.49 2.06 4.13 4.02 3.41
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.23 0.25 0.48 0.48 0.48 0.51
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 100 ММ (300-9125) шт. 4 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 150 ММ (300-9126) шт. 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) шт. 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м 3 375 506 666 845 1040 1460
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ

533-0526 КОМПЛ. 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0527 КОМПЛ. 5 5 5
2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3 К Д 0  6 9 8  К ,  Н А  Р У  2 . 5  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  3 2  М М



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-5

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА |
|и з м е р е н и я!

24-5-1 | 24-5-2
I

| 24-5-3
I

| 24-5-4
I

| 24-5-5
I

| 24-5-6
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ

533-0528 компл. 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0532 компл. 4 4 4
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0534 компл. 4 4
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ

533-0535 компл. 3

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 Т 1.46 2.42 2.09 2.98 3.19 4.41

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА,

630-0150 шт. 5

ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2),
ДИАМЕТРОМ 25 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0151 шт. 5 5 5
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА,
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2), 
ДИАМЕТРОМ 32 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 5 5

40 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 205.84 262.88 288.92 383.16 406.72 612.56
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 30.88 39.43 43.34 57.47 61.01 91.88

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 781 926 968 1200 1210 1450
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 910.19 1278.19 1309.88 1668.55 1675.33 1757.01
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 164.49 232.18 232.34 305.46 305.6 306.62

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 205.84 262.88 288.92 383.16 406.72 612.56
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 1897.03 2467.07 2566.8 3251.71 3292.05 3819.57

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 1161.6 1833.71 1619.05 2235.18 2345.93 3192.52

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 166.89 267.39 235.2 324.59 340.99 462.91



НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ ( КОД
| ЕДИНИЦА 
| ИЗМЕРЕ- 
| НИЯ

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ.-Ч 
ЧЕЛ.-Ч

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т

021141 МАШ.-Ч

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 16 Т

021143 МАШ.-Ч

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ

040202 МАШ.-Ч

ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
315-500 А

041000 МАШ.-Ч

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М'УМИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
СТАЦИОНАРНЫЕ ПОДАЧА 50 М3/Ч, НАПОР 
50 М

190101 МАШ.-Ч

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ.

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) ШТ.
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 250 ММ (300-9128) ШТ.
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 300 ММ (300-9129) ШТ.
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) М3
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК- 
20 И 25 С. ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ ,243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ

533-0528 КОМПЛ.

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ

533-0529 КОМПЛ.

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ

533-0531 КОМПЛ.

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ

533-0535 КОМПЛ.

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-5

\ ДИАМЕТРОМ ТРУБ, М№
I

1700
i

1800 |9О0 [1000 11200 f T4QQ
I
I  24-5-7 |  24-5-8 |  24-5-9 |  24-5-10 | 24-5-11 |  24-5-12

2050 2380 2810 3120 3680 4380
340.11 374.33 439.05 474.07 568.11 685.18

185 219 253

279 345 412

679 809 965 1110 1230 1400

18.3 33.2 36 44.3 37.6 45.8

32.5 32.5 40 45 47.5 60

56.9 56.9 67.8 67.8 73.1 89.4

26.72 27.38 31.7 43.89 89.21 104.28

1000 990 990 990 990 990
4.35 2.96 3.82 5.48 5.55 6.69
0.62 0.65 0.69 0.79 1.02 1.14
3

3 3
3 3 3

1900 2490 3120 3860 5580 7600
5

4 4 4 4

4

3



НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | КОД I ЕДИНИЦА | 24-5-7
| I ИЗМЕРЕНИЯ!

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0536 КОМПЛ.
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА,

533-0537 КОМПЛ.

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 300 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800

610-3009 т 5.08

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 800

610-3010 т

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЬГ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 5

40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0153 шт.

50 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0154 шт.

80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 760.12
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 114.02

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 1740
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 2081.18
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 355.93
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 760.12
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 4581.3

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 3628.34

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 528.29

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ, 24-5

| 24-5-8 | 24-5-9 | 24-5-10 | 24-5-11 | 24-5-12

3 3

3 3 3

4.05 0.7 0.89

4.7 6.53 21 .48 34,5

4 4 4 4

4

1023 1339.2 1512.8 1884.8 2219.6

153.45 200.88 226.92 282.72 332.94

2030
2435.99

2400
2843.95

2670
3839.47

3120 
4624.49

3700
5488.13

399.64
1023
5488.99

466,77
1339.2
6583.15

507.76 
1512.8 
8022.27

615.76
1884.8
9629.29

740.45
2219.6
11407,73

3000.96 3570.14 4825.9 12988.84 20713.19

429.28 514.65 697.69 1922.13 3079.9



о  ТАБЛИЦА 2 4 -6 . ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ В ПРОХОДНОМ КАНАЛЕ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 2 ,5  МПА, ТЕМПЕРАТУРЕ 300 °С
°  СОСТАВ РАБОТ: 01.СВАРКА ТРУБ.В ЗВЕНЬЯ. 02.ОПУСКАНИЕ ЗВЕНЬЕВ ТРУБ И ДЕТАЛЕЙ В КАНАЛ. 03.СВАРКА ЗВЕНЬЕВ ТРУБ В

КАНАЛЕ. 04.УСТАНОВКА И ПРИВАРКА ОТВОДОВ, СПУСКНИКОВ С ЗАДВИЖКАМИ, ВОЗДУШНИКОВ, ПОДВИЖНЫХ И 
НЕПОДВИЖНЫХ ОПОР. 05.ВРЕЗКА ШТУЦЕРОВ ДЛЯ ОТВЕТВЛЕНИЙ. 06.ТРЕХКРАТНАЯ ПРОМЫВКА И ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ 
ИСПЫТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 КМ ТРУБОПРОВОДА

| | |ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
i i ЕДИНИЦА I----------

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I код I
I I

ИЗМЕРЕ­
НИЯ

| 300
I — _

| 350 | 400 1450 1500 1600
I I
I I I 24-6-1 | 24-6-2 | 24-6-3 | 24-6-4 | 24-6-5 | 24-6-6

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 987 1180 1230 1540 1540 1850
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 187.87 238.73 238.17 313.39 313.39 315.85

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021140 МАШ.-Ч 99.5

СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т
КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021141 МАШ.-Ч 133 133 175 175 176

СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 040202 МАШ.-Ч 336 365 398 447 457 570
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ током 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

041000 МАШ.-Ч 10 10.5 11 12.5

315-500 А
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч 17.5 20 20 27.5 27.5 27.5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М°/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 190101 МАШ.-Ч 32.8 39.8 39.8 51.6 51.6 51.6
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 50 МV 4 , НАПОР
50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 15.98 18.6 16.9 23.32 23.32 27.77

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) М 1000 1000 1000 1000 1000 1000
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) т 3.54 3.54 3.01 4.43 4.38 4.32
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.23 0.25 0.48 0.48 0.48 0.51
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 100 ММ (300-9125) шт. 4 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 150 ММ (300-9126) шт. 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) шт. 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 375 506 666 845 1040 1460
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА,

533-0526 компл. 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0527 компл. 5 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 32 ММ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-6

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | КОД | ЕДИНИЦА | 24-6-1 | 24-6-2 | 24-6-3 | 24-6-4 | 24-6-5 | 24-6-6
| |ИЗМЕРЕНИЯ] | | | | |

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0528 КОМПЛ. 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА,
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА,

533-0532 КОМПЛ. 4 4 4

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150 ММ

533-0534 КОМПЛ. 4 4

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА,

533-0535 КОМПЛ. 3

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 Т 1.46 2.42 2.09 2.98 3.19 4.41

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА

630-0150 ШТ, 5

ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2),
ДИАМЕТРОМ 25 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2),

630-0151 ШТ. 5 5 5

ДИАМЕТРОМ 32 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 ШТ. 5 5

40 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 207.08 262.88 288.92 386.88 410.44 617,52
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 31.06 39.43 43.34 58.03 61.57 92.63

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 830 988 1030 1280 1280 1560
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 981.62 1387.21 1417.45 1813.53 1820.8 1910.92
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 177.29 251.32 250.81 330.16 330.16 332.77

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 207.08 262.88 288.92 386.88 410.44 617.52
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 2018.7 2638.09 2736.37 3480.41 3511.24 4088.44

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 1161.6 1833.71 1619.05 2235.18 2345,93 3192.52

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 166.89 267.39 235.2 324.59 340.99 462.91

сэ



I f ЕДИНИЦА
НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I мок I НЗКЕРЕ-

I I 
I I

ния

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т

021141 МАШ.-Ч

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021143 МАШ.-Ч

СТРОИТЕЛЬСТВА 16 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 040202 МАШ.-Ч
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
250-400 А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
315-500 А

041000 МАШ.-Ч

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М^/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 190101 МАШ.-Ч
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 50 М^/Ч, НАПОР
50 М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ.

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (103-9011) м
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ (201-9026) Т
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (300-9127) шт.
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 250 ММ (300-9128) шт.
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 300 ММ (300-9129) ШТ.
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ

533-0528 компл.

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ

533-0529 компл.

ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0531 компл.
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0535 компл.
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-6

|ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ИМ 
11
|700
1..........

fere |эге (1000 f 1200 1140®
1
| 24-6-7 | 24-6-8 | 24-6-9 | 24-6-10 | 24-6-11 | 24-6-12

2220 2580 3050 3380 4020 4790
366.06 406.14 475.61 509.05 619.18 746.95

210 249 288

317 394 472

687 824 987 1130 1260 1440

18.3 33.2 44.3 44.3 37.6 45.8

32.5 32.5 40 40 47.5 60

56.9 56.9 67.8 67.8 73.1 89.4

29.61 32.88 36.42 49.91 95.5 409.65

1000 990 990 990 990 990
5.74 5.68 6.21 8.65 8.78 9.48
0.63 0.65 0.69 0.79 1.02 1.13
3

3 3
3 3 3

1900 2490 3120 3860 5580 7600
5

4 4 4 4

4

3
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6

П
-

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ, 24-6

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | КОД | ЕДИНИЦА | 24-6-7 | 24-6-8 | 24-6-9 | 24-6-10 ') 24-6-11 | 24-6-12
| (измерения) I | | | I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0536 КОМПЛ. 3 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА,
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250 ММ
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2,5 МПА,

533-0537 компл. 3 3 3

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 300 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 т 5.08 4.05 0.7 0.89

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 800 ММ

610-3010 т 4.7 6.53 21.48 34.5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ

630-0152 шт. 5

4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 
40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0153 шт. 4 4 4 4
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ
50 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0154 шт. 4
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА, ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ
80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 762.6 1025.48 1285.88 1517.76 1860 2239.44
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 114.39 153.82 192.88 227.66 279 335.92

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 1880 2190 2590 2880 3400 4030
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 2274.51 2673.69 3130.51 4216.64 5131.38 6108,7
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ, 388.79 439.69 512.99 554.15 680.37 818.87

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 762.6 1025.48 1285.88 1517.76 1860 2239.44
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 4917.11 5889.17 7006.39 8614.4 10391.38 12378.14

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 3628.34 3000.96 3570.14 4825.9 12988.84 20713.19

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 528.29 429.28 514.65 697.69 1922.13 3079.9



о  ТАБЛИЦА 2 4 -7 . НАДЗЕМНАЯ ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 2 ,5  МПА, ТЕМПЕРАТУРЕ 300 °С
СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . СВАРКА ТРУБ В ЗВЕНЬЯ. 0 2 . ПОДЪЕМ НА ВЫСОТУ ТРУБ И ДЕТАЛЕЙ. 0 3 . СВАРКА ТРУБОПРОВОДОВ.

0 4 .  УСТАНОВКА И ПРИВАРКА ОТВОДОВ, СПУСКНИКОВ С ЗАДВИЖКАМИ, ВОЗДУШНИКОВ, ПОДВИЖНЫХ И НЕПОДВИЖНЫХ ОПОР.
0 5 .  ВРЕЗКА ШТУЦЕРОВ ДЛЯ ОТВЕТВЛЕНИЙ. 0 6 . ТРЕХКРАТНАЯ ПРОМЫВКА И ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДОВ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 КМ ТРУБОПРОВОДА

I I |НАДЗЕМНАЯ ПРОКЛАДКА ДИАМЕТРОМ ТР УБ , ММ
ЕДИНИЦАI I I —

| 400 15 0 0НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I ко д  II I ИЗМЕРЕ­
НИЯ

| 300 | 350 14 5 0 16 0 0
I I 
I I

____I
| 2 4 - 7 - 1 | 2 4 - 7 - 2 | 2 4 - 7 - 3 | 2 4 - 7 - 4 | 2 4 - 7 - 5 | 2 4 - 7 - 6

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ Ч Е Л .-Ч 8 5 0 1030 1060 1 3 3 0 1 3 4 0 1 6 2 0
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ Ч Е Л .-Ч 1 7 3 .5 8 2 2 1 .6 5 2 2 4 .8 2 8 9 .1 3 2 8 9 .1 3 2 9 0 .6 8

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6 , 3  Т

0 2 1 1 4 0 МАШ.-Ч 8 5 .3

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

0 2 1 1 4 1 МАШ.-Ч 116 116 151 151 151

СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

0 4 0 2 0 2 МАШ. -Ч 2 7 6 303 324 3 7 2 3 8 5 4 9 7

2 5 0 - 4 0 0  А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 0 4 1 0 0 0 МАШ. -Ч 10 1 0 .5 11 1 2 .5
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
3 1 5 - 5 0 0  А
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

0 5 0 1 0 2 МАШ. -Ч 1 7 .5 20 2 3 .8 2 7 . 5 2 7 . 5 2 7 . 5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 6 8 6  КПА ( 7  А Т ) ,  5 М^/МИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 19 0 1 0 1 МАШ.-Ч 3 2 .8 3 9 .8 3 9 .8 5 1 .6 5 1 .6 5 1 .6
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 5 0  М3 /Ч  , НАПОР
5 0  М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 1 5 .7 2 1 8 .3 4 1 6 .3 8 2 2 .5 3 2 2 .5 3 2 7 .2 5

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ( 1 0 3 - 9 0 1 1 ) М 1 0 0 0 1 0 0 0 10 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ ( 2 0 1 - 9 0 2 6 ) т 3 .5 4 3 .5 4 3 .0 1 4 . 4 3 4 .3 8 4 . 3 2
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ ( 2 0 1 - 9 0 2 7 ) т 0 . 1 4 0 . 1 7 0 .2 6 0 .2 8 0 . 2 7 0 . 3 7
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 100  ММ ( 3 0 0 - 9 1 2 5 ) ш т. 4 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 1 5 0  ММ ( 3 0 0 - 9 1 2 6 ) ш т. 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 2 0 0  ММ ( 3 0 0 - 9 1 2 7 ) ш т. 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ ( 4 1 1 - 9 0 0 5 ) м3 3 7 5 5 0 6 6 6 6 8 4 5 1 0 4 0 14 6 0
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20  И 2 5  С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 2 4 3  ДО 6 9 8  К , НА РУ 2 . 5  МПА,

5 3 3 - 0 5 2 6 к о м п л . 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 2 5  ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 5 3 3 - 0 5 2 7 к о м п л . 5 5 5
2 0  И 2 5  С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 2 4 3  ДО 6 9 8  К , НА РУ 2 . 5  МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 3 2  ММ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-7

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I код 
I

| ЕДИНИЦА 
|ИЗМЕРЕНИЯ

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0528 КОМПЛ.
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243К ДО 698К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0532 компл.
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0534 КОМПЛ.
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0535 КОМПЛ.
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 610-3009 т
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0150 ШТ.
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2),
ДИАМЕТРОМ 25 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0151 шт.
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2),
ДИАМЕТРОМ 32 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0152 шт.
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 
40 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ.
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ.

ЗАРПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ.
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ.
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ.

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ.
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ.

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ РУБ.
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.) 
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ.

-7-1 | 24-7-2 | 24-7-3 | 24-7-4 | 24-7-5 | 24-7-6

5 5

4 4

4 4

3

46 2.42 2.09 2.98 3.19 4.41

5 5 5

5 5

.36 225.68 245.52 314.96 368.28 572.88

.85 33.85 36.83 47.24 55.24 85.93

863 892 1110 1120 1370
.81 1218.99 1252.1 1584.14 1593.45 1675.76

.6 229.48 231.97 299.2 299.2 300.61

.36 225.68 245.52 314.96 368.28 572.88

. 17 2307.67 2389.62 3009.1 3081.73 3618.64

.6 1833.71 1619.05 2235.18 2345.93 3192.52

.89 267.39 235.2 324.59 340.99 462.91

24

4

1

5

172

25

720
851

161
172

1744

1161

166



сд
О) ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2 4 - 7

| |ДИАМЕТРОМ ТР УБ , ММ
| ЕДИНИЦА | ------------------------------------—

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРА I ко д  |
I |

ИЗМЕРЕ­
НИЯ

| 7 0 0
I.

| 8 0 0 19 0 0 11 0 0 0 11 2 0 0 11 4 0 0
I I
i I

I
| 2 4 - 7 - 7 | 2 4 - 7 - 8 | 2 4 - 7 - 9 | 2 4 - 7 - 1 0 | 24-7-11 | 2 4 - 7 - 1 2

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ Ч Е Л .-Ч 1 9 3 0 2 2 0 0 2 6 3 0 2 9 4 0 3 4 5 0 4 1 1 0
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ Ч Е Л .-Ч 3 3 1 .8 4 3 6 4 .9 3 4 2 7 .3 5 4 6 0 .8 8 5 5 3 .8 8 6 6 2 .3 6

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10  Т

0 2 1 1 4 1 МАШ, -Ч 176 208 240

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

0 2 1 1 4 3 МАШ. -Ч 2 6 9 3 2 9 3 8 8

СТРОИТЕЛЬСТВА 16 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 0 4 0 2 0 2 МАШ. -Ч 601 6 7 9 840 9 6 9 1 0 8 0 1 2 4 0
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
2 5 0 - 4 0 0  А С ДИЗЕЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ то ко м  
3 1 5 - 5 0 0  А

0 4 1 0 0 0 МАШ.-Ч 1 8 .3 3 3 .2 4 4 .3 4 4 .3 3 7 .6 4 5 . 7

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

0 5 0 1 0 2 МАШ.-Ч 3 2 .5 3 2 .5 40 4 0 4 7 . 5 60

ДАВЛЕНИЕМ ДО 6 8 6  КПА ( 7  А Т ) ,  5  М'УМИН
НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 1 9 0 1 0 1 МАШ. -Ч 5 6 .9 5 6 .9 6 7 .8 6 7 .8 7 3 .1 8 9 .3
СТАЦИОНАРНЫЕ, ПОДАЧА 5 0  М ^ /Ч , НАПОР
5 0  М
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 2 8 .9 5 3 2 .2 3 3 5 .6 3 4 9 .3 9 9 4 .5 8 1 0 8 .4 7

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ( 1 0 3 - 9 0 1 1 ) М 10 0 0 9 9 0 9 9 0 9 9 0 9 9 0 9 9 0
ОПОРЫ СКОЛЬЗЯЩИЕ ( 2 0 1 - 9 0 2 6 ) Т 5 .7 4 5 .6 8 6 .2 1 8 .6 5 8 .7 8 9 . 4 8
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ ( 2 0 1 - 9 0 2 7 ) Т 0 .4 5 0 .4 8 0 .5 4 0 .6 2 0 .6 8 0 . 7 5
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 2 0 0  ММ ( 3 0 0 - 9 1 2 7 ) ШТ. 3
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 2 5 0  ММ ( 3 0 0 - 9 1 2 8 ) ШТ, 3 3
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 3 0 0  ММ ( 3 0 0 - 9 1 2 9 ) ШТ. 3 3 3
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ ( 4 1 1 - 9 0 0 5 ) м3 19 0 0 2 4 9 0 3 1 2 0 3 8 6 0 5 5 8 0 7 6 0 0
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
2 0  И 2 5  С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 2 4 3  ДО 6 9 8  К , НА РУ 2 . 5  МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 4 0  ММ

5 3 3 - 0 5 2 8 КОМПЛ. 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
2 0  И 2 5  С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 2 4 3  ДО 6 9 8  К , НА РУ 2 . 5  МПА,

5 3 3 - 0 5 2 9 ко м п л . 4 4 4 4

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 5 0  ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
2 0  И 2 5  С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 2 4 3  ДО 6 9 8  К , НА РУ 2 . 5  МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 8 0  ММ

5 3 3 -0 5 3 1 КОМПЛ. 4

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
2 0  И 2 5  С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 2 4 3  ДО 6 9 8  К , НА РУ 2 . 5  МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 2 0 0  ММ

5 3 3 - 0 5 3 5 ко м п л . 3



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-7

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА 
|ИЗМЕРЕНИЯ

| 24-7-7
I

| 24-7-8
I

| 24-7-9
I

| 24-7-10
I

| 24-7-11
I

| 24-7-12
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА,

5334)536 КОМПЛ. 3 3

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0537 КОМПЛ. 3 3 3
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 2.5 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 300 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 Т 5.08 4,05 0.7 0.89

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 800 ММ

610-3010 т 4.7 6.53 21.48 34.5

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ

630-0152 шт. 5

4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 
40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0153 шт. 4 4 4 4
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ
50 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0154 шт. 4

80 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 711.76 930 1252.4 1438.4 1760.8 2095.6
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 106.76 139.5 187.86 215.76 264.12 314.34

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 1640 1870 2240 2510 2930 3460
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 1963.77 2271.04 2674.56 3636.24 4371.06 5148.04
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 345.07 387.02 451.31 492.56 596.89 710.84

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 711.76 930 1252.4 1438.4 1760.8 2095.6
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 4315.53 5071.04 6166.96 7584.64 9061.86 10703.64

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 3628.34 3000.96 3570.14 4825.9 12988.84 20713.19

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 528.29 429.28 514.65 697.69 1922.13 3079.9

соч



w
С О 02 . БECKАНАЛЬНАЯ ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ В БИТУМОПЕРЛИТОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 

ТАБЛИЦА 2 4 -8 . ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 1 ,6  МПА, ТЕМПЕРАТУРЕ 150 *С
СОСТАВ РАБОТ: 01.СВАРКА ТРУБ В ЗВЕНЬЯ. 02.СПУСКАНИЕ ЗВЕНЬЕВ ТРУБ И ДЕТАЛЕЙ В ТРАНШЕЮ. 03.СВАРКА ЗВЕНЬЕВ ТРУБ В

ТРАНШЕЕ. 04.УСТАНОВКА И ПРИВАРКА ОТВОДОВ, СПУСКНИКОВ С ЗАДВИЖКАМИ, ВОЗДУШНИКОВ. 05.ВРЕЗКА ШТУЦЕРОВ 
ДЛЯ ОТВЕТВЛЕНИЯ. 06.ИЗОЛЯЦИЯ СТЫКОВ И ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ. 07.ПРОМЫВКА И ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДОВ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 КМ ТРУБОПРОВОДА

i i

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕ-

U I 4 0

(ДИАМЕТРОМ
I

ТРУБ, ММ

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ
|

I  код |
I 1

I

j S O 1 70 | 80 1 1 0 0 1 125
1 I 

1 1

I

| 24-8-1 1 24-8-2 |  24-8-3 | 24-8-4 |  24-8-5

ЗАТРАТЬ! ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 619 632 671 722 812
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 94.56 94.56 94.56 95.42 108.72

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т

021140 МАШ.-Ч 20.3 20.3 20.3 20.3 20.3

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 
250-400 А С БЕНЗИНОВЫМ ДВИГАТЕЛЕМ

040201 МАШ.-Ч 85.5 89.2 99.1 148 164

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 050102 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ 
ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М3/МИН

МАШ.-Ч 12.5 12.5 12.5 12.5 15

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 187.33 187.33 187.33 189.95 222.7

МАСТИКА БИТУМНО-ЛАТЕКСНАЯ 
КРОВЕЛЬНАЯ

101-0595 Т 0.3 0.3 0.3 0.3 0.4

БИТУМОПЕРЛИТОВЫЕ СКОРЛУПЫ (101-9013) КОМПЛ. 111 111 111 1 1 1 1 1 1

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ В БИТУМОПЕРЛИТОВОЙ 
ИЗОЛЯЦИИ

(103-9060) м 1000 1000 1000 1 0 0 0 1 0 0 0

ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.02 0.02 0.02 0.25 0.27
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 8 16 20 32 50
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ

533-0501 КОМПЛ. 5 5 5 5 5



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-8

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ |

24-8-1 | 24-8-2
I

| 24-8-3
I

| 24-8-4
I

| 24-8-5
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0504 компл. 6 6 6 6 6
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ 
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 610-3009 т 0.03 0.04 0.04 0.07 0.08
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ
ТКАНЬ СТЕКЛЯННАЯ (ГОСТ 19170-73 С 610-4011 м2 150 154 184 177 205
ИЗМ. 3) МАРКИ Т-10 
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 630-0150 шт. 5 5 5 5 5
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2),
ДИАМЕТРОМ 25 ММ
ЗАДВИЖКИ КЛИНОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ С 630-0161 шт. 6 6 6 6 6
ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ ЗКЛ2-16 ДЛЯ 
НЕФТЕПРОДУКТОВ ДАВЛЕНИЕМ 1,6 МПА 
(16 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 50 ММ 
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 19.47 20.09 21.58 33.98 39.18
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 2.92 3.01 3.24 5.1 5.88

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 492 508 540 589 661
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 424.87 428.05 436.57 481.24 535.17
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 88.66 88.66 88.66 89.44 101.29

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 19.47 20.09 21.58 33.98 39.18
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 936.34 956.14 998.15 1104.22 1235.35

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ РУБ. 907.68 921.75 978.45 984.73 1065.86
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.) 
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 127.26 129.36 137.86 138.81 150.19

w
<0



Ао ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-8

i I |ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
I I ЕДИНИЦА 1
I I 1

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД |
( I

ИЗМЕРЕ- 1150
I

12 0 0 1250 1300 1400
I I Г1И л I

I I | 24-8-6 | 24-8-7 | 24-8-8 | 24-8-9 | 24-8-10

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 845 930 1170 1300 1620
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 139.72 154.55 191.99 205.82 259.29

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 6,3 Т

021140 МАШ.-Ч 51.3 63.6 82.5

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т

021141 МАШ.-Ч 94.6 127

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

040201 МАШ.-Ч 204 244 360 383 473

250-400 А С БЕНЗИНОВЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

050102 МАШ.-Ч 15 15.8 17.5 17.5 20

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 АТ), 5 М^/МИН
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 222.7 227.94 279.03 284.27 340.6

МАСТИКА БИТУМНО-ЛАТЕКСНАЯ 101-0595 т 0.3 0.4 0.4 0.6 0.7
КРОВЕЛЬНАЯ
БИТУМОПЕРЛИТОВЫЕ СКОРЛУПЫ (101-9013) компл. 83 83 83 83 82
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ В БИТУМОПЕРЛИТОВОЙ (103-9060) м 1000 1000 1000 990 990
ИЗОЛЯЦИИ
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (201-9027) т 0.31 0.3 0.33 0.33 0.6
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 100 ММ (300-9125) ШТ. 5 5
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ (411-9005) м3 70 126 196 282 502
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0501 ком пл . 5 5 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 25 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ. 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40 ММ

533-0503 к о м п л . 4 4

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ

533-0504 к о м п л . 6

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0506 к о м п л . 6 6

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0507 к о м п л . 5 5
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 8

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I код 
I

| Е Д И Н И Ц А  | 

| И З М Е Р Е Н И Я  j

2 4 - 8 - 6 | 2 4 - 8 - 7

I
| 2 4 - 8 - 8

I
| 2 4 - 8 - 9

I
| 2 4 - 8 - 1 0

I

Ф А С О Н Н Ы Е  С Т А Л Ь Н Ы Е  С В А Р Н Ы Е  Ч А С Т И ,  

Д И А М Е Т Р О М  Д О  8 0 0

6 1 0 - 3 0 0 9 т 0 . 1 4 0 . 2 1 0 . 3 3 0 . 6 5 0 . 8

Т К А Н Ь  С Т Е К Л Я Н Н А Я  ( Г О С Т  1 9 1 7 0 - 7 3  С 6 1 0 - 4 0 1 1 М 2 1 6 9 2 1 3 2 4 0 3 1 6 3 7 6

И З М .  3 )  М А Р К И  Т - 1 0  

В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

1 5 С 2 7 Н Ж 1  Д Л Я  П А Р А

6 3 0 - 0 1 5 0 Ш Т . 5 5 5

Д А В Л Е Н И Е М  6 , 4  М П А  ( 6 4  К Г С / С М 2 ) ,

Д И А М Е Т Р О М  2 5  М М

В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е 6 3 0 - 0 1 5 2 Ш Т . 4 4

1 5 С 2 2 Н Ж  Д Л Я  В О Д Ы  И  П А Р А ,  Д А В Л Е Н И Е М  

4  М П А  ( 4 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М

4 0  М М

З А Д В И Ж К И  К Л И Н О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  С  

В Ы Д В И Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  З К Л 2 - 1 6  Д Л Я  

Н Е Ф Т Е П Р О Д У К Т О В  Д А В Л Е Н И Е М  1 , 6  М П А

6 3 0 - 0 1 6 1 Ш Т . 6

( 1 6  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М  5 0  М М  

З А Д В И Ж К И  К Л И Н О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  С 6 3 0 - 0 1 6 2 Ш Т . 6 6

В Ы Д В И Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  З К Л 2 - 1 6  Д Л Я  

Н Е Ф Т Е П Р О Д У К Т О В  Д А В Л Е Н И Е М  1 , 6  М П А  

( 1 6  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М  8 0  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы  

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы

Р У Б .

Р У Б .

4 4 . 3 9

6 . 6 6

6 1 . 5

9 . 2 3

8 8 . 9 1

1 3 . 3 4

9 6 . 8 4

1 4 . 5 3

1 5 6 . 2 4

2 3 . 4 4

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 6 9 6 7 7 1 1 0 1 0 1 0 9 0 1 3 7 0

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 7 6 3 . 3 2 8 8 2 . 2 1 1 1 5 6 . 2 4 1 3 6 5 . 6 7 1 7 4 6 . 5 8

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 1 3 5 . 3 9 1 5 1 . 1 4 1 8 8 . 6 4 2 2 0 . 5 5 2 8 0 . 9 4

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 4 4 . 3 9 6 1 . 5 8 8 . 9 1 9 6 . 8 4 1 5 6 . 2 4

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 1 5 0 3 . 7 1 1 7 1 4 . 7 1 2 2 5 5 . 1 5 2 5 5 2 . 5 1 3 2 7 2 . 8 2

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е  

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )

Р У Б . 1 0 1 5 . 1 5 1 3 0 0 . 1 2 1 4 2 9 . 2 1 1 3 5 5 . 9 5 1 5 8 8 . 6 2

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 1 4 3 . 3 7 1 8 3 . 5 9 2 0 2 , 9 5 1 9 0 . 5 2 2 4 . 6 1



03. БЕСКАНАЛЬНАЯ ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ В АРМОПЕНОБЕТОННОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТАБЛИЦА 2 4 -9 . ПРОКЛАДКА ПОДАЮЩИХ И ОБРАТНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 1 ,6  МПА, ТЕМПЕРАТУРЕ 150 *С

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 , С В А Р К А  Т Р У Б  В  З В Е Н Ь Я .  0 2 . О П У С К А Н И Е  З В Е Н Ь Е В  Т Р У Б  И  Д Е Т А Л Е Й  В  Т Р А Н Ш Е Ю .  0 3 . С В А Р К А  З В Е Н Ь Е В  Т Р У Б  В

Т Р А Н Ш Е Е .  0 4 . У С Т А Н О В К А  И  П Р И В А Р К А  О Т В О Д О В ,  С П У С К Н И К О В  С  З А Д В И Ж К А М И ,  В О З Д У Ш Н И К О В .  0 5 . В Р Е З К А  Ш Т У Ц Е Р О В  

Д Л Я  О Т В Е Т В Л Е Н И Я .  0 6 . И З О Л Я Ц И Я  С Т Ы К О В  И  Ф А С О Н Н Ы Х  Ч А С Т Е Й .  0 7 . П Р О М Ы В К А  И  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К О Е  И С П Ы Т А Н И Е  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В .

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  К М  Т Р У Б О П Р О В О Д А

i I
I |

Е Д И Н И Ц А

| Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,  

____ _
М М

I I I

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  |
I I

И З М Е Р Е -
и м п

| 5 0 | 7 0 1 8 0 1 1 0 0

I I П И л I

I I | 2 4 - 9 - 1 I 2 4 - 9 - 2 | 2 4 - 9 - 3 I 2 4 - 9 - 4

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 7 2 6 7 4 4 7 7 4 8 5 8

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 9 4 . 9 9 9 4 . 9 9 9 5 . 8 5 9 7 . 1 5

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 1 4 0 М А Ш  - Ч 2 0 . 3 2 0 . 3 2 0 . 3 2 0 . 3

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т  

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Б Е Н З И Н О В Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М

0 4 0 2 0 1 М А Ш  - Ч 8 5 . 6 8 9 . 2 1 0 8 1 4 8

К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  

Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я

0 5 0 1 0 2 М А Ш  - Ч 1 2 . 5 1 2 . 5 1 2 . 5 1 2 . 5

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  ( 7  А Т ) ,  5  М ^ / М И Н

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 1 8 8 . 6 4 1 8 8 . 6 4 1 9 1 . 2 6 1 9 5 . 1 9

А С Б Е С Т  Х Р И 3 0 Т И Л 0 В Ы Й  М А Р К И  К - 6 - 3 0 1 0 1 - 0 0 0 9 Т 0 . 2 6 0 . 2 7 0 . 3 2 0 . 3

С Е Т К А  П Р О В О Л О Ч Н А Я  П Л Е Т Е Н А Я  С 1 0 1 - 0 8 7 2 м 2 6 6 . 6 6 8 . 2 7 1 . 3 7 8 . 6

К В А Д Р А Т Н Ы М И  Я Ч Е Й К А М И  N  1 2  Б Е З  

П О К Р Ы Т И Я

П Р О Ч И Е  В И Д Ы  Ц Е М Е Н Т А  Б )  Д Л Я  Р А Б О Т ,  

Г Д Е  Р А С Х О Д  Ц Е М Е Н Т А  У К А З А Н  

Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  В  Н О Р М А Х  I V  Ч А С Т И  

С Н И П

1 0 1 - 1 3 5 7 т 0 . 9 1 0 . 9 3 1 . 1 1 1 . 0 4

Г И Д Р О И З О Л 1 0 1 - 1 5 6 4 м 2 1 6 4 1 7 0 1 7 4 2 2 4

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  В  А Р М О П Е Н О Б Е Т О Н Н О Й ( 1 0 3 - 9 0 5 0 ) м 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0

И З О Л Я Ц И И

О П О Р Ы  Н Е П О Д В И Ж Н Ы Е ( 2 0 1 - 9 0 2 7 ) т 0 . 0 2 0 . 0 2 0 . 0 2 0 . 2 5

В О Д А  В О Д О П Р О В О Д Н А Я ( 4 1 1 - 9 0 0 5 ) м 3 8 . 7 6 1 6 . 8 2 0 . 9 3 2 . 9

П Е Н О Б Е Т О Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я ( 4 1 1 - 9 2 4 6 ) К О М П Л . 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К 5 3 3 - 0 5 0 1 К О М П Л . 5 5 5 5

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  2 5  М М



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-9

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ|

24-9-1 | 24-9-2 
!

| 24-9-3
I

| 24-9-4
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ

533-0504 КОМПЛ. 6 6 6 6

МАСТИКА "ИЗОЛ" 610-1052 т 0.3 0.3 0.31 0.4
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ НАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 т 0.03 0.04 0.04 0.07

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С27НЖ1 ДЛЯ ПАРА 
ДАВЛЕНИЕМ 6,4 МПА (64 КГС/СМ2), 
ДИАМЕТРОМ 25 ММ

630-0150 ШТ. 5 5 5 5

ЗАДВИЖКИ КЛИНОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ С 
ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ ЗКЛ2-16 ДЛЯ 
НЕФТЕПРОДУКТОВ ДАВЛЕНИЕМ 1,6 МПА 
(16 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ 50 ММ

630-0161 ШТ. 6 6 6 6

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ 
В ТОМ ЧИСЛЕ

РУБ. 21.45 24.18 25.54 38.07

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 3.22 3.63 3.83 5.71

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 575 591 619 695
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН 
В ТОМ ЧИСЛЕ

РУБ. 426.27 429.36 448.15 486.48

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 89.05 89.05 89.84 91.02
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 21.45 24.18 25.54 38.07
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 1022.72 1044.54 1092.69 1219.55

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)
В ТОМ ЧИСЛЕ

РУБ. 951.5 964.92 985.59 1085.93

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 129.98 131.74 136.36 147.21



*  П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 9

i I
I | Е Д И Н И Ц А

| Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,
I .............................................................

М М

I I I

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  |
I I

И З М Е Р Е ­

Н И Я

1 1 2 5
I

1 1 5 0 1 2 0 0 1 2 5 0

I I
I I | 2 4 - 9 - 5 | 2 4 - 9 - 6 | 2 4 - 9 - 7 | 2 4 - 9 - 8

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 9 6 8 9 7 5 1 1 0 0 1 3 6 0

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 1 1 0 . 0 1 1 4 8 . 3 1 1 5 5 . 4 7 1 9 7 . 3 6

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 1 4 0 М А Ш . - Ч 2 0 . 3 5 8 . 6 6 3 . 6 8 8 . 3

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М

0 4 0 2 0 1 М А Ш . - Ч 1 6 2 2 0 4 2 4 4 3 5 1

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Б Е Н З И Н О В Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  

Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я

0 5 0 1 0 2 М А Ш . - Ч 1 5 1 5 1 5 1 7 . 5

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  ( 7  А Т ) ,  5  М ^ / М И Н

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 2 2 6 . 6 3 2 2 6 . 6 3 2 3 3 . 1 8 2 7 7 . 7 2

А С Б Е С Т  Х Р И З О Т И Л О В Ы Й  М А Р К И  К - 6 - 3 0 1 0 1 - 0 0 0 9 Т 0 . 3 5 0 . 2 8 0 . 3 5 0 . 3 9

С Е Т К А  П Р О В О Л О Ч Н А Я  П Л Е Т Е Н А Я  С 1 0 1 - 0 8 7 2 М 2 9 1 7 5 . 2 8 4 1 0 6

К В А Д Р А Т Н Ы М И  Я Ч Е Й К А М И  N  1 2  Б Е З  

П О К Р Ы Т И Я

П Р О Ч И Е  В И Д Ы  Ц Е М Е Н Т А  Б )  Д Л Я  Р А Б О Т ,  

Г Д Е  Р А С Х О Д  Ц Е М Е Н Т А  У К А З А Н  

Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  В  Н О Р М А Х  4  Ч А С Т И

1 0 1 - 1 3 5 7 т 1 . 2 1 1 1 . 2 1 1 . 3 9

С Н И Л

Г И Д Р О И З О Л 1 0 1 - 1 5 6 4 М 2 2 5 8 2 0 5 2 7 5 3 1 8

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  В  А Р М О П Е Н О Б Е Т О Н Н О Й ( 1 0 3 - 9 0 5 0 ) м 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0

И З О Л Я Ц И И

О П О Р Ы  Н Е П О Д В И Ж Н Ы Е ( 2 0 1 - 9 0 2 7 ) т 0 . 2 7 0 . 3 1 0 . 3 0 . 3 3

В О Д А  В О Д О П Р О В О Д Н А Я ( 4 1 1 - 9 0 0 5 ) м 3 5 1 7 0 . 8 1 2 7 1 9 7

П Е Н О Б Е Т О Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я ( 4 1 1 - 9 2 4 6 ) К О М П Я . 1 1 1 8 3 8 3 8 3

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К  

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  2 5  М М .

5 3 3 - 0 5 0 1 К О М П Л . 5 5 5 5

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К 5 3 3 - 0 5 0 4 К О М П Л . 6 6

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  5 0  М М



Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т  | К О Д  | Е Д И Н И Ц А  |

| | И З М Е Р Е Н И Я |

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К  5 3 3 - 0 5 0 6  

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  8 0  М М  

М А С Т И К А  " И З О Л "  6 1 0 - 1 0 5 2

Ф А С О Н Н Ы Е  С Т А Л Ь Н Ы Е  С В А Р Н Ы Е  Ч А С Т И  6 1 0 - 3 0 0 9

Д И А М Е Т Р О М  Д О  8 0 0  М М

В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  6 3 0 - 0 1 5 0

1 5 С 2 7 Н Ж 1  Д Л Я  П А Р А

Д А В Л Е Н И Е М  6 , 4  М П А  ( 6 4  К Г С / С М 2 ) ,

Д И А М Е Т Р О М  2 5  М М

З А Д В И Ж К И  К Л И Н О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  С  6 3 0 - 0 1 6 1

В Ы Д В И Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  З К Л 2 - 1 6  Д Л Я  

Н Е Ф Т Е П Р О Д У К Т О В  Д А В Л Е Н И Е М  1 , 6  М П А  

( 1 6  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М  5 0  М М  

З А Д В И Ж К И  К Л И Н О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  С  6 3 0 - 0 1 6 2

В Ы Д В И Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  З К Л 2 - 1 6  Д Л Я  

Н Е Ф Т Е П Р О Д У К Т О В  Д А В Л Е Н И Е М  1 , 6  М П А  

( 1 6  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М  8 0  М М  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы  

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы

К О М П Л .

т
т

шт.

шт.

шт.

Р У Б .

Р У Б .

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й  Р У Б .

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н  Р У Б .

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В  Р У Б .

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы  Р У Б .

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  Р У Б .

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е  Р У Б .

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )

В  Т О М  Ч И С Л Е

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  Р У Б .

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 9

2 4 - 9 - 5 | 2 4 - 9 - 6  |

I I
2 4 - 9 - 7  |

I
2 4 - 9 - I

6 6

0 . 4 6 0 . 3 7 0 . 4 8 0 . 5 6

0 . 0 8 0 . 1 4 0 . 2 1 0 . 3 3

5 5 5 5

6 6

6 6

4 5 . 2 6 4 8 . 1 1 6 5 . 4 7 9 7 . 0 9

6 . 7 9 7 . 2 2 9 . 8 2 1 4 . 5 6

7 8 0 7 9 7 9 0 1 1 1 3 0

5 3 7 . 3 8 8 1 2 . 8 7 8 8 5 . 0 7 1 1 8 3 . 4 4

1 0 2 . 4 7 1 4 4 . 6 1 5 2 . 0 6 1 9 4 . 6 3

4 5 . 2 6 4 8 . 1 1 6 5 . 4 7 9 7 . 0 9

1 3 6 2 . 6 4 1 6 5 7 . 9 8 1 8 5 1 . 5 4 2 4 1 0 . 5 3

1 1 6 9 . 5 1 1 0 9 8 . 3 4 1 3 9 5 . 7 7 1 5 8 1 . 7 7

1 5 8 . 4 3 1 4 9 . 8 9 1 9 0 . 8 4 2 1 5 . 6 6



*  ТАБЛИЦА 2 4 -1 0 . ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ПРИ УСЛОВНОМ ДАВЛЕНИИ 1 ,6  МПА, ТЕМПЕРАТУРЕ 150 *С

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . С В А Р К А  Т Р У Б  В  З В Е Н Ь Я .  0 2 . О П У С К А Н И Е  З В Е Н Ь Е В  Т Р У Б  И  Д Е Т А Л Е Й  В  Т Р А Н Ш Е Ю .  0 3 . С В А Р К А  З В Е Н Ь Е В  Т Р У Б  В

Т Р А Н Ш Е Е .  0 4 . У С Т А Н О В К А  И  П Р И В А Р К А  О Т В О Д О В ,  С П У С К Н И К О В  С  З А Д В И Ж К А М И ,  В О З Д У Ш Н И К О В .  0 5 . В Р Е З К А  Ш Т У Ц Е Р О В  Д Л Я  

О Т В Е Т В Л Е Н И Я .  0 6 . И З О Л Я Ц И Я  С Т Ы К О В  И  Ф А С О Н Н Ы Х  Ч А С Т Е Й .  0 7 . П Р О М Ы В К А  И  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К О Е  И С П Ы Т А Н И Е  Т Р У Б О П Р О В О Д О В .  

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  К М  Т Р У Б О П Р О В О Д А

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т

i i

i I 

I к е д  I 

I I 

I I

Е Д И Н И Ц А

И З М Е Р Е ­

Н И Я

| П О Д А Ю Щ И Х  Д И А М Е Т Р О М
I

Т Р У Б ,  М М

I

| 3 0 0
I

| 4 0 0 1 4 5 0 1 5 0 0 1 6 0 0 | Т О О 1 8 0 0

I

| 2 4 - 1 0 - 1 | 2 4 - 1 0 - 2 | 2 4 - 1 0 - 3 | 2 4 - 1 0 - 4 | 2 4 - 1 0 - 5 | 2 4 - 1 0 - 6 | 2 4 - 1 0 - 7

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 1 5 0 0 1 8 8 0 2 1 8 0 2 2 7 0 2 5 9 0 2 9 5 0 3 6 4 0

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 2 0 7 . 9 7 2 6 1 . 0 1 3 3 9 . 1 5 3 4 0 . 8 8 3 4 6 . 1 8 4 1 4 . 9 7 4 5 3 . 7 3

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И 0 2 1 1 4 1 М А Ш . - Ч 9 4 . 6 1 2 7 1 7 0 1 7 0 1 7 4 2 0 8 2 4 2

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1 0  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 4 0 2 0 1 М А Ш . - Ч 3 8 3 4 7 3 4 9 8 5 2 4 5 9 3 6 2 5 8 9 5

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  т о к о м

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Б Е Н З И Н О В Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М

К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 5 0 1 0 2 М А Ш . - Ч 1 7 . 5 2 0 2 7 . 5 2 7 . 5 2 7 . 5 3 2 . 5 3 2 . 5

Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  ( 7  А Т ) ,  5  М ^ / М И Н

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 2 9 0 . 8 2 3 4 5 . 8 4 4 2 9 . 6 8 4 3 4 . 9 2 4 3 8 . 8 5 5 2 9 . 2 4 5 4 3 . 6 5

А С Б Е С Т  Х Р И З О Т И Л О В Ы Й  М А Р К И  К - 6 - 3 0 1 0 1 - 0 0 0 9 Т 0 . 5 0 . 6 0 . 6 0 . 6 5 0 . 7 0 . 7 5 0 . 9 2

С Е Т К А  П Р О В О Л О Ч Н А Я  П Л Е Т Е Н А Я  С 1 0 1 - 0 8 7 2 М 2 1 4 0 1 6 7 1 6 8 1 8 6 1 8 7 2 1 0 2 6 3

К В А Д Р А Т Н Ы М И  Я Ч Е Й К А М И  N  1 2  Б Е З

П О К Р Ы Т И Я

П Р О Ч И Е  В И Д Ы  Ц Е М Е Н Т А  Б )  Д Л Я  Р А Б О Т , 1 0 1 - 1 3 5 7 т 1 . 8 1 . 9 8 2 . 1 2 2 . 3 5 2 . 5 2 . 6 7 3 . 2 8

Г Д Е  Р А С Х О Д  Ц Е М Е Н Т А  У К А З А Н

Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  В  Н О Р М А Х  4  Ч А С Т И

С Н И П

Г И Д Р О И З О Л 1 0 1 - 1 5 6 4 м 2 3 5 6 4 2 9 4 4 6 5 0 6 5 9 1 6 6 4 7 4 1

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  В  А Р М О П Е Н О Б Е Т О Н Н О Й ( 1 0 3 - 9 0 5 0 ) М 9 9 0 9 9 0 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0 9 9 0

И З О Л Я Ц И И

О П О Р Ы  Н Е П О Д В И Ж Н Ы Е ( 2 0 1 - 9 0 2 7 ) т 0 . 3 3 0 . 6 0 . 6 7 0 . 6 6 1 . 0 1 1 . 0 8 1 . 8 6

З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  1 0 0  М М ( 3 0 0 - 9 1 2 5 ) ш т . 5 5

З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  1 5 0  М М ( 3 0 0 - 9 1 2 6 ) ш т . 5 5

З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  2 0 0  М М ( 3 0 0 - 9 1 2 7 ) ш т . 4 4

З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  2 5 0  М М ( 3 0 0 - 9 1 2 8 ) ш т . 4

В О Д А  В О Д О П Р О В О Д Н А Я ( 4 1 1 - 9 0 0 5 ) м 3 2 8 3 5 0 4 6 3 8 7 8 8 1 1 3 0 1 5 4 0 2 0 1 0

П Е Н О Б Е Т О Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я ( 4 1 1 - 9 2 4 6 ) К О М П Л . 8 3 8 2 8 2 8 2 8 3 8 3 8 3

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К 5 3 3 - 0 5 0 3 К О М П Л . 4 4 4

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  4 0  М М

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К 5 3 3 - 0 5 0 4 К О М П Л . 4 4 4 4

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  5 0  М М
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I код 
I

| Е Д И Н И Ц А  | 

| И З М Е Р Е Н И Я |

2 4 - 1 0 - 1 | 2 4 - 1 0 - 2

I
| 2 4 - 1 0 - 3

I
|  2 4 - 1 0 - 4

I
|  2 4 - 1 0 - 5

I
|  2 4 - 1 0 - 6

I
| 2 4 - 1 0 - 7

I

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К  

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  1 0 0  М М

5 3 3 - 0 5 0 7 компл. Б 5

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К  

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  1 5 0  М М

5 3 3 - 0 5 0 9 компл. 5 5

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К  

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У '  1 . 6  М П А ,

5 3 3 - 0 5 1 0 К О М П Л . 4 4

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  2 0 0  М М  

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К 5 3 3 - 0 5 1 1 компл. 4

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  2 5 0  М М  

М А С Т И К А  Н И 3 0 Л " 6 1 0 - 1 0 5 2 т 0 . 6 3 0 . 7 5 0 . 7 8 0 . 9 1 1 . 1 7 1 , 3 1

Ф А С О Н Н Ы Е  С Т А Л Ь Н Ы Е  С В А Р Н Ы Е  Ч А С Т И  

Д И А М Е Т Р О М  Д О  8 0 0  М М

6 1 0 - 3 0 0 9 т 0 . 6 5 0 . 8 3 0 . 6 9 0 . 7 8 0 , 9 1 1 . 0 2 2 . 2 6

В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

1 5 С 2 2 Н Ж  Д Л Я  В О Д Ы  И  П А Р А  Д А В Л Е Н И Е М  

4  М П А  ( 4 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М

6 3 0 - 0 1 5 2 ш т . 4 4 4

4 0  М М

В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

1 5 С 2 2 Н Ж  Д Л Я  В О Д Ы  И  П А Р А  Д А В Л Е Н И Е М  

4  М П А  ( 4 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М

6 3 0 - 0 1 5 3 ш т . 4 4 4 4

5 0  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 1 0 . 3 6 1 7 3 . 6 1 8 9 . 7 2 2 1 0 , 8 2 8 0 . 2 4 3 1 2 . 4 8 4 5 6 . 3 2

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 1 6 . 5 5 2 6 . 0 4 2 8 . 4 6 3 1 . 6 2 4 2 , 0 4 4 6 . 8 7 6 8 . 4 5

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 2 5 0 1 5 6 0 1 7 9 0 1 8 9 0 2 1 3 0 2 4 5 0 3 0 5 0

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 1 3 7 2 . 2 2 1 7 5 1 . 8 2 2 1 9 7 . 6 4 2 2 2 5 . 2 4 2 3 1 8 . 1 1 2 7 0 2 . 4 7 3 2 0 0 . 6 8

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 2 2 2 . 5 2 2 8 2 . 5 1 3 6 8 . 7 8 3 7 0 . 3 6 3 7 6 . 6 6 4 5 1 . 3 4 4 9 9 . 1 9

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 1 0 . 3 6 1 7 3 . 6 1 8 9 . 7 2 2 1 0 . 8 2 8 0 . 2 4 3 1 2 . 4 8 4 5 6 . 3 2

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 2 7 3 2 . 5 8 3 4 8 5 . 4 2 4 1 7 7 . 3 6 4 3 2 6 . 0 4 4 7 2 8 . 3 5 5 4 6 4 . 9 5 6 7 0 7

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е  

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )

Р У Б . 1 4 5 2 . 8 7 1 7 2 5 . 3 1 1 6 9 2 . 9 2 1 9 0 3 . 5 7 2 1 5 2 . 2 6 2 3 9 5 , 2 3 5 0 6 . 5 4

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 1 9 4 . 6 9 2 3 0 . 8 2 2 2 4 . 0 3 2 5 2 . 5 3 2 8 1 . 9 3 1 3 . 6 9 4 6 9 . 7 5
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|ПОДАЮЩИХ ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ |ОБРАТНЫХ ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
i i Е Д И Н И Ц А I ---------------------------------

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  |
I I

И З М Е Р Е ­

Н И Я

1 9 0 0
I

1 1 0 0 0 1 1 2 0 0 [ 3 0 0 | 4 0 0 1 4 5 0 | 5 0 0

I {

I  I

I

I 2 4 - 1 0 - 8 | 2 4 - 1 0 - 9 1 2 4 - 1 0 - 1 0 1 2 4 - 1 0 - 1 1 1 2 4 - 1 0 - 1 2 | 2 4 - 1 0 - 1 3 1 2 4 - 1 0 - 1 4

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 4 0 7 0 4 7 2 0 5 7 2 0 1 3 7 0 1 7 1 0 2 0 1 0 2 0 8 0

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 5 3 4 . 4 6 6 8 6 . 6 4 8 0 3 . 9 6 2 0 5 . 8 2 2 5 7 . 5 6 3 3 4 . 8 3 3 3 5 . 7

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1 0  Т

0 2 1 1 4 1 М А Ш . - Ч 2 8 5 9 4 . 6 1 2 7 1 7 0 1 7 0

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 1 4 3 М А Ш . - Ч 4 3 2 5 0 9

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1 6  Т  

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  т о к о м  

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Б Е Н З И Н О В Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М

0 4 0 2 0 1 М А Ш . - Ч 9 4 1 1 2 7 0 1 6 6 0 3 8 3 4 7 3 5 0 5 5 2 4

К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  

Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я

0 5 0 1 0 2 М А Ш . - Ч 4 0 40 4 7 . 5 1 7 . 5 2 0 2 7 . 5 2 7 . 5

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  ( 7  А Т ) ,  5  М ^ / М И Н

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 6 3 5 . 3 5 6 5 1 . 0 7 7 5 0 . 6 3 2 8 4 . 2 7 3 3 5 . 3 6 4 1 6 . 5 8 4 1 9 . 2

А С Б Е С Т  Х Р И З О Т И Л О В Ы Й  М А Р К И  К - 6 - 3 0 1 0 1 - 0 0 0 9 Т 1 . 0 1 1 . 15 1 . 3 3 0 . 4 0 . 4 9 0 . 5 3 0 . 5 6

С Е Т К А  П Р О В О Л О Ч Н А Я  П Л Е Т Е Н А Я  С  

К В А Д Р А Т Н Ы М И  Я Ч Е Й К А М И  N 1 2  БЕЗ 
П О К Р Ы Т И Я

1 0 1 - 0 8 7 2 М2 2 8 8 3 2 7 3 7 9 1 1 6 1 4 3 1 5 1 1 6 3

П Р О Ч И Е  В И Д Ы  Ц Е М Е Н Т А  Б )  Д Л Я  Р А Б О Т ,  

Г Д Е  Р А С Х О Д  Ц Е М Е Н Т А  У К А З А Н  

Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  В  Н О Р М А Х  4  Ч А С Т И  

С Н И П

1 0 1 - 1 3 5 7 Т 3 . 5 9 4 . 0 7 4 . 7 1 1 . 4 4 1 . 7 4 1,88 2 . 0 2

Г И Д Р 0 И 3 0 Л 1 0 1 - 1 5 6 4 М 2 8 1 7 8 9 6 1 0 6 0 1 6 7 2 1 3 2 3 6 2 6 2

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  8  А Р М О П Е Н О Б Е Т О Н Н О Й ( 1 0 3 - 9 0 5 0 ) М 9 9 0 9 9 0 9 9 0 9 9 0 9 9 0 1 0 0 0 1 0 0 0

И З О Л Я Ц И И

О П О Р Ы  Н Е П О Д В И Ж Н Ы Е ( 2 0 1 - 9 0 2 7 ) Т 2 . 2 4 2 . 4 7 2 . 9 3 0 . 3 3 0 . 6 0 . 6 7 0 , 6 6

З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  1 0 0  М М ( 3 0 0 - 9 1 2 5 ) Ш Т . 5 5
З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  1 5 0  М М ( 3 0 0 - 9 1 2 6 ) Ш Т . 5 5
З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  2 5 0  М М ( 3 0 0 - 9 1 2 8 ) Ш Т . 4
З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  3 0 0  М М ( 3 0 0 - 9 1 2 9 ) Ш Т . 4 4
В О Д А  В О Д О П Р О В О Д Н А Я ( 4 1 1 - 9 0 0 5 ) м3 2 5 5 0 3 1 4 0 4 5 2 0 2 8 3 5 0 3 6 3 8 7 8 8

П Е Н О Б Е Т О Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я ( 4 1 1 - 9 2 4 6 ) К О М П Л . 8 3 8 3 8 3 8 3 8 2 8 2 8 2

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К  

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  4 0  М М

5 3 3 - 0 5 0 3 К О М П Л . 4 4 4 4

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К 5 3 3 - 0 5 0 4 К О М П Л . 4 4 4
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ
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НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I код 
I

| ЕДИНИЦА 
|ИЗМЕРЕНИЯ

| 24-10-8
I

| 24-10-9
I

124-10-10
I

124-10-11
I

124-10-12
I

|24-10-13
I

|24-10-14
I

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 100 ММ

533-0507 компл. 5 5

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА,

533-0509 компл. 5 5

ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150 МЙ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 533-0511 компл. 4
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250 ММ 
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 
20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К, НА РУ 1.6 МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 300 ММ

533-0512 компл. 4 4

МАСТИКА "ИЗОЛ" 610-1052 Т 1.44 1.58 1.96 0.3 0.38 0.41 0.46
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 800 ММ

610-3009 т 2.81 4.26 6.37 0.65 0.83 0.69 0.78

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА, ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0152 шт. 4 4 4 4

40 ММ
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
15С22НЖ ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА, ДАВЛЕНИЕМ 
4 МПА (40 КГС/СМ2), ДИАМЕТРОМ

630-0153 шт. 4 4 4

50 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 595.2 739.04 1205.28 107.14 173.6 184.76 199.64
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 89.28 110.86 180,79 16.07 26.04 27.71 29.95

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 3400 4000 4810 1150 1430 1670 1720
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 3672.41 6095.67 7307.51 1365.67 1741.34 2190.56 2209.52
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 587.81 780.68 915.19 220.55 279.37 364.85 365.64

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 595.2 739.04 1205.28 107.14 173.6 184.76 199.64
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 7667.61 10834.71 13322.79 2622.81 3344.94 4045.32 4129.16

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 4026.54 5213.8 6982.54 1129.86 1371.24 1355.81 1479.54

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 544.38 715.17 973.06 154.16 187.99 182.77 200.01

*
(О



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2 4 -1 0

|ОБРАТНЫХ ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
i i ЕДИНИЦА I ---------------------

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I ко д  I ИЗМЕРЕ­
НИЯ

1600  
I

1700 1800 1900 11000 11200
i I
i i

I
| 2 4 - 1 0 -1 5 | 2 4 -1 0 -1 6 | 2 4 -1 0 -1 7 | 2 4 - 1 0 -1 8 | 2 4 -1 0 -1 9 | 2 4 -1 0 -2 0

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ Ч Е Л .-Ч 2360 2690 3350 3760 4380 5330
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ Ч Е Л .-Ч 3 3 9 .1 5 4 1 0 .2 2 4 4 8 .5 4 5 2 8 .4 1 6 7 9 .7 3 8 0 3 .5 3

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т

021141 МАШ. -Ч 170 208 242 285

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ

021143 МАШ.-Ч 432 509

СТРОИТЕЛЬСТВА 16 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

040201 МАШ.-Ч 592 625 895 941 1270 1660

2 5 0 -4 0 0  А С БЕНЗИНОВЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ

0 5 0 1 0 2 МАШ.-Ч 2 7 .5 3 2 .5 3 2 .5 40 40 4 7 .5

ДАВЛЕНИЕМ ДО 686  КПА (7  А Т ) , 5 М^/МИН
ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 4 2 9 .6 8 5 1 4 .8 3 5 2 7 .9 3 6 1 7 .0 1 6 3 0 .1 1 7 4 9 .3 2

АСБЕСТ ХРИЗОТИЛОВЫЙ МАРКИ К -6 -3 0 1 0 1 -0 0 0 9 Т 0 .6 0 .6 6 0 .8 4 0 .9 4 1 .0 6 1 .2 3
СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ ПЛЕТЕНАЯ С 1 0 1 -0 8 7 2 и 2 165 186 240 265 304 356
КВАДРАТНЫМИ ЯЧЕЙКАМИ N 12 БЕЗ 
ПОКРЫТИЯ
ПРОЧИЕ ВИДЫ ЦЕМЕНТА Б) ДЛЯ РАБОТ, 
ГДЕ РАСХОД ЦЕМЕНТА УКАЗАН 
НЕПОСРЕДСТВЕННО В НОРМАХ 4 ЧАСТИ 
СНИП

1 0 1 -1 3 5 7 т 2 .1 7 2 .3 4 2 .9 6 3 .3 4 3 .7 4 4 .4

ГИДРОИЗОЛ 1 0 1 -1 5 6 4 м2 312 354 401 448 496 591
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ В АРМОПЕНОБЕТОННОЙ (1 0 3 -9 0 5 0 ) м 1000 1000 990 990 990 990
ИЗОЛЯЦИИ
ОПОРЫ НЕПОДВИЖНЫЕ (2 0 1 -9 0 2 7 ) т 1 .0 1 1 .0 8 1 .8 6 2 .2 4 2 .4 7 2 .9 3
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 200 ММ (3 0 0 -9 1 2 7 ) ш т. 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 250 ММ (3 0 0 -9 1 2 8 ) ШТ. 4 4
ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 300  ММ ( 3 0 0 -9 1 2 9 ) ш т. 4 4
ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ ( 4 1 1 -9 0 0 5 ) м3 1130 1540 2010 2550 3140 4220
ПЕНОБЕТОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ ( 4 1 1 -9 2 4 6 ) КОМПЛ. 83 83 83 83 83 83
ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИМАРОК 
20 И 2 5  С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698 К , НА РУ 1 .6  МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50 ММ

5 3 3 -0 5 0 4 ко м пл . 4 4 4 4 4 4

ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ МАРОК 5 3 3 -0 5 1 0 КОМПЛ. 4 4
20 И 25  С ТЕМПЕРАТУРНЫМ ПРЕДЕЛОМ 
ОТ 243 ДО 698  К , НА РУ 1 .6  МПА, 
ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200 ММ



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л ,  2 4 - 1 0

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I код 
I

| Е Д И Н И Ц А  

[ И З М Е Р Е Н И Я

| 2 4 - 1 0 - 1 5

I
| 2 4 - 1 0 - 1 6

I
| 2 4 - 1 0 - 1 7

I
| 2 4 - 1 0 - 1 8

I
| 2 4 - 1 0 - 1 9

I
| 2 4 - 1 0 - 2 0

I

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К  

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,

5 3 3 - 0 5 1 1 К О М П Л , 4 4

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  2 5 0  

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  М А Р О К 5 3 3 - 0 5 1 2 К О М П Л , 4 4

2 0  И  2 5  С  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  П Р Е Д Е Л О М  

О Т  2 4 3  Д О  6 9 8  К ,  Н А  Р У  1 . 6  М П А ,  

Д И А М Е Т Р О М  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  3 0 0  м м  

М А С Т И К А  ” И 3 0 Л " 6 1 0 - 1 0 5 2 т 0 . 5 5 0 . 6 3 0 . 7 1 0 . 7 9 0 . 8 8 1 , 0 4

Ф А С О Н Н Ы Е  С Т А Л Ь Н Ы Е  С В А Р Н Ы Е  Ч А С Т И  

Д И А М Е Т Р О М  Д О  8 0 0

6 1 0 - 3 0 0 9 т 0 . 9 1 1 , 0 2 2 . 2 6 2 . 8 1 4 . 2 6 6 . 3 7

В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

1 5 С 2 2 Н Ж  Д Л Я  В О Д Ы  И  П А Р А ,  Д А В Л Е Н И Е М  

4  М П А  ( 4 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М

6 3 0 - 0 1 5 3 ш т . 4 4 4 4 4 4

5 0  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 2 5 5 . 4 4 3 0 5 . 0 4 4 4 6 . 4 5 8 6 . 5 2 7 3 1 . 6 1 2 4 0

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 3 8 . 3 2 4 5 . 7 6 6 6 . 9 6 8 7 . 9 8 1 0 9 . 7 4 1 8 6

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 9 6 0 2 2 3 0 2 8 1 0 3 1 4 0 3 7 0 0 4 5 2 0

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 2 2 7 8 . 4 8 2 6 8 8 . 0 6 3 1 8 4 . 9 6 3 6 5 4 . 0 7 6 0 7 4 . 7 1 7 3 0 6 . 2

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 3 6 8 , 7 8 4 4 7 . 0 2 4 9 4 , 4 7 5 8 2 . 3 7 7 4 . 3 9 9 1 4 . 8

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 2 5 . 5 . 4 4 3 0 5 . 0 4 4 4 6 . 4 5 8 6 . 5 2 7 3 1  . 6 1 2 4 0

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 4 4 9 3 . 9 2 5 2 2 3 . 1 6 4 4 1 . 3 6 7 3 8 0 . 5 9 1 0 5 0 6 . 3 1 1 3 0 6 6 . 2

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е  

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )

Р У Б . 1 7 2 6 . 0 3 1 9 0 4 . 0 4 2 9 7 1 . 7 8 3 4 5 4 4 5 9 6 , 2 2 6 2 1 6 . 8 4

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 2 3 0 , 0 9 2 5 3 . 9 6 4 0 4 . 8 9 4 7 5 . 9 6 6 4 0 . 5 8 7 9 . 4 9

<л



04 . КОМПЕНСАТОРЫ САЛЬНИКОВЫЕ 
ТАБЛИЦА 2 4 -1 1 . УСТАНОВКА САЛЬНИКОВЫХ K0W1EHCAT0P0B

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . Р Е З К А  Т Р У Б . С О  С Н Я Т И Е М  И  З А Ч И С Т К О Й  Н А  К О Н Ц А Х  Ф А С О К  П О Д  С В А Р К У .  0 2 . У С Т А Н О В К А  К О М П Е Н С А Т О Р О В  С

О П У С К А Н И Е М  В  К А Н А Л  И Л И  П О Д Ъ Е М О М  Н А  В Ы С О Т У .  0 3 . В Ы В Е Р К А  П О Л О Ж Е Н И Я  С Т А К А Н А  К О М П Е Н С А Т О Р А .  0 4 . П Р И В А Р К А  

К О М П Е Н С А Т О Р А  К  Т Р У Б О П Р О В О Д У .

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  К О М П Е Н С А Т О Р

I I

Е Д И Н И Ц А

И З М Е Р Е -

| Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,  М М

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т

| |

I К О Д  |
I I

I

1 1 0 0
1 .......... ....

1 1 5 0 | 2 0 0 | 2 5 0 1 3 0 0 | 3 5 0

I I

I I

П И л 1

| 2 4 - 1 1 - 1 | 2 4 - 1 1 - 2 | 2 4 - 1 1 - 3 | 2 4 - 1 1 - 4 | 2 4 - 1 1 - 5 | 2 4 - 1 1 - 6

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 3 . 0 5 4 . 8 3 6 . 9 1 1 . 4 1 2 1 3 . 5

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 0 . 0 4 0 . 9 4 1 . 4 2 2 . 3 2 2 . 3 4 3 . 2

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И 0 2 1 1 4 0 М А Ш  - Ч 0 . 8 7 1 . 3 2 . 1 7 2 . 1 7 3

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 4 0 2 0 2 М А Ш . - Ч 0 . 7 9 1 . 6 8 2 . 1 3 3 . 7 5 4 . 1 3 3

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 0 . 1 3 0 . 2 2 0 . 3 5 0 . 4 7 0 . 5 2 0 . 6 2

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е  

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

1 0 0  М М

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е

( 6 3 0 - 0 1 6 3 )

( 6 3 0 - 0 1 6 4 )

ш т .

Ш Т .

1

1

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

1 5 0  М М



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-11

| | |ДИАМЕТРОМ ТРУБ, ММ
i 1 ЕДИНИЦА i---------

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ 1 КОД | 1 1
ИЗМЕРЕ­

НИЯ
1100
1

1150 | 200 1250 1300 1350
1 ! 
1 I

1......
| 24-11-1 | 24-11-2 | 24-11-3 | 24-11-4 | 24-11-5 | 24-11-6

КОМПЕНСАТОРЫ САЛЬНИКОВЫЕ 
(ОДНОСТОРОННИЕ) ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ И БЕСШОВНЫХ ТРУБ 
ДЛЯ ТЕПЛОВЫХ СЕТЕЙ ДИАМЕТРОМ

(630-0165) ШТ. 1

200 ММ
КОМПЕНСАТОРЫ САЛЬНИКОВЫЕ (630-0166) ШТ. 1
(ОДНОСТОРОННИЕ) ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ И БЕСШОВНЫХ ТРУБ 
ДЛЯ ТЕПЛОВЫХ СЕТЕЙ ДИАМЕТРОМ 
250 ММ
КОМПЕНСАТОРЫ САЛЬНИКОВЫЕ 
(ОДНОСТОРОННИЕ) ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ И БЕСШОВНЫХ ТРУБ 
ДЛЯ ТЕПЛОВЫХ СЕТЕЙ ДИАМЕТРОМ

(630-0167) ШТ. 1

300 ММ
КОМПЕНСАТОРЫ САЛЬНИКОВЫЕ (630-0168) ШТ. 1
(ОДНОСТОРОННИЕ) ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ И БЕСШОВНЫХ ТРУБ 
ДЛЯ ТЕПЛОВЫХ СЕТЕЙ ДИАМЕТРОМ 
350 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 0.74 1.04 1.75 2.38 2.9 3.47
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.11 0.16 0.26 0.36 0.44 0.52

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 2.61 4.22 5.93 9.88 10.4 11.4
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 0.67 6.8 9.93 16.58 16.89 21.41
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 0.04 1.03 1.54 2.53 2.55 3.49
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 0.74 1.04 1.75 2.38 2.9 3.47
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 4.02 12.06 17.61 28.84 30.19 36.28

<л



<л П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 1

| Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,  М М

S I с д и п к щ м I

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  I
I I

И З М Е Р Е ­

Н И Я

1 4 0 0  

I -

1 4 5 0 1 5 0 0 1 6 0 0 1 7 0 0 | 8 0 0

I I

I I

I

| 2 4 - 1 1 - 7 | 2 4 - 1 1 - 8 | 2 4 - 1 1 - 9 | 2 4 - 1 1 - 1 0 | 2 4 - 1 1 - 1 1 | 2 4 - 1 1 - 1 2

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 1 5 . 2 1 8 . 3 1 9 . 2 2 3 2 6 . 4 2 9 . 8

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 3 . 2 3 4 . 0 8 4 . 1 4 5 . 2 1 6 . 1 2 7 . 0 2

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 1 4 0 М А Ш . - Ч 3 3 . 8 3 3 . 8 3 4 . 8 3 5 . 6 7 6 . 5

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 4 0 2 0 2 М А Ш . - Ч 4 . 3 8 4 . 8 8 5 . 2 5 5 . 6 3 6 6 . 3 8

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  

2 5 0 - 4 0 0  . А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 0 . 6 9 0 . 7 5 0 . 9 4 1 . 1 4 1 . 3 5 1 . 5 9

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е  

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

4 0 0  М М

( 6 3 0 - 0 1 6 9 ) Ш Т . 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е  

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

5 0 0  М М

( 6 3 0 - 0 1 7 0 ) Ш Т . 1 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е  

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

6 0 0  М М

( 6 3 0 - 0 1 7 2 ) Ш Т . 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е  

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

7 0 0  М М

( 6 3 0 - 0 1 7 3 ) Ш Т . 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е ( 6 3 0 - 0 1 7 4 ) Ш Т . 1

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

8 0 0  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 4 . 4 1 4 . 9 5 . 4 6 6 . 6 5 8 . 4 7 1 0 . 2 9

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 6 6 0 . 7 4 0 . 8 2 1 1 . 2 7 1 . 5 4

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 2 . 9 1 6 . 2 1 6 . 8 2 0 . 1 2 3 2 5 . 8

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 2 2 . 4 2 2 8 . 0 1 2 8 . 4 5 3 5 . 1 6 4 0 . 8 7 4 6 . 5 6

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 3 . 5 1 4 . 4 3 4 . 4 9 5 . 6 5 6 . 6 5 7 . 6 3

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 4 . 4 1 4 . 9 5 . 4 6 6 . 6 5 8 . 4 7 1 0 . 2 9

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 3 9 . 7 3 4 9 . 1 1 5 0 . 7 1 6 1 . 9 1 7 2 . 3 4 8 2 . 6 5



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 1

i It |
Е Д И Н И Ц А

| Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,
i ... ..........

М М

I I I
Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  |

I
И З М Е Р Е ­

Н И Я

1 9 0 0
I

1 1 0 0 0 1 1 2 0 0 11 4 0 0

I I 
i i

I
| 2 4 - 1 1 - 1 3 1 2 4 - 1 1 - 1 4 | 2 4 - 1 1 - 1 5 | 2 4 - 1 1 - 1 6

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 3 6 . 1 4 1 . 2 5 2 6 8

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 7 . 9 8 8 . 8 8 1 0 . 9 4 1 3 , 6 6

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 1 4 0 М А Ш . - Ч 7 . 3 3 8 . 1 7 10 1 1 . 7

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М

0 4 0 2 0 2 М А Ш . - Ч 9 . 2 5 11.2 1 5 1 9 . 5

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 1 . 9 7 2 . 1 5 2 . 8 6 5 . 9 6

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е  

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

9 0 0  М М

( 6 3 0 - 0 1 7 5 ) шт. 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е  

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М

( 6 3 0 - 0 1 7 6 ) шт. 1

1 0 0 0  М М

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е ( 6 3 0 - 0 1 7 7 )
шт 1

( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

1 2 0 0  М М

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  С А Л Ь Н И К О В Ы Е ( 6 3 0 - 0 1 7 8 ) шт. 1
( О Д Н О С Т О Р О Н Н И Е )  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  

Д Л Я  Т Е П Л О В Ы Х  С Е Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М  

1 4 0 0  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 3 . 7 6 1 5 . 1 3 1 9 . 4 7 2 8 . 0 2

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 2 . 0 6 2 . 2 7 2 . 9 2 4 . 2

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 3 1 . 4 3 6 4 5 . 6 5 8

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 5 4 . 0 7 6 0 . 8 3 7 5 . 5 6 9 2 . 3 5

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 8 . 6 5 9 . 6 3 1 1 . 8 6 1 4 . 6 6

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 3 . 7 6 1 5 . 1 3 1 9 . 4 7 2 8 . 0 2

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ь ! Р У Б . 9 9 . 2 3 1 1 1 . 9 6 1 4 0 . 6 3 1 7 8 . 3 7

ел
ел



05 . КОМПЕНСАТОРЫ П-ОБРАЗНЫЕ 
ТАБЛИЦА 2 4 -1 2 . УСТАНОВКА П-ОБРАЗНЫХ КОМПЕНСАТОРОВ

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . Р Е З К А  Т Р У Б  С О  С Н Я Т И Е М  И  З А Ч И С Т К О Й  Н А  К О Н Ц А Х  Ф А С О К  П О Д  С В А Р К У .  0 2 . У С Т А Н О В К А  К О М П Е Н С А Т О Р О В  С

О П У С К А Н И Е М  В  К А Н А Л  И Л И  П О Д Ъ Е М О М  Н А  В Ы С О Т У .  0 3 . С Б О Р К А  К О М П Е Н С А Т О Р А  И З  О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  (  Г Р .  6 - 2 0  ) .  

0 4 . Р А С Т Я Ж К А  И  П Р И В А Р К А  К О М П Е Н С А Т О Р А  К  Т Р У Б О П Р О В О Д У .

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  К О М П Е Н С А Т О Р

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т

I

I

I К О Д

I

I

I
| Е Д И Н И Ц А  

| И З М Е Р Е -  

| Н И Я

I

| Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,  М М
II
| 5 0
I .......................................

| 7 0 ! 8 0 1 1 0 0 1 1 2 5 1 1 5 0 1 2 0 0

I

| 2 4 - 1 2 - 1 | 2 4 - 1 2 - 2 | 2 4 - 1 2 - 3 | 2 4 - 1 2 - 4 | 2 4 - 1 2 - 5 | 2 4 - 1 2 - 6 | 2 4 - 1 2 - 7

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 2 . 8 3 3 . 1 1 3 . 1 1 4 . 4 9 6 . 9 5 8 . 9 5

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 0 . 0 4 0 . 0 6 0 . 0 6 0 . 6 6 1 . 0 5 1 . 0 9 1 . 3 9

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И 0 2 1 1 4 0 М А Ш . - Ч 0 . 5 6 0 . 9 3 0 . 9 3 1 . 1 6

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 4 0 2 0 2 М А Ш . - Ч 0 . 3 8 0 . 4 0 . 6 0 . 7 9 0 . 8 9 3 . 0 2 3 . 8 3

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 0 . 1 2 0 . 1 7 0 . 1 7 0 . 2 9 0 . 3 5 0 . 5 0 . 6 9

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

5 7  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3 , 5  М М ,  

Д Л И Н А  6 . 3  М М

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

7 6  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3 , 5  М М ,  

Д Л И Н А  6 . 3  М М

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

8 9  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3 , 5  М М ,  

Д Л И Н А  6 . 3  М М

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

1 0 8  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  4  М М ,  

Д Л И Н А  6 . 3  М М

( 6 3 0 - 0 1 7 9 )  Ш Т .

( 6 3 0 - 0 1 8 0 )  Ш Т .

( 6 3 0 - 0 1 8 1 )  Ш Т .

( 6 3 0 - 0 1 8 2 )  Ш Т . 1



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 2

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I код 
I

| Е Д И Н И Ц А  | 

|И З М Е Р Е Н И Я  |

2 4 - 1 2 - 1 | 24-12-2 !
I I

| 24-12-3
I

| 24-12-4 |
I  I

| 24-12-5 S

I  I

| 24-12-6 |
I  I

| 24-12-7
I

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И

( 6 3 0 - 0 1 8 3 ) шт. 1

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

1 3 3  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  4  М М ,  

Д Л И Н А  1 0 . 5  М М  

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  и

( 6 3 0 - 0 1 8 4 ) шт. 1

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

1 5 9  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  4 , 5  М М ,  

Д Л И Н А  1 0 . 5  М М  

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И

( 6 3 0 - 0 1 8 5 ) шт. 1

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

2 1 9  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  6  М М ,  

Д Л И Н А  1 0 . 5  М М  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 0 . 4 0 . 5 2 0.62 0 . 7 4 0.95 1.31 1.9
В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 0 6 0 . 0 8 0 . 0 9 0 . 1 1 0 . 1 4 0 . 2 0 . 2 8

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 2 . 3 2 2 , 3 8 2 . 6 2 . 5 8 3.4 6 . 0 9 7 . 8

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 0 . 3 8 0 . 4 4 0 . 5 8 4.33 6 . 7 7 8.36 1 0 . 5 4

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 0 . 0 4 0 . 0 5 0 . 0 5 0 . 7 1 1 . 13 1 . 1 7 1 . 4 9

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 0 . 4 0 . 5 2 0 . 6 2 0 . 7 4 0 . 9 5 1 . 3 1 1 . 9

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 3 . 1 3 . 3 4 3 . 8 7 . 6 5 1 1 . 1 2 1 5 . 7 6 2 0 . 2 4

сл



cn» П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 2

i I | Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,  М М
I

Е Д И Н И Ц АI I 1

1 6 0 0Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  |
I I

И З М Е Р Е ­

Н И Я

| 2 5 0
1

1 3 0 0 | 3 5 0 1 4 0 0 1 4 5 0 | 5 0 0

I I

J  I

1

| 2 4 - 1 2 - 8 | 2 4 - 1 2 - 9 1 2 4 - 1 2 - 1 0 1 2 4 - 1 2 - 1 1 1 2 4 - 1 2 - 1 2 | 2 4 - 1 2 - 1 3 1 2 4 - 1 2 - 1 4

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 1 6 . 1 1 7 . 4 1 9 . 2 2 2 . 5 2 5 . 4 2 8 3 4 . 8

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 2 . 5 4 2 . 6 2 3 . 5 6 3 . 6 9 4 . 5 1 4 . 7 6 . 0 5

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

0 2 1 1 4 0 М А Ш . - Ч 2 . 1 2 . 1 2 . 7 2 . 7 3 . 5 3 . 5

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 1 4 1 М А Ш . - Ч 4 . 2

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1 0  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  током
0 4 0 2 0 2 М А Ш . - Ч 6 . 7 5 7 . 4 3 5 . 4 7 . 8 8 8 . 7 8 9 . 4 5 1 0 . 1

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 1 . 3 2 1 . 5 9 2 . 6 1 2 . 9 9 3 . 0 7 3 . 6 4 5 . 6 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е ( 3 0 0 - 9 1 8 1 ) шт. 1 1 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  С Т А Л Ь ­

Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И  Б Е С Ш О В Н Ы Х

( 6 3 0 - 0 1 8 6 ) шт. 1

Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  

Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  2 7 3  М М ,  Т О Л Щ И Н А  

С Т Е Н К И  7  М М ,  Д Л И Н А  1 2 . 6  М М  

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И

( 6 3 0 - 0 1 8 7 ) шт. 1

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

3 2 5  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  8  М М ,  

Д Л И Н А  1 2 . 6  М М  

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И

( 6 3 0 - 0 1 8 8 ) Ш Т . 1

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р

3 7 7  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  9  М М ,  

Д Л И Н А  2 0  М М

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е  И З  

С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  И

( 6 3 0 - 0 1 8 9 ) шт. 1

Б Е С Ш О В Н Ы Х  Т Р У Б  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

4 2 6  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  9  М М ,  

Д Л И Н А  2 0  М М  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 3 . 1 4 3 . 6 6 3 . 5 7 4 . 0 4 4 . 3 8 4 . 9 6 6 . 9 8

В  Т О М  Ч И С Л Е  Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 4 7 0 . 5 5 0 . 5 4 0 . 6 1 0 . 6 6 0 . 7 4 1 . 0 5

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 3 . 9 1 5 1 5 . 4 1 8 . 5 2 1 . 7 2 3 . 5 2 8 . 3

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 1 9 . 0 4 1 9 . 7 7 2 3 . 1 6 2 5 . 2 3 3 0 . 9 2 3 1 . 9 5 4 3 . 5 6

В  Т О М  Ч И С Л Е  З А Р П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б 2 . 7 1 2 . 7 9 3 . 7 5 3 . 8 7
4 77

4 . 9 4 7 . 0 6

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 3 . 1 4 3 . 6 6 3 . 5 7 4 . 0 4 4 . 3 8 4 . 9 6 6 . 9 8

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 3 6 . 0 8 3 8 . 4 3 4 2 . 1 3 4 7 . 7 7 5 7 6 0 . 4 1 7 8 . 8 4



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 2

| Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,  М М

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т

I I 

I К О Д  |
I I

Е Д И Н И Ц А

И З М Е Р Е ­

Н И Я

| 7 0 0
I

| 8 0 0 1 9 0 0 1 1 0 0 0 1 1 2 0 0 1 1 4 0 0

I I

I I

I

| 2 4 - 1 2 - 1 5 | 2 4 - 1 2 - 1 6 | 2 4 - 1 2 - 1 7 | 2 4 - 1 2 - 1 8 | 2 4 - 1 2 - 1 9 | 2 4 - 1 2 - 2 0

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 3 9 . 2 7 7 . 7 9 9 . 8 1 1 8 1 6 0 2 2 6

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 7 . 0 4 1 7 . 7 7 2 1 . 8 2 2 5 . 3 3 3 3 . 7 3 4 6 . 3

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И 0 2 1 1 4 1 М А Ш . - Ч 5 1 4 . 2 1 6 . 9

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1 0  Т

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И 0 2 1 1 4 3 М А Ш . - Ч 1 9 . 2 2 4 . 4 3 1 . 1

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1 6  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 4 0 2 0 2 М А Ш . - Ч 1 0 . 8 1 1 . 5 1 6 . 6 2 0 . 2 2 7 3 5 . 1

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 6 . 2 1 0 . 8 2 1 4 . 9 3 1 8 . 6 2 8 . 3 4 6 . 1 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  П - О Б Р А З Н Ы Е ( 3 0 0 - 9 1 8 1 )
шт

1 1 1 1 1 1

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 8 . 0 8 1 0 . 6 9 1 3 . 3 9 1 7 . 1 1 2 2 . 9 4 3 9 . 5 6

В  Т О М  Ч И С Л Е

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 1 . 2 1 1 . 6 2 . 0 1 2 . 5 7 3 . 4 4 5 . 9 3

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 3 1 . 8 6 2 7 9 . 4 9 3 . 3 1 2 4 . 7 1 7 3

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 5 0 . 5 4 1 2 3 . 7 2 1 5 1 . 2 8 2 2 0 . 5 2 8 5 . 7 8 3 7 4 . 7 6

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 8 . 2 6 2 1 . 4 3 2 6 . 1 1 3 0 . 1 6 3 9 . 7 2 5 3 . 6 4

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 8 . 0 8 1 0 . 6 9 1 3 . 3 9 1 7 . 1 1 2 2 . 9 4 3 9 ч  5 6

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 9 0 . 4 2 1 9 6 . 4 1 2 4 4 . 0 7 3 3 0 . 9 1 4 3 3 . 4 2 5 8 7 . 3 2

<л
(О



О)о 06 . ЗАДВИЖКИ ИЛИ КЛАПАНЫ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ И ПАРА 
ТАБЛИЦА 2 4 -1 3 . УСТАНОВКА ЗАДВИЖЕК ИЛИ КЛАПАНОВ СТАЛЬНЫХ ДЛЯ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ И ПАРА

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . Р Е З К А  Т Р У Б  С О  С Н Я Т И Е М  И  З А Ч И С Т К О Й  Н А  К О Н Ц А Х  Ф А С О К  П О Д  С В А Р К У .  0 2 . У С Т А Н О В К А  З А Д В И Ж Е К  И Л И  К Л А П А Н О В  С  

О П У С К А Н И Е М  В  К А Н А Л  И Л И  П О Д Ъ Е М О М  Н А  В Ы С О Т У .  0 3 . П Р И В А Р К А  П А Т Р У Б К О В  З А Д В И Ж Е К  И Л И  К Л А П А Н О В  К  Т Р У Б О П Р О В О Д У .  

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  К О М П Л Е К Т  З А Д В И Ж Е К  И Л И  К Л А П А Н О В

! |
Е Д И Н И Ц А

И З М Е Р Е ­

Н И Я

| Д И А М Е Т Р О М  З А Д В И Ж К И  И Л И  К Л А П А Н А , М М

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т

I I
| К О Д  I

I

I

| 5 0

| 2 4 - 1 3 - 1

1 8 0

I 2 4 - 1 3 - 2

1 1 0 0  | 

| 2 4 - 1 3 - 3  |

1 5 0

2 4 - 1 3 - 4

1 2 0 0

| 2 4 - 1 3 - 5

1 2 5 0

| 2 4 - 1 3 - 6

| 3 0 0

| 2 4 - 1 3 - 7

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 1 . 7 3 2 . 7 6 3 . 0 5 5 . 1 5 7 . 3 3 1 0 . 4 1 3 . 4

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 0 . 3 8 0 . 6 3 0 . 6 5 0 . 9 2 1 . 4 1 1 . 8 2 . 4 4

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И 0 2 1 1 4 0 М А Ш  - Ч 0 . 3 4 0 . 5 6 0 . 5 6 0 . 7 5 1 . 1 6 1 . 4 8 1  . 9 2

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 4 0 2 0 2 М А Ш  - Ч 0 . 3 8 0 . 6 0 . 7 9 1 . 6 8 2 . 1 3 3 . 7 5 4 . 1 3

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 0 . 1 3 0 . 2 2 0 . 2 6 0 . 5 2 0 . 7 6 0 . 9 6 1 . 5 9

З А Д В И Ж К И  И Л И  К Л А П А Н Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д Л Я ( 3 0 0 - 9 1 2 1 ) К О М П Л , 1 1 1 1 1 1 1

Г О Р Я Ч Е Й  В О Д Ы  И  П А Р А  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 0 . 4 0 . 6 2 0 . 7 4 1 . 0 3 1 . 3 8 2 . 0 7 2 . 3 8

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 0 6 0 . 0 9 0 . 1 1 0 . 1 5 0 . 2 1 0 . 3 1 0 . 3 6

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 . 4 1 2 . 2 3 2 . 4 8 4 . 2 3 6 . 0 7 8 . 8 1 1

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 2 . 5 2 4 . 1 3 4 . 3 6 . 3 5 9 . 4 6 1 2 . 7 6 1 6 . 4

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 0 . 4 1 0 . 6 9 0 . 7 0 . 9 9 1 . 5 1 1 . 9 2 2 . 5 9

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 0 . 4 0 . 6 2 0 . 7 4 1 . 0 3 1 . 3 8 2 . 0 7 2 . 3 8

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 4 . 3 3 6 . 9 8 7 . 5 2 1 1 . 6 1 1 6 . 9 1 2 3 . 6 3 2 9 . 7 8



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 3

i I | Д И А М Е Т Р О М  З А Д В И Ж К И  И Л И К Л А П А Н А , М М

Е Д И Н И Ц АI I I

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I код |
I I

И З М Е Р Е ­

Н И Я

1 4 0 0 1 5 0 0  | 6 0 0 | 8 0 0 1 1 0 0 0 | 1 2 0 0

I I

i I
I ----------------------------------

| 2 4 - 1 3 - 8 | 2 4 - 1 3 - 9  | 2 4 - 1 3 - 1 0 | 2 4 - 1 3 - 1 1 | 2 4 - 1 3 - 1 2 | 2 4 - 1 3 - 1 3

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 1 7 . 8 2 7 . 6 3 5 . 4 6 0 8 1 1 0 6

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 3 . 6 4 . 5 9 6 . 1 3 1 0 . 8 3 1 4 . 3 5 1 8 . 3 2

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

0 2 1 1 4 0 М А Ш . - Ч 2 . 8 8 3

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 1 4 1 М А Ш . - Ч 4 . 0 5 6 . 6 9 . 3 1 1 . 8

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1 0  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М

0 4 0 2 0 2 М А Ш . - Ч 4 . 3 8 5 . 2 5 5 . 6 3 6 . 3 8 1 1 . 2 1 6 . 9

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 2 . 1 7 4 . 8 1 6 . 3 1 1 2 . 8 4 1 5 . 3 3 1 9 . 7 8

З А Д В И Ж К И  И Л И  К Л А П А Н Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д Л Я ( 3 0 0 - 9 1 2 1 ) К О М П Л . 1 1 1 1 1 1

Г О Р Я Ч Е Й  В О Д Ы  И  П А Р А  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 2 . 6 9 3 . 1 2 4 . 4 1 6 . 6 9 . 8 6 1 9 . 5 9

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 4 0 . 4 7 0 . 6 6 0 . 9 9 1 . 4 8 2 . 9 4

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 4 . 4 2 1 . 6 2 7 . 3 4 4 . 5 6 1 . 7 8 1 . 6

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 2 3 . 1 5 2 7 . 1 3 4 0 . 1 1 6 6 . 0 2 9 1 . 7 7 1 1 8 . 5 9

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 3 . 8 2 4 . 7 4 7 . 0 7 1 2 . 3 1 6 . 5 2 1 . 0 3

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 2 . 6 9 3 . 1 2 4 . 4 1 6 . 6 9 . 8 6 1 9 . 5 9

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 4 0 . 2 4 5 1 . 8 5 7 1 . 8 2 1 1 7 . 1 2 1 6 3 . 3 3 2 1 9 . 7 8

ф



g  0 7 . ГРЯЗЕВИКИ
ТАБЛИЦА 2 4 -1 4 . УСТАНОВКА ГРЯЗЕВИКОВ

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . Р Е З К А  Т Р У Б  С О  С Н Я Т И Е М  И  З А Ч И С Т К О Й  Н А  К О Н Ц А Х  Ф А С О К  П О Д  С В А Р К У .  0 2 . У С Т А Н О В К А  Г Р Я З Е В И К А .

0 3 . П Р И В А Р К А  Г Р Я З Е В И К А  К  Т Р У Б О П Р О В О Д У .

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  Г Р Я З Е В И К

| Д И А М Е Т Р О М  Т Р У Б ,  М М

I I е д и н и ц а I

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  I И З М Е Р Е ­

Н И Я

| 2 0 0  
I

| 2 5 0 | 3 0 0 1 3 5 0 1 4 0 0 1 4 5 0

I I 

I I

I ....... ...........................

| 2 4 - 1 4 - 1 | 2 4 - 1 4 - 2 | 2 4 - 1 4 - 3 | 2 4 - 1 4 - 4 | 2 4 - 1 4 - 5 | 2 4 - 1 4 - 5

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 6 . 6 8 . 3 6 9 . 2 9 1 0 . 1 1 0 . 8 1 2 . 6

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 1  . 1 8 1 . 1 9 1 . 2 8 1 . 8 6 1 . 8 8 1 . 8 7

К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 1 4 0 М А Ш . - Ч 0 . 9 3 0 . 9 3 0 . 9 3 1 . 4 3 1 . 2 7 1 . 2 9

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  6 , 3  Т

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 4 0 2 0 2 М А Ш . - Ч 2 . 1 3 3 . 7 5 4 . 1 3 3 4 . 3 8 4 . 8 8

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Д И З Е Л Ь Н Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 0 . 7 5 0 . 8 1 . 0 6 1 . 3 1 . 8 6 1 . 7 7

Г Р Я З Е В И К И  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  И  

Т О Л С Т О Л И С Т О В О Й  С Т А Л И ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  

Д И А М Е Т Р  В Х О Д Н О Г О  П А Т Р У Б К А  2 1 9  М М ,

( 6 3 0 - 0 0 5 2 ) Ш Т . 1

Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  К О Р П У С А  4 2 6  М М  

Г Р Я З Е В И К И  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  И  

Т О Л С Т О Л И С Т О В О Й  С Т А Л И ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  

Д И А М Е Т Р  В Х О Д Н О Г О  П А Т Р У Б К А  2 7 3  М М ,

( 6 3 0 - 0 0 5 3 ) Ш Т . 1

Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  К О Р П У С А  5 3 0  М М  

Г Р Я З Е В И К И  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  И  

Т О Л С Т О Л И С Т О В О Й  С Т А Л И ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  

Д И А М Е Т Р  В Х О Д Н О Г О  П А Т Р У Б К А

( 6 3 0 - 0 1 9 2 ) К Г 3 9 0 4 8 0 7 2 3 6 7 1

3 2 5  М М  И  В Ы Ш Е  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 . 7 5 2 . 3 8 2 . 9 3 . 4 7 4 . 2 4 4 . 6 5

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 2 6 0 . 3 6 0 . 4 4 0 . 5 2 0 . 6 4 0 . 7

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 5 . 2 8 7 . 0 5 7 . 7 8 7 . 9 7 8 . 8 1 1 0 . 2

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 8 . 0 1 9 . 1 6 9 . 6 8 1 2 . 2 8 1 2 . 7 8 1 3 . 1 5

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 1 . 2 4 1 . 2 6 1 . 3 4 1 . 9 6 1 . 9 6 1 . 9 5

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 . 7 5 2 . 3 8 2 . 9 3 . 4 7 4 . 2 4 4 . 6 5

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 1 5 . 0 4 1 8 . 5 9 2 0 . 3 6 2 3 . 7 2 2 5 . 8 3 2 8



ПРОДОЛЖЕНИЕ Т А Б Л . 2 4 - 1 4

i I
ЕДИНИЦА
И З М Е Р Е -

|ДИАМЕТРОМ Т Р У Б , ММ

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ З А Т Р А Т

|

Y код |
I  I

I

15 0 0
i .............................................................

| 6 0 0 17 0 0 18 0 0 | 9 0 0  | 1 0 0 0
I I
I I

П г 1 л I
| 2 4 - 1 4 - 7 | 2 4 - 1 4 - 8 | 2 4 - 1 4 - 9 | 2 4 - 1 4 - 1 0 | 2 4 - 1 4 - 1 1  | 2 4 - 1 4 - 1 2

ЗАТРАТЫ  Т Р У Д А  Р А Б О Н И Х -С ТР О И ТЕ Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1 4 . 8 1 6 . 9 2 0 . 6 2 7 2 9 . 9 4 1
ЗАТРАТЫ  Т Р У Д А  МАШИНИСТОВ Ч Е Л .-Ч 2 . 2 7 2 . 7 2 3 . 4 4 4 . 8 8 4 . 8 8 7 . 0 8

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ Х О Д У ПРИ  
РАБО ТЕ НА Д Р У ГИ Х  ВИДАХ  
С ТР О ИТЕ Л Ь С ТВ А  6 , 3  Т

0 2 1 1 4 0 МАШ. - Ч 1 . 5 3 1 . 8 6 2 . 2 2 3 . 1 8 3 . 1 8

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХО ДУ ПРИ  
РАБО ТЕ НА Д Р У Г И Х  ВИДАХ

0 2 1 1 4 1 МАШ. - Ч 4 . 6 7

С ТР О ИТЕ Л Ь С ТВ А  1 0  Т
А ГР Е ГА ТЫ  СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

0 4 0 2 0 2 М А Ш .-Ч 5 . 2 5 5 . 6 3 6 6 . 3 8 9 . 2 5 1 1 . 2

2 5 0 - 4 0 0  А  С ДИЗЕЛЬНЫМ Д В И ГА ТЕ Л Е М  
ПРОЧИЕ МАШИНЫ Р У Б . 2 . 2 5 2 . 6 1 3 . 6 9 5 . 1 7 5 . 1 7 7 . 3 2

ГР Я З Е В И К И  ИЗ СТАЛЬНЫХ Т Р У Б  И 
ТОЛСТОЛИСТОВОЙ СТАЛИ НАРУЖНЫЙ 
ДИАМ ЕТР ВХОДНОГО П А ТР УБ КА  
3 2 5  ММ И ВЫШЕ

( 6 3 0 - 0 1 9 2 ) К Г 8 9 0 1 0 3 0 1 5 0 0 2 1 2 0 2 1 0 0 3 0 5 0

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ Р У Б . 5 . 4 6 6 . 6 5 8 . 4 6 1 0 . 2 9 1 3 . 7 6 1 5 . 1 3
В ТОМ ЧИСЛЕ 

ТРАНСПОРТНЫ Е РАСХОДЫ Р У Б . 0 . 8 2 1 1 . 2 7 1 . 5 4 2 . 0 6 2 . 2 7

ЗАРАБО ТНАЯ ПЛАТА Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И ТЕ Л Е Й Р У Б . 1 1 . 8 1 3 . 3 1 5 . 8 2 0 . 1 2 3 . 1 3 1 . 2
ЭКС ПЛ УАТАЦ ИЯ МАШИН Р У Б . 1 5 . 3 8 1 8 . 0 7 2 1 . 6 5 2 9 . 3 9 3 1 . 3 4 4 9 . 5

В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ Р У Б . 2 . 3 6 2 . 8 3 3 . 5 5 5 . 0 5 5 . 0 5 8 . 1 8

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ Р У Б . 5 . 4 6 6 . 6 5 8 . 4 6 1 0 . 2 9 1 3 . 7 6 1 5 . 1 3
В С Е Г О , ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ Р У Б . 3 2 . 6 4 3 8 . 0 2 4 5 . 9 1 5 9 . 7 8 6 8 . 2 9 5 . 8 3



РАЗДЕЛ 02.

ГАЗОПРОВОДЫ ГОРОДОВ И ПОСЕЛКОВ 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1 .  ОБЩИЕ У К А З А Н И Я

1 . 1 .  В НАСТОЯЩ ЕМ Р А З Д Е Л Е  С Б О РНИКА  
С О Д Е Р Ж А ТС Я  НОРМЫ И Р А С Ц Е Н К И  НА РАБОТЫ , 
ВЫПОЛНЯЕМЫЕ ПРИ П Р О К Л А Д К Е  ГА ЗО П Р О В О Д О В , 
Р А С С Ч И ТА Н Н Ы Х  НА Д А В Л Е Н И Е  ДО 1 , 2  МПА ( 1 2  
К Г С /С М 2 ) .

1 . 2 .  В НО РМ АХ И Р А С Ц Е Н К А Х  УЧ ТЕ Н Ы  З А Т Р А Т Ы  НА 
ВЫ ПО ЛНЕН ИЕ К О М П Л Е К С А  Р А Б О Т : О С Н О В Н Ы Х , КОТОРЫЕ  
П Е Р Е Ч И С Л Е Н Ы  В “ С О С Т А В Е  Р А Б О Т " . И 
В С П О М О Г А Т Е Л Ь Н Ы Х , СО ПУТСТВУЮ Щ ИХ И СВ ЯЗА ННЫ Х С 

ОСНОВНЫМИ (П О Д Н О С К А  И О П У С К А Н И Е  М А ТЕ Р И А Л О В  В 
Т Р А Н Ш Е И , У С Т А Н О В К А  И П Е Р Е С Т А Н О В К А  
П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й , ПЕРЕХО ДЫ  В П Р Е Д Е Л А Х  Р А Б О Ч Е Й  ЗОНЫ 
и  Д Р .  )

1 . 3 .  З А Т Р А Т Ы  НА П Р О К Л А Д К У  Г А З О П Р О В О Д О В , А  
Т А К Ж Е  НА У С Т А Н О В К У  ФАСОННЫХ Ч А С Т Е Й  И ЗАДВИЖ ЕК  

С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  ПО НОРМАМ И РАСЦЕНКАМ  
С Б . 2 2  "В О Д О ПР О В О Д  -  НАРУЖНЫ Е С Е Т И " .

1 . 4 .  З А Т Р А Т Ы  НА ЗЕМ ЛЯНЫ Е РАБОТЫ  С Л Е Д У Е Т  
О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  ПО НОРМАМ И Р А С Ц Е Н КА М  С Б . 1 

“ ЗЕМ ЛЯНЫ Е Р А Б О Т Ы ".
1 . 5 .  В НОРМ АХ И Р А С Ц Е Н К А Х  ПРИВЕДЕНЫ  

Д И А М ЕТРЫ  Т Р У Б  И АРМ А ТУРЫ  ПО УС Л О В Н О М У П Р О Х О Д У . В 
С Л У Ч А Я Х , К О Г Д А  П Р О Е КТО М  П Р Е Д УС М А ТР И В А Ю ТС Я  ТРУБЫ  
ИЛИ А Р М А Т У Р А  Д И А М Е Т Р О М , ОТЛИЧАЮ ЩЕМСЯ ОТ 
П Р И В Е Д Е Н Н О Г О  В НОРМ АХ И Р А С Ц Е Н К А Х , С Л Е Д У Е Т  
П Р И М Е Н Я ТЬ  НОРМЫ И Р А С Ц Е Н К И  ДЛЯ Т Р У Б  ИЛИ АРМ АТУРЫ  
БЛИЖ АЙШ ЕГО Д И А М Е Т Р А .

1 . 6 .  В НО РМ АХ И Р А С Ц Е Н К А Х  У Ч Т Е Н А  У С ТА Н О В К А  
ТР УБ О П Р О В О Д Н О Й  А РМ А ТУРЫ  С РУЧНЫ М П Р И В О Д О М . 
З А Т Р А Т Ы  НА У С Т А Н О В К У  АР М А ТУР Ы  С П Н Е В М А ТИ Ч Е С К И М , 
Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И М , Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И М  И Э Л Е КТР О М А ГН ИТН Ы М  
ПРИВО ДАМ И С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  ПО СООТВЕТСТВУЮ Щ ИМ  
С Б О Р Н И К А М  Р А С Ц Е Н О К  НА М ОНТАЖ  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

1 . 7 .  З А Т Р А Т Ы  НА А Н ТИ К О Р Р О З И О Н Н У Ю  ИЗОЛЯЦИЮ  
ГА ЗО П Р О В О Д О В  В М Е С ТА Х  С О Е Д И Н Е Н И Й  И Х  С А Р М А Т У Р О Й , 
А  Т А К Ж Е  НА ИЗОЛЯЦИЮ  А РМ А ТУРЫ  И Н А  У С ТР О Й С ТВ О  
К О Л О Д Ц Е В , С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  ПО НОРМАМ И 
Р А С Ц Е Н К А М  С Б . 2 2  "В О Д О П Р О В О Д  -  НАРУЖНЫЕ 
С Е Т И " .

1 . 8 .  В НО РМ АХ И Р А С Ц Е Н К А Х  НА В Р Е З К У ,  
О ТК Л Ю Ч Е Н И Е  ГА ЗО П РО В О ДО В  И У С Т Р О Й С Т В О  БАЙПАСОВ  

П О Д  ГАЗО М  УЧ ТЕ Н Ы  У С Л О В И Я , СВ ЯЗА ННЫ Е С ВРЕДНОСТЬЮ  
И СЛОЖНОСТЬЮ  П Р О И З В О Д С ТВ А  Р А Б О Т .

1 . 9 .  У С Т Р О Й С Т В О  ВВОДОВ ГА ЗО П Р О В О Д О В  В ЗДАНИЯ  
П Р Е Д У С М О Т Р Е Н О  В ГОТОВЫ Е О Т В Е Р С Т И Я  Ф УНДАМ ЕНТОВ  
ИЛИ С Т Е Н . У С Т А Н О В К А  Ф У Т Л Я Р А  (Г И Л Ь З Ы ) С ЗА Д Е Л КО Й  
ЦЕМ ЕНТНЫ М  Р А С ТВ О Р О М , А  Т А К Ж Е  З А Д Е Л К А  КОНЦОВ  
Ф У Т Л Я Р А  СМ ОЛЯНОЙ П А К Л Е Й  С З А Л И В К О Й  БИТУМОМ  
М Е Ж ТР У Б Н О ГО  П Р О С Т Р А Н С Т В А  Ф У Т Л Я Р А  НОРМАМИ И 
Р А С Ц Е Н К А М И  У Ч Т Е Н Ы .

1 . 1 0 .  В НОРМ АХ И Р А С Ц Е Н К А Х  Т А Б Л . 1 0 3  И 1 0 4  
НА В Р Е З К У  ГА ЗО П Р О В О Д О В  СО СНИЖ ЕНИЕМ  ДАВЛЕНИЯ  
У Ч Т Е Н О  ВЫ ПОЛНЕНИЕ Р А Б О Т  НА ГА ЗО П РО В О ДА Х  
Д А В Л Е Н И Е М  Д О  4 , 9  К П А  ( 0 , 0 5  К Г С /С М 2 ) .  ПРИ 
БОЛЬШЕМ Д А В Л Е Н И И  К  НОРМАМ И Р А С Ц Е Н КА М  С Л Е Д У Е Т  

П Р И М Е Н Я ТЬ  КО ЭФ Ф ИЦИЕН ТЫ , П РИ В Е Д Е Н Н Ы Е  В Р А З Д . 2  
Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Ч А С Т И .

1 . 1 1 .  НОРМЫ И Р А С Ц Е Н К И  Н Е УЧИТЫ ВАЮ Т ЗАТРАТЫ  
ПО П Р О В Е Р К Е  К А Ч Е С Т В А  СВАРНЫ Х С О Е Д И Н Е Н И Й  ФИ­
З И Ч Е С К И М И  М ЕТОДАМ И К О Н Т Р О Л Я : ПРО С В ЕЧ ИВ А Н И Е

Р Е Н Т ГЕ Н О В С К И М И  ИЛИ Г А М М А -Л У Ч А М И , М А Г Н И -  
ТО ГРА Ф И РО В А Н И ЕМ  ИЛИ У Л Ь Т Р А З В У К О В О Й  Д Е Ф Е К ­
Т О С К О П И Е Й . У К А З А Н Н Ы Е  З А Т Р А Т Ы  С Л Е Д У Е Т  
О П Р Е Д Е Л Я ТЬ  ПО НОРМАМ И Р А С Ц Е Н КА М  С Б . 2 5  
"М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Е  И ПРОМЫСЛОВЫЕ ТРУБО ПРО ВО ДЫ  

Г А З О Н Е Ф Т Е П Р О Д У К Т О В " .
1.12. СТОИМ ОСТНЫ Е П О К А З А Т Е Л И  В ТА Б Л И Ц А Х  

ДАНЫ Д Л Я  1 - Г О  Т Е Р Р И Т О Р И А Л Ь Н О Г О  Р А Й О Н А , 
П Р И Н Я ТО ГО  З А  Б А ЗИ С Н Ы Й . ПРИ  ИС П О Л Ь ЗО В А Н И И  Э ТИ Х  
П О К А З А Т Е Л Е Й  В Д Р У Г И Х  Т Е Р Р И ТО Р И А Л Ь Н Ы Х  РАЙО НА Х  
С Л Е Д У Е Т  П Р И М Е Н Я ТЬ  ТЕ Р Р И ТО Р И А Л Ь Н Ы Е  КОЭФФИЦИЕНТЫ  
ПО П . 2 . 4  Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Ч А С Т И  НА СТОЯЩ ЕГО  Р А З Д Е Л А  
ДЛЯ З А Т Р А Т  ПО Э К С П Л У А Т А Ц И И  С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  МАШИН 
И ПО "ОБЩИМ ПОЛОЖЕНИЯМ ПО ПРИМ ЕНЕНИЮ  С Н И Р - 9 1 ” 
ДЛЯ З А Т Р А Т  ПО М А ТЕ Р И А Л А М .

2.  КОЭФФИЦИЕНТЫ К СМЕТНЫМ НОРМАМ

| NN | КОЭФФИЦИЕНТЫ
УСЛОВИЯ | Н О Р - I ---------------

ПРИМ ЕНЕНИЯ | М А - | К  Н О Р - | К  З А - | К  З А Т -
| Т И В - | МАМ |Р А Б О Т - j РАТАМ
|НЫ Х |З А Т Р А Т |Н О Й I ПО э к -
| Т А Б - |Т Р У Д А |П Л А Т Е |П Л У А -
[ Л ИЦ I I |Т А Ц И И

1 I I |МАШИН

1 1 2 I з I 4 1 5

2 . 1 .  В Р Е З К А  " Ш Т У Ц Е - 1 I I 1
РО М ” В ГАЗОПРОВОДЫ 1 I I 1
Д А В ЛЕНИЕМ  С В . 4 , 9 1 I I 1
КП А  ( 0 , 0 5  К Г С /С М 2 ) , I I I 1
Д И А М Е ТР О М , ММ: 1 I I 1

7 0 - 4 0 0 | 1 0 3 И  . з И . з И . з
5 0 0 - 7 0 0 j 1 0 3 1 1 . 6 И . 6 И . 6

2 . 2 .  В Р Е З К А  "М У Ф Т О Й " 1 i i 1
В ГАЗОПРОВОДЫ  Д А В Л Е - 1 i i 1
НИЕМ С В . 4 , 9  К П А 1 i i 1
( 0 , 0 5  К Г С /С М 2 ) , 1 i i 1
Д И А М Е ТР О М , ММ: 1 i i 1

7 5 - 2 5 0 11 0 4 1 1 , 3 И . З ' И . з
3 0 0 - 7 0 0 11 0 4 I 1 . 4 И .  4 И . 4

2 . 3 .  У С Т А Н О В К А  Г А З О - | 1 1 0 | 1 , 1 7 И . 1 7 1
ВЫХ С В Е Ч Е Й  Н А  Д Е Й С Т - I I I 1
8УЮЩЕМ ГА З О П Р О В О Д Е I I I 1
2 . 4 .  Т Е Р Р И Т О Р И А Л Ь Н Ы Е ! I i 1
РАЙОНЫ (Д Л Я  И З М Е - I I I 1
НЕНИЯ С ТО ИМ О С ТИ I I I I
Э К С П Л У А Т А Ц И И I I I 1
С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х I I I 1
М А Ш И Н ): I

I
I

I
I

I
I

1
i
1

1 , 2 , 4 , 7 , 8 , 3 4

I
I
| ВСЕ

I
I
I

I
I
I

I
I
и

| Т А Б - I I 1
3 , 5 , 6 , 1 1 , 1 2 , 1 3 , 1 4 , |ЛМЦЫ I I 1 1 , 0 1
2 2 С . 4 0 I I I I

9 , 3 1 , 3 2 , 3 3 , 3 5 А Б
I
I

I
I

1
1

!
| 0 , 9 8
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛИЦЫ ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛИЦЫ

1 2 | 3 4 5

1 0 , 3 5 В Г , 3 6 , 3 7 , 3 8 . 3 9
4 1 , 4 2 . 4 3 , 4 4

I
II

0 ,9 8

1 5 , 1 6
I
II 1 , 0 4

24С
I
I 1 , 1 2

1 7 , 1 9 , 2 0
I
II 1 ,0 8

2 1 С . 2 5 С 2 .2 7 С
I
I1 1 , 1 6

18
1
11 1 , 1

29С
1
1
1

1 ,5 5

1 | 2 | 3 | 4 | 5

30С1 11 11 1
I

1 , 5 5

2 3 С 1-С 8 , 25С1
1
1
I

1
1
I

1
11 1 . 2 1

26С1
1
1
I

1
11

1
1| 1 , 6 2

26С2
1
1
I

1
1
I

1
1
I

1 , 6 2

26С1
I

11
1
11

1
1
I

1 , 6 3

28С2
1
1
I

1
1
I

1
1
I

1 . 6 3

30С2
1
1
I

1
1
I

1
11 1 , 5 4

45
1
1

1
1

1
1 1 , 2 7
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g> 01. ВВОДЫ ГАЗОПРОВОДА В ЗДАНИЯ
ТАБЛИЦА 24-101. УСТРОЙСТВО ЦОКОЛЬНОГО ВВОДА ГАЗОПРОВОДА В ЗДАНИЯ

СО СТАВ Р А Б О Т : 0 1 . П Е Р Е Р Е З К А  ГАЗОПРОВОДА С ОЧИСТКОЙ КОНЦОВ Т Р У Б  О Т АНТИКОРРОЗИОННОЙ И ЗО Л Я Ц И И . 0 2 . УС ТА Н О В КА  ГН У ТО ГО  
ОТВОДА И СВ АРКА ЕГО  С ВВОДОМ. 0 3 . ПРО КЛ А Д КА  СТО ЯКА С ИЗОЛЯЦИЕЙ И ЗАКЛЮ ЧЕНИЕМ В ЗАЩИТНУЮ Т Р У Б У .
0 4 . З А Д Е Л К А  ЗАЩИТНОЙ ТРУБЫ  СМОЛЯНОЙ ПАКЛЕЙ И ЗАЛИВКОЙ БИТУМОМ. 0 5 . УС ТА Н О В КА  Ф УТЛЯРА (Г И Л Ь З Ы ) В ГОТОВОЕ  
О ТВ Е Р С ТИ Е  СТЕНЫ С ЗАДЕЛКО Й ЦЕМЕНТНЫМ РАСТВОРОМ . 0 6 . ПРО КЛА ДКА ГАЗОПРОВОДА В Ф УТЛЯРЕ С УС ТА Н О В КО Й , 
ПРИВАРКОЙ И ОКРАСКОЙ О ТВОДО В. 0 7 . УС ТА Н О В КА  КРАНА С ПРИВАРКОЙ ФЛАНЦЕВ. 0 8 . З А Д Е Л К А  КОНЦОВ ГИЛЬЗЫ  
СМОЛЯНОЙ ПАКЛЕЙ С ЗАЛИВКО Й БИТУМОМ. 0 9 . УС ТА НО ВКА М ЕТАЛЛИЧЕСКОГО ШКАФА С ПРОБИВКОЙ Г Н Е З Д  И УСТАНОВКОЙ
АНКЕРНЫХ БОЛТОВ . 1 0 . О КРА С КА ШКАФА.

И ЗМ Е Р И ТЕ Л Ь : 1 ГАЗОВЫЙ ВВОД

I I |ДИ А М Е ТР О М , ММ
ЕДИНИЦА II I I

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ З А Т Р А Т I КОД I 
I I

ИЗМ ЕРЕ­
НИЯ

| 5 0
I ______

18 0  |11 0 0
I I
I I

I
I 2 4 - 1 0 1 - 1 I 2 4 - 1 0 1 - 2  || 2 4 - 1 0 1 - 3

ЗАТРАТЫ  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С ТР О И ТЕ Л Е Й Ч Е Л .-Ч 8 , 0 9 8 . 9 6 1 1 . 7
ЗАТРАТЫ  Т Р У Д А  МАШИНИСТОВ Ч Е Л .-Ч 1 . 6 5 2 . 0 8 2 . 9 9

ПРОЧИЕ МАШИНЫ Р У Б . 4 . 9 9 6 . 3 9 . 0 7

БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 1 0 1 - 0 0 7 3 Т 0 . 0 0 1 0 . 0 0 2 0 . 0 0 4
МАРКИ Б Н - 9 0 /1 0
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫ Е ( 1 0 3 - 0 1 6 1 ) М 1 . 7 6
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМ ЕТР  
1 0 8  ММ, ТОЛЩИНА С ТЕ Н КИ  4  ММ 
ТРУБЫ  СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫ Е ( 1 0 3 - 0 1 7 6 ) М 1 . 7 6
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР  
1 5 9  ММ, ТОЛЩИНА С ТЕН КИ  4 . 5  ММ 
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫ Е  
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМ ЕТР  
2 1 9  ММ, ТОЛЩИНА С ТЕН КИ  6  ММ

( 1 0 3 - 0 1 9 0 ) м 1 . 8 9

ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫ Е ЭЛЕМЕНТЫ  
ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛА­
ДАНИЕМ ТОЛСТОЛИСТОВОЙ С Т А Л И , 
СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ

2 0 1 - 0 7 6 8 т 0 . 0 3 0 . 0 3 0 . 0 3

ДО 0 . 5  Т
ФЛАНЦЫ СТАЛЬНЫЕ ПЛОСКИЕ ПРИВАРНЫЕ 
ИЗ СТАЛИ ВСТЗСП 2 ,  ВСТЗСП 3 ,  
ДАВЛЕНИЕ 1 . 0  МПА ( 1 0  К Г С /С М 2 ) ,  
ДИАМ ЕТР 1 0 0  ММ

3 0 0 - 0 9 6 9 ш т . 2

РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М 1 0 0 ( 4 0 2 - 9 0 6 1  ) м3 0 . 0 1 0 . 0 2 0 . 0 2
ПАКЛЯ ПРОПИТАННАЯ 6 1 0 - 1 0 0 5 к г 0 . 7 1 . 5 2 . 9
МАСТИКА БИТУМ НО-ПОЛИМ ЕРНАЯ 6 1 0 - 1 0 6 3 т 0 . 0 0 2 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧА С ТИ , 
ДИАМ ЕТР ДО 8 0 0  ММ

6 1 0 - 3 0 0 9 т 0 . 0 0 4 0 . 0 0 9 0 . 0 2 4

ТКА Н Ь  СТЕКЛЯННАЯ ИЗОЛЯЦИОННАЯ 6 1 1 - 3 0 1 6 м2 0 . 4 2 0 . 7 3 4 0 . 7 3 4
И - 2 0 0 ,  ТОЛЩИНА 0 . 2  ММ 
КРАНЫ ПРОХОДНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ 6 3 0 - 0 0 8 8 ш т . 1
МУФТОВЫЕ 1 1 Ч 6 Б К  ДЛЯ ВОДЫ, НЕФТИ И 
МАСЛА, ДАВЛЕНИЕ 1 МПА ( 1 0  К Г С /С М 2 ) , 
ДИАМЕТР 5 0  ММ



ПРОДОЛЖЕНИЕ Т А Б Л . 2 4 - 1 0 1

НАИМ ЕНОВАНИЕ ЭЛЕМ ЕНТО В З А Т Р А Т  | КОД

I

| ЕДИНИЦА | 
|И З М Е Р Е Н И Я |

2 4 - 1 0 1 - 1 | 2 4 - 1 0 1 - 2  |

I I

2 4 - 1 0 1 - 3

I

КРАНЫ  ПРОХОДНЫЕ САЛЬНИКОВЫ Е 6 3 0 - 0 0 8 9  
МУФТОВЫЕ 1 1 Ч 6 Б К  ДЛЯ ВОДЫ, НЕФ ТИ И 
М А С Л А , Д А В Л Е Н И Е  1 МПА ( 1 0  К Г С /С М 2 ) ,

ш т , 1

Д И А М Е ТР  8 0  ММ
КРАНЫ  ПРОХОДНЫЕ САЛЬНИКОВЫ Е 6 3 0 - 0 0 9 0  

ФЛАНЦЕВЫЕ 1 1 Ч 8 Б К  ДЛЯ ВОДЫ, НЕФ ТИ И
ш т . 1

М А С Л А , Д А В Л Е Н И Е  1 МПА ( 1 0  К Г С /С М 2 ) ,
Д И А М Е ТР  1 0 0  ММ
ТРУБОПРОВОДЫ  ИЗ СТАЛЬНЫ Х БЕСШОВНЫХ ( 6 3 0 - 0 1 4 4 )  

ГОРЯЧЕДЕФ ОРМ ИРОВАННЫ Х Т Р У Б  ДЛЯ  
О ТО ПЛ ЕНИЯ И ГА ЗО С Н А Б Ж ЕН И Я, НАРУЖНЫЙ  

Д И А М Е ТР  5 7  ММ, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  3 , 5  ММ

м 2 . 0 3

ТРУБОПРОВОДЫ  ИЗ СТАЛЬНЫ Х БЕСШОВНЫХ ( 6 3 0 - 0 1 4 5 )  

ГОРЯЧЕДЕФ ОРМ ИРОВАННЫ Х Т Р У Б  ДЛЯ  
О ТО ПЛ ЕНИЯ И ГА ЗО С Н А Б Ж ЕН И Я, НАРУЖНЫЙ  
Д И А М Е ТР  8 9  ММ, ТОЛЩ ИНА С Т Е Н К И  3 , 5  ММ

м 2 . 0 3

ТРУБОПРОВОДЫ  ИЗ СТАЛЬНЫ Х БЕСШОВНЫХ ( 6 3 0 - 0 1 4 6 )  
ГОРЯЧЕДЕФ ОРМ ИРОВАННЫ Х Т Р У Б  ДЛЯ  
О ТО ПЛЕНИЯ И ГАЗО С Н А Б Ж ЕН И Я, НАРУЖНЫЙ  
Д И А М Е ТР  1 0 8  ММ, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  4  ММ

м 2 . 1 3

ПРО ЧИ Е МАТЕРИАЛЫ Р У Б . 6 . 5 2 6 . 9 1 7 . 1 5

В ТОМ ЧИСЛЕ  
ТРАНС ПО РТНЫ Е РАСХОДЫ Р У Б . 0 . 9 8 1 . 0 4 1 . 0 7

ЗА Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 6 . 3 6 7 . 1 9 . 4 4

Э КС П Л УА ТА Ц И Я  МАШИН Р У Б . 4 . 9 9 6 . 3 9 . 8 7

В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗА Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  МАШИНИСТОВ Р У Б . 1 . 5 1 . 8 9 2 . 7 2

ПРО ЧИЕ МАТЕРИАЛЫ Р У Б . 6 . 5 2 6 . 9 1 7 . 1 5

В С Е Г О , ПРЯМЫЕ ЗА ТРА ТЫ Р У Б . 1 7 . 8 7 2 0 . 3 1 2 5 . 6 6

МАТЕРИАЛЬНЫ Е РЕСУРСЫ  (К Р О М Е  
ПРИНИМАЕМЫХ ПО П Р О Е К Т У ,  
ОТМ ЕЧЕННЫ Х СКО БКАМ И И П Р . )

Р У Б . 3 2 . 7 7 5 0 7 8 . 3 7

В ТОМ ЧИСЛЕ  

ТРАНС ПО РТНЫ Е РАСХОДЫ Р У Б . 3 . 4 1 6 . 0 1 9 . 9

О)



g  ТАБЛИЦА 24-102. УСТРОЙСТВО ПОДЗЕМНОГО ВВОДА ГАЗОПРОВОДА В ЗДАНИЯ
СОСТАВ РАБОТ: 01.ПЕРЕРЕЗКА ГАЗОПРОВОДА С ОЧИСТКОЙ КОНЦОВ ТРУБ ОТ АНТИКОРРОЗИОННОЙ ИЗОЛЯЦИИ. 02.УСТАНОВКА ФУТЛЯРА

(ГИЛЬЗЫ) В ГОТОВОЕ ОТВЕРСТИЕ ФУНДАМЕНТА С ЗАДЕЛКОЙ ЦЕМЕНТНЫМ РАСТВОРОМ. 03.ПРОКЛАДКА ВВОДА СО СВАРКОЙ 
С ГАЗОПРОВОДОМ. 04.ПРИВАРКА ЗАГЛУШКИ. 05.ЗАДЕЛКА КОНЦОВ ФУТЛЯРА СМОЛЯНОЙ ПАКЛЕЙ С ЗАЛИВКОЙ БИТУМОМ.
06.ВВАРКА ПАТРУБКА.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 ГАЗОВЫЙ ВВОД

i II ЕДИНИЦА
|ДИАМЕТРОМ, ММ

I ! I
НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД | ИЗМЕРЕ­

НИЯ
1100 | 200 | 250 1300

I I
I I

1..................
| 24-102-1 | 24-102-2 | 24-102-3 | 24-102-4

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 6.28 10.7 13.4 15.6
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 1.39 2.34 2.96 3.53

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 4.22 7.09 8.97 10.72

БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ, 
МАРКИ БН-90/10

101-0073 Т 0.002 0.003 0.004 0.004

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР

(103-0161) М 5.1

108 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 4 ММ 
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР

(103-0190) М 0.62 5.1

219 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 6 ММ 
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0196) м 5.1
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
273 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 6 ММ 
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0203) м 0.62 5.1
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
325 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 7 ММ
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0209) М 0.62
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
377 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 6 ММ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-102

I I
| ЕДИНИЦА 
| ИЗМЕРЕ- 
| НИЯ
I

|ДИАМЕТРОМ, ММ
II

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | код
I
11001.... ... ..... .....  ... . 1200 1250 1300

I
I

1----------------------
I 24-102-1 | 24-102-2 | 24-102-3 | 24-102-4

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0217) М 0.75
ПРЯМОШОВНЫЕ И СПИРАЛЬНОШОВНЫЕ, 
НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 426 ММ, ТОЛЩИНА 
СТЕНКИ 6 ММ
РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ М 100 (402-9061) М3 0.02 0.03 0.04 0.04
ПАКЛЯ ПРОПИТАННАЯ 610-1005 КГ 3.4 5.05 5.8 6.5
МАСТИКА БИТУМНО-ПОЛИМЕРНАЯ 610-1063 т 0.001 0.003 0.003 0.004
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ, 
ДИАМЕТР ДО 800 ММ

610-3009 т 0.003 0.005 0.008

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 0.87 2.12 2.79 3.47
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.13 0.32 0.42 0.52

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 4.92 8.76 10.8 13.1
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 4.22 7.09 8.97 10.72
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 1.27 2.13 2.69 3.22

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 0.87 2.12 2.79 3.47
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 10.01 17.97 22.56 27.29

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 4.7 9.29 11.63 14.7

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.73 1.42 1.78 2.23

Ф
<0



£ 02. ВРЕЗКА ПОД ГАЗОН В ДЕЙСТВУЮЩИЕ СТАЛЬНЫЕ ГАЗОПРОВОДЫ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ СО СНИЖЕНИЕМ ДАВЛЕНИЯ
ТАБЛИЦА 24-103. ВРЕЗКА ШТУЦЕРОМ ГАЗОПРОВОДОВ

СОСТАВ РАБОТ; 01.ОБРЕЗКА ЗАГЛУШКИ НА ПРОКЛАДЫВАЕМОМ ГАЗОПРОВОДЕ. 02.ЗАГОТОВКА И ПОДГОНКА ПО МЕСТУ ПАТРУБКА
(ШТУЦЕРА). 03.ВЫРЕЗКА ДВУХ ОТВЕРСТИЙ В СУЩЕСТВУЮЩЕМ ГАЗОПРОВОДЕ С УСТАНОВКОЙ РЕЗИНОВЫХ КАМЕР И 
ГЛИНЯНОЙ (ГЛИНОКИРПИЧНОЙ) ПЕРЕМЫЧКИ. 04.РАЗМЕТКА И ВЫРЕЗКА ОКНА НА ШТУЦЕРЕ. 05.ВЫРЕЗКА НА 
ДЕЙСТВУЮЩЕМ ГАЗОПРОВОДЕ ОКНА С ОСТАВЛЕНИЕМ ПЕРЕМЫЧКИ И ОБМАЗКОЙ ГЛИНОЙ. 06.ПРИВАРКА ШТУЦЕРА К 
ДЕЙСТВУЮЩЕМУ И ВНОВЬ ПРОЛОЖЕННОМУ ГАЗОПРОВОДАМ. 07.РУБКА ПЕРЕМЫЧКИ И ВЫБИВКА ОКНА В ДЕЙСТВУЮЩЕМ 
ГАЗОПРОВОДЕ. 08.ЗАДЕЛКА ОКОН В ШТУЦЕРЕ И ДЕЙСТВУЮЩЕМ ГАЗОПРОВОДЕ СТАЛЬНОЙ НАКЛАДКОЙ НА АСБЕСТЕ И 
УСИЛИТЕЛЬНОЙ НАКЛАДКОЙ И ПРИВАРКОЙ ИХ К ГАЗОПРОВОДУ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 ВРЕЗКА

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ

i I 
i I 
I код | 
I I 
I I

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕ­

НИЯ

|ДИАМЕТРОМ,
|--------  _

ММ

I ДО 70 
| -----  ----

| 80 1100 1125 1150 | 200

| 24-103-1 I 24-103-2 | 24-103-3 | 24-103-4 | 24-103-5 | 24-103-6

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЙХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 5.26 5.81 6.43 7.2 8.84 12.9
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 5.23 6.22 6.31 6.91 8.29 11.75

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 15.85 18.86 19.13 20.96 25.15 35.63

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0142) М 0.56
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР
76 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 3 ММ
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0153) М 0.56
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
89 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 3 ММ 
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
108 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 3 ММ 
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
159 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 4 ММ

(103-0159) М 

(103-0175) М

0.56

0.56



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-103

|ДИАМЕТРОМ, ММ
i i ЕДИНИЦА i---------------

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД |
I I

ИЗМЕРЕ- |Д0 70 180 1100 1125 1150 | 200
I I П г 1 И I ............
I I | 24-103-1 | 24-103-2 | 24-103-3 | 24-103-4 | 24-103-5 | 24-103-6

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
219 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 4.5 ММ

(103-0188) М 0.56

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР

(103-9035) м 0.56

133 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 4 ММ 
КИРПИЧ ОДИНАРНЫЙ (404-9028) 1000 шт. 0.06
ГЛИНА ШАМОТНАЯ (411-9061) кг 51 51 51 51 51 102
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ, 
ДИАМЕТР ДО 800 ММ

610-3009 т 0.008 0.008 0.008 0.008 0.008 0.009

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 2.18 2.26 2.27 2.59 2.64 3,73
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.33 0.34 0.34 0.39 0.4 0.56

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 6 6.49 6.69 8.82 10.1 15.4
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 15.85 18.86 19.13 20.96 25.15 35.63

В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 4.76 5.66 5.74 6.29 7.54 10.69

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 2.18 2.26 2.27 2.59 2,64 3.73
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 24.03 27.61 28.09 32.37 37.89 54.76

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 5.2 5.2 5.2 5.2 5.2 5.85

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.78 0.78 0.78 0.78 0.78 0.88



го
П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 0 3

| Д И А М Е Т Р О М ,  М М

i i Е Д И Н И Ц А | ------------------------------------- — — — — —

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  | И З М Е Р Е - | 2 5 0
I

1 3 0 0 | 4 0 0 1 5 0 0 1 6 0 0 | Т О О

I I п И л I
I I | 2 4 - 1 0 3 - 7 | 2 4 - 1 0 3 - 8 | 2 4 - 1 0 3 - 9 1 2 4 - 1 0 3 - 1 0 | 2 4 - 1 0 3 - 1 1 | 2 4 - 1 0 3 - 1 2

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 1 5 . 5 1 8 . 6 2 3 . 6 2 4 . 7 2 7 . 8 2 8 . 3

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 1 3 . 9 1 1 6 . 6 7 2 1 . 1 2 2 2 . 0 3 2 5 . 0 5 2 5 . 7 8

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 4 2 . 1 8 5 0 . 5 7 6 4 . 0 6 6 6 . 8 1 7 5 . 9 8 7 8 . 2 1

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 9 6 ) М 0 . 5 6

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

2 7 3  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  6  М М  

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е  

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

3 2 5  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  7  М М

( 1 0 3 - 0 2 0 3 ) м 0 . 5 6

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 2 1 7 ) м 1 . 1 1

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е  И  С П И Р А Л Ь Н О Ш О В Н Ы Е ,  

Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  4 2 6  М М ,  Т О Л Щ И Н А  

С Т Е Н К И  6  М М

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 2 2 7 ) м 1 . 1 1

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е  И  С П И Р А Л Ь Н О Ш О В Н Ы Е ,  

Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  5 3 0  М М ,  Т О Л Щ И Н А  

С Т Е Н К И  7  М М

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 2 3 5 ) м 1 . 1 1

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е  И  С П И Р А Л Ь Н О Ш О В Н Ы Е ,  

Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  6 3 0  М М ,  Т О Л Щ И Н А  

С Т Е Н К И  7  М М

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 2 4 4 ) м 1 . 1 1

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е  И  С П И Р А Л Ь Н О Ш О В Н Ы Е ,  

Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  7 2 0  М М ,  Т О Л Щ И Н А  

С Т Е Н К И  8  М М  

К И Р П И Ч  О Д И Н А Р Н Ы Й ( 4 0 4 - 9 0 2 8 ) 1 0 0 0  Ш Т . 0 . 0 6 0 . 0 6 0 . 0 6 0 . 1 0 , 1 0 . 1 3

Г Л И Н А  Ш А М О Т Н А Я ( 4 1 1 - 9 0 6 1 ) К Г 1 0 2 1 0 2 1 0 2 1 8 1 1 8 1 2 2 9

Ф А С О Н Н Ы Е  С Т А Л Ь Н Ы Е  С В А Р Н Ы Е  Ч А С Т И ,  

Д И А М Е Т Р  Д О  8 0 0  М М

6 1 0 - 3 0 0 9 т 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2 0 . 0 1 5

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 3 . 9 9 4 . 7 2 5 . 0 7 6 . 7 3 7 . 2 8 8 . 0 4

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 6 0 . 7 1 0 . 7 6 1 . 0 1 1 . 0 9 1 . 2 1

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б , 1 8 . 5 2 2 . 3 2 8 . 5 2 9 . 6 3 3 . 5 3 4

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 4 2 . 1 8 5 0 , 5 7 6 4 . 0 6 6 6 . 8 1 7 5 . 9 8 7 8 . 2 1

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 1 2 . 6 5 1 5 , 1 7 1 9 . 2 2 2 0 . 0 4 2 2 . 7 9 2 3 . 4 6

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 3 . 9 9 4 . 7 2 5 . 0 7 6 . 7 3 7 . 2 8 8 . 0 4

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 6 4 . 6 7 7 7 . 5 9 9 7 . 6 3 1 0 3 . 1 4 1 1 6 . 7 6 1 2 0 . 2 5

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е  

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )

Р У Б . 5 . 8 5 5 . 8 5 5 . 8 5 7 . 8 1 7 . 8 1 9 . 7 6

В  Т О М  Ч И С Л Е  Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0.88 0.88 0.88 1 . 1 7 1 . 1 7 1 . 4 6



ТАБЛИЦА 24-104. ВРЕЗКА МУФТОЙ ГАЗОПРОВОДОВ
СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . З А Г О Т О В К А  И  П О Д Г О Н К А  П О  М Е С Т У  М У Ф Т Ы .  0 2 . В Ы Р Е З К А  О Т В Е Р С Т И Я  В  С У Щ Е С Т В У Ю Щ Е М  Г А З О П Р О В О Д Е  С  

У С Т А Н О В К О Й  Р Е З И Н О В О Й  К А М Е Р Ы  И  Г Л И Н Я Н О Й  ( Г Л И Н О К И Р П И Ч Н О Й )  П Е Р Е М Ы Ч К И .  0 3 . О Б Р Е З К А  З А Г Л У Ш К И  Н А  

Д Е Й С Т В У Ю Щ Е М  Г А З О П Р О В О Д Е .  0 4 . У С Т А Н О В К А  М У Ф Т Ы  С  П Р И В А Р К О Й  К  Г А З О П Р О В О Д У .  0 5 . Р А З Б О Р К А  П Е Р Е М Ы Ч Е К  И  

Р Е З И Н О В О Й  К А М Е Р Ы  С  З А Д Е Л К О Й  О К Н А  С Т А Л Ь Н О Й  Н А К Л А Д К О Й  Н А  А С Б Е С Т Е  И  П Р И В А Р К О Й  К  Г А З О П Р О В О Д У .  

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  В Р Е З К А

I
|

t

I  Е Д И Н И Ц А

( . Д И А М Е Т Р О М ,  М М
1 .. . . . . . .

1 1

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т 1 К О Д  
1

(  И З М Е Р Е -

I н и я

1 Д 0  7 5 1 1 2 5 1 1 5 0 1 2 0 0

1

1

1

| 2 4 - 1 0 4 - 1 | 2 4 - 1 0 4 - 2 |  2 4 - 1 0 4 - 3 | 2 4 - 1 0 4 - 4I

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 3 . 3 7 4 . 1 9 6 . 5 9 . 1 4

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 3 . 0 9 3 . 7 9 5 . 7 9 8 . 0 8

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 9 . 3 7 1 1 . 5 1 1 7 . 5 5 2 4 . 5

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 5 3 ) М 0 . 5 1

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

8 9  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3  М М  

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е  

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р

( 1 0 3 - 0 1 7 5 ) М 0 . 5 1

1 5 9  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  4  М М  

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 8 8 ) М 0 . 5 1

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

2 1 9  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  4 . 5  М М  

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е  

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р

( 1 0 3 - 0 1 9 6 ) М 0 . 5 1

2 7 3  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  6  М М  

Г Л И Н А  Ш А М О Т Н А Я ( 4 1 1 - 9 0 6 1 ) К Г 1 . 4 3 . 5 5 6 . 4 1 1 . 3

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 . 3 4 1 . 9 1 3 . 1 6 4 . 0 3

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 2 0 . 2 9 0 . 4 7 0 . 6

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 3 . 8 4 4 . 7 9 7 . 4 4 1 1 . 1

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 9 . 3 7 1 1 . 5 1 1 7 . 5 5 2 4 . 5

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 2 . 8 1 3 . 4 5 5 . 2 7 7 . 3 5

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 . 3 4 1 . 9 1 3 . 1 6 4 . 0 3

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 1 4 . 5 5 1 8 . 2 1 2 8 . 1 5 3 9 . 6 3

**4



- n|
*

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-104

|ДИАМЕТРОМ, М М

I I ЕДИНИЦА I

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I код | ИЗМЕРЕ­
НИЯ

| 250
i 1300 1500 1700

I I 
I I

I
| 24-104-5 | 24-104-6 | 24-104-7 | 24-104-8

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 1 1 . 4 13.7 18.8 23
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9.98 12.01 16.41 20.04

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 30.26 36.42 49.78 60.78

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0203) М 0.5
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
325 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 7 ММ 
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 
377 ММ, ТОЛЩИНА СТЕНКИ 9 ММ

(103-0212) м 0.5

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0227) м 0.76
ПРЯМОШОВНЫЕ И СПИРАЛЬНОШОВНЫЕ, 
НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 530 ММ, ТОЛЩИНА 
СТЕНКИ 7 ММ
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ (103-0244) м 1.01
ПРЯМОШОВНЫЕ И СПИРАЛЬНОШОВНЫЕ, 
НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 720 ММ, ТОЛЩИНА 
СТЕНКИ 8 ММ 
КИРПИЧ ОДИНАРНЫЙ (404-9028) 1 000  шт. 0.02 0.03
ГЛИНА ШАМОТНАЯ (411-9061) КГ 17.7 25.4 28.3 60
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 5.83 7.73 7.56 9.88
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.87 1.16 1.13 1.48

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 13.8 16.7 24.5 28
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 30.26 36.42 49.78 60.78
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 9.08 10.93 14.93 18.23

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 5.83 7.73 7.56 9.88
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 49.89 60.85 81.84 98.66



03. ВРЕЗКА ШТУЦЕРОМ ПОД ГАЗОМ В ДЕЙСТВУЮЩИЕ СТАЛЬНЫЕ ГАЗОПРОВОДЫ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ БЕЗ СНИЖЕНИЯ 
ДАВЛЕНИЯ

ТАБЛИЦА 24-105. ВРЕЗКА ШТУЦЕРОМ ГАЗОПРОВОДОВ
С О С ТА В  Р А Б О Т :  0 1 . Р А З М Е Т К А  И В Ы Р Е ЗКА  К О ЗЫ Р Ь КА . 0 2 . П Р И В А Р К А  ПРОКЛАДЫ ВАЕМ ОГО ГАЗО ПРО ВО ДА К  ДЕЙСТВУЮ Щ ЕМ У. 0 3 . ВЫ РЕЗКА

О Т В Е Р С Т И Я  В ДЕЙСТВУЮ ЩЕМ ГАЗО ПРО ВО ДЕ С  ПРО М А ЗКО Й М ЕСТА Р Е З К И  Г Л И Н О Й . 0 4 . Р У Б К А  ПЕРЕМЫ ЧКИ И ВЫБИВКА О КН А  
В ДЕЙСТВУЮ ЩЕМ ГА З О П Р О В О Д Е . 0 5 . З А Д Е Л К А  О К Н А  В ПРОКЛАДЫВАЕМОМ ГАЗО ПРО ВО ДЕ СТАЛ ЬН ОЙ НА КЛ А Д КО Й  (К О З Ы Р Ь К О М ) 
НА АС БЕ С ТО В О Й  П Р О К Л А Д К Е  И О БВАРИВАНИЕ К О ЗЫ Р Ь КА .

И З М Е Р И Т Е Л Ь : 1 В Р Е З К А

(Д И А М Е Т Р О М , ММ

НАИМ ЕНОВАНИЕ Э Л ЕМ ЕН ТО В  З А Т Р А Т
i i 
I КО Д  |

I I 
I I

ЕДИНИЦА
ИЗМ Е Р Е ­

НИЯ

i---------
I 25
I

13 2 14 0 15 0 | 7 0 18 0 | Ю 0
I
| 2 4 - 1 0 5 - 1 1 2 4 - 1 0 5 - 2 | 2 4 - 1 0 5 - 3 12 4 - 1 0 5 - 4 1 2 4 - 1 0 5 - 5 | 2 4 - 1 0 5 - 6 1 2 4 - 1 0 5 - 7

ЗА ТР А ТЫ  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .- Ч 1 . 7 2 2 . 1 5 2 . 6 8 3 . 3 6 3 . 4 3 3 . 9 4 . 5 1
ЗА ТР А ТЫ  Т Р У Д А  МАШИНИСТОВ Ч Е Л .- Ч 0 . 9 4 1 . 1 7 1 . 4 6 1 . 8 4 1 . 8 8 2 . 1 4 2 . 4 7

П Р О Ч И Е  МАШИНЫ Р У Б . 2 . 8 4 3 . 5 4 4 . 4 4 5 . 5 7 5 . 7 1 6 . 4 8 7 . 4 9

ТРУБ Ы  СТАЛЬНЫ Е Э Л Е КТР О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 3 1 ) М 0 . 2 3
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ Д И А М Е ТР
3 2  М М, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  2 . 5  ММ
ТРУБ Ы  СТАЛЬНЫ Е Э Л Е КТР О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 3 3 ) М 0 . 2 3
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ Д И А М Е ТР
4 0  ММ, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  2 . 5  ММ
ТРУБ Ы  СТАЛЬНЫ Е ЭЛ Е КТР О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 3 5 ) м 0 . 2 3
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИ А М ЕТР
4 8  ММ, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  2 , 5  ММ
ТРУБ Ы  СТАЛЬНЫ Е ЭЛ Е КТР О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 3 8 ) м 0 . 2 3
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ Д И А М Е ТР
5 7  ММ, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  3  ММ
ТРУБ Ы  СТАЛЬНЫ Е ЭЛ Е КТР О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 4 2 ) м 0 . 2 3
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ ДИ А М ЕТР
7 6  ММ, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  3  ММ
ТР УБ Ы  СТАЛЬНЫ Е ЭЛ Е КТР О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 5 3 ) м 0 . 2 4
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ Д И А М Е ТР
8 9  ММ, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  3  ММ
ТРУБЫ  СТАЛЬНЫЕ ЭЛ Е КТР О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 5 9 ) м 0 . 2 7
ПРЯМОШОВНЫЕ, НАРУЖНЫЙ Д И А М Е ТР
1 0 8  ММ, ТОЛЩИНА С Т Е Н К И  3 ММ
ГЛ И Н А  ШАМОТНАЯ ( 4 1 1 - 9 0 6 1 ) К Г 0 . 1 4 0 . 1 8 0 . 2 1 0 . 2 8 0 . 4 0 . 4 5 0 . 5 7
ПРО ЧИ Е МАТЕРИАЛЫ Р У Б . 0 . 1 0 . 1 4 0 . 1 9 0 . 2 2 0 . 3 1 0 . 3 8 0 . 4

В ТОМ ЧИСЛЕ
ТРАНС ПО РТНЫ Е РАСХОДЫ Р У Б . 0 . 0 2 0 . 0 2 0 . 0 3 0 . 0 3 0 . 0 5 0 . 0 6 0 . 0 6

ЗА Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 . 9 8 2 . 4 6 3 . 0 7 3 . 8 5 3.94 4 . 4 7 5 . 1 6
Э КС П Л УА ТА Ц И Я  МАШИН Р У Б . 2 . 8 4 3 . 5 4 4 . 4 4 5 . 5 7 5 . 7 1 6 . 4 8 7 . 4 9

В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗА Р А Б О ТН А Я  П Л А Т А  МАШИНИСТОВ Р У Б . 0 . 8 5 1 . 0 6 1 . 3 3 1 . 6 7 1 . 7 1 1 . 9 4 2 . 2 5

ПРО ЧИ Е МАТЕРИАЛЫ Р У Б . 0 . 1 0 . 1 4 0 . 1 9 0 . 2 2 0 . 3 1 0 . 3 8 0 . 4
В С Е Г О , ПРЯМЫЕ З А ТР А ТЫ Р У Б . 4 . 9 2 6 . 1 4 7 . 7 9 . 6 4 9 . 9 6 1 1 . 3 3 1 3 . 0 5



04. ОТКЛЮЧЕНИЕ И ЗАГЛУШКА ПОД ГАЗОМ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТАЛЬНЫХ ГАЗОПРОВОДОВ 
ТАБЛИЦА 24-106. ОТКЛЮЧЕНИЕ И ЗАГЛУШКА ПОД ГАЗОМ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТАЛЬНЫХ ГАЗОПРОВОДОВ

СОСТАВ РАБОТ: 01.ВЫРЕЗКА ОКОН В ГАЗОПРОВОДЕ С УСТАНОВКОЙ РЕЗИНОВЫХ КАМЕР И ПЕРЕМЫЧЕК. 02.РАЗМЕТКА И ВЫРЕЗКА
КАТУШКИ ИЗ ГАЗОПРОВОДА. 03.УСТАНОВКА НА ДЕЙСТВУЮЩИЙ И ОТКЛЮЧАЕМЫЙ ГАЗОПРОВОДЫ ЗАГЛУШЕК НА СВАРКЕ.
04.РАЗБОРКА ПЕРЕМЫЧЕК И РЕЗИНОВЫХ КАМЕР С УСТАНОВКОЙ НА ОКНА НАКЛАДОК НА АСБЕСТЕ. 05.ПРИВАРКА 
НАКЛАДОК К ГАЗОПРОВОДУ ВНАХЛЕСТКУ. 06.ПРОВЕРКА МЕСТ СОЕДИНЕНИЙ МЫЛЬНОЙ ЭМУЛЬСИЕЙ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 ОТКЛЮЧЕНИЕ

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ

i i
I | ЕДИНИЦА 
I КОД | ИЗМЕРЕ- 
I | НИЯ
I I

|ДИАМЕТРОМ, 
I___

ММ
I
II_ ____

163-75 1100 1125 1150 1200
I
| 24-106-1 | 24-106-2 | 24-106-3 | 24-106-4 | 24-106-5 | 24-106-6

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАбОЧ ИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ.-Ч
ЧЕЛ.-Ч

2.53
2.33

2.92
2.68

3.63
3.3

3.86
3,54

4.74
4.36

5.97
5.44

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 7.07 8.12 10.01 10.74 13.23 16.51

ГЛИНА ШАМОТНАЯ (411-9061) КГ 1.4 3.2 5.7 8.8 12.7 22.6
ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ, 610-3009 Т 0 0007 0.0008 0.0013 0.0024 0.004 0.0079
ДИАМЕТР ДО 800 ММ
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 0.43 0.53 0.61 1.12 1.39 2.47
В ТОМ ЧИСЛЕ
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.06 0.08 0.09 0.17 0.21 0.37

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 2.67 3.09 3.84 4.09 5.01 6.29
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 7.07 8.12 10.01 10.74 13.23 16.51
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 2.12 2.44 3 3.22 3.97 4.95
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 0.43 0.53 0.61 1.12 1.39 2.47
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 10.17 11.74 14.46 15.95 19.63 25.27

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ РУБ. 0.46 0.52 0.85 1.56 2.6 5.14
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ,
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)
В ТОМ ЧИСЛЕ
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.07 0.08 0.13 0.23 0.39 0.77



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 0 6

| Д И А М Е Т Р О М ,  М М

Е Д И Н И Ц А  I

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I к о д  |
I |

И З М Е Р Е ­

Н И Я

1 2 5 0
I

1 3 0 0 1 3 5 0 1 4 0 0 1 5 0 0

I I

i i

I

|  2 4 - 1 0 6 - 7 | 2 4 - 1 0 6 - 8 | 2 4 - 1 0 6 - 9 | 2 4 - 1 0 6 - 1 0 | 2 4 - 1 0 6 - 1 1

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й  

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В

Ч Е Л . - Ч  

Ч Е Л  - Ч

6 . 7 5

6

7 . 6 3

6 . 7 8

9 . 8 4

8 . 6 4

1 0 . 4

9 . 2

1 1 . 1

9 . 8 5

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 1 8 . 2 1 2 0 . 5 7 2 6 . 2 2 7 . 9 2 9 . 8 7

К И Р П И Ч  О Д И Н А Р Н Ы Й  

Г Л И Н А  Ш А М О Т Н А Я

( 4 0 4 - 9 0 2 8 )

( 4 1 1 - 9 0 6 1 )

1 0 0 0  Ш Т .  

К Г 3 5 . 3 5 0 . 9 6 9 . 2

0 . 0 3

4 5 . 2

0 . 0 4

7 0 . 6

Ф А С О Н Н Ы Е  С Т А Л Ь Н Ы Е  С В А Р Н Ы Е  Ч А С Т И 6 1 0 - 3 0 0 9 Т 0 . 0 1 2 2 0 . 0 1 9 0 . 0 3 6 8 0 . 0 2 8 2 0 . 0 4 7 6

Д И А М Е Т Р О М  Д О  8 0 0  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 3 . 0 3 3 . 7 2 4 . 8 1 3 . 6 6 4 . 7 2

В  Т О М  Ч И С Л Е

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 4 5 0 . 5 6 0 . 7 2 0 . 5 5 0 . 7 1

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 7 . 1 6 9 . 3 4 1 2 1 2 . 8 1 3 . 6

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 1 8 . 2 1 2 0 . 5 7 2 6 . 2 2 7 . 9 2 9 . 8 7

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 5 . 4 6 6 . 1 7 7 . 8 6 8 . 3 7 8 . 9 6

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 3 . 0 3 3 . 7 2 4 . 8 1 3 . 6 6 4 . 7 2

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 2 8 . 4 3 3 . 6 3 4 3 . 0 1 4 4 . 3 6 4 8 . 1 9

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е Р У Б . 7 . 9 4 1 2 . 3 6 2 3 . 9 4 1 8 . 3 4 3 0 . 9 6

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )  

В  Т О М  Ч И С Л Е

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 1 . 1 9 1 . 8 5 3 . 5 9 2 . 7 5 4 . 6 4

- J
4



05. СБОРНИКИ КОНДЕНСАТА И ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЗАТВОРЫ НА НАРУЖНЫХ СЕТЯХ ГАЗОПРОВОДОВ 
ТАБЛИЦА 24-107. УСТАНОВКА СБОРНИКОВ КОНДЕНСАТА ИЛИ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ЗАТВОРОВ НА НАРУЖНЫХ СЕТЯХ ГАЗОПРОВОДОВ

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . П Е Р Е Р Е З К А  Г А З О П Р О В О Д А .  0 2 . О Б Р А Б О Т К А  С Т Ы К О В  П О Д  С В А Р К У .  0 3 . У С Т А Н О В К А  С Б О Р Н И К А  К О Н Д Е Н С А Т А  И Л И  

Г И Д Р О З А Т В О Р А .  0 4 . У С Т А Н О В К А  К О В Е Р А  С  О П О Р Н О Й  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н О Й  П Л И Т О Й  И  Э Л Е К Т Р О Д О М  З А З Е М Л Е Н И Я .  

И З М Е Р И Т Е Л Ь : 1  К О Н Д Е Н С А Т О С Б О Р Н И К  И Л И  Г И Д Р О З А Т В О Р

i i
| | Е Д И Н И Ц А

И З М Е Р Е ­

Н И Я

| Д И А М Е Т Р О М ,  ММ

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I к о д  I
I I

| 5 0 1 1 0 0 1 1 5 0 1 2 0 0

I I

I I |  2 4 - 1 0 7 - 1 | 2 4 - 1 0 7 - 2 I 2 4 - 1 0 7 - 3 I 2 4 - 1 0 7 - 4

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 3 . 9 5 4 . 7 6 . 7 9 8 . 3 1

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 0 . 6 9 0 . 9 9 1 . 3 9 1 . 6 5

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 2 . 0 8 3 . 0 1 4 . 2 2 5 . 0 2

К О В Е Р ( 1 0 1 - 9 8 8 4 ) ш т . 1 1 1 1

С Б О Р Н И К И  К О Н Д Е Н С А Т А  И Л И  З А Т В О Р Ы ( 3 0 0 - 9 4 1 0 ) ш т . 1 1 1 1

Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е

Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х 6 3 0 - 0 0 9 4 м 1 . 5 8 1 . 6 4 1 . 7 6 1 . 8 9

В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  Н Е О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  

Т Р У Б  С  Г И Л Ь З А М И  И  К Р Е П Л Е Н И Я М И  Д Л Я  

Г А З О С Н А Б Ж Е Н И Я  Д И А М Е Т Р О М  2 5  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 4 . 4 1 4 . 5 4 . 6 9 5 . 0 3

В  Т О М  Ч И С Л Е

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 6 6 0 . 6 8 0 . 7 0 . 7 5

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 3 . 0 6 3 . 7 2 5 . 5 8 6 . 8 5

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 2 . 0 8 3 , 0 1 4 . 2 2 5 . 0 2

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 0 . 6 2 0 . 9 1 . 2 7 1 , 5 1

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 4 . 4 1 4 . 5 4 . 6 9 5 , 0 3

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 9 . 5 5 1 1 . 2 3 1 4 . 4 9 1 6 . 9

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е Р У Б . 2 . 3 2 2 . 4 1 2 . 5 9 2 . 7 8

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Е  С К О Б К А М И  И  П Р . )  

В Т О М  Ч И С Л Е

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 3 5 0 . 3 6 0.39 0.42



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-107

| | |ДИАМЕТРОМ, ММ
| | ЕДИНИЦА |-----------------------------------------------------------------------------------------------

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ | КОД | ИЗМЕРЕ- | 250 |300 |400 |500
| | НИЯ I-----------------------------------------------------------------------------------------------
| | I 24-107-5 | 24-107-6 | 24-107-7 | 24-107-8

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ.-Ч 
ЧЕЛ.-Ч

9.65 
1 .98

11 .6 
2.72

13.6
2.79

15.9
3.74

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ, 6 8.24 8.45 11.33

КОВЕР (101-9884) ШТ. 1 1 1 1
СБОРНИКИ КОНДЕНСАТА ИЛИ ЗАТВОРЫ (300-9410) 
ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ

ШТ. 1 1 1 1

ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 630-0094 
ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ НЕОЦИНКОВАННЫХ 
ТРУБ С ГИЛЬЗАМИ И КРЕПЛЕНИЯМИ ДЛЯ 
ГАЗОСНАБЖЕНИЯ ДИАМЕТРОМ 25 ММ

м 1.67 1.68 1.73 1.84

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ 
В ТОМ ЧИСЛЕ

РУБ, 5.25 5.94 6.67 7.12

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.79 0,89 1 1.07

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 8.09 9.86 11.4 13.5
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН 
В ТОМ ЧИСЛЕ

РУБ. 6 8.24 8,45 11.33

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 1.8 2.47 2.53 3.4
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 5.25 5.94 6.67 7.12
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ, 19.34 24.04 26.52 31.95

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

В ТОМ ЧИСЛЕ

РУБ. 2.45 2.47 2.54 2.7

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.37 0.37 0.38 0.41

< 0



06. ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЗАТВОРЫ ВО ВНУТРИКВАРТАЛЬНЫХ КОЛЛЕКТОРАХ 
ТАБЛИЦА 24-108. УСТАНОВКА ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ЗАТВОРОВ ВО ВНУТРИКВАРТАЛЬНЫХ КОЛЛЕКТОРАХ

СО СТАВ Р А Б О Т : 0 1 . ПРОБИВКА ОТВЕРСТИЯ В ПЕРЕКРЫ ТИИ К О Л Л Е КТО Р А . 0 2 . З А ГО ТО В КА  СТОЙКИ И Ф УТЛЯРА ИЗ Т Р У Б . 0 3 . П Е Р Е Р Е З К А  
ГАЗОПРОВОДА С ОБРАБОТКОЙ КОНЦОВ ПОД С В А Р К У . 0 4 . УСТА НО ВКА ГИДРОЗА ТВ ОРА НА С ТО ЙКЕ С ПРИВАРКОЙ К  
ГА ЗО П РО В О ДУ. 0 5 . УС ТА Н О В КА  В КОЖУХЕ ТР У Б К И  ОТВОДА КО Н ДЕН САТА. 0 6 . ИЗОЛЯЦИЯ КОЖУХА И ВВАРКА ЕГО  В 
ГИ Д Р О З А ТВ О Р . 0 7 . УС ТА НО ВКА Ф УТЛЯРА В ПЕРЕКРЫ ТИИ С ЗАДЕЛКОЙ ЦЕМЕНТНЫМ РАСТВОРОМ . 0 8 . З А Д Е Л К А  КОНЦОВ 
Ф УТЛЯРА ПРОСМОЛЕННОЙ ПАКЛЕЙ С ЗАЛИВКОЙ БИТУМОМ. 0 9 . УСТА НО ВКА КОВЕРА НА ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ П Л И Т Е .
1 0 . УС ТРО ЙСТВО  Ж ЕЛЕЗОБЕТОННОЙ ПРИЗМЫ В О К Р У Г  КО В Е Р А . 1 1 . УСТА НО ВКА УК А З А Т Е Л Я  РАСПОЛОЖЕНИЯ КО В Е Р А . 

И З М Е Р И ТЕ Л Ь : 1 ЗАТВОР

|ДИ А М Е ТР О М , ММ

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ З А Т Р А Т
i i 
I КОД |
I I

ЕДИНИЦА | -------
И З М Е Р Е - | 8 0 11 0 0 11 2 5 11 5 0

I I
I I

Г friH 1 

1 2 4 - 1 0 8 - 1  | 2 4 - 1 0 8 - 2 | 2 4 - 1 0 8 - 3 | 2 4 - 1 0 8 - 4

ЗАТРАТЫ  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С ТР О И ТЕ Л Е Й Ч Е Л .- Ч 9 . 8 8 1 0 . 3 1 1 . 4 1 2 . 4
ЗАТРАТЫ  Т Р У Д А  МАШИНИСТОВ Ч Е Л .- Ч 1 . 4 5 1 . 6 3 1 . 7 6 2 . 0 2

ПРОЧИЕ МАШИНЫ Р У Б . 4 . 4 1 4 . 9 3 5 . 3 3 6 . 1 2

КОВЕР ( 1 0 1 - 9 8 8 4 ) ШТ. 1 1 1 1
ТРУБЫ  СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ 
ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ЧЕРНЫЕ Л Е ГК И Е  
(Н Е О Ц И Н КО В А Н Н Ы Е ), НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР  
9 0  ММ, ТОЛЩИНА С ТЕ Н К И  3 . 5  ММ

1 0 3 - 0 0 0 9 М 1 . 3 5 1 . 3 8 1 . 3 8 1 . 3 8

ТРУБЫ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫ Е БЕЗНАПОРНЫЕ 
(Г О С Т  1 8 3 9 - 8 0 ) ,  УСЛОВНЫЙ 
ПРОХОД 1 0 0  ММ, ВН УТРЕННИЙ  
ДИАМ ЕТР 1 0 0  ММ

1 0 3 - 0 6 9 7 М 2 . 0 3 2 . 0 3 2 . 0 3 2 . 0 3

БЕТОН КЛАССА В 7 , 5
ЗАТВОРЫ ГИ ДРАВЛ ИЧЕСКИЕ ИЗ СТАЛЬНЫХ

( 4 0 1 - 9 0 8 3 )
( 6 3 0 - 0 0 7 3 )

М3
ШТ.

0 . 2 3
1

0 . 2 3 0 . 2 3 0 . 2 3

Т Р У Б  И ЛИСТОВОЙ СТАЛИ (Б Е З  
ГИДРО ИЗО ЛЯЦ ИИ) ТИ П А  У Г - 6 ,  С 
ПРОДУВОЧНЫМ И ОТКЛЮЧАЮЩИМ 
УСТРОЙСТВОМ ДИАМЕТРОМ 8 0  ММ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ, 24-108

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД
I

| ЕДИНИЦА | 
|ИЗМЕРЕНИЯ|

24-108-1 | 24-108-2 |
I I

24-108-3 || 24-108-4
I

ЗАТВОРЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ТРУБ И ЛИСТОВОЙ СТАЛИ (БЕЗ 
ГИДРОИЗОЛЯЦИИ) ТИПА УГ-6 С

(630-0074) шт. 1

ПРОДУВОЧНЫМ И ОТКЛЮЧАЮЩИМ 
УСТРОЙСТВАМИ ДИАМЕТРОМ 100 ММ
ЗАТВОРЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ТРУБ И ЛИСТОВОЙ СТАЛИ (БЕЗ

(630-0075) шт. 1 1

ГИДРОИЗОЛЯЦИИ) ТИПА УГ-6 с  
ПРОДУВОЧНЫМ И ОТКЛЮЧАЮЩИМ 
УСТРОЙСТВАМИ ДИАМЕТРОМ 150 ММ 
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ НЕОЦИНКОВАННЫХ 
ТРУБ С ГИЛЬЗАМИ И КРЕПЛЕНИЯМИ ДЛЯ

630-0094 м 1.85 1.9 1.94 2.09

ГАЗОСНАБЖЕНИЯ ДИАМЕТРОМ 25 ММ 
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ НЕОЦИНКОВАННЫХ 
ТРУБ С ГИЛЬЗАМИ И КРЕПЛЕНИЯМИ ДЛЯ

630-0096 м 0.95 0.95 0.95 0.95

ГАЗОСНАБЖЕНИЯ ДИАМЕТРОМ 50 ММ 
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 5.38 5.59 5.73 5.98
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.81 0.84 0.86 0.9

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 7,42 7.83 8.65 9.75
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 4.41 4.93 5.33 6.12
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 1.32 1.48 1.6 1.84

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 5.38 5.59 5.73 5.98
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 17.21 18.35 19.71 21.85

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 9.43 9.55 9.61 9.83

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 1.27 1.28 1.29 1.32

во



07. БАЙПАСЫ
ТАБЛИЦА 24-109. УСТАНОВКА БАЙПАСА

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . З А Г О Т О В К А  Б А Й П А С А .  0 2 . П Р И В А Р К А  П А Т Р У Б К О В .  0 3 . В Ы Р Е З К А  О К О Н  С  У С Т А Н О В К О Й  Р Е З И Н О В Ы Х  П У З Ы Р Е Й  И

К И Р П И Ч Н О - Г Л И Н Я Н Ы Х  П Е Р Е М Ы Ч Е К .  0 4 . В Ы Р Е З К А  О Т В Е Р С Т И Й  П О Д  Г А З О М  В  Г А З О П Р О В О Д А Х .  0 5 . У С Т А Н О В К А  Б А Й П А С А  С  

П Р О М А З К О Й  Г Л И Н О Й .  0 6 . П Р И В А Р К А  Б А Й П А С А  К  П А Т Р У Б К А М  ( Г Р .  2 - 5 ) .  0 7 . О Т К Л Ю Ч Е Н И Е  Б А Й П А С А  С  П О С Т А Н О В К О Й  З А Г Л У Ш К И .

0 8 . Р А З Б О Р К А  К Л Я П А  С  З А Д Е Л К О Й  О К О Н  В  Г А З О П Р О В О Д А Х  С Т А Л Ь Н Ы М И  Н А К Л А Д К А М И  Н А  А С Б Е С Т Е  И  П Р И В А Р К О Й  И Х  ( Г Р .  5 ) .  

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  Б А Й П А С

| Ш Л А Н Г О В О Г О  | И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М ,  М М  

Е Д И Н И Ц А  | Р Е З И Н О В О Г О  | -------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I к о д  | 

I I 

I  I

И З М Е Р Е -  | 

Н И Я  |

j 5 0 1 7 5 1 1 0 0 1 1 5 0

i 2 4 - 1 0 9 - 1 | 2 4 - 1 0 9 - 2 | 2 4 - 1 0 9 - 3 | 2 4 - 1 0 9 - 4 | 2 4 - 1 0 9 - 5

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 1  . 1 4 1 . 6 9 2 . 0 1 2 . 6 9 7 . 7 7

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 0 . 9 9 1 . 4 7 1 . 7 4 2 . 3 3 6 . 8 7

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 3 4 . 4 7 5 . 2 9 7 . 0 7 2 0 . 8 3

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Я Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 3 4 ) М 0 . 5

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р

4 0  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3  М М

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 3 8 ) М 3 . 5 5

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р

5 7  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3  М М

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 4 7 ) М 3 . 5 5

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р

8 3  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3  М М

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 5 9 ) м 3 . 5 5

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р

1 0 8  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3  М М

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е ( 1 0 3 - 0 1 7 4 ) м 3 . 5 5

П Р Я М О Ш О В Н Ы Е ,  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р

1 5 9  М М ,  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  3 . 5  М М

Р У К А В А  Р Е З И Н О Т К А Н Е В Ы Е  Н А П О Р Н О - ( 3 0 0 - 0 6 0 8 ) м 3

В С А С Ы В А Ю Щ И Е  Д Л Я  В О Д Ы  Д А В Л Е Н И Е М

1  М П А  ( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М  3 2  М М

К И Р П И Ч  О Д И Н А Р Н Ы Й ( 4 0 4 - 9 0 2 8 ) 1000 ш т . 0 . 0 5 6

Г Л И Н А  Ш А М О Т Н А Я ( 4 1 1 - 9 0 6 1 ) к г 1 5 . 3

Ф А С О Н Н Ы Е  С Т А Л Ь Н Ы Е  С В А Р Н Ы Е  Ч А С Т И 6 1 0 - 3 0 0 9 т 0 . 0 0 1

Д И А М Е Т Р О М  Д О  8 0 0  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 0 . 1 4 0 . 5 1 0 . 7 9 0 . 8 3 4 . 7

В  Т О М  Ч И С Л Е  Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 0 2 0 . 0 8 0 . 1 2 0 . 1 2 0 . 7 1

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 . 2 8 1  , 9 1 2 . 2 7 3 . 0 6 8 . 0 5

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 3 4 . 4 7 5 . 2 9 7 . 0 7 2 0 . 8 3

В  Т О М  Ч И С Л Е  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 0 . 9 1 . 3 4 1 . 5 9 2 . 1 2 6 . 2 5

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 0 . 1 4 0 . 5 1 0 . 7 9 0 . 8 3 4 . 7

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 4 . 4 2 6 . 8 9 8 . 3 5 1 0 . 9 6 3 3 . 5 8
— — ------------------ — — __________________— _____ ____________________ — — —

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е Р У Б . 0 . 6 5

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )

В  Т О М  Ч И С Л Е  Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 1



08. ГАЗОВЫЕ СВЕЧИ
ТАБЛИЦА 24-110. УСТАНОВКА ГАЗОВЫХ СВЕЧЕЙ

СОСТАВ РАБОТ. 0 1 . В Ы Р Е З К А  О Т В Е Р С Т И Я  В  Г А З О П Р О В О Д Е .  0 2 . У С Т А Н О В К А  И  П Р И В А Р К А  М У Ф Т Ы .  0 3 . В В Е Р Т Ы В А Н И Е  В  М У Ф Т У  С В Е Ч И  И З  

Г О Т О В Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  С  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  К Р А Н О М .  0 4 . М А С Л Я Н А Я  О К Р А С К А  С В Е Ч И .

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  С В Е Ч А

i I

Е Д И Н И Ц А

И З М Е Р Е -

| Д И А М Е Т Р О М , М М

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  |
I I

i Д О  4 0  
1

| Б О Л Е Е  4 0

Н И ЯI I

I I

1

1 2 4 - 1 1 0 - 1 |  2 4 - 1 1 0 - 2

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 0 . 6 3 0 . 9 4

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 0 . 0 5 0 . 0 9

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 0 . 1 6 0 . 2 8

Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  Н Е О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  

Т Р У Б  С  Г И Л Ь З А М И  И  К Р Е П Л Е Н И Я М И  Д Л Я

( 6 3 0 - 0 0 9 2 ) М 2 . 0 4

Г А З О С Н А Б Ж Е Н И Я  Д И А М Е Т Р О М  2 0  М М  

Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  Н Е О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  

Т Р У Б  С  Г И Л Ь З А М И  И  К Р Е П Л Е Н И Я М И  Д Л Я

( 6 3 0 - 0 0 9 6 ) М 2 . 0 4

Г А З О С Н А Б Ж Е Н И Я  Д И А М Е Т Р О М  5 0  М М  

К Р А Н Ы  П Р О Х О Д Н Ы Е  Н А Т Я Ж Н Ы Е  М У Ф Т О В Ы Е  

Л А Т У Н Н Ы Е  1 1 Б 1 Б К  Д Л Я  Ж И Д К И Х  С Р Е Д

( 6 3 0 - 0 1 4 2 ) ш т . 1

Д А В Л Е Н И Е М  0 . 6  М П А  ( 6  К Г С / С М 2 ) . 

Д И А М Е Т Р О М  2 5  М М

К Р А Н Ы  П Р О Х О Д Н Ы Е  Н А Т Я Ж Н Ы Е  М У Ф Т О В Ы Е  

1 1 Ч З Б К  Д Л Я  Г А З А  Д А В Л Е Н И Е М  0 . 1  М П А  

( 1  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р О М  5 0  М М

( 6 3 0 - 0 1 4 3 ) ш т . 1

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 . 0 5 1 . 2 2

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 1 6 0 . 1 8

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 0 . 5 0 . 7 6

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 0 . 1 6 0 . 2 8

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 0 . 0 5 0 . 0 8

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 1 . 0 5 1 . 2 2

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 1 . 7 1 2 . 2 6

со



« 09. ДВУХЛИНЗОВЫЕ КОМПЕНСАТОРЫ
ТАБЛИЦА 24-111. УСТАНОВКА ДВУХЛИНЗОВЫХ КОМПЕНСАТОРОВ

СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . У С Т А Н О В К А  К О М П Е Н С А Т О Р А  Н А  Ф Л А Н Ц Е В О М  С О Е Д И Н Е Н И И .  

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  К О М П Е Н С А Т О Р

I
I

Е Д И Н И Ц А

И З М Е Р Е ­

Н И Я

| Д И А М Е Т Р О М , М М

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т К О Д

!

I
I

I

1 1 0 0 | 1 5 0 | 2 0 0 1 2 5 0 | 3 0 0

I

i

1

I 2 4 - 1 1 1 - 1 | 2 4 - 1 1 1 - 2 | 2 4 - 1 1 1 - 3 | 2 4 - 1 1 1 - 4 | 2 4 - 1 1 1 - 5

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й  

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В

Ч Е Л . - Ч

Ч Е Л . - Ч

1 . 8 6  

0 . 0 3

2 . 2 7

0 . 0 3

2 . 8

0 . 0 4

3 . 6 7

0 . 0 6

3 . 8 1

0 . 0 7

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б .  0 . 0 9  0 . 1  0 . 1 3  0 . 1 7  0 . 2 1

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  Д В У Х Л И Н З О В Ы Е  ( 3 0 0 - 9 1

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы  

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й  

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н  

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы  

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы

Ш Т . 1 1

Р У Б . 0 . 4 3 0 . 9 2

Р У Б . 0 . 0 6 0 . 1 4

Р У Б . 1 . 4 3 1 . 7 5

Р У Б . 0 . 0 9 0 . 1

Р У Б . 0 . 0 3 0 . 0 3

Р У Б . 0 . 4 3 0 . 9 2

Р У Б . 1 . 9 5 2 . 7 7

1 1 1

1 1 . 7 4 2 . 6

0 . 1 5 0 . 2 6 0 . 3 9

2 . 1 4 2 . 8 2 2 . 9 1

0 . 1 3 0 . 1 7 0 . 2 1

0 . 0 4 0 . 0 5 0 . 0 6

1 1 . 7 4 2 . 6

3 . 2 7 4 . 7 3 5 . 7 2

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 1 1 1

I

I

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т  |

I

I

i

I

код I 
I 

I

I

Е Д И Н И Ц А  | 

И З М Е Р Е -  | 

Н И Я  |

I

Д И А М Е Т Р О М ,  М М

3 5 0 | 4 0 0 5 0 0 16 0 0

2 4 -1 1 1 -6 | 2 4 -1 1 1 -7 2 4 - 1 1 1 - 8 | 2 4 - 1 1 1 - 9

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 4 6 5 4 7 3 5 4 1 6 2 5

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 0 08 0 09 0 1 0 1 3

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 0 24 0 28 0 2 9 0 3 8

К О М П Е Н С А Т О Р Ы  Д В У Х Л И Н З О В Ы Е  ( 3 0 0 -9 1 8 0 ) Ш Т . 1 1 1 1

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б , 4 27 6 5 5 6 7 3 8 9 3

В  Т О М  Ч И С Л Е

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 64 0 9 8 1 0 1 1 3 4

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 3 5 3 3 5 9 4 3 4 9 5

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 0 24 0 28 0 2 9 0 3 8

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 0 0 7 0 08 0 0 9 0 1 1

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 4 27 6 5 5 6 7 3 8 9 3

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 8 04 1 0 42 1 1 3 2 1 4 2 6



10. ПРОЧИЕ УСТРОЙСТВА НА СЕТЯХ ГАЗОПРОВОДА 
ТАБЛИЦА 24-112. УСТРОЙСТВО ТРУБОК ОТВОДА КОНДЕНСАТА

СОСТАВ РАБОТ: 01.ВЫРЕЗКА ОТВЕРСТИЙ В ГАЗОПРОВОДЕ. 02.ВВАРКА ВОДООТВОДЯЩЕЙ ТРУБКИ В ГАЗОПРОВОДЕ. 03.ИЗОЛЯЦИЯ ТРУБКИ
(ГР. 1). 04.ОКРАСКА ТРУБКИ (ГР. 2). 05.ПРИВАРКА КОНТАКТНОЙ ПЛАСТИНЫ. 06.УСТАНОВКА КОЖУХА С ИЗОЛЯЦИЕЙ ЕГО 
(ГР. 2). 07.УСТАНОВКА КРАНА (ГР. 2). 08.ЗАБИВКА ЭЛЕКТРОДА В ГРУНТ. 09.УСТАНОВКА КОВЕРА НА ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ 
ПЛИТЕ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 ШТ.

UAMUCUAPAUMC OflCUCUTAQ ОАТПАТ I !
I код |

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕ-

|НА ГАЗОПРОВОДЕ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ |НА ГАЗОПРОВОДЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ
nMylntnUDAliyit v/yltnCnlUD ОА 1 г А  ! I -----  ------------ -

I I НИЯ | 24-112-1 I 24-112-2

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЯЕЙ ЧЕЛ.-Ч 1.63 3.21
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0.15 0.3

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 0.47 0.9

ПОКОВКИ ИЗ КВАДРАТНЫХ ЗАГОТОВОК 
МАССОЙ 1,8 КГ

101-0782 т 0.001 0.004

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ БЕСШОВНЫЕ, (103-0359) м 0.85
ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫЕ СО СНЯТОЙ 
ФАСКОЙ ИЗ СТАЛИ МАРОК 15,20,25; 
НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 57 ММ,
ТОЛЩИНА СТЕНКИ 4.5 ММ 
ЛЮК ТЯЖЕЛЫЙ (ГОСТ 3634-89) 103-0754 шт. 1 1
ПОДУШКА ЖЕЛЕЗОБЕТОННАЯ (440-9027) м3 0.03 0.03
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ
ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ НЕОЦИНКОВАННЫХ
ТРУБ С ГИЛЬЗАМИ И КРЕПЛЕНИЯМИ ДЛЯ

(630-0094) м 1.59 1.68

ГАЗОСНАБЖЕНИЯ ДИАМЕТРОМ 25 ММ 
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 1.53 1.57
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.23 0.24

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РА50ЧИХ-СТР0ИТЕЛЕЙ РУБ. 1.19 2.49
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 0.47 0.9
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 0.14 0.27

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 1.53 1.57
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 3.19 4.96

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ 
ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.)

РУБ. 33 34.51

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 2.87 3.02



ОЭ ТАБЛИЦА 2 4 -1 1 3 . ПРОДУВОЧНОЕ УСТРОЙСТВО
СОСТАВ РАБОТ; 0 1 . В Ы Р Е З К А  О Т В Е Р С Т И Я  В  Г А З О П Р О В О Д Е .  0 2 . П Е Р Е Р Е З К А  Т Р У Б  С  О Б Р А Б О Т К О Й  К О Н Ц О В  П О Д  С В А Р К У .  0 3 . П Р И В А Р К А  

Т Р У Б Ы  К  Г А З О П Р О В О Д У .  0 4 . У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Я  С  П Р И В А Р К О Й  О Т В Е Т Н Ы Х  Ф Л А Н Ц Е В .  0 5 . У С Т А Н О В К А  К О В Е Р А  Н А  

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н О Й  П Л И Т Е .

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  Ш Т .

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д

I

| Е Д И Н И Ц А  |

и з м е р е н и я !

2 4 - 1 1 3 - 1

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 3 . 0 2

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 0 . 3 5

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 1 . 0 7

К О В Е Р ( 1 0 1 - 9 8 8 4 ) Ш Т . 1

Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  П Л О С К И Е  П Р И В А Р Н Ы Е  

И З  С Т А Л И  В С Т З С П  2 ,  В С Т З С П  3 :  

Д А В Л Е Н И Е  1 . 0  М П А  ( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,

3 0 0 - 0 9 6 4 Ш Т . 2

Д И А М Е Т Р  3 2  М М  

П О Д У Ш К А  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н А Я ( 4 4 0 - 9 0 2 7 ) м 3 0 . 0 3

Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  Н Е О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  

Т Р У Б  С  Г И Л Ь З А М И  И  К Р Е П Л Е Н И Я М И  Д Л Я

( 6 3 0 - 0 0 9 5 ) м 0 . 1 2

Г А З О С Н А Б Ж Е Н И Я ,  Д И А М Е Т Р  3 2  М М  

В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

1 5 К Ч 1 6 Н Ж  Д Л Я  П А Р А ,

Д А В Л Е Н И Е  2 , 5  М П А  ( 2 5  К Г С / С М 2 ) ,

( 6 3 0 - 0 1 4 7 ) Ш Т . 1

Д И А М Е Т Р  3 2  М М  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 0 . 7 9

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 1 2

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 2 . 3 1

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 1 . 0 7

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 0 . 3 2

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 0 . 7 9

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 4 . 1 7

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е  

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )

Р У Б . 2 . 1 8

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 0 . 1 4



ТАБЛИЦА 2 4 -1 1 4 . УСТРОЙСТВО КОНТРОЛЬНОЙ ТРУБКИ И КОНТРОЛЬНОГО ПУНКТА
СОСТАВ РАБОТ: 01.ИЗГОТОВЛЕНИЕ КОНТРОЛЬНОЙ ТРУБКИ, КОНТРОЛЬНОГО ПУНКТА. 02.ИЗГОТОВЛЕНИЕ И УСТАНОВКА МЕТАЛЛИЧЕСКОГО

КОЖУХА (ГР. 1). 03.ВВАРИВАНИЕ КОНТРОЛЬНОЙ ТРУБКИ В КОЖУХ (ГР. 1). 04.ПРИВАРКА К ГАЗОПРОВОДУ КОНТРОЛЬНОГО 
ПУНКТА С ПРИВАРКОЙ ИЗМЕРИТЕЛЬНОГО ЭЛЕКТРОДА <ГР. 2). 05.ЗАСЫПКА ГРАВИЕМ (ГР. 1). Об.ЗАЛИВКА БИТУМОМ И
ИЗОЛЯЦИЯ ФУТЛЯРА (ГР. 2). 07.УСТАНОВКА КОВЕРА НА ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ ПЛИТЕ.

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 ШТ.

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ
i I
I КОД |
! I

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕ­

НИЯ

|КОНТРОЛЬНАЯ ТРУБКА 
I

|КОНТРОЛЬНЫЙ ПУНКТ

| 24-114-1 | 24-114-2

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 2.74 2.33
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0.53 0.31

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 1.62 0.94

ПОКОВКИ ИЗ КВАДРАТНЫХ ЗАГОТОВОК 101-0782 Т 0.0004 0.001
МАССОЙ 1,8 КГ
КОВЕР (101-9884) ШТ. 1 1
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ БЕСШОВНЫЕ. (103-0359) м 0.99 1.07
ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫЕ СО СНЯТОЙ 
ФАСКОЙ ИЗ СТАЛИ МАРОК 15,20.25; 
НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 57 ММ.
ТОЛЩИНА СТЕНКИ 4.5 ММ
ПОДУШКА ЖЕЛЕЗОБЕТОННАЯ (440-9027) MJ 0.015 0.015
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 1.17 0.95
В ТОМ ЧИСЛЕ
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.18 0.14

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 2.16 1.7
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 1.62 0.94
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 0.49 0 . 2 8

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 1.17 0 . 9 5

ВСЕГО. ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 4.95 3 . 5 9

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ (КРОМЕ РУБ. 0.2 0 . 5

ПРИНИМАЕМЫХ ПО ПРОЕКТУ, 
ОТМЕЧЕННЫХ СКОБКАМИ И ПР.) 
В ТОМ ЧИСЛЕ
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 0.02 0 . 0 5

о о•si



РАЗДЕЛ 0 3 .

ЗОЛОШЛАКОПРОВОДЫ 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

3 . КОЭФФИЦИЕНТЫ К СМЕТНЫМ НОРМАН И РАСЦЕНКАМ1 . ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1 . 1 .  В НАСТОЯЩ ЕМ Р А З Д Е Л Е  С Б О Р Н И К А  

С О Д Е Р Ж А ТС Я  НОРМЫ И Р А С Ц Е Н К И  НА РАБОТЫ  ПО 
П Р О К Л А Д К Е  НАРУЖ НЫ Х С Е Т Е Й  ЗОЛОШ ЛАКОПРОВОДОВ ОТ  
ТЕ П Л О В Ы Х  Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И Й  Д О  З О Л О О Т В А Л О В , А  ТА КЖ Е  
ТР У Б О П Р О В О Д О В  В П Р Е Д Е Л А Х  Э Т И Х  С О О Р УЖ Е Н И Й .

1 . 2 .  В Т А Б Л . 2 0 1  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н О  У С ТР О Й С Т В О  
ЛЕЖ НЕВЫ Х О ПОР И З СБОРНЫ Х Ж ЕЛЕЗО БЕТО ННЫ Х  

Э Л Е М Е Н Т О В , УКЛАДЫ ВАЕМ Ы Х НА БАЛЛ АСТНЫ Х ПОДУШ КАХ  
ВЫ СОТОЙ ДО 1 , 5  М .

З А Т Р А Т Ы  НА У С Т Р О Й С Т В О  БАЛЛ АСТНЫ Х ПОДУШ ЕК  
С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  ПО СООТВЕТСТВУЮ Щ ИМ  СБО РНИКАМ  
СМ ЕТНЫ Х НОРМ И Р А С Ц Е Н О К .

1 . 3 .  в  Т А Б Л .2 0 2  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н А  У К Л А Д К А  

3 0 Л 0 Ш Л А К 0 П Р 0 В 0 Д 0 В  В О Т К Р Ы Т Ы Х  К А Н А Л А Х ,  Т Р А Н Ш Е Я Х  И 
П О  ОПОРАМ Н А  ВЫ СОТЕ ДО 8  М .

З А Т Р А Т Ы  НА У С Т Р О Й С Т В О  К А Н А Л О В , ТРАШ ЕЙ И 
ОПОР (И З  Ж Е Л Е ЗО Б Е ТО Н Н Ы Х  ИЛИ СТАЛЬНЫ Х  
К О Н С Т Р У К Ц И Й ) С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  ПО НОРМАМ 
С О О ТВ ЕТС ТВ УЮ Щ И Х С Б О Р Н И К О В  СМЕТНЫ Х НОРМ И 

Р А С Ц Е Н О К .
1 . 4 .  В Н О Р М А Х  И Р А С Ц Е Н К А Х  ПРИВЕДЕНЫ  

ДИАМ ЕТРЫ  Т Р У Б  ПО  УС Л О В Н О М У П Р О Х О Д У . В С Л У Ч А Е , 
К О Г Д А  П Р О Е К Т О М  П Р Е Д УС М А ТР И В А Ю ТС Я  ТРУБЫ  
Д И А М Е Т Р О М , ОТЛИЧАЮЩИМСЯ О Т  ПРИ В ЕД ЕН Н Ы Х В Н О РМ А Х, 
С Л Е Д У Е Т  П Р И М Е Н Я Т Ь  НОРМЫ И Р А С Ц Е Н К И  ДЛЯ Т Р У Б  

БЛИЖАЙШ ЕГО Д И А М Е Т Р А .

1 . 5 .  З А Т Р А Т Ы  НА У С Т А Н О В К У  САЛЬНИКОВЫ Х  

К О М П Е Н С А Т О Р О В , А Н ТИ К О Р Р О З И О Н Н У Ю  ИЗОЛЯЦИЮ  И 
О К Р А С К У  ЗО ЛО Ш ЛАКО ПРО ВО ДО В И С ТАЛ ЬН Ы Х ОПОРНЫХ 
К О Н С Т Р У К Ц И Й  С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  ПО НОРМАМ  
С О О ТВ ЕТС ТВ УЮ Щ И Х С Б О Р Н И К О В  СМ ЕТНЫ Х НОРМ И 

Р А С Ц Е Н О К .
1 . 6 .  ПО Т А Б Л . 2 0 2  Д О П О Л Н И ТЕ Л Ь Н О  С Л Е Д У Е Т  

УЧ И ТЫ В А ТЬ  С ТО ИМ О С ТЬ  М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й  (ОПОРНЫ Е  
Ч А С Т И  С Е Д Л А , КРОНШ ТЕЙНЫ  И Х О М УТЫ , КРЕПЕЖНЫ Е  
Д Е Т А Л И  ФЛАНЦЕВЫ Х С О Е Д И Н Е Н И Й ).

2.  ПРАВИЛА ИСЧИСЛЕНИЯ ОБЪЕМОВ РАБОТ

2 . 1 .  ОБЪЕМЫ К О Н С Т Р У К Ц И Й  ОПО Р С Л Е Д У Е Т  
П Р И Н И М А ТЬ  ПО ПРО ЕКТНЫ М  ДАННЫ М .

2 . 2 .  Д Л И Н У  П Р О К Л А Д К И  ЗОЛОШ ЛАКОПРОВОДОВ  
С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  ПО П Р О Е К Т Н О Й  Д Л И Н Е  
Т Р У Б О П Р О В О Д О В  З А  ВЫ ЧЕТОМ У Ч А С Т К О В , ЗАНЯТЫ Х  
ФАСОННЫМИ ЧА С ТЯМ И  И САЛЬНИКОВЫ М И КО М П Е Н С А ТО Р А М И .

2 . 3 .  М А С С У ОПОРНЫ Х С ТАЛ ЬН Ы Х К О Н С Т Р У К Ц И Й  ДЛЯ  
К Р Е П Л Е Н И Я  ЗО ЛО Ш ЛАКО ПРО ВО ДО В С Л Е Д У Е Т  П РИ Н И М А ТЬ  ПО 

ПРО ЕКТНЫ М  ДАННЫМ С У Ч Е ТО М  МАССЫ Х О М У Т О В , БОЛТОВ  
И Г А Е К .

2 . 4 .  СТОИМ ОСТНЫ Е П О К А З А Т Е Л И  В Т А Б Л И Ц А Х  ДАНЫ 
Д Л Я  1 - Г О  Т Е Р Р И Т О Р И А Л Ь Н О Г О  Р А Й О Н А , П Р И Н Я ТО ГО  
З А  Б А ЗИ С Н Ы Й . ПРИ И С П О Л Ь ЗО В А Н И И  Э Т И Х  П О К А З А ТЕ Л Е Й  
ДЛЯ Д Р У Г И Х  Т Е Р Р И ТО Р И А Л Ь Н Ы Х  РАЙОНОВ С Л Е Д У Е Т  

П Р И М Е Н Я ТЬ  Т Е Р Р И Т О Р И А Л Ь Н Ы Е  КОЭФФИЦИЕНТЫ  ПО П . 3 . 1  
Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Ч А С ТИ  Н А СТО ЯЩ ЕГО  Р А З Д Е Л А  ДЛЯ З А Т Р А Т  

ПО Э К С П Л У А Т А Ц И И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  МАШИН И ПО "ОБЩИМ 
ПОЛОЖ ЕНИЯМ ПО ПРИМ ЕНЕНИЮ  С Н И Р -9 1 "  ДЛЯ З А Т Р А Т  ПО 

М А Т Е Р И А Л А М .

У С Л О В И Я

П Р И М Е Н Е Н И Я

| Н О М Е Р  

| Н О Р М А ­

Т И В Н Ы Х

( т а б л и ц

I

I

I

I

|  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т Ы

| К  | К  З А — | К  З А Т -  

| H O P -  i  Р А -  j  Р А Т А М

j М А М  ( б о т -  I п о  э к с -

( З А Т -  ( Н О Й  ( П Л У А Т А -  

( Р А Т  ( П Л А Т Е ( Ц И И

( т р у д а ) ( м а ш и н

3 . 1  Т Е Р Р И Т О Р И А Л Ь Н Ы Е I I 1 1

Р А Й О Н Ы  ( Д Л Я I I 1 1

И З М Е Н Е Н И Я  С Т О И М О С Т И I I 1 1

Э К С П Л У А Т А Ц И И I I 1 1

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  М А Ш И Н ) I

I
|

I

I
I

I

1
I

1

1
I

1 , 2 , 4 , 7 , 8 , 3 4

I
I
| В С Е  

| Т А Б Л И -

I

I

I

I

1

1

1

1

1

1

1 1  

I

3 , 5 , 6 , 1 1 , 1 2 , 1 3 , 1 4 , Щ ы I 1 И , 0 1

2 2 0 , 4 0 I
|

I
I

1
I

i
I

9 , 3 1 , 3 2 , 3 3 , 3 5 А Б

I
I
I

I
I
I

1

1

I
|  0 , 9 8
I

1 0 , 3 5 В Г , 3 6 , 3 7 , 3 8 , 3 9

I

I

I

I

1

1

I
1 0 , 9 8

4 1 , 4 2 , 4 3 , 4 4 I
I

I
I

1
I

I
I

1 5 , 1 6

I
I
I

I
I
I

1

1

I
И . 0 4
j

2 4 С

I

I
I

I

I
I

1

1
I

И . 1 2

1 7 , 1 9 , 2 0

I
I
I

I

I
|

1

1
|

И .  0 8  

1

2 1 С . 2 5 С 2 . 2 7 С

I
I
I

I
I
1

1

I
I

1

И . 1 6
I

1 8

I

I
I

1

1
I

1

1
I

I

1 1 . 1
I

2 9 С

I

I
I

1

1
I

1

1
1

И , 5 5

3 0 С 1

I
I
I

1

1
I

1

1 И , 5 5

2 3 С 1 - С 8 , 2 5 С 1

I

I
I

1

1
|

1

1 И . 2 1

2 6 С 1

I
I
I

1

1
I

1

1
|

И . 6 2  

|

2 6 С 2

I
i
|

1

1
1

1

1
I

I

1 1 , 6 2  
I

2 8 С 1
I
I
I

1
1
I

1
1
|

I

И ,  6 3

2 8 С 2
I
I
|

1
1
I

1

1
I

1 1 . 6 3

3 0 С 2
I
I
I

1
1
|

1

1
I

И ,  5 4

4 5

I
I

1

1

1

1 И ,  2 7
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ТАБЛИЦА 2 4 -2 0 1 . УКЛАДКА ЛЕЖНЕВЫХ ОПОР ДЛЯ ЗОЛОШЛАКОПРОВОДОВ ИЗ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ
СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . П О Д Г О Т О В К А  О С Н О В А Н И Я .  0 2 . Р А З М Е Т К А  М Е С Т  У С Т А Н О В К И .  0 3 . У К Л А Д К А  С Б О Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  П О  Г О Т О В О М У  

О С Н О В А Н И Ю .  0 4 . В Ы В Е Р К А  У К Л А Д К И  Э Л Е М Е Н Т О В .

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1 0 0  М 3  С Б О Р Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й

I I 
| |

Е Д И Н И Ц А

| М А С С О Й ,  Т
I

. до
I I I ......................................

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  |
I I

И З М Е Р Е - |0,3
1

10,5 1 0 , 8 и И .2 | 1 , 3 И .5
I  I П И > 1 1 ..............................

I I 1 2 4 - 2 0 1 - 1 1 2 4 - 2 0 1 - 2 1 2 4 - 2 0 1 - 3 1 2 4 - 2 0 1 - 4 | 2 4 - 2 0 1 - 5 | 2 4 - 2 0 1 - 6 | 2 4 - 2 0 1 - 7

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 5 3 6 3 3 5 2 7 5 2 3 0 1 8 3 1 6 2 1 4 7

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 2 1 9 . 7 8 1 5 4 . 2 8 1 3 4 . 7 8 1 2 0 . 0 8 7 9 . 0 9 7 1  . 9 9 6 7 . 3 9

К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Д О  1 6  Т

0 2 1 2 4 3 М А Ш . - Ч 1 5 5 8 9 . 5 7 0 5 5 . 3 4 6 . 7 3 9 . 6 3 5

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 1 9 6 . 5 1 9 6 . 5 1 9 6 , 5 1 9 6 . 5 9 8 . 2 5 9 8 . 2 5 9 8 . 2 5

С Б О Р Н Ы Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И ( 4 4 0 - 9 0 0 6 ) М 3 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 3 8 2 2 4 0 1 9 7 1 6 5 1 3 4 1 1 9 1 0 9

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 1 1 2 3 . 4 7 3 1 . 7 1 6 1 5 . 1 5 2 7 . 1 9 3 7 7 . 5 2 3 3 5 , 0 6 3 0 7 . 5 5

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 2 5 8 . 9 1 7 4 . 4 1 1 4 9 . 2 5 1 3 0 . 2 9 8 9 . 7 2 8 0 . 5 6 7 4 . 6 3

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 1 5 0 5 . 4 9 7 1 . 7 1 8 1 2 . 1 6 9 2 . 1 9 5 1 1 . 5 2 4 5 4 . 0 6 4 1 6 . 5 5

со
ш



<§ ТАБЛИЦА 2 4 -2 0 2 . УКЛАДКА 30Л0ШЛАК0ПР0В0Д0В ИЗ СТАЛЬ ИЯХ ТРУБ
СОСТАВ РАБОТ: 0 1 . Р А З М Е Т К А  М Е С Т  У К Л А Д К И  Т Р У Б .  0 2 . С В А Р К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  В  З В Е Н Ь Я  С  П Р И В А Р К О Й  Ф Л А Н Ц Е В  Д Л Я  У С Т А Н О В К И

К О М П Е Н С А Т О Р О В .  0 3 . У С Т А Н О В К А  И  К Р Е П Л Е Н И Е  Н А  О П О Р А Х  А Н К Е Р Н Ы Х ,  К А Т К О В Ы Х  И  С К О Л Ь З Я Щ И Х  О П О Р Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й .  

0 4 . У К Л А Д К А  Т Р У Б О П Р О В О Д А  Н А  О П О Р Ы  К Р А Н А М И .  0 5 . С В А Р К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В .  0 6 . Г И Д Р А В Л И Ч Е С К О Е  И С П Ы Т А Н И Е  

З О Л О Ш Л А К О П Р О В О Д О В .

ИЗМЕРИТЕЛЬ: 1  К М  З О Л О Ш Л А К О П Р О В О Д О В

i  I

Е Д И Н И Ц А

| Д И А М Е Т Р О М
I

М М

I I I

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д  |
I I

И З М Е Р Е ­

Н И Я

| 2 0 0 2 5 0 I 3 0 0 1 3 5 0 | 4 0 0 1 4 5 0 1 5 0 0

I I

I  I | 2 4 - 2 0 2 - 1 2 4 - 2 0 2 - 2 | 2 4 - 2 0 2 - 3 | 2 4 - 2 0 2 - 4 | 2 4 - 2 0 2 - 5 | 2 4 - 2 0 2 - 6 | 2 4 - 2 0 2 - 7

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 6 8 0 7 3 3 7 8 0 9 2 7 1 0 5 8 1 2 3 5 1 2 7 9

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 8 7 . 2 2 1 0 1 . 5 1 1 1 . 3 8 1 3 6 . 8 1 3 7 . 5 7 1 7 7 . 6 1 7 7 . 9

К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 2 4 3 М А Ш . - Ч 5 4 . 7 6 4 . 3 7 4 . 3 9 1 . 8 9 1 . 8 1 1 9 . 9 1 2 0

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Д О  1 6  Т  

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С 0 4 0 2 0 1 М А Ш . - Ч 2 3 8 2 3 8 2 4 5 2 5 7 3 7 9 3 8 7 4 2 6

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Б Е Н З И Н О В Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М  

А Г Р Е Г А Т Ы

Н А П О Л Н И Т Е Л Ь Н О - О П Р Е С С О В О Ч Н Ы Е  Д О  

7 0  М 3 / Ч

1 5 0 1 0 1 М А Ш . - Ч 3 0 3 5 3 5 4 3 4 3 5 5 5 5

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 7 . 6 5 6 . 6 8 6 . 3 6 . 0 8 8 . 4 8 . 1 9 8 . 7 9

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е ( 1 0 3 - 9 0 1 1 ) М 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4

С Т А Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И 2 0 1 - 9 0 0 2 Т П П П П П П П

Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  П Л О С К И Е  П Р И В А Р Н Ы Е  

И З  С Т А Л И  В С Т З С П  2 ,  В С Т З С П  з -  

Д А В Л Е Н И Е  1 . 0  М П А  < 1 0  К Г С / С М 2 ) ,

3 0 0 - 0 9 7 2 ш т . 1 4

Д И А М Е Т Р О М  2 0 0  М М

Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  П Л О С К И Е  П Р И В А Р Н Ы Е  

И З  С Т А Л И  В С Т З С П  2 ,  В С Т З С П  3 ;  

Д А В Л Е Н И Е М  1 . 0  М П А  < 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  

Д И А М Е Т Р  2 5 0  М М

3 0 0 - 0 9 7 3 ш т . 1 4

Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  П Л О С К И Е  П Р И В А Р Н Ы Е  

И З  С Т А Л И  В С Т З С П  2 , В С Т З С П  3 :  

Д А В Л Е Н И Е  1 . 0  М П А  < 1 0  К Г С / С М 2 ) ,

3 0 0 - 0 9 7 4 ш т . 1 4

Д И А М Е Т Р  3 0 0  М М

Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  П Л О С К И Е  П Р И В А Р Н Ы Е  

И З  С Т А Л И  В С Т З С П  2 ,  В С Т З С П  3 *  

Д А В Л Е Н И Е  1 . 0  М П А  < 1 0  К Г С / С М 2 ) ,

3 0 0 - 0 9 7 5 ш т . 1 4

Д И А М Е Т Р  3 5 0  М М

Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  П Л О С К И Е  П Р И В А Р Н Ы Е 3 0 0 - 0 9 7 6 ш т . 1 4

И З  С Т А Л И  В С Т З С П  2 ,  В С Т З С П  3 :  

Д А В Л Е Н И Е  1 . 0  М П А  < 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  

Д И А М Е Т Р  4 0 0  М М



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 2 0 2

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I К О Д

I
|  Е Д И Н И Ц А  

| И З М Е Р Е Н И Я

| 2 4 - 2 0 2 - 1

I
| 2 4 - 2 0 2 - 2

I
| 2 4 - 2 0 2 - 3

I
| 2 4 - 2 0 2 - 4

I
| 2 4 - 2 0 2 - 5

I
| 2 4 - 2 0 2 - 6

I
| 2 4 - 2 0 2 - 7

I

Ф Л А Н Ц Ы  Д Л Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С  

С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы М  В Ы С Т У П О М  Н А  

У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Р У  1  М П А

5 3 3 - 0 0 6 9 ш т . 1 4

( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р  У С Л О В ­

Н О Г О  П Р О Х О Д А  4 5 0  М М  

Ф Л А Н Ц Ы  Д Л Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С  

С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы М  В Ы С Т У П О М  Н А  

У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Р У  1  М П А

5 3 3 - 0 0 7 0 ш т . 1 4

( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р  У С Л О В ­

Н О Г О  П Р О Х О Д А  5 0 0  М М  

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 2 1 8 . 2 4 2 4 1 . 8 2 6 7 . 8 4 2 9 1 . 4 4 1 9 . 1 2 5 2 2 . 0 4 5 9 7 . 6 8

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 3 2 . 7 4 3 6 . 2 7 4 0 . 1 8 4 3 . 7 1 6 2 . 8 7 7 8 . 3 1 8 9 . 6 5

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 5 5 8 5 9 9 6 3 6 7 4 9 8 6 4 1 0 0 2 1 0 4 0

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 8 1 1 . 5 4 9 1 3 . 3 2 9 7 8 . 7 6 1 1 6 6 . 0 7 1 2 7 3 . 3 1 1 5 5 6 . 8 6 1 5 9 1 . 6

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 9 9 . 5 6 1 1 6 . 1 1 2 8 . 8 9 1 5 8 . 5 1 1 5 9 . 2 1 2 0 6 . 0 8 2 0 6 . 3 9

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 2 1 8 . 2 4 2 4 1 . 8 2 6 7 . 8 4 2 9 1 . 4 4 1 9 . 1 2 5 2 2 . 0 4 5 9 7 . 6 8

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 1 5 8 7 . 7 8 1 7 5 4 , 1 2 1 8 8 2 . 6 2 2 0 6 . 4 7 2 5 5 6 . 4 3 3 0 8 0 . 9 3 2 2 9 . 2 8

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е  

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р , )

Р У Б . 7 6 . 7 2 9 9 . 8 2 1 1 5 . 2 2 1 3 6 . 7 8 1 8 7 . 6 2 0 8 . 6 2 4 3 . 6

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 5 . 1 8 6 . 8 6 7 . 9 8 9 . 5 2 1 3 . 0 2 1 4 1 6 . 5 2

ш



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 2 0 2< 0го

| Д И А М Е Т Р О М ,  М М

I | Е Д И Н И Ц А (-----------
Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т I к о д | И З М Е Р Е -  

| Н И Я

) 6 0 0  
I

| 7 0 0 1 8 0 0 1 9 0 0 11000 11200
I

I
I  .....................................

| 2 4 - 2 0 2 - 8 | 2 4 - 2 0 2 - 9 1 2 4 - 2 0 2 - 1 0 | 2 4 - 2 0 2 - 1 1 1 2 4 - 2 0 2 - 1 2 | 2 4 - 2 0 2 - 1 3I

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 1 5 4 2 2 6 1 0 2 9 8 0 3 3 4 0 3 7 5 0 4 4 5 0

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л . - Ч 2 0 3 . 1 3 6 3 8 . 2 7 7 3 3 . 8 7 8 2 9 . 2 6 9 3 4 . 0 2 1 1 2 9 . 9 7

К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Д О  1 6  Т

0 2 1 2 4 3 М А Ш . - Ч 1 4 5 2 7 8 3 3 3 3 7 5

К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  

Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х

0 2 1 2 4 4 М А Ш . - Ч 4 3 7 5 3 8

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  2 5  Т  

А Г Р Е Г А Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  

Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  

2 5 0 - 4 0 0  А  С  Б Е Н З И Н О В Ы М  Д В И Г А Т Е Л Е М

0 4 0 2 0 1 М А Ш . - Ч 4 8 9 5 2 0 5 9 6 6 4 6 7 3 8 8 3 3

А Г Р Е Г А Т Ы

Н А П О Л Н И Т Е Л Ь Н О - О П Р Е С С О В О Ч Н Ы Е  

Д О  7 0  М 3 / Ч

1 5 0 1 0 1 М А Ш . - Ч 5 5 6 6 . 6 6 6 . 6 7 9 . 4 7 9 . 4 9 2 . 3

П Р О Ч И Е  М А Ш И Н Ы Р У Б . 9 . 5 8 9 0 . 8 1 0 1 3 . 9 4 1 1 3 7 . 0 8 1 2 6 6 . 7 7 1 5 1 5 . 6 7

Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е ( 1 0 3 - 9 0 1 1 ) М 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4 1 0 0 4

С Т А Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И 2 0 1 - 9 0 0 2 Т П П П П П П

Ф Л А Н Ц Ы  Д Л Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С  

С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы М  В Ы С Т У П О М  Н А  

У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Р У  1  М П А

5 3 3 - 0 0 7 1 Ш Т . 1 4

( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О

П Р О Х О Д А  6 0 0  М М

Ф Л А Н Ц Ы  Д Л Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С 5 3 3 - 0 0 7 2 Ш Т . 1 4

С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы М  В Ы С Т У П О М  Н А  

У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Р У  1  М П А  

( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А  7 0 0  М М

Ф Л А Н Ц Ы  Д Л Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С 5 3 3 - 0 0 7 3 Ш Т . 1 4

С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы М  В Ы С Т У П О М  Н А

У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Р У  1  М П А

( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О

П Р О Х О Д А  8 0 0  М М

Ф Л А Н Ц Ы  Д Л Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С 5 3 3 - 0 0 7 4 Ш Т . 1 4

С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы М  В Ы С Т У П О М  Н А  

У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Р У  1  М П А  

( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А  9 0 0  М М



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2 4 - 2 0 2

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В  З А Т Р А Т  | К О Д  | Е Д И Н И Ц А  | 2 4 - 2 0 2 - 8  | 2 4 - 2 0 2 - 9  | 2 4 - 2 0 2 - 1 0  | 2 4 - 2 0 2 - 1 1  | 2 4 - 2 0 2 - 1 2  | 2 4 - 2 0 2 - 1 3

| ( И З М Е Р Е Н И Я !  | |  | |  |

Ф Л А Н Ц Ы  Д Л Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С  5 3 3 - 0 0 7 5  Ш Т .  1 4

С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы М  В Ы С Т У П О М  Н А

У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Р У  1  М П А

( 1 0  К Г С / С М 2 ) ,  Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О

П Р О Х О Д А  1 0 0 0  М М

Ф Л А Н Ц Ы  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  С  6 5 0 - 9 0 2 5  Ш Т .  1 4

К О Р Р О З И О Н Н О - С Т О Й К И М  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы М

В Ы С Т У П О М  П О  О С Т  2 6 - 0 7 - 2 0 0 2 - 7 8  И З

С Т А Л И  В С Т З С П 5 ;  С В - 0 8 Х 1 9 Н 1 0 Г 2 Б  Н А

У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Р У  О Т  0 , 1  Д О

0 , 2 5  М П А  ( 1 - 2 , 5  К Г С / С М 2 ) ,

Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  1 2 0 0  М М

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 7 1 5 . 4 8 9 1 7 . 6 1 0 5 0 . 2 8 1 1 6 6 . 8 4 1 3 6 2 . 7 6 1 6 7 4

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 1 0 7 . 3 2 1 3 7 . 6 4 1 5 7 . 5 4 1 7 5 . 0 3 2 0 4 . 4 1 2 5 1 . 1

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Р А Б О Ч И Х - С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 1 2 5 2 1 9 3 0 2 2 0 0 2 4 6 0 2 7 7 0 3 2 8 0

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  М А Ш И Н Р У Б . 1 7 9 5 . 9 9 3 6 0 4 . 5 4 1 2 1 . 9 4 6 5 5 . 3 6 0 8 7 . 0 2 7 3 3 5 . 5 5

В  Т О М  Ч И С Л Е

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В Р У Б . 2 3 8 . 8 5 6 8 5 . 1 3 7 9 3 . 0 2 8 9 5 . 5 4 1 0 1 4 . 4 3 1 2 3 0 . 8 7

П Р О Ч И Е  М А Т Е Р И А Л Ы Р У Б . 7 1 5 . 4 8 9 1 7 . 6 1 0 5 0 . 2 8 1 1 6 6 . 8 4 1 3 6 2 , 7 6 1 6 7 4

В С Е Г О ,  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы Р У Б . 3 7 6 3 . 4 7 6 4 5 2 . 1 7 3 7 2 . 1 8 8 2 8 2 . 1 4 1 0 2 1 9 . 7 8 1 2 2 8 9 . 5 5

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы  ( К Р О М Е  

П Р И Н И М А Е М Ы Х  П О  П Р О Е К Т У ,  

О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  С К О Б К А М И  И  П Р . )

Р У Б . 3 6 8 . 2 5 8 9 . 4 7 2 8 8 5 8 . 2 8 9 1 . 8 2 4 9 4 . 6 6

В  Т О М  Ч И С Л Е  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы Р У Б . 2 4 . 6 4 3 8 . 6 4 4 8 . 3 5 6 . 7 6 1 . 7 4 3 7 4 , 2



<g ТАБЛИЦА 2 4 -2 0 3 . ПРИВАРКА ФАСОННЫХ СВАРНЫХ СТАЛЬНЫХ НАСТЕЙ ЗОЛОШЛАКОПРОВОДОВ
С О С ТА В  Р А Б О Т : 0 1 . Р А З М Е Т К А  МЕСТ У С Т А Н О В К И . 0 2 . У С ТА Н О В К А  ФАСОННЫХ ЧА С ТЕ Й  С Э Л Е К Т Р О П Р И Х В А Т К О Й . 0 3 . П Р И В А Р К А  ФАСОННЫХ 

Ч А С Т Е Й  К  ЗОЛОШ ЛАКОПРОВОДАМ .
И З М Е Р И Т Е Л Ь : 1 Т  ФАСОННЫХ ЧА СТЕЙ

i i
ЕДИНИЦА
И З М Е Р Е ­

НИЯ

|ДИАМ ЕТРО М
i

ФАСОННЫХ Ч А С Т Е Й , ММ

НАИМЕНОВАНИЕ Э Л ЕМ ЕН ТО В  З А Т Р А Т

| | 

I КОД |
I I

I
| 2 0 0
1

| 2 5 0 | 3 0 0 3 5 0 14 0 0 14 5 0 | 5 0 0

I I
I I

1....................
| 2 4 - 2 0 3 - 1 | 2 4 - 2 0 3 - 2 | 2 4 - 2 0 3 - 3 2 4 - 2 0 3 - 4 | 2 4 - 2 0 3 - 5 | 2 4 - 2 0 3 - 6 | 2 4 - 2 0 3 - 7

ЗА ТРА ТЫ  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л . - Ч 7 5 . 2 5 6 . 1 4 6 . 6 3 7 . 8 3 2 . 7 2 9 . 9 2 7 . 0 8

ЗА ТРА ТЫ  Т Р У Д А  МАШИНИСТОВ Ч Е Л . - Ч 6 . 3 9 5 . 0 3 4.41 4 . 2 2 3 . 3 3 3 . 5 9 3 . 1 1

КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ  Х О Д У  ПРИ 0 2 1 2 4 3 МАШ - Ч 5 . 8 6 4 . 5 9 4 3 . 7 9 2 . 9 6 3 . 1 7 2 . 7 3
Р А Б О ТЕ НА Д Р У Г И Х  ВИДАХ  
С Т Р О И Т Е Л Ь С ТВ А  ДО 1 6  Т  
А ГР Е Г А Т Ы  СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖ НЫ Е С 0 4 0 2 0 1 МАШ - Ч 5 2 . 6 3 8 . 2 3 1 . 1 2 3 . 2 2 1 . 1 1 7 . 2 1 6 . 3

НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ т о к о м  
2 5 0 - 4 0 0  А  С БЕНЗИНОВЫМ Д В И ГА Т Е Л Е М  

А ГР Е ГА ТЫ 1 5 0 1 0 1 МАШ - Ч 0 . 4 9 0 . 4 0 . 3 8 0 . 4 0 . 3 5 0 . 4 0 . 3 6
НА ПО Л Н И ТЕЛ Ь Н О -О П РЕС С О В О Ч Н Ы Е  

ДО 7 0  М3 / Ч  
ПРОЧИЕ МАШИНЫ Р У Б . 0 . 1 3 0 . 1 2 0 . 0 9 0 . 0 9 0 . 0 5 0 . 0 5 0 . 0 5

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫ Е СВАРНЫ Е Ч А С Т И , ( 6 1 0 - 3 0 0 9 ) Т 1 1 1 1 1 1 1
Д И А М Е ТР  ДО 8 0 0  ММ 
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ Р У Б . 3 4 . 0 3 2 6 . 0 4 2 2 . 2 2 1 9 . 1 1 6 . 7 2 1 4 . 4 2 1 4 . 7 1

В ТОМ ЧИСЛЕ  
ТРАНС ПО РТНЫ Е РАСХОДЫ Р У Б . 5 . 1 3 . 9 1 3.33 2 . 8 7 2 . 5 1 2 . 1 6 2 . 2 1

ЗА Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Р У Б . 6 3 . 4 6 4 7 . 1 9 3 8 . 8 5 3 1 . 4 2 7 . 4 2 4 . 7 2 2 2 . 4 7
Э КС П Л УА ТА Ц И Я  МАШИН Р У Б . 8 4 . 8 5 6 4 . 0 5 5 4 . 2 1 4 6 . 3 3 3 9 . 0 7 3 7 . 4 3 3 3 . 6 7

В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗА РА БО ТН А Я  П Л А ТА  МАШИНИСТОВ Р У Б . 8 . 0 4 6 . 3 2 5 . 5 3 5 . 2 8 4 . 1 5 4 . 4 7 3 . 8 6

ПРО ЧИЕ МАТЕРИАЛЫ Р У Б . 3 4 . 0 3 2 6 . 0 4 2 2 . 2 2 1 9 . 1 1 6 . 7 2 1 4 . 4 2 1 4 . 7 1

В С Е Г О , ПРЯМЫЕ ЗА ТРА ТЫ Р У Б . 1 8 2 . 3 4 1 3 7 . 2 8 1 1 5 . 2 8 9 6 . 8 3 8 3 . 1 9 7 6 . 5 7 7 0 . 8 5



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 24-203

i I
I | ЕДИНИЦА

|ДИАМЕТРОМ
I

ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ, ММ
I I I

НАИМЕНОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ ЗАТРАТ I КОД i
I I

ИЗМЕРЕ­
НИЯ

1600
I......

1700 1800 1900 11 0 0 0 11 2 0 0

I I
I I

I
| 24-203-8 | 24-203--9 124-203-10 124-203-11 |24-203-12 124-203-13

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 22.5 22.4 20.3 19 18 15.3
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2.57 3.56 3.3 3.17 2 . 6 8 2.48

КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА ДО 16 Т

021243 МАШ.-Ч 2.26 1.85 1.63 1.49

КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ 
РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Т

021244 МАШ.-Ч 1.03 0.84

АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С 
НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

040201 МАШ.-Ч 13.6 10.77 9.64 8.67 8.3 6.4

250-400 А С БЕНЗИНОВЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
АГРЕГАТЫ
НАПОЛНИТЕЛЬНО-ОПРЕССОВОЧНЫЕ 
ДО 70 М3/Ч

150101 МАШ.-Ч 0.3 0.32 0.28 0.3 0.27 0.26

ПРОЧИЕ МАШИНЫ РУБ. 0.04 4.21 4.21 4.19 4.19 4.19

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ, 
ДИАМЕТР ДО 800 ММ

(610-3009) т 1 1 1

ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ЧАСТИ, 
ДИАМЕТР СВЫШЕ 800 ММ

(610-3010) т 1 1 1

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 12.62 16.68 14.79 13.44 13.32 11.02
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ РУБ. 1.89 2.5 2.22 2.02 2 1.65

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ РУБ. 19.2 17.9 16.2 15 14.3 11.8
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН РУБ. 27.97 27.43 24.79 23.28 21 .95 18.71
В ТОМ ЧИСЛЕ
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ РУБ. 3.2 3.93 3.61 3.45 2.83 2.57

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ РУБ. 12.62 16.68 14.79 13.44 13.32 11.02
ВСЕГО, ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ РУБ. 59.79 62.01 55.78 51.72 49.57 41.53

шсл
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